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C220/C300/C400

Introduccion

1 Introduccidn

1.1 Introducciones generales

Se detallan a continuacion en este documento instrucciones e
informacion importantes:

PELIGRO significa que existe un gran peligro inmediato
que puede causar graves dafios o incluso la muerte.

precauciones puede existir un peligro que acarree dafios
personales o incluso la muerte.

é ADVERTENCIA significa que si no se toman las debidas

ADVERTENCIA de lesiones por cortes.

A Preste atencion a evitar lesiones por cortes causados por
cuchillas, dispositivos de corte o piezas con bordes
afilados.

ADVERTENCIA de lesiones en las manos.
Preste atencion a evitar lesiones en las manos causadas

por el cierre de piezas mecanicas de una

maquina/dispositivo.

ADVERTENCIA de superficies calientes.

Preste atencion a no entrar en contacto con superficies
calientes.

PRECAUCION indica una situacion potencialmente
peligrosa que puede llevar a dafios personales leves o
moderados o dafios al mobiliario.

AVISO le suministra informacién. Hace que ciertos
procesos de trabajo sean mas faciles o requieran su
atencion.

Le da informacién medioambiental.

Instrucciones de uso.

*Um

Accesorios opcionales o configuraciones especiales.

Hora Informacién en la pantalla.

10.23
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Introduccion

C220/C300/C400

1.2 Indicaciones para su empleo

El aparato ha sido fabricado conforme las disposiciones y a las
normas de seguridad técnica vigentes. No obstante, durante su
empleo pueden producirse serios peligros para el usuario o para
terceros, asi como dafios al aparato y otros dafios materiales.

Unicamente se debe utilizar el aparato en perfectas condiciones
técnicas, de una manera adecuada, teniendo en cuenta la seguridad
y los peligros que se corren, y de acuerdo con las instrucciones de
manejo. En especial deben resolverse inmediatamente los problemas
gue afecten a la seguridad.

Los aplicadores neuméaticos C220, C300 y C400 son accesorios
adicionales para las impresoras de la serie Compa Ill/Compa V para
aplicar automaticamente una etiqueta sobre el producto. Cualquier
otro uso no contemplado en lo anterior se considera contrario a lo
prescrito. El fabricante/proveedor no asume ninguna responsabilidad
por los dafios resultantes de un uso incorrecto.

También forma parte del uso adecuado seguir las instrucciones de
manejo y cumplir los requisitos/normas de mantenimiento indicados
por el fabricante.

Manual de usuario 10.23
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2

Indicaciones de seguridad

Indicaciones de seguridad

Antes de montar los components desconecte la impresora de la
alimentacion y cierre la valvula de vacio del aplicador.

Enchufe su impresora de etiquetas sélo a lineas de baja voltaje.

Antes de enchufar o desenchufar el aplicador o la impresora
desconecte cualquier aparato implicado (ordenador, impresora,
accesorios).

Durante su operacion, se pueden acceder facilmente a las partes
moviles. Esto se aplica de forma especial a la zona donde el
tampdn se mueve entre las posiciones de inicio y final de
etiquetado. Durante su operacién no entre en esa area y tenga
cuidado en mantener lejos el pelo largo, ropas amplias y cadenas
o colgantes.

Antes de manipular cualquier elemento en esa area, cierre la
vélvula de vacio.

Utilizar el aparato en entornos secos y sin humedad (salpicaduras
de agua, vapor, etc.).

No utilice el aparato en una atmosfera explosiva
No utilice el aparato cerca de lineas de alta tension.

ﬁ iAVISO!
Con la unidad de impresion abierta (debido a su disefio) no se

cumplen los requisitos de la norma EN 62368-1 de prevencion
contra incendios. Esto debe tenerse en cuenta a la hora de
instalar el moédulo de impresién directa en la maquina.

Los trabajos de mantenimiento y conservacién de sélo pueden
ser ejecutados por personal especializado instruido.

El personal de operaciones debe ser instruido por el gestionador
de acuerdo al manual de instrucciones.

Realizar sélo las acciones descritas en este manual de usuario.
Las acciones no incluidas en este manual deberan ser realizadas
Unicamente por el fabricante o en coordinacion con el fabricante.

Las interferencias no autorizadas con los moédulos electrénicos o
su software puede causar dafios y errores de funcionamiento.

Las modificaciones y alteraciones no autorizadas realizadas en el
aparato pueden poner en peligro su seguridad operacional.

Siempre haga los trabajos de servicio y mantenimiento en un
taller adaptado a tal uso, donde el personal tenga conocimientos
técnicos y herramientas requeridas para hacer los trabajos
necesarios.

Hay adhesivos de atencién en el modulo de impresién directa que
le alertan de los peligros. Por lo tanto, no retire los adhesivos de
atencion para que usted u otra persona estén al tanto de los
peligros o posibles dafios.

Durante el montaje de la instalacién completa, es necesario tener
en cuenta que se dispone de una proteccion para que no se
pueda acceder al area de trabajo.

Antes de la puesta en marcha de la maquina, todos los
dispositivos de proteccion divisorios tienen que estar instalados.

10.23
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Indicaciones de seguridad C220/C300/ C400

2.1 Marcaje con seguridad
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2 = Peligro de aplastamiento debido
al movimiento del pistén

Figura 1

iPRECAUCION!

Existe peligro de lesiones debido al movimiento ascendente
y descendente del pistén.

=> No entrar en el area de trabajo del piston.
=> Mantener alejado de este zona cabello, ropa y joyas.

—> Durante el montaje de la instalacion completa, es
necesario tener en cuenta que se dispone de una
proteccién para que no se pueda acceder al area de
trabajo.
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C220/C300/C400

Ventilacion por
conveccion

Valores limite

Indicaciones de seguridad

2.2 Condiciones de funcionamiento

Antes de la puesta en marcha de la impresora y durante su uso,
debera comprobar que se cumplen las condiciones de funcionamiento
aqui descritas. Sélo asi quedara garantizado un funcionamiento del
aparato en condiciones de seguridad y libre de interferencias.

Por favor, lea atentamente las condiciones de funcionamiento.

El aparato debe mantenerse para su transporte y almacenamiento, y
hasta su montaje, en el embalaje original.

No monte el aparato ni lo ponga en funcionamiento antes de que
se hayan cumplido las condiciones de funcionamiento.

Esta prohibida la puesta en marcha hasta comprobar que, siempre
gue se precise, la maquina en donde va a incorporarse la cuasi
maquina cumple las disposiciones de la directiva 2006/42/CE.

La puesta en marcha, programacion, manejo, limpieza y
mantenimiento de nuestro aparato, deben realizarse solamente
después de una lectura y estudio detenido y atento de nuestros
manuales de uso.

El aparato debe ser usado Unicamente por personal debidamente
entrenado para su manejo.

0 AVISO!
Le recomendamos que asista con frecuencia y
repetidamente a cursillos de formacion.

Estas advertencias son también validas para cualquier otro aparato
suministrado por nosotros.

Sélo deben emplearse piezas y recambios originales.

0 iAVISO!
Este es un dispositivo de tipo A. Este aparato puede producir
radiointerferencias en zonas habitadas. En dicho caso, se
podré exigir al usuario que tome las medidas apropiadas y que
se haga responsable de las mismas.

Para evitar un calentamiento indeseado del aparato, el aire debe de
circular libremente alrededor del aparato.

Temperatura ambiente °C (en funcionamiento): min. +5 max. +35
Temperatura ambiente °C (en almacenamiento): min. -20 max. +60
Humedad relativa del aire % (en funcionamiento): max. 80

Humedad relativa del aire % (en almacenamiento): max. 80
(el aparato no tolera la condensacion)

10.23
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Indicaciones de seguridad

Garantia

C220/C300/C400

No nos hacemos responsables de ningun dafio derivado de:

Incumplimiento de las condiciones de funcionamiento e
instrucciones de uso.

¢ Instalacion eléctrica defectuosa del entorno.
e Modificaciones en la construccién de nuestros aparatos.
e Programacién y manejo incorrectos.

e No haber realizado debidamente una copia de seguridad de los
datos.

e Utilizacion de repuestos y piezas de recambio no originales.
e Desgaste natural y por uso del aparato.

Cuando reinstale o reprograme las impresoras, controle la nueva
configuracién mediante una prueba de funcionamiento y de
impresion. Asi evitara efectos, interpretaciones e impresion
equivocados.

Los aparatos deben ser utilizados Unicamente por personal
debidamente entrenado al efecto.

Vigile el uso adecuado de nuestros productos y realice a menudo
cursillos de formacion.

No garantizamos que todos los modelos dispongan de todas las
caracteristicas descritas en este manual. Dado nuestro esfuerzo por
un desarrollo y mejora continuados de nuestros productos, cabe la
posibilidad de que se modifique algin dato técnico sin comunicarlo
previamente.

Debido a la continua mejora de nuestros productos y a las
disposiciones especificas para cada pais, las imagenes y ejemplos
del manual pueden diferir de los modelos suministrados.

Por favor, preste atencién a la informacion acerca de los productos de
impresién autorizados, y siga las instrucciones de mantenimiento del
aparato para evitar dafios y desgaste prematuro del mismo.

Nos hemos esforzado en redactar este manual de manera
comprensible para proporcionarle la maxima informacion posible. Si
tuviera cualquier duda o detectara algun error les rogamos nos lo
haga saber para que podamos seguir mejorando este manual.

10
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C220/C300/ C400 Descripcién del producto

3 Descripcion del producto

Los aplicadores neumaticos C220, C300 y C400 son accesorios
adicionales para las impresoras de la serie Compa Ill/Compa V para
aplicar automaticamente una etiqueta sobre el producto.

Las etiquetas se transfieren a un tampoén, que se mueve desde la
posicion de inicial de impresién y hasta la de aplicado mediante un
piston neumatico.

e Enla posicion de salida, la etiqueta sale de la impresora hacia el
tampon.

e Un sensor en el pistdn detecta cuando el tampdn esta en la
posicion de salida.

e La etiqueta es retirada del papel soporte directamente gracias al
borde de dispensado de la impresora. La etiqueta es succionada
por vacio en el tampon.

e Para ayudar a este proceso, la etiqueta es soplada hacia el
tampon por un chorro de aire, proveniente de un soplador.

e Elaplicado correcto de la etiqueta esta controlado por un sensor
de vacio.

e Después el tampon llega a la posicion de etiquetado (posicion
detectada por otro sensor).

e En este momento es cuando la etiqueta se aplica sobre el
producto.

e Mientras el tampoén se retira a la posicion inicial, el sensor de
vacio detecta que la etiqueta ha sido aplicada.

Aplicacién de La etiqueta puede aplicarse de tres maneras:

la etiqueta Estampacion

La etiqueta queda en una posicion fija. La etiqueta se aplica
directamente sobre el producto.

Soplado

El tampdn de soplado se posiciona en un altura prefijada de unos 10
mm sobre el producto. La etiqueta se fija al producto mediante un
chorro de aire. El ciclo de impresién y aplicacion se realiza en una
posicion fija o en el movimiento lineal del producto.

Rodillo

La etiqueta se dispensa y mueve hasta que toca el rodillo. En la
posicién de etiquetado, el rodillo se presiona contra el producto.
Entonces la etiqueta se aplica mediante el rodillo y se adhiere con el
movimiento del propio producto.

10.23 Manual de usuario 11



Descripcién del producto

C220/C300/C400

3.1 Caracteristicas importantes

e Elairey el vacio, asi como la velocidad del piston, son ajustables.
Asi, el aplicador puede adaptarse a diferentes tipos de materiales

y tamanfos.

e La presion para el movimiento del pistén es menor comparada
con la presién de funcionamiento del aplicador.Asi el riesgo de
accidentes se reduce tanto como es posible.

e Para evitar la contaminacion de los canales de vacio, éstos se
limpian con impulsos de aire a presion después de cada

aplicacion.

e Para el funcionamiento dentro de un sistema de trabajo, la
impresora esta equipada con un dispositivo de Entrada/Salida.

3.2 Datos técnicos

Estampacion |Soplado Rodillo
Ancho de la etiqueta* 25...176 mm |25...176 mm |25 ... 176 mm
Altura de la etiqueta* 25...200mm |25... 100 mm |80 ... 200 mm
C220: Recorrido del pistén 220 mm 220 mm 220 mm
Recorrido del tampdn bajo la impresora |86 mm 86 mm 86 mm
C300: Recaorrido del pistén 300 mm 300 mm 300 mm
Recorrido del tampén bajo la impresora 166 mm 166 mm 166 mm
C400: Recorrido del pistén 400 mm 400 mm 400 mm
Recorrido del tampén bajo la impresora | 266 mm 266 mm 266 mm
Presion del aire 4,5 bar 4,5 bar 4,5 bar
Superficie del producto plana plana plana
Altura del producto variable v - v
Altura del producto fija v v v
Producto fijo v v -
Producto moviendose en linea - v v
Control de aire comprimido/vacio disponible

Unidad de servicio

regulacion del filtro con mandmetro y valvula de

bloqueo

Suministro de corriente

mediante la impresora Compa lll/Compa V

Peso brazo aplicador

aprox 4,5 kg + tampén

* dependiendo de la impresora Compa Ill/Compa V seleccionada y del tamafio del

tampoén

12 Manual de usuario
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Descripcién del producto ‘

3.3 Partes del aplicador

C220/C300/C400
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Esparrago para sujetar el aplicador a la impresora

Tope para el modo de operacién “Soplado”

Valvula de empuje superior del piston
Vélvula de empuje inferior del piston
Tampon (dependiendo de la aplicacion)
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C220/C300/C400

| Descripcién del producto

Vista trasera
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Figura 3

1

Vélvula de apoyo al empuje de vacio

Vélvula de empuje de vacio

2=

Unidad de servicio

3=
4

Véalvula de cierre

Entrada de aire

5=

Guia de fijacion

6=
7
8

Puerto de conexion con la impresora

Esparrago para sujetar el aplicador a la impresora
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C220/C300/C400

Tampoén

Tampon
del rodillo

Tampon
de soplado

Descripcién del producto

3.4 Tampon

Tampédn universal Tampdn universal

Tamafios estandar: Tamafios estandar:

70 x 60 mmy 90 x 90 mm 116 x 102 mmy 116 x 152 mm

Figura 4 Figura

Los tampones estan disponibles en varios tamafios estandar. En los
tampones, los agujeros estan cubiertos por una pelicula.
Dependiendo del tamafio de la etiqueta, pueden perforarse unos
agujeros que se ajustaran a la dimensién de la etiqueta. Para ese
propdsito se incluye un alfiler de perforacion en el embalaje.
Dependiendo de los requisitos de los clientes podemos proveer
tamafios del tampo6n a medida.

Figura 6

Los tampones de rodillo se hacen a la medida que desee el cliente
(indicar ancho x alto).

Figura 7

Los tampones de soplado se hacen a la medida que desee el cliente
(indicar ancho x alto).

10.23
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Descripcién del producto C220/C300/ C400
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C220/C300/ C400 Instalacion

4 |Instalacion

4.1 Contenido del paquete

ﬂ iAVISO!
Conserve el embalaje original para un transporte posterior.

4
Figura 8
1= Aplicador con pistén
2= TampoOn (segun pedido)
3= Tornillo del piston (parte del tampon)
4 =  Alfiler de perforacion (solo para tampones universales)
iPRECAUCION!

Riesgo de desperfectos en el aparato y en el material de
impresién debido a la humedad.

—> Colocar la impresora de etiquetas y el yplicador
Unicamente en lugares secos y protegidos de
salpicaduras de agua.

10.23 Manual de usuario 17



Instalacion C220/C300/ C400

4.2 Montaje del aplicador en la impresora

iPRECAUCION!

Peligro de dafio por movimiento sin advertencia del cilindro.

—> Desconecte la impresora de la fuente de alimentacién
antes de montar el aplicador.

—> Conecte el aire comprimido solo después de haber
montado el aplicador en la impresora.

Figura 9

1. Aflofe el tornillo (3) y retire el panel frontal inferior izquierdo (4).

2. Inserte el aplicador neumético (2) con los tetones (6, Fehler!
Verweisquelle konnte nicht gefunden werden.) en sus
agujeros (5) el el frontal de la impresora.

3. Empuje el aplicador hacia la impresora. De esta manera el puerto
del aplicador se conectara al puerto de la impresora (6).

4. Asegure el aplicador (2) con el esparrago (1).

iPRECAUCION!

Errores de funcionamiento por espacio de superficie
operativa inadecuada.

=—> Asegurese de que la impresora esta sobre una
superficie estable.

18 Manual de usuario 10.23



C220/C300/ C400 Instalacion

4.3 Punzamiento del tampdn universal

Al final de los tampones estan los agujeros para succionar y sostener
las etiquetas mediante vacio. Cuando se envia un tampén universal,
estos agujeros estan cubiertos por una pelicula y deben abrirse seguin
el tamafio de la etiqueta.

0

123

Figura 10

1. Ponga una etiqueta (1) sobre el tampdn (2).
2. La etiqueta debe sobrepasar aprox. 2 mm el borde de la misma.

3. Abra los agujeros que ciertamente estén cubiertos por la etiqueta.
Los agujeros se abren metiendo el alfiler de perforacion (3).

iPRECAUCION!

Errores de funcionamiento por vacio demasiado escaso.

—> No perfore ningun agujero, que esté situado a menos
de 1 mm del borde de la etiqueta.

10.23 Manual de usuario 19



Instalacion

C220/C300/C400

4.4 Preparar el aplicador (usar un tampon especial)

ﬁ iAVISO!
Para usar un tampon universal con muelles (> 90 x 90 mm) el
anclaje del cilindro ha de ser cambiado.

El pistdn (6) puede montarse sobre la placa (1) en dos posiciones
diferentes. Cuando se envia el aplicador, el piston viene montado con
la placa sujetada por el agujero superior (4). Esta posicion es
adecuada para la mayoria de los tampones.

Figura 11
1. Afloje el tornillo (3) con la arandela (2).
2. Desmonte el piston (6) de su alojamiento (1).

3. Fije el piston (6) en el alojamiento (1) con el tornillo (3) usando el
agujero central (5). En casos muy raros, puede necesitar usar el
agujero inferior.
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4.5

Instalacion

Montaje del tampon

5

Figura 12

1. Saque el tubo (1) del racor.

2. Inserte la guia (5) en el tampdn (8) en la parte de atras de la
sujecion del tampén (7).

3. Fije el tampédn (8) con el tornillo (2) a la sujecion del tampén (7) y
ajuste el tampon a la placa de dispensado de la impresora.

4. Inserte el tubo de vacio (1) del tubo de soplado en los racores
apropiados (3, 4) del tampon.

5. Inserte el tubo (6) en el tubo en su encaje apropiado en el cilindro

iPRECAUCION!

Peligro de colisiéon del tampdn con otras partes del sistema
de etiquetado.

—> Antes de conectar el aplicador al aire comprimido por
favor alinee el tampdn en todas direcciones.

10.23
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Instalacion C220/C300/ C400

4.6 Montaje del freno

ﬁ iAVISO!
En los modos de operacién Tampén y Rodillo no es necesario
el tope.

Figura 13

Cuando se envia el aplicador, el tope (1) estd montado en los ejes
(4). Con este tope se puede ajustar la posicidn de etiqguetado cuando
se opera en modo “Soplado”

Modo 'Soplado’ 1. Deslice el tope (1) con la goma (2) sobre las varillas (4).

2. Ajuste el tope (1)
(véase capitulo 7.5, pagina 37).

Modo 'Estampacion’ En los modos de operacion “Tampén” y “Rodillo” no es necesario el
y 'Rodillo’ tope. El tope no debe limitar el movimiento del tampon.

1. Afloje el tornillo del piston (3) en el freno (1).

2. Eslice el freno (1) sobre las varillas(4) con el tope de goma (2)
hacia abajo.
or

3. Saque el tope (1) hacia arriba de las varillas (4).
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Instalacion

4.7 Conexiones

1

Figura 14

1.

Prepare las conexiones a la red eléctrica y al ordenador (véase
en el manual de usuario de la impresora).

Asegurese que la valvula de cierre (3) esté cerrada (la palanca en
la valvula esta girada a través de la direccién del aire).

Conecte el aplicador a la manguera de aire comprimido.

El racor (2) para el aire est4 situado en la parte trasera de la
unidad de servicio. Es necesario un racor de 8 mm o 1/4" (se
envia adjunto un racor).

La presion operativa del aplicador esta preajustada a 5 bares.
Compruebe la presion en el mandmetro (5) de la unidad de
servicio. Si fuera necesario, corrija los ajustes:

e Tire de la llave de paso (4) hacia arriba.
e Girela hasta que haya una presién de 5 bares.
e Empuje la llave de paso hacia abajo.
Abra la valvula de cierre (3, en el sentido de la entrada de aire).
Encienda la impresora.
iPRECAUCION!
_EI. tgmpén se movera inmediatamente a su posicion de
inicio.
=—> No se acerque a la zona de movimiento del tampon.

—> Mantenga alejado de la zona de movimiento del
tampon, el pelo largo, ropas flojas y colgantes y
cadenas de joyeria.

—> No se acerque o agache al area del brazo en
movimiento.
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C220/C300/ C400 Configuracion
5 Configuracion
El aplicador, con sus componentes estandares, puede operarse de
varias maneras. Mientras el proceso original permanezca igual, el
modo de operacion puede elegirse dentro de la configuracién de la
impresora.
La configuracidbn mas importante es la seleccion entre los modos de
operacion “Estampacion”, “Soplado” y “Rodillo”. Ademas, el aplicador,
tiene varios modos de aplicacion, dependiendo de la orden de
impresion y su aplicado en un ciclo de etiquetado.
Estampacion | Rodillo Soplado

Imprimir - Aplicar v v v
Aplicar - Imprimir

v v v

Posicion de espera arriba
Aplicar - Imprimir
v
Posicion de espera abajo
5.1 Pardmetros de configuracion
Parametro Significado Seleccion

Modo operativo

Selecciona el modo de aplicacion
Por defecto: Estampacion

Estampacién, Soplado,
Rodillo

Modo de aplicaciion

Selecciona el modo de aplicacion Imprimir-aplicar

Por defecto: Imprimir-aplicar

Aplicar-imprimir

Retardo de vacio Activado

Duracion del retardo de activaciéon del
vacio
Por defecto: 0 ms

0 ... 2500 ms
en pasos de 10 ms

Retardo de vacio
Desactivado

Duracién del retardo de desactivacién del
vacio
Por defecto: 500 ms

0 ... 5000 ms
en pasos del0 ms

Retardo del soporte On

Selecciona el retardo para el apagado del
apoyo de aire
Por defecto: 0

0 ... 2500 ms
en pasos de 10 ms

Retardo del soporte Off

Selecciona el retardo para el apagado del
apoyo de aire
Por defecto: 500 ms

0... 2500 ms
en pasos de 10 ms

Control de presion Selecciona el control de presion On
Por defecto: On Off
Control de vacio Selecciona el control de vacio On
Por defecto: On Off
Tiempo de aplicacion Selecciona el tiempo de presion 0 ... 5000 ms
Por defecto: 100 ms en pasos de 10 ms
Tiempo de soplado Selecciona el tiempo de soplado 0 ... 2500 ms

Por defecto: 100 ms

en pasos de 10 ms
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Configuracion C220/C300/ C400
Parametro Significado Seleccion
Posicién de espera Posicion de espera del tampdn con la Arriba

etiqueta dispensada para los modos Abajo

“Soplado+ Aplicar-imprimir”
Por defecto: Arriba

Tiempo de rodado

Selecciona el tiempo de rodado del rodillo. | 0 ... 5000 ms

Por defecto: 0 ms en pasos de 10 ms
Tiempo de limpieza Selecciona el tiempo de limpieza 0...2500 ms
Por defecto: 100 ms en pasos de 10 ms

Fin de tiempo Golpe

Movimiento del tampon hacia abajo/hacia | O ... 5000 ms
arriba. Por defecto: 0 ms en pasos de 10 ms

Retardo posicion final
inferior

Duracién del retardo del sensor 'Posicion 0...1000 ms
final inferior' en pasos de 10 ms
Por defecto: 0 ms

Modos del aplicador

5.2 Ajustes en el menu de funciones

Tras conectar la impresora aparece el menu principal

Pulse la tecla E] para acceder al menu funciones.
Pulse la tecla hasta avanzar al menu Aplicador.
Pulse lateclal ® | para seleccionar el mena.

Pulse la tecla 4/, para acceder cada vez al siguiente modo de
funcionamiento.

Estampacion:

La etiqueta queda en una posicion fija. La etiqueta se aplica
directamente sobre el producto.

Soplado:

El tampdn se mueve a una posicién preajustada de aproximadamente
10 mm del producto. La etiqueta se fija al producto mediante un
chorro de aire. El ciclo de impresién y aplicacion se realiza en una
posicion fija o en el movimiento lineal del producto.

Rodillo:

La etiqueta se dispensa y mueve hasta que toca el rodillo. En la
posicién de etiquetado, el rodillo se presiona contra el producto.
Entonces la etiqueta se aplica mediante el rodillo y se adhiere con el
movimiento del propio producto
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Modo de aplicacién

Retardo de vacio
activado

Retardo de vacio
desactivado

Configuracion

Pulse la tecla [ =~ |, para acceder al siguiente parametro.

El aplicador puede ser operado de dos maneras diferentes,
dependiendo de la orden de impresion y etiquetado (véase capitulo 6,
pagina 31).

Imprimir-Aplicar:

La orden de impresion de la etiqueta se activa mediante una sefial
externa. Al mismo tiempo se activa el vacio en el tampon y el aire de
apoyo. Si la etiqueta se imprime y se recoge completamente con el
tampon, el aire de apoyo se apaga y el piston baja el tampdén hacia la
posicién de etiquetado. Un sensor le indica cuando ha llegado a su
posicion de etiquetado. Seguidamente, se corta el vacio y la etiqueta
se transfiere al producto. Después de aplicar la etiqueta, el piston
vuelve a su posicién de comienzo. En ese momento finaliza el ciclo
de etiquetado.

Aplicar-Imprimir:

Al principio del ciclo de operacién 'Aplicar-Imprimir' la primera etiqueta
se imprime inmediatamente y se mueve al tampoén.

El tampdn con la etiqueta impresa esta en la posicion inicial y el vacio
activado.

Al comienzo del ciclo cuando se envia una sefial de inicio, la primera
etiqueta ya esté en el tampon. El siguiente proceso es similar al modo
“imprimir-aplicar” pero al final del ciclo la siguiente etiqueta es
recogida por el tampén.

En ese momento finaliza el ciclo de etiquetado.

Pulse la tecla [~ |, para acceder al siguiente parametro.

El vacio no se activa inmediatamente al inicio de la impresion, sino
cuando la etiqueta ha avanzado un poco. Este retardo provoca que la
etiqueta se desplace mas facilmente bajo el tampoén y no se vea
frenada por la succion.

Valores posibles: 0 ... 2500 ms

Anchura de paso: 10 ms

Estandar: 0 ms

Pulse la tecla| =~ |, para acceder al siguiente parametro.

El vacio no se active inmediatemente al inicio de la impression, sino
cuando la etiqueta ha avanzado un poco. Este retardo provoca que la
etiqueta se displace mas facilemente bajo el tampén y no se vea
frenada por la succién.

Valores posibles: 0 ... 5000 ms

Anchura de paso: 10 ms

Estandar: 0 ms
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Configuracion

Retardo del soporte
activado

Retardo del soporte
desactivado

Control de presién

Control de vacio

Tiempo de aplicacion

C220/C300/C400

Pulse la tecla [ =~ |, para acceder al siguiente parametro.

El apoyo de aire del tubo de soplado no se activa inmediatamente al
inicio de la impresién sino cuando la etiqueta ha cubierto una
distancia. Este retardo ayuda a prevenir un posible volteo o giro en el
frontal de la etiqueta y previene fallos a la hora de que la etiqueta se
recoja en la impresora.

Valores posibles: 0 ... 2500 ms

Anchura de paso: 10 ms

Estandar: 0 ms

Pulse la tecla| =~ |, para acceder al siguiente parametro.

El retardo en el soplado del proceso de recojer la etiqueta, esta
desactivado. En muchos casos, después de haber sido recogida, la
etiqueta aun esta pegada al papel soporte. Esto puede afectar la
precisién en la posicidn de la etiqueta o incluso fallos en el
etiquetado. Por lo tanto, apagar el retardo del apoyo de aire puede
ser (til para separar la etiqueta del papel soporte y colocar
limpiamente la etiqueta en la superficie del tampon.

Valores posibles: 0 ... 2500 ms

Anchura de paso: 10 ms

Estandar: 500 ms

Pulse latecla| =~ |, para acceder al siguiente parametro.

Con el control de aire comprimido activado, y con ayuda de un sensor
de aire comprimido, se comprueba en cada ciclo de etiquetado si el
aire tiene suficiente presion en el bloque de la valvula. Si no hay
presion suficiente, se para el ciclo de etiquetado y se muestra en
pantalla el siguiente mensaje de error “aire comprimido”.

Si el parametro “control presion” se pone en Off, el error descrito
arriba no aparecera. Esto puede ser especialmente (til durante la
puesta en funcionamiento del sistema del etiquetaje.

Durante el funcionamiento normal, ponga el parametro en On.

Pulse la tecla =~ |, para acceder al siguiente parametro.

El paso de la etiqueta de la impresora al aplicador esté controlada por
un sensor de vacio. Si la transferencia de la etiqueta falla, los
agujeros de succion en el tampén no estaran cubiertos por la etiqueta
y por lo tanto no se puede generar el vacio en el tampén.

Entonces aparecera un error y la tira de etiquetas se retraera.

Si el parametro “control de vacio” se pone en Off, el error descrito
arriba no aparecera. Esto puede ser especialmente Gtil durante los
ajustes, porque la retraccion inmediata sera cancelada y asi se
pueden conocer mejor las causas de la transferencia fallida.

Durante el funcionamiento normal, ponga el parametro en On.

Pulse latecla = |, para acceder al siguiente parametro.

Este pardmetro estara activo solamente si se ha seleccionado el
modo de operacion “Aplicado”. El periodo de tiempo puede ajustarse
cuando el aplicador esta en la posicion de aplicado sobre los articulos
a etiquetar.
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Tiempo soplado

Posicién de espera

Tiempo de rodado

Tiempo limpieza

Fin de tiempo Golpe

Configuracion

Pulse la tecla [ =~ |, para acceder al siguiente parametro.

Este parametro solo esta activo si se ha selecionado el modo de
operacion “Soplado”. El periodo de tiempo puede ajustarse, mientras
se activa el soplo de aire para transferir la etiqueta al producto.
Valores posibles: 0 ... 2500 ms

Anchura de paso: 10 ms

Estandar: 100 ms

Pulse latecla = |, para acceder al siguiente parametro.

0 iAVISO!
Este parametro sélo estara disponible si se han seleccionado
los modos de operacion ‘soplado’ y ‘aplicar-imprimir’.

Posicion de espera arriba:

En el modo ciclico el tampon con la etiqueta impresa espera en la
posicion de etiqueta cerca del borde de dispensado de la impresora
esperando la sefal externa de aplicacion.

Posicion de espera abajo:

En modo ciclico la etiqueta impresa se transporta a la posicion de
etiquetado al final de un ciclo. Asi el siguiente ciclo comienza cuando
se sopla la etiqueta.

Pulse la tecla| =~ |, para acceder al siguiente parametro.

Est4 activo solamente si se ha seleccionado el modo de operacion
“soplado”. El periodo de tiempo puede ajustarse mientras el rodillo en
el tampon esta parado en la posicién de etiquetado.

Valores posibles: 0 ... 5000 ms

Anchura de paso: 10 ms

Estandar: 0 ms

Pulse la tecla [~ |, para acceder al siguiente parametro.

Activo solo en los modos "estampacion” y "rodillo”. Se ajusta la
duracién para el soplado de despeje del contacto después del
proceso de aplicacion.

Valores posibles: 0 ... 2500 ms

Anchura de paso: 10 ms

Estandar: 100 ms

Pulse la tecla [ =~ |, para acceder al siguiente parametro.

Este parametro esta por el movimiento del tampdén hacia abajo/hacia
arriba.

Si el tampdn no alcanza la posicion final correspondiente dentro del
tiempo definido, después un mensaje de error aparece (‘posicion final
sobre' por el movimiento hacia arriba y/o 'posicion final debajo’ por el
movimiento hacia abajo).

Valores posibles: 0 ... 5000 ms

Anchura de paso: 10 ms

Estandar: 0 ms
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Retardo posicion final
inferior

Funciones de prueba

Entradas/Salidas

C220/C300/C400

Pulse la tecla [ =~ |, para acceder al siguiente parametro.

Alcanzar la posicién final inferior dentro del ciclo de la etiqueta no se
comprueba inmediatamente tras el inicio del movimiento descendente
sino recién cuando el el tampdén se ha movido un determinado tiempo
hacia abajo. De este modo se ignora una activacién errénea del
sensor de la posicion final inferior (p.ej. por la inercia del tampén).
Valores posibles: 0 ... 1000 ms

Anchura de paso: 10 ms

Estandar: 0 ms

Pulse la tecla| =~ |, para acceder al siguiente parametro.

Ajuste del contacto

Se pueden ajustar el desplazamiento y la velocidad del contacto del
tampon sobre la superficie del paquete. El tampdn hace un
movimiento hacia abajo y vuelve de nuevo a su posicién de inicio
cuando ha hecho contacto o ha llegado a la posicion inferior de tope,
lo que suceda antes.

Pulse la tecla [ ® | para iniciar el movimiento de contacto.
Pulse latecla = |, para acceder al siguiente parametro.

Este menu sirve para el ajuste del aplicador ademas de para rastrear
un error. Las sefales de entrada del aplicador pueden monitorizarse y
las sefales de salida pueden ajustarse o reajustarse por separado.
Con las teclas (4] y »lse pueden seleccionar las sefiales de salida
para su ajuste o su reajuste. Con las teclas B y v/se pueden ajustar
y reajustar las correspodientes salidas.

Sefnales de entrada

1= Tecla de pre-dispensado
(1 = tecla pulsada, 0 = tecla no pulsada)
2= Posicion finaal arriba (1 = tampo6n en posicion final,
0 = tampdn no esta arriba en posicién final)
I3=  Posicion final abajo (1 = tampo6n abajo en posicion final,
0 = tampon no esta abajo en posicion final)
4= Aire comprimido (1 = aire comprimido disponible,
0 = aire comprimido no disponible)
I5=  Vacio (1 = vacio en el tampdn disponible,

0 = vacio en el tampdn no disponible)

Sefales de salida

1= Mueva el tampén hacia abajo (1 = On, 0 = Off)
2= Mueve el tampén hacia arriba (1 = On, 0 = Off)
3= no asignado
4= no asignado
5= Soplado (1 = On, 0 = Off)
6= Aire de soporte (1 = On, 0 = Off)
7= Vacio tampén (1 = On, 0 = Off)
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6 Diagramas de seial

6.1 Imprimir - Aplicar

Entrada: Inicio de impresion

Proceso de impresién

| |
! |
| )
R | Retardo On | Retardo Off
Apoyo de aire i f
1 |

Tiempo de Iilieza
I
Salida: Impresion

Figura 15

|
I
Vacio }
| I |
|
I |
|
: )
I
. |
Almohadilla T | —‘—
| I— |
} Aplicar }
I |
|
Soplado }
T
I
|

6.2 Aplicar - Imprimir

Entrada: Inicio de impresién
Proceso de impresion

1

|

|

1 |

. | Retardo On | Retardo Off |

Apoyo de aire |

| 1

| |

| |

| |

X |

|

|
|
|
|
|
T
|
|
|
|
|
|
|
|
|
L

Vacio

.

Almohadilla
| | I

| Aplicar ‘I }
|
| | |

Soplado }
Il
| Tiempo de lipieza
I

Salida: Impresion

Figura 16
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C220/C300/ C400 Ajustes mecanicos

7 Ajustes mecanicos

ﬂ iAVISO!
Realice los ajustes mecéanicos en dos pasos.

—> Ajuste el tampodn en todas direcciones para evitar
posibles colisiones del tampdn antes de conectar el
aplicador a la toma de aire.

—> El ajuste fino para optimizar el proceso de etiquetado
debe hacerse con el aire comprimido activado.

7.1 Mover el tampon

w

<l

Figura 17

=

Desplazamiento en la
direccion de impresion

Afloje el tornillo del piston (3).

N

Mueva el piston con el tampén (4) dentro del agujero alargado. La
distancia entre el tampodn (4) y el borde de dispensado (5) de la
impresora deberia ser de aproximadamente 2 mm.

3. Apriete el tornillo del piston (3).

=

Ajuste del nivel
del pistén

Afloje el tornillo del piston (1).

N

Mueva el pistén en el agujero alargado de manera que la
distancia entre el borde inferior del tampdn (4) y el borde de
dispensado (5) de la impresora sea aprox. 1 mm.

3. Apriete el tornillo del piston (1).
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Ajustar los lados

C220/C300/C400

1. Afloje el tornillo del piston (2).

2. Mueva la unidad del cilindro incluyendo el tampén (4) dentro del
coliso de manera que la etiqueta dispensada se alinee
centralmente al tampdén y con los agujeros de succion del mismo.

3. Apriete el tornillo del piston (2).

0 iAVISO!
Compruebe el ajuste con el paso del aire abierto.

7.2 Alineacién del tampdn con el borde de
dispensado

1 2 3

Figura 18
1. Afloje el tornillo del piston (1).

2. Ajuste el paralelismo entre el borde trasero del tampén (2) y el
borde del dispensado (3) girando el tampén.

3. Apriete el tornillo del piston (1).
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7.3 Abrir agujeros en los tubos de soplado

Figura 19

1. Eltubo de soplado (1) para el aire de apoyo esta disefiado para
etiquetas con un ancho de 120 mm. El tubo tiene seis agujeros a
distancias regulares de 15 mm de salida para el aire de apoyo.

2. Cuando el aplicador se envia solo con los dos agujeros mas
interiores abiertos. Los otros cuatro estan cerrados por anillos de
plastico (3).

3. Para ajustar el aire de apoyo al ancho de la etiqueta, los anillos
de pléastico (2) pueden quitarse si fuera necesario.

4. Abratodos los agujeros que estén dentro del area de la etiqueta.
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7.4 Ajuste del tubo de soplado

El tubo de soplado (2) para el aire de
apoyo puede girarse a través de su eje
longitudinal. De esta manera se puede
optimizar el apoyo para coger la
etiqueta.

1. Afloje el tornillo (1)

2. Gire el tubo de soplado (2) en la
direccién asi la corriente de aire
facilita la succién del borde de
dispensado al tampén.

Figura 20

O
% %L%/ 3. Para etiquetas pequefias, ajuste el
[= tubo hasta que la corriente de aire

esté alineada con el borde de
dispensado (3) de la impresora.
Esto se corresponde al ajuste 3 al 4
de la escala.

O

4. Con una etiqueta larga, la direccion
de la corriente del aire de apoyo
debe ajustarse fuera del borde del
tampon, lo que corresponderia al 1
en la escala.

5. Apriete el tornillo (1).

3 4 2

Figura 21
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7.5 Ajuste del freno

0 iAVISO!
Solo para el modo operativo

Ajustes mecanicos

1
Soplado.
2
iPRECAUCION!
3 Peligro de dafio por movimiento sin

advertencia del cilindro

=

Desconecte la impresora y

cierre la valvula de vacio del
aire comprimido en la unidad

etiquetado.

A A

Figura 22

racores.

10 mm.

de servicio.

1. Ponga una muestra del producto que
quiera etiquetar (7) en el punto de

2. Saque los tubos (1 y 5) fuera de los

3. Afloje el tornillo del pistdn (3) lo suficiente
como para que pueda mover el freno (2) a
lo largo de las varillas de guia.

4. Mueva el tampén manualmente a la
posicion deseada de etiquetado. La
distancia entre el borde inferior del tampon
(6) y el borde superior del producto (7) no
debera exceder de

5. Mueva el freno (2) contra el blogue de guia

(4) y apriete el tornillo del piston (3).

6. Inserte los tubos (1 y 5) en los racores del

piston.

7. Abrala valvula de cierre y encienda la

impresora.
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8 Ajustes neumaéticos

8.1 Valvulas de control

) e - I
—1
=
1 % STl |y
| & o
— il O =
i le 3 B IIY] o
H 4— elelele O
=il
b B | )
I O\~
1 2 1 6 7 8 9 10 11

Figura 23

Para ajustar el aplicador, se deben hacer directamente algunas
operaciones en las vélvulas de control.

=—> Afloje los dos tornillos cilindricos (1) en el frontal y retire la
tapa (2).

—> Para el ajuste manual, las vélvulas puede operarse con las
teclas que llevan integradas.

Valvula de tres vias (3) para controlar la subida del pistén
Si la impresora esta encendida, la vélvula controlada por la
electrénica hara que el tampdn se mantenga en la posicion de arriba
(posicion de inicio). Si se cambia de posicion la valvula, el tampén se
moverd a la posicion final (posicion de etiquetado).

En la operacion normal de etiquetado el movimiento de retorno a la
posicion de arriba comenzara cuando reciba una sefial del sensor de
etiquetado.

0 AVISO!
El cambio manual de esta valvula debe hacerse siempre con
la impresora apagada.

Cuando se presiona la tecla 6, el tampon se mueve hacia abajo todo
lo posible y permanece en esa posicion.

Cuando se aprieta la tecla 7, el tampdn se mueve hacia arriba.
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Figura 24
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Valvula doble (4) para controlar el soplo de aire

En el modo operativo "Soplado" la etiqueta seré soplada sobre el
producto mediante un orden de la valvula.

En los modos de operacion "Estampacion” y "Rodillo", el soplado se
mantiene durante un breve tiempo despues de cada aplicacion para
evitar contaminaciones en los canales de vacio.

Para todas las funciones descritas arriba, pueden encenderse ambas
vélvulas.

Presionando las teclas 8 0 9 el soplo de aire solo se activara en una
de las dos vélvulas internas.

Valvula doble (5) para controlar el vacio y el aire de apoyo

Ambas valvulas suministran aire a la boquilla de vacio y controlan el
vacio en el tampon y actdan independientemente sobre el aire de
apoyo en el tubo de soplado.

Presionando la tecla 10 se activa el aire. Presionando la tecla 11 se
activa el vacio en el tampon.
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8.2 Velocidad del movimiento del tampédn
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Figura 25
La velocidad del movimiento del tampdn puede ajustarse mediante
dos vélvulas de empuje (1 y 3) en el piston.

= Ajuste la velocidad de movimiento del tampon como sea
necesario.

=—> Paraincrementar la velocidad de descenso gire el tornillo (4) en
la valvula inferior (3) en direccidn contraria a las agujas del reloj.

—> Paraincrementar la velocidad de ascenso gire el tornillo (2) en
la valvula superior en sentido contrario a las agujas del reloj.

ﬂ iAVISO!
La presion de aplicacion del tampdn depende principalmente
de la velocidad hacia abajo.

=—> Parareducir la presién de aplicacion, gire el tornillo (4)
hacia la derecha en la valvula inferior.

iPRECAUCION!

Un descenso demasiado elevado de la velocidad de bajada
lleva a un mensaje de error (Error 101 — Posicién final abajo).

—> El movimiento de descenso puede que no necesite mas
tiempo como se especifica en el mena Tiempo de
espera del concentrador (véase pagina 29).
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8.3 Regular el aire de apoyo y el vacio
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Figura 26

Regular el aire de apoyo
Con esta valvula (1) se puede ajustar el aire de apoyo en el tampén.

—> Ajuste el aire de apoyo de manera que la etiqueta se quede
adherida por succién en el tampén.

—> Paraelevar el aire de apoyo gire el tornillo en la valvula (1) en el
sentido contrario a las ajugas del reloj.

=> Sifuera necesario ajuste la direccién de la corriente de aire
(véase capitulo 7.4, pagina 36).

Regular el vacio

ﬂ iAVISO!
Con el ajuste de vacio se puede ajustar la posicion final de la
etiqueta en el tampon. Si el vacio es demasiado elevado la
alimentacion de la etiqueta puede pararse antes de lo
previsto.

Con esta valvula (2), se ajusta el vacio para succionar la etiqueta en
el tampon.

—> Ajuste el vacio de manera que la etiqueta sea succionada
correctamente.

=—> Paraincrementar el vacio gire el tornillo en la valvula (2) en
direccion contraria a las agujas del relo;.
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9

Operacion

Operacién

9.1 Colocacion de las etiquetas

jAVISO!

En el modo dispensador, una vez impresas, las etiquetas se
sacan hacia abajo, y en el interior s6lo se enrolla el material

de soporte.

Figura 27

iAVISO!

Para una informacién mas detallada, vea el manual de la

impresora.

—> Coloque la cinta de transferencia (1) en la impresora.

=> Cologue las etiquetas en la impresora.

iPRECAUCION!

Puede producirse una colision entre el tamp6n (5) y el
sistema de bloqueo (4) durante el procedimiento de

etiquetado.

—> Empuje el sistema de bloqueo (4) sobre el rodillo que
asiste al rebobinador del papel soporte.
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Modos del
dispensador E/S

C220/C300/C400

9.2 Activar el modo de dispensado

0 iAVISO!
Para accionar el modo de dispensado, debe iniciarse un
trabajo de impresidn, y la impresora debe encontrarse en
modo “espera®“.

Pulse la tecla @ para acceder al menu funciones.
Pulse la tecla hasta avanzar al menu Dispensador E/S.
Pulse lateclal ® |, para seleccionar el menda.

En la fila superior de la pantalla se puede seleccionar el modo del
dispensador deseado.

En la fila inferior se puede ajustar el offset del dispensador
(aprox. 18 mm).

Pulse la tecla FJ, para acceder cada vez al siguiente modo de
funcionamiento.

Off:
El trabajo de impresion se efectuara sin dispensador.

I/O estatico:

Se tendra en cuenta la sefial de entrada del dispensador, eso es, se
imprimira mientras exista la sefial. Aqui se imprimiran tantas etiquetas
como se indico al iniciar la impresion. El offset instalado no se tendra
en cuenta en este modo de funcionamiento de la impresora.

I/O estatico continuo:

Por la descripcién véase /O estatico.

El adjetivo continuo significa que se continuara imprimiendo hasta
gue se introduzcan nuevos datos a través de la interfaz.

El ajuste del offset del dispensador no se tendra en cuenta en este
modo de dispensado.

I/O dindmico:

La sefial externa se valorard de un modo dinamico, esto es, cuando la
impresora se encuentra en modo de “espera”, se imprimira una
etiqueta con cada cambio de la sefial. Tras la impresion se seguiré el
offset del dispensador, esto es, es producird un retroceso.

I/O dindmico continuo:

Por la descripcion véase 1/0 dinadmico.

El adjetivo continuo significa que, mientras se seguira imprimiendo
hasta que se transmitan nuevos datos a través de la interfaz.

Fotocélula:

La impresora serd guiada a través de la fotocélula. La impresora
imprimir4 automaticamente una etiqueta, cuando el operario retire
una etiqueta del borde de rasgado. El trabajo de impresion finalizara
cuando se alcance la cifra sefialada en un principio.

Fotocélula continua:

Por la descripcion véase fotocélula.

El adjetivo continuo significa que se imprimir4 hasta que se
introduzacan nuevos datos en la interfaz.
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9.3 Puesta en funcionamiento

1. Antes de comenzar, compruebe todas las conexiones externas
(véase capitulo 1, pagina 21).

2. Coloque la cinta de transferencia y las etiquetas en la impresora
(véase capitulo 9.1, pagina 43).

o iAVISO!
Asegurese de que el sistema de blogueo (4, Figura 27)
esté cerrado.

3. Abra la valvula de cierre del aire.

iPRECAUCION!
Si el tampon est4 cubierto el sensor de vacio puede
calibrarse de manera defectuosa.

=—> Antes de encender el sistema de impresién-
aplicacion asegurese que el tampon no esta
cubierto.

4. Encienda la impresora.

iPRECAUCION!

El tampo6n se movera inmediatamente a su posicion de
inicio.

= No entre en la zona del tamp6n en movimiento.

—> Aleje de la zona de movimiento del tampon el pelo
largo, ropas flojas o colgantes y cadenas de joyeria.

—> No se acerque o se agache en la zona de
movimiento del brazo.

5. Pulse la tecla en la impresora.

Esto genera una marcha sincronizada. Quite las etiquetas
manualmente del tampon, después de varios segundos la
impresora hace una breve alimentacion inversa y el borde de la
siguiente etiqueta se posiciona en la linea de impresion.

o iAVISO!
Esta sincronizacion puede hacerse tambien cuando la
orden de impresion ha sido interrumpida con la tecla )

No es necesaria la sincronizacién cuando el cabezal haya
sido elevado entre diferentes 6rdenes de impresion, incluso
si la impresora se ha apagado entre érdenes de impresion

6. Comience el proceso de etiquetado.
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10 Mensajes de error

10.1 Mensajes de error de la impresora

La informacion de las causas y los remedios de los errores de la
impresora como p.ej. no se encuentra etiqueta estan en el manual de
la impresora.

1. Quite el error.
Pulse la tecla para sincronizar la alimentacion de la etiqueta.

Quite manualmente cualquier etiqueta que haya podido quedar.

2
3
4. Pulse latecla ] para quitar el estado de error.
5

Pulse lateclal ® |para continuar con la orden de impresién o
pulse la tecla ] para cancelarla.

10.2 Mensajes de error del aplicador

Mensaje de error | Causa Solucién

Posicién final No se encuentra el sensor de sefial | Compruebe las sefiales de entrada/
up arriba. suministro de aire comprimido.

Posicién final No se encuentra el sensor de sefial | Compruebe las sefiales de entrada/
down abajo. suministro de aire comprimido.

Sin placa vacio | Elsensor no reconoce una etiqueta | Compruebe las sefiales de entrada/

en la placa de vacio. suministro de aire comprimido.
Posicion de No esta en posicion de impresion. | Compruebe las posiciones finales de
impresion ARRIBA y DERECHA para un

funcionamiento y una posicion correctas.

iPRECAUCION!

El tampon se movera inmediatamente a su posicion de inicio.

= No entre en la zona del tamp6n en movimiento.

—> Aleje de la zona de movimiento del tampon el pelo largo,
ropas flojas o colgantes y cadenas de joyeria.

=> No se acerque o0 se agache en la zona de movimiento del
brazo.

Después de que haya corregido el error, no se podra reanudar la
impresion de la etiqueta que haya causado el error y habra que
reiniciarlo de nuevo.
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Reciclado

11 Reciclado

Los fabricantes de aparatos B2B estan obligados desde el 23/03/2006
a recibir de vuelta y reciclar los residuos de aparatos fabricados
después del 13/08/2005. Esta terminantemente prohibido tirar
residuos en los contenedores urbanos. Unicamente el fabricante esta
autorizado para reciclarlos y eliminarlos de manera correcta. Por ello,
Valentin fabricados por posterioridad a 2005 y que lleven la
identificacién correspondiente podran ser devueltos a Carl Valentin
GmbH para su eliminacion de manera apropiada.

Con ello, Carl Valentin GmbH asume todas sus obligaciones en el
marco de la eliminacién de residuos de sus aparatos, posibilitando
que pueda venderlos sin obstaculos. Unicamente podemos aceptar
aparatos enviados a portes pagados.

El circuito electronico del sistema de impresion esta equipado con
una bateria de litio. Estas deben ser depositadas en contenedores de
baterias usadas.

Puede obtenerse més informacion leyendo la directiva RAEE o
nuestra pagina web www.carl-valentin.de.
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