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KpaTko pbKkOBOACTBO U yKa3aHus
3a 6e3onacHOCT Ha n3genueTo
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copyright by Carl Valentin GmbH.

MHdopmaumaTa 3a obema Ha focTaBkaTa, BbHLUHWS BU, pa60TaTa, pasmMepuTe u TernoTo oTroBapsa Ha HalnUTe 3HaHUA B
MOMEHTa Ha AaBaHeTo 3a nevar. 3anaseHu npaea 3a USMEHEHMUS.

Bcunuku npasa, BKNOYMTENHO BbPXY NPeBoaa, 3anaseHu.

HwTo efHa YacT OT MHCTPYKUMsITa He Moxe fa 6bAe penpoayuMpaHa noa Hukakea copma (Ypes HanevaTBaHe, poTokonmpaHe
unu apyr crnoco6) 6e3 nucmeHoTo cbrnacue Ha Carl Valentin GmbH vnu ga 6bae npepaboTBaHa, pasMHOXaBaHa unu
pasnpocTpaHsiBaHa Mo eneKTPOHEH MbT.

I'Iopa,qm NOCTOAHHOTO YCbBbLPLUEHCTBYBAHE Ha anapatute MoraT Aa Bb3HUKHAT pasnnyina mexay AOKyMeHTauuAaTa n anaparta.
AKTyaJ'IHOTO onucaHne MoXxe fa ce HaMepu B UHTEPHET Ha agpec www.carl-valentin.de.

TbproBcka mapka

Bcuykn HazoBaHU MapKy U CTOKOBM 3HALM Ca PErVCTPUPaHn MapKy UM PerMcTpupaHi CTOKOBU 3HAUW Ha TEXHUTE CbOTBETHU
cobcTBEHULM U He ca 0603Ha4YeHn OTAEeNHO Npu HeobxoammocT. OT nuncata Ha 0603HAYEHNETO HE MOXE Aa Ce 3aKIoun, Ye
He cTaBa BbMNPOC 3a perucrpupaHa Mapka Unu 3a permcTpupaH CTOKOB 3HaK.

OupekTHUTe nevaTaly MexaHn3mm Carl Valentin OTroBapAT Ha crnegHUTe AUPEeKTUBU 3a 6e3onacHoCT:

CE OupektuBa Ha EO 3a mawwmHuTe (98/37/EO)
OupektuBa Ha EO 3a Hucko HanpexeHwue (2006/95/EO)

OupektuBa Ha EO 3a enekTpomarHutHa cbBmectumocT (89/336/EEO)
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M3non3BaHe no npegHasHa4vyeHune

ﬂVIpeKTHVIﬂT ne4vyartawl MexaHu3bM e NponsseeH B CbOTBETCTBNE C TEXHUYECKOTO paBHULLE U NPU3HATUTE npasuna no
TexHvka Ha 6e3onacHocT. B'bl'lpeKVI TOBa Mo BpemMe Ha pa60Ta MoraTt Aa Bb3HMKHAT ONacHOCTU 3a XNBOTa U 34paBeTOo Ha
I'IOTpeGVITeJ'IH nnn TpeTun nmua pecn. nospean Ha ANPeKTHUA nevyaTtaly MexaHn3bM 1 Apyru MmaTtepuanHm LeHHOCTU.

[VpeKTHUAT nevaTtally MexaHn3bM TpsibBa ia ce u3nornaea camo B 6e3yrnpeyHo B TEXHUYECKO OTHOLLEHME CbCTOSIHUE U
caMo no npefHasHayeHve, kaTo ce B3emarT Mo BHMMaHve npasunaTa 3a 6e30nacHoCT U ONacHOCTMTE U ce crassa
WHCTpYKUMsiTa 3a ekcnnoatauusi! Mopeaute, ocobeHo TakuBa, KOUTo 3acsirat 6e3onacHocTTa, TpsibBa Aa ce oTcTpaHsiBaT
He3abaBHo.

[VpeKkTHUAT nevaTaly MexaHn3bLM € npefgHasHaYyeH camo 3a nevaT Ha noaxoasaLm u O,D,O6peHVI OT npounsBoauTens
martepuanu. M3nonssaHeTo 3a apyrun uenu, pasnmnyHn oT N0CoYeHnTe, ce CHUTa 3a U3non3esaHe He no npegHasHayveHue.
3a noBpeaun B pe3ynrtaTt Ha HeNno3BoneHo u3nonssaHe I'IpOVISBO,EIVITGJ'IﬂT/,EIOCTaBLIVIK'bT He noema OTroBOpPHOCT, PUCKLT Ce
HOCU €OUHCTBEHO OT n0Tpe6v|Ten;|.

KbM nM3nonseaHeTo Nno npegHasHadYeHue cnaja ChLUo Taka cna3BaHeTo Ha MHCTPYKLUMSTA 3a eKCcnnoatauusi, BKIYUTENHO
Ha JafeHuTe OT MPOU3BOAMTENS NPENOPBKU/MHCTPYKLMN 3@ NOAAPBXKATA.

I'Ipanma no TexHMKa Ha 6e3onacHocT

[VpeKTHUAT nevaTtall MeXaHU3bM € KOHCTPYMPaH 3a eNeKTPUYECKN MPEXN C MPOMEHMMBO HanpexeHne ot
110 V AC ... 230 V AC. BkntoyBaiTe AnpekTHUS nevaraiy, MeXaHu3bM Camo B EMEeKTPUYECKN KOHTaKTU CbC 3alluTeH
NPOBOAHUK.

YKA3AHUE!

Mpn npomeHn B HanpeXxeHWeTo Ha MpexaTa TpsibBa Aa ce HaCTPOM CbOTBETHO 3aluUTHaTa CTOMHOCT ((BWK
TEXHUYECKN JaHHN).

OVpeKTHVAT nevaTall MexaH3bm TpsibBa fa ce CBbp3Ba Camo C YCTPOMCTBA, KOUTO PpaboTHAT CbC 3aALUMTHO MNOHMKEHO
HanpexeHue.

Mpeaw ocbluecTBABaHe UNW NpeKbCBaHe Ha BPb3k1Te TpsibBa Aa ce U3KnioyaT BCUYKM yYacTBaLLM YCTpOMUCTBa
(koMnOTBP, MOAYN, akcecoaph).

C AMpeKTHWA nevaTall MexaHu3bM TpsbBa Aa ce paboTu camo B Cyxa OKOrHa cpefa 1 Tow He Tpsbsa Aa ce n3nara Ha
Bnara (BogHW NpbCKX, Mbrna u ap.).

He eKcnnoaTMpaVlTe ypena BbB B3puBoOoONnacHa aTmoccbepa 1 B 6rn3ocT 4O NMUHUK 3@ BUCOKO HanpexeHue.
Manonssante ypena camo B cpefa, KoATOo € 3auuTeHa ot LLIJ'IVICbOB'bLIeH npax, MeTariHn CTPYXKU 1 nogo6Hu qyXxgu tTena.

MepK1Te Mo TEXHUYECKOTO OBCIyKBaHe 1 NOAAbPXKAHETO B U3MNPABHOCT TpsibBa [a ce M3BbPLLBAT CaMo OT 06ydeH
crneuuanuaupaH nepcoHarn.

O6cnyxBalLuaT nepcoHan Tpsabea aa 6bae obyyeH OT ekcnroaTMpallus Bb3 OCHOBA Ha PbKOBOACTBOTO 3a eKcrnrioaTauus.

B 3aBucumocT oT ynotpebata TpsibBa fa ce BHUMaBa, ApexuTe, kocuTte, BuxyTaTta U Ap.n. Aa He BNWU3aT B KOHTaKT C
OTKPUTUTE BBPTALLM Ce YacTK Pecr. ABWXeLLMTE ce YacTu (Hanp. neyatallaTta kapeTka).

YKA3AHME!

Mpy nevaTawms ypen OT OTBOPEH TWM NOPaAN KOHCTPYKTUBHW MPUYKHN HE Ca U3MbITHEHW U3UCKBaHMATA Ha
EN 60950-1/EN 62368-1 oTHOCHO NpoTMBOMNOXapHus kopnyc. CblumTe TpsiGBa Aa ce rapaHTMpaT ypes
BrpaXaaHeTo B KpalHUS ypeq.
Mo Bpeme Ha neyaTaHeTO ypeAbT M HEroBM YacTu (Hanp. MOTOPBT, NevaTallata rnasa) MoraT Aa ce HaropelsT. He rm
[AOKOCBaWTe No Bpeme Ha paboTta u r octaBeTe [a ce OXNaaaT npeay CMsHa Ha matepuana, AeMOHTaX UNn perynupaHe.

Hukora He usnonseavite necHo ropyMun KOHCymMaTuBu.

V|3B'prLIBal7ITe caMo JewcTBuATa, onucaHu B Tasm MHCTPYKUMA 3a eKkcnnoaTtauus. Bcuuku octaHanun genHocTtu Tpﬂ6Ba na
Ce n3pbpLlIBaT camo OT Npou3BoanUTENA UNn aa ce CbrnacyBaTt C Hero.

HenpaBomepHMTe HaMecu no enekTpoHHUTe MoayJin U TeXHUA cochyep MoraTt Aa npeaun3sukat Hems3npaBHOCTU.
HenpaBMnHaTa pa60Ta nnu npoMeHuTe No ypeaa Mmorat Aa 3actpallaT ekcniioatalMoHHaTa HagexgHocCT.

BuHaru octaesiite N3BBbPLUBAHETO HA CEPBU3HU pa6OTVI Ha KBaJ'II/ICbI/ILl,I/IpaH CcepBus, KbaeTo nputexasart HeobxogumuTe
cneuvannsnpaHn no3HaHUA U UHCTPYMEHTU 3a U3BBbPLUBAHETO HA HyXHaTa pa60Ta.

Mo ypeauTe ca NnoCtaBeHU pasfindHK npeaynpegnTenHu ykasaHus, Kouto OGp'bLIJ,aT BHMMaHWe Ha onacHocTuTe. Tean
rneneHkn He 6uBa fa ce OTCTpaHABaT, B NPOTUBEH cnyqaﬁ ONacHOCTUTe BeYve HAMa Aa MoraT Aa ce pasno3HaBart.

Mpu BrpaxxgaHe B Lsnata MallvHa, MEXaHU3MbT 3a AUPEKTeH nevaT TpsioBa Ja Ce CBbpKe KbM Bepurata 3a aBapuitHo
U3KIIOYBaHe.

Mpeav Aa BKNOUMTE MalUMHATA, BCUYKM pasgenuTentmn npeanasHu npucnocobneHuns Tpsabea ga 6baat noctaBeHu.
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OMNACHOCT!
OnacHOCT 3a X1BOTa Nopaau HanpexeHue!

= He oTBapsiTe kopnyca Ha ypeaa.

NPEANA3NNBOCT!

uByI‘IOJ‘I}OCHO npegnassaHe.

= [penm BcskakeM paboTu MO TEXHUYECKOTO 0GCNYXBaHe M3KIoYBalTe NevyartalaTta cucTema oT enekTpuyeckara
Mpexa 1 u3yaksanTe U3BECTHO Bpeme, 40KaTo 3axpaHBalumaT Grok ce paspeau.

CnMpaHe OT eKcnnoatTauua n geMOHTax

YKA3AHME!
JemoHTaXbT Ha NevaTallara cuctema TpsioBa fa ce W3BbpLLUBa camo OT 0By4eH nepcoHarn.

NPEONA3NUBOCT!

OnacHoCT OT HapaHsiBaHe Nopaan HEBHMMATENHO MaHMMynMpaHe Npy NOBAUraHe Ui CryckaHe Ha ypeaa.
= He nogueHsaBanTe TernoTo Ha AVPEKTHWSA neyaTawy, mexaHussm (9 ... 12 kg).

= [pwu TpaHcnopTupaHe ocurypeTe AMPEKTHUSA neyaTall, MEXaHU3bM CPeLLly HEKOHTPONMPaHW ABUXEHUS.

M3XB'pr1ﬂHe CbrnacHo eKoONMorM4yHnTe u3ancKkBaHus

Ot 23.03.2006 roa. npoussoguTenute Ha B2B ypeau ca 3agbrkeHu Aa npuemart v onon3oTBopsiBaT cTapute ypeau,
npoussegexu cneq 13.08.2005 rog. Ctapute ypeam He TpsibBa Aa ce npefaBar B CbOvpaTenHuTe nyHKToBe 3a GUToBm
oTnagbum. ChlymTe TpAGBa OpraHM3vpaHo Aa Ce ONon3oTBOPSABAT U M3XBBPNAT OT npounssoauTens. CrnegosatenHo Carl
Valentin GmbH e npuema 3a B 6baeLLe obpaTHO NPoayKTUTE, O3HAYEHU CLOTBETHO C MapkaTa Valentin.

CnepoBatenHo CTapuTte ypeau e ce N3XBbPIiAT CbracHO npeanmcaHuaTa.

Carl Valentin GmbH noema Bcuukn 3agbImKeHVs 3a HABPEMEHHOTO U3XBBLPIISAHE Ha OCTapenuTe ypeau, ¢ KoeTo npasmn
BB3MOXHO MO-HaTaTbLUHMA 6e3npensTCTBEH NNacMeHT Ha NpoaykTuTe. Moxem aa npuemem obpaTHO eAUHCTBEHO ypeaunTe,
KOWUTO ca HW AocTaBeHn 6e3nnaTHo.

EnekTpoHHaTa nnaTtka Ha nevyaTalyarta cuctema e OKOMMNNeKkToBaHa ¢ nutuesa 6aTtepus. Ts Tpsabea Aa ce M3XBBLPNS B
KOHTeViHepn 3a cbbupaHe Ha ynotpebeHn 6aTtepun B TbproBckaTta Mpexa unv aa ce npeaasa Ha nybnunyHo-npaBHu cybekTy 3a
cbbupaHe, obe3BpexaaHe 1 ONonN3oTBopsBaHe Ha OTNagbLUW.

[MoBeye MHopmaLmsa moxeTe aa nonyuute ot EBponericka [upekTvBa 3a 0TNagbyHO €NEKTPUYECKO U eNEeKTPOHHO
obopyasaHe (WEEE) unu ot Hawara nHTepHeT cTpaHuua www.carl-valentin.de.
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EKCHnoaTaLI,VIOHHVI ycnoBus

EkcnnoaTtauuoHHUTe YCNoBUSA ca NpeanocTaBku, kouto Tpsibea Aa 6baaT U3MbIHEHU MO OTHOLLEHWE Ha HaLMS ypes npeau
nyckaHe B eKcrnroatauusi U no Bpeme Ha paboTa, 3a Aa ce rapaHTupa 6esonacHata u 6esaBapuiiHa paboTa.

Mons npo4yeteTe BHUMATEIIHO A0NYNOCOYEHNTE eKcnnoaTauyMoHHN yCoBUA.

B cnyvait, 4e MmaTe BbNpOCK BbB Bpb3ka C NPAKTUHECKOTO NPUMNOXKEHNE HA eKCnnoaTaLMoHHUTE YCIOBUS, CBbPXKETE Ce C Hac
unu ¢ Bawara komneTeHTHa cepBu3Ha crnyxba.

O6wwm ycnosus

Ypegute TpﬂﬁBa na 6baar TpaHCNOPTUPaHU N CKNaaupaHu npean MHCTanupaHeTo caMo B OpUrMHanHaTa onakoBKa.

YpeauTte He TpsibBa Aa 6bAaT UHCTanupaHu 1 He TpsibBa Aa 6bAaT nyckaHn B ekcnnoaTtauus npeauy Aa 6baaT UsnbrHeH
eKcnrnoaTaunoHHUTE YCrOoBUSL.

BbBexagaHeTo B ekcnnoartaums e 3abpaHeHo, okaTo He 6bae YCTaHOBEHO, Ye — AOKOMKOTO € NPUIIOXKUMO — MalunHaTa, B
KOSITO LLie ce Brpaxga YacTU4YHO OKOMMeKTOBaHaTa MallunHa, U3nbiHsBa pasnopenoute Ha [upektueata 2006/42/EQ O0THOCHO
MallnHUTE.

[MyckaHeTo B ekcnrioatauusi, NporpaMmMpaHeTo, 0GCnyKBaHETO, NMOYMCTBAHETO M NOAAPBXKKATA Ha HaWWTe ypeau TpsibBa fga ce
npoBefe crej OCHOBHO NMPOYMTaHE Ha HaLLUTE PbKOBOACTBA.

Ypeoute TpsibBa aa 6baaT ob6cnyxBaHu camo oT 0by4veH nepcoHann.

YKA3AHUE!

MpoBexaanTe HeobxoaumuTe perynsipHy obydeHust. CbabpxaHue Ha obyveHusiTa ca rnasa 'EkcnnoataumoHHn
ycnosus, 'TlocTaBsiHe Ha TpaHcdepHaTa neHTa ' v 'Tloaapbka U NoYMCcTBaHe'.

YKazaHusiTa ca B C1na CbLUO M 32 JOCTABEHUTE OT HAC YyXau ypeau.
Tpa6sa fa 6baat M3non3BaHU caMo OPUTMHATTHW Pe3EPBHU U CMEHHU YacTu.
OTHOCHO pe3epBHUTE/M3HOCBALLUTE CE YacTyu ce obpblualiTe Moss KbM NPOU3BOAUTENS.

YcnoBus Ha MSICTOTO 3a MOHTax

MoHTaxHaTa noBbPXHOCT TpsAbBa Aa 6bae paBHa, 6e3 Hanuune Ha BUBpaLuum, noneeHe n Bb3AyLLIHO TEYEHME.
YpeauTte TpsibBa Aa ce noapeasT Taka, Ye Aa 6bAaT Bb3MOXHM onTMManHo obcnyxsaHe 1 Ao6bp AOCTHM 3a NoAAPBXKKA.

MHCTanMpaHe Ha efniekTpo3axpaHBaHEeTO Ha MACTOTO 3a MOHTaX

MHcTanupaHeTo Ha enekTpo3axpaHBaHETO 3a CBbpP3BaHe Ha Halvs ypeq TpsibBa Aa ce U3BbPLUM Mo MeXAyHapoaHuTe
pa3snopenbu 1 NPou3TUYaLLUTE OT TX U3UCKBaHMSA. KbM TSIX MO NPUHLMN cnadaT NpenopbkUTe Ha edHa OT crnegHuTe Tpu
KOMUCUU:

e  MexayHapoaHa enektpoTexHuyecka komucus (IEC)
. EBponenckn KomuTeT 3a cTaHaapTM3aums B enektporexHukata (CENELEC)
e  Cwbto3 Ha HeMckuTe enekTpoTexHuum (VDE)

HawwuTe ypeam ca KOHCTpyMpaHu cbriacHo knac Ha 3awmra | Ha Cbio3a Ha HemckuTe enekTpotexHuum (VDE) n Tpsabea aa
6baaT CBbP3aHW KbM 3aLLMTEH NPOBOAHMK. EnekTpo3axpaHBaHeToO Ha MACTOTO Ha MOHTaxa Tpsibea Aa 6bAe U3NbIHEHO CbC
3awuTeH NPOBOAHVK, 3a Aa 6baaT oTBeAEHN BbTPELLHUTE TOKOBUTE CMYLLIEHWS OT ypeaa.

TexHM4YeCKN faHHU Ha efleKTpo3axpaHBaHETo

HanpexeHue 1 YecToTa Ha eneKkTpo3axpaHBaHeTo: BwxTe dpupmeHaTa Tabenka

Honyctumun konebaHuns Ha HanpeXXeHNeTo Ha enekTpo3axpaHBaHeTo:  +6 % ... =10 % OT HOMUHanHaTa CTOMHOCT
Honyctumun konebaHuns Ha YyecToTaTta Ha enekTpo3axpaHBaHeTo: +2 % ... =2 % OT HOMMHanHaTa CTOMHOCT
Jonyctum koedUUMEHT Ha HENWHENHWN N3KPUBABAHWUS Ha <5%

eneKTposaxpaHBaHeTo:

MepKVI 3a noATUCKaHe Ha CMyLleHuATa:

Mpy Mpexa CbC CUTMHM CMYLLeHUs (Hanp. Npy HanMyme Ha yCTPOWCTBA C TUPUCTOPHO ynpaBreHve) Tpsibea Aa Gbaar B3eTu
MepKy 3a NoATVCKaHe Ha CMyLLeHusTa. MimaTe Hanpyumep criefHuTe Bb3MOXHOCTU:

. Oa npeasuaonTe oTaesIHO MpPeXoBO eneKkTpo3axpaHBaHe 3a HawuTe ypegu.

e B npo6nemHu crniyyau Aa MOHTUpaTE KanauWMTUBHO pasedMHEH pa3faenuTeneH TpaHccopmaTop Unu apyr ypes 3a
NOATUCKaHe Ha CMYLLEHUATa KbM 3axpaHBaLLMsi NPOBOAHWK Ha HaLLKS ypea.

10 Bbnrapcku
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I'IapasuTHM n3nbvpyYBaHNA N YCTOVI‘JMBOCT Ha CMyLWleHuATa

ManpawaHe Ha cmyLieHusi/emucns coernacHo EN 61000-6-4: 08-2002
. TokoBo cmyLLeHWe B NpoBodHUKa cbriacHo EN 55022: 09-2003

. Cuna Ha cvylasaloto none cbrnacHo EN 55022: 09-2003
. ToKkoBe C BUCLUM XapMOHUYHM (0BpaTHO Bb3AeNCTBUE Ha MpexaTa) cbrnacHo EN 61000-3-2: 09-2005
. KonebaHusl Ha HanpexeHueTo / TpenTeHe cbrnacHo EN 61000-3-3: 05-2002

YCTONUMBOCT/CbCTOSIHME Ha BMCOKa ycTonumsocT cbrnacHo EN 61000-6-2: 03-2006
. YCTOMYMBOCT Ha CMYLLIEHWSI NMPU pa3pexaaHe Ha CTaTUYHO enekTpuYecTBo cbrnacHo 12-2001

. EnektpomarHnTHu noneta cwrnacHo EN 61000-4-3: 11-2003

e YcTOWMuYMBOCT cpelly 6bp3an TpaH3aUTHU cMyLleHus (n3byxsaHus) cbrnacHo EN 61000-4-4: 07-2005
e YCTOWMYMBOCT CpeLLy UMMYICHU HanpexeHust (u3pureaHus) cernacHo EN 61000-4-5: 12-2001

. Bucoko4vecTtoTHO HanpexeHne cbrmacHo EN 61000-4-6: 12-2001

° [NpekbcBaHe U cnagaHe Ha HanpexeHneTo cbrnacHo EN 61000-4-11: 02-2005

YKA3AHUE!
ToBa e ycTponcTBo oT knac A. ToBa yCTPOMNCTBO MOXeE Aa NPUYNHU CMYLLIEHWUS B XXUNULLHA cpefa; B TakbB criyyan oT
CcTonaHUCBaLLMsa MOXe Aa Ce u3ncka Ja npoBege Heobxoammute Mepkn 1 Aa 6bae OTroBOpPEH 3a ToBa.

Be3onacHOCT Ha MaLIMHUTE
. EN 415-2 - be3onacHOCT Ha OMakOBbYHUTE MaLUNHU

. EN 60204-1:2006 - BesonacHocT Ha MalmHy — Enekrpoob3aBexaaHe Ha MawumHm — YacT 1

CBbp3Bawm NPOBOAHMLM KbM BBHLUHU ypeau
Bcuyku cBbp3BaLLm npoBoaHMUM TpssbBa Aa 6bAaT NnpoBefeHn B ekpaHupaHu kabenn. EkpaHupaneTo Tpsbea fa 6bae
CBBbP3aHO OT ABETe CTPaHW YemnHO KbM Kopryca Ha Lencena.

He ce no3sonsisa npekapeaHeTo Ha NPOBOAHMULMTE MaparnenHo Ha eniekTposaxpaHsaHeTo. MNpu HensGexHo napanesnHo
npekapBaHe TpsibBa Aa ce OCUrypy MUHUMArHO pa3cTosiHue oT 0,5 m.

TemnepatypeH AnanasoH Ha nposogHuumTe: —15 ... +80 °C.

Tpsibsa Aa ce cBbP3BAT €MEKTPUYECKN CaMO YCTPOWCTBA, KOUTO U3MbIHABAT M3NCKBaHUATa Ha "Be3onacHo CBPBbXHNCKO
HanpexeHue" (SELV). ObukHoBeHO ToBa ca ypeauTte, kouTto ca ogobpenu no EN 60950/EN 62368-1.

MHCTanMpaHe Ha npoBoAgHMUUTE 3a AaHHU

NPOBOAHUKDLT 3a AaHHUTE TpﬂﬁBa na 6bae HanbIHO €KpaHupaH 1 ocurypeH ¢ MmetaneH unm MmetanmsmpaH Kopnyc 3a
LLencesiIHoTo CbeanHeHue. EKpaHMpaHMﬂT kaben u LencenHoTo cbeAnHEHNe ca Heobxoaumm 3a n3bsreaHe Ha U3NbYBAHETO U
npuemMaHeTo Ha enekTpu4yecKkn CMyLLeHUA.

JonycTimu npoBoaHUL

EkpaHupaH npoBOAHWK: 4x2x0,14 Mm 2 (4 x2x AWG 26)
6x2x0,14 Mm2(6x2xAWG 26)
12x2x0,14 Mm 2 (12 x 2 x AWG 26)

MpenaBaTenHUAT 1 NPUEMHUST NPOBOAHUK TPsibBa BUHarM Aa 6baat ycykBaHu no ABOWKU.
MakcMmanHn gbmkuHU Ha npu untepgeinc V 24 (RS232C) - 3 M (c ekpaHupaHe)
nposoAHNLMTE: npwu Centronics - 3 m

npu USB -3 m

npu Ethernet - 100 m
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Dynacode

B'bS.CI,yLIJHa KOHBeKuunsa

3a pa ce usberHe HeJoONyCTMMOTO 3arpsiBaHE, OKOIO ypena TpsibBa Aa 6bae ocurypeHa cBobodHa Bb3ayLUHa KOHBEKLMS.

FpaHN4YHK CTONMHOCTU

Twvn Ha 3awumTaTta cbrnacHo IP: 20

Temnepatypa Ha okornHaTa cpega °C (paboTHa): MwuH. +5 makc. +40
Temnepatypa Ha okonHaTa cpega °C (npu TpaHcnopTupaHe,cKnagosa): MwuH. -25 make. +60
OTHoCUMTENHa BNAXHOCT Ha Bb3ayxa % (paboTHa): Makc. 80
OTHOCHTENHa BNaXHOCT Ha Bb3ayxa % (Npv TpaHcnopTMpaHe,cknagoBa): Makc. 80

(He ce monycka opocsiBaHe Ha ypeaa)

MapaHuus

He noemame OTroBOpHOCT 3a LeTn, KOUTO Morar ga 6boar NPUYNHEHN OT:
o HecnasBaHe Ha HawwWTe ekcnnoaTaunoHHN ycnosua u PbkoBOACTBOTO 3a ekcnnoaraums.

. [MorpeLuHo enekTpuYecKko MHCTanupaHe Ha cpegara.

. KOHCTPYKTUBHM U3MEHEHUSI Ha HalLUTE Ypeau.

. [MorpeluHo nporpamupaHe n obcnyxeaHe.

° He npoBexpaaHe Ha 3aliMTa Ha AaHHUTE.

e  3ron3BaHe Ha HEOPWUIMHaMHW PE3EPBHU YacTV U NPUHALTEXHOCTY.

. EcTtecTBeHO nsHocBaHe u n3TpuBaHe.

KoraTto ypeaute 6baaT HaCTpOEHM unm nporpaMmmpaHn OTHOBO, MPOBEPETE HACTPONKUTe Ypes NpobeH xof u npobeH nevat. C
TOBa LUe n3berHeTe NorpeLlHUTe pe3yntaTi, OTYETU U OLIEHKM.

Ypegute TpsibBa fa 6baaT obcnyxBaHu camo oT 0by4eH nepcoHan.
MpoBepeTe npaBurHaTa paboTta ¢ HalwWTe U3genust U nosTopeTe obyyeHneTo.

Huve He noemame HUKakBa rapaHuMs 3a TOBa, Ye BCUYKM OMMUCaHM B TOBA PbKOBOACTBO CBOMCTBA Ca Hamnuvue npu BCUYKK
mogenw. Mopaan HalwmnTe ycunusi 3a HenpeKkbCHaTO PasBUTME U YCbBBbPLLEHCTBAHE CbLUECTBYBA BEPOSITHOCT TEXHUYECKUTE
OaHHM fa 6baaT npomeHeHu 6e3 oa By yBegomum 3a ToBa.

Mopagwn pa3BuTMETO MNK cneumndnyHN 3a CTpaHaTa pa3nopeabu nncTpauumMTe U NpUMMepuTe B pbKoBOACTBaTa Morar a ce
pasnuyaBaT OT 4OCTABEHOTO U3MbIHEHNE.

Mons cbvbniogaBaiite uHopmaumaTa 3a AONYyCTUMUTE NevaTHU CpeacTBa U NpenopbKUTe 3a 06CnyXBaHETO Ha ypeda, 3a Aa
nsberHeTe NnoBpean Unu NpexaeBpeMeHHO N3HOCBaHe.

Hue ce aHraxumpaxme ga HanvweM ToBa PbKOBOACTBO B pas3bupaema dopma u aa Bu npegoctaBum Bb3MOXHO Hak-MHOTO
nHdopmaums. B cnyyan, 4e umaTe BLNPOCU UMK KOraTo YCTAHOBUTE rpeLLika, Mons cbobLyeTe HM ToBa, 3a Aa MOXeM Aa
nogo6pyM HaluTe pbKOBOACTBA.
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Dynacode

PasonakoBaHe/OnakoBaHe Ha AWPEKTHUA nevataw, MexXxaHN3bm

NMPEANA3NIUBOCT!

OnacHOCT OT HapaHsiBaHe nopaay HEBHUMAaTENHO MaHWUNynMpaHe Npu NOBAUraHe UMK criyckaHe Ha ypega.
= He nogueHsBanTe TernoTo Ha AMPEKTHNSA neyaTaly, MexaHusbm (9 ... 12 kg).

= [pu TpaHcnopTUpaHe ocurypete ANPEKTHUS nevaTall, MexaHU3bM CpeLly HEKOHTPONMPaHU ABUKEHUS.

= MaxHeTe AUPEKTHUS NeYaTall MexaHU3bM OT KapToHa.
= [poBepeTe ANPEKTHUS NevaTall MEXaHU3bM 3a MOBPeAM MO BPEME HA TPAHCMOPTUPAHETO.
= [poBepeTe gocTaBkaTa 3a KOMMIEKTHOCT.

O6em Ha gocTaBKUTe

. MNeyaTalla MexaHuka.

e  YnpaBnsiBalla eneKkTpoHuKa.

. MpexoBu kabenw.

. Cebp3Balum kabenu (CeHsopu, 3axpaHBaHe).

. MwHuperynarop.

° MaHomeTbp.

e  [MHeBMaTWM4eH Mapkyy.

° LLlencenHo cbeanHeHue.

° I/0O MpuHapgnexHoctu (HacpeleH wekep 3a I/O, /0 24 Kaben).
. 1 ponka TpaHcdepHa neHTa.

e  KapToHeHa wnyna (npa3Ha), NpeaBapuTenHO MOHTUpaHa BbpXy HaBMBaYKkaTa 3a TpaHcdepHaTa fneHTa.
. MouncTtBawo gonmo 3a neyaraiyara rnaea.

° HokymeHTauums.

e [lpaviBep 3a nevatawoTo ycTpoiicteo CD.

YKA3AHME!
3anaseTe opUrMHanHaTa onakoBka 3a Mo-KbCHO TPaHCMopTUpPaHe

CB'bp3BaHe Ha ONPEKTHUA nevartal, MexaHn3bm

MopaynbT e o6opyaBaH CbC 3axpaHBaly, 6rok ¢ WNpok Anana3oH. PaboTtaTta ¢ HanpexeHne Ha enekTpudeckaTa mpexa
110 ... 230 VAC/ 50 ... 60 Hz e Bb3mOxHa 6e3 oa ca HeobxoanMm NPOMEHW B YCTPOWCTBOTO.

NMPEONA3NUBOCT!
MoBpena Ha yCTPOMCTBOTO Nopaau HeaedrHUpaH TOKOBE Ha BKIIOYBaHE.

= I'Ipe,qm BKINO4YBaHe KbM efleKTpuyeckaTa Mpexxa nocraBete MpexoBus KoY Ha nonoxeHue “‘0”

= Bknoyete 3axpaHBalina kaben B rHe300TO 3a BKIHOYBAHE KbM eriekTpuyeckaTta Mpexa.
= BknioyBanTe wencena Ha 3axpaHBsalina kaben B 3a3eMeH €IeKTPUYECKN KOHTaKT.

YKA3AHUE!

Mpyn HenpaBWUITHO 3a3eMsiBaHe UM NUnca Ha 3aseMsiBaHe MoraT Aia ce MosiBST CMyLLeHWs B paboTtaTa.
OGbpHETe BHUMaHME Ha TOBA, Ye BCUYKM CBbP3aHN C AUPEKTHUS NeYaTall, MEXaHW3bM KOMMIOTPH, KakTo 1
cBbp3BaLLuTe kabenum TpsibBa fa ca 3a3eMeHu.

= CB'bp)KeTe AVWPEKTHUA nevaTtall MeXaHM3bM C KOMMNTHLP U MpeXxa nocpeacTBOM NoaxoasLL kaben.

Bbnrapcku 13



Dynacode

MoarortoBkKa 3a nycKaHe B eKcnjioaTtauua

= MoHTupanTe neyarawiara MexaHuvka.

MbxHeTe cBbp3BaLLMS kKaben mexay nevaraljarta MexaHuka u ro ocurypeTe CpeLly HEBOMHO OTKayaHe.
CBbpxeTe MHCTanaumaTa 3a Bb3ayx NoA HansiraHe.

CBbpxeTe ynpaBnsiBallara enekTpoHvka n KOMMTbpa Npe3 NopToBeTe Ha Moagyna.

LU U

CabpxeTe yrpasnsBallaTta efieKTpoHIKa U OMakoBbYHATa MalLMHa Npes3 ynpaensBalluTe BXOAOBE U yrpaBnssalimTe
N3XOAMW.

CB'bp)KeTe MpexoBusa kaben Ha ynpasndaBallaTta eJfieKTPOHUKa.

U

YnpaBneHue Ha nevaTa

TbiA KATO AUPEKTHUSIT NevaTall MexaHu3bM BUHarM ce HaMmupa B ynpaBnsiBall, pexvM, Npes3 HanMyHuTe nopToBe (CepueH,
napaneneH, USB unu eseHTyanHo. Ethernet) 3asBkute 3a neyat moraT camo Aa ce npefasat, HO He 1 ia ce cTapTupar.
MeyaTbT ce cTapTMpa Ype3 CTapToB CUrHas Ha ynpaBrsBallys BXOA 3a CTapTMpaHe Ha nedvata. 3a Aa Moxe ynpasnsBsaliarta
eNeKTPOoHMKa Aa yCTaHoBM, kora Moxe Aa 6be NocTaBeH CTapToB CUrHar, € Bb3MOXHO M B NOBEYETO Cryyan Heobxoaumo aa
ce npocneam cratyca Ha nevata npes yrnpasnsBalluTe BXOLOBE.

HYCKaHe B eKcnyioaTtauunsa Ha ANPEKTHUA nevyataw MexaHu3bm

Cnep kaTo ca OCbLLECTBEHM BCUYKN BPb3KU:

= BkntoyeTe OMpekTHUS nevaTaly MexaHu3bM OT MPEBKIOYBATENS Ha enekTpo3axpaHBaHeTo. Crieq BKIMHOYBAHETO Ha
OVPEKTHUSA MevaTally MexaHM3bM ce NosiBsiBa OCHOBHOTO MEHH0, OT KOETO MOraT Aa ce BUAST TUMbT Ha Moayna, TekyllaTa
naTa u vac.

= [locTaBeTe kaceTaTa c TepMoTpaHcepHaTa fneHTa. Cnep noctaBsiHe Ha KaceTaTa C TpaHcdepHaTa neHTa ce M3BbpLUBa
n3MepBaHe Ha TpchqaepHaTa NeHTa 1 nevartawiarta rnaea ce npuasmxsa B No3muna 3a nedart.

14 Bbnrapcku



Dynacode

NMocTaBsiHe Ha KaceTaTa C TpchcbepHa JNIeHTa

YKA3AHME!

Tbi kaTo NMopaamn enekTpocTaTUYHOTO paspexaaHe Moxe Aa 6bae noBpedeHo TbHKOTO MOKpUTUE Ha nevaTallarta
Tepmornasa unu Apyri enekTpoHHN AeTannu, TpaHcdepHaTa neHTa Tpsiéea Aa e aHTucTaTuyHa.

M3non3BaHeTo Ha rpellHn Ma epuany Moxe Aa JoBede A0 HENPaBUITHO PYHKLMOHUPaHe Ha NpuHTepa 1 Aa ce
oTnagHe rapaHuuaTa

BbHWHO HaBuTa TpaHcdepHa neHTa

YKA3AHME!
Mpeawn pa sapeguTte HOBa poska C TpaHcdepHa NneHTa, TpsabBa Aa ce NoYMCTM NevaTHaTa rnasa CbC CPEACTBO 3a
noyncTBaHe Ha neyaTHu rmasu n ponku (97.20.002).

CnasBaWTe ykasaHusiTa 3a pabota ¢ usonponaHon (IPA). Mpu BNu3aHe B KOHTaKT C KoXaTta Unmn o4nte 3aMmnte
LaTenHo ¢ Tevalla Boga. Ako ApasHeHeTo Npoabikasa, noTbpceTe nekap. MorpwkeTe 3a 4o6po NpoBeTpeHue.

— — Ha durypata e nokasaHa nsiBa nevatawia cuctema. [pu gacHa nevyatawa
[ [ cucTema HoBaTa porka TpsibBa Aa ce NocTaBu BNSABO, a KApTOHeHaTa
CbpLeBNHa BASACHO.

B
© © e  3aBbpTerte nocta (A) Ha 90° B NOCOKa Ha YaCOBHMKOBATa CTpenka.

[ ‘ ‘ ] e  Cearnerte kaceTaTa c TpaHcdepHa feHTa OT nevaTtallara MexaHuka Ypes
n3abprneaHe Ha pbkoxsaTkata (B).

. HapeHeTe HoBa pornka TpaHcdepHa neHTa (A) Ao ynop Bbpxy
— / — YCTPOMCTBOTO 3a pa3suBaHe (C).
I o A I e  HapgeHeTe fo ynop npasHa kapTOHEHa porika BbpXy YCTPOWCTBOTO 3a

O dJ HaBuBaHe (D).
e [loctaBeTe TpaHcdepHaTa fieHTa cbriacHo guryparta.

e  3arneneTe TpaHcthepHaTa fneHTa CbC camosanensalla UBMLA KbM
npasHaTa porika 1 s 06TerHeTe Ypes HAKOMKO 060poTa Ha porikara.

e  OTHOBO HageHeTe KaceTaTa ¢ TpaHcepHa feHTa BbpXy nevaraiiara
MexaHuKa, Npy ToBa BHUMaBaiTe [ja He Ce CKbCa TpaHcdepHaTa neHTa.

° 3aBbpTeTe nocta (A) Ha 90° obpaTHO Ha YacoBHMKOBATa CTperika.
NPEONA3JIMBOCT!

BnusiHve Ha 3apefeH CbC CTaTUYHO ENEKTPUYECTBO MaTepuan
BbPXY YyoBekal

= W3nonseaWTe aHTUCTaTUYHa TpaHcepHa neHTa, Tbi KaTo
npu U3BaXXAAHETO € Bb3MOXEH pa3psaf Ha CTaTUYHO
eneKTpUYecTBO.

BbTpellHO HaBUTa TpaHcepHa NeHTa

. - Ha durypata e nokasaHa asicHa nevaralia cuctema. lNpu asicHa nevartalua
| [ } L cucTeMa HoBaTa porika TpsibBa fja ce NMocTaBu BrisIBO, a KapTOHeHaTa
CbpueBnHa BOACHO.

B
© © e  3aBbpreTe nocrta (A) Ha 90° B NOCOKa Ha YacOBHMKOBATa CTperika.

[ ‘ ‘ ] e  Ceanerte kaceTaTa C TpaHcdepHa NeHTa OT neyaTtaliara MexaHuka Ypes
n3abprneaHe Ha pbkoxsaTkaTa (B).

e  HapeHete HoBa ponka TpaHcdepHa neHta (A) 4o yrnop BbpXy
— ;/ ; — YCTPOWCTBOTO 3a pa3suBaHe (C).
= A I e  HapeHeTe o ynop npasHa kapTOHEHa porika BbpXy YCTPOWMCTBOTO 3a

O O HaBuBaHe (D).
e [loctaBeTe TpaHcdepHaTa fieHTa CbriacHo guryparta.

° B3anenete TpchcbepHaTa NeHTa CbC camosarnensalla nemua KbM
npasHaTa poJika n a obTerHerte Ypes3 HAKOJIKO 060p0Ta Ha ponkaTa.

e  OTHOBO HapeHeTe kaceTaTa C TpaHCepHa NeHTa BbpxXy nedarawiara
MexaHuka, Nnpu ToBa BHUMaBaiiTe fja He Ce CKbCa TpaHcdepHaTa feHTa.

e  3aBbpTeTe nocta (A) Ha 90° obpaTHO Ha YacoBHMKOBATA CTPerkKa.
NPEONA3NIMBOCT!

BnusiHMe Ha 3apefieH CbC CTaTUYHO eNeKTPUYECcTBO MaTepuan Bbpxy
yoBekal!

= W3nonseante aHTUCTaTM4HA TpaHCAEpPHA NeHTa, Thil KaTo npun
n3BaXKaaHeTo € Bb3MOXEeH pa3psi Ha CTaTUYHO eNneKTPUYecTBo.
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Print Settings (MHMunanuanpaHe Ha nevara)

[NocnenoBaTenHoOCT OT KMaBuLLIK: E]

KnaBuiw: 8

HenpekbcHaT pexum

=
o
o
=
v
0
w
o
E
]
o
ES
s
=

Speed (CkopocT):

:
d

Contrast (Je6enuHa Ha psizaHe):
[nanasoH Ha cTtorHocTuTe: 10 % ... 200 %.

[nanasoH Ha cTonHocTuTe: 50 mm/cexk. ... 200 mm/cexk.
Contrast (JebenuHa Ha psizaHe):
[nanasoH Ha cTtorHocTute: 10 % ... 200 %.

Transfer ribbon control (KoHTpon Ha TpaHccepHaTa neHTa):
Off (U3kn.): KoHTponbT Ha TpaHcepHaTa NeHTa e AeakTMBUPaH.
On, weak sebsibility (Bkn., cna6a uyyBcTBUTENHOCT): KOHTPONbBT Ha TpaHcepHaTa NeHTa

e akTvBupaH. MogynbT pearvipa ¢ okono 1/3 no-6aBHo B Kpasi Ha TpaHcdepHaTa neHTa

(default).

On, strong sensibility (Bkn., cunHa yyBcTBUTENHOCT): KOHTPONBLT Ha TpaHcdepHaTa neHTa
e akTMBupaH. MogynbT pearvpa BegHara B Kpasi Ha TpaHcdepHaTa neHTa.

Knaeuiw: H

Machine Parameters (MawwvHHM napameTpm)

HenpekbcHat pexum

[MocnepoBaTenHOCT OT KraBULLIK: @, E

g
:
R

Operating mode (Pexum):
M36op Ha paboTeH pexum.

Knaeuiw:

Print offset (Print offset):
Pa3cTosHue neiiayTi 4o HyneBaTa Todka Ha MalumHara.
[Ounanas3oH Ha cToHocTK: 1 ... 999 mm

KnaBuww:

Print position (Mo3uuunsa nevar):
CTtapToBa no3vuusi Ha nevarallaTa LwenHa B mm.
[unana3oH Ha cTonHOCTK: 12 ... 93 mm

:
i

Layouts/Cycle (llenaytu/umksbn):
[aHHK 3a neyaTawmTe NpoLuecH 3a AbIKMHA Ha nevaTa.
[Ounana3oH Ha cTorHocTu: 1 ... 25 nenayTa 3a UMKbI.

X-displacement (X-usmecrtBaHe):
[aHHn 32 namecTBaHeTo B X-Nocoka.
[wnanasoH Ha ctorHoctuTe: —90,0 ... +90,0

MpekbcBawy pexum

[MocnepoBaTenHOCT OT KNaBULLIK: @, E]

w

)
a
Q
@
=

Operating mode (Pexum):
M360p Ha paboTeH pexum.

=

)
Q
]
=
E

Back speed (Back-Speed):

[laHHM 3a ckopoCTTa Ha BpblliaHe Ha nevyaraljata MexaHuka
cnep 3aBbplUBaHe Ha neyata B mm/s

auanasoH Ha ctorHocTu: 50 ... 600 mm/s.

)
®
=
E
d

Print offset (Print offset):
PascTosHue neiaytu fo HyneBaTta To4ka Ha MaluMHaTa.
[Ownana3oH Ha cTorHocTK: 1 ... 999 mm

KnaBuww:

Print position (Mo3uuua neuyar):
CrapToBa no3uuus Ha nevaraluara LuerHa B mm.
[OwanasoH Ha cToHocTK: 12 ... 93 mm

[y
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Dynacode

HenpekbcHat pexum MpekbcBaLy pexum

KnaBuww: KnaBuww:

Check speed on start Layouts/Cycle (IeitayTu/unksbn):

(MpoBepka ckopocTTa Ha MaTepuana npu ctTapTupaHe Ha [aHHu 3a nevaTawuTe nNpouecu 3a AbMKMHA Ha nevaTta.
npuHTepa): [nana3oH Ha cTtonHocTu: 1 ... 25 nenayTa 3a LMKbLA.
MpoBepka Ha cKOPOCTTa Ha MaTepuana npu CTapToB cUrHan

3a nevar.

KnaBuw:

Encoder resolution / material feed per encoder rotation
(PazpenuTtenHa cnoco6HocT Ha aekoAepa / MoaaBaHe Ha
MaTepuan Ha 3aBbpTaHe Ha AaTuuka):

Moka3sa pe3ontoumsiTa Ha M3Non3BaHUa Aekoaep n
noJaBaHEeTO Ha MaTepuan 3a obopoT Ha AaTyvka 3a
3aBbpTaHe B mm.

Material speed (CkopocT Ha MaTepuana):
MokasBa HacTpoeHaTa CKOPOCT Ha MaTepuana.

Layout Settings (JlenayT)

[MocnepoBaTenHOCT OT KraBULLIK: E, -

w:[

g
[V
2]
s

Print length (ObnxuHa Ha neyara):
[aHHK 32 NbTs, KONTO TpaAbBa Aa 3MMHE NevaTawata MexaHuka. [brmkuHaTa Ha nevaTa ce
onpegens oT AbKMHATa Ha nevatallarta MexaHuka.

'

g
[V
2]
s

T8
Column printing (LLinpuHa Ha nenayTa / 6pown Ha KOnoHuTe):
[aHHu 3a WwWypyHaTa Ha neviayTa, KakTo U JaHHW 3a TOBa, KOMKO NenayTta uma eavH 4o Apyr
BBbPXY HOCELUMs maTtepuarn.

:

Material selsection (MaTepuan):
M36op Ha u3nonaeaHust Matepuan.

g
[
o
=
E

Flip layout (OrnenaneH nenayr):

OrnepanHaTa oc ce Hamupa B cpefaTa Ha nenayTa. AKo LuMpuHaTa Ha neriayTta He 6bae
npexBbprieHa Ha nevaTtalmsi Moayr, ce U3nonaea WypuHaTa no nogpaséupaxe, T.e.
LUMpVHaTa Ha nevarawyara rnaea. lNopaam ToBa TpAbBa Aa ce BHMMaBa, nevayTbT Aa 6bvae
LUMPOK KONKOTO NevyaTHara rnaea. B npoTveeH crnyyaii Moxe da ce cTurHe 4o npoGnemu c
NO3NLMOHNPAHETO.

Knasuw:

Rotate layout (3aBbpTaHe Ha neunayT):

CraHpapTHO NenayTbT Ce OTnevaTtsa C rnaea, 3aBbpTaHa npeaBaputenHo Ha 0°. Ako
PyHKUMSITA € aKTUBUpaHa, neayTbT ce 3aBbpTa Ha 180° u ce oTnevaTBa B nocokaTta Ha
yeTeHe.

KnaBuw:

Alignment (MoapaBHsiBaHe):

MoopaBHsiIBaHETO Ha NnenayTa ce NocTura efBa crnep 3aBbpTaHe/obpbluaHe, T.e.
noApaBHSABaHETO He 3aBUCK OT 3aBBbPTAHETO UMK 0bpbLLaHETO.

Left (BnsBo): JleayTbT ce nogpaBHsiBa No neBust pbb Ha nevaTHaTa rnaea.

Centre (B cpepara): JlefiayTbT ce nogpaBHsBa (LeHTpOBa) Mo cpedHaTa Touka Ha neyatHaTa
rnaea.

Right (BasicHo): JleiiayTbT ce nogpaBHsABa No AecHWs pbb Ha neyaTHaTa rnasa.
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Ribbon Save (OnTumupane) - HenpekbCHaT pexum

[NocnepoBaTenHocT oT maammm:@,[ - H - H - ]

Function menu
Ribbon save

KnaBuiw: 8

Mods Speed
Standard &00

Pexxum: Ctangapt

E-Correction
=1 mm

Knasuw:

=a/mm cmin =o/mm
303 1000 10

Knaeuiw:

ExpertParameters

Knasuww: E]

PhDownT REStartT
30 ms 10 ms

Knaeuiw:

MinSpesd Calocoff
50 mm/s= on

Knasuww: E]

FhUpT PhVReactT
20 ms 10 ms

Knasuww: E]

Mode (Pexum):

M36op Ha onTUMMpaLL, PEXUM.

Off (M3kn.): OnTumunpaHe n3kn.

Standard (CtaHgapT): MakcumanHa MOLLHOCT Ha ONTUMMU3aUus, TOBa O3HaYaBa, Ye C Tasn
HacTpolka He Bb3HUKBA 3aryba Ha TpaHcdepHa neHTa (M3BBbH pa3cTosiHMe Ha 6e3onacHocCT oT
1 MM, 3a Aa He ce oTnevartaTt nevyaTHUTe noneTa egHo B Apyro).

SaveStrt (3anameTsiBaHe Ha cTapToB curHan): bes 3ary6u Ha cTapToB curHan, AUPEKTHUSAT
neyaTall MEXaHN3bM aBTOMAaTUYHO perynupa kayecTBoTO Ha ONTUMMU3aums cnopes
N3NCKBAHETO.

Speed (CkopocT): OnpegensHe Ha Makc. CKOPOCT Ha nevar.
Ha 6a3a Ha Ta3n CTOMHOCT ce MpaBsAT BCUYKN HEOOXOAUMY N3UNCTIEHUS.

Transfer ribbon correction (Kopekuusi Ha BpbLyaHeTo):

0 mm = BuHaru ce BpbLUa camo AOTOSKOBA, Ye Aa Ce NOCTUrHe ONTUManHo onTuMupaHe
(HaAma 3aryba Ha TpaHcdepHa neHTa).

3aBoAckn HacTpoeHn cTonHocTh: 0 mm

—-XX mm = BpblyaHeTo moxe Aa 6bae HamaneHo.

+XX mm = BpbLyaHeTo Moxe aa 6bae yBenmyeHo.

Performance information (UHdopmaumsa 3a nponsBoguTenHOCTTA):

sa/mm: Hai-mankoTo Bb3MOXHO pasCTosiHWEe Mexay ABa nevaTta npy MbiHO ONTUMUPaHe.
cmin: Makc. 6poii TakToBe B MUHYTa.

so/mm: JanHu 3a 3arybata npu onTummnpaHe.

Expert parameters (EkcnepTHn napameTpm):

3awmTeHu c napona
BbBenete naponarta, HaTUCHeTe KnasuLl | ® 1 ce nokassar cneaHuTe napamMmeTpu.

PhDownT = Printhead down time in ms (CtapTupaHe Ha neyartalwiara rnaBa Hagony):
M3uncnssaHe Ha BpeMeTo 3a CnvpaHe Ha nevartaliaTta rrnasa.

REStartT = Ribbon motor early start time in ms (CtaptoBo Bpeme motop TPI):
Tasun CTONHOCT AOMBITHUTESTHO Ce NMPecMsiTa KbM BPEMETO 3a YCKOPEHWE ABWKEHNETO Ha
TpaHcdepHaTa neHTa. MNocoyBaHe Ha AaTa 1 Yac 3a BpeMeTo Mexay 'MOTopbT JoCTura
CKOPOCT Ha MaTepuarna 1 'neyatHarta rnaea 3anucea’.

MinSpeed = Minimal print speed (MuH. ckopocT Ha neyaTaHe):
AKO Ce yBenuyM M1UH. CKOPOCT Ha nevaTtaHe, CbLUo ce yBenmyasa U Makc. 6poii LmKnu.

Calcoff = Print offset border calculation (M3uncnsaBaHe nsmectTBaHeTo Ha nevara):
Ako napameTbpbT ce noctasu Ha Off, Moxe aa 6bae BbBeAeH No-mMarnko oT HeobxoaAMMOTO
n3MecTBaHe Ha nevara.

PHupT = Printhead up time in ms (CtapTupaHe Ha nevaraiiaTa rnaBa Harope):
MN3uncneHve ganu moxe nnu He Moxe Aa 6bae U3BbPLUEHO ONTUMMPaHE Ha NONEeTo.
PhVReactT = Printhead valve reaction time in ms (Bpeme Ha peakuus Ha knanaHa Ha
nevartalwyara rnasa):

M3uncneHve Ha cTapTUpaHETO Ha ABWXKEHMETO Ha MeyaTallaTa rnaea Harope.

RibMotStpDlayT = Ribbon motor stop delay time (Bpeme Ha 3a6aBsiHe)

RibMotStpDlayT
5 me Bpeme Ha 3abaBsiHe B ms, Npe3 KOeTo Npeay CnMpaHeTo ABUraTensT Ha TpaHcdepHaTa NeHTa
npoabinkaBa Aa ce ABWXKM CbC ChlliaTa CKOpOCT.
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KnaBuw:

—

KnaBuww:

FieldRS = Field ribbon saving (OnTumupaHe Ha noneTo/):

Off (U3kn.): OnTuMmnpaHe Ha NoneTo M3k

PHOnNly: OBwxu ce camo nevatawiata rnasa. TpaHcdepHaTa fneHTa He cnupa.

Normal (HopmanHo): OnTrMmpaHeTo Ha NONeTo ce M3BbPLUBA CaMO KOraTo ABUraTensT Ha
TpaHcdepHaTa fieHTa € HaMmbIHO CMPsiH.

Strong (PukcupaHo): OnTUMMpaHeTo Ha NOMEeTO Ce U3BBLPLLBA JOPW U KOraTo ABUraTtensiT Ha
TpaHcdepHaTa neHTa He e CrpsiH.

Rwind v = Rewind speed in mm/s (O6paTHo npeHaBuBaHe)
[aHHK 32 06paTHOTO NpeHaBMBaHe B mm/s.

Speed 1 field (CkopocT 1. none):
KoraTo e HacTpoeHa 0 (pabpryHa HacTporika), NapameTbpbT HIMA BNUSHNE BbPXY
ONTUMUpPaHEeTO.

Tension (HanpexeHue):
[aHHu 3a gbrkmHaTa, KOSITO Ce TpaHCNopTUpa Hanpea crej u3MepBaHeTo Ha TpaHcdepHaTa
neHTa.

Pexxum: Shift (MpemecTBaHe)

Knasuuw: | ==~

d

Knaeuiw:

X-Shift / Y-Shift (X-Offset / Y-Offset):
X-Shift (X-Offset): JaHHn 3a npemecTBaHETO Ha OTNeYaTbka B X-nocoka.
Y-Shift (Y-Offset): JaHHM 3a npemecTBaHETO B MOCOKaTa Ha nevar.

Lanes / R-Shift (Tpaektopumn / R-Offset):
Lanes (Tpaekropun): [laHHW 3a 6posi UMKNK, oTnevyaTBaHy eavH 40 APYr.
R-Shift (R-Offset): [JaHHK 32 pa3cTOSHNETO NPy CMsIHAaTa KbM HOB LMKBII.

Expert parameters (ExcnepTHu napameTpu):

3awuTteHu c napona
BbBeepaeTe naponata, HatucHeTe knasvuw | ® 1 ce nokassaTt cneaHUTe napameTpu.

OnucaHneTo MoXe Aa ce Hamepu B pexum 'CtaHaapT'.

Pexum: SaveStrt (3anameTsiBaHe CTapToB curHan)

Expert parameters (EkcnepTHu napameTpu):

3awmTeHu ¢ napona
BbeeaeTe naponata, HatucHeTe knasuw | ® 1 ce nokassaTt cneaHUTe napameTpu.

OnucaHveTo Moxe fia ce Hamepu B pexum 'CTaHaapT'.
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Ribbon Save (OnTumupaHe) - NpekbcBaly pexum

[NocnepoBaTenHocT oT maammm:@,[ - H - J,[ - ]

KnaBuiw: 8

e

Pexum: CtaHpgapT

Knasuww:

Knaeuww:

Knasuww:

Knaeuiw:

EET

Mode (Pexum).

M360p Ha onTMMMpaLL, pexunMm.

Off (U3kn.): OnTrMmpaHe nskn.

Standard (CtaHgapT): MakcumanHa MOLLHOCT Ha ONTUMMU3aUus, TOBa O3HaYaBa, Ye C Tasn
HacTpolka He Bb3HUKBA 3aryba Ha TpaHcdepHa neHTa (M3BBbH pa3cTosiHMe Ha 6e3onacHocCT oT
1 MM, 3a fla He ce oTnevaTaT neyaTHUTe noneta eaHo B ApYro).

Shift (PaamecTBaHe): JleriayT-4aHHUTE MHOrOKpaTHO MoraT Aa ce oTneyartaT CTpaHU4HO
pasmecTteHu. [locpeacTBOM TOBa MOXe [ia Ce NMOCTUIrHE MakCMMarHo UsnonasBaHe Ha
TpaHcdepHaTa neHTa.

Transfer ribbon correction (Kopekuus Ha BpbLiaHeTo).

0 mm = BuHaru ce BpblLa caMo AOTOSKOBA, Ye Aa Ce NOCTUIHE ONTUMAIHO ONTUMMUpaHe
(Hsima 3aryba Ha TpaHcdepHa neHTa).

3aBoacku HacTpoeHn ctonHocTu: 0 mm

-XX mm = BpbLyaHeTo Moxe aa 6bae HamaneHo.

+XX mm = BpblyaHeTo Moxe aa 6bae yBenmyeHo.

Expert parameters (EkcnepTHn napameTpm).

3awuTteHu ¢ napona
BbeeaeTe naponata, HatucHeTe knasvw | ® 1 ce nokassaTt cneaHUTe napameTpu.

PhDownT = Printhead down time in ms (CtapTupaHe Ha neyaTawiaTa rnasa Hagony):
M3uncnsiBaHe Ha BpeMeTo 3a cnnpaHe Ha nevartaliaTa rnaea.

PHupT = Printhead up time in ms (CtapTupaHe Ha nevaraliaTa rnaBa Harope):
M3uncneHve ganvu moxe nnun He Moxe Aa 6bae U3BbPLUEHO ONTUMMPAHE Ha NorneTo.

PhVReactT = Printhead valve reaction time in ms (Bpeme Ha peakuusi Ha knanaHa Ha
nevartalwara rnasa):
M3uncneHve Ha cTapTUpaHETO Ha OBUXXEHWETO Ha NevaTallaTa rnaea Harope.

Tension / Ribbon Mode (O6TsiraHe / Pexxum Ha TpaHcepHaTa neHra)
Tension (O6TAraHe): [JaHH 3a ObMmMKUHATA, KOATO Ce TPaHCNopTMpa Hanpea cneq
M3MepBaHETO Ha TpaHctepHaTa fneHTa.

Ribbon Mode (Pexum Ha TpaHcdepHaTa neHTa):

0: Cnep Bceku neyvat TpaHcepHaTa fieHTa ce u3Terns obpaTHo Mo usnaTa Ab/mKuHa Ha
neyaTa, TOECT He € HanuLe oNTUMMPaHe MeXAy OTAENHUTE nerayTu.

1: TpaHcdepHaTa neHTa ce usterns o6paTHO caMo Haj oTnevaTaHaTa 30Ha, TOECT NpasHUTe
MecTa Mexay neiayTute ce onTuMumpar.

Mpu cmsAHa Ha neviayTa TpaHcdepHaTa feHTa ce No3uLMOHNPpa aBTOMaTUYHO.

Pexxum: Shift (MpemecTBaHe)

X-Shift / Y-Shift (X-Offset / Y-Offset):
X-Shift (X-Offset): JaHHK 3a npemecTBaHETO Ha OTneYaTbka B X-nocoka.
Y-Shift (Y-Offset): JaHHn 3a npemecTBaHETO B MOcoKaTa Ha nevar.

Lanes / R-Shift (Tpaektopum / R-Offset):
Lanes (Tpaekropumn): [laHH/ 3a 6post LMKNK, oTnevaTBaHW eAnH A0 APYT.

R-Shift (R-Offset): [laHHU 32 pa3CcTOSIHUETO NpPU CMsiHaTa KbM HOB LK.

Expert parameters (EkcnepTHu napameTpu):

3awuTeHu c napona
BbBepneTe naponata, HaTMCHeTe KnaBuL ® 1 ce nokaseat crnegHUTe napameTpu.

OnuncaHneTo Moxe aa ce Hamepu B pexxum 'CtaHgapT'.

20
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Device Settings (lapameTpu Ha ypena)

MocnegoBaTenHocCT OT KJ'IaBI/IIJJVIZ@,[ - H - J,[ - ],[ - ]

1

KnaBuiw: 8

Knasuw:

Knasuw:

Knasuww:

Knasuw:

Field handling (YnpaBneHue Ha noneTo):

Off (U3kn.): Lianata nameT Ha Mmoagyna ce n3Tpuea.

Keep graphic (3agbpkaHe Ha rpacduka): [padmka, pecnekTuBHo, pecrn. maladbupyem
(TrueType) WpundT ce Npexsbpns eAHOKPaTHO B MOAYNa 1 Ce CbXpaHsiBa BbB BbTpeluHaTa
namet Ha mogyna. [Mpu cnedBawaTa 3agaya 3a nevar cera ce nogaBaT caMo NPOMEHEHUTE
AaHHn B moayna. lNpeanmcTeo nNpy ToBa e CNecTaBaHeTO Ha BpeMe 3a NPEXBbPIISHE HA AaHHW B
moayna.

Delete graphic (U3TpuBaHe Ha rpachmka: 3anameTeHuTe B nameTTa Ha Mogyna rpacdukn),
pecn. mawabupyem (TrueType) WpndT ce u3TpmBaT, a ApyruTe noseTa ce 3anassart.

Restore graphic (Bb3cTtaHoBsiBaHe Ha rpadmka): Cneg kpas Ha 3agada 3a neyart
oTrnevyaTaHaTa 3ajada Moxe [a ce cTapTupa OTHOBO Ha AUPEKTHUS nevaTaly moayn. Beuukm
rpaduku u wpudTtose TrueType ce oTnevaTBaT OTHOBO.

WUskntoueHue: MNpu MHoropedos neyaT BuHarK Tpsabea aa ce otnevarsaTt MbrHW peaose (6por
BMHaru KpateH Ha pegoBeTe). V3TpuTn pegoBe He ce Bb3CTaHOBSABAT.

Codepage (KogoBa cTpaHuua):
M36op Ha kogoBaTa CTpaHuLa, KosiTo Le ce M3Mnon3sa.

External parameters (BbHw. napameTpwm):

Layout dimension only (Camo usmepeHue Ha ocpbopmneHueTo): lNapameTpute 3a AbIKMHATa
Ha oopMINEHNETO, 3a AbIHKMHATA Ha OTBOPUTE U 3a LUMPOYMHATA Ha 0POPMIIEHNETO MoraT Aa
6baat npexBbprsiHA. Beuyku Apyrn HacTpolikn Ha napameTpuTe Tpsibea Aa 6baaT npeanpueTy
OVPEKTHO Ha cucTemaTta Ha NpuHTepa.

On (Bkn.): MapameTtpute moraTt Aa 6baaTt NpexBbprisiHA B MoAdyna Ypes3 Hawwms codtyep 3a
cb3aaBaHe Ha nenayTtu. MapameTpute, KOUTO ca BUNM AMPEKTHO HAaCTPOEHN B MoAyna, HAMa Aa
Ce B3emart nof BHUMaHue.

Off (U3kn.): LLle ce B3emaT npeaBuna camo HaCTPOVKUTE, U3BBPLLEHN AMPEKTHO B MoAyna.

Buzzer (3ymep):

On (Bkn.): Mpy HaTUCKaHeTO Ha KOWTO U a € KNaBuLL Ce YyBa 3BYKOB CUrHar.
[OwanasoH Ha cTorHocTute: 1 ... 7

Off (U3kn.): He ce vyBa curnan.

Customized entry (BbBexpaaHe oT oneparopa):

On (Bkn.): 3anuTBaHe 3a BbBeXAaHMTe OT onepartopa NPOMEHNNBY Ce NosiBABa €4HOKPAaTHO Ha
avcnnes npeau cTapT Ha nevara.

Automatic (ABT0): 3anuteaHe 3a BbBeXAaHWTe OT onepaTopa NPOMEHNNBY Ce NosiBABa cnej
BCEKU nemnayT.

Off (U3kn.): Ha anucnnes He ce nosiBsiBaT 3anUTBaHNA 3a BbBEXAaHWTE OT onepartopa
npomeHnueu. B To3n criyyan ce neyata 3anameteHaTa pabpuyHa CTOMHOCT.

Language (E3uk Ha mogyna):

M36op Ha e3unka, Ha KOTO TpsAbBa Aa 6bAe U3nNMcBaHN TEKCTOBETE BbPXY AMCMNES HA Mogyna.
Ha pasnonoxeHuve ca cnegHuTe Bb3MoxHocTu: Moxe fa ce nsbepe epmanus, AHrmus,
DdpaHums, Mpuusi, Ucnanus, Weeums, Cawy, Yewkm n Pycus.

Hotstart (Tonbn crapT):

On (Bkn.): MNpekbcHaTa 3agaya Ha MoAyna Moxe Aa 6bae NPoabIKeHa crej HOBO BKIOYBaHe
Ha mogyna. (Camo, korato MogynbT e ob6opyasaH ¢ onumata Compact Flash Card (komnakTHa
dnaw kapTa).

Off (U3kn.): Cnepn n3knovBaHe Ha Mofyrna BCUYKM AaHHM ce u3ryoear.

Password (Mapona):
Ypes napona moxeTe Aa 3abpaHuTe 3a onepartopa pa3nuyHy yHKLUMN.

Layout confirmation (MoTBbpkaeHUe Ha nerayTa):

On (Bkn.): HoBa 3asiBka 3a nevaT ce nevara eBa crej noTBbpXAEHWE Ha ypeda.

AKTVBHO M3NbIHSABALLA Ce 3asiBKa 3a neyaT Npogbrkaea Aa ce nevara, AoKaTo ce U3BbPLLK
noTBbPXKAEHWE Ha ypeaa.

Off (U3kn.): Ha ancnnes Ha ynpaBrneHMeTo He ce NosiBsiBa 3anuTBaHe.
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KnaBuiLl: i

Standard layout (CTaHgapTeH WabnoH):

_ On (Bkn.): Ako 3asiBka 3a neyat ce ctapTvpa 6e3 npegapuTenHa AeduHULMA Ha LaBoH,
oTneyaTBa ce cTaHgapTHUS WabsoH (Tun ypes, Bepcust Ha upmeHnst codTyep, Bepeus Ha
codptyepa).

Off (U3kn.): Ako 3asiBka 3a nevar ce ctapTupa 6e3 npeasapuTenHa AeUHULUS Ha WabrnoH, Ha
ekpaHa ce nosiBsia CbobLLeHWe 3a rpeLuka.

I/0 Parameters (/O napameTpm)

MocnegoBaTenHoOCT OT KNaBULLIK: @[ = | , ) ,

Knasuw: |

IN signal level (BxogHO curHanHo HMBO):

[aHHu 3a curHana, npu KOMTO ce CTapTUpa 3asBka 3a nevar.

+ = aKTMBHOTO curHanHo HuBo e 'high' (Bucoko)(1

—- = aKTMBHOTO CUrHasnHo HuBo e 'low' (H1cko)(0)

X = He aKTVBMPaHO CUrHaNHO HMBO

s = [Npe3 nHTepderica Moxe ga ce Bnusie Ha CbCTOsIHNETO (BbB Bpb3ka ¢ Netstar PLUS)

Knasuw:

OUT signal level (U3xogHO cUrHamHoO HUBO):

[laHHM 3a CUTHANHOTO HMBO HA U3XOAHWS CUrHar.

+ = aKTMBHOTO curHanHo HuBo e 'high' (Bucoko)(1)

— = aKTMBHOTO CUrHarnHo HuBO e 'low' (Hucko)(0)

s = lNpe3 nHTepdenca Moxe Aa ce BNusie Ha CbCTOSHNETO (BbB Bpb3ka ¢ Netstar PLUS)

Debouncing (OTcTpaHsBaHe):
[aHHu 3a BpemeTo 3a OTCTpaHsiBaHe Ha 3axpaHBaLLMsi BXOA.
[wnanasoH Ha cTorHocTu: 0 ... 100 ms.

KnaBuw: E]

Start signal delay (3akbcHeHne Ha cTapTOB curHan):
[JaHHu 3a BpemeTo ¢ KoeTo ce 3abaBsi cTapTa Ha nevaTta B CeKyHaOM.
[wnanasoH Ha ctorHocTu: 0.00 ... 9.99.

Not ready: error (HerotoBHOCT: rpeluka):
On (Bkn.): Ako e Hanvue akTMBHa 3aaada 3a nevar, HO MexaHU3MbT 3a AUPEKTEH nevar He e
rotoBs Aa 9 06paboTu (Hanp. 3aLoTo BeYe e B pexum 'neyat’), ce n3sexaa rpeuka.

Off (U3kn.): He ce nsBexpaa cbobLLUeHMe 3a rpeLuka.
Knasuwu:

Ready while printing (ToToBHOCT No Bpeme Ha nevar):
Hactporika, ganun naxogawmar curHan 'Teyat-MotosHocT' (Out 5, Output 1) ocTtaBa akTvBeH no
BpeMe Ha nevyaTaHeTo.

Off (U3kn.): MNMpwu cTapTa Ha neyataHeTo curHansbT 'TlevaT-FoOTOBHOCT' CTaBa HeaKTUBEH
(ctaHpapTHa HacTpolika).
On (Bkn.): MNpu ctapTta Ha nevaTtaHeTo curHansT 'TleyaT-MOTOBHOCT' OCTaBa aKkTUBEH.

:

Network (Mpexa)

[NocnenoBaTenHoOCT OT KNaBULLIK: EM = , ) , ,

LonbnHuTtenHa MH(*)OpMaLIMSI 3a Ta3n TOHKa OT MEHIOTO B3eMeTe, MOfiA, OT OTAENHNUA HapbYHUK.
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Interface (MHTepdencu)

3 (2]

[NocnenoBaTenHoOCT OT KMaBuLLIK: @ [

1 ] 1 ’ 1

KnaBuiw: 8

M = pexum:

0 - cepueH uHtepdenc MNakn.

1 - cepueH nHTepdenc Bkn.

2 - cepueH uHTepdeiic Bkn.; npy ToBa He ce 13BbpLUBa NOTBbPX/AaBaHe Ha CbobLLeHVe 3a
rpeLuka npu rpeLuka B NpeHoca Ha AaHHW

Baud (Bop):

AaHHW 3a BUTOBETE, KOUTO Ce NMPEeHacHAT Ha cekyHaa

MoxeTe na n3bupate mexay cnegHuTe ctoolHocTh: 1200, 2400, 4800, 9600, 19200, 38400,
57600 1 115200.

P = Parity (4eTHOCT):

N - iMnca Ha YeTHOCT;

E - yeTeH;

O - HeueTeH

Mons BHUMaBaWTe 3a ToBa, HACTPONKUTE Aa CbOTBETCTBAT C Te3M Ha Modyna.

D = Data bits (6uToBe ¢ AaHHK):
HacTpoika Ha butoBeTe ¢ gaHHW. MoxeTe aa usbupate unu 7, unu 8 buta.

S = Stop bits (cton 6uTtoBe):
MMaTte Bb3MOXHOCT Aa n3bupare 1 unum 2 cronbura.
[JaHHu 3a cTon 6utoBeTe Mexay baiToBeTe.

Knasuww: E]

Start/stop sign (3Hak 3a Ctapt/CTon):
SOH: Havyano Ha 6noka 3a npeHoc Ha AaHHn —* HEX-copmar 01:

ETB: Kpan Ha 6noka 3a npeHoc Ha gaHHn —* HEX-cbopmat 17

KnaBuiw:

Data memory (MamerT):

Standard (CtanpgapTtHa): Cnepa cTapTa Ha nevara ce npvemaT AaHHW 4oToraBa, AokaTo ce
3anbnHn bydepHaTta namer.

Extended (Pa3wwupeHa): Mo Bpeme Ha Tekylla 3agaya 3a oTrnevaTBaHe npoabiikasar aa ce
npuemMat n obpaboTBaTt gaHHW.

Off (U3kn.): Cnepn cTapTa Ha efHa 3agaya 3a oTrnevaTBaHe He ce NnpueMat noeeye AaHHU.

KnaBuw: E]

Port test (TecT Ha nopTa):
MpoBepka Aanu JaHHUTE ce NpeHacsT npe3 uHTepdelica.

HaTucHeTe knasuwm (< n F] 3a fa nsbepete 0610 (On) . HatucHete knasuw | ® n
AaHHUTe, n3npatlaHu npes konto n ga e nopt (COM1, LPT, USB, TCP/IP), ce oTneyarsar.

Emulation (Emynauus)

nOCﬂeAOBaTeHHOCTOTKﬂaBMMM:@,[ - H - H - H - H - l[ - H = l —_— H -~ ]

R

Knasuw:
Protocol (MpoTokon):

CVPL: E3wuk 3a nporpamupaHe Carl Valentin

ZPL: E3uk 3a nporpamupaHe Zebra®

C byToHuTe A @ nsbepeTe npoTokona. HatucHete 6ytoHal ® | 3a ga notebpante
nsbopa. MpuHTepBT Le ce pecTapTupa 1 komaHauTe Ha ZPL I1® BbTpeluHo e ce
TpaHcdopmumpat B komaHau Ha CVPL.

d

KnaBuw:

Head resolution (PazgenutenHa cnocoGHOCT Ha ne4yaTHa rnaBa):
Mpwv akTuBMpaHa emynauust Ha ZPL 11® Tpsa6ea aa 6bae 3agageHa pasgenurenHara
CNocobHOCT Ha nevaTHaTa rnasa Ha eMynupaHus NpUHTep.

d

KnaBuww:

Drive mapping (MpeHaco4yBaHe Ha yCTPOWCTBO):
JoctbnbT go yeTpoiicteata Zebra® ce npexeBbprisi KbM CbOTBETHUTE ycTpoiicTea Valentin.
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Date & Time (QaTta m 4ac)

HOCﬂe,QOBaTeJ'IHOCTOTmaBMMM:@,[ - H - J,[ - ],[ - J,[ - ],[ - J,[ - ,l - J,[ - ],[ - J

w: @

g
Q
2]
s

'

g
QO
2]
s

L

'

g
[V
2]
s

L

Knaeuiw:

:
Y

:
i

Knaeuiw:

Knaeuiw:

Knasuww:

Set date/time (MpomaHa Ha aaTaTa u yaca):

OPHUAT peq Ha AMCNIIes nokasea TekylaTta Aarta, a JONMHUAT peq - Tekywwwms vyac. C noMolyTa
na knasuwmre [ n * | moxete [a ce NpuaBMXMTE 40 CreaBaLloTo norne, 3a Aa yBenvuure
unu HamanuTe ¢ knasuwmTe |~ 1|7 | nokassanuTe croitHocTy.

Summertime (JlIaTHO YacoBo Bpeme):
Bkn.: MogynbT ce npeHacTpoviBa aBTOMATUYHO Ha NIATHO, Pecr. Ha 3MMHO YacoBO BpeMe.
WU3kn.: JIaTHOTO YacoBO Bpeme ce pa3no3HaBa aBTOMaTUYHO U He Ce NpeHacTponBa.

Start of summertime - format (Popmart 3a Ha4anoTo Ha NIATHOTO YacoOBO BpeMe):
MN36op Ha dhopmaTa 3a BbBEX/AaHE Ha HAYanoTo Ha MATHOTO YacoBO BpeMe.

DD = peH

WW = ceamunua

WD = cegmunyeH geH

MM = mecel

YY = roguHa,

next day = nog BHMMaHWe ce B3uma crnefsalums AeH

Start of summertime - date (JaTta Ha 3ano4YBaHe Ha NATHOTO 4acoOBO Bpeme):

BbBexaaHe Ha aaTtaTa, Ha KosiTo TpsibBa Aa 3anoyvHe NATHOTO YacoBO Bpeme. ToBa BbBeXaHe
ce oTHacs 3a n3bpaHus npeam ToBa popmaT. B ropHusi npumep NSTHOTO YacoBO BpPeME Lue ce
HacTporBa aBTOMaTWM4YHO B NnocregHaTta Hegens Ha mecel mapt (03).

Start of summertime - time (Mac Ha 3ano4yBaHe Ha NATHOTO YacOBO BpeMe):
C nomouyTa Ha Tasu pyHKUMA MOoXeTe Aa 3ajageTe vaca, B KOMTO TpsbBa Aa 3anoyHe NSTHOTO
4YacoBo Bpeme.

End of summertime - format (Popmar 3a Kpas Ha NATHOTO YacoBO Bpeme):
M360p Ha chopmaTa 3a BbBEXAaHe Ha Kpasi Ha NATHOTO YacoBO BPEME.

End of summertime - date (aTa Ha kpasi Ha NIATHOTO YacoBO BpeMe):

BbBexaaHe Ha faTtaTta, Ha KosiTo TpsibBa Aa CBBbPLUM NSTHOTO YacoBo BpeMe. BbBexaaHeTo ce
oTHacs 3a usbpanua npeaw Toea dopmart. B ropHus npumep NSTHOTO YacoBO BpeMe Lie ce
NpeBKntoYBa aBTOMaTUYHO B NocneaHaTta Heaens Ha mecel, oktomepu (10).

End of summertime - time (Yac Ha kpas Ha NATHOTO YacoBO Bpeme):
BbBexaaHe Ha yaca, B KOWTO TpsibBa Aa CBbPLUM NSITHOTO YacOBO BPEME.

Time shifting (M13amecTBaHe Ha BpemeTO):
BbBexaaHe Ha M3MecTBaHETO Ha BPEMETO NpU NPEBKITIOYBAHETO OT JIATHO Ha 3UMHO YacoBO
Bpeme B 4acoBe U MUHYTH.
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Service Functions (CepBu3Hu ¢yHkLunm)

YKA3AHME!

3a Aa Moxe AUIMbPBLT Pecr. NPOU3BOAUTENAT Ha ypeada Aa npeanoxu 6bp3a noaapbKka B Cryyaii Ha CepBU3HO
obcnyxsaHe, HeobxoanmaTa HpopMaLMsi, KaTo Hanp. HACTPOEHUTE nNapameTpu, Moxe Aa 6bae npoyeTeHa
OVPEKTHO Ha ypeaa.

I'Iocne,qosaTenHOCTOTKnasmmw:@,[ - H - H - H - H - l[ - H - l FeEE.—.

AL

KnaBuiw: 8

| H = MNpekbcBay Ha Kanaka (Camo npu ypeau ¢ NpesKroYBaTen Ha kanaka)
i 0 = oTBOpEH kanak; 1 = 3aTBOpeH Kanak

P = HansaraHe:

[aHHKM 3a CTOMHOCTTa 3a KOHTPONa Ha Bb3ayxa nog Hansrade (0 unm 1).

R1 = Ponka 3a HaBMBaHe Ha TpaHcdepHaTa neHra:

[laHHM 3a CbLCTOAHMETO Ha posikaTa 3a HaBMBaHe Ha TpaHcdepHaTta neHra. MNokassat ce 4
cTaTtyca (HaMa MapKMpoBKa B CBET/IMHHAaTa Bapuepa, MapkupoBkaTta uaga oT AsiCHO,
MapKkupoBKaTa nasa oT NsiBO, MapKkvupoBKaTa M3LsAno B cBeTNMHHaTa bapuepa).

R2 = Ponka 3a pa3BuBaHe Ha TpaHcdepHaTa feHTa:

[aHHu¥ 3a CbCTOSIHMETO Ha posikaTa 3a pa3BuBaHe Ha TpaHcdepHaTa neHTa. MNokassar ce 4
cTaTtyca (HaMa MapKMpoBKa B CBET/IMHHAaTa Bapuepa, MapkupoBkaTa uaga ot AsiCHO,
MapKkupoBKaTa uasa oT NsiBO, MapkMpoBKaTa M3LsAno B CBETNIMHHAaTa Gapuepa).

C = lenHa:

[aHHu 3a no3vumsTa Ha nevaTallaTa WwenHa.

ENC = [lekoaep:
[aHHKW 3a akTyarnHoTo CbCTOSHME Ha AaTyvka 3a brbfia Ha 3aBbpTaHe.

Paper counter (Mpo6Ger):

D: faHHn 3a npobera Ha neyaTHaTa rnmasa B METPMW.

G: [laHHu 3a npobera Ha ypeaa B MeTpu.

Heater resistance (ToukoBo cbnpoTuBneHue):

3a ga ce nocTturHe gobpa KapTuHa Ha oTnevaTBaHe, NpM CMsHa Ha nevaTHaTa rnasa Tpsbea
na 6bae HacTpoeHa oTbensidaaHaTa BbpXy nevaTtHaTa rnaBa CTOMHOCT B OMOBE.

Printhead temperature (TemnepaTtypa Ha ne4yaTHaTa rnasa):

WHavkauma Ha TemnepaTypaTa Ha nevartHaTta rnasa.

Ribbon / Ink side (JleHTa / HamacTuneHa cTpaHa):

Ribbon (JlenTa): M36op Ha n3non3BaHaTa AbIkMHA Ha TpaHcdepHaTa neHTa (300 m, 450 m,

600 m, 900 m, 1000 m).

Ink side (HamacTtuneHa ctpaHa):
M36op paanu ce nsnonssat TpaHCEpHN NIEHTU C BbHLUHA UMW BbTPELLIHA HAaMOTKa.
3aBoACKW HACTPOEHM CTOMHOCTU: BbHLWHa HaMoTka

KnaBuww:

1 Brake power (CnupayHa mMoLLHOCT):
! BrkPow: PerynupaHe Ha cnupayHaTa MOLLHOCT 3a ycKopeHue 1 3abassHe B %.
BrkPowP: PerynupaHe Ha cnupayHaTa MOLLHOCT MO BpeMe Ha nevara.

KnaBuww: E]

Print examples (MeyaTHn o6pa3un):
Ypes n3brpaHe Ha Tasn ToYKa OT MEHIOTO Ce U3BBPLLBA OTNeYaTBaHe C BCUYKWM HAacTPOMKW Ha
npuHTepa.

Settings (OTueT 3a cbecTosIHMETO): OTNeYaTBaT Ce BCUYKM HAaCTPOWKM 3a neyar, kaTo Hanp.
CKOPOCT, MaTepuman Ha eTUKeTU U TpaHcdepHa neHTa u ap.

Bar codes (BapkopoBe): OTneyarBaT ce BCUYKM Hanu4Hn 6apkodose.

Fonts (WpudToBe): OTneyarsaT ce BCUYKM BEKTOPHU 1 paCcTepHM LLPUGDTOBE.

Input / Output (Bxoa/usxon):
WHauvkaumsa Ha HMBOTO Ha CUrHana, koeTo ykaasa npuv cnab curHan, ye nNpuHTepsLT e
cTapTupaH.

0 - HUCKo; 1 - BUCOKO
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KnaBuiw:

Diagnostic
Enter

Knasuw:

EncProf NoOfProf
off 10

Diagnostic (QuarHocTtuka):
HatucHete knasuw | ® | 3a ga MMHETE B AMArHOCTUYHOTO MEHIO.

Encoder profiling (MpodunupaHe Ha koagupaLyo ycTpomcTBo):

CTonHoCTUTE OT AaTyuka 3a 3aBbpTaHe ce 3anunceaTt BbB NpOoTokonHuTe dannose Ha CF
KapTaTa npu Hayano Ha neyat. Bb3 ocHOBa Ha Te3n AaHHM MOXe Ada ce cb3gage rpadmyHo
n3obpaxeHne Ha KpuBaTa Ha AaTuyuka 3a 3aBbpTaHe.

Knasuww:

DiaRU DiaRW
& S B55mm

KnaBuww:

Enc. Averade
100

Knasuww: E]

IgnrStrt IntPri=
123 458

Roller diameter (QuameTbp Ha TpaHcdepHaTa neHTa):
DiaRW = [InameTbp Ha porikaTta 3a HaBuBaHe Ha TpaHcoepHaTa fneHTa.
DiaRU = [lnameTbp Ha ponkaTta 3a pa3BvBaHe Ha TpaHcdepHaTa neHTa.

Encoder average (ekoaep — cpeAHa CTOMHOCT):
BpoWi Ha cTonHOCTUTE Ypes3 KOMTO ce ocpeHsaBaT CUrHanuTe Ha Aekoaepa.

Diagnostic - Counter (QuarHocTtuka — 6posiy):

PeneBaHTHWUTE CTOMHOCTU Ce NpecMATaT u ce 3anuceaT B npoTtokon B RAM-nametTa. Cneg
M3KIOYBaHe Ha ypeaa NpoToKoNbT ce n3rybea.

lgnrStrt = bposy 3a UTHOpUPaHW CTapTOBU CUTHANMW.

IntPrts = Bposy 3a NpekbCcHaTU 3asBKK 3a neyar.

Knasuw:

Nib Nrd Prt NJb = No job (Hama 3asaBka):
+000 4999 4999 Bposiy 3a urHopupaHu cTapToBM CUrHanu, 3aLloTo 3asiBkaTa 3a neyart He e Guna akTuBHa.

NRd = Not ready (He e roToB):

Bposy 3a urHopupaHu cTapToBM CUrHanu, 3aLloTo 3asBkaTta 3a neyart He e 6una akTuBHa
(cTonupaHa nnmn cbobLeHre 3a rpeLuka).

Prt = Printing (Mevar):

Bposiy 3a urHopupaHu cTapToBM CUrHany AokaTo ypeabsT nevarta/pabotu.

Knasuww:

Mg/I ItfI spds
+000 +999 +999

MS/I = Manual stopped/interrupted (Pb4HO cTonupaHe/npekLCBaHe):
HaTtucHaT e knaBuL cTon BbpXy KnaBmaTypara ¢ honuno, naHen unu B agpyra nporpamMa.

Itfl = Interface interrupted (MHTepdpeiicHo NpekbCcBaHe):
3asBkaTa 3a neyaT e npekbCcHaTa, 3aLloTO Ca NPUeTU HOBM AaHHW Npe3 HTepdeNnc.

SpedS = (Speed stopped) CtonupaHe nopagu ckopocTTa:
3asBkaTa 3a neyaT e NpekbCcHaTa, 3allioTo M3MepeHaTa CKOpPOCT Ha neyart e 6una Tebpae
6aBHa.

Knasuww:

7 Online/Offline (MpexxoB/aBTOHOMEH):
on/0ffline @
OFF AKO DyHKUMATa € aKTUBUPaHa, C KraBwLL fa ce MMHaBa MexXay MpeXoB U aBTOHOMEH
pexum.
CraHpapT: U3kn
Online (MpexoB): Npe3 uHTepdericute morat ga 6baaT npvemany AaHHu. KnaBuwnre Ha
cbonmitHaTa KnaemaTypa ca akTuBHI camo Korato ¢ knasuiw | #® e muHaTo B aBTOHOMEH
pexum.

Offline (ABTOHOMEeH): KnaBuwumte Ha cdonuiHaTta knaematypa OTHOBO ca aKTUBHU, HO

nonyvyeHnTe aHHU He ce 06p860TBaT noeeye. Korato ypeabT OTHOBO € B MPEXOB pexum, ce
npuemat OTHOBO HOBW 3asBKM 3a ne4yar.

KnaBuww:

TR advance warn.
on @: 40 w: 100

Ribbon prior warning (MpeaBaputenHo npegynpexaeHue 3a TpaHcdepHaTta neHTa):
Mpeau kpasi Ha TpaHcepHaTa fNeHTa ce noasa curHan npes ynpaensisaly, U3Xoa.

Warning diameter (MpeaynpeavteneH anameTrsp):

HacTtpolika Ha AvameTbpa 3a NpeABapuTenHO NpeaynpexaeHve B mm.

Ako Ha ToBa MSICTO ce BbBefe CTOMHOCT B mm, TO NpY JOCTUraHe Ha To3u AMaMeTbp (M3MepEHO
Ha porikaTa TpaHcdepHa NneHTa) ce noAaBa cUrHan npes yrnpaenssall U3xog.

v = reduced speed (peayuMpaHa CKOPOCT Ha neyar):

HacTpolika Ha pegyumpaHaTa cKopocCT Ha nedvat. Ts Moxe Aa 6bae HacTpoeHa B paMkuTe Ha
HOpMarHaTa CKOpOCT Ha nevar.

-: Hama pegyumpaHa ckopocT Ha nevat

O: MpuHTEp®LT cnupa npy 4OCTUraHeTo Ha NpeaynpeanTenHus guameTsp ¢ “Ipeluka Ha
TpaHcdepHaTa neHTa".
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Main Menu (OCHOBHO MeHH0)

Cnegp Bkno4BaHe Ha Moayna BbpXxy gucnnea ce Bxaa cnegHata MHAUKaumsa:

g
J

’

KnaBuw:

’

KnaBuw:

J

Knaeuiw:

’

Knasuww:

S I : B
S B et

J

Knaeuiw:

’

KnaBuw:

J

Knasuw:

[MbpBY pea = OCHOBHO MEHI0
BTopwu peq = Tekywa gata n yac

BTopu pea = Homep Ha BepcuaTa Ha rpmMeHns codrtyep

BTopu pen = HoMep Ha MogudmKaumsTa Ha BepcuaTa Ha codpTyepa

BTopu peq = aata Ha NPOU3BOACTBO Ha (hUPMeEHUsI codpTyep

BTopu pea = 4ac Ha cb3aBaHe Ha BepcuaTa Ha ompMeHus codpTyep

BTopu peq = Bepcus Ha WwpmrdTa 3a pacTepHuTe LWpUPTOBE

BTopu pen = Bepcus Ha wpudTa 3a BEKTOpPHUTE WwpudTose

BTopwu pen = Homep Ha BepcusaTa Ha FPGA.

BTopu peq = kanauuteT Ha nameTTa Ha ypeaa B MB

BTopwu pen = pasmep Ha FLASH nametta B MB

BTopwu pen = Homep Ha BepcusATa Ha MbpBKS Npouecop (ynpasreHne Ha aBuratens)

BTopwu pen = HoMep Ha BepcusTa Ha BTOpuS npoLiecop (ynpaeneHne Ha ABuratens)

BTopwu pen = Homep Ha BepcusTa Ha TpeTus npouecop (/O koHTpon)
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Compact Flash Card (KomnaktHa Flash Card)

Select layout (U360p Ha nenayT)
Hatwuckavite 6yToHUTE 4 [ 3a faa usbeperte xenaHus neviayT B gupektopns STANDARD.
HaTucHete 6ytoHa | ® | 3a na usbepete neiayr.

M3bepeTe Gposi Ha neliayTute, koMTo TpsibBa Aa GbaaTt oTnevaTaHu.
HaTucHete 6ytoHa | ® | 3a na sanouHeTe 3agava 3a nevar.

3
Ll

Load file (3apexpaHe Ha ¢hainn ot komnakTHa Flash Card)

g

i
ol
(]

w: @

g
Q
o
s

WabepeTe xenanna caiin n notebpaeTe nsbopacl ® .

HaTucHete [E 1 BbBefeTe xenaHute 6poiku. MotebpaeTe nsbopa c| ® 1 3asekara ce
3agencTBa 4pe3 BbHWeH curHan (Bxog 1, PIN 1 n PIN 4).

Save layout (3anameTsiBaHe Ha nenayT BbpXy komnakTHa Flash Card)

2

°
[
i

Knasuw: ]

M3bepeTe anpekTopusTa/nenayT, KOUTO xenaeTe Aa 3anameTuTe U NOTBbpAeTe usbopa ¢
[ ]

Motebpaete ropHoTo 3anuTeaHe c| ® 1 neitayTa ce sanametsBsa.

Save configuration (3anucBaHe Ha KoHcuUrypaums)

knaeww: B, [F] [ =~ ]

CraHpgapTHO ce npeanara ume Ha caiin config.cfg. To Moxe aa 6bae NPOMEHEHo OT
notpeburens. B To3n chanin ce 3anMceaT napameTpuTe Ha neyaTalimsa Moayrn, KOUTo He ce
3anassart 3a NOCTOsIHHO BbB BrpajeHaTa namer.

HaTucHeTte 6yTOHa L] , 3@ [ia 3ano4vHeTe npoueca no 3annceaHe.

Change directory (CmsiHa Ha pupekTopusi)

knasnw: B (F] (= | (= ][~ ]

g
:
J

Ha ponHus pep ce nokasea n3bpaHata B MOMEHTa ANPEKTOPUS.
HatucHete ByToHUTE (4 B, 3a ja CMeHUTe AUPEKTOPUATA B TOPHUA pea.

HaTtucHete 6yToHuTE (4 E 3a fa 13obpasnTe Bb3MOXHUTE AUPEKTOPUN.
HaTucHete 6ytoHa| ® | 3a na npremete usbpaHata AMpeKTOPUS.
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Delete file (M3TpuBaHe Ha cbann ot komnakTtHa Flash Card)

knasnw: B [F] (== | [~ ][~ [~

_ M3bepeTe aupekTopusTa/neiiayT, KOUTO XenaeTe aa uatpuete u notebpaerte usbopacl & .

Format CF card (®dopmaTtupaHe Ha komnakTHa Flash Card)

knaeww: B F] [~ ] (= [~ [~ [~ ]

Knaeuww: 8

C knasuw [ =~ nsbepeTte AUCKOBOTO YCTPOMCTBO OT komnakTHaTta Flash Card n notebpaete
nsbopa c| ® . Mpu hopmaTupaHe cTaHAapTHO ce cbaaasa avpektopust STANDARD.

Free memory space (loka3BaHe Ha cBoGoaHaTa nameT Ha komnakTHata Flash Card)

knasnw: B [F] (= ) (=] (= [= [~ ][~

Moka3Ba ce HamupallaTa ce Ha pa3nonoXxeHve nameT Ha komnakTHaTa Flash Card.
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TexHU4YecKn AaHHU

PasgenutenHa cnocobHocT

CKOPOCT Ha oTrnevyaTtsaHe

HenpeKkbCHaT PeXum
NpeKbCBall, PeXnm

CKOpOCT Ha BpbLUaHe

Dynacode 53
300 ToYKM Ha MHY

50 ... 800 mm/cek
50 ... 600 mm/cek

Dynacode 107
300 ToYKM Ha MHY

50 ... 600 mm/cek
50 ... 600 mm/cek

Dynacode 128
300 TOYKM Ha MHY

50 ... 450 mm/cek
50 ... 600 mm/cek

camo npekbcBaLy pexxum: makc. 600 mv/cek

LWMprHa Ha ne4vaTa 53,3 MM 106,6 Mm 128 mm
MaKkc. AbIMKUHA Ha nevat
HemnpeKkbCHaT peXxum 6000 mm 3000 mm 3000 mm
NpeKbCBaLL, PeXnm 75 Mm 75 Mm 75 Mm
MpoxofHa WwuprHa Ha pamkaTta CbrnacHo enaH1eTo Ha KnneHTa
Mevartawa rmaea Corner Type Corner Type Corner Type
3BYKOBM eMUCUM (pa3cTtosHue Ha namepaaHe 1 m)
CpeaHo HMBO Ha 3ByKOBA MOLLIHOCT 60 dB(A) 65 dB(A) 68 dB(A)
Transferband
LiBeTHa cTpaHa OTBBH UMW OTBBLTPE (OnLMs)
Makc. [lnameTbp Ha ponkata 98 Mm 82 mm 75 Mm
[vnameTbp Ha cbpLeBMHaTa 254 mm /1" 254 mm /1" 254 mm /1"
Makc. ObmknHa 900 m 600 m 450 m
makc. lnpuHa 55 mm 110 mm 130 Mm

Pa3mepu Ha kopnyca (LiMpUHa X BUCOUMHA X AbNGoYMHa)

MevaTalia mexaHuka
6e3 pamka 3a BrpaxxgaHe
C pamka 3a BrpaxxaaHe

yl'lpaBJ'IﬂBaLLl,a €J1eKTPOHMKa

204 x 180 x 234 mm 204 x 180 x 290 mm
B 3aBMCMMOCT OT MpoxogHaTta LmMpuHa

240 x 125 x 332 mm
KomnnekT cBbp3BaLyy kabenu kbM MexaHukaTa 2,5 m

204 x 180 x 312 mm

Terno
MevaTalla mexaHuka

EnektpoHuka (Bkn. kaben)

9,5 kg
5,5 kg

11 kg
5,5 kg

11,7 kg
5,5 kg

EnekTpoHuka

Mpouecop

OnepatusHa nameT (RAM)
CnoT 3a nocrassiHe

Batepus

MpepynpeguTeneH curHan

BucokockopocTteH 32 6uta
16 MB
3a Compact cpnaw kapta tvn |

3a YaCOBHUK 3a peariHo Bpeme
(SaI'IaMeTFlBaHe Ha JaHHU Npu U3KNn4BaHe Ha Mpe)KaTa)

AKyCTVNeH CuUrHarsn npu rpeLuka

UHTepdencu
CepvieH nopt
[MapaneneH nopt
Ethernet

UsB

RS-232C (mo 115200 Baud)
Centronics

10/100 Base T

1.1

CTOWHOCTM Ha eneKTpo3axpaHBaHeToO
MHeBMaTU4HO CBbp3BaHe

TunuyeH pasxop Ha Bb3gyx*

* Xoa 1,5 Mm
150 obopoTa/muHyTa
Pa6oTtHo HansiraHe - 6 6apa

3axpaHBalLo HanpexeHne CtaHgapT
Tok

CTOMHOCTM Ha nNpegnasuTenute

6 6apa cyx u obeamacneH

150 mAa/MuHYTH 300 Mn/mMUHYTH 300 Mn/mMUHYTH

110 ... 230 VAC/50 ... 60 Hz
110VAC/3A-230VAC/15A
2x T4A 250 V
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CTOWHOCTU Ha eneKkTpo3axpaHBaHETO
Temnepatypa

OTHOCUTENHA BNaXHOCT

5...40°C

Mmakc. 80 % (HekoHAEeH3upaLL)

Mone 3a obcnyxBaHe

ByToHM TecT nevart, dyHKUMOHANHO MeHto, 6pon nsgenus, CF kapTa,
Feed, Enter, 4 x kypcop

LCD-ekpaH 2 x 16 3Haka

HacTtpowku

[ata, Yac, NPoABMKUTENHOCT Ha CMEeHUTe
11 e3uKoBM HacCTpOWiKM (Apyrv Npu 3anuTeaHe)
MapameTpu 3a eTukeTUTE, Ypeaa, MHTepdencu, 3awura ¢ napona

KoHTponHu ycTpoiicTBa
Cron Ha nevara npu

PasnevaTtka 3a cCbCTOSAHUETO

Kpan Ha TpaHcdepHaTa neHrta / kpav Ha eTukeTuTe

PasneyaTtka 3a HacTponkuTe Ha ypeaa kato Hanp. npober,

napameTpu Ha OTOKNETKUTE, MHTEpPEecMTe, MpeXoBuTe NapameTpu
PasnevyaTtka Ha BbTpeLLHWTE BUOOBE LLUPUATOBE, KaKTO 1

Ha BCUYKM NoaAbpxaHu 6apkogose

LWpudtoBe

Bupose wpudrtose

Habopu oT 3Haum

PacTtephu wpudTose

BekTopHu wpndTose/maLabvpyemn
(TrueType) wpudToBe

LLpucToBu aTpmbyTi

PasctosiHne Mexay 3Hauute

6 pacTtepHu WwpudTa

8 BekTOopHM WpndTa/Mawwadupyemm (TrueType) wpudta
6 nponopuvoHanHu wpudTa

[pyru BuaoBe WpncToBE NPy 3anMTBaHe

Windows 1250 no1257, DOS 437, 850, 852, 857

Mopgabpxat ce BCUYKM 3anagHO M M3TOYHO-eBPONENCKU, NaTUHCKK,
KUPUINNYHW, TPBLKK U apabcku (onuus) 3Haum

[pyrn Habopw OT 3HaUW Npu 3anMTBaHe

Pasmep Ha wupuHa n BucovmHa 0,8 ... 5,6
YBenuuuteneH caktop 2 ... 9
MoapasHsiaHe 0°, 90°, 180°, 270°

Pa3mep Ha wuprHa n BucoumHa 1 ... 99 Mm
YBenuunteneH gaktop 6e3cteneHeH
MoppaeHsiBane 0°, 90°, 180°, 270°

B 3aBucumMocT oT BMAa WpudpT
yaeberneH, KypcvB, UHBEPCEH, BEPTUKaneH

[MpomeHnmBo

Bapkopose

Bapkogose 1D

Bapkogose 2D

KomnoautHu 6apkogoBe

CODABAR, Code 128, Code 2/5 interleaved, Code 39, Code 39 extended, Code 93,
EAN 13, EAN 8, EAN ADD ON, GS1-128, Identcode, ITF 14, Leitcode, Pharmacode,
PZN 7 Code, PZN 8 Code, UPC-A, UPC-E

Aztec Code, CODABLOCK F, DataMatrix, GS1 DataMatrix, MAXICODE,
PDF 417, QR Code

GS1 DataBar Expanded, GS1 DataBar Limited, GS1 DataBar Omnidirectional, GS1
DataBar Stacked, GS1 DataBar Stacked Omnidirectional, GS1 DataBar Truncated

Alle Barcodes sind in H6he, Modulbreite und Ratio variabel
Ausrichtung 0°, 90°, 180°, 270°
Wahlweise Prufziffer und Klarschriftausdruck

Codbryep
KoHdpurypaums
YnpaBneHve Ha npoueca

Codpryep 3a eTukeT

Windows gpaviBep

ConfigTool
NiceLabel

Labelstar Office Lite
Labelstar Office

Windows 7® - Windows 10® 32/64 Bit
Windows Server 2008® (R2) - Windows Server 2019®

3anasBame cun npaBoTO 3a TEXHUYECKM NPpOMEHN
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MouncTBaHe U noaapbKKa

OMNACHOCT!
ChbluecTByBa OMAcHOCT 3a XWBOTa BCEACTBUE Ha TOKOB yaap!

= [pepv Bcsikakeu paBoTu No TEXHUYECKOTO 0GCNyXXBaHe M3KMoYBalTe NevyarallaTa cuctema ot
eneKkTpuyeckaTa Mpexa 1 u34aksanTe U3BeCTHO BpeMe, oKaTO 3axpaHBallmsT 6510k ce paspeau.

MouncTBaHe Ha nevaraiwjaTa rnaea

YKA3AHUE!
3a no4ncTBaHeTo Ha ypeaa ce NpenopbyBar NIMYHN 3aLUTHU CPEACTBA KaTo 3aLlMTHI O4Ma U pbKasuuu.

Mo BpeMe Ha nevarta no nedvartawiarta rnasa morat ga ce c1>6epaT 3aMbpCABaHUA, KOUTO BnoLlaBaTt oTnevaTtbKa, Hanpumep C
PasnnKn B KOHTpacTa unn BepTuKanHu nMHUn.

NMPEONA3NMNBOCT!

MoBpena Ha nevaTawara rnasal

= He n3nonsgaiTte ocTpu 1 TBbPAM NPEAMETU 3@ MOYMCTBAHE Ha NevaTallaTa rnasa.
= He pokocBaviTe CTbKNEHOTO 3alUMTHO NOKPUTUE Ha MevaTalwarta rnasa

° OTcTpaHeTe KaceTara ¢ TpaHcdepHa neHTa.

. MouncTtBante NOBBPXHOCTTA Ha neYaTallaTta rmasa CbC cneuuanHus LLl,I/I(bT 3a noYncTBaHe Unn NoToneH B YNCT arikoxon
namMmykK Ha Kneuka.

o [peau nyckaHe B ekcrinoaTauusi Ha Modya OCTaBeTe neyaTallaTa rmasa Aa CbXHe 2-3 MUHYTU.
YKA3AHUE!

CnasBaWTe ykasaHusiTa 3a pabota ¢ usonponaon (IPA). Mpu BNu3aHe B KOHTAKT C KoXaTa Ui o4nTe U3MninTe
LaTenHo ¢ Tevalla Boga. Ako ApasHeHeTo Npoabiikasa, noTbpceTe nekap. MorpmxeTe 3a 4OBPO NpoBeTpeHue.

CMsHa Ha nevaTawiara rnaBsa

NPEANA3JIMBOCT!

MoBpena Ha NevaTalyaTa rnaea OT eNekTPOCTaTUYHN Pa3peXaaHNs UM MEXaHUYHU BUAHWS!
= locTaBeTe ypena BbpXy 3a3eMeHO NPOBOAMMA MOAMOXKKA.

3asemerTe TAMNOTO, Hanp. Ypes NocTaBsHe Ha 3a3eMeHa rPUBHa Ha KuUTKaTa.

He pokocBaiTe KOHTAKTUTE Ha LLEKEPHUTE BPb3KU.

RV

He pokocsalnTe neyaTaliarta nancrtHa ¢ TBbpAV NPEeAMETM U C pbKa.

[deMoHTax Ha nevyaTaiwjaTa rnaBa

e  OrtcTpaHeTe kaceTaTa c TpaHcdepHa neHTa.

e [pemecTeTe Mmogyna nevaralya rnasa B NoAxoAsiua cepsusHa
nosuumsi.

e  HaTtucHeTe AbpKadva Ha nevaTalwiata rnasa (A) neko Hagony,
AokaTo BbB BUHTOBETe (B) Moxe Aa 6bae BkapaH Koy BbHLUEH
LuecTocTeH (pa3mep 2,5).

e  OrcTpaHeTe BUHTOBETe (B) 1 cBaneTe nevatawara rnaea (C).

Lo ° M3gbpnaviTe LekepHaTa Bpb3ka Ha 3afHaTa CTpaHa Ha

nevaraiiarta rnasa.
MoHTax Ha nevartalwjarta rnaBa

e [ITbxHeTe LEeKepHUTE BPb3KM HA HOBaTa nevaralla rnaea.

e  [MosvuuoHupaiiTe NnevaTallaTa rnaea B Abpxaya Ha neyatawiarta
rnaea (A), Taka Ye 3axBallayuTte Ja BresaT B CbOTBETHUTE
OTBOpY B Obpxaya Ha nevaTtawiarta rnasa (A).

o [pbXTe obpkaya Ha nevatallata rnasa (A) ¢ eQuH NPbLCT NeKo
BBbPXY NevaTalums Bansk U NpoBepeTe npaBuriHaTa no3vumus Ha
neyatawata rnasa (C).

e  C Kntoya BbHLUEH LIECTOCTEH 3aBUIATE U CTEerHeTe BUHTA (B).

e  OTHOBO nocTaBeTe TpaHcdepHa NeHTa.

e B cepBu3sHUTE (hYHKLUMM (TOUKOBO CbINPOTUBNEHNE) BbBEAETE
CTOMHOCTTa Ha CbMNPOTUBNEHNETO HA HOBaTa neyvaTtalla rnasea.
Tasun CTOMHOCT MOXe Aa ce Hamepu Ha TunosaTta Tabenka Ha
neyartauiarta rnaea.

e [IpoBepeTe nosuuusATa Ha nevartalaTta rnasa 4pes npobeH
nevar.
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HacTpoWka Ha brbna (npekbcBall pexum)

brenbT Ha BrpaxgaHe Ha nevaTawara rnaea CTaHgapTHO e 26° CMpsAMO HaneyaTBaHaTa NOBbPXHOCT. HO gonyckute npu
npon3BOACTBOTO Ha nevaTtallarta rnaBa U Ha MexaHukaTta Morat aa HanpasAT Heobxoaum Opyr brbi.

n NMPEONA3NMUBOCT!
MoBpexaaHe Ha nevaTallaTa rnaea Ype3 HepaBHOMEPHO U3HOCBaHe!

Bbp3o n3HoceaHe Ha TpaHcdepHaTa neHTa Ype3 6bp30 CKbCBaHe.
= [pomeHsinTe habpuyHaTa HaCTpONKa camo Mo U3KIHYEHME.

. PasBuiiTe neko BUHTOBETE BbTPELLEH LLECTOCTEH (A).

. M3mecTeTe KapeTkaTta (B), 3a Aa NpoMeHUTe bblla Mexay nevartawiarta rnaea 1 Abpxada Ha neyartaiwiaTta rnasa.
M3mecTBaHe Hagony = HamansBaHe Ha brbna
N3MecCTBaHe Harope = yBerin4aBaHe Ha brbna

e  CrerHeTe OTHOBO BUHTOBETE BbTPELLEH LuecTocTeH (A).

° CrtapTupaviTe 3a 3asiBka 3a nevaT 3a Okono 3 newayTa 1 NnpoBepeTe NpaBunHus, 6e3 copbYKBaHMSA XO4 Ha NeHTaTa.

YKA3AHME!

MocTtasenuTe wWnuum (C) cnyxar 3a KOHTpon Ha nosuumaTa. O6bpHeTe BHMaHVE 3a Bb3MOXHO Hal-ycrnopeaHa
HacTponkKa.
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Copyright by Carl Valentin GmbH.

Udaje k rozsahu dodavky, vzhledu, vykonu, rozmérdim a hmotnosti odpovidajim nasim znalostem ve chvili vydani tiskem tohoto
navodu. Zmény vyhrazeny.

VSechna prava, i pfekladova, vyhrazena.

Zadna &ast dila nesmi byt bez pisemného povoleni Carl Valentin GmbH jakoukoliv formou (tisk, fotokopie nebo jinou technikou)
reprodukovana nebo zpracovavana za pouziti elektronickych systémd, rozmnozovana nebo rozsifovana.

V dusledku trvalého dal$iho vyvoje vyrobkd mohou vzniknout odchylky a rozdily mezi dokumentaci a pfistrojem.
Aktudlni vydani najdete na strankach www.carl-valentin.de.

Ochranna znamka

VSechny jmenované obchodni znacky nebo znacky zbozi jsou registrované obchodni zna¢ky nebo znacky zbozi jejich
pFisludnych vlastnikl a pfip. nemusi byt specialné oznaceny. Z chybéjiciho oznaceni neni mozné vyvozovat zaveéry, ze se
nejedna o registrovanou obchodni znacku &i registrovanou znacku zbozi.

Tiskarna pfimého tisku Carl Valentin splfiuje nasledujici bezpe€nostni smérnice:

CE Smérnice Evropskych spolecenstvi tykajici se strojli (98/37/EG)
Smérnice Evropskych spolecenstvi pro stroje (2006/95/EG)
Smérnice Evropskych spolecenstvi elektromagneticka kompatibilita (89/336/EWG)

c\, valentin
DRUCKSYSTEME

Carl Valentin GmbH

Postfach 3744

78026 Villingen-Schwenningen
Neckarstralle 78 — 86 u. 94
78056 Villingen-Schwenningen

Phone +49 7720 9712-0

Fax +49 7720 9712-9901
E-Mail info@carl-valentin.de
Internet www.carl-valentin.de
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Pouziti dle patficného urcéeni

Tiskarna pfimého tisku je konstruovana podle urovné techniky a uznavanych bezpecnostné technickych pravidel. Pfesto
mUZe pfi pouzivani zafizeni hrozit nebezpec¢i pro zdravi a Zivot uzZivatele nebo tfetich osob popf. poskozeni této tiskarny
pfimého tisku ¢i jiné vécné Skody.

Tato tiskarna pfimého tisku miZze byt pouzivana pouze v technicky bezvadném stavu a také dle svého uréeni, se znalostmi

bezpecnosti a nebezpeti s ohledem na navod k obsluze! Obzvlasté ruseni, ktera ohrozuji bezpe€nost, musi byt
neprodlené odstranéna.

Tato tiskarna pfimého tisku je uréena vyluéné k potisku k tomu uréenych a vyrobcem povolenych material(. Pouzivani
modulu jinym zpUsobem nebo vychazejici z tohoto zpisobu neni povazovano za uzivani dle patficného urceni.
Vyrobce/dodavatel neruci za $kody zplisobené nevhodnym pouzivanim; riziko za né nese pouze uZivatel.

K u¢elovému pouzivani patfi také dodrzovani navodu k pouziti véetné doporuceni/pfedpist pro udrzbu ze strany vyrobce.

Bezpecnostni pokyny

Tiskarna pfimého tisku je projektovana pro elektrické sité se stfidavym napétim od 110 V AC ... 230 VV AC. Tuto tiskarnu
pfimého tisku pfipojujte pouze do zasuvek s kolikem ochranného vedeni.

OZNAMEN!I!
c PFi zménach napéti v siti je nutné bezpeénostni hodnotu odpovidajicim zptsobem pfizpusobit
(viz 'Technické udaje’).
Tiskarnu pfimého tisku spojujte pouze s pfistroji, které maji malé ochranné napéti.
PFed zapojovanim nebo odpojovanim vypnéte vSechny pfislusné pfistroje (pocita¢, modul a pfislusenstvi).
Provozuijte tuto tiskarnu pfimého tisku pouze v suchém prostfedi a nevystavuijte ji vihkosti (ostfikova voda, mlha atd.).

Neprovozujte pfistroj ve vybusnych atmosférach a v blizkosti vysokonapétovych vedeni.

PouZivejte pfistroj pouze v prostfedich, ktera jsou chranéna proti prachu po brouseni, kovovym tfiskam a podobnym cizim
télestim.

Udrzbu a opravy smi provadét jen vyskoleny odborny personal.
Provozovatel musi za pomoci ndvodu k obsluze instruovat persondl obsluhy.

Podle pouZiti je tfeba dbat na to, aby se odév, vlasy, Sperky osob apod. nedostaly do kontaktu s odkrytymi, rotujicimi dily,
resp. s pohybujicimi se ¢astmi (napf. tiskovy vozik).

OZNAMENI!
U oteviené tiskové jednotky nejsou z konstrukénich diivodi spinény pozadavky normy EN 60950-1/EN 62368-1,
které se tykaji protipozarni skfiné. Musi byt zajiStény vestavbou do koncového zafizeni.

Zaftizeni a jejich ¢asti (napf. motor, tiskova hlava). BE€hem provozu se nedotykejte a pfed vyménou materialu, demontazi
nebo sefizovanim nechte vychladnout.

Nikdy nepouzivejte snadno vznétlivy spotfebni material.

Provadéjte pouze ty operace, které jsou popsany v tomto navodu k pouziti. Prace, které tento ramec pfekracuji smi byt
provadény pouze vyrobcem, nebo po domluvé s vyrobcem.

Neodborné zasahy do elektronickych jednotek a jejich softwaru mohou zpasobit poruchy.
Neodborné prace nebo Upravy na pfistroji mohou ohrozit provozni bezpe¢nost.
Servisni prace nechte vzdy provadét kvalifikovanou dilnu, ktera ma k provedeni praci potfebné odborné znalosti a nastroje.

Na pfistrojich jsou umistény rizné vystrazné stitky, které upozorfiuji na nebezpeci. Tyto nalepky neodstrariujte, jinak uz
nelze nebezpedi identifikovat.

PFi montazi do celého stroje je tfeba Ustroji pfimého tisku zahrnout do nouzového obvodu.

Pfed spusténim stroje musi byt nainstalovana vSechny oddélujici ochranna zafizeni.

NEBEZPECI!
Ohrozeni zivota sitovym napétim!

= Neotevirejte kryt pfistroje.

38

(@]
e

estina



Dynacode

UPOZORNEN:I!
Dvojpdlové jisténi.
= Pred kazdou udrzbarskou praci odpojte systém tisku od sité a kratce vyckejte, nez se vybije sitovy zdroj.

Vyrazeni z provozu a demontaz
OZNAMENI!
Demontaz systému tisku smi provadét pouze vyskoleny personal.

UPOZORNENI!

Nebezpedi Urazu v dusledku neopatrné manipulace pfi zvedani nebo odkladani pfristroje.
= Nepodcenujte hmotnost tiskarny na pfimy tisk (9 ... 12 kg).

= Tiskarnu na pfimy tisk pfi prepravé zajistéte pfed nekontrolovanymi pohyby.

Ekologicka likvidace

Vyrobci pfistroji B2B jsou od 23.03.2006 povinni odebirat zpét vyslouzilé pFistroje, které byly vyrobeny po datu 13.08.2005, a
zhodnocovat je. Tyto vyslouzilé pfistroje se v zasadé nesmi odevzdavat v komunalnich sbérnych mistech. Pouze vyrobce je
smi organizované zhodnotit a zlikvidovat. PfisluSné oznacené vyrobky Valentin se proto v budoucnu mohou odevzdavat zpét do
firmy Carl Valentin GmbH.

VyslouZzilé pfistroje pak budou odborné zlikvidovany.

Firma Carl Valentin GmbH timto véas akceptuje veskeré zavazky v ramci likvidace vyslouzilych pfistroju a umoznuje timto i
nadale plynulou distribuci svych vyrobkl. MiZzeme odebrat zpét pouze pfistroje zaslané vyplacené.

Obvodova deska systému tisku je vybavena lithiovou baterii. Je tfeba ji vyhodit do nadoby na staré baterie v obchodé nebo
zlikvidovat prostfednictvim vefejnopravni subjektu.

Vice informaci ziskate ze smérnice WEEE nebo na nasi internetové strance www.carl-valentin.de.
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Provozni podminky

Provozni podminky jsou pfedpoklady, které musi byt splnény pfed uvedenim do provozu a béhem provozu naSich pfistroju, aby
byl zajistén bezpecny a bezporuchovy provoz.

Prectéte si prosim peclivé provozni podminky.

Pokud byste méli dotazy vyplyvajici z praktického pouziti navodl k pouziti, spojte se s nami nebo s Vasim pfislusnym servisnim
stfediskem.

Obecné podminky

PFistroje je az do okamziku instalace nutno pfepravovat a uchovavat pouze v originalnim obalu.
PFistroje nesmi byt instalovany a uvadény do provozu dfive, nez jsou splnény provozni podminky.

Neuplné strojni zafizeni nesmi byt uvedeno do provozu, dokud nebude vydano prohlaseni o shodé strojniho zafizeni, do néhoz
ma byt toto neuplné strojni zafizeni zabudovano, s ustanovenimi smérnice o strojnich zafizenich 2006/42/ES.

Uvedeni do provozu, programovani, ¢isténi a péce o nase pfistroje smi byt provadéna az po dikladném proéteni nasich navodu.
Pristroje smi obsluhovat pouze vyskoleny personal.

OZNAMENI!
Doporucujeme Vam provadét Skoleni opakované. )
Obsah Skoleni jsou kapitoly 'Provozni podminky', 'Vlozeni pfenosové folie' a 'Udrzba a Cisténi'.

Pokyny plati rovnéz pro nami dodavané pristroje tretich firem.
Smi se pouzivat pouze originalni nahradni a vyménné dily.
Ohledné nahradnich/opotfebovanych dil(i se prosim obratte na vyrobce.

Podminky na misté instalace

Mistem instalace by méla byt rovna plocha prosta otfesu, vibraci a pravanu.
PFistroje je nutno umistit tak, aby byla mozna optimalni obsluha a dobra pfistupnost za ucelem udrzby.

Stavebni instalace elektrickych privodu

Instalace elektrickych privodl pro pfipojeni nasich pfistroji musi byt provedena podle mezinarodnich predpisti a z nich
odvozenych ustanoveni. Mezi né patfi pfedev8im doporuceni jedné ze tfi nasledujicich komisi:

e  Mezinarodni komise pro elektroniku (IEC)
° Evropsky vybor pro elektrotechnickou normalizaci (CENELEC)
e  Svaz némeckych elektrotechnikt (VDE)

NaSe pfistroje jsou konstruovany podle VDE tfida ochrany | a musi byt napojeny pfes ochranny vodi¢. Stavebni elektrické
pfivody musi mit ochranny vodi¢ aby odvadély rusiva napéti vznikla v pfistroji.

Technickéa data elektrického napéjeni

Sitové napéti a frekvence Viz typovy Stitek

PFipustna tolerance sitového napéti +6 % ... =10 % jmenovité hodnoty
PFipustna tolerance sitové frekvence +2 % ... =2 % jmenovité hodnoty
PFipustny Cinitel harmonického zkresleni sitového napéti <5%

Opatreni pro odruseni:

P¥i silné kontaminované siti (napf. pfi pouzivani tyristorové fizenych zafizeni) je nutno provést konstrukéni opatfeni pro
odruSeni. Mate napfiklad nasledujici moznosti:

e  Provést k nasim pfistrojim separatni sitovy pfivod.

e V problematickych pfipadech zabudovat pfed nase pfistroje na sitovy pfivod odpojeny oddélovaci transformator nebo jiné
odruSovaci zafizeni.
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Rusivé zareni a odolnost proti ruseni

Rusivé zafeni/emise podle CSN EN 61000-6-4: 08-2002
. CSN EN 55022: 09-2003 Rusivé napéti na vedeni podle

e CSN EN 55022: 09-2003 Sila ruivého pole podle

e  CSN EN 61000-3-2: 09-2005 Harmonické proudy (zp&tné plsobeni sit&) podle

. CSN EN 61000-3-3: 05-2002 Kolisani napéti podle

Odolnost proti ruseni podle CSN EN 61000-6-2: 03-2006

. CSN EN 61000-4-2: 12-2001 Odolnosti proti ruSeni proti vyboji statické elektfiny podle

e«  CSN EN 61000-4-3: 11-2003 Elektromagneticka pole podle

e CSN EN 61000-4-4: 07-2005 Odolnosti proti ruseni proti rychlym pfechodnym rugenim (Burst) podle
e  CSN EN 61000-4-5: 12-2001 Odolnosti proti rugeni proti razovym napétim (Surge) podle

. CSN EN 61000-4-6: 12-2001 VF napéti podle

° CSN EN 61000-4-11: 02-2005 Preru$eni napéti a poklesy napéti podle

OZNAMENI!
Toto je zafizeni tfidy A. Toto zafizeni mze v obytnych oblastech zplisobovat vysokofrekvenéni ruseni. V tomto
pfipadé mlze byt od provozovatele pozadovano, aby proved| pfiméfena opatfeni a uhradil je.

Bezpecénost stroje
e  CSNEN 415-2 — Bezpegnost balicich strojd
o  CSN EN 60204-1:2006 — Bezpe&nost strojtl — Elektricka vybava strojtl — &ast 1

Spojovaci vedeni k externim pristrojum

VeSkera spojovaci vedeni musi byt provedena jako stinéna vedeni. Stinici oplet musi byt na obou stranach celoplo$né spojen
se skfini zastrcky.

Nesmi dochazet k paralelnimu vedeni tras s elektrickymi vedenimi. Pokud je paralelni vedeni nevyhnutelné, je nutno dodrzZet
minimalni odstup 0,5 m.

Rozsah teplot vedeni: =15 ... +80 °C

Smi se pfipojovat pouze pfistroje s elektrickymi okruhy, které splfiuji pozadavek 'Safety Extra Low Voltage' (SELV). Obecné
jsou to zafizeni, ktera jsou testovana podle EN 60950/EN 62368-1.

Instalace datovych vedeni

Datovy kabel musi byt kompletné chranény a mit kovové nebo pokovené kryty konektort. Stinéné kabely a konektory jsou
nutné kvali zabranéni vyzarovani a pfijmu elektrickych ruchu.

Pfipustna vedeni

Odstinéné vedeni: 4x2x0,14mm2(4x2xAWG 26)
6x2x0,14mm2(6x2xAWG 26)
12 x 2x 0,14 mm2 (12 x 2 x AWG 26)

Vysilaci a pfijimaci vedeni musi byt vzdy zkrouceny v parech.

Maximalni délky vedeni: u rozhrani V 24 (RS232C) - 3 m (se stinénim)
u Centronics - 3 m
uUSB-3m
u Ethernet - 100 m

Vzdusna konvekce

Aby se zabranilo nepfipustnému ohfevu, musi byt mozno, aby se okolo pfistroje mohla tvofit volna vzdusna konvekce.
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Mezni hodnoty

Druh kryti podle IP: 20

Okolni teplota °C (provoz) Min. +5 Max. +40
Okolni teplota °C (pfeprava,skladovani) Min. -25 Max. +60
Relativni vlhkost vzduchu % (provoz) Max. 80

Relativni vlhkost vzduchu % (pfeprava,skladovani) Max. 80 (oroseni pfistroje je nepfipustné)

Zaruka

Odmitame zaruku za Skody, které mohou vzniknout:
. nedodrzenim nasich provoznich podminek a navodu k pouziti

e  vadnou elektrickou instalaci v okoli

. konstruk&nimi zménami na nasich pfistrojich

e  chybnym naprogramovanim a obsluhou

. neprovedenim ulozeni dat

. pouzivanim neoriginalnich nahradnich dilt a neoriginalniho pfisluSenstvi

. pfirozenym opotrebenim

Pokud pfistroje nové nastavujete nebo programujete, zkontrolujte jejich nastaveni zkuSebnim provozem a zkuSebnim tiskem.
Vyvarujete se tim chybnych vysledkd, adjustaci a vyhodnoceni.

PFistroje smi obsluhovat pouze vyskoleni pracovnici.
Kontrolujte odborné zachazeni s nasimi produkty a opakujte Skoleni.

Neprebirame zodpovédnost za to, Ze jsou u vSech modelt k dispozici vS§echny v tomto navodu popsané vlastnosti. Protoze
neustale usilujeme o dal$i vyvoj a inovace nasich produktl, je mozné, Ze se zméni technicka data, aniz bychom o tom podali
informace.

V dusledku inovaci nebo predpist specifickych pro jednotlivé zemé se mohou obrazky a pfiklady v navodu odchylovat od
dodaného provedeni.

Zohlednéte prosim informace o pfipustnych tiskovych médiich a pokyny pro péci o pfistroj, abyste predesli predéasnému
opotiebeni nebo poskozeni.

Usilovali jsme o to, abychom tuto pfiru€ku zpracovali ve srozumitelné formé a podali Vam co nejvice informaci. Pokud byste
méli dotazy nebo Zzjistili chyby, sdélte nam to prosim, abychom méli moznost nase pfirucky zlepsit.
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Vybaleni/zabaleni tiskarny na primy tisk

UPOZORNENI!

Nebezpedi Urazu v dusledku neopatrné manipulace pfi zvedani nebo odkladani pristroje.
= Nepodcenujte hmotnost tiskarny na pfimy tisk (9 ... 12 kg).

= Tiskarnu na pfimy tisk pfi pfepravé zajistéte pfed nekontrolovanymi pohyby.

= Tiskarnu pfimého tisku vyjméte z krabice.
=  Zkontrolujte, zda nebyla tiskarna pfimého tisku poSkozena pfi pfeprave.
=  Zkontrolujte, zda je dodavka kompletni.

Objem dodavky

e  Tiskova mechanika.

e Ridici elektronika.

. Sitovy kabel.

e  Spojovaci kabel (Cidla, power).

e  Miniregulator.

. Manometr.

e  Pneumaticka hadice.

e Zasuvné Sroubeni.

e  Prislusenstvi I/O (portikus konektoru pro I/O, kabel I/O 24).
° 1 kotou¢ transferového pasu.

e  Dutinka z lepenky (prazdnd), predmontovana na navijeni transferového pasu.
o  Cistici folie pro tiskovou hlavu.

e  Dokumentace.

e  CD s ovladadi tiskarny.
OZNAMEN!I!
Uchovejte originalni baleni pro pozdé&jsi pfevozy.

Zapojte tiskarnu primého tisku

Modul je vybaven Sirokorozpét'ovou sit'ovou pFipojkou. Provoz pfi sitovém napéti 110 ... 230 V AC /50 ... 60 Hz je mozny bez
dalSiho zasahu do pristroje.

UPOZORNENI!
Poskozeni pfistroje nedefinovanymi zapinacimi proudy.
= Pred pfipojenim k siti pfepnéte sit'ovy vypina¢ do polohy “O”.

= Sit'ovy kabel zastréte do elektrické zasuvky.
=  Zastreku sit'ového kabelu zasouvejte pouze do uzemnéné zasuvky.

OZNAMENI!
Z dlvodu nedostatec¢ného nebo chybéjiciho uzemnéni mohou v provozu nastat poruchy.
Dbejte na to, aby vSechny pocitae a spojovaci kabely pfipojené na tiskarnu pfimého tisku byly uzemnéné.

= Propojte tiskarnu pfimého tisku s poc&itaem nebo se siti pomoci vhodného kabelu.
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Pripravy k uvedeni do provozu

Namontuijte tiskaci mechaniku.

Zasunte spojovaci kabel mezi tiskaci mechaniku a Fidici elektroniku a zajistéte proti neimysinému vytazeni.
Pfipojte pneumatické vedeni .

Zaijistéte propojeni mezi fidici elektronikou a PC pfes rozhrani modulu.

Zaijistéte propojeni mezi fidici elektronikou a balicim strojem pfes fidici vstupy a vystupy.

L

PFipojte sitovy kabel fidici elektroniky.

Rizeni tisku

ProtoZe se tiskarna pfimého tisku nachazi stale v fidicim rezimu, Ize pfes stavajici rozhrani (sériové, paralelni, USB nebo pfip.
ethernet) tiskové pfikazy pouze prenaset, nikoli spoustét. Tisk se spusti spoustécim signalem na fidici vstup ,start tisku“. Aby
fidici elektronika poznala, kdy mize vygenerovat spoustéci signal, je mozné a z vétsi miry i nezbytné sledovat status tisku pfes
fidici vystupy.

Uvedeni tiskarny pfimého tisku do provozu

Jakmile jsou vSechna pfipojeni provedena:

= Zapnéte modul na sitovém vypinaci.
Po zapnuti modulu se objevi zakladni nabidka, ze které je zfejmy typ modulu, aktualni datum a &as.

= Vlozte kazetu s pfenosovou folii.
Po vlozeni kazety s pfenosovou félii se zméfi prenosova félie a tiskova hlava najede do pozice pro tisk.
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Vlozeni kazety s prenosovou folii

OZNAMEN!I!
Tenky povlak termotiskové hlavy i jiné elektronické dily mohou byt poskozeny elektrostatickym vybojem, proto by mél
byt pfenosovy pas antistaticky.

Pouziva ines ravnych materiald maze vé tkchybné unkcitiskd ny a zaniku zaruky.
Pfenosova folie s vnéjsim vinutim

OZNAMENI!
Pred vlozenim nové role prfenosové folie je tfeba tiskovou hlavu vycistit CistiCem na tiskové hlavy a valce (97.20.002).

PFi pouziti isopropanolu (IPA) je nutné dbat predpist pro manipulaci. Pfi kontaktu s pokoZkou nebo o¢ima vymyjte
peclivé proudem vody. PFi pfetrvavajicim podrazdéni vyhledeijte Iékare. Zajistéte dostatecné vétrani.

— — Obrazek ukazuje levy systém tisku. U pravého systému tisku se kotou¢ nasadi
N { } N vlevo a lepenkové jadro vpravo.
] ° B ° ] e  Paku (A) otocte 0 90° ve sméru hodinovych rugicek.
. Kazetu s pfenosovou félii vyjméte z tiskaci mechaniky zatahnutim za
[ ‘ ‘ ] packu (B).
. Novy kotou€ s pfenosovou folii (A) nasurite az na doraz na odvijeci
] / ] zafizeni (C).
- A -
L o L . Prazdnou lepenkovou roli nasurite az na doraz na navijeci zafizeni (D).

° Vlozte pfenosovou félii podle obrazku.

. Prenosovou fdlii pFilepte lepici paskou k prazdné roli a napnéte ji nékolika
otackami role.

° Kazetu s pfenosovou folii opét nasurite na tiskovou mechaniku a pfitom
davejte pozor, abyste nepretrhli pfenosovou fdlii.

e  Paku (A) otocte o 90° proti sméru hodinovych rugi¢ek.

UPOZORNENI!
Vliv statického materialu na ¢lovéka!

= Pouzivejte antistaticky pfenosovy pas, protoze pfi odebrani
by mohlo dojit ke statickému vybiti.

. — Obrazek ukazuje levy systém tisku. U pravého systému tisku se kotou¢ nasadi
] { } ] vlevo a lepenkové jadro vpravo.

o B © ° Paku (A) otocte o0 90° ve sméru hodinovych rucicek.
[ ‘ ‘ ] . Kazetu s pfenosovou félii vyjméte z tiskaci mechaniky zatahnutim za
packu (B).
e  Novy kotou¢ s pfenosovou folii (A) nasurite az na doraz na odvijeci
[] / [ zafizeni (C).
L A -
H o H e  Prazdnou lepenkovou roli nasunte az na doraz na navijeci zafizeni (D).

e  Vlozte prenosovou folii podle obrazku.

. Prenosovou folii pfilepte lepici paskou k prazdné roli a napnéte ji nékolika
otackami role.

. Kazetu s pfenosovou félii opét nasurite na tiskovou mechaniku a pfitom
davejte pozor, abyste nepretrhli pfenosovou fdlii.

e  Paku (A) otocte o 90° proti sméru hodinovych rucicek.

UPOZORNEN:I!
Vliv statického materialu na ¢lovéka!

= Pouzivejte antistaticky pfenosovy pas, protoze pfi odebrani
by mohlo dojit ke statickému vybiti.
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Print Settings (Inicializace tisku)

Posloupnost klaves: @

Klavesa: | L

souvisly rezim
Rozsah hodnot: 10 % .

nesouvisly rezim Speed (Rychlost):

Contrast (Sila vypalovani):

Rozsah hodnot: 50 mm/s ... 200 mm/s.

Klavesa: E

Contrast (Sila vypalovani):
Rozsah hodnot: 10 % ..

Transfer ribbon control (Zkouska TR pas):
Off (Vyp): Kontrola transferového pasu je deaktivovana.
On, weak sensibility (Zap, slaba citlivost): Kontrola transferového pasu je aktivovana.

Tiskovy systém reaguje na konec transferového pasu cca o 1/3 pomaleji (default).
On, strong sensibility (Zap, silna citlivost): Kontrola transferového péasu je aktivovana.
Tiskovy systém reaguje okamzité na konec transferového pasu.

Klavesa: E

Machine Parameters (Parametry modulu)
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Operating mode (Rezim):
Vybér provozniho rezimu.

Klavesa: E

Print offset (Offset tisku):

Vzdalenost Stitku od po€atku soufadnicového systému.

Rozsah hodnot: 1 ... 999 mm

Klavesa: E

Print position (Poloha tisku):
Ukazatel pocate¢ni polohy tiskového nosi¢e v mm.
Rozsah hodnot: 12 ... 93 mm

Klavesa: E

Layouts/cycle (RozvrZeni/cyklus):
Udaje o tiskovych procesech na délku tisku.
Rozsah hodnot: 1 ... 25 rozvrzeni na cyklus.

X-displacement (Posuv ve sméru X):
Udaj o posuvu ve sméru X.
Rozsah hodnot: -90,0 ... +90,0

Nesouvisly rezim

Posloupnost klaves: [E

Klavesa: L

Operating mode (Rezim):
Vybér provozniho rezimu.

Klavesa:

Back speed (Zpétna rychlost):

Ukazatel zpétné rychlosti tiskového mechanismu po skonéeni
tisku, v mm/s.

Rozsah hodnot: 50 ... 600 mm/s.

Klavesa:

Print offset (Offset tisku):
Vzdalenost Stitku od po¢atku soufadnicového systému.
Rozsah hodnot: 1 ... 999 mm

Klavesa:

Print position (Poloha tisku):
Ukazatel poc¢atecni polohy tiskového nosi¢e v mm.
Rozsah hodnot: 12 ... 93 mm

N

6
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Souvisly rezim

Klavesa: E

Check speed on start (Zkontrolujte rychlost materialu pfi
spusténi tisku):
Kontrola rychlosti materialu na zacatku tisku.

Klavesa: E

Encoder resolution/Material feed per encoder rotation
(Rozliseni snimace / Posun materialu za otacku otoéného
snimace):

Tato funkce ukazuje rozliSeni pouzitého enkodéru a podavani
materialu na ota¢ku enkodéru v mm.

Klavesa: E

Material speed (Rychlost materialu)::
Touto funkci mazete fidit rychlost tiskového materialu.

Layout Parameters (Nastaveni rozvrzeni)

Posloupnost klaves: [E ,

P
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q

Print length (Délka tisku):
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Vybér pouzitého materialu.
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Material selection (Materidl):

Nesouvisly rezim

Klavesa: E

Layouts/cycle (Rozvrzeni/cyklus):
Udaje o tiskovych procesech na délku tisku.
Rozsah hodnot: 1 ... 25 rozvrzeni na cyklus.

Udaj o draze, kterou musi urazit tiskova mechanika.

Column printing (Tisk jednotlivych sloupci):
Udaj o Sifce stitku a Gdaj, kolik stitkd je vedle sebe na nosném materialu.

Flip layout (Zrcadlové oto€eni rozvrzeni):
Osa zrcadlového otoceni je uprostfed rozvrzeni. Kdyz se Sitka rozvrzeni nepfenesla do
tiskového modulu, pouzije se standardni Sitka rozvrzeni, {j. Sifka tiskové hlavy. Z tohoto

davodu byste méli dbat na to, aby byl stitek tak Siroky, jako tiskova hlava. V opaéném pfipadé
by mohlo dojit k problémtm s polohovanim.

=
2
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Klavesa: E

Alignment (Zarovnani):

Rotate layout (Otoceni rozvrzeni):
Standardné je Stitek tiStén zahlavim napfed s natocenim O . Pokud je tato funkce aktivovana,
otoéi se Stitek o 180° a je vyti§tén ve sméru cteni.

Zarovnani rozvrzeni se provede az po otoCeni/zrcadlovém otoceni, tj. zarovnani je nezavislé
na otoCeni a zrcadlovém otoceni.

Left (Vlevo): Zarovnani je nastaveno do levé krajni pozice tiskové hlavy.
Centre (Na stfed): Zarovnani je nastaveno do stfedni pozice tiskové hlavy.
Right (Vpravo): Zarovnani je nastaveno do pravé krajni pozice tiskové hlavy.
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Ribbon Save (Optimalizace) - Souvisly rezim

() (.

Posloupnost klaves: E] [~

Klavesa: | L

B T

Rezim: Standard

e

Klavesa: E

EERE

Klavesa: E

sl

Klavesa: E

Klavesa: E

T

Klavesa: E

Klavesa: E

e

Klavesa: E

] 1

Mode (Rezim):

Vybér zplsobu optimalizace.

Off (vyp): Optimalizace vypnuta.

Standard (Standard): maximalni vykon optimalizace,tzn. s timto nastavenim nedojde k zadné
ztraté prenosové félie (kromé bezpecnostniho odstupu o Sifce 1 mm, aby nebyla tisténa pole
natiSténa pres sebe). .

SaveStrt (Ulozeni spoustéciho signéalu): Zadné ztraty spoustéciho signalu, pfimy
mechanismus tisku Fidi automaticky kvalitu optimalizace podle pozadavka.

Speed (Rychlost): Stanoveni maximalni rychlosti tisku.
Na zakladé této hodnoty budou provedeny vSechny potfebné vypocty.

Transfer ribbon correction (Korektura pohybu zpatky):

0 mm = Posunuje se dozadu do té miry, aZ je dosazeno optimalni optimalizace (zadna ztrata
prenosové félie).

Default: 0 mm

-Xxx mm = Zpétny pohyb |ze zmensit.

+Xx mm = Zpétny pohyb Ize zvétsit.

Performance information (Informace o vykonu):

sa/mm: Nejmensi mozny odstup mezi dvéma tisky pfi UpIlné optimalizaci.
cmin: Max. pocet taktd za minutu.

so/mm: Udaj o optimaliza&nich ztratach.

Expert parameters (Expertni parametry)
Menu chranéné heslem
VloZte heslo, stisknéte tlagitko| ® a zobrazi se nasledujici parametry.

PhDownT = Printhead down time in ms (Doba necinnosti tiskové hlavy):
Vypogita se start pohybu doll tiskové hlavy.

REStartT = Ribbon motor early start time in ms (TRB Motor doba spusténi):
Tato hodnota se pfipogitava k dobé zrychleni pfenosové félie. Casovy tdaj mezi 'Motor dosahl
rychlosti materidlu' a 'Tiskova hlava sviti.

MinSpeed = Minimal print speed (Min. rychlost tisku):

Pokud se zvysi minimalni rychlost tisku, pak se zvysi i maximalni pocet cykld.

Calcoff = Print offset border calculation ((Vypocitani offsetu tisku):

Pokud se parametr nastavi na vypnuto (Off), pak je mozné zadat menSi offset tisku nez je
pozadovano.

PHupT = Printhead up time in ms (Doba ¢innosti tiskové hlavy):
Vypocte se, zda mize byt provedena optimalizace pole ¢i nikoli.

PhVReactT = Printhead valve reaction time in ms (Reakéni doba ventilu tiskové hlavy):
Vypocet startu pohybu dolu tiskové hlavy.

RibMotStpDlayT = Ribbon motor stop delay time (Doba prodlevy):
Doba prodlevy v ms, po kterou se motor prfenosové félie pfed zastavenim pohybuje dale
stejnou rychlosti.

FieldRS = Field ribbon saving (Optimalizace pole):

Off (Vyp): Optimalizace pole vypnuta

PHOnNly: Pohybuje se pouze tiskova hlava. Pfenosova félie neni pfidrzovana.

Normal (Normalni): Optimalizace pole se provede pouze tehdy, kdyZ je motor pfenosové folie
zcela zastaven.

Strong (Siln&): Optimalizace pole se provede i tehdy, kdyZ motor pfenosové folie neni
zastaven.

Rwind v = Rewind speed (Zpétny oplach):
Udaj o zpétném oplachu v mm/s.
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Klavesa: E

Klavesa: E

Rezim: Posun

Klavesa: E
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Speed 1 field (Pole 1 rychlost):
Pokud je nastavena 0 (hodnota default), pak parametr nema zadny vliv na optimalizaci.

Tension (Napéti):
Udaj o délce, o kterou se po zmérfeni prenosové folie provede posun dopfedu.

X-Shift / Y-Shift (X-posun / Y-posun):
X-Shift (X-posun): Udaj o posunu tiskového obrazu ve sméru X.
Y-Shift (Y-posun): Udaj o posunu ve sméru tisku.

Lanes / R-Shift (Cykly / R-posun):
Lanes (Cykly): Udaj o poctu cykld tisténych vedle sebe.
R-Shift (R-posun): Udaj o vzdalenosti pfi pfepnuti na novy cyklus.

Expert parameters (Expertni parametry):

Menu chranéné heslem
VloZte heslo, stisknéte tlagitko| ® a zobrazi se nasledujici parametry.

Popis Ize nalézt pod rezimem 'Standard'.

Rezim: Ulozeni spoustéciho signalu

Expert parameters (Expertni parametry):
Menu chranéné heslem
Vlozte heslo, stisknéte tlagitko| ® a zobrazi se nasledujici parametry.

Popis Ize nalézt pod rezimem 'Standard'.
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Ribbon Save (Optimalizace) - Nesouvisly rezim

Posloupnost klaves: [E[ - ],[ - J,[ -~ ]

Klavesa: | L

Mode (Rezim):

Vybér zplsobu optimalizace.

Off (Vyp): Optimalizace vypnuta.

Standard (Standard): maximalni vykon optimalizace,tzn. s timto nastavenim nedojde k zadné
ztraté prenosové félie (kromé bezpecnostniho odstupu o Sifce 1 mm, aby nebyla tiSténa pole
natisténa pres sebe).

Shift (Posun): udaje k layoutu je mozné vytisknout s vicenasobnym posunem do strany. Tim
je mozné dosahnout maximalniho vyuziti pfenosové folie.

Rezim: Standard

Transfer ribbon correction (Korektura pohybu zpatky):

0 mm = Posunuje se dozadu do té miry, az je dosazeno optimalni optimalizace (zadna ztrata
prenosové félie).

Default: 0 mm

-XX mm = Zpétny pohyb Ize zmensit.

+xx mm = Zpétny pohyb lze zvétsit.
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Expert parameters (Expertni parametry):

Menu chranéné heslem

Vlozte heslo, stisknéte tlacitko | ® a zobrazi se néasledujici parametry.
Popis Ize nalézt pod rezimem 'Standard'.
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PhDownT = Printhead down time in ms (Doba necinnosti tiskové hlavy):
Vypocita se start pohybu doll tiskové hlavy.

PHupT = Printhead up time in ms (Doba éinnosti tiskové hlavy):
Vypocte se, zda mize byt provedena optimalizace pole ¢i nikoli.

=
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PhVReactT = Printhead valve reaction time (Reakéni doba ventilu tiskové hlavy):
Vypocet startu pohybu dolu tiskové hlavy.

=
2
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M

Tension / Ribbon Mode (Pnuti / Rezim félie):

Tension (Pnuti): Udaj o délce, o kterou se po zméfeni pfenosové félie provede posun
dopredu.

Ribbon Mode (Rezim félie):

0: Pfenosova félie se po kazdém tisku stahne zpét o celou tiskovou délku, tzn. mezi
jednotlivymi grafickymi Gpravami se neprovadi optimalizace.

1: Pfenosova félie se stahne zpét jen o potisténou oblast, tzn. mezery mezi grafickymi
Upravami se optimalizuji.

PFi zméné grafické Upravy se pfenosova folie umistuje automaticky.

X-Shift / Y-Shift (X-posun / Y-posun):
X-Shift (X-posun): Udaj o posunu tiskového obrazu ve sméru X.
Y-Shift (Y-posun): Udaj o posunu ve sméru tisku.
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Lanes / R-Shift (Cykly / R-posun):
Lanes (Cykly): Udaj o poctu cykld tisténych vedle sebe.
R-Shift (R-posun): Udaj o vzdalenosti pfi pfepnuti na novy cyklus.

Klavesa: E

Expert parameters (Expertni parametry):

Menu chranéné heslem
VloZte heslo, stisknéte tlagitko| ® a zobrazi se nasledujici parametry.

Popis Ize nalézt pod rezimem 'Standard'.
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Device Settings (Parametry pristroje)

Posloupnost klaves: E] [~

Klavesa: | L

Klavesa: E

Klavesa: E

Klavesa: E

Exl

Klavesa: E

e

Klavesa: E

Klavesa: E

Klavesa: E

Klavesa: E

g

i I IE 3

Field handling (Sprava pole):

Off (Vyp): Cela tiskova pamét je smazana.

Keep graphic (Zachovat grafiku): Grafika, popf. TrueType font je jednou pfenesen na modul
a ulozen v interni paméti modulu. Pro nasleduijici tiskovou zakazku jsou nyni na modul
prenasena jiz pouze ménici se data. Vyhodou pfitom je Uspora pfenosového €asu grafickych
dat.

Delete graphic (Smazat grafiku): Grafiky, popf. TrueType fonty uloZzené v interni paméti
modulu jsou smazany, ostatni pole vSak zlistanou zachovana.

Restore graphic (obnoveni grafiky): Po ukonéeni tiskové zakazky Ize tiskarné pro pfimy tisk
vytis§ténou zakazku znovu spustit. VSechny grafiky a pisma TrueType se opétovné vytisknou.
Vyjimka: Pfi tisku na vice pasl je tfeba vzdy vytisknout kompletni pasy (pocet kusu je vzdy
nasobkem pasul). Smazané pasy se neobnovi.

Codepage (K6dova stranka):
Vybér pouzité znakové sady.

External parameters (Ext. parametry):

Laylout dimension only (Pouze rozmér rozvrzeni): Mzete importovat parametr pro délku
rozvrzeni, délku otvoru a $ifku rozvrzeni. VSechny dalSi parametry musite nastavit pfimo

v systému tiskarny.

On (Zap): Parametry Ize na modul pfenaset prostfednictvim naseho softwaru pro Gpravy
StitkG. Parametry, které byly pfedtim nastaveny pfimo na modulu, jiz nebudou zohledfiovany.
Off (Vyp): Budou zohlednéna pouze nastaveni, ktera byla provedena pfimo na modulu.

Buzzer (Bzucak):

On (Zap): Pfi stisknuti kazdé klavesy zazni slySitelny akusticky signal.
Rozsah hodnot: 1 ... 7

Off (Vyp): Signal neni slysitelny.

Language (Jazyk modulu):

Vybér jazyka, ve kterém maji byt zobrazovany texty na displeji modulu.

Na vybér jsou tyto moznosti: Némc¢ina, angli¢tina, francouzstina, Spanélstina, portugalstina,
holandstina, ital$tina, danstina, finstina, polstina, ¢estina nebo rustina.

Customized entry (Zadani obsluhy):

On (Zap): Dotaz na proménné zadavané obsluhou se na displeji objevi jednou pred spusténim
tisku.

Automatic (Auto): Dotaz na proménné zadavané obsluhou se objevi po kazdém Stitku.

Off (Vyp): Na displeji se neobjevi dotaz na proménné zadavané obsluhou. V tomto pfipadé se
vytiskne uloZena implicitni hodnota.

Hotstart (Teply start):

On (Zap): Prerusena uloha tisku miize po opétovném zapnuti modulu zase pokracovat.
(Pouze je-li modul vybaven doplfikovym vybavenim Compact Flash Card).

Off (Vyp): Po vypnuti modulu se veskera data ztrati.

Password (Heslo):
Prostfednictvim hesla Ize pro obsluzny personal zablokovat riizné funkce.

Layout confirmation (Potvrzeni Gpravy):

On (Zap): Novy tiskovy pfikaz se na zafizeni provede az po potvrzeni.

Jiz aktivovany probihajici tiskovy pfikaz probiha dale, dokud neni na pfistroji potvrzen.
Off (Vyp): Na displeji fizeni se neobjevi zadny dotaz.

Cestina 51



o
Q
0]

(]

pa <
2 5
oD D
w (9]
) o

Standard layout (Standardni usporadani):

On (Zap): Jestlize se spusti tiskové zadani bez predchozi definice konfigurace, tiskne se
standardni konfigurace (druh zafizeni, verze firmwaru, verze sestaveni).

Off (Vyp): Jestlize se spusti tiskové zadani bez prfedchozi definice konfigurace, objevi se na
displeji chybové hlaseni.

I/O Parameters (Parametr I/O)

Posloupnost klaves: @ [ -
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Network (Sit")

Posloupnost klaves: [E [ -

IN signal level (Uroven vstupniho signalu):

Udaj o signalu, pfi kterém je spusténa tiskova zakazka.

+ = odpovida dosud pouzivané urovni (1)

- = zpUsobi invertovany vystup (0)

X = neaktivovana uroven signalu

s = Stav Ize ovlivnit pfes rozhrani (v souvislosti s Netstar PLUS)

OUT signal level (Uroveii vystupniho signalu):

Udaj o Grovni signalu pro vystupni signal.

+ = odpovida dosud pouzivané urovni (1)

- = zplsobi invertovany vystup (0)

s = Stav Ize ovlivnit pfes rozhrani (v souvislosti s Netstar PLUS)

Debouncing (Odskok):

Udaj o dobé odskoku vstupu pro spusténi tisku v rozsahu od 0 do 100 ms.

Pokud je spoustéci signal necisty, mize byt timto nastavenim odpojen vstup pro spusténi
tisku.

Start signal delay (Prodleni spoustéciho signalu):
Timto nastavenim Ize zpozdit spusténi tisku.
Rozsah hodnot: 0.00 ... 9.99.

Not ready: error (Nepripravena: chyba):

On (Zap): Pokud je aktivovan tiskovy pfikaz, ale tiskarna pfimého tisku neni pfipravena pro
jeho zpracovani (napf. protoZe je jesté stale v rezimu 'tisknuti'), objevi se hlasSeni o chybé.
Off (Vyp): Neobjevi se zadné hlaseni o chybé.

Ready while printing (Pfipraveno béhem tisku):

Nastaveni, zda vystupni signal 'Pfipraveno k tisku' (out 5, output 1) zlistava aktivni béhem
tisku.

Off (Vyp): PFi spusténi tisku dojde k deaktivaci signalu 'Pfipraveno k tisku' (standardni
nastaveni).

On (Zap): Pri spusténi tisku zUstava signal 'Pripraveno k tisku' aktivni.

E ik JAE A AR 1

Vice informaci viz zvlastni navod.
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Interface (Rozhrani)

Posloupnost klaves: [E [~

Klavesa: | L
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Emulation (Emulace)

i JAE IR BAF WA MAE AR )

COM1:

0 - sériové rozhrani vyp.

1 - sériové rozhrani vyp.

2 - sériové rozhrani zap.; pfi chybé pfenosu neni vyvolano chybové hlaseni
Baud (Baud):

Udaj o poétu bittl prenesenych za jednu sekundu.

Lze zvolit nasledujici hodnoty: 1200, 2400, 4800, 9600, 19200, 38400, 57600 a 115200.
P = Parity (Parita):

N - No parity

E - Even

O - Odd

Méli byste dbat na to, aby nastaveni souhlasila s nastavenimi modulu.

D = Data bits (Datové bity):

Nastaveni datovych bitd.

Muzete zvolit bud 7 nebo 8 bitd.

S = Stop bit (Stopbity)

Mate moznost zvolit 1 nebo 2 stopbity.

Udaj o stopbitech mezi Byty.

Attart/stop sign (Znak spusténi/zastaveni):
SOH: Spusténi datového prenosového bloku —* HEX format 01

ETB: Konec datového pfenosového bloku —+ HEX forméat 17

Data memory (Datova pamét):

Standard (Standardni): Po spusténi tiskové zakazky jsou data pfijimana tak dlouho, dokud se
nenaplni tiskovy zasobnik.

Extended (Rozsifeno): BEhem probihajici tiskové zakazky jsou nadale pfijimana a
zpracovavana data.

Off (Vyp): Po spusténi tiskové zakazky nejsou pfijimana zadna dalsi data.

Port test (Test portu):
Zkontrolujte, zda jsou data pfenaSena prostrednictvim rozhrani.

Klavesami [« a[¥zvolte Véeobecns (On). Stisknéte klavesu| ® a data poslana pres
libovolny port (COM1, LPT, USB, TCP/IP), budou vyti§téna.

Posloupnost klaves: [E [~

Klavesa: | L]
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Protocol (Protokol):

CVPL: Programovaci jazyk Carl Valentin

ZPL: Programovaci jazyk Zebra®

Klavesami (< a!~!zvolte protokol. Stisknéte klavesu [& pro potvrzeni volby. Tiskarna se
znovu spusti a povely ZPL 11® se interné prevadi na povely CVPL.

Head resolution (RozliSeni tiskové hlavy):
Pii aktivované emulaci ZPL 1I® se musi nastavit rozli§eni tiskové hlavy emulované tiskarny.

Drive mapping (Pfifazeni mechaniky):
Pristup na mechaniky Zebra® se presméruje na pfislusné mechaniky Valentin.
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Date & Time (Datum & ¢as)

Posloupnost klaves: [E [~
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Set date/time (Zména data a ¢asu):
Horni fadek displeje ukazuje aktualni datum, spodni fadek aktualni €as. Pomoci tlagitek a

E se dostanete vzdy do dal$iho pole, abyste pomoci klaves (a]a[*]monli snizit, popf. zvysit
zobrazované hodnoty.

Summertime (Letni ¢as):
Zap: Modul se automaticky pfepina na letni a zimni ¢as.
Vyp: Neni automaticky rozpoznavan a pfepinan letni ¢as.

Start of summertime - format (Format zac¢atku letniho ¢asu):
Vybér formatu pro zadani zacatku letniho €asu.

DD =den

WW = tyden

WD = den v tydnu

MM = mésic

YY = rok,

next day = je zohlednén az pfisti den

Start of summertime - date (Datum zacatku letniho €asu):
Zadani data, kdy ma zacit letni €as. Toto zadani se vztahuje na pfedem zvoleny format. Ve
vySe uvedeném prikladu se letni ¢as automatiky pfepina posledni nedéli v bfeznu (03).

Start of summertime - time (Cas poé&atku letniho éasu):
Pomoci této funkce muizete zadat ¢as, kdy ma zacit letni ¢as.

End of summertime - format (Forméat konce letniho ¢asu):
Vybér formatu pro zadani konce letniho ¢asu.

End of summertime - date (Datum konce letniho €éasu):
Zadani data, kdy ma skon€it letni ¢as. Zadani se vztahuje na predem zvoleny format. Ve vySe
uvedeném pfikladu se letni ¢as automatiky pfepina posledni nedéli v Fijnu (10).

End of summertime - time (Cas konce letniho &asu):
Zadani ¢asu, kdy ma skondit letni ¢as.

Time shifting (Casovy posun):
Zadani ¢asového posunu pfi pfechodu na letni / zimni ¢as v hodinach a minutach.

(6]

4
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Service Functions (Servisni funkce)

OZNAMENI!

Aby mohl prodejce, resp. vyrobce pfistroje v pfipadé servisu poskytnout rychlejSi podporu, Ize potfebné informace,

resp. nastavené parametry vycist pfimo na pfistroiji.

Posloupnost klaves: E] [ -

Klavesa: | L]
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Photocell parameters (Parametry svételné zavory):

H = Spinac vika (pouze u pfistroju se spinacem vika)

0 = kryt otevieny

1 = kryt zavieny

P =Tlak:

Udaj 0 hodnoté& pro kontrolu stladeného vzduchu (0 nebo 1)

R1 = Pfenosova félie navijeci role:
Udaj pro stav prenosové folie navijeci role. Zobrazuji se 4 statusy (zadna znacka ve svételné
cloné, znacka zprava, znacka zleva, znacka zcela ve svételné clong).

R2 = Pfenosova félie odvijeci role:

Udaj pro stav pfenosové folie odvijeci role. Zobrazuji se 4 statusy (Zadna znacka ve svételné
cloné, znacka zprava, znacka zleva, znacka zcela ve svételné clong).

C = Nosic:

Gdaj polohy tlakového suportu.

ENC = Enkodér (pouze souvisly rezim):

Udaj aktualniho stavu oto¢ného snimace.

Paper counter (Rychlost tisku):
D: Udaj o rychlosti tisku v metrech.
G: Udaj o rychlosti pfistroje v metrech.

Heater resistance (Bodovy odpor):
Pro dosazeni dobrého vysledku tisku, musi byt pfi kazdé vymeéné tiskové hlavy nastavena
hodnota ohmického odporu uvedené na tiskové hlaveé.

Printhead temperature (Teplota tiskové hlavy):
Zobrazeni teploty tiskové hlavy.

Ribbon / Ink side (Délka pfenosové félie / Vinuti):

Ribbon (Délka prenosové folie): Vybér pouzité délky pfenosové folie (300 m, 450 m, 600 m,
900 m, 1000 m).

Ink side (Vinuti):

Volba, zda se pfenosova paska pouzije s vnitfnim nebo vnéjsim vinutim.

Default: vnéjsi vinuti

Brake power (Brzdny vykon):

BrkPow:

Sefizeni brzdného vykonu pro zrychlovani a brzdéni v %.
BrkPowP:

Sefizeni brzdného vykonu béhem tisku.

Print examples (Pfiklady tisku):

Vyvolanim tohoto bodu nabidky ziskate vytisk s veSkerymi nastavenimi.

Settings (Hlaseni o stavu):

Vytisknou se vSechna nastaveni tiskarny, jako napf. rychlost, material titkd, material
transferového pasu atd.

Bar codes (Carové kody): Vytisknou se viechny existujici ¢arové kody.

Fonts (Fonty): Vytisknou se vSechny vektorové a bitmapoveé fonty.

Input/Output (Vstup/ Vystup):
Zobrazeni urovni signalu, které uvadi, pfi jakém signalu se ma spustit tisk.
0 — Low; 1 — High
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Diagnostic (Diagn6za):
Stisknutim tladitka| ® se dostanete do diagnostického menu.

Encoder profiling (Profilovani otoéného snimace):
Hodnoty oto¢ného snimace se pfi startu tisku do soubor( jogging zapiSi na kartu CF. Pomoci
téchto udajli Ize vytvofit graficky obraz kfivek otoéného snimace.

Roller diameter (Pramér kotouct transferového pasu):
DiaRW = Primér navijeci role pfenosové félie.
DiaRU = Primér odvijeci role pfenosové folie.

Encoder average (Signaly otoéného snimace):
Stanoveni poc¢tu hodnot, které zprostredkuji signaly enkodéru.

Diagnostic - Counter (Diagn6za - poéitac):

IgnrStrt = Pocitadlo ignorovanych spoustécich signalt.

IntPrts = Pocitadlo prerusenych tiskovych prikazu.

Pomoci kurzoru zvolte hodnotu, o které chcete dal$i informace a stisknéte tlagitko [&

NJb = No job (zadna uloha):

Pocitadlo ignorovanych spoustécich signalu, protoze tiskovy pfikaz nebyl aktivni.

NRd = Not ready (neni pfipraveno):

Pocitadlo ignorovanych spoustécich signald, protoze tiskovy pfikaz nebyl pfipraven (zastaven
nebo hlaSeni o chybé).

Prt = Printing (tiskne):

Pocitadlo ignorovanych spoustécich signalli, zatimco zafizeni tiskne (resp. je v provozu).

MS/I = Manual stopped/interrupted (ruéné zastaveno/preruseno):
Byla stisknuto tlagitko STOP na foliové klavesnici, panelu nebo v néjakém programu.

Itfl = Interface interrupted (interface prerusen):
Preruseni tiskového programu, nebot pfes rozhrani jsou pfijimana nova data.

SpedS = Speed stopped (rychlost zastavena):
Preruseni tiskového programu, nebot zméfena rychlost tisku byla pfili§ nizka.

Online/Offline (Online/Offline):

Pokud je funkce aktivovana, Ize tladitkem | ® prepinat mezi rezimem online a offline.
Standard: Vyp

Online (Online): Data Ize pfijimat pfes rozhrani. Tlagitka na foliové klavesnici jsou aktivni
pouze tehdy, kdyZ je tlagitkem | # pfepnuto do reZimu offline.

Offline (Offline): Tlagitka na féliové klavesnici jsou opét aktivni, ale pfijimana data se jiz
nezpracovavaji. Pokud je zafizeni opét v rezimu online, za€nou se opét pfijimat nové tiskové
prikazy.

Transfer ribbon prior warning (Pfedbézna vystraha TRB):

Pokud je zvolena tato funkce, je pfed koncem transferového pasu dan signal pres fidici vystup.
Warning diameter (Rozsah varovani):

Nastaveni rozsahu pfedbé&zného varovani transferového pasu.

Jestlize se na tomto misté zada hodnota v mm, bude pfi dosazeni tohoto priméru (méfeno na
roli transferového pasu) vydan signal pres fidici vystup.

v = reduced speed (Snizena rychlost tisku):

Nastaveni snizené rychlosti tisku. Tuto rychlost Ize nastavit v mezich normalni rychlosti tisku.
—: Z&dna snizena rychlost tisku

0: Pfi dosazeni praméru pro predbéznou vystrahu s ,chybou transferového pasu” zistane
tiskarna stat.
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Main Menu (Zakladni nabidka)

Po zapnuti modulu jsou na displeji vidét nasledujici udaje:
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Prvni fadek = zakladni nabidka.
Druhy fadek = aktualni datum a ¢as.

Druhy fadek = verze firmware.

Druhy fadek = Build verze software.

Druhy fadek = datum vytvoreni firmware.

Druhy fadek = ¢as vytvoreni verze firmware.

Druhy fadek = Verze bitmapového fontu.

Druhy fadek = Verze vektorového fontu.

Druhy fadek = &islo verze FPGA.

Druhy fadek = velikost paméti zafizeni v MB

Druhy fadek = velikost paméti FLASH v MB

Druhy fadek = &islo verze prvniho procesoru (fizeni motoru)

Druhy fadek = &islo verze druhého procesoru (fizeni motoru)

Druhy fadek = &islo verze prvniho procesoru (monitorovani I/O)
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CF Card (Compact Flash Card)

Select layout (Vybér grafického usporadani)

Posloupnost klaves: @
Stisknutim klaves [*/a[?] vyberte pozadované grafické usporadani v adresafi STANDARD.

Stisknutim klavesy | ® vyberte grafické usporadani.

Vyberte pocet grafickych usporadani, ktera se maiji vytisknout.

Stisknutim klavesy | ®  spustte tiskovou ulohu.

Load file (Zavadéni souboru z CompactFlash Card)

Posloupnost klaves: @ E

Klavesa: | L

Zvolte pozadovany soubor a potvrdte vybér tlagitkem | @

Stisknéte @ a zadejte podet, ktery chcete tisknout. Potvrdte vybér pomoci| ® a pozadavek
na tisk je spustén externim signalem (Input 1, PIN1 a PIN4).

Save layout (Ulozit Stitek na ComapctFlash)

Posloupnost klaves: @ E

Zvolte slozku/titek, ktery chcete uloZit a potvrdte vybér tlagitkem | @

Potvrdte vy$e uvedené zadani tlagitkem | # a poté dojde k uloZeni $titku.

Save configuration (Ulozeni konfigurace)

Posloupnost klaves: @ E , E

Standardné se navrhuje nazev souboru config.cfg. Uzivatel jej mize zménit. V tomto souboru
jsou ulozeny parametry tiskového modulu, které nejsou trvale uloZzeny v interni flash paméti.

Stisknutim klavesy | ®  spustte proces ukladani.

Change directory (Zména adresare)

Posloupnost klaves: @ @[ - H = [ - ]

Klavesa: | L

Ve spodni fadce se zobrazi momentalné zvoleny adresar.
Stisknéte klavesy (ala Bpro prechod adresafem na horni fadku.

Stisknéte klavesy < al pro zobrazeni moznych adresaru.
Stisknéte klavesu| ® pro prevzeti zvoleného adresére.
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Delete file (Smazat stitek z ComapctFlash)

Posloupnost klaves: @ @[ = H = [ = H - ]
_ Zvolte slozku, pop. &titek, ktery chcete smazat a potvrdte vybér tlagitkem | @ .

Format CF card (Formatovani ComapctFlash)

Posloupnost klaves: @ E[ - H - ,l - H — ],[ -~ |

Taste: | L

Pomoci tlagitka L= _ zvolte jednotku z Compact Flash Card, kterou chcete naformétovat, a
potvrdte vybér tlagitkem | ® . Pfi formatovani je automaticky vytvorena slozka STANDARD.

Free memory space (Zobrazeni volného pamét'ového mista na ComapctFlash)

Posloupnost kiaves: B, (F] (= | [~ [~ ][ = [~ |[~ ]

_ Dojde k zobrazeni disponibilniho volného pamétového mista na Compact Flash Card.
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Technicka data

Dynacode 53

Dynacode 107

Dynacode 128

Rozliseni 300 dpi 300 dpi 300 dpi
Rychlost tisku
souvisly rezim 50 ... 800 mm/s 50 ... 600 mm/s 50 ... 450 mm/s
nesouvisly rezim 50 ... 600 mm/s 50 ... 600 mm/s 50 ... 600 mm/s
Rychlost zpétného posuvu pouze nesouvisly rezim: max. 600 mm/s
Sitka tisku 53,3 mm 106,6 mm 128 mm
Max. délky tisku
souvisly rezim 6000 mm 3000 mm 3000 mm
nesouvisly rezim 75 mm 75 mm 75 mm
Priichodna Sitka ramecku dle pozadavkl zakaznika
Tiskové hlavy Corner Type Corner Type Corner Type
Emise zvuku (méfeni s odstupem 1 m)
Stredni hladina akustického vykonu 60 dB(A) 65 dB(A) 68 dB(A)

Transferovy pas
Barevna strana
Max. prdmér role
Primér jadra
Max. délka

Max. sitka

vnéjsi nebo vnitini (volba)
98 mm

254 mm/1"

900 m

55 mm

vnéjsi nebo vnitfni (volba)
82 mm

254 mm/1"

600 m

110 mm

vnéjsi nebo vnitfni (volba)
75 mm

254 mm/1"

450 m

130 mm

Rozmeéry (Sifka x vySka x hloubka)

Tiskova mechanika
bez montazniho ramu
s montaznim ramem

Ridici elektronika

204 x 180 x 234 mm

204 x 180 x 290 mm

v zavislosti na prichodné Sifce

240 x 125 x 332 mm

sada propojovacich kabelt k mechanice 2,5 m

204 x 180 x 312 mm

Hmotnost
Tiskova mechanika

Elektronika (v¢. kabel()

9,5 kg
5,5 kg

11 kg
5,5 kg

11,7 kg
5,5 kg

Elektronika

Procesor

Operaéni pamét (RAM)
Pozice

Baterie

Vystrazny signal

High Speed 32 Bit
16 MB

pro kartu Compact Flash Typ |

pro hodiny s realnym ¢asem (uloZeni dat pfi odpojeni ze sité)

Akusticky signal pfi chybé

Pripojeni
Sériové
Paralelni
Ethernet
UsSB

RS-232C (bis 115200 Baud)

Centronics
10/100 Base T
1.1

Pripojné hodnoty
Pneumatické pfipojeni

Typicka spotfeba vzduchu*
* zdvih 1,5 mm

150 taktd/min

provozni tlak 6 bar(

Jmenovité napéti
Proud

Ochranné hodnoty

6 bar suché a bez oleje
150 ml/min

300 ml/min

110 ... 230 VAC /50 ... 60 Hz
110VAC/3A-230VAC/15A

2x T4A 250 V

300 ml/min
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Provozni podmink
Provozni teplota

Vzdu$na vlhkost

5...40°C

max. 80 % (nekondenzuijici)

Ovladaci panel

Klavesy Testovaci tisk, nabidka funkci, pocet kusu, CF karta,
Feed, Enter, 4 x kurzor
LCD displej 2 x 16 znakU
Nastaveni
Datum, ¢as, ¢asy smén
11 jazykovych nastaveni (dalSi na vyzadani)
Parametry Stitk( a zafizeni, rozhrani, zabezpeceni heslem
Kontroly

Zastaveni tisku

Vytisténi stavu

na konci pfenosové félie / na konci Stitku

Tisk nastaveni zafizeni, jako napf. rychlost kresleni,
parametry svételné zavory, rozhrani, sité
tisk internich font( a vSech podporovanych ¢arovych kadu

Pisma

Fonty

Znakové sady

Bitmapoveé fonty

Vektorové fonty/TrueType Fonts

Atributy pisma

Rozte¢ znaku

6 Bitmapové fonty

8 Vektorové fonty/TrueType Fonts
6 Proporcionalni fonty

Dalsi fonty na vyzadani

Windows 1250 az 1257, DOS 437, 850, 852, 857

Jsou podporovany vSechny zapadoevropské a vychodoevropské,
latinkové, cyrilické, fecké a arabské (volba) znaky.

Dal8i znakové sady na vyzadani

Velikost v Sifce a vyéce 0,8 ... 5,6
Koeficient zvétSeni 2 ... 9
Orientace 0°, 90°, 180°, 270°

Velikost v Sifce a vy€ce 1 ... 99 mm
Koeficient zvétSeni plynuly
Orientace 0°, 90°, 180°, 270°

Podle fontli — tuéné, kurziva, inverzni, vertikalni

Variabilni

Carové kédy
1D Cérové kody

2D Carové kody

Slozené ¢arové kody

CODABAR, Code 128, Code 2/5 interleaved, Code 39, Code 39 extended, Code 93,
EAN 13, EAN 8, EAN ADD ON, GS1-128, Identcode, ITF 14, Leitcode, Pharmacode,
PZN 7 Code, PZN 8 Code, UPC-A, UPC-E

Aztec Code, CODABLOCK F, DataMatrix, GS1 DataMatrix, MAXICODE,
PDF 417, QR Code

GS1 DataBar Expanded, GS1 DataBar Limited, GS1 DataBar Omnidirectional, GS1
DataBar Stacked, GS1 DataBar Stacked Omnidirectional, GS1 DataBar Truncated

U v8ech ¢arovych kodu je variabilni vyska, Sitka modulu a pomér
Orientace 0°, 90°, 180°, 270°
Volitelné kontrolni &islo a tisk znakl

Software
Konfigurace
Rizeni procesu

Stitkovy software

Ovladac¢e Windows

ConfigTool
NiceLabel

Labelstar Office Lite
Labelstar Office

Windows 7® - Windows 10® 32/64 Bit
Windows Server 2008® (R2) - Windows Server 2019®

Technické zmény vyhrazeny

(@]
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Cisténi a udrzba

NEBEZPECI!
Nebezpedi Zivota z dlivodll Urazu proudem!

= Pred kazdou udrzbarskou praci odpojte systém tisku od sité a kratce vyckejte, nez se vybije sitovy zdroj.

Vycistéte tiskovou hlavu

OZNAMENI!
PFi CiSténi pfistroje doporu¢ujeme pouzivat osobni ochranna opatieni jako ochranné bryle a rukavice.

Béhem tisku dochazi ke znecisténi tiskové hlavy napf. Easticemi barvy z transferového pasu. Proto je ucelné a nutné tiskovou
hlavu ¢istit v ur€itych intervalech, v zavislosti na provoznich hodinach a vlivech okoli, jako prach atd.

UPOZORNENI!
Poskozeni tiskové hlavy!

= Nepouzivejte ostré nebo tvrdé predméty k Cisténi tiskové hlavy.

= Nedotykejte se sklenéné ochranné vrstvy tiskové hlavy.

. Sejméte kazetu s pfenosovou paskou.

. Horni povrch tiskové hlavy ocistéte specialnim Cisticim kolikem nebo vatovymi kolicky namocenymi do lihu.

e  Pfed uvedenim modulu do provozu nechte tiskovou hlavu vysusit po dobu 2—3 minut.

OZNAMENI!

P¥i pouziti isopropanolu (IPA) je nutné dbat predpisti pro manipulaci. Pfi kontaktu s pokozkou nebo oc¢ima vymyijte
peclivé proudem vody. Pfi pfetrvavajicim podrazdéni vyhledejte I1ékafe. Zajistéte dostatecné vétrani.

Vyména tiskové hlavy

UPOZORNENI!
Nebezpedi poSkozeni tiskové hlavy elektrostatickym nabojem nebo mechanickymi vlivy!

=

U4y

Zafizeni postavte na uzemnénou vodivou podlozku.

Korpus uzemnéte, napf. pfiloZenim uzemnéného naramku.

Nedotykejte se kontakt(i na konektorech.

Tiskové listy se nedotykejte tvrdymi pfedméty nebo rukou.

Demontaz tiskové hlavy
. Sejméte kazetu s prenosovou folii.

° Jednotku tiskoveé hlavy posurite do vhodné servisni polohy.

e  Drzak tiskové hlavy (A) zatlacte lehce dold, az se Vam
podafi zasunout imbus do Sroubu (B).

e  Odsroubuijte Srouby (B) a vyjméte tiskovou hlavu (C).
e  Vytahnéte konektor na zadni strané tiskové hlavy.
Montaz tiskové hlavy

e  Zasurnte konektory do nové tiskové hlavy.

e  Tiskovou hlavu umistéte do drzaku tiskové hlavy (A) tak,
aby unaSece zabiraly v pfisluSnych otvorech v drzaku
tiskové hlavy (A).

o Drzak tiskové hlavy (A) lehce pfidrzte prstem na tiskovém

valci a vyzkousejte spravnou polohu tiskové hlavy (C).

e  Pomoci Sestihranného kli¢e zaSroubuijte Sroub (B) a pevné

ho utahnéte.

e  Opét vlozte pfenosovou folii.

eV servisnich funkcich (Dot odpor) zadejte hodnotu odporu
nové tiskové hlavy. Hodnotu naleznete na vyrobnim stitku

tiskové hlavy.

e  Zkontrolujte polohu tiskové hlavy zkuSebnim tiskem.
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Nastaveni uhlu (nesouvisly rezim)
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Uhel namontované tiskové hlavy je k tiskové plo$e standardné 26°. Vyrobni tolerance tiskové hlavy a mechaniky véak mohou
vést k tomu, Ze je potfeba jiny uhel.

n UPOZORNENI!
Nebezpeci poSkozeni tiskové hlavy nerovnomérnym opotfebovanim!
Vétsi odér prenosové félie rychlejSim trhanim.
= Tovarni nastaveni ménte jen ve vyjimecnych pfipadech.

o  Sroub s vnittnim $estihranem (A) lehce povolte.

. Posurite nastavovaci dil (B), ¢imz nastavite Uhel mezi tiskovou hlavou a drzakem tiskové hlavy.
Posunuti smérem dold = zmenseni thlu
Posunuti smérem nahoru = zvétSeni thlu

o Sroub s vnitfnim $estihranem (A) opét utahnéte.

° Spustte tiskovy pfikaz pomoci cca 3 nacrtku (layouts) a zkontrolujte spravny chod félie, zda se netvori zahyby.

OZNAMEN!I!
Nainstalované drazky (C) slouzi ke kontrole polohy. Dejte pozor, aby nastaveni bylo co mozna nejvice paralelni
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Copyright by Carl Valentin GmbH.

Angaben zu Lieferumfang, Aussehen, Leistung, Mal3en und Gewicht entsprechen unseren Kenntnissen zum Zeitpunkt der
Drucklegung.

Anderungen sind vorbehalten.

Kein Teil des Werks darf in irgendeiner Form (Druck, Fotokopie oder einem anderen Verfahren) ohne schriftliche Genehmigung
der Carl Valentin GmbH reproduziert oder unter Verwendung elektronischer Systeme verarbeitet, vervielfaltigt oder verbreitet
werden.

Durch die standige Weiterentwicklung der Gerate konnen evtl. Abweichungen zwischen der Dokumentation und dem Geréat
auftreten. Die aktuelle Version ist unter www.carl-valentin.de zu finden.

Warenzeichen

Alle genannten Marken oder Warenzeichen sind eingetragene Marken oder eingetragene Warenzeichen ihrer jeweiligen
Eigentumer und ggf. nicht gesondert gekennzeichnet. Aus dem Fehlen der Kennzeichnung kann nicht geschlossen werden,
dass es sich nicht um eine eingetragene Marke oder ein eingetragenes Warenzeichen handelt.

Direktdruckwerke der Carl Valentin GmbH erfiillen folgende Sicherheitsrichtlinien:

CE EG-Maschinenrichtlinie (98/37/EG)
EG-Niederspannungsrichtlinie (2006/95/EG)
EG-Richtlinie Elektromagnetische Vertraglichkeit (89/336/EWG)

c\, valentin
DRUCKSYSTEME

Carl Valentin GmbH

Postfach 3744

78026 Villingen-Schwenningen
NeckarstraBe 78 — 86 u. 94
78056 Villingen-Schwenningen

Phone +49 7720 9712-0

Fax +49 7720 9712-9901
E-Mail info@carl-valentin.de
Internet www.carl-valentin.de
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Bestimmungsgemale Verwendung

Das Direktdruckwerk ist nach dem Stand der Technik und den anerkannten sicherheitstechnischen Regeln gebaut. Es
kann dennoch bei der Verwendung Gefahr fir Leib und Leben des Benutzers oder Dritter bzw. Beeintrachtigungen des
Direktdruckwerks und anderer Sachwerte entstehen.

Das Direktdruckwerk darf nur in technisch einwandfreiem Zustand sowie bestimmungsgemag, sicherheits- und
gefahrenbewusst unter Beachtung der Bedienungsanleitung benutzt werden. Insbesondere Stérungen, die die Sicherheit
beeintrachtigen, mussen umgehend beseitigt werden.

Das Direktdruckwerk ist ausschlieRlich zum Bedrucken von geeigneten und vom Hersteller zugelassenen Materialien
bestimmt. Eine andersartige oder dartiber hinausgehende Benutzung ist nicht bestimmungsgemaR. Fir aus
missbrauchlicher Verwendung resultierende Schaden haftet der Hersteller nicht - das Risiko tragt alleine der Anwender.

Zur bestimmungsgemafen Verwendung gehort auch das Beachten der Betriebsanleitung, einschlie3lich der vom
Hersteller gegebenen Wartungsempfehlungen/-vorschriften.

Sicherheitshinweise

Das Direktdruckwerk ist fur Stromnetze mit Wechselspannung von 110 ... 230 V AC ausgelegt. Direktdruckwerk nur an
Steckdosen mit Schutzleiterkontakt anschlieen.

HINWEIS!
Bei Anderungen der Netzspannung ist der Sicherungswert entsprechend anzupassen (siehe 'Technische Daten’).

Das Direktdruckwerk ist nur mit Geréten zu verbinden, die Schutzkleinspannung fiihren.
Vor dem Herstellen oder Lésen von Anschliissen alle betroffenen Gerate (Computer, Drucker, Zubehér) ausschalten.

Das Direktdruckwerk darf nur in einer trockenen Umgebung betrieben und keiner Nasse (Spritzwasser, Nebel, etc.)
ausgesetzt werden.

Das Direktdruckwerk nicht in explosionsgeféhrdeter Atmosphare und nicht in Nahe von Hochspannungsleitungen
betreiben.

Das Gerat nur in Umgebungen einsetzen die vor Schleifstauben, Metallspanen und ahnlichen Fremdkdérpern geschiitzt
sind.

Wartungs- und Instandhaltungsmafnahmen dirfen nur von geschultem Fachpersonal durchgefiihrt werden.
Bedienpersonal muss durch den Betreiber anhand der Betriebsanleitung unterwiesen werden.

Je nach Einsatz ist darauf zu achten, dass Kleidung, Haare, Schmuckstiicke oder &hnliches von Personen nicht mit den
offen liegenden, rotierenden Teilen bzw. den sich bewegenden Teilen (z.B. Druckschlitten) in Berihrung kommen.

HINWEIS!
Bei der offenen Druckeinheit sind baubedingt die Anforderungen der EN 60950-1/EN 62368-1 hinsichtlich
Brandschutzgehause nicht erfillt. Diese miissen durch den Einbau in das Endgerat gewéhrleistet werden.

Das Geréat und Teile (z.B. Motor, Druckkopf) davon kénnen wéhrend des Drucks hei werden. Wahrend des Betriebs nicht
bertihren und vor Materialwechsel, Ausbauen oder Justieren abkiihlen lassen.

Niemals leicht brennbares Verbrauchsmaterial verwenden.

Nur die in der Bedienungsanleitung beschriebenen Handlungen durfen ausgefiihrt werden. Arbeiten die dartiber
hinausgehen durfen nur vom Hersteller oder in Abstimmung mit dem Hersteller durchgefiihrt werden.

UnsachgemalRe Eingriffe an elektronischen Baugruppen und deren Software kdnnen Stérungen verursachen.
Unsachgemalfe Arbeiten oder andere Veranderungen am Gerat kdnnen die Betriebssicherheit gefahrden.

Servicearbeiten immer in einer qualifizierten Werkstatt durchfuhren lassen, die die notwendigen Fachkenntnisse und
Werkzeug zur Durchfuihrung der erforderlichen Arbeit besitzt.

An den Geraten sind Warnhinweis-Etiketten angebracht. Keine Warnhinweis-Etiketten entfernen sonst kdnnen Gefahren
nicht erkannt werden.

Das Direktdruckwerk ist beim Einbau in die Gesamt-Maschine in den NOT-AUS-Kreis einzubinden.

Vor Ingangsetzung der Maschine missen alle trennenden Schutzeinrichtungen angebracht sein.

GEFAHR!
Lebensgefahr durch Netzspannung!

= Gehause des Geréats nicht 6ffnen.

68

Deutsch



Dynacode

VORSICHT!
Zweipolige Sicherung.

= Vor allen Wartungsarbeiten das Drucksystem vom Stromnetz trennen und kurz warten, bis sich das Netzteil
entladen hat.

HINWEIS!
Fir Norwegen und Schweden

Geréte, die Uber einen Netzanschluss mit einer Verbindung zur Schutzerdung an die Schutzerdung der
elektrischen Anlage des Gebaudes und an ein Kabelverteilsystem mit Koaxialkabeln angeschlossen sind,
kénnen unter bestimmten Umsténden Brandgefahren verursachen. Die Verbindung mit einem
Kabelverteilsystem muss daher uber eine Einrichtung erfolgen, die eine elektrische Isolierung unterhalb
eines bestimmten Frequenzbereichs bereitstellt.

Aulerbetriebnahme und Demontage

HINWEIS!
Die Demontage des Drucksystems darf nur von geschultem Personal durchgefuhrt werden.

VORSICHT!

Verletzungsgefahr durch unvorsichtige Handhabung beim Anheben oder Absetzen des Geréts.
= Gewicht des Direktdruckwerks nicht unterschatzen (9 ... 12 kg).
= Direktdruckwerk beim Transport vor unkontrollierten Bewegungen sichern.

Umweltgerechte Entsorgung

Hersteller von B2B-Geraten sind seit 23.03.2006 verpflichtet Altgerate, die nach dem 13.08.2005 hergestellt wurden,
zuriickzunehmen und zu verwerten. Diese Altgerate dirfen grundsatzlich nicht an kommunalen Sammelstellen abgegeben
werden. Sie dirfen nur vom Hersteller organisiert verwertet und entsorgt werden. Entsprechend gekennzeichnete Valentin
Produkte kdnnen daher zukiinftig an Carl Valentin GmbH zuriickgegeben werden.

Die Altgerate werden daraufhin fachgerecht entsorgt.

Die Carl Valentin GmbH nimmt dadurch alle Verpflichtungen im Rahmen der Altgerateentsorgung rechtzeitig wahr und
ermdglicht damit auch weiterhin den reibungslosen Vertrieb der Produkte. Wir kdnnen nur frachtfrei zugesandte Gerate
zurticknehmen.

Die Elektronikplatine des Drucksystems ist mit einer Lithium Batterie ausgestattet. Diese ist in Altbatteriesammelgefalien des
Handels oder bei den &ffentlich-rechtlichen Entsorgungstréagern zu entsorgen.

Weitere Informationen finden Sie in der WEEE Richtlinie oder auf unserer Internetseite www.carl-valentin.de.
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Betriebsbedingungen

Die Betriebsbedingungen sind Voraussetzungen, die vor Inbetriebnahme und wahrend des Betriebs unserer Gerate erfillt sein
mussen, um einen sicheren und stérungsfreien Betrieb zu gewéhrleisten.

Bitte lesen Sie die Betriebsbedingungen aufmerksam durch.

Falls Sie Fragen, im Hinblick auf die praktischen Anwendungen der Betriebsbedingungen haben, setzen Sie sich mit uns oder
Ihrer zustéandigen Kundendienststelle in Verbindung.

Allgemeine Bedingungen

Die Gerate sind bis zur Aufstellung nur in der Originalverpackung zu transportieren und aufzubewahren.
Die Gerate dirfen nicht aufgestellt und nicht in Betrieb genommen werden, bevor die Betriebsbedingungen erfiillt sind.

Die Inbetriebnahme ist solange untersagt, bis festgestellt wurde, dass - soweit zutreffend - die Maschine, in die die
unvollstandige Maschine eingebaut werden soll, den Bestimmungen der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG entspricht.

Inbetriebnahme, Programmierung, Bedienung, Reinigung und Pflege unserer Gerate dirfen nur nach griindlichem Lesen
unserer Anleitungen durchgefiihrt werden.

Die Gerate dirfen nur von geschultem Personal bedient werden.

HINWEIS!

Wiederholt Schulungen durchfiihren.
Inhalt der Schulungen sind die Kapitel '‘Betriebsbedingungen’, ‘Transferband einlegen’ und
'Reinigung und Wartung'.

Die Hinweise gelten ebenfalls fiir die von uns gelieferten Fremdgerate.
Es dirfen nur Original Ersatz- und Austauschteile verwendet werden.
Bezuglich Ersatz-/Verschleif3teilen bitte an den Hersteller wenden.

Bedingungen an den Aufstellungsort

Die Aufstellflache sollte eben, erschiitterungs-, schwingungs- und luftzugsfrei sein.
Die Gerate sind so anzuordnen, dass eine optimale Bedienung und eine gute Zuganglichkeit zur Wartung méglich sind.

Installation der bauseitigen Netzversorgung

Die Installation der Netzversorgung zum Anschluss unserer Gerate muss nach den internationalen Vorschriften und den daraus
abgeleiteten Bestimmungen erfolgen. Hierzu gehdren im Wesentlichen die Empfehlungen einer der drei folgenden
Kommissionen:

. Internationale Elektronische Kommission (IEC)
e  Europaisches Komitee fur Elektronische Normung (CENELEC)
e  Verband Deutscher Elektrotechniker (VDE)

Unsere Gerate sind nach VDE-Schutzklasse | gebaut und miissen an einen Schutzleiter angeschlossen werden. Die bauseitige
Netzversorgung muss einen Schutzleiter haben, um geréteinterne Stérspannungen abzuleiten.

Technische Daten der Netzversorgung

Netzspannung und Netzfrequenz: Siehe Typenschild

Zuléssige Toleranz der Netzspannung: +6 % ... =10 % vom Nennwert
Zuléssige Toleranz der Netzfrequenz: +2 % ... =2 % vom Nennwert
Zulassiger Klirrfaktor der Netzspannung: <5%

EntstérmafRnahmen:

Bei stark verseuchtem Netz (z.B. bei Einsatz von thyristorgesteuerten Anlagen) missen bauseits Entstérma3nahmen getroffen
werden. Sie haben zum Beispiel folgende Mdéglichkeiten:

. Separate Netzzuleitung zu unseren Geraten vorsehen.

° In Problemfallen kapazitiv entkoppelten Trenntransformator oder sonstiges Entstérgerét in die Netzzuleitung vor unseren
Geraten einbauen.
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Storstrahlung und Stérfestigkeit

Stoéraussendung/Emission gemafd EN 61000-6-4: 08-2002
e  Stdrspannung auf Leitungen gemafR EN 55022: 09-2003

. Storfeldstarke gemald EN 55022: 09-2003
° Oberschwingungsstrome (Netzriickwirkung) gemaf EN 61000-3-2: 09-2005
e  Flicker gemafld EN 61000-3-3: 05-2002

Storfestigkeit/Immunity gemal EN 61000-6-2: 03-2006
. Storfestigkeit gegen Entladung statischer Elektrizitdt gemaR EN 61000-4-2: 12-2001

e  Elektromagnetischer Felder gemaf} EN 61000-4-3: 11-2003

. Storfestigkeit gegen schnelle elektrische Transienten (Burst) gemaR EN 61000-4-4: 07-2005
e  Storfestigkeit gegen Stof3spannungen (Surge) gemaf EN 61000-4-5: 12-2001

° Hochfrequente Spannungen gemafl EN 61000-4-6: 12-2001

e  Spannungsunterbrechungen und Spannungsabsenkung gemaR EN 61000-4-11: 02-2005

HINWEIS!
Dies ist eine Einrichtung der Klasse A. Diese Einrichtung kann im Wohnbereich Funkstérungen verursachen; in diesem
Fall kann vom Betreiber verlangt werden, angemessene MaRRnahmen durchzufiihren und dafur aufzukommen.

Sicherheit
e  EN 415-2 - Sicherheit von Verpackungsmaschinen

. EN 60204-1:2006 - Sicherheit von Maschinen - Elektrische Ausriistung von Maschinen - Teil 1

Verbindungsleitungen zu externen Geréaten
Alle Verbindungen missen in abgeschirmten Leitungen gefiihrt werden. Das Schirmgeflecht muss auf beiden Seiten groR3flachig
mit dem Steckergehause verbunden werden.

Es darf keine parallele Leitungsfiihrung zu Stromleitungen erfolgen. Bei unvermeidlicher Parallelfiihrung ist ein Mindestabstand
von 0,5 m einzuhalten.

Temperaturbereich der Leitungen: —15 ... +80 °C.

Es dirfen nur Gerate mit Stromkreisen angeschlossen werden die die Anforderung 'Safety Extra Low Voltage' (SELV) erfiillen.
Im Allgemeinen sind dies Gerate, die nach EN 60950/EN 62368-1 gepriift sind.

Installation Datenleitungen

Die Datenkabel miissen vollstandig geschirmt und mit Metall- oder metallisierten Steckverbindergehdusen versehen sein.
Geschirmte Kabel und Steckverbinder sind erforderlich, um Ausstrahlung und Empfang elektrischer Stérung zu vermeiden.
Zuléssige Leitungen

Abgeschirmte Leitung: 4x2x0,14mm2(4x2xAWG 26)
6x2x0,14mm2(6x2xAWG 26)
12 x 2 x 0,14 mm? (12 x 2 x AWG 26)

Sende- und Empfangsleitungen mussen jeweils paarig verdrillt sein.

Maximale Leitungslangen: bei Schnittstelle V 24 (RS232C) - 3 m (mit Abschirmung)
bei Centronics - 3 m
bei USB -3 m
bei Ethernet - 100 m

Luftkonvektion

Um eine unzulé@ssige Erwarmung zu vermeiden, muss sich um das Gerét eine freie Luftkonvektion bilden kénnen.
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Grenzwerte

Schutzart geman IP: 20

Umgebungstemperatur °C (Betrieb): Min. +5 Max. +40

Umgebungstemperatur °C (Lagerung): Min. =20 Max. +60

Relative Luftfeuchte % (Betrieb): Max. 80

Relative Luftfeuchte % (Lagerung): Max. 80 (Betauung der Geréate nicht zuldssig)

Gewahrleistung

Wir lehnen die Haftung fiir Schaden ab, die entstehen kdnnen durch:
e Nichtbeachtung unserer Betriebsbedingungen und Bedienungsanleitung.

e  Fehlerhafte elektrische Installation der Umgebung.

° Bauliche Veranderungen an unseren Geraten.

e  Fehlerhafte Programmierung und Bedienung.

e  Nicht durchgefuhrte Datensicherung.

e  Verwendung von nicht Originale Ersatz- und Zubehorteilen.

. Naturlichem Verschlei3 und Abnutzung.

Wenn Sie Gerate neu einstellen oder programmieren, kontrollieren Sie die Neueinstellung durch einen Probelauf und
Probedruck. Sie vermeiden dadurch fehlerhafte Ergebnisse, Auszeichnungen und Auswertungen.

Die Gerate durfen nur von geschulten Mitarbeitern bedient werden.
Kontrollieren Sie den sachgeméafen Umgang mit unseren Produkten und wiederholen Sie Schulungen.

Wir ibernehmen keine Garantie dafir, dass alle in dieser Anleitung beschriebenen Eigenschaften bei allen Modellen vorhanden
sind. Bedingt durch unser Streben nach standiger Weiterentwicklung und Verbesserung besteht die Moglichkeit, dass sich
technische Daten @ndern, ohne dass eine Mitteilung dariber erfolgt.

Durch Weiterentwicklung oder landerspezifische Vorschriften kénnen Bilder und Beispiele in der Anleitungen von der gelieferten
Ausfiihrung abweichen.

Bitte beachten Sie die Informationen Uber zulassige Druckmedien und die Hinweise zur Geratepflege, um Beschadigungen oder
vorzeitigen Verschleil3 zu vermeiden.

Wir haben uns bemiiht, dieses Handbuch in verstéandlicher Form zu verfassen, und Ihnen mdglichst viele Informationen zu
geben. Falls sich Fragen ergeben oder wenn Sie Fehler entdecken, bitte teilen Sie uns dies mit, damit wir die Mdglichkeit haben,
unsere Handblicher zu verbessern.
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Auspacken des Direktdruckwerks

VORSICHT!

Verletzungsgefahr durch unvorsichtige Handhabung beim Anheben oder Absetzen des Gerats.
= Gewicht des Direktdruckwerks nicht unterschatzen (9 ... 12 kg).

= Direktdruckwerk beim Transport vor unkontrollierten Bewegungen sichern.

= Direktdruckwerk aus dem Karton heben.
= Direktdruckwerk auf Transportschaden prifen.
= Lieferung auf Vollstandigkeit prifen.

Lieferumfang

. Druckmechanik.

e  Ansteuerelektronik.

e Netzkabel.

e  Verbindungskabel (Sensoren, Power).

. Miniregler.

. Manometer.

e  Pneumatikschlauch.

e  Steckverschraubung.

. I/0 Zubehor (Gegenstecker fir I/0s, /0 24 Kabel).
e 1 Rolle Transferband.

e  Pappkern (leer), auf Transferbandaufwicklung vormontiert.
. Reinigungsfolie fir Druckkopf.

e  Dokumentation.

. Druckertreiber CD.

HINWEIS!
Originalverpackung fiir eventuelle spatere Lieferungen aufbewahren.

Anschliel3en des Direktdruckwerks

Das Direktdruckwerk ist mit einem Weitbereichsnetzteil ausgerustet. Der Betrieb mit einer Netzspannung von 110 ... 230 V AC/
50 ... 60 Hz ist ohne Eingriff am Gerat maglich.

VORSICHT!
Beschadigung des Gerates durch undefinierte Einschaltstrome.
= Vor dem Netzanschluss den Netzschalter auf Stellung 'O’ bringen.

= Netzkabel in Netzanschlussbuchse stecken.
= Stecker des Netzkabels in geerdete Steckdose stecken.

HINWEIS!
Durch unzureichende oder fehlende Erdung kdnnen Stérungen im Betrieb auftreten.

Darauf achten, dass alle an das Direktdruckwerk angeschlossenen Computer sowie die Verbindungskabel geerdet
sind.

= Direktdruckwerk mit Computer oder Netzwerk mit einem geeigneten Kabel verbinden.
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Vorbereitungen zur Inbetriebnahme

= Druckmechanik montieren.

Verbindungskabel zwischen Druckmechanik und Ansteuerelektronik einstecken und gegen unabsichtliches Lésen sichern.
Druckluftleitung anschlief3en.

Verbindung zwischen Ansteuerelektronik und PC Uber Druckerschnittstellen herstellen.

LU U

Verbindung zwischen Ansteuerelektronik und Verpackungsmaschine Uber Steuereingdnge und Steuerausgange
herstellen.

Netzkabel der Ansteuerelektronik anschlie3en.

U

Druckansteuerung

Da sich das Direktdruckwerk immer im Steuermodus befindet, kdnnen Uber die vorhandenen Schnittstellen (seriell, parallel,
USB oder evtl. Ethernet) die Druckauftrage nur ibertragen, jedoch nicht gestartet werden. Der Druck wird durch ein Startsignal
auf den Druckstart-Steuereingang gestartet. Damit die Ansteuerelektronik erkennt, wann das Startsignal gesetzt werden kann,
ist es moglich und grofitenteils auch notwendig Uber die Steuerausgange den Druckstatus zu verfolgen.

Inbetriebnahme des Direktdruckwerks

Wenn alle Anschlisse hergestellt sind:

= Ansteuerelektronik am Netzschalter einschalten. Nach Einschalten der Ansteuerelektronik erscheint das Grundmend.
Angezeigt werden der Geratetyp, das aktuelle Datum und die Uhrzeit.

= Transferbandkassette einlegen. Nach Einlegen der Transferbankassette wird eine Messung des Transferbandes
ausgefuhrt und der Druckkopf in die Druckposition bewegt.
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Transferband Kassette einlegen

HINWEIS!
Da durch elektrostatische Entladung die diinne Beschichtung des Thermodruckkopfes oder andere elektronische Teile
beschéadigt werden kénnen, sollte das Transferband antistatisch sein.

Die Verwendung falscher Materialien kann zu Fehlfunktionen des Druckers fuhren und die Garantie erléschen lassen.

AulRengewickeltes Transferband

HINWEIS!

Bevor eine neue Transferbandrolle eingelegt wird, ist der Druckkopf mit Druckkopf- und Walzenreiniger (97.20.002) zu
reinigen. Die Handhabungsvorschriften zur Verwendung von Isopropanol (IPA) sind zu beachten. Bei Kontakt mit der
Haut oder den Augen mit flieBendem Wasser griindlich auswaschen. Bei anhaltender Reizung Arzt aufsuchen. Fur
gute BellUftung sorgen.

Die Abbildung zeigt ein linkes Drucksystem. Beim rechten Drucksystem ist die

B [ } B neue Rolle links und der Pappkern rechts aufzustecken.
© & © e Hebel (A) um 90° im Uhrzeigersinn drehen.
[ ‘ ‘ ] e  Transferband Kassette durch Ziehen am Giriff (B) von der Druckmechanik
abnehmen.

©o e  Neue Transferbandrolle bis zum Anschlag auf die Abwickelvorrichtung
— O / — (C) aufstecken.
— A — e  Leere Papphilse bis zum Anschlag auf die Aufwickelvorrichtung (D)
O e dJ aufstecken.

e  Transferband gemaf der Abbildung einlegen.

e  Transferband mit einem Klebestreifen an der Leerhilse festkleben und
durch einige Umdrehungen der Hilse straffen.

° Transferband Kassette wieder auf die Druckmechanik schieben darauf
achten, dass das Transferband dabei nicht einreif3t.

e  Hebel (A) um 90° gegen den Uhrzeigersinn drehen.
VORSICHT!

Einfluss von statischem Material auf den Menschen!

= Antistatisches Transferband verwenden, da es beim
Entnehmen zur statischen Entladung kommen kénnte.

— — Die Abbildung zeigt ein linkes Drucksystem. Beim rechten Drucksystem ist die

L] { } | neue Rolle links und der Pappkern rechts aufzustecken.
© . © e  Hebel (A) um 90° im Uhrzeigersinn drehen.
[ ‘ ‘ } e  Transferband Kassette durch Ziehen am Griff (B) von der Druckmechanik
abnehmen.
. Neue Transferbandrolle (A) bis zum Anschlag auf die Abwickelvorrichtung
i / ] (C) aufstecken.
i ° A ] . Leere Papphiilse bis zum Anschlag auf die Aufwickelvorrichtung (D)
O - aufstecken.

e  Transferband gemaf der Abbildung einlegen.

° Transferband mit einem Klebestreifen an der Leerhiilse festkleben und
durch einige Umdrehungen der Hulse straffen.

o Transferband Kassette wieder auf die Druckmechanik schieben darauf
achten, dass das Transferband dabei nicht einreif3t.

° Hebel (A) um 90° gegen den Uhrzeigersinn drehen.
VORSICHT!

Einfluss von statischem Material auf den Menschen!

= Antistatisches Transferband verwenden, da es beim
Entnehmen zur statischen Entladung kommen konnte.
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Print Settings (Druck Initialisierung)

Tastenfolge: @

Taste: | L

Kontinuierlicher Modus Contrast (Brennstéarke):
Wertebereich: 10 % ... 200 %.

Intermittierender Modus Speed (Geschwindigkeit):
Wertebereich: 50 mm/s ... 200 mm/s.
Contrast (Brennstarke):
Wertebereich: 10 % ... 200 %.

Taste: E

Transfer ribbon control (Transferbandiberwachung):

Off (Aus): Die Transferbandiiberwachung ist deaktiviert.

On, weak sensibility (Ein, schwache Empfindlichkeit): Die Transferbandiiberwachung ist
aktiviert. Das Drucksystem reagiert um ca. 1/3 langsamer auf das Ende des Transferbandes
(Default).

On, strong sensibility (Ein, starke Empfindlichkeit): Die Transferbandiberwachung ist
aktiviert. Das Drucksystem reagiert sofort auf das Ende des Transferbandes.

Taste: E

X displacement (X-Verschiebung):
Angabe der Verschiebung in X-Richtung.
Wertebereich: =90.0 ... +90.0

Machine Parameters (Maschinen Parameter)

Kontinuierlicher Modus

—
Q
(73
@
=3
S
Q
®

_|
Q
@
@
.

Operating mode (Betriebsart):
Auswabhl der Betriebsart.

Taste: E

Print offset (Druck-Offset):
Abstand Layouts zum Maschinennullpunkt.
Wertebereich: 1 ... 999 mm

Taste: E

Print position (Druck Position):
Startposition des Druckschlittens in mm.
Wertebereich: 12 ... 93 mm

Taste: E

Layouts/cycle (Layouts/Zyklus):
Angabe der Druckvorgénge pro Drucklénge.
Wertebereich: 1 ... 25 Layouts pro Zyklus.

Intermittierender Modus

Tastenfolge: E

N

&
7]
a3
[0]

Operating mode (Betriebsart):
Auswahl der Betriebsart.

()

o
7]
24
0]

Back speed (Rickfahr-Geschwindigkeit):

Angabe der Ruckfahrgeschwindigkeit der Druckmechanik
nach Druckende in mm/s.

Wertebereich: 50 ... 600 mm/s.

-

&
7]
p24
[]

Print offset (Druck-Offset):
Abstand des Layouts zum Maschinennullpunkt.
Wertebereich: 1 ... 999 mm

Taste:

Print position (Druck Position):
Startposition des Druckschlittens in mm.
Wertebereich: 12 ... 93 mm

~

6
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Kontinuierlicher Modus

Taste: E

Check speed on start (Materialgeschwindigkeit bei
Druckstartsignal prifen):
Uberpriufung der Materialgeschwindigkeit bei

Druckstartsignal.

Taste: E

Intermittierender Modus

Taste: E

Layouts/cycle (Layouts/Zyklus):
Angabe der Druckvorgénge pro Druckléange.
Wertebereich: 1 ... 25 Layouts pro Zyklus.

Encoder resolution / material feed per encoder rotation
(Encoderauflésung / Materialvorschub pro

Drehgeberumgebung):

Zeigt die Auflésung des verwendeten Drehgebers und den
Materialvorschub pro Drehgeberumdrehung in mm an.

Taste: E

Material speed (Materialgeschwindigkeit):
Anzeige der eingestellten Geschwindigkeit des Materials.

Layout Parameters (Layout)

L1

—
D
a
[]
=
=2
Q
[v]

-
D
a
]
qI
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—
QD
(%]
9
(0]

I“m

.ﬂ’m

.ﬂ’m

Print length (Drucklange):
Angabe des Wegs den die Druckmechanik zurticklegen soll. Drucklange. Die Drucklange
richtet sich nach der Lange der Druckmechanik.

Column printing (Mehrbahniger Druck):
Angabe der Breite eines Layouts sowie die Angabe wie viele Layouts nebeneinander auf dem
Tragermaterial sind.

Material selection (Materialauswahl):
Auswahl des verwendeten Materials.

Flip layout (Layout spiegeln):

Die Spiegelachse befindet sich auf der Mitte des Layouts. Wenn die Layoutbreite nicht an das
Druckmodul Gibertragen wurde, wird die Default Layoutbreite, d.h. die Breite des Druckkopfs
verwendet. Aus diesem Grund sollten Sie darauf achten, dass das Layout so breit wie der
Druckkopf ist. Andernfalls kdnnte es zu Problemen bei der Positionierung fiihren.

Rotate layout (Layout drehen):
Standardmafig wird das Layout Kopf voraus mit 0° Drehung gedruckt. Wird die Funktion
aktiviert, wird das Layout um 180° gedreht und in Leserichtung gedruckt.

Alignment (Ausrichtung):

Die Ausrichtung des Layouts erfolgt erst nach dem Drehen/Spiegeln, d.h. die Ausrichtung ist
unabhéangig von Drehung und Spiegelung.

Left (Links): Das Layout wird am linken Rand des Druckkopfes ausgerichtet.

Centre (Mitte): Das Layout wird am Mittelpunkt des Druckkopfes (zentriert) ausgerichtet.
Right (Rechts): Das Layout wird am rechten Rand des Druckkopfes ausgerichtet.
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Ribbon Save (Optimierung) - Kontinuierlicher Modus

—
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Mode: Standard

Taste: E

—
D
7]
28
]

'
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—
QO
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7
@
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.‘D.m

Taste: E

Taste: E

Mode (Betriebsart): Auswahl der Optimierungsart.

Off (Aus): Optimierung aus.

Standard (Standard): Maximale Optimierungsleistung.
SaveStrt (Startsignal speichern): Keine Startsignalverluste.

Speed (Geschwindigkeit): Festlegen der max. Druckgeschwindigkeit.

Transfer ribbon correction (Transferband Korrektur):

0 mm = Es wird immer soweit zuriickgezogen, dass eine optimale Optimierung erreicht wird
(kein Transferbandverlust).

Defaultwert: -1 mm

-xx mm = Der Riickzug kann verkleinert werden.

+xx mm = Der Riickzug kann vergroert werden.

Performance information (Leistungsinformation):

sa/mm: Der kleinstmdgliche Abstand zweier Drucke bei voller Optimierung.
cmin: Max. Anzahl an Takten pro Minute.

so/mm: Angabe des Optimierungsverlusts.

ExpertParameters (Expert parameters):
Passwort eingeben, Taste| ® driicken und die nachfolgenden Parameter werden angezeigt.

PhDownT = Printhead down time (DK Abwarts) in ms:
Start der Druckkopf-Abwértsbewegung wird errechnet.

REStartT = Ribbon motor early start time (TRB Motor Startzeit) in ms:
Wert wird hinzugezéahlt zur Beschleunigungszeit der Transferbandbewegung.

MinSpeed = Minimal print speed (Min. Druckgeschwindigkeit):

Wird die min. Druckgeschwindigkeit erhoht, erhéht sich auch die max. Anzahl der Zyklen.
Calcoff = Print offset border calculation (Druckoffset Berechnung):

Wird der Parameter auf Off gesetzt, kann ein kleinerer als der benétigte Druckoffset
eingegeben werden.

PHupT = Printhead up time (DK Aufwérts) in ms:
Berechnung ob eine Feldoptimierung durchgefiihrt werden kann oder nicht.

PhVReactT = Printhead valve reaction time (DK Aufwarts Start) in ms:
Berechnung des Starts der Druckkopf-Aufwartsbewegung.

RibMotStpDlayT = Ribbon motor stop delay time (Verzdégerungszeit):
Verzdgerungszeit in ms die der Transferbandmotor vor dem Stoppen noch mit
gleichbleibender Geschwindigkeit weiterbewegt wird.

FieldRS = Field ribbon saving (Feldoptimierung):

Off (Aus): Feldoptimierung Aus

PHOnNIy (Nur DK): Nur der Druckkopf wird bewegt. Das Transferband wird nicht angehalten.
Normal (Normal): Feldoptimierung wird nur ausgefiihrt, wenn der Transferbandmotor komplett
gestoppt wird.

Strong (stark): Feldoptimierung wird ausgefuhrt, selbst wenn der Transferbandmotor nicht
gestoppt wird.

Rwind v = Rewind speed (Riickspulung) in mm/s:
Angabe der Riickspulung in mm/s.

~
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Taste: E

Speed 1 field (Feld 1 Geschwindigkeit):
Wenn 0 (Defaultwert) eingestellt ist, hat der Parameter keinen Einfluss auf die Optimierung.

Taste: E

Tension (Spannung):
Angabe der Lange, die nach dem Messen des Transferbandes nach vorne transportiert wird.

X-Shift / Y-Shift (X-Offset / Y-Offset):

X-Shift (X-Offset): Angabe der Verschiebung des Druckbilds in X-Richtung.
Y-Shift (Y-Offset): Angabe der Verschiebung in Druckrichtung.

<
S}
a
®
(%)
=
=

Taste: E

Lanes / R-Shift (Bahnen / R-Offset):
Lanes (Bahnen): Angabe der Anzahl der nebeneinander gedruckten Zyklen.

R-Shift (R-Offset): Angabe des Abstands beim Wechsel auf einen neuen Zyklus.

Taste: E

Expert parameters (Experten Parameter):

Passwort eingeben und Taste [ @ driicken, um die Parameter anzuzeigen.
Die Beschreibung ist unter Mode 'Standard’ zu finden.

Mode: SaveStrt

Expert parameters (Experten Parameter):
Passwort eingeben und Taste | ® driicken, um die Parameter anzuzeigen.
Die Beschreibung ist unter Mode 'Standard’ zu finden.
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Ribbon Save (Optimierung) - Intermittierender Modus
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Mode: Standard

Taste: E

Taste: E

Taste: E

—

'

Taste:

Mode: Shift

Taste: E

Taste: E

Mode (Betriebsart): Auswahl der Optimierungsart.

Off (Aus): Optimierung aus.

Standard (Standard): Maximale Optimierungsleistung.
Shift (Versatz): Maximale Ausnutzung des Transferbandes.

Transfer ribbon correction (Transferband Korrektur):

0 mm = Es wird immer soweit zuriickgezogen, dass eine optimale Optimierung erreicht wird
(kein Transferbandverlust).

Defaultwert: -1 mm

-xx mm = Der Riickzug kann verkleinert werden.

+xx mm = Der Rickzug kann vergréBert werden.

Expert parameters (Experten Parameter):
Passwort eingeben, Taste| #® driicken und die nachfolgenden Parameter werden angezeigt.

PhDownT = Printhead down time (DK Abwaérts) in ms:

Start der Druckkopf-Abwartsbewegung wird errechnet.

PHupT = Printhead up time (DK Aufwérts) in ms:

Berechnung ob eine Feldoptimierung durchgefiihrt werden kann oder nicht.

PhVReactT = Printhead valve reaction time (DK Aufwart Start) in ms:
Berechnung des Starts der Druckkopf-Aufwartsbewegung.

Tension / Ribbon Mode (Spannung / Riickzugs Mode):
Tension (Spannung): Angabe der Lange, die nach dem Messen des Transferbandes nach
vorne transportiert wird.

Ribbon Mode (Riickzugs Mode):
0: Das Transferband wird nach jedem Druck Uber die gesamte Drucklange zurtickgezogen,
d.h. es findet keine Optimierung zwischen den einzelnen Layouts statt.

1: Das Transferband wird nur Gber den bedruckten Bereich zuriickgezogen, d.h. die Licken
zwischen den Layouts werden optimiert.

Bei Wechsel des Layouts wird das Transferband automatisch positioniert.

X-Shift / Y-Shift (X-Offset / Y-Offset):
X-Shift (X-Offset): Angabe der Verschiebung des Druckbilds in X-Richtung.

Y-Shift (Y-Offset): Angabe der Verschiebung in Druckrichtung.

Lanes / R-Shift (Bahnen / R-Offset):
Lanes (Bahnen): Angabe der Anzahl der nebeneinander gedruckten Zyklen.

R-Shift (Rickzugs Mode): Angabe des Abstands beim Wechsel auf einen neuen Zyklus.

Expert parameters (Experten Parameter):
Passwort eingeben und Taste | ®  driicken, um die Parameter anzuzeigen.

Die Beschreibung ist unter Mode 'Standard'’ zu finden.

[e]
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Device Settings (Gerateparameter)

Tastenfolge: @ l - ,

_\

Taste

Taste: E

Taste: E

Taste: E

o

Taste: E

Taste: E

Taste: E

g e

I NE N )

Field handling (Feldverwaltung):

Off (Aus): Der gesamte Druckspeicher wird geldscht.

Keep graphic (Grafik erhalten): Eine Grafik bzw. ein TrueType Font wird einmal an das
Direktdruckwerk Ubertragen und im druckerinternen Speicher abgelegt. Fur den folgenden
Druckauftrag werden jetzt nur noch die gednderten Daten an das Direktdruckwerk tibertragen.
Der Vorteil hierbei ist die Einsparung der Ubertragungszeit der Grafikdaten.

Delete graphic (Grafik I6schen): Die im druckerinternen Speicher abgelegten Grafiken bzw.
TrueType Fonts werden geldscht, die Ubrigen Felder jedoch erhalten.

Restore graphic (Grafik wiederherstellen): Nach Ende eines Druckauftrags kann am
Direktdruckwerk der gedruckte Auftrag erneut gestartet werden. Alle Grafiken und TrueType
Schriften werden erneut gedruckt.

Ausnahme: Bei mehrbahnigem Druck missen immer volle Bahnen gedruckt werden
(Stickzahl immer Vielfaches der Bahnen). Gel6schte Bahnen werden nicht wiederhergestellt.

Codepage (Codepage):

Auswahl des zu verwendeten Zeichensatzes. Folgende Mdglichkeiten stehen zur Verfiigung:
ANSI-Zeichensatz / Codepage 437 / Codepage 850 / GEM deutsch / GEM englisch / GEM
franzosisch / GEM schwedisch / GEM danisch

External parameters (Externe Parameter):

Layout dimension only (Nur Layout-Abmessung): Die Parameter fiir Layoutléange,
Schlitzlange und Layoutbreite kdnnen ubertragen werden. Alle weiteren
Parametereinstellungen mussen direkt am Drucksystem vorgenommen werden.

On (Ein): Parameter wie Druckgeschwindigkeit und Brennstarke kénnen uiber unsere Design
Software an das Direktdruckwerk Ubertragen werden. Parameter die vorher direkt am
Direktdruckwerk eingestellt wurden, werden nicht mehr bericksichtigt.

Off (Aus): Es werden nur Einstellungen die am Direktdruckwerk direkt gemacht werden
berucksichtigt.

Buzzer (Summer):
On (Ein): Beim Driicken jeder Taste ist ein akustisches Signal hérbar. Wertebereich: 1 ... 7
Off (Aus): Es ist kein Signal horbar.

Language (Sprache):

Auswahl der Sprache, in der die Texte im Display angezeigt werden sollen. Folgende
Mdglichkeit stehen zur Verfugung: Deutsch, Englisch, Franzdsisch, Spanisch, Portugiesisch,
Niederlandisch, Italienisch, Dénisch, Finnisch, Polnisch, Tschechisch und Russisch.

Customized entry (Bedienereingabe):

On (Ein): Die Abfrage nach der bedienergefiihrten Variablen erscheint einmalig vor Druckstart
im Display.

Auto: Die Abfrage nach der bedienergefiihrten Variablen erscheint nach jedem Layout.

Off (Aus): Im Display erscheint keine Abfrage der bedienergefiihrten Variable. In diesem Fall
wird der hinterlegte Default-Wert gedruckt.

Hotstart (Warmstart):

On (Ein): Ein unterbrochener Druckauftrag kann nach erneutem Einschalten des
Direktdruckwerks wieder fortgesetzt werden.

Off (Aus): Nach Abschalten des Direktdruckwerks gehen samtliche Daten verloren.

Password (Passwortschutz):
Uber ein Passwort kdnnen verschiedene Funktionen fiir die Bedienperson gesperrt werden.

Layout confirmation (Layout Bestatigung):

On (Ein): Ein neuer Druckauftrag wird erst nach Bestéatigung am Gerét gedruckt.

Ein bereits aktiver fortlaufender Druckauftrag wird weiter gedruckt, bis die Bestatigung am
Gerat erfolgt.

Off (Aus): Es erscheint keine Abfrage am Display der Ansteuerung.
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Taste: E

Standard layout (Standard Layout):
On (Ein): Wird ein Druckauftrag gestartet, ohne vorherige Definition eines Layouts, wird das
Standard Layout (Geratetyp, Firmware Version, Build Version) gedruckt.

Off (Aus): Wird ein Druckauftrag gestartet, ohne vorherige Definition eines Layouts, erscheint

eine Fehlermeldung im Display.

I/0 Parameters (I/O Parameter)

Tastenfolge: @ [ - ]

Taste: | L

Taste: E

Taste: E

Taste: E

Taste: E

d

Taste: | ==

Network (Netzwerk)

IN signal level (IN-Signalpegel):

Angabe des Signals, bei dem ein Druckauftrag gestartet wird.

+ = aktiver Signalpegel ist 'high' (1)

- = aktiver Signalpegel ist 'low' (0)

X = nicht aktivierter Signalpegel

s = Zustand kann Uber Schnittstelle beeinflusst werden (in Verbindung mit Netstar PLUS)

OUT signal level (OUT-Signalpegel):

Angabe des Signalpegels fur Ausgabesignal.

+ = aktiver Signalpegel ist 'high' (1)

- = aktiver Signalpegel ist 'low' (0)

s = Zustand kann Uber Schnittstelle beeinflusst werden (in Verbindung mit Netstar PLUS)

Debouncing (Entprellung):
Angabe der Entprellzeit des Spendeeingangs.
Wertebereich: 0 ... 100 ms.

Start signal delay (Startsignal Verzégerung):
Angabe der Zeit in Sekunden um die der Druckstart verzégert wird.
Wertebereich: 0.00 ... 9.99.

Not ready: Error (Nicht bereit: Fehler):

On: Falls ein Druckauftrag aktiv ist aber das Direktdruckwerk nicht bereit ist diesen zu
verarbeiten (z.B. weil bereits im 'druckend’ Mode), wird ein Fehler ausgeldst.

Off: Es wird keine Fehlermeldung ausgelost.

Ready while printing (Bereit wahrend Druck):

Einstellung, ob das Ausgangssignal 'Druck-Bereit' (Out 5, Output II) wéhrend des Druckens
aktiv bleibt.

Aus: Beim Druckstart wird das 'Druck-Bereit' Signal inaktiv (Standardeinstellung).

Ein: Beim Druckstart bleibt das 'Druck-Bereit' Signal aktiv.

Tastenfolge: @l - ]

Weitere Informationen tber diesen Meniipunkt entnehmen Sie bitte dem separaten Handbuch.

o)
N
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Interface (Schnittstellen)

I JiE ME I A A IR 1

Tastenfolge: @ l - J

Taste: | L

M = Mode:

0 - serielle Schnittstelle Aus

1 - serielle Schnittstelle Ein

2 - serielle Schnittstelle Ein; es wird keine Fehlermeldung bei einem Ubertragungsfehler
ausgelost

Baud: Angabe der Bits die pro Sekunde ubertragen werden.

Folgende Werte kdnnen ausgewahlt werden: 2400, 4800, 9600, 19200, 38400 und 115200.
P = Paritat:

N - No parity; E - Even; O - Odd

Sie sollten darauf achten, dass die Einstellungen mit denen des Geréts tibereinstimmen.

D = Datenbits: Einstellung der Datenbits. Sie kdnnen entweder 7 oder 8 Bits auswéhlen.

S = Stoppbits: Sie haben die Méglichkeit, 1 oder 2 Stoppbits auszuwahlen.

Angabe der Stoppbits zwischen den Bytes.

Taste: E

Start / stop sign (Start-/Stoppzeichen):
SOH: Start des Datentibertragungsblock — HEX-Format 01

ETB: Ende des Dateniibertragungsblock —* HEX-Format 17

Taste: E

Data memory (Datenspeicher):

Standard (Standard): Nach Starten eines Druckauftrags werden so lange Daten empfangen
bis der Druckbuffer gefillt ist.

Extended (Erweitert): Wahrend eines laufenden Druckauftrags werden weiterhin Daten
empfangen und verarbeitet.

Off (Aus): Nach Starten eines Druckauftrags werden keine weiteren Daten empfangen.

Taste: E

Port test (Schnittstellentest):

Uberpriifung ob Daten tiber die Schnittstelle Uibertragen werden.

Tasten & und W driicken um Allgemein (On) auszuwahlen. Taste| ® driicken und Daten die
Uber einen beliebigen Port gesendet werden (COM1, LPT, USB, TCP/IP), werden gedruckt.

Emulation (Emulation)

Tastenfolge:@,l - ][ - H - l - H - ][ - H = H —_— H - |

Taste: | L

Protocol (Protokoll):

CVPL: Carl Valentin Programming Language

ZPL: Zebra® Programming Language

Mit den Tasten é und (4] das Protokoll auswahlen. Taste [ @ driicken, um Auswahl zu
bestatigen. Der Drucker wird neu gestartet und ZPL 11®-Kommandos werden intern in CVPL-
Kommandos umgewandelt.

Taste: E

Printhead resolution (Druckkopf-Auflésung):
Bei aktivierter ZPL 1®-Emulation muss die Druckkopf-Auflésung des emulierten Druckers
eingestellt werden.

Taste: E

Drive mapping (Laufwerk-Zuordnung):
Der Zugriff auf Zebra®-Laufwerke wird auf entsprechende Valentin-Laufwerke umgeleitet.
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Date & Time (Datum & Uhrzeit)

Tastenfolge: @ i - J, [

Taste: | L

Taste: E

Taste: E

Taste: E

Taste: E

Taste: E

'

Taste: L ==

'

Taste: L ==

Taste: E

Set date/time (Einstellen von Datum/Uhrzeit):
Die obere Zeile des Displays zeigt das aktuelle Datum, die untere Zeile die aktuelle Uhrzeit an.

Mit Hilfe der Tasten[*/und * kénnen Sie in das jeweils nachste Feld gelangen, um die
angezeigten Werte mit den Tasten [~ und[4]zu erhhen bzw. zu verkleiner.

Summertime (Sommerzeit):
On (Ein): Das Direktdruckwerk stellt automatisch auf Sommer- bzw. Winterzeit um.
Off (Aus): Die Sommerzeit wird nicht automatisch erkannt und umgestellt.

Start of summertime - Format (Format Beginn Sommerzeit):
Auswahl des Formats, um den Beginn der Sommerzeit einzugeben.
DD = Tag

WW = Woche

WD = Wochentag

MM = Monat

YY = Jahr,

next day = erst der néchste Tag wird beriicksichtigt

Start of summertime - Date (Datum Sommerzeit Beginn):

Eingabe des Datums wann die Sommerzeit beginnen soll. Diese Eingabe bezieht sich auf das
zuvor ausgewahlte Format. Im obigen Beispiel wird die Sommerzeit automatisch am letzten
Sonntag im Marz (03) umgestellt.

Start of summertime - Time (Uhrzeit Sommerzeit Beginn):
Mit Hilfe dieser Funktion kdnnen Sie die Uhrzeit eingeben an der die Sommerzeit beginnen
soll.

End of summertime - Format (Format Ende Sommerzeit):
Auswahl des Formats, um das Ende der Sommerzeit einzugeben.

End of summertime - Date (Datum Sommerzeit Ende):

Eingabe des Datums wann die Sommerzeit enden soll. Eingabe bezieht sich auf das zuvor
ausgewahlte Format. Im obigen Beispiel wird die Sommerzeit automatisch am letzten Sonntag
im Oktober (10) umgestellt.

End of summertime - Time (Uhrzeit Sommerzeit Ende):
Eingabe der Uhrzeit wann die Sommerzeit enden soll.

Time shifting (Zeitverschiebung):
Eingabe der Zeitverschiebung bei Sommer-/Winterzeit Umstellung in Stunden und Minuten.

[ee]

4

Deutsch



Dynacode

Service Functions (Service Funktionen)

HINWEIS!

Damit der Handler bzw. der Geréatehersteller im Servicefall schneller Support bieten kann, kénnen notwendige
Informationen wie z.B. eingestellte Parameter direkt am Geréat abgelesen werden.

Tastenfolge: I, (== (== ) (=, (= (=) (=) (=, (=) (=) [= [=]

Taste: | L]

Photocell parameters (Lichtschranken Parameter):
H = Haubenschalter (nur bei Geraten mit Haubenschalter)
0 = offene Haube; 1 = geschlossene Haube.

P = Pressure:
Angabe des Wertes fur die Druckluftiberwachung (0 oder 1).

R1 = Transferband Aufwickelrolle

Angabe fur den Zustand der Transferband Aufwickelrolle. 4 Status werden angezeigt (keine
Markierung in Lichtschranke, Markierung kommt von rechts, Markierung kommt von links,
Markierung vollstandig in Lichtschranke).

R2 = Transferband Abwickelrolle:

Angabe fir den Zustand der Transferband Abwickelrolle. 4 Status werden angezeigt (keine
Markierung in Lichtschranke, Markierung kommt von rechts, Markierung kommt von links,
Markierung vollstandig in Lichtschranke).

C = Carriage:

Angabe der Position des Druckschlittens.

ENC = Encoder:

Angabe des aktuellen Zustands des Drehgebers.

Taste: E

Paper counter (Laufleistung):
D: Angabe der Druckkopfleistung in Meter.
G: Angabe der Gerateleistung in Meter.

Taste: E

Heater resistance (Dot-Widerstand):
Um ein gutes Druckbild zu erzielen, muss bei einem Druckkopfwechsel der auf dem Druckkopf
angegebene Ohm-Wert eingestellt werden.

'

Taste:

Printhead temperature (Druckkopftemperatur):
Anzeige der Druckkopftemperatur.

'

Taste:
Ribbon (Léange Transferband):
Auswahl der verwendeten Transferbandlange (300 m, 450 m, 600 m, 900 m, 1000 m).

Ink side (Wicklung):
Auswahl ob Transferbander mit AuRen- oder Innenwicklung verwendet werden.
Default: AuRBenwicklung

'

Taste:
Brake power (Bremsleistung):
Einstellen der Bremsleistung fiir Beschleunigen und Abbremsen in %.
BrkPowP:

Einstellen der Bremsleistung wéhrend des Druckens.

Taste: E

Print examples (Druck-Beispiele):
Durch Ausldsen dieses Mentipunktes erhalten Sie einen Ausdruck mit samtlichen
Einstellungen.

Settings (Status Report): Es werden samtliche Gerateeinstellungen wie z.B.
Geschwindigkeit, Transferbandmaterial etc. ausgedruckt.

Bar codes (Barcodes): Es werden alle verfigbaren Barcodes ausgedruckt.
Fonts (Fonts): Es werden alle Vektor und Bitmap Fonts ausgedruckt.

Taste: E

Input/Output (Input/Output):
Anzeige der Signalpegel, die angeben bei welchem Signal der Druck gestartet wird.
0 - Low; 1 - High
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Taste: E

e

Taste: E
T
Taste: E
R
Taste: E
eenn
Taste: E

Taste: E

Taste: E

s

Taste: E

Eicle

Diagnostic (Diagnose):
Taste| ® driicken, um in das Diagnose Menii zu gelangen.

Encoder profiling (Drehgeber Profiling):

Die Drehgeber Werte mit Druckstart in Logging Dateien werden auf der CF Card
aufgezeichnet. Anhand dieser Daten kann ein grafisches Schaubild der Drehgeberkurve
erstellt werden.

Roller diameter (Transferbandrollen Durchmesser):
DiaRW = Durchmesser der Transferband Aufwickelrolle.
DiaRU = Durchmesser der Transferband Abwickelrolle.

Encoder average (Drehgeber Signale):
Anzahl der Werte Uber die die Drehgeber-Signale gemittelt werden.

Diagnostic - Counter (Diagnose - Zahler):

lgnrStrt = Z&hler fur ignorierte Startsignale.

IntPrts = Zahler fur abgebrochene Druckauftrage.

Wahlen Sie mit dem Cursor den Wert aus tber den Sie weitere Informationen méchten und

driicken Sie die Taste| ® .

NJb =No job (Kein Druckauftrag):

Zahler fur ignorierte Startsignale weil der Druckauftrag nicht aktiv war.

NRd = Not ready (Nicht bereit):

Zahler fur ignorierte Startsignale weil der Druckauftrag nicht bereit war (gestoppt oder
Fehlermeldung).

Prt = Printing (Drucken):

Za&hler fur ignorierte Startsignale wahrend das Gerat druckt/tatig ist.

MS/I = Manual stopped/interrupted (Manuell gestoppt/abgebrochen):
Stopp Taste auf der Folientastatur, Panel oder in einem Programm wurde gedriickt.

Itfl = Interface interrupted (Schnittstelle abgebrochen):

Der Druckauftrag wurde abgebrochen weil neue Daten Uiber eine Schnittstelle empfangen
wurden.

SpedS = Speed stopped (Geschwindigkeit angehalten):

Der Druckauftrag wurde abgebrochen weil die gemessene Druckgeschwindigkeit zu langsam
war.

Online/Offline (Online/Offline):

Ist die Funktion aktiviert, kann mit der Taste | @ zwischen Online und Offline Mode
gewechselt werden.

Standard: Aus

Online (Online): Daten kénnen Uber Schnittstellen empfangen werden. Die Tasten der
Folientastatur sind nur aktiv, wenn mit der Taste | ® in den Offline Mode gewechselt wurde.

Offline (Offline): Die Tasten der Folientastatur sind wieder aktiv aber empfangene Daten
werden nicht mehr abgearbeitet. Wenn das Gerat wieder im Online Mode ist, werden wieder
neue Druckauftrage empfangen.

Transfer ribbon prior warning (Transferband Vorwarnung):

Vor dem Ende des Transferbands wird ein Signal Uiber einen Steuerausgang ausgegeben.
Warning diameter (Vorwarnung Durchmesser):

Einstellung des Transferbandvorwarnungsdurchmessers.

Wird an dieser Stelle ein Wert in mm eingegeben, wird bei Erreichen dieses Durchmessers
(gemessen an der Transferbandrolle) ein Signal tiber einen Steuerausgang gegeben.

v =reduced speed (reduzierte Druckgeschwindigkeit):

Einstellung der reduzierten Druckgeschwindigkeit. Diese kann in den Grenzen der normalen
Druckgeschwindigkeit eingestellt werden.

-: Keine reduzierte Druckgeschwindigkeit

0: Drucker bleibt bei Erreichen des Vorwarndurchmessers mit ‘Transferbandfehler' stehen.
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Main Menu (Grundmeni)

Nach Einschalten des Direktdruckwerks ist folgende Anzeige auf dem Display zu sehen:

Taste: | L

Taste: | ]

Taste: | ]

J

Taste:

—
@
@
®

— =
D QD
o Q
@ @
o it o

— —
D D
o o
| Ia

Taste: | ]

Taste: | L

Taste: | ]

Erste Zeile = Grundmeni
Zweite Zeile = aktuelles Datum und Uhrzeit

Zweite Zeile = Versionsnummer der Firmware

Zweite Zeile = Build Version der Software

Zweite Zeile = Erstelldatum der Firmware

Zweite Zeile = Uhrzeit der Firmware Versionserstellung

Zweite Zeile = Font Version der Bitmap Fonts

Zweite Zeile = Font Version der Vektor Fonts

Zweite Zeile = Versions-Nummern der beiden FPGAs (P = Druckkopf; | = 1/0)

Zweite Zeile = Speicherkapazitat des Gerates in MB

Zweite Zeile = SpeichergroRe des FLASH in MB

Zweite Zeile = Versionsnummer fiir den ersten Prozessor (Motoransteuerung)

Zweite Zeile = Versionsnummer fir den zweiten Prozessor (Motoransteuerung)

Zweite Zeile = Versionsnummer fiir den dritten Prozessor (/O Uberwachung)
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CF Card (CF Karte)

Select layout (Layout auswahlen)

Tastenfolge: @

Tasten * und */ driicken, um das gewtinschte Layout im STANDARD Verzeichnis
auszuwahlen.

Taste| ® driicken, um das Layout auszuwahlen.
Anzahl der Layouts, die gedruckt werden sollen, auswahlen.
Taste| ® driicken, um Druckauftrag zu starten.

Load file (Datei laden)

Tastenfolge: @ E

Taste: | ]

Gewiinschte Datei auswéhlen und die Auswahl mit| ® bestatigen.

Taste @ driicken und gewiinschte Stiickzahl eingeben.

Taste| ® driicken, um die Auswahl zu bestétigen und der Druckauftrag wird tiber ein
externes Signal (Input 1, PIN 1 und PIN 4) ausgeldst.

Save layout (Layout speichern)

-
d

—
D
7]
28
]
=)
=
=X
Q
[v]

—
D
a
[v]
q

Verzeichnis bzw. Layout auswahlen das gespeichert werden soll und Auswahl mit | #
bestatigen.

Taste| ® driicken, um die Abfrage zu bestatigen und das Layout wird gespeichert.

Save configuration (Konfiguration speichern)

Tastenfolge: & [F] (=]

Standardmafig wird der Dateiname config.cfg vorgeschlagen. Dieser kann durch den
Anwender geéndert werden. In dieser Datei werden die Parameter des Druckmoduls
gespeichert, die nicht dauerhaft im internen Flash abgelegt werden.

Taste . driicken, um den Speichervorgang auszulésen.

Change directory (Verzeichnis wechseln)

o
E
b

7
)

o

—
QO
w0
7
@

In der unteren Zeile wird das momentan ausgewahlte Verzeichnis angezeigt.

Tasten (4] und (+] driicken, um das Verzeichnis in die obere Zeile zu wechseln.

Tasten!* und *| driicken, um die méglichen Verzeichnisse anzuzeigen.
Taste| ® driicken, um das ausgewahlte Verzeichnis zu tibernehmen.

(o]
[e¢]
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Delete file (Datei I6schen)

Tastenfolge: 1B, [F] [ | [ [~ [~

Verzeichnis bzw. Layout auswéhlen das geldscht werden soll.
_ Taste| ® driicken, um die Auswahl zu bestétigen.
Format CF card (CF Karte formatieren)

Tastenfolge:@,@,l - H - ],[ - H —— l,l -~ |

Taste: | 8

Taste [ =~ | drucken, um das zu formatierende Laufwerk auszuwahlen.
Taste| ® driicken, um die Auswahl zu bestatigen.

Beim Formatieren wird automatisch das Verzeichnis STANDARD angelegt.

Free memory space (Freier Speicherplatz)

Tastenfolge: (8] [F] (== ] (= ] (= | [= | [= ] [= ]

Der noch zur Verfiigung stehende freie Speicherplatz auf der Compact Flash Card wird
angezeigt.
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Technische Daten

Dynacode 53

Dynacode 107

Dynacode 128

Druckauflésung 300 dpi 300 dpi 300 dpi
Druckgeschwindigkeit
Kontinuierlicher Modus 50 ... 800 mm/s 50 ... 600 mm/s 50 ... 450 mm/s
Intermittierender Modus 50 ... 600 mm/s 50 ... 600 mm/s 50 ... 600 mm/s
Riickfahrgeschwindigkeit nur intermittierender Modus: max. 600 mm/s
Druckbreite 53,3 mm 106,6 mm 128 mm
Max. Drucklange
Kontinuierlicher Modus 6000 mm 3000 mm 3000 mm
Intermittierender Modus 75 mm 75 mm 75 mm
Durchlassbreite Rahmen gemaR Kundenwunsch
Druckkopf Corner Type Corner Type Corner Type
Schallemission (Messabstand 1 m)
Mittlerer Schallleistungspegel 60 dB(A) 65 dB(A) 68 dB(A)

Transferband

Farbseite

Max. Rollendurchmesser
Kerndurchmesser

Max. Lange

Max. Breite

auRen oder innen (Option)
98 mm

254 mm/1"

900 m

55 mm

auRen oder innen (Option)
82 mm

254 mm/1"

600 m

110 mm

auRen oder innen (Option)
75 mm

254 mm/1"

450 m

130 mm

Abmessungen (Breite x Hohe x Tiefe)

Druckmechanik
ohne Einbaurahmen
mit Einbaurahmen

Ansteuerelektronik

204 x 180 x 234 mm

204 x 180 x 290 mm

abhéangig von der Durchlassbreite

240 x 125 x 332 mm

Verbindungskabelsatz zur Mechanik 2,5 m

204 x 180 x 312 mm

Gewicht
Druckmechanik 9,5 kg 11 kg 11,7 kg
Elektronik (inkl. Kabel) 5,5 kg 5,5 kg 5,5 kg
Elektronik
Prozessor High Speed 32 Bit
Arbeitsspeicher (RAM) 16 MB
Steckplatz fur Compact Flash Karte Typ |
Batterie fur Echtzeituhr (Datenspeicherung bei Netzabschaltung)
Warnsignal Akustisches Signal bei Fehler
Schnittstellen
Seriell RS-232C (bis 115200 Baud)
Parallel Centronics
Ethernet 10/100 Base T
UsSB 1.1
Anschlusswerte
Pneumatikanschluss 6 bar trocken und olfrei
Luftverbrauch typisch* 150 ml/min 300 ml/min 300 ml/min
* Hub 1,5 mm
150 Takte/min
6 bar Betriebsdruck
Nennspannung 110 ... 230 VAC/50 ... 60 Hz
Nennstrom 110VAC/3A-230VAC/15A

Sicherungswerte

2x T4A 250 V
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Betriebsbedingungen
Temperatur

Relative Feuchte

5...40°C

max. 80 % (nicht kondensierend)

Bedienfeld
Tasten
LCD-Anzeige

Testdruck, Funktionsmenii, Stiickzahl, CF Karte, Vorschub, Enter, 4 x Cursor
2 x 16 Zeichen

Einstellungen

Datum, Uhrzeit, Schichtzeiten
11 Spracheinstellungen (weitere auf Anfrage)
Gerateparameter, Schnittstellen, Passwortschutz

Uberwachungen
Druckstopp bei

Transferbandende / Layout-Ende

Statusausdruck Ausdruck zu Geréateeinstellungen wie z.B. Laufleistung, Lichtschranken-,
Schnittstellen-, Netzwerkparameter
Ausdruck der internen Schriftarten sowie aller unterstitzter Barcodes
Schriften
Schriftarten 6 Bitmap Fonts

Zeichensatze

Bitmap Fonts

Vektor Fonts / TrueType Fonts

Schriftattribute

Zeichenabstand

8 Vektor Fonts/TrueType Fonts
6 Proportionale Fonts
Weitere Schriftarten auf Anfrage

Windows 1250 bis1257, DOS 437, 850, 852, 857

Es werden alle west- und osteuropaischen, lateinischen,

kyrillischen, griechischen und arabischen (Option) Zeichen unterstitzt.
Weitere Zeichensatze auf Anfrage.

GroRe in Breite und Hohe 0,8 ... 5,6
VergroRerungsfaktor 2 ... 9,
Ausrichtung 0°, 90°, 180°, 270°

GroRe in Breite und Hohe 1 ... 99 mm
VergroRRerungsfaktor stufenlos
Ausrichtung 0°, 90°, 180°, 270°

Abhéngig von der Schriftart
fett, kursiv, invers, vertikal

Variabel

Barcodes
1D Barcodes

2D Barcodes

Composite Barcodes

CODABAR, Code 128, Code 2/5 interleaved, Code 39, Code 39 extended, Code 93,
EAN 13, EAN 8, EAN ADD ON, GS1-128, Identcode, ITF 14, Leitcode, Pharmacode,
PZN 7 Code, PZN 8 Code, UPC-A, UPC-E

Aztec Code, CODABLOCK F, DataMatrix, GS1 DataMatrix, MAXICODE,
PDF 417, QR Code

GS1 DataBar Expanded, GS1 DataBar Limited, GS1 DataBar Omnidirectional, GS1
DataBar Stacked, GS1 DataBar Stacked Omnidirectional, GS1 DataBar Truncated

Alle Barcodes sind in Héhe, Modulbreite und Ratio variabel
Ausrichtung 0°, 90°, 180°, 270°
Wahlweise Priifziffer und Klarschriftausdruck

Software
Konfiguration
Prozess Steuerung

Gestaltungssoftware

Windows Druckertreiber

ConfigTool
NiceLabel

Labelstar Office Lite
Labelstar Office

Windows 7® - Windows 10® 32/64 Bit
Windows Server 2008® (R2) - Windows Server 2019®

Technische Anderungen vorbehalten.
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Reinigung und Wartung

GEFAHR!
Lebensgefahr durch Stromschlag!

= Vor allen Wartungsarbeiten das Drucksystem vom Stromnetz trennen und kurz warten, bis sich das Netzteil
entladen hat.

Druckkopf reinigen

HINWEIS!
0 Fur die Reinigung des Geréts sind personliche Schutzeinrichtungen wie Schutzbrille und Handschuhe
empfehlenswert.

Wahrend des Drucks kommt es zu Verunreinigungen am Druckkopf z.B. durch Farbpartikel des Transferbandes. Deshalb ist es
sinnvoll und notwendig, den Druckkopf in gewissen Zeitabstanden, abhéngig von Betriebsstunden und Umgebungseinflissen
wie Staub usw., zu reinigen.

VORSICHT!

Beschéadigung des Direktdruckwerks!

= Keine scharfen oder harten Gegenstande zur Reinigung des Druckkopfs verwenden.
= Glasschutzschicht des Druckkopfs nicht beriihren.

e Transferbandkassette entfernen.
° Druckkopfoberflache mit einem in reinem Alkohol getranktem Wattestéabchen reinigen.
e  Vor Inbetriebnahme des Direktdruckwerks, Druckkopf 2 bis 3 Minuten trocknen lassen.

HINWEIS!

c Die Handhabungsvorschriften zur Verwendung von Isopropanol (IPA) sind zu beachten. Bei Kontakt mit der
Haut oder den Augen mit flieRendem Wasser grindlich auswaschen. Bei anhaltender Reizung Arzt
aufsuchen. Fir gute Beliiftung sorgen.

Druckkopf austauschen

VORSICHT!

Beschadigung des Druckkopfs durch elektrostatische Entladungen oder mechanische Einfliisse!
= Gerat auf geerdeter leitfahiger Unterlage aufstellen.

Kdrper erden, z.B. durch Anlegen eines geerdeten Handgelenkgurts.

Kontakte an den Steckverbindungen nicht beriihren.

RV

Druckleiste nicht mit harten Gegenstanden oder der Hand berihren.

Druckkopf ausbauen

e  Transferbandkassette entfernen.

e  Druckkopfeinheit in geeignete Serviceposition schieben.

e  Druckkopfhalter (A) leicht nach unten driicken bis ein
Inbusschlissel in die Schrauben (B) eingefuhrt werden
kann.

e  Schrauben (B) entfernen und Druckkopf (C) entnehmen.

. Steckverbindung auf der Rickseite vom Druckkopf
abziehen.

P Druckkopf einbauen

. Steckverbindungen an den neuen Druckkopf anstecken.

. Druckkopf im Druckkopfhalter (A) positionieren, sodass die
Mitnehmer in die entsprechenden Bohrungen im
Druckkopfhalter (A) greifen.

. Druckkopfhalter (A) mit einem Finger leicht auf der
Druckwalze halten und korrekte Lage des Druckkopfs (C)

\ prufen.
; | e  Mit dem Sechskantschlussel Schraube (B) einschrauben
~ : J und festziehen.

e  Transferbandmaterial wieder einlegen.

o In den 'Service Funktionen/Dot Widerstand' den
Widerstandswert des neuen Druckkopfs eingeben. Der
Wert ist auf dem Typenschild des Druckkopfs zu finden.

° Position des Druckkopfs mittels eines Testdrucks prifen.
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Winkeleinstellung (intermittierender Modus)

Der Einbauwinkel des Druckkopfes betragt standardméaRig 26° zur Druckflache. Fertigungstoleranzen des Druckkopfes und der
Mechanik kénnen jedoch einen anderen Winkel erforderlich machen.

n VORSICHT!
Beschadigung des Druckkopfs durch ungleiche Abnutzung!
GroRerer Verschleil3 von Transferband durch schnelleres Reil3en.
= Werksseinstellung nur in Ausnahmefallen verandern.

. Innensechskantschrauben (A) leicht l6sen.

e  Stellstiick (B) verschieben, um den Winkel zwischen Druckkopf und Druckkopfhalter zu verstellen.
Verschieben nach unten = Winkel verkleinern
Verschieben nach oben = Winkel vergroZern

. Innensechskantschrauben (A) wieder anziehen.

e  Druckauftrag Uber ca. 3 Layouts starten und korrekten, faltenlosen Bandlauf kontrollieren.

HINWEIS!
Die angebrachten Schlitze (C) dienen zur Positionskontrolle. Auf eine moglichst parallele Einstellung ist zu achten.
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Copyright by Carl Valentin GmbH.

Information on the scope of delivery, appearance, performance, dimensions and weight reflect our knowledge at the time of
printing.

We reserve the rights to make modifications.
All rights, including those regarding the translation, are reserved.

No part of this document may be reproduced in any form (print, photocopy or any other method) or edited, copied or distributed
electronically without written permission from Carl Valentin GmbH.

Due to the constant further development of our devices discrepancies between manual and device can occur.
Please check www.carl-valentin.de for the latest update.

Trademarks

All named brands or trademarks are registered brands or registered trademarks of their respective owners and may not be
separately labelled. It must not be concluded from the missing labelling that it is not a registered brand or a registered trademark.

Carl Valentin direct print modules comply with the following safety guidelines:

CE EG Machinery Directive (98/37/EC)
EG Low-Voltage Directive (2006/95/EC)
EG Electromagnetic Compatibility Directive (89/336/EEC)

c\, valentin
DRUCKSYSTEME

Carl Valentin GmbH

Postfach 3744

78026 Villingen-Schwenningen
NeckarstraBe 78 — 86 u. 94
78056 Villingen-Schwenningen

Phone +49 7720 9712-0

Fax +49 7720 9712-9901
E-Mail info@carl-valentin.de
Internet www.carl-valentin.de
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Intended Use

The direct print module is a state-of-the-art device which complies with the recognized safety-related rules and regulations.
Despite this, a danger to life and limb of the user or third parties could arise and the direct print module or other property
could be damaged while operating the device.

The direct print module may only be used while in proper working order and for the intended purpose. Users must be safe,
aware of potential dangers and must comply with the operating instructions. Faults, in particular those which affect safety,
must be remedied immediately.

The direct print module is solely intended to print suitable media which have been approved by the manufacturer. Any
other or additional use is not intended. The manufacturer/supplier is not liable for damage resulting from misuse. Any
misuse is at your own risk.

Intended used includes heeding the operating manual, including the maintenance recommendations/regulations specified
by the manufacturer.

Safety Notes

The direct print module is designed for power supply systems from 110 ... 230 V AC. Connect the direct print module only
to electrical outlets with a ground contact.

NOTICE!
0 When changing the mains voltage the fuse value is to adapt accordingly (see 'Technical Data').
Couple the direct print module to devices using extra low voltage only.
Before making or undoing connections, switch off all devices involved (computer, printer, accessories etc.).
Operate the direct print module in a dry environment only and do not get it wet (sprayed water, mist etc.).
Do not operate the direct print module in explosive atmosphere and not in proximity of high voltage power lines.
Operate the direct print module only in an environment protected against abrasive dust, swarf and other similar impurity.
Maintenance and servicing work can only be carried out by trained personnel.
Operating personnel must be trained by the operator on the basis of the operating manual.

Depending on use, ensure that clothing, hair, jewellery and similar personal items do not contact the exposed rotating parts
and/or the moving parts (e.g. print carriage).

NOTICE!
With the open printing unit (due to construction) the requirements of EN 60950-1/EN 62368-1 regarding fire
protection casing are not fulfilled. These must be ensured by the installation into the end device.

The print unit and parts of it (e.g. motor, printhead) can get hot during printing. Do not touch the printhead during operation.
Cool down the print unit before changing material, removal or adjustment.

Never use highly inflammable consumables.

Carry out only the actions described in these operating instructions. Any work beyond this may only be performed by the
manufacturer or upon agreement with the manufacturer.

Unauthorized interference with electronic modules or their software can cause malfunctions.
Other unauthorized work or maodifications to the direct print module can endanger operational safety.

Always have service work done in a qualified workshop, where the personnel have the technical knowledge and tools
required to do the necessary work.

There are warning stickers on the direct print modules that draw your attention to dangers. Therefore the warning stickers
are not to be removed as then you and others cannot be aware of dangers and may be injured.

The direct print module must be integrated with the Emergency Stop circuit when it is incorporated into the overall
machine.

All isolating safety equipment must be installed before starting-up the machine.

DANGER!
Danger to life and limb from power supply!

= Do not open the casing.
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CAUTION!
Two-pole fuse.

= Before opening the housing cover, disconnect the printing system from the mains supply and wait for a moment
until the power supply unit has discharged.

NOTICE!
For Norway and Sweden

Devices which are attached via a power connector with a connection to safety earthing to the safety earthing of the
electric equipment of the building and to a cable distribution system with coaxial cables can cause fire risks under
certain circumstances. Therefore the connection with a cable distribution system must be made by a device which
provides an electric insulation underneath a specific frequency range.

Decommissioning and Dismantling

NOTICE!
The decommissioning of printing system can only be carried out by trained staff.

CAUTION!

Danger of injury by imprudent handling when lifting or placing the printing system.
= Do not underestimate the weight of the printing system (9 ... 12 kg).
= Protect the printing system against uncontrolled movement.

Environmentally-Friendly Disposal

Manufacturers of B2B equipment are obliged to take back and dispose of old equipment that was manufactured after 13 August
2005. As a principle, this old equipment may not be delivered to communal collecting points. It may only be organised, used and
disposed of by the manufacturer. Valentin products accordingly labelled can therefore be returned to Carl Valentin GmbH.

This way, you can be sure your old equipment will be disposed of correctly.

Carl Valentin GmbH thereby fulfils all obligations regarding timely disposal of old equipment and facilitates the smooth reselling
of these products. Please understand that we can only take back equipment that is sent free of carriage charges.

The electronics board of the printing system is equipped with a battery. This must only be discarded in battery collection
containers or by public waste management authorities.

Further information on the WEEE directive is available on our website www.carl-valentin.de.
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Operating Conditions

Before initial operation and during operation these operating conditions have to be observed to guarantee save and
interference-free service of our devices.

Therefore please carefully read these operating conditions.

As the delivery is customised, please compare the supplied accessories with your order.

General Conditions

Shipment and storage of our devices are only allowed in original packing.
Installation and initial operation of our direct print modules is only allowed if operating conditions were fulfilled.

Commissioning is prohibited until it can be established that, where relevant, the machine into which the partly completed
machinery is to be incorporated complies with the provisions of Machinery Directive 2006/42/EC.

Initial operation, programming, operation, cleaning and service of our direct print modules are only recommended after careful
study of our manuals.

Operation of direct print module is only allowed by especially trained persons.

NOTICE!
Organise trainings regularly.

Content of the training are the chapters 'Operating Conditions', 'Loading Media' and 'Maintenance and Cleaning'.

These indications are also valid for someone else's equipment supplied by us.
Only use original spare and exchange parts.
Please contact the manufacturer with respect to spare/wear parts.

Conditions for Installation Place

The installation place of direct print module should be even, free of vibration and currents of air are to be avoided.
The direct print module have to be installed to ensure optimal operation and servicing.

Installation of Power Supply

The installation of the power supply to connect our direct print modules has to be effected according to the international rules
and regulations, especially the recommendations of one of the three following commissions:

. International Electronic Commission (IEC)
e  European Committee for Electro technical Standardisation (CENELEC)
e  Verband Deutscher Elektrotechniker (VDE)

Our devices are constructed according to VDE and have to be connected to a grounded conductor. The power supply has to be
equipped with a grounded conductor to eliminate internal interfering voltage.

Technical Data of Power Supply

Power line voltage and power line frequency: see type plate

Allowable tolerance of power line voltage: +6 % ... =10 % of nominal value
Allowable tolerance of power line frequency: +2 % ... =2 % of nominal value
Allowable distortion factor of power line voltage: <5%

Anti-Interference measures:

In case your net is infected (e.g. by using thyristor controlled machines) anti-interference measures have to be taken. You can
use one of the following possibilities:

. Provide separate power supply to our direct print modules.

° In case of problems please connect capacity-decoupled isolation transformer or similar interference suppressor in front of
our direct print modules.
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Stray Radiation and Immunity From Disturbance

Emitted interference according to EN 61000-6-4: 08-2002
. Interference voltage to wires according to EN 55022: 09-2003

. Interference field power according to EN 55022: 09-2003
° System perturbation according to EN 61000-3-2: 09-2005
e  Flicker according to EN 61000-3-3: 05-2002

Immunity to interference according to EN 61000-6-2: 03-2006
. Stray radiation against discharge of static electricity according to EN 61000-4-2: 12-2001

e  Electromagnetic fields according to EN 61000-4-3: 11-2003

. Fast transient burst according to EN 61000-4-4: 07-2005

e  Surge according to EN 61000-4-5: 12-2001

° High-frequency voltage according to EN 61000-4-6: 12-2001

e  Voltage interruption and voltage drop according to EN 61000-4-11: 02-2005

NOTICE!
This is a machine of type A. This machine can cause interferences in residential areas; in this case it can be required
from operator to accomplish appropriate measures and be responsible for it.

Machine Safety
e EN 415-2 — Safety of packaging machines
e EN 60204-1:2006 — Safety of machinery — Electrical equipment of machines — Part 1

Connecting Lines to External Machines

All connecting lines have to be guided in shielded lines. Shielding has to be connected on both sides to the corner shell.

It is not allowed to guide lines parallel to power lines. If a parallel guiding cannot be avoided a distance of at least 0.5 m has to
be observed.

Temperature of lines between: -15 ... +80 °C.

It is only allowed to connect devices which fulfil the request 'Safety Extra Low Voltage' (SELV). These are generally devices
which are checked corresponding to EN 60950/EN 62368-1.

Installation of Data Lines

The data cables must be completely protected and provide with metal or metallised connector housings. Shielded cables and
connectors are necessary, in order to avoid radiant emittance and receipt of electrical disturbances.

Allowable lines

Shielded line: 4x2x0,14mm?2(4x2xAWG 26)
6 x2x0,14 mm2(6x2xAWG 26)
12 x 2x 0,14 mm? (12 x 2 x AWG 26)

Sending and receiving lines have to be twisted in pairs.

Maximum line length: with interface V 24 (RS232C) - 3 m (with shielding)
with Centronics - 3 m
with USB -3 m
with Ethernet - 100 m

Air Convection

To avoid inadmissible heating, free air convection has to be ensured.
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Limit Values
Protection according IP: 20
Ambient temperature °C (operation): min. +5 max. +40

Ambient temperature °C (transport, storage): min. =25 max. +60

Relative air humidity % (operation): max. 80
Relative air humidity % (transport, storage): max. 80 (bedewing of devices not allowed)
Guarantee

We do not take any responsibility for damage caused by:
. Ignoring our operating conditions and operating manual.

. Incorrect electric installation of environment.

e  Building alterations of our direct print modules.

. Incorrect programming and operation.

° Not performed data protection.

e  Using of not original spare parts and accessories.

e  Natural wear and tear.

When (re)installing or programming our direct print modules please control the new settings by test running and test printing.
Herewith you avoid faulty results, reports and evaluation.

Only specially trained staff is allowed to operate the direct print modules.

Control the correct handling of our products and repeat training.

We do not guarantee that all features described in this manual exist in all models. Caused by our efforts to continue further
development and improvement, technical data might change without notice.

By further developments or regulations of the country illustrations and examples shown in the manual can be different from the
delivered model.

Please pay attention to the information about admissible print media and the notes to the direct print module maintenance, in
order to avoid damages or premature wear.

We endeavoured to write this manual in an understandable form to give and you as much as possible information. If you have
any queries or if you discover errors, please inform us to give us the possibility to correct and improve our manual.
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Unpack the Direct Print Module

n CAUTION!

Danger of injury by imprudent handling when lifting or placing the printing system.
= Do not underestimate the weight of the printing system (9 ... 12 kg).
= Protect the printing system against uncontrolled movement.

= Lift the direct print module out of the box.
= Check the direct print module for transport damages.

= Check delivery for completeness.

Scope of Delivery

Print mechanics.

Control unit.

Power cable.

Connection cable (sensors, power).
Mini controller.

Manometer.

Pneumatic tube.

I/0O accessories(female connectors for 1/O, 1/0 24 cable).

1 transfer ribbon roll.

Empty core, mounted on transfer ribbon rewinder.
Cleaning foil for printhead.

Documentation.

CD with printer drivers.

ﬁ NOTICE!

Retain the original packaging for subsequent transport.

Connect the Direct Print Module

The direct print module is equipped with a versatile power supply unit. The device may be operated with a mains voltage of

110 ... 230 V AC/ 50 ... 60 Hz without any adjustments or modifications.

n CAUTION!

=

=

The direct print module can be damaged by undefined switch-on currents.
= Set the power switch to '0' before plugging in the direct print module.
Insert the power cable into the power connection socket.
Insert the plug of power cable into a grounded electrical outlet.

o NOTICE!

= Connect the direct print module to acomputer or network with a suitable cable.

Insufficient or missing grounding can cause faults during operation.
Ensure that all computers and connection cables connected to the direct print module are grounded.
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Before Initial Operation

Mount the print mechanics.

Connect all cables between the print mechanics and control unit.
Protect the cables against unintentional unscrewing.

Connect the compressed air line.

Connect the control unit and PC by printer interface.

Connect the control unit and packaging machine by inputs and outputs.

L I

Connect the power cable of control unit.

Print Control

As the direct print module is always in control mode, print orders can only be transmitted but not started via the existing
interfaces (serial, parallel, USB or Ethernet). The print is started by a start signal to the ‘print start-control input’. So that the
control unit detects when the start signal can be set, it is possible and mostly necessary to track the print status via the control
outputs.

Initial Operation
= After all connections are completed, switch on the control unit.
The main menu appears which shows the model type, current date and time.

= Insert the ribbon cassette. After loading the transfer ribbon cassette the measuring of transfer ribbon begins and the
printhead is moved to the print position.
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Load Ribbon Cassette

NOTICE!

As for the electrostatic unloading the thin coating of the thermal printhead or other electronic parts can be damaged,
the transfer ribbon should be antistatic.

The use of wrong materials can lead to printer malfunctions and the guarantee can expire.

Ribbon Coating Outside

NOTICE!
Before a new transfer ribbon roll is loaded, the printhead must be cleaned using printhead and roller cleaner
(97.20.002).

The handling instructions for the use of Isopropanol (IPA) must be observed. In the case of skin or eye contact,
immediately wash off the fluid thoroughly with running water. If the irritation persists, consult a doctor. Ensure good

ventilation.

— — The illustration shows a left hand printing system. If you are using a right hand
] ] system, then the new roll is to be inserted at the left and the cardboard core is
to be inserted at the right side.

© 5 © e  Turn the lever (A) 90° in clockwise direction.
{ ‘ ‘ ] . Remove the ribbon cassette from the print mechanics by pulling the
handle (B).
e Load a new ribbon roll as far as it will go onto the unwinding roll (C).
/ N e  Load an empty cardboard roll as far as it will go onto the rewinding unit
] o ] (D).

o Insert the ribbon according to illustration.

. Fix the ribbon with an adhesive tape at the empty roll and tighten it by
some turns of the core.

° Push the ribbon cassette again onto the print mechanics and take care
that the ribbon not rip.

e  Turn the lever (A) 90° anticlockwise.

CAUTION!

Impact of static material on people!

= Use antistatic transfer ribbon, because static discharge can
occur when removing.

N — The illustration shows a left hand printing system. If you are using a right hand
| [ ] L system, then the new roll is to be inserted at the left and the cardboard core is
to be inserted at the right side.

© . © e  Turn the lever (A) 90° in clockwise direction.
[ ‘ ‘ } e Remove the ribbon cassette from the print mechanics by pulling the handle
(B).
| Q || e Load a new ribbon roll as far as it will go onto the unwinding roll (C).
|| / A || e Load an empty cardboard roll as far as it will go onto the rewinding unit
| o . (D).

. Insert the ribbon according to illustration.

. Fix the ribbon with an adhesive tape at the empty roll and tighten it by
some turns of the core.

° Push the ribbon cassette again onto the print mechanics and take care that
the ribbon not rip.

e  Turn the lever (A) 90° anticlockwise.

CAUTION!

Impact of static material on people!

= Use antistatic transfer ribbon, because static discharge can
occur when removing.
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Print Settings

Keys: @

Key: | L

Continuous mode Contrast:

Intermittent mode

Speed:

Contrast:

Ribbon control:

transfer ribbon.

X displacement:

Machine Parameters

Continuous mode

Mode:
Selection of operating mode.

Y

Key:

Print Offset:
Distance of the layout to the zero point of machine.
Value range: 1 ... 999 mm

'

Key:

Print position:
Start position of print carriage in mm.
Value range: 12 ... 93 mm

Key: H

Layouts/cycle:
Indication of number of printed layouts per print start (cycle).
Value range: 1 ... 25 layouts per cycle.

Value range: 10 % ... 200 %.

Value range: 10 % ... 200 %.

Value range: 50 mm/s ... 200 mm/s.

Examination if the transfer ribbon roll is to end or if the ribbon was torn at the unwinding roll.
Off: The ribbon control is deselected, i.e. the printer continues without an error message.

On, weak sensibility: The current print order is interrupted and an error message appears at
the display of the printing system. The printing system reacts at approx. 1/3 more slowly to the
end of the transfer ribbon (default).

On, strong sensibility: The current print order is interrupted and an error message appears at
the display of the printing system. The printing system reacts immediately to the end of the

Indication of displacement in X direction. The fields on the layout are moved.
Value range: =90.0 ... +90.0.

Intermittent mode

Keys: E

Key: L

Mode:
Selection of operating mode.

Key:

Back-Speed: Indication of back speed of the print mechanics
after print end in mm/s.
Value range: 50 ... 600 mm/s.

Key:

Print Offset:
Distance of the layout to the zero point of machine.
Value range: 1 ... 999 mm

Key:

Print position:
Start position of print carriage in mm.
Value range: 12 ... 93 mm
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Continuous mode

'

Key:

Check material speed at print start signal:
Verification of material speed at print start signal.

'

Key:

Intermittent mode

Key: E]

Layouts/cycle:
Indication of number of printed layouts per print start (cycle).
Value range: 1 ... 25 layouts per cycle.

Encoder resolution / material feed per encoder rotation:
indicates resolution of used encoder and material feed per

rotation of encoder in mm.

—

Key:

Material speed:

Indication of material speed (only for reading purposes).

Layout Settings

Keys: @ E

'

~ X A X X X
2 2 2 2 2 2
1 e € B @ E

Printlength: Indication of way which the print mechanics has to move. The print length
depends on the length of the print mechanics.

Column printing:
Indication of width of one layout as well as how many layouts are placed side by side.

Material: Selection of the used print materials.

Flip layout:

The axis of reflection is in the middle of the layout. If the layout width was not transferred to the
print module, automatically the default layout width i.e. the width of the printhead is used. It is
recommended to use layouts with the same width as the printhead. Otherwise this can cause
problems in positioning.

Rotate layout:
According to standard the layout is printed ahead with a rotation of 0°. If the function is
activated, the layout is rotated by 180° and printed in reading direction.

Alignment:

The adjustment of layout is effected only after 'flip/rotate layout', i.e. the adjustment is
independent of the functions flip and rotate.

Left: The layout is aligned at the left-most position of printhead.

Centre: The layout is aligned at central point of printhead.

Right: The layout is aligned at right-most position of printhead.
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Ribbon Save (Continuous Mode)

Keys:@,[ - J,[ -

X
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<
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Key:
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Mode:

Selection of ribbon save mode.

Off: Ribbon save set to Off.

Standard: Maximum ribbon save performance
SavesStrt: No start signal loss

Speed: Determination of max. print speed.

Rewind correction:

0 mm = It is always so far retreated that an optimal ribbon save is reached.
Default: 0 mm

-xx mm = The retreat can be made smaller.

+xx mm = The retreat can be made larger.

Performance information:

sa/mm: The smallest possible distance of two prints with full ribbon save
cmin: Max. number of cycles per minute.

so/mm: Indicates the loss of ribbon save

ExpertParameters (password protected):

Enter password, press key | # to confirm the entry and the following parameters are
indicated:

PhDownT = printhead down time in ms:
Is used from ribbon save algorithm to use for the calculation of start time of printhead
downward movement.

REStartT = ribbon motor early start time in ms:
This value is added to the acceleration time of transfer ribbon movement.

MinSpeed = minimal print speed:
If the min. print speed is increased, the max. number of cycles is also increased.

Calcoff = Turn On/Off print offset border calculation:
If this parameter is set to Off, then a smaller as the required print offset can be entered.

PHupT = printhead up time in ms:
Is used from ribbon save algorithm to calculate if a field ribbon save can be made or not.

PhVReactT = valve reaction time in ms:
The time is calculated when to start with printhead upward movement.

RibMotStpDlayT = ribbon motor stop delay time
Delay time in ms in which the transfer ribbon motor is still moved with constant speed before

stopping.

FieldRS = field ribbon saving:

Off: Field ribbon save switched off.

Normal: Field ribbon save is only accomplished if the transfer ribbon motor can be completely
stopped.

PHOnNly: Only the printhead is moved. The transfer ribbon does not stop.

Strong: Field ribbon save is even accomplished if the transfer ribbon motor cannot be
stopped.

Rwind v = rewind speed in mm/s:
Indication of rewind in mm/s.

=
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Key:

'

Key:
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Key:
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Key:

Mode: SaveStrt

Speed 1. Field:
If O (default value) is set, the parameter has no influence to the ribbon save.

Tension:
Indication of length, which is transported forward after measuring the transfer ribbon.

X-Shift and Y-Shift:
X-Shift: Indication of displacement of the printout in X direction.
Y-Shift: Indication of displacement of the printout in printing direction.

Lanes / R-Shift:
Lanes: Indication of number of lanes printed side by side.
R-Shift: Indication of distance when changing to a new lane.

ExpertParameters (password protected):
Enter password and press key | #® to confirm the entry.

See mode 'Standard' for description of the parameters.

ExpertParameters (password protected):
Enter password and press key | # to confirm the entry.

See mode 'Standard' for description of the parameters.
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Ribbon Save (Intermittent Mode)

Keys:@,[ - J,[ -
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Mode:

Selection of ribbon save mode.

Off: Ribbon save set to Off.

Standard: Maximum ribbon save performance.
Shift: Maximum utilization of transfer ribbon.

Rewind correction:

0 mm = It is always so far retreated that an optimal ribbon save is reached.
Default: 0 mm

-Xx mm = The retreat can be made smaller.

+xx mm = The retreat can be made larger.

ExpertParameters (password protected):

Enter password, press key| #® to confirm the entry and the following parameters are
indicated:

PhDownT = printhead down time in ms:

Is used from ribbon save algorithm to use for the calculation of start time of printhead
downward movement.

PHupT = printhead up time in ms:

Is used from ribbon save algorithm to calculate if a field ribbon save can be made or not.

PhVReactT = valve reaction time in ms:
The time is calculated when to start with printhead upward movement.

Tension / Ribbon Mode:

Tension: Indication of length that is transported forwards after measuring the transfer ribbon.
Ribbon Mode:

0: The transfer ribbon is retracted after each printout over the complete print length, i.e. no
ribbon save between the individual layouts.

1: The transfer ribbon is only retracted over the printed sector, i.e. the gaps between the
layouts were not optimised.

When changing the layouts, the transfer ribbon is positioned automatically

X-Shift and Y-Shift:
X-Shift: Indication of displacement of the printout in X direction.
Y-Shift: Indication of displacement of the printout in printing direction.

Lanes / R-Shift:
Lanes: Indication of number of lanes printed side by side.
R-Shift: Indication of distance when changing to a new lane.

ExpertParameters (password protected):
Enter password and press key | # to confirm the entry.

See mode 'Standard' for description of the parameters.

[
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Field handling:

Off: The complete print memory is deleted.

Keep graphic: A graphic res. a TrueType font is transferred to the direct print module once
and stored in the direct print module internal memory. For the following print order only the
modified data is transferred to the direct print module. The advantage is the saving of
transmitting time for the graphic data.

The graphic data created by the direct print module itself (internal fonts, bar codes, ...) is
generated only if they were changed. The generating time is saved.

Delete graphic: The graphics res. TrueType fonts stored in the internal memory is deleted but
the other fields are kept.

Restore graphic: At the end of the print order the printed order can again be started at the
direct print module. All graphics and TrueType fonts are again printed.

Exception: With column printing always full columns must be printed (number of pieces
always multiple of the columns). Deleted columns are not restored.

Codepage:
Indication of the font used in the direct print module.

External parameters:

Layout dimension only: The parameters for layout length, gap length and layout width can be
transferred to the printing system. All other parameter settings are to be made directly at the
printing system.

On: Sending parameters such as print speed and contrast via our layout creation software to
the direct print module. Parameters which are set directly at the direct print module before are
no longer considered.

Off: Only settings made directly at the direct prin module are considered.

Buzzer:

An acoustic signal is audible when pressing a key.
Value range: 1 ... 7.

Off: No signal is audible.

Language:

Selection of language in which you want to display the text in the display of control unit.
At the moment the following languages are available: German, English, French, Spanish,
Portuguese, Dutch, Italian, Danish, Finnish, Polish, Czech and Russian.

Customized entry

On: The question referring the customized variable appears once before the print start at the
display.

Auto: The question referring the customized variable appears after every printed layout.

Off: No question appears at the display. In this case the stored default value is printed.

Hotstart:

On: Continue an interrupted print order after switching on the module anew.
(Only if module is equipped with option Compact Flash card)

Off: After switching off the direct print module the complete data is lost.

Password:
By a password several functions can be blocked, so the user cannot work with them.

Layout confirmation:

On: A new print order is only printed after confirmation at the device.

An already active continuing print order is printed as long as the confirmation is effected at the
device.

Off: No query appears at the display of control unit.
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Standard layout:

On: If a print order is started without previous definition of layout, the standard layout (device
type, firmware version, build version) is printed.

Off: If a print order is started without previous definition of layout, an error message appears in
the display.
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IN signal level:

Indication of signal at which a print order is started.

+ = active signal level is 'high) (1)

- = active signal level is 'low' (0)

X = not activated signal level

s = status can be affected by interface (in combination with Netstar PLUS)

OUT signal level:

Indication of signal level for output signal.

+ = active signal level is 'high) (1)

- = active signal level is 'low' (0)

s = status can be affected by interface (in combination with Netstar PLUS)

Debounce
Indication of debounce time of the dispenser input.
Value range: 0 ... 100 ms.

Start signal delay:
Indication in time per second of the delay for the start signal.
Value range: 0.00 ... 9.99.

Error if not ready:

On: If a print order is active but the direct print module is not ready to process the order (e.g. if
it is already in 'printing’ mode), then an error message appears.

Off: No error message appears.

Ready while printing:

Indication if the output signal 'print ready' (Out 5, Output Il) remains active while printing.
Off: At print start the 'print ready’ signal is inactive (default setting).

On: At print start the 'print ready’ signal remains active.

X
(1]
<
(%]

v
1

(= [=][=> ][>

For more information, please see the separate manual.
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Interface
Keys:@,l -~ [~ ][~ ][>~ [~ ][>~ ][>~ [=~]
Key:| L

COM1:

0 - serial interface Off.

1 - serial interface On.

2 - serial Interface On, no error message occurs in case of a transmission error.
Baud rate:

Indication of bits which are transferred per second.

Following values are possible: 1200, 2400, 4800, 9600, 19200, 38400 and 115200.
P = Parity:

N - No parity; E - Even; O - Odd

Please observe that the settings correspond to those of the direct print module.
D = Data bits

Setting of data bits.

Value range: 7 or 8 Bits.

S = Stop bits

Indication of stop bits between bytes.

Value range: 1 or 2 stop bits.

Start / stop sign:
SOH: Start of data transfer block —* Hex format 01
ETB: End of data transfer block —* Hex formal 17

Data memory

Standard: After starting a print order the direct print module buffer receives data as long as it
is filled.

Advanced: During a current print order data is received and processed.

Off: After starting a print order no more data is received.

X A
2 2
d L

'

Key:

Port test:
_ Check whether the data are transferred via the interface.
Press the [« /and [~/ keys to select standard (on). Press the| ® key and the data sent via

any port (COML1, LPT, USB, TCP/IP) is printed.

X
)

=
&

Protocol:
CVPL: Carl Valentin Programming Language
ZPL: Zebra® Programming Language

Press keys (4] and[*to select the protocol. Press key | ®  to confirm the selection. The
printer is restarted and ZPL 1I® commands are transformed internally into CVPL commands.

'

Key:
Printhead resolution:
At activated ZPL 11® emulation the printhead resolution of the emulated printer must be set.

Drive mapping:
The access to Zebra® drives is rerouted to the corresponding Valentin drives.

~
2
0
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Set date and time:

The upper line of display shows the current date, the second line the current time.

With keys and you can change to the next or previous field. With keys [« and[*] you
can increase and/or decrease the displayed values.

Summertime:
On: Module automatically adjust clock for daylight saving changes.
Off: Summertime is not automatically recognized and adjusted.

Start of summertime (format):

Select the format in which you want to define beginning summertime.
DD = day, WW = week, WD = weekday, MM = month, YY = year,
next day = only next day is taken into consideration

Start of summertime (date):

By means of this function you can enter the date at which summertime has to start. This entry
refers to the previously selected format.

Example: summertime is automatically adjusted at last Sunday in March (03).

Start of summertime (time):
By means of this function you can define the time when you want to start summertime

End of summertime (format):
Select the format in which you want to define end of summertime.

End of summertime (date):

By means of this function you can define the date when you want to stop summertime. The
entry refers to the previously selected format.

Example: summertime is automatically adjusted at last Sunday in October (10).

End of summertime (time):
By means of this function you can define the time when you want to stop summertime.

Time shifting:
By means of this function you can enter time shifting in hours and minutes (for automatically
adjustment from summer and wintertime). This entry refers to the currently set module time.

[
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Service Functions

NOTICE!

So that the distributor res. the manufacturer in case of service can offer fast support the necessary information such

as selected parameters can be taken directly from the service functions menu of the device.

Keys:@,l - H -

(=] [=]

(= ][] [ ][> ][> ][> ][]

Key: | L

'

Key:

Y

Key:

'

Key:

'

Key:

Y

Key:

Y

Key:

Y

Key:

Photocell parameters:

H = cover switch (O = open cover; 1 = closed cover).

P = compressed air control

Value range: 0 or 1.

R1 = transfer ribbon rewinding roll

Indication of transfer ribbon rewinding roll status.

4 states are indicated (no marking in photocell, marking from right, marking from left, marking
completely in photocell).

R2 = transfer ribbon unwinding roll

Indication of transfer ribbon unwinding roll status.

4 states are indicated (no marking in photocell, marking from right, marking from left, marking
completely in photocell).

C = Carriage: Indication of print carriage position.

ENC = Encoder: Indication of current state of encoder

Paper counter:
D: Indication of printhead attainment in meters.
G: Indication of module attainment in meters.

Heater resistance:
To achieve a high print quality, the indicated Ohm value must be set after replacing the
printhead.

Printhead temperature:

Indication of printhead temperature. The printhead temperature corresponds normally to the
room temperature. In case the maximum printhead temperature is exceeded, the current print
order is interrupted and an error message appears at the modules display.

Ribbon / Ink side:
Ribbon: Selection of the used transfer ribbon length (300 m, 450 m, 600 m, 900 m, 1000 m).
With smaller ribbons, a higher number of cycles can be reached.

Ink side:
Selection of the coating side of transfer ribbon, either outside or inside.
Default: Coating outside

BrkPow:

Adjustment of brake power for acceleration and braking in %.
BrkPowP:

Adjustment of brake power during printing.

Print examples:

Settings: Printout of all settings such as speed, and transfer ribbon material.
Bar codes: Printout of all available bar code types.

Fonts: Printout of all available font types.

Input/Output:

Indication of signal level which indicates the signal a print order is started.
0 - Low

1 - High
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Key:
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Key:

Key:

Diagnostic:
Press key| ® to access the diagnostic menu.

Encoder Profiling:
The encoder values with print start in logging files are registered on CF card. By means of this
data, a graphic chart of the encoder curve can be created.

Transfer ribbon roll diameter:
DiaRW = Diameter of transfer ribbon rewinding roll.
DiaRU = Diameter of transfer ribbon unwinding roll.

Encoder average:
Number of values by which the encoder signals is averaged.

Diagnostic - Counter:

Relevant results are counted and registered in RAM memory. The protocole get lost after
switching off the device.

IgnrStrt = Counter for ignored start signals.

IntPrts = Counter for cancelled print orders.

Select with the cursor the value for which you need more information and then press key | # .

NJb = No job

Counter for ignored start signals because the print order was not active.

NRd = Not ready

Counter for ignored start signals because the print order was not ready (stopped or error
message).

Prt = Printing

Counter for ignored start signals, during the device prints/is active.

MS/I = Manual stopped/interrupted
Stop key onto foil keyboard, panel or in a program was pressed.

Itfl = Interface interrupted
The print order was cancelled because new data was received by an interface.

SpedS = Speed stopped
The print order was cancelled because the measured print speed was too slow.

Online/Offline:

This function is activated e.g. if the transfer ribbon is to be changed. It is avoided that a print
order is processed although the module is not ready. If the function is activated then press the
key [® o change between Online and Offline mode. The respective state is indicated in the
display.

Standard: Off

Online: Data can be received by interface. The keys of the foil keyboard are only active, if you
changed in the Offline mode with key [&

Offline: The keys of the foil keyboard are still active but received data are not processed. If the
module is again in Online mode then new print orders can be again received.

TRB = Transfer ribbon advance warning:

Before the end of transfer ribbon, a signal is send by the control output.

Warning diameter:

Setting of transfer ribbon prior warning diameter.

In case you enter a value in mm then a signal appears via control output when reaching this
diameter (measured at transfer ribbon roll).

v = Reduced print speed:

Setting of the reduced print speed. This can be set in the limits of the normal print speed.
Additionally there are the following settings:

-: No reduced print speed

0: Printer stops at reaching the warning diameter and indicates 'ribbon error'.

[
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Main Menu

After switching on the direct print module, the display shows the following:

X X X X X X X X X X X X
) ) ) ) @ @ @ @ ) @ @ )
< < = = < < < < =< < < <

First line = main menu.
Second line = current date and time.

Second line = version number of firmware.

Second line = build version number of software.

Second line = creation date of firmware version.

Second line = creation time of firmware version.

Second line = font version of bitmap fonts.

Second line = font version of vector fonts.

Second line = version number of FPGA.

Second line = storage capacity of device in MB.

Second line = memory size of FLASHSs in MB.

Second line = version number for first processor (motor control).

Second line = version number for second processor (motor control).

Second line = version number for third processor (/O control).

English
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Compact Flash Card
Select layout

Keys: @

Press keys "«Jand [* | to select the desired label in STANDARD directory.
Press key | ® to select the layout.

Select the number of layouts which you want to print.
Press key| ® to start the print order.

Load file from Compact Flash card

Keys: @ @

Key: | L

Select the file you want to load and then confirm your selection with | #

Press key @ and enter the desired number you want to print. Confirm the selection with | #
and the print order is started by an external signal (Input 1, PIN 1 and PIN 4).

Save layout onto Compact Flash card

.
=
'

Select the directory and layout you want to save and then confirm your selection with | @ .

Confirm the above query with| ® and the layout is saved.

Save configuration

.
=
l
'

As standard, the proposed file name is config.cfg. This name can be changed by the user. In
this file the parameters of print module are saved which are not saved permanent in the
internal Flash.

Press key| ® to start the saving procedure.

Change directory

keys: B [F] (=] (=1 (=)

Key: | L

The lower line of display shows the directory which is selected at the moment.

Press keys (4] and[*to change the directory in the upper line.
Press keys "«Jand [* | to show all available directories.
Press key | ® to confirm the selected directory.
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Delete file from Compact Flash card

Keys@@ [-‘]

_ Select the directory res. the layout you want to delete and then confirm your selection with

Format Compact Flash card

Keys: B [F] =] = (=] [=)

With the [ =~ key, select the drive you want to format and then confirm your selection with
®  While formatting the card, the STANDARD directory is created automatically.

Indication of free memory space

Keys: B [F] = (= (=1 [=1[=)

_ This function indicates free storage capacity that is still available onto the card.
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Technical Data

Dynacode 53 Dynacode 107

Dynacode 128

Print resolution 300 dpi 300 dpi 300 dpi
Print speed
Continuous mode 50 ... 800 mm/s 50 ... 600 mm/s 50 ... 450 mm/s
Intermittent mode 50 ... 600 mm/s 50 ... 600 mm/s 50 ... 600 mm/s
Back speed intermittent mode only: max. 600 mm/s
Print width 53.3 mm 106.6 mm 128 mm
Max. print length
Continuous mode 6000 mm 3000 mm 3000 mm
Intermittent mode 75 mm 75 mm 75 mm
Frame passage width customized customized customized
Printhead Corner Type Corner Type Corner Type
Acoustic Emission (measuring distance 1 m)
Average sound pressure level 60 dB(A) 65 dB(A) 68 dB(A)

Transfer Ribbon
Ink

Max. roll diameter
Core diameter
Max. length

Max. width

outside or inside (option) outside or inside (option)

98 mm 82 mm

254 mm/1" 254 mm/1"
900 m 600 m

55 mm 110 mm

outside or inside (option)
75 mm

254 mm/1"

450 m

130 mm

Dimensions (width x height x depth)

Print mechanics

without mounting frame

with mounting frame

204 x 180 x 234 mm

depending on passage width

204 x 180 x 290 mm

204 x 180 x 312 mm

Control unit 240 x 125 x 332 mm
connecting cable set to mechanics 2.5 m
Weight
Print mechanics 9,5 kg 11 kg 11,7 kg
Electronics with cable 5,5 kg 5,5 kg 5,5 kg
Electronics
Processor High Speed 32 Bit
RAM 16 MB
Slot Compact Flash card type | (inside of control unit)
Battery Battery cache for Real-Time clock (storage of data with shut-down)
Warning signal accoustic signal when error
Interfaces
Serial RS-232C (up to 115.200 Baud)
Parallel Centronics
Ethernet 10/100 Base T
UsSB 1.1
Connection Values
Pneumatic connection 6 bar dry and free from oil
Air consumption typical* 150 ml/min 300 ml/min 300 ml/min

*hub 1,5 mm
150 cycle/minute

6 bar operating pressure

Nominal voltage
Nominal current

Fuse values

110 ... 230 VAC /50 ... 60 Hz
110VAC/3A-230VAC/15A
2x TAA 250 V
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Operation Data
Temperature

Humidity

5...40°C

max. 80 % (non-condensing)

Operation Panel

Keys Test print, function menu, quantity, CF Card, feed, enter, 4 x cursor
LCD display 2 x 16 characters
Settings

date, time, shift times

11 language settings (others on demand)

print and device parameters, interfaces, password protection
Monitoring

Stop printing if

Status report

end of ribbon / end of layout

extensive status print with information about settings
e.g. print length counter, runtime counter,

photocell interface and network parameters

printout of all internal fonts and all supported bar codes

Fonts
Font types

Character sets

Bitmap fonts

Vektor fonts/TrueType fonts

Font attributes

Font width

6 Bitmap fonts,

6 Vector fonts/TrueType fonts,
8 proportional fonts

other fonts on demand

Windows 1250 up t01257, DOS 437, 850, 852, 857
all West and East European Latin, Cyrillic, Greek
and Arabic (option) characters are supported

other character sets on demand

size in width and height 0,8 ... 5,6
zoom2 ... 9
orientation 0°, 90°, 180°, 270°

size in width and height 1 ... 99 mm
variable zoom
orientation 0°, 90°, 180°, 270°

depending on character font
bold, Italic, inverse, vertical

variable

Bar Codes
1D bar codes

2D bar codes

Composite bar codes

CODABAR, Code 128, Code 2/5 interleaved, Code 39, Code 39 extended, Code 93,
EAN 13, EAN 8, EAN ADD ON, GS1-128, Identcode, ITF 14, Leitcode, Pharmacode,
PZN 7 Code, PZN 8 Code, UPC-A, UPC-E

Aztec Code, CODABLOCK F, DataMatrix, GS1 DataMatrix, MAXICODE,
PDF 417, QR Code

GS1 DataBar Expanded, GS1 DataBar Limited, GS1 DataBar Omnidirectional, GS1
DataBar Stacked, GS1 DataBar Stacked Omnidirectional, GS1 DataBar Truncated

all bar codes are variable in height, module width and ratio
orientation 0°, 90°, 180°, 270°
optionally with check digit and human readable line

Software
Configuration
Process control

Design software

Windows printer driver

ConfigTool
NiceLabel

Labelstar Office Lite
Labelstar Office

Windows 7® - Windows 10® 32/64 Bit
Windows Server 2008® (R2) - Windows Server 2019®

Technical details are subject to change.

English 121




Dynacode

Cleaning and Maintenance

DANGER!
Risk of death by electric shock!

= Before opening the housing cover, disconnect the printing system from the mains supply and wait for a moment
until the power supply unit has discharged.

Clean the Printhead

NOTICE!
0 When cleaning the label printer, personal protective equipment such as safety goggles and gloves are recommended.

Printing can cause accumulation of dirt at printhead e.g. by colour particles of transfer ribbon, and therefore it is necessary to
clean the printhead in regular periods depending on operating hours, environmental effects such as dust etc.

CAUTION!

Printhead can be damaged!

= Do not use sharp or hard objects to clean the printhead.

= Do not touch protective glass layer of the printhead.
Remove the transfer ribbon cassette.
Clean the printhead surface with a special cleaning pen or a cotton swab dipped in pure alcohol.
Before using the printing system, let the printhead dry for about two to three minutes.

NOTICE!

The handling instructions for the use of Isopropanol (IPA) must be observed. In the case of skin or eye contact,
immediately wash off the fluid thoroughly with running water. If the irritation persists, consult a doctor. Ensure good
ventilation.

Replace the Printhead

CAUTION!

The printhead can be damaged by static electricity discharges and impacts!
= Set up the direct print module on a grounded, conductive surface.
Ground your body, e.g. by wearing a grounded wristband.

Do not touch the contacts on the plug connections.

U4y

Do not touch the printing line with hard objects or your hands.

Removing the printhead
e  Remove the ribbon cassette.
e Move the printhead unit in an appropriate service position.

e  Press the printhead support (A) slightly downwards until an
Allen key can be inserted in the screws (B).

° Remove the screws (B) and afterwards the printhead (C).

e  Remove the rear-mounted connection assembly from the
printhead.

Installing the printhead

. Insert the connection assembly to the new printhead.

. Position the printhead in the printhead support (A), so the
engaging pieces catch in the appropriate holes in the
printhead support (A).

. Hold the printhead holder (A) with a finger slightly on the
" pressure roll and check the correct position of printhead

©.
e  Screw in the screw (B) and tighten it with an Allen key.
o Insert again the ribbon cassette.

° Enter the resistance value of the new printhead in the
'Service Functions/Dot resistance'. The value is indicated
on the type plate of printhead.

e  Start a test print to check the printhead position.
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Angle Adjustment (Intermittent Mode)

The installation angle of the printhead is default 26° to the print surface. However, manufacturing tolerances of the printhead
and mechanics can require another angle.

n CAUTION!
Damage of printhead by unequal use!

Higher wastage of ribbon by faster ripping.
= Only change the factory settings in exceptional cases.

e  Loosen slightly two Allen head screws (A).

e  Move the adjusting part (B) to adjust the angle between the printhead and printhead support.
move downwards = decrease angle
move upwards = increase angle

e  Tighten again the Allen head screws (A).

° Start a print order with approx. 3 layouts to check the correct unwrinkled ribbon run.

NOTICE!
The slots (C) serve for position control. Pay attention to a parallel adjustment.
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Copyright by Carl Valentin GmbH.

Ta gToIxeia OXETIKG PE Ta TTAPAdOTEA, TNV EPPAVIOT, TNV atrédoon, TIG dIacTATEIG Kal To BAPOG ATTOTUTTWVOUV Th YVWOnN JOg
KATG TN XPOVIKA OTIYUR TNG oUvVTagng Tou TTaPOVTOG.

To TTapdv ekdideTal Ye TNV ETTIGUAAEN TPOTTOTTOINTEWV.

ATTayopeUETal N AVATIOPAYWYr) OIOUSHTIOTE TUFPOTOG TOU TTAPOVTOG UTTO OIdATIOTE HOPPR (EKTUTTWON, PWTOTUTTIA 1) GAAN
Hop®n) Xwpig Tn ypaTrT ouykatdBean Tng Carl Valentin GmbH kabuwg kai n emegepyaaia, n avammapaywyr A n diddoon autol
ME XPoN NAEKTPOVIKWY CUOTNHATWY.

NOyw TNG auvexoUg eGENIENG TWV CUOKEUWV EVOEXETAI VO TIPOKUWOUV aTToKAICEIG ETAGU TOU gyxeIpIdiou KAl TNG CUOKEUAG. H
Tpéxouoa ékdoan ival dlaBéaiun atov SIKTUOKOS TOTTO www.carl-valentin.de.

Eumropikd ofuara

‘OAa 10 avoQePOEVA EUTTOPIKA OrUATA EivVAI KATAXWPIOUEVA EUTTOPIKA ONHATA TWV EKACTOTE KATOXWV AUTWY Kal, KATd
TePITTWOoN, 8ev emmonuaivovTal EexwpioTd. EAAeipel €10IKAG eTIoAPavong, Oev UTTOPEI VO KATAOTEI CAPEG KATA TTOGOV TTPOKEITAI
VIO KATOXWPIOPEVO EUTTOPIKO OT|a.

Ta guoTApata ekTUTTWONG TNG Carl Valentin GmbH cuppop@wvovTal TTpog TiIG akdAouBeg 0dnyieg ao@AaAeiag:
CE Odnyia Tng EK yia Ta pnxaviuata (98/37/EG)

Odnyia NG EK oxeTiké pe Tn xaunAni tédon (2006/95/EG)
Odnyia Tng EK yia Tnv nAekTpopayvnTikA oupBatétnta (89/336/EWG)

c\, valentin
DRUCKSYSTEME

Carl Valentin GmbH

Postfach 3744

78026 Villingen-Schwenningen
Neckarstraf3e 78 — 86 u. 94
78056 Villingen-Schwenningen

TnAépwvo +49 7720 9712-0

Fax +49 7720 9712-9901
E-Mail info@carl-valentin.de
AladikTuo www.carl-valentin.de
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Mepiexdpevo

Mpodiaypagduevn xpron 128
YTrodeieig acpaAeiag 128
OpIOTIKA aTTEVEPYOTTOINON KAl ATTOCUVAPHUOASGYNON 129
AToppIYn cUPPWVa pe TNV TTEPIBAAAOVTIKT vopoBeaia 129
MpoUtoBéoeig AciToupyiag 130
ATTO0UCKEUOTIa/CUOKEUOTIa EKTUTTWTH aTtreuBeiag ekTUTTWONG 133
Mapadotéa 133
>0vdeon TnNG BAOIKAG HOVASAG EKTUTIWONG 133
MpoeTolpacia yia Tn Béon o€ Asitoupyia 134
>0U0TnUa XEIPIOPOU EKTUTTWONG 134
©éon oe Asitoupyia TNG BadikAg HovAdag eKTUTTWONG 134
TomroB£Tnon KaoéTag TNG KopdEAag HETAdOONG 135
Print Settings (PuBpioeig ekTuTwong) 136
Machine Parameters (Mnxavikég TTapaueTpol) 136
Layout Parameters (Aigtagn) 137
Ribbon Save (BeAtiwon) - Zuvexdpevn Asiroupyia 138
Ribbon Save (BeAtiwon) - AlakoTrtépevn Asitoupyia 140
Device Settings (Map&ueTpol CUOKEUNRG) 141
I/O Parameters (MapdueTpol 1/O) 142
Network (AikTuo) 142
Interface (Baoikég pubuioeig) 143
Emulation (E€opoiwon) 143
Date & Time (Huepopnvia kai wpa) 144
Service Functions (Acitoupyieg a€pPIg) 145
Main Menu (Kupio pevou) 147
CF Card (Kapta pvAung) 148
Texvikd aToixeia 150
KaBapiopog KeQaAwy eKTUTTWONG 152
KaBapiopog KEQaAwy eKTUTTWONG 152
PUBuIon ywviwv (dlokoTrTépevn Asitoupyia) 153
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Mpodiaypagpouevn xprion

To oUoTnua eKTUTTWONG £XEI KATOOKEUAOTEI CUP@WVA PE TIG TTIO TTPOOQPATEG EEEAICEIG TNG TEXVOAOYIOG KAl TOUG
aAvayvVwWPIoUEVOUG TEXVIKOUG Kavoveg ac@dAeiag. QoT600, Katd Tn Xprion evOEXETal va TTPOKUWEI KivOUVOG yIa TN CWHATIKA
aKePAIOTNTA Kal T {wr) TOU XProTn 1 TPITwV r)/kal SUCAEITOUPYIEG TOU CUCTANATOG EKTUTTWONG KAl GAAEG UANIKEG CNUIEG.

To oUoTnua eKTUTTWONG ETITPETTETAI VA XPNOIUOTIOIEITAI HOVO OE TEXVIKA APTIO KATAOTAON KABWG Kal oUPPWVa JE TIG
odnyieg xeipiopou, AapBdavovTag utrdyn Tnv TTPodiaypa@opeVn XPron, TG UTTodEiEElG aog@AAEIag Kal TOug KIVOUVOUG.
EidikoTepa, BAGBEG o1 0TT0iEG ATTEINOUV TNV ACPAAEIR TTPETTEI VA AVTIMETWTTICOVTAI AHETWG.

To ouoTnua ekTUTTWANG TTPOOPICETAI ATTOKAEIOTIKA Yia TNV TUTTWON KATAAANAWY Kal EYKEKPIPNEVWY ATTO TOV KATAGKEUAOTH
UANIKwv. O10dATToTE GAAN £Qappoyr eV CUPHOPPWVETAI TTPOG TNV TTpodiaypa@opevn xpron. MNa nuiég mou Ba TTpokUiywouv
AOyw akatdAANANGg Xpriong, o KATaOKEUaoTrG dev PEPEI oudepia euBUvN. H eubuvn Bapuvel amoKAEIOTIKG TOV XProTn.

270 TTAQICIO TNG TIPOBIAYPAPOUEVNG XPNONG EUTTITITEI ETTIGNG N THPNCN TWV 0dNYIWV AEITOUpYiag, CUPTTEPIAAUBAVOUEVWY
TWV OUCTACEWV/TTPOdIAYPAPWV TTOU OPICOVTal ATTO TOV KATAOKEUOOTH

Ymodeigeig aoc@dAeiag

To oloTnua ekTUTTWONG £x€l OXEDIOOTEI YIa NAeKTPIKA dikTua pe evaAAaocaduevn 1aon 110 ... 230 V AC. ZuvdéeTe TO
oUoTNUA EKTUTTWONG HOVO OE PEUPOTOBATEG UE YEIWON.

YIMOAEI=H!
Y& TEPITITWON YETABOAWY TNG TAong SIKTUOU, TIPOCAPPOOTE AVTIGTOIXA TNV TIHA AGQAAEIOG.
To oUoTnua eKTUTTWONG TTPETTEI VO CUVOEETAI HOVO JE CUOKEUEG OI OTTOIEG AEITOUPYOUV PE XOUNAN TGon TTPOoTACIAG.

Mpiv amrd 1n olvdeon ) TRV ATTOCUVOEDN, ATTEVEPYOTTOINOTE OAEG TIG CUVOEOUEVEG CUOKEUEG (NAEKTPOVIKO UTTOAOYIOTH,
EKTUTTWTH, TTAPEAKOUEVO EEOTTAIGUO).

To oloTnua ekTUTTWONG TTPETTEN va AgiIToupyei povo o€ oTeyvo TTEPIBAAAOV Kal va unv ekTiBeTal aTnv uypacia (MTaiAioua,
udpatpols K.4.).

To oUoTnua eKTUTTWONG ATTAYOPEUETAI VO AEITOUPYEI O€ EKPNKTIKA aTHOC@AIPA i KOVTA 0€ KaAwdia uwnAng Tdong.

EykaraoTAoTe TO 0UOTNPA EKTUTTWONG HOVO OE XWPOUG TTOU TTPOCTATEUOVTAI ATTO OKOVN Agiavang, piviopata HETAAAWY Kal
ouvaen &Eva owuaTidia.

O1 gpyacieg ouvTPNaNG KAl TTPOANTITIKAG OUVTHPNONG ETTITPETTETAI VA EKTEAOUVTAI JOVO OTTO EKTTAIOEUPEVO KATAPTIOUEVO
TTPOCWTTIKO.

To TTPOCWTTIKG XEIPIOHOU TIPETTEI VA EVAUEPWVETAI OTTO TOV IBIOKTATN ME BAan Tig 0dnyieg AsiToupyiag.

AvdAoya pe Tn Xpron, TTPETTEI VA TTIPOCEXETE WOTE VO UNV £PXOVTOI O€ ETTAPR pouXad, HOAAIG, KOOURPATA 1} TTOPOUOIO JE
QVOIXTQ, TTEPIOTPEPOUEVA EEAPTAPATA /KAl KIVOUUEVA EEAPTANATA (TT.X. POPEIO KEPAANG EKTUTTWONG).

c YMNOAEI=H!

‘Otav n povada ekTUTTWAONG €ival avoixTr, ol aTTaITAoEIG Tou TTpoTUTTou EN 60950-1/EN 62368-1 TT0U
a@opouV To KGAUPHA TTUPOTTPOCTAGiag dev TTANPoUVTal yia KATAOKEUAOTIKOUG Adyous. Or ev Adyw
aTraITAoEIG TTPETTEN va SIaoPAAiCOvVTal PE TNV EYKATACTAON TOU TEPHATIKOU.

H ouokeur kal gépn auTAg (TT.X. KIVNTAPOG, KEPAAR eKTUTTWONG) EVOEXETAI va EABouv o€ uwnAr Beppokpaaia KaTd TNV
ekTUTTWOT. KaTtd Tn Agimoupyia unv ayyideTe kai a@rRoTE va KPUWAOEI TIPIV aTTé €pYACieg AVTIKATAOTAONG UAIKOU,
QATTOCUVOPHOAGYNONG I TTPOCAPUOYNG.

Mnv XpnOoIPOTTOIEITE TTOTE EUPAEKTA AVOAWOIUA.

EmiTpémeTal n ekTEAEON HOVOV TWV XEIPICUWV TTOU TTEPIYPAQOVTaIl OTIG 0dnYyies Xelpiopou. OleadrtroTe AAAeG epyaaieg
ETMTPETTETAI VA EKTEAOUVTAI HOVO ATTO TOV KOTAOKEUAOTA I KATOTTIV OUVEVVONONG HE TOV KATOOKEUAOTH).

Mn eykekpipéveg TTapePPACEIG OTA NAEKTPOVIKG UTTOOUCTHHOTA KAl OTO AOYIOHIKG QUTWVY PTTOPOUV Va TIPOKAAEGOUV
BAGBes.

Mn eykekpIpEVEG EPYATiEG 1] GANEG TPOTTOTTOINCEIG OTN GUOKEUN eVOEXETAI va BECOUV O€ KivOUVo TV ac@aAeia AeIToupyiag.

Ol epyaaieg service TPETTEl va ekTEAOUVTAI € €§0UCIODOTNUEVO CUVEPYEIO TO OTTOI0 OINBETEN TIG ETTAYYEAUATIKEG YVWOEIG KOl
Ta gpyoAgia TTou aTTaIToUvTal YIA TIG EKACTOTE EPYAOTIEG.

O1 GUOKEUEG PEPOUV ETIKETEG UTTOBEICEWY TTPOEIdOTTOINANG. MNV a@alIpeiTe TIG £TIKETEG UTTOdEIEEWV TTPpOEIBOTTOINONG JIOTI
dev Ba pTTopoUv TTAéoV va eTTionuaivovTal ol Kivouvol.

To oUoTnua eKTUTTWONG TTPETTEI KOTA TNV EYKATACTACN OTO OAOKANPWHEVO UNXAVNUA VO CUVOEETAI JE TO KUKAWMA
QTTEVEPYOTTOINONG EKTOKTNG AVAYKNG

Mpiv atmd Tn B€0n Tou unxavAPaTog o€ AsIroupyia TTPETTEI va TOTTOBETNBOUV OAEG OI TIPOOTATEUTIKEG BIATAEEIG DIaXWPICHOU.
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KINAYNOZ!
Kivduvog Bavdrou Adyw 1dong dikTuou!

= Mnv avoiyeTe 1O TTEPIBANUA TNG CUOKEUNG.

NMPOXZOXH!
ArroAikRao@dAeia.

= [piv amé kdBe epyaaia cuvtApNang ammroouvOEDTe TO GUCTNUA EKTUTTWONG ATTO TO NAEKTPIKO
OIKTUO KaI TTEPIMEVETE Aiyo, HEXPI VO EKPOPTIOTEI TO TPOPODOTIKO.

OPpICTIKN ATTEVEPYOTTOINON KOl ATTOCUVAPHOAGYNON

YMOAEI=H!
H atroouvapuoAdynaon Tou GUGTAPATOG EKTUTTWONG ETTITPETTETAI VA EKTEAEITAI HOVO OTTO EKTTAIOEUPEVO
TTPOCWTTIKO.

NMPOXZOXH!

Kivduvog Tpaupatiopol até atmmpooekTo XEIPIOUO KATA TNV aviywan A atmdéBean TNG CUCKEUAG.

= Mnv uttoTipdTe TO BAPOG TOU EKTUTTWTH aTTeudeiag exTUTTwonNg (9 ... 12 kg).

= Kard tn yeTo@opd ao@aiioTe TOV EKTUTTWTH OTTEUBEIaG EKTUTTWONG OTTO AVEGEAEYKTEG KIVAOEIG.

Aroppiyn ocUu@wva pe TNV TEPIBAAAOVTIKA VOopoOeTia

O1 kaTaokeuaoTEG ouokeuwv B2B utroxpeouvtal amréd v 23.03.2006 va amrocUpouv Kal va atroppiTITouV TIG TTAAIEG CUOKEUEG,
ol oTToieg £Xouv kataokeuaoTei uetd Tnv 13.08.2005. O1 ev AOyw TTaAIEG GUOKEUEG Bev ETTITPETTETAI VA OTTOPPITITOVTAI OTA
dnuoTIKA onueia GUAAOYAG. ATToppitTTovTal Kai diaTiBevtal povo KaTd opyavwuévo TPOTIo aTrd ToV KATAoKeuaoTH. Ta TTpoidvTa
Valentin TTou @€pouv Tnv avTiaToIXn ETMCHPAVON UTTOPOUV, WG €K TOUTOU, va mioTpé@ovTal peAAovTIka otnv Carl Valentin
GmbH.

O1 TToAIEG GUOKEUEG aTTOPPITITOVTAI, OTN GUVEXEIQ, CUUPWVA PE TN VOUOBETia.

H Carl Valentin GmbH avaAauBaver eykaipwg OAEG TIG UTTOXPEWOEIG OTO TTAQICIO TNG ATTOPPIYNG TTAAQIWY CUOKEUWV KAl KaBIoTd
€QIKTA TNV opaAR Siavopn Twv TTpoidvTwy. MapaAapdvoune HGVO CUCGKEUEG TTOU £XOUV OTOAEI PE TTANPWUEVA TA HETAPOPIKG
£€00a.

H nAekTpoVIKA TTAGKETA TOU GUOTAUOTOG EKTUTTWONG gival eE0TTAIcpévn Pe pia pTTaTapia AiBiou. MpETTel va TV OTTOPPITITETE O€
onuEia GUANOYNG PETOXEIPIOPEVWV UTTOTAPIWV TOU EPTTOPIOU ) € dNUACIOUS POPEIG GUAAOYAG ATTOPPIUUATWY.

MepioodTepeg TANpoQopieg Ba Bpeite aTnv odnyia WEEE A atov dikTuako pag 161mo www.carl-valentin.de.
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MpouTtroBéocig AsiToupyiag

O1 rpolTToBéatig AciToupyiag gival ol CUVBNAKEG TTou TTPETTEI va TTANPOoUVTaIl TIPIV aTTé Tn B€0n g€ AcIToupyia Kal KaTté Tn
A€IToupyia TNG CUOKEUNG WOTE va dlacg@aAifeTal N a0@aAnG Kal ogaAf Asiroupyia TnG.

AlaBAoTE TIPOCEKTIKAG TIG TTPOUTTOBEDEIG AsITOUpPYiag.

Edv £xete ammopieg avagopikd Pe TIG TIPOKTIKEG EQAPHUOYEG TwV TTPOUTTOBETEWV AEITOUPYIOG, ETTIKOIVWVAOTE Padi HOG A HE TO
apuodIo TUAKA £EUTTNPETNONG TTEAQTWV TNG TTEPIOXAS OOG.

levikég rpouTroBéoeig
Ta guoTAuaTa eKTUTTWONG TTPETTEI VO HETAPEPOVTAI KAl VO QUAGCOOVTAI HOVO OTNV OPXIKF TOUG CUOKEUAaia £wg Tn OTIYMA TNG
£YKATAOTAONG TOUG.

Ta guoTApaTa ekTUTTWONG Oev TTPETTEN va eykabioTavTal Kal va TiBevtal ae Aeiroupyia TpoTou diaag@aAioTei OTI TTAnpoUvTal ol
TpoUTToBECEIS AsIToupyiag

H 8¢on oe Aeitoupyia atrayopeleTal £wg 6Tou SIAcPANITTEI OTI, KOTA TIEPITITWAT, TO PNXAVNHA GTO OTToi0 TTPOKEITAl Va
€yKaTaoTaBEei N un TARPNG unxavn, IkavoTrolei TIg diatdgelg Tng odnyiag 2006/42/EK OxeTIKA PE TA uNXAvVAUOTA.

H 8¢on o€ Asitoupyia, o TTIPOYPAPUATIONOG, O XEIPIOUOG, O KABaPIoUOG Kal N ¢EOVTIdA TWV CUCKEUWV Jag TTPETTEN va EKTEAOUVTAI
MOVO PETA TN AETTTOMEPT) AVAYVWOT TWV 0dNYIWV HOG.

O XEIPIOPOG TWV CUCTNUATWY EKTUTTWONG ETTITPETTETAI VA EKTEAEITAI OVO OTTO EKTTAIOEUMEVO TTPOCWTTIKO.

YMTOAEI=H!
MpayuoToTToIEiTE EKTTAIdEUON AVA TAKTA XPOVIKG SI0CTHHATA.

H ektaideuon mpémel va Baaifetal ota ke@aAaia «MpoltroBéoeig AsiToupyiagy, « TOTTOBETNGN UAIKOU» Kal
«ZUVTAPNON Kal KaBapIGUOG».

O1 uTTodEiCEIG I0YXUOUV ETTIONG YIA TIG CUOKEUEG TPITWV KATAOKEUAOTWY TTou TTapadidovTal atrd eudg.
EmtpémeTal n xprion atmokA€IOTIKA QUBEVTIKWY AVTAAAGKTIKWY KAl EEAPTNUATWY.
2€ 0,11 a@opd avTaAAAKTIKG/avOAWGIUA aTTEUBUVOEITE GTOV KAOTAOKEUAOTH.

MpouTtroBéosig yia Tn 0£0N EyKATAOTAONG

H em@adveia eykardotaong TPETTEl va gival ETTITTEDN, Xwpig avaTapdgelg, dovhoeig Kal gakpid amd pevuata agpog.
O1 ouoKeuEG TTPETTEI VO TOTTOBETOUVTAI KATA TPATTO TToU Va dlag@aAieTal BEATIOTOG XEIPIOHOG Kal KOAT TTpooBaciyoTnTa KATd TIg
€pyaaieg ouvTpnong.

Eykatdotaon Tng Tapoyxng SIKTUOU ToU TTeAATN

H eykatdoTaon NG Trapoxng dIKTUOU yia TN oUvOECN TWV CUCKEUWY Pag TTPETTEI VA TTPAYUOTOTIOIEITAl GUU@QWVA PE TOUG dieBveig
KQVOVIGHOUG Kal TIG GUVOQEIG dIaTAgelg. MeTagl auTwv cuyKaTaAEyovTal KUPIWG Ol CUCTACEIG TWV £ENG TPIWV ETTITPOTTWV:

e Aigbvng HAekTpotexvikr Emrpot (IEC)
o  Eupwmaik Emrpoti HAektpoTexvikAg Tutrotroinong (CENELEC)
e 'Evwon leppavwv HAektpoAdywyv (VDE)

O1 GUOKEUEG Pag gival KATOOKEUOOWEVEG GUP@WVA PE TNV KAGon TTpooTaaiag | Tng VDE kai TTpéTrel va ouvdéovTal o€ yeiwan
ao@aleiag. H mapoyn dikTUou Tou TTEAGTN TTPETTEN va SIaBETel yeiwan ac@aAgiag woTe va atrdyovTal ol TAoEIG TTAPEPBOANG TTou
TrapdyovTal eVIOG TNG CUCKEUNG.

Texvikd 6edopéva TG TTAPOXAS SIKTUOU

Tdaon dikTUou Kal cuxveTnTa SIKTUOU: BA. mivaki®a XapaKTnNPIOTIKWYV
EmTpemmépevn avoxn Tng Tdong dIKTUou: +6 % ... =10 % TnG OVOMACTIKAG TIMAG
EmTpemdpevn avoxi Tng ouxvoTnTag SIKTUOU: +2 % ... -2 % TNG OVOUAOTIKAG TIUAG
EmTpemOuEVOG OUVTEAEOTAG TTOPANOPPWONG TNG TAONG BIKTUOU: <5%

MéTpa kard TapepfBoAwv:

>¢e évrova emPBapupévo SiKTUO (TT.X. O€ TTEPITITWAON XProNG CUCTNUATWY eAEyXOpEVWY péow BupioTop) TTpETTel va AapavovTal
a1rd TOV TTEAATN PETPO KATA TwV TTapeUBoAWV. ‘ExeTe, yia Tapadelyua, TIg akdAouBeg SuvaToTNTEG:

° Na TpoAéweTe EexwploTr) TTapoxr SIKTUOU YIA TIG CUOKEUEG HAG.

° >€ TEPITITWAOEIG TIPORBANUATWY EYKATAOTACTE XWPENTIKO OTTOPOVWHEVO JETAOKNKATIOTH SiaXwpiopoUu i GAAn cuokeun KoTd
TWV TTOPEPBOAWV aTnV TTapoxt SIKTUOU TTPIV ATTO TIG CUOKEUEG HAG.
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MapaoiTiIKA akTIvoBoAia Kal avToxn oTIG TTapeBoAEg

MapaoITiKEG EKTTOUTTEG OUPPWVA PE TO TTPOTUTTO EN 61000-6-4: 08-2002
. MapaaitikA Tdon oTta KaAWdIa ocUP@wva e To TTpoTuTro EN 55022: 09-2003

e  'Evraon mediou TapepBoAwy oupgwva pe To TpdéTutro EN 55022: 09-2003
° Pedpata upnAwyv cuyvoTrtwy (avtidpacon SIkTUou) cUPewva pe 1o TTpoTuTio EN 61000-3-2: 09-2005
e AlgkUpavon Téong cUp@wva pe To TTpoTutTo EN 61000-3-3: 05-2002

Atpwoia oTig TTapePBoAég ouppwva pe To TTpdTuTto EN 61000-6-2: 03-2006
e Artpwoia oTnv eKKEVWON OTATIKOU NAEKTPIOPOU GUP@Wva e To TTpoTuTTo EN 61000-4-2: 12-2001

. HAekTpopayvnTikG edia oup@wva pe 1o TpdTuTro EN 61000-4-3: 11-2003

e Atpwoaia oTig Taxeieg peTaBdaoeig peupatog (pImég) oupgwva pe 7o EN 61000-4-4: 07-2005

e Artpwaoia OTIG KPOUOTIKEG TAOEIG (UTTEPTACEIG) OUP@WVa pe To TIPdTUTTo EN 61000-4-5: 12-2001
e Tdoeig upnAwyv CuXVOTATWY CUPQWVa Pe To TTpdTuTro EN 61000-4-6: 12-2001

° AIOKOTTEG TAONG KAl TITWON TAoNG oUP@wva Pe To TTpoTuTTo EN 61000-4-11: 02-2005

YMNOAEI=H!

To mapdv Tpoidv ival pia didragn kKAdong A. H cuykekpigévn SIATagn evOEXETAI va TTPOKAAETEI PABIOPWVIKEG
TTAPEUPOAEG GTOV XWPO KATOIKIAG. ZTNV TTEPITITWAN AUTH, ATTAITEITAl ATTO TOV KATOXO va AdBel KatdAANAa pETpa yia Tnv
QVTIMETWTTION TWV £V AOYyW TTOPEUROAWV.

KaAwdia oUvdeong pe e§WTEPIKEG CUOKEUEG

‘OAeg ol ouvdéaelg TTPETTEl va ekTEAOUVTAI PE TN XPAON HOVWHEVWY KaAwdiwv. H povwTikA TTAe§oUda TTpETTel va ouvOEETal Kal
oTIG BUO TTAEUPEG, O PeYAAn emmipavela, Ye To TIEPIBANUa Tou BUOUOTOG.

H diaragn ouvdeouoAoyiag akpodekTwy dev TTPETTEN va gival TTAOPAAANAN TTPOG Ta KaAwdia NAeKTPIoUOU. EAv auTtoé dev ptropei va
atro@euxBei rpétrel va dilaoalifeTal eAdyioTn atméoTacn 0,5 m.

EUpog Bepuokpaciag Twv KoAwdiwv: -15 €wg +80 °C.

O1 ouoKeuég emTPETTETAI VA OUVOEOVTAl ATTOKAEIOTIKA JE NAEKTPIKG KUKAWUOTA Ta oTToia TTAnpouv Tnyv atraitnon ‘Safety Extra

Low Voltage’ (SELV). Katd kavova, TTpOKeITal I CUGKEUEG OI OTTOIEG £XOUV OOKIUAOTEI CUPQWVA PE To TTpdTUTTo EN 60950/
EN 62368-1.

EykardoTaon KaAwdiwv dedopévwv

Ta kaAwdia dedopévwy TTPETTEN va gival TTARPWGS HOVWHEVA Kal va SIaBETouV PETAAAIKA 1) ETTICTPWHEVA PE HETAAAO TTEPIBARUOTO
@icag. H pévwaon Twv KaAwdiwv Kal Twv QICWV gival atrapaitnTn yid TV amro@uyr akTIVOBoAiag Kal AQWNG NAEKTPIKWY
TTAPEUBOAWY.
EmTpemopeva KaOAwdIa
Movwpévo kaAwdio: 4x2x0,14mm2 (4 x2xAWG 26)
6 x2x0,14 mm2(6x2xAWG 26)
12 x 2x 0,14 mm2 (12 x 2 x AWG 26)

Ta kKaAwdia EKTTOUTING Kal AfYng TTPETTEN Va €ival GUCTPApPEva ava Ceuyn.

MéyioTo uAKOG KOAWDIWV: yia diemraen V 24 (RS232C) - 3 m (ue pévwon)
yia Centronics - 3 m
yia USB -3 m
yla Ethernet - 100 m

ESaepiopuédg

Ma TNV atmoguyn yn emMTPETOPEVNG aUgnang TnNG Beppokpaaiag, TTPETTEN va gival duvaTh n kaTaokeur) eEAeUBepou e€aepiguol
yUpw aTTO TN CUCKEUN).
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OpI0KEG TIMEG

KAdon mrpooTaciag katd IP: 20
O¢eppuokpaaia TepIBAAAovTog °C (AsiToupyia): EAaYX. +5
Méy. +40
O¢epuokpaaia TepIBAAAovTog °C (uETaPOpPA, EAGx. -25
ammobrkeuon): Méy. +60
2XeTIKN vypacia aépa % (Aeiroupyia): Méy. 80

SXETIKA uypaaia agpa % (UeTagopd, atTobAKeUoN): Méy. 80 (atrayopeUeTal 0 OXNUOTIONOG CUUTIUKVWHATOG OTIG OUOKEUEG)

Eyyunon
MapaitoupacTe armd oladATTOTE £UBUVN YIa CNUIEG Ol OTTOIEG EVOEXETAI VA TTPOKUWOUV aTTd TOUG £EAG TTOPAYOVTEG:
° Mn TApnon Twv TTPoUTTOBECEWY AEITOUPYIOG KOl TV 0dnNyIWV XEIPIOUOU.

° Eo@aApévn nAekTpoAoyIkr) eyKaTAoTAON TOU TTEPIBAAAOVTOG XWPOU.
o AOUIKEG TPOTTOTIOINOEIG OTIG CUOKEUEG OG.

. Eoc@aAuévog TTpoypappaTionog Kal XEIPIoUOG.

° Mn dievepynBeioa ac@daAion dedopévwy.

. Xpron KN auBevTIKWVY avTaAAOKTIKWY Kal TTPOCOETWY eEAPTNUATWY.
o ®uaoikA pBopa.

° EykardoTtaon tng govadag ekTUTTwong

Y& TTEPITITWAN vEag pUBUIONG I TIPOYPOMPATIGHOU CUCTNUATWY EKTUTTWONG, EAEYETE TN vE pUBUION YECW DOKIUOOTIKAG
AeiToupyiag 1 SOKINAOTIKNG EKTUTTWONG. Me ToV TPOTTO AUTO, ATTOPEUYOVTAl TUXOV E0QPOAUEVA OTTOTEAEOUOTA, ONUAVOEIG Kal
avaAUaEg.

O XEIPIOPOG TWV CUCTNUATWY EKTUTTWONG ETTITPETTETAI VA EKTEAEITAI OVO OTTO EKTTAIOEUPEVOUG OUVEPYATEG.
BeBaiwbeiTe yia Tov 0pBO XEIPIOUO TWV TTPOIOGVTWY POG KOl TIPAYHOATOTTOIEITE EKTTAIBEUOEIG ava TAKTA XPOVIKA dIaCTAUATA.

Agv gyyudpacoTe 611 01 1IBIOTNTEG TTOU TTEPIYPAPOVTAl OTIG TTapoUoeg odnyieg Xpriong eival dlaBéoiyeg o OAa Ta HOVTEAA. XTO
TTAQICI0 TWV SIAPKWV TTPOCTTABEIWV PaG yia cuveXn eEENIEN Kal BEATIWON eVOEXETAI va TPOTTOTTOINBOUV OPICHEVA TEXVIKA
dedopéva Xwpig va UTTApEEl OXETIKA avakoivwaon.

AOyw TG €EENIENG TWV TTPOIOVTWV A TWV EIBIKWY avA XWPa dIOTAEEWY, EVOEXETAI OPIOUEVES EIKOVEG KAl TTApAdEiyaTa OTIG
odnyieg va TTapouaidlouv atrokAioelg atré Tnv €kdoan Tou TTPOoIdVTOG TTou Ba TTapaAdBeTe.

TnpeiTte TIG TTANPOPOPIEG OXETIKA PE TA ETTITPETTOUEVA PECA EKTUTTWONG KABWG Kal TIG UTTOOEIEEIG OXETIKA ME TN QPOVTIdA TNG
OUOKEUNG YIa va atropuUyYETE TUXOV {nUIEG A TTpdwpn ¢Bopd.

‘Exoupe KaTadAel kGBe duvaTr) TIPOCTIAOEIO WOTE VO CUVTAEOUPE TO TTAPOV £yXEIPIOIO O KATAVONTH HOP®RA KaTd TPOTTO TTOU va
0ag TTAPEXEI 600 TO duVATOV TTEPICOOTEPEG TTANPOPOPIES. Z€ TIEPITITWOT TTOU EXETE OTTOPIEG I AVAKAAUWETE OQAAMATA,
€MKOIVWVNAOTE Padi pag 8ivovTiag Yag €101 TN SuvaTOTNTA VA BEATILOOOUNE Ta EYXEIPIOIG PaG.
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A@aipegon cuokeuaoiag TNG BACIKAG HOVASAG EKTUTTWONG

MPOZOXH!

Kivduvog TpaupatiopoUl até atmmpOaekTo XEIPIOUO KATA TNV aviywan A atrdéBean TNG CUCKEUAG.

= Mnv uttoTipdTe TO BAPOG TOU EKTUTTWTH aTTeuBeiag ekTUTTwoNG (9 ... 12 kg).

= Kard tn yeTo@opd ao@alioTe TOV EKTUTTWTH OTTEUBEIOG EKTUTTWONG OTTO AVEEEAEYKTEG KIVAOEIG.
=  AvOoonKwoTe To oUCTNUA EKTUTTWONG VIO VA TO AQAIPECETE ATIO TO XAPTOKIBWTIO.
= EAéy&re To oloTnua ekTUTTWONG YIa TUXOV {NUIEG KOTA TN METAQOPA.
= Beaiwbeite 611 TEPIEXOVTAI OAQ TO TTOPASOTEQ.

MapadoTtéa

. Mnxaviopog ekTUTIWONG

° HAekTpOVIKG GUOTNUA EAEYXOU

° KaAwdio peuparog

e ZEUKTIKO KOAWDIO

. Mikpdg puBuIoTAG

. Mavoéuerpo

. MveupaTikog cwArvag

. Kouptrtwté Buoua

° E&apTtnua | / O (cuvdéoeig yia 1/0Os)

° 1 kopdéAa petddoong

° Muprvag (kevog), TTPOCUVAPUOAOYNUEVOG OTOV UNXAVIOUO EKTUNIENG TNG TAIVIAG HETAQOPAG
. DUAO KOBaPIoPOU YIa TIG KEPAAEG EKTUTTWONG
o  Eyxepidio

° 0Odnyog ekTuTTwTr 0g CD

YNOAEI=H!
DUAEETE TNV apYIKA cuokeuaaia yia TOavr) HEAAOVTIKN TTapadoaon.

20vdeon TnG BACIKNAG HOVADAG EKTUTTWONG

To ouoTnua ekTUTTWANG d1aBéTel e€apTnUa dIkTUOU eupeiag euRéAeiag. H Aeiroupyia pe Téon diktGou 110 ... 230 V AC/
50 ... 60 Hz sival QIKTA Xwpig va atraiTeital TTapéPRacn GTn CUOKEUN.

MPOZOXH!
Kivduvog TrpdkAnong ¢nuiag oTn cuokeur Adyw akaBopIoTwV PEUPATWY EVEPYOTTOINaNG.
= [piv a1mé Tn oUvdeon aTo BiKTUO TOTTOBETATTE TOV dIAKOTITN BIKTUOU OTn Béan ‘O’.

= Eiodyete 10 KaAWBIO BIKTUOU GTNV UTTOdOXT) OUVOEDNG BIKTUOU.
= Elodyete 1o BUoua Tou KaAwSiou SIKTUOU O€ YEIWUEVO PEUUATODOTN.

YNOAEI=H!
Y€ TTEPITITWON AVETTAPKOUG i UNOEVIKAG Yeiwong evOEXETal va TTPOKANBoUV SUCAEITOUpPYiEG.

BeBaiwbeite 0TI 6A0I 01 NAeKTPOVIKOI UTTOAOYIOTEG KABWG Kal Ta KaAWdIa gUvdeong TTou ouvdéovTal Je To aUoTNUA
eKTUTTWONG BIaBETouV yeiwon.

= 2Zuvd£oTE TO OUCTNUA EKTUTTWONG OTOV NAEKTPOVIKO UTTOAOYIOTH 1] OTO BiKTUO PE KOTAAANAO KaAwdIo.
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MpocTolpacia yia Tn 8éon o€ Asitoupyia

= EykaraoTtioTe Tov unxaviouo eKTUTTWOoNG.

TomroBeTrioTe TO0 KOAWDIO OUVOEONG METAEU TOU PNXAVIOUOU EKTUTTWONG KAl TOU NAEKTPOVIKOU OUCTHUATOG XEIPIGHOU Kal
ao@alioTe £vavTl akoUaolag aTTogUvoEanG.

U

2UVOEDTE TOV OyWYO TTETTIECUEVOU aépal.
2UvOEDTE TO NAEKTPOVIKO GUCTNUA XEIPIGUOU e Tov H/Y péow Twv JIETTAQWY EKTUTTWTH.
2UvO£OTE TO NAEKTPOVIKO GUOTNHA XEIPIOWOU HPE TN MNXAVI) CUCKEUOCIOG HEOW TWV EI00dWV Kal Twv eE68WV EAEyXOU.

Uuuuu

>uvd£oTe TO KAAWDIO BIKTUOU TOU NAEKTPOVIKOU CUCTHHOTOG XEIPIGUOU.

Z00TNHA XEIPICHOU EKTUTTWONG

Aedopévou 6T To oUoTNUA eKTUTTWONG BPioKETal POVIPA OE AEIToupyia EAEyXOU, O1 EPYATieG EKTUTTWONG MTTOPOUV vVa
HETOPEPBOUV PEcw Twv dIaBETIPWY dIETTAPWV (HEow ouvdeong oeipiakig, USB n evdey. Ethernet), wotdoo dev ptropouv va
€KKIvnBoUv. H ekkivnon Tng ekTUTTWONG YiveTal HEow onpaTog £vapéng atéd Tnv €icodo eAéyyou Evaping eKTUTTWONG.
Mpokeiyévou va avayvwpioel To NAEKTPOVIKO oUOTNHA XEIPIOUOU TTOTE EKTTEUTIETAI TO CAKA €vapgng, UTTApyEl N duvaTtdTnTa, Kai
ouxVva n avaykaidéTnTa, va TTapakoAouBeiTal n KaTdoTaon eKTUTTWAONG HECW TwV £§OBWV eAEyxOU.

©fon o€ AsiIToupyia TNG BACIKAG MOVASAG EKTUTTWONG

E@daoov £xouv dieubeTnBei OAeg 01 GUVOEDEIG:

= EvepyotroinaTe 10 NAEKTPOVIKG oUOTNUA XEIPIOPOU YEOW TOU BIOKOTITN OIKTUOU.
MeTa TNV gvepyoTToinon TOU NAEKTPOVIKOU GUGTAUOTOG XEIPIOUOU eP@avieTal To KUpIo yevou. EpgavileTal o TUTTOG
OUOKEUNG, N TPEXOUCA NUEPOUNVIO Kal N wpa.

= TomoBeTAATE TNV KAOETA TNG TAIVIOG HETAPOPAG. METG TNV TOTTOBETNAN TNG KAOETAG TNG TAIVIOG HETAPOPAEG dlEEayeTal
METPNON TNG TAIVIOG PETAPOPAG KAl N KEQAAR EKTUTTWONG YETAKIVEITAI TN B€0N EKTUTTWONG.
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Totmo0éTnon KaoéTag TNG KopdéAag peTddoong

YNOAEI=H!
H Tavia peTagopdg TTpETTEl va gival avTIOTATIKN, KBTI UTTAPXEI TO EVOEXOUEVO VA KATAOTPAPE AOyw Tou
NAEKTPOOTATIKOU QOPTIOU N AETTTA €TTIOTPWON TNG BEPUIKNAG KEPAANG EKTUTTWONG A GAAQ NAEKTPOVIKA PEPN.

H xprion akat@AANAwv UAIKWV pTTopei va TTpokaAéoel QUCAEITOUPYIEG OTOV EKTUTTWTH Kal akUpwan Tng eyyunong.

ESwTepIKd TUAIYOpEVN KOPBEAQ HeTASOONG

YMNOAEI=H!
Mpiv atré Tnv ToTroBETNON VEOU poAoU Taiviag YETaPOPAG, KaBapioTe TNV KEPAAN EKTUTTWONG PE KABAPIOTIKO KEPAANG

EKTUTTWONG KaI KUAivopou (97.20.002).

Tnpeite TIG 0dnyieg XeEIPIOPOU yia TN XpAon TngG IcotrpotravoAng (IPA). Ze epimrwon €TaQng Ye To SEPUA ) Ta PATIa
EETTAUVTE KOAG pE AQBOVO vePO. Ze TTEPITITWON €PEBITUOU TToU dev UTTOXWPEI aTTEUBUVOEiTE O€ 1aTPO. AInGPAAIoTE

ETTAPKI AEPIOUO TOU XWPOU.

2710 OXNMa aTTeIKoviZeTal £va apioTePd oUCTNUA EKTUTTWONG. 2T0 Jegi aUaTNUa
eKTUTTWONG, TOTTOBETAOTE TO VEO POAS apIGTEPA Kal TOV TTUPrva JegId.

MepioTpéwTe TOV HOXAS (A) de€i60TpOoPa katd 90°.

AQaIp£oTe TNV KAOETA TAIVIAG HETAPOPAG OTTO TOV UNXAVIOUO EKTUTTWONG
TpaBwvtag Tnv a1o Tn Aapn (B).

EiodyeTe 10 véo poAd Talviag peTagopdg otn didtagn ekTuMigng (C) éwg
6TOU aoPaAioEl.

Eiodyete 10 KEVO XapTOvEévio TrEPiBANa oTn didTagn TUAIENG (D) éwg 6Tou
ac@ahioel.

ToTroBeTOTE TNV TAIVIA HETAPOPAG OTTWG PAIVETAI OTO OXNHA.

KoANAOTE TNV TaIvia JETAQOPAG OTO KEVO TTEPIBANUA PE KOANTIKA Tavia
KO OQIETE TNV TTEPICTPEPOVTAG TO TTEPIBANUA HEPIKEG POPEG.

QBN0oTE TNV KAOETA TAIVIAG HETAPOPAG EK VEOU GTOV UNXAVIOHO
EKTUTTWONG GPOVTICOVTAG VO YNV OKIOTEN N TaIvia HETOPOPAS.

MepioTpéwTe TOov HOXAS (A) apioTepdoTpoa katd 90°.
MPOZOXH!
Emidpaon nAekTpooTaTikoU @opTiou aTov AvBpwTro!

=  XPnOIYOTIOIOTE AVTIGTATIKN TAIVIO JETAPOPAG, KABWG
EVOEXETAI VA TTPOKANBEI NAEKTPOCTATIK EKPOPTION KATA TV
agpaipeon.

Ecwtepikd TUAIlyopevn KopdéAa petadoong

-
L] [ ]
N

210 OoXAMa aTtreikovideTal éva apiaTepd oloTnua ekTUTTWONG. 210 dei oUOTNUA
eKTUTTWONG, TOTTOBETACTE TO VEO POAS apICTEPA Kal Tov TTupriva SegId.

MepioTpéwTe TOV HOXAOG (A) de€i6aTpoPa katd 90°.
AQaipEaTe TNV KAGETA TAIVIAG HETAPOPAG OTTO TOV PNXAVIOUO EKTUTTWONG
Tpafwvtag Tnv a1d TN Aapn (B).
EiodyeTe 10 véo poAd TaIviag peTagopdg (A) otn diatagn ektuMigng (C) Ewg
6TOU AoPaAIoEl.
Eiodyete 10 KEVO XapTovévio TrepiBAnua otn didtagn TUAIENG (D) éwg 6ToU
ac@aAioel.
TomoBeTAOTE TNV TAIVIO HETAPOPAG STTWG PaiVETAI GTO OXMHA.
KoAAAqoTE TNV Taivia peta@opds aT1o Kevo TepiBAnUa pe KOANTIKA Talvia Kai
O@IgTE TNV TTEPIOTPEPOVTAG TO TTEPIBANUA HEPIKEG POPEG.
QBRoTE TNV KACETA TAIVIAG PHETAPOPAG €K VEOU OTOV UNXAVIOWS EKTUTTWONG
@povTifovTag va Pnv oKIOTEN N Tavia HETOPOPUG.
MepioTpéwTe TOV HOXAOG (A) apiaTepdaTpopa kata 90°.

MPOZOXH!

Emidpaon nAekTpooTaTikou @opTiou aTov AvBpwTro!

= XpnOIYOTTOINOTE QVTICTATIK TaIVia HETAPOPAG, KABWG
€VOEXETAI VA TTPOKANBEI NAEKTPOCTATIK EKPOPTION KATA TV
agaipeon.
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Print Settings (PuBpioeig ekTOTTWONG)

AMnNAouxia TTAAKTPWV: @

MARKTpO: | L

TuvexOpevn AsiToupyia Speed (TayxuTnta):

EUpog Tipwv: 10 % ... 200 %.

AlakoTrTopEVn AciToupyia Speed (TayxuTtnra):

Contrast (avrtiBeon):
EUpog Tipwv: 10 % ... 200 %.

MARKTpO:

EUpog Tipwv: 50 mm/s ... 200 mm/s.

Transfer ribbon control (EAeyxog kopdéAag peradoong):
Off (Avevepyo): O éAeyxog TaIViag HETAPOPAG Eival avevePYOG.
On, weak sensibility (Evepyo, xapnAn euaiglnaoia): O £éAeyxog Taiviag yeTa@opdg eivai

evepyos. To ouoTnua ekTUTTWOoNG avTidpd Katd Tep. 1/3 BpaduTepa POAIG N TaIvia HETAPOPAG

@1doel a1o TEAog TnG (default).

On, strong sensibility (Evepyo, upnAn euaioBnaia): O €éAeyXog Taiviag HETAPOPAS ival
evepyos. To ouoTnua ekTUTTWONG avTidpd apéowg JOAIG N Talvia HETAPOPAG QTACEI OTO TEAOG

ng.

MARKTpO:

EUpog mipwv: =90.0 ... +90.0

Machine Parameters (Mnxavikég TrapaueTpol)

TuvexOpevn AsiToupyia

AMnNAouxia TTAAKTPWV: @

MARKTpO: | L

Operating mode (Tpo1rog AeiToupyiag):
EmmiAoyR Tou TpoTTOU AgiToupyiag.

MARKTpO:

Print offset (ExkTOTTWOON 0QOET):
AméoTacnTtouLayoutatrd 1o onueio pndév TNG Pnxavng.
EUpog Tipwv: 1 ... 999 mm

MAAKTPO:

Print position (@€on ekTOTTWONG): Ep@Aavion TnNG apxIkng
B8éang Tou oAIGONTAPA EKTUTTWONG 0€ Mm.
EUpog Tipwv: 0 ... 93 mm

MAAKTPO:

Layouts/cycle (Aidragn / kOKAoG):

Epgavion tou apiBpol ekTutwpévwy diaTdgewv oeAidag avd
£vapgn ekTUTTWONG (KUKAOG).

EUpog Tipwv: 1 ... 25

X-displacement (X — Meratomion):
Ava@opd TNG YETATOTTIONG TTPOG TNV KaTeuBuvon X.

AlokoTrTépevn AgiToupyia

AA\nAouxia TTAAKTPWV: @

MARAkTpO: L

Operating mode (Tpo1rog AsiToupyiag):
EmAoyn Tou TpoTTOU AgiToupyiag.

MARAkTpO:

Back speed (TaxUtnra emoTpOPAG):

Epgdvion tng TaxUTnTOG ETTIOTPOPNG TOU UNXAVICUOU
EKTUTTWONG PETE TO TEAOG EKTUTTWONG € MmM/s.
Eupog Tipwv: 50 ... 600 mm/s.

MAAKTPO:

Print offset (EkTUTTWON OPOET):
AmréoTaonTouLayoutatrd To onueio undév TNG PNXavig.
EUpog Tipwv: 1 ... 999 mm

-

=
>
—
P
3
el
o

Print position (@éon ekTiTTWONG): Epgdvion Tng apxikAg
B¢ong Tou oAIoONTAPA EKTUTTWONG OE Mm.
Eupog Tipwv: 0 ... 93 mm

[N
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Tuvexopevn Aeitoupyia

MAAKTPO: E

Check speed on start (E§akpifwon TaxutnTag uAIkou

KaTd TNV évapsdn):

‘EAeyxog TnG TaxUTNTOG TWV UAIKWY KOTA TO Orua €vapéng

EKTUTTWONG.

MAAKTPO:

AlokoTTTOHEVN AgiTOUpPYia

MAAKTPO: E]

Layouts/cycle (AidTagn / kGkAog):

Epgavion Tou apiBuol ekTuTTwpévwy diatdgewv oeAidag ava
évapén ekTUTTWONG (KUKAOG).

Eupog Tipwv: 1 ... 25

(AvaAuon kwdikoTtroinong / tpo@odoaia UAIKOU yia KABg
mePIBAAAOV KUKAIKOU aTTOKWOIKOTIOINTH):

Agiyvel TNV av@AuGn Tou XPnNGOIPMOTTIOIOUPEVOU KUKAIKOU
ATTOKWOIKOTTOINTH KaI TNV Tpo@odoaia UAIKOU yia KEBe
TTEPIOTPOPH) TOU KUKAIKOU OTTOKWOIKOTTOINTH) € mm.

MARKTpO:

Material speed (Tax0TnTa uAikou):
Avayvwon Tng TaxuTnTag uAikou.

Layout Parameters (Aidaragn)

AMnNAouxia TTAAKTPWV: E ,

|
>
S
=
3
el
o
I|

|
>
S
=
3
el
o

|
>
S
=
3
el
o
I

3
>
e |
A
3
e}
o
I

|
>
5
3
el
o

|
>
S
=
3
e}
o
I

Print length (MAkog ekTOTTWONG):
Epgavion tng diadpopng Trou TTpéTTel va SiavUael 0 PNXavIoPOG EKTUTTWONG. TO PAKOG
EKTUTTWONG TTPOCAPUOLETAI OTO PAKOG TOU PNXAVIGUOU EKTUTTWAONG.

Column printing (EkTUTTWON O€ OTAAEG):
Epgdvion Tou AdToUg piag didTagng oeAidag kabBwg Kal eppdvion Tou apiBuol Twv dlaTdgewy
aeAidag TTou epavigovral n pia SiTTAa oTnv GAAN TTGvw OTo UAIKO popEa.

Material selection (EmAoyn uAikoU):
ETmiAoyn Tou UAIKOU Taiviag peTa@opdc.

Flip layout (AvaoTpopn didragn):

O da&ovag KaToTITPIoPOU BPioKETaI OTO KEVTPO TNG dIGTagNG OeAidag. Edv dev peTapépbnke To
TAGTOG B1GTagNG O€Aidag oTo GUCTNHA EKTUTTWONG, TOTE XPNOIUOTTOIEITAI TO TIPOETTIAEYUEVO
TAGTOG BIGTagNG OeAIdAg, dnA. To TTAATOG TNG KEPAARG eKTUTIWONG. " AuTdv Tov Adyo,
BeBaiwBeite 6T TO TTAGTOG TNG didTagng aeAidag gival id10 ue auTd TNG KEPAAARG EKTUTTWONG.
AlagopeTikd, evdéxeTal va TTpokUWouv TTpoARpaTa dieuBéTnong.

Rotate layout (MepioTpoen diaTagng):
Kavovikd, n ke@aAida diatagng oeNidag éxel TIPOETTIAEYET va EKTUTTWVETAI UE TTIEPITTPO®N 0°.
MOoAig evepyoTtroinBei n Acitoupyia, n didragn aeAidag mepioTpépeTal kata 180° Kal n eKTUTTWON

Alignment (EuBuypdppion):

H guBuypdpupion Tng didTagng oeAidag TTPAYHATOTTOIEITAI HETA TNV TTEPICTPOPT)/TOV
KOTOTITPIGHO, BNA. 0 TTpocavaToAiouog dev EAPTATaI ATTO TNV TTEPIGTPOWPN) KAl TOV
KOATOTITPIOMO.

Left (apioTepd): H didragn oeAidag aToiyideTal aTo apIoTEPO TTEPIBWPIO TNG KEPAANG
EKTUTTWONG.

Centre (kévtpo): H didtagn oeAidag aToixifeTal 0TO KEVTPO TNG KEPAANG EKTUTTWONG
(kevTpdpiopa).

Right (3&814): H diatagn ogAidag aToixiCetal aTo dedi TrEPIBWPIO TNG KEPAANG EKTUTTWONG.
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Ribbon Save () - ouvexouevn Asitoupyia

AMnAoUxia TARKTOWV: @,[ -~ |[=~][=~]

MARKTpO: | L

B T

Mode (TpoéTrog AsiToupyiag): EmAoyn TUTTOU BEATiWONG.

Off (un evepyod): BeAtioTotroinon pun evepyn.

Standard (kavoviké) Méyiotn ammédoon BeATiwong.

SaveStrt (aroBnkeuon onparog évaping): Xwpig ammwAeleg aRpaTog évapéng.

Speed (TaxutnTa): Kabopiopdg Tng péy. TaxutnTag eKTUTTWONG.

Mode: Standard - Asitoupyia: Kavovikn

emsn
MARKTpO:
R
MARKTpO:
il
MARKTpO: L~

MARkTpO: L~
s
MARkTpO: L~
WLRE
MAAKTPO:

s

MAAKTPO:

Transfer ribbon correction (AiI6p8won kopdéAag peradoaong):

0 mm = H 816pBwon TpETel va gival o€ KABE TTEPITITWON TOON WOTE VA ETTITUYXAVETAI N
péyioTn BeATIOTOTTOINGN (XWPIG ATIWAEIQ TAIVIOG HETAPOPAG).

MpoemmiAeypévn TigA: -1 mm

-xX mm = H 816pBwan ptropei va PeIwDEi.

+xx mm = H 816pbwon ptropei va augnBei.

Performance information (MAnpogopieg amédoaong):

sa/mm: H pikpétepn duvaTr ammdéaTacn U0 EKTUTTWOEWY o€ TIANPN BeATIOTOTTOINGON.
cmin: Méy. apiBudg d1adpopwyv avda AETITO.

so/mm: Epgdvion Tng amwAcliag BeATiwang.

Expert parameters (lMpoxwpnuéveg Tapduerpol):
EigdyeTe Tov Kwdiké TTpéaBacng. MatAaTe To TTAAKTpo | @ yia va epgavioTolv of akdAouBeg
TTAPAUETPOI.

PhDownT = Printhead down time (Nekp6g XpOvog KEQOUAWYV EKTUTTWONG):
YtroAoyigetal n évapgn Tng Kivnong TnNG KEPAAAG eKTUTIWONG TTPOG TA KATW.

REStartT = Ribbon motor early start time (Xpovog €kkivhong punxaviopou kopdéAag):
AuTH n TIPAR ouvuTToAoyideTal 0TO XPOVO ETTITAXUVONG TNG Kivnong TNG TaIviag YETAPOPAG.
‘Evdeign xpovou yia Tov Xpovo PETAEU TnG £vOeiEng «To POTEP ETMITUYXAVEI TNV TaXUTNTA
UAIKOU» Kail TnG évoeiEng «H ke@aAn ekTUTTWONG €xEl UTTEPBEPUAVOEI».

MinSpeed = Minimal print speed (EAdxioTn TaxUTnTa EKTUTTWONG):

Edv augnBei n eAdx. TaxUTNTa eKTUTTWONG, QUEAVETaI ETTIONG O PEY. APIOUOGS TWV KUKAWV.
Calcoff = Print offset border calculation (YroAoyliopog eKTUTTWONG OPOET):

Edv n mapdpetpog pubuiatei otn Béan Off, utropei va ei0ayBei atrokAIon eKTUTTWGONG PIKPOTEPN
aTTé TNV aTraITOUpEVN.

PHupT = Printhead up time (Xp6vog eTOINOTNTOG EKTUTTWTIKWY KEPAAWY):
Ymroloyiopdg duvatdrnrag ekTéAeang TnG BeAtiwong TTediwv.

PhVReactT = Printhead valve reaction time (Evap§n xp6vou £TOINOTNTAG EKTUTTWTIKWV
KEPAAWV):
YmroAoyiopég Tng évapéng Tng Kivnang TNG KEPAAARG eKTUTTWONG TTPOG TA TTAVW.

RibMotStpDlayT = Ribbon motor stop delay time (Xpovog emfpdaduvong):
Xpdvog kabuaTépnong oe ms KATd TOV OTT0I0 GUVEXICEl VO JETOKIVEITAI TO HOTEP TAIVIOG
pETOQOPAG e aTaBepr TaxUTNTa TTPOTOU AKIVNTOTTOINOEI.

FieldRS = Field ribbon saving (BeAtiwon repiBdAAovTog):

Off: BeAtigTotroinon mediwv pn evepyn

PHONly: Mévo n kepaAnf ekTUTTWONG KIvEiTal. H Taivia geTagopdg dev akivnTOTIOIETAI.
Normal: H BeAtioToTroinon mediwyv TTpayuaToTrolEital JOvo £pOcov akIvnToTToIinBei TTARPWG To
HOTEP TAIVIOG HETAPOPAG.

Strong: H BeAtioTotroinon mediwv TTpaypaToTToIEiTal akOun Kai av 8ev £XEl aKIvnTOTToINOEi
TTAPWG TO HOTEP TAIVIAG HETAPOPAG.
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MARKTpO:

(]

|
>
o
=
&
el
]

Speed 1 field (Medio 1: TaxuTnTa):
Edv Bpiokeral otn 6€on 0 (TTpoetmAeypévn TIPA), N TTAPAPETPOG Oev eTTNPEALEI TN
BeAmigToTroinon.

Tension ():
Ep@dvion Tou YAKOUG TO OTT0i0 JETA TN YETPNON TNG TAIVIOG HETAPOPAG HETAPEPETAI TTPOG TA
EUTTPOG.

Mode: Shift - AeiToupyia: ge evaAAayég

a1

|
>
I
5
°
e}

-

3
>
I
A
3
e}
o

X-Shift / Y-Shift (X-6@poeT | Y-6pOET):

X-Shift (X-6@aeT): Eppdvion Tng PETATOTTIONG TNG EIKOVAG EKTUTTWAONG OTOV G&ova X.
Y-Shift (Y-6¢@oeT): Eppdvion Tng YETATOTTIONG TTPOG TN POPE EKTUTTWONG.

Lanes / R-Shift Awpideg / P-6¢poceT):
Lanes (Awpideg): Epgavion Tou apiBuol Twv KUKAWY TTOU EKTUTTWVOVTAI O £vag SITTAa aToV
aAhov.

R-Shift (P-6@aeT): Eppdvion Tng ammdéoTaong katd Tn petdBacn o€ véo KUKAO.

Expert parameters (Mpoxwpnuéveg TTapaueTPOI):

Eiodyete Tov KwdIKS TTpdoBacng. MNatroTe To TTARKTPO (& YIO VO EUPAvIGTOUV Ol
TTAPAMETPOL.

H mrepiypa@n givai diaBéaiun otov TpATTO AgiToupyiag ‘Standard’.

Mode: SaveStrt - Aeitoupyia: ATToOfKEuon €KKivong

Expert parameters (Mpoxwpnuéveg TapdueTpol):

Eiodyete Tov KwdIKG TTpéofaang. MNatAoTe To TTARKTPO [& yla va eueavioTouv ol
TTAPAUETPOI.

H trepiypagn sival diaBéoiun atov TpoTTO Acitoupyiag ‘Standard’.
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Ribbon Save (BeATioTomroinon) - AlakomTopEvn AsiToupyia

AMnAoUxia TARKTOWV: @,[ -~ |[=~][=~]

MARKTpO: | L

e

Mode (TpoéT1rog AsiToupyiag): EmAoyEg TUTTOU BEATiwWONG.

Off (Avevepy0dg): BeATioToTroinan un evepyn.

Standard (Kavovik6g): MéyioTn amédoon BeATiwong.

Shift (MeTaromion): Ta dedopéva didragng oeAidag YTTOPoUV VA EKTUTTWVOVTAI PE TTOAAQTTAN
TTAEUPIKA JETATOTTION.

Mode: Standard - Asitoupyia: Kavovikr

e

MARKTpO:

il

MARKTpO: L~

TRE R

MARKTpO: L~

MARKTpO:

R

Transfer ribbon correction (AI6pBwon kKopdéAag peradoong):

0 mm = H 816pBwon TpETel va gival o€ KABE TTEPITITWON TOON WOTE VA ETTITUYXAVETAI N
péyioTn BeATiIoTOTTOING (XWPIG aTTWAEIQ TaIViag HETAPOPAag).MpoemAeypévn Tiun: -1 mm
-xX mm = H 816pBwan ptropei va PeIwDEi.

+xx mm = H 816pbwon ptropei va augnBei.

Expert parameters (Mpoxwpnuéveg TTapAaueTPOI):
EiodyeTe Tov KwdIkd TTpéaBacng, TatAoTe To TARKTpo | ®  yia va epeavioTolv ol e€Ag
TTAPAUETPOI.

PhDownT = Printhead down time (Nekp6g XpOvog KEQOUAWYV EKTUTTWONG):
YTroAoyiZeTal n évapén Tng Kivnong TnNG KEPAARG eKTUTTWONG TTPOG TA KATW.
PHupT = Printhead up time (Xp6évog eToIu6TNTOG KEQAAWYV EKTUTTWONG):
YTroAoyiopog duvatoTnTag eKTEAEONG TNG BEATIwONG TTESiWV.

PhVReactT = Printhead valve reaction time (Evapgn xpovou eToIgoTNTAG KEQOAAWV
EKTUTTWONG):
YtroAoyiopég Tng évapéng Tng Kivnang TNG KEPAARG EKTUTTWGONG TTPOG Ta TTAVW.

Tension / Ribbon Mode (loxug / (Tp61rog utTroX(wpnong):

Tension (loxug): Epgdvion Tou JAKOUg TO OTTOI0 META TN METPNON TNG TAIVIAG HETAPOPAG
METOQEPETAI TTPOG TA EUTTPOG.

Ribbon Mode ((Tpé1rog uTroxwpnong):

0: MeTd amé ka0 ekTUTTWON N Talvia HETAPOPAG aTTooUpETal G€ OAO TO PAKOG EKTUTTWONG, ONA.
d¢ev TTpaypaToTToiiTal BeATIGTOTTOINON PETALU TWV ETIPEPOUG dlaTagewv oeAidag.

1: H Tavia petagopdg amooUpetal OVo TTAVW aTTO TNV EKTUTTWUEVN TTEPIOXT, ONA. Ta Keva
METAEU Twv dlaTdgewv oeAidag UTTOKEIVTQI O BEATIOTOTTOINON.

Katéd tnv aAayr Tng didtagng oeAidag n Taivia yetTagpopdg TotrobeTeiTal autdpata.

Mode: Shift - AeiToupyia: pe evaAlayég

bl

MAAKTPO: E

MAAKTPO: E

sl

X-Shift / Y-Shift (X-6@oeT | Y-0¢@OET):
X-Shift (X-6¢@aoeT): Eppdvion Tng PETATOTTIONG TNG EIKOVAG EKTUTTWONG OTOV Ggova X.
Y-Shift (Y-6@oeT): Eppdvion Tng YETATOTTIONG TTPOG TN QOPd EKTUTIWONG.

Lanes / R-Shift (Awpideg / P — 6¢poeT):

Lanes (Awpideg): Epgpdvion Tou apiBuol Twv KUKAWY TToU EKTUTTWVOVTAI 0 évag diTTAa aTov
GAAov.

R-Shift (P-6¢oeT): Eppdvion Tng amdoTaong katd Tn yerdBacn o€ véo KUKAO.

Expert parameters (Mpoxwpnpévol TTapAapETPOI):

Eiodyete Tov KwdIKS TTpéofaang. MatioTe To TTARKTPO [& yIO va EuPavicTouv ol
TTAPAUETPOI.

H trepiypaen sivai diaBéoiun atov TpoTTO AciToupyiag ‘Standard’.
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Device Settings (MapdueTpol CUOKEUNG)

AMnNAouxia TTAAKTPWV:

MARKTpO: | @

MARKTpO: L~

MARKTpO:

—

MARkTpO:

MARKTpO:

MARkTpO:

MAAKTPO:

MAAKTPO:

[ —_

AL Ik Ik 13

1

Field handling (Alaxeipion ediou):

Off (Avevepy6): OAGKANPN N PVARN EKTUTTWTA dlaypa@eTal.

Keep graphic (Aiatipnon ypa@ikwv): ‘Eva ypa@ikd f/kal yia ypapparooeipd TrueType
METAPEPETAI YIA QOPA GTO CUCTNUA EKTUTTWONG KOI OTTOBNKEUETAI GTNV ECWTEPIKI) PVAUN TOU
eKTUTTWTA. Na TNV €TOpEVN Epyacia eKTUTTWONG HETOPEPOVTAl TTAEOV HOVO TA TPOTTOTTOINHEVA
oedopéva oTo oUoTNua eKTUTTWONG. To TTAeovéEKTNUa TNG B1adIKaCIag AUTAG eivai n
€€0IKOVOUNOT TOU XPOVOU UETAPOPAG TwV OEGOUEVWV YPAPIKWV.

Delete graphic (Alaypapn ypa@ikwv): Ta ypagika fi/kail ol ypappatoaelpég TrueType TTou
£XOUV ATTOBNKEUTEI OTNV ECWTEPIKA PVIAMN EKTUTTWTH dlaypa@ovTal, woTOCO0 Ta UTTOAOITTa TTEDIa
diarnpouvrai.

Restore graphic (ETravag@opd ypa@ikwv): Metd 10 TEAOG HIOG EVTOARG EKTUTTWONG PTTPOEI va
yivel 1o oUoTnua atmeudeiag eKTUTTWONG ETTAVEKKIVNON TNG EKTUTTWHEVNG VTOARG. OAa Ta
YPAPIKA KAl 01 YPaUUOTOOEIPEG TrueType EKTUTTWOVOVTQI €K VEOU.

ESaipeon: Ztnv ekTUTTWAON TTOAMATIAWY YPOPHWY TTPETTEI VO EKTUTTWVOVTAI TTAVTA TTAAPEIG
YPAUUEG (apIBPOG TEpayiwy TTAVTA TTOAMATTAGCIOG TWV YPAUUWY). H ypauuég TTou €xouv
Siaypagei dev {avadnuioupyouvTal.

Codepage (ZeAida KWBIKWV):
ETmiAoyn xpnoipoTrololpevou GUVOAOU XaPOKTHPWVY.

External parameters (ESwTtepikég TTapAMETPOI):

Layout dimension only (Mévo karapérpnon didaragng): O1 TTapAuETPOI YIa TO UAKOG
d1aTagng ogAidag, To NAKOG E00XNG Kal TO TTAGTOG SiIdTagng oeAidag uTropouv va JetTagepOouy.
‘OAgg o1 uTTdAOITTEG PUBICEIG TIPETTEN VA TTpaypaTOTIOIoUVTal aTTEUBEiag oTo oUoTNUa
€KTUTTWONG.

On (Evepyo): Mapduerpor 6TTwg n TaxUTnTa EKTUTIWONG KAI N avTiBeon ekTUTTWONG PHTTOPOUV
va JETOPEPBOUV HETW TWV OXESIOOTIKWY AOYIOHIKWY YOG aTo oUoTnua ekTUTTwong. Ol
TTOPAPETPOI Ol OTTOIEG EiXaV PUBUIOTEI TTponyoupévwg atreuBeiag 0To oUoTNUA EKTUTTWONG BEV
AapBdvovral TTAéov uTTOWn.

Off (Avevepyd): Aappdvovtal uTréwn pévo ol pubpicelg TTou yivovTal atreuBeiag aTo olaTnua
€KTUTTWONG.

Buzzer (Bopfntig):

On (Evepyo): MatwvTag otroiodnTroTe TTARKTPO aKOUYETAI VA NXNTIKO OTHa.
Evpog Tipwv: 1...7

Off (Avevepyo): Aev aKOUYETAI KATTOIO OTuA.

Language (FTAwooa): EmiAoyr Tng yAwooag otnv otroia Ba epgavidovtal Ta Keipeva aTnv
084dvn. Eivai diaBéaipeg o1 akOAouBeg duvaTOTNTEG: YEPHAVIKA, ayYAIKA, YOAAIKE, IGTTAVIKE,
TTOPTOYOAIKE, OAAQVIIKA, ITAAIKE, SaVIKE, @IVAQVOIKA, TTOAWVIKE, TOEXIKA KOl PWOIKA.

Customized entry (Mpocapuoouévn eiIcaywyn):

On (Evepyo): H epwytnon yia Tig pubuI{OUEVES aTTO TOV XEIPIOTA HETARANTEG EpPavifeTal pia
POpa TTPIV aTTO TNV €vapén eKTUTTWONG OTNV 006V

Auto (Autéparo): H epwTtnon yia Tig pubuIfOpeveg aTrd Tov XpARoTn PETABANTEG epgavideTal
METG atrd K&Be didTagn aeAidag.

Off (Avevepyo): 21nv 006vn dev ep@avileTal pWTNAN Yia TIG PUBUIJOPEVEG OTTO TOV XPACTN
METORANTEG. ZTNV TIEPITITWAON QUTH, N EKTUTTWON TTPAYUATOTTOIEITAI GUPPWVA JE TNV
ATTOBNKEUPEVN TTPOETTIAEYEVN TIUA.

Hotstart (Qeppn ekkivnon):

On (Evepyo): Mia epyaacia ekTUTTWONG TTOU £XEI OIOKOTTEI UTTOPET VO CUVEXIOTEI JETA TN VEQ
EVEPYOTTOINGON TOU CUCTANATOG EKTUTTWAONG.

Off (Avevepyd): MeTd TNV aTTEVEPYOTTOINGN TOU GUOTAPATOG EKTUTTWONG dlaypd@ovTal OAa Ta
Oedopéva.

Password (MpooTacia kwdikoU ao@aleiag):
Méow kwdIkoU TTpdoRaacng PTTOPoUV va KAEIBWOOUV dIGPOPEG AEITOUPYIES VIO TOV XEIPIOTH.
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MARKTpO:

Layout confirmation (EmieBaiwon diaragng):
_\ On (Evepyo): Evdexouevn véa epyacia eKTUTTWONG TTPWTA MBERAIWVETAI OTO CUCTNUA
€KTUTTWONG KO, OTN GUVEXEIQ, EKTUTTWVETAL.

Mia Rdn evepyn ouveXOUEVN EpYOTia EKTUTTWONG OUVEXICEl VO EKTUTTWVETAI WG OTOU
KATaYXWPIOTEN N emMRERaAiwan oTn CUOKEUN.
Off (Avevepyo): Aev epgpavidetal EpwTNON OTNV 086VN TOU CUCTAPATOG EVEPYOTTOINGNG.

MAAKTPO: E
Standard layout (Zravrap ogAidotroinon):
_‘ On (Evepy0): Edv pia epyacia ekTUTTWONG EEKIVATEI XWPIG TTponyounevo kabBopioud diatagng

ageAidag, EKTUTTWVETAI N Kavovikn didTagn oeAidag (TUTTOG CUOKEURG, £€kdoomn UAIKOAOYIGHIKOU,
¢€kdoaon Build).

Off (Avevepyo): Eav pia epyaoia ekTUTTWONG EKIVATEN XWpPig TTponyoUdpevo kaBopioud didragng
oehidag, epeavidetal aTnv 086vn uAvupa opaAuaTog.

I/0 Parameters (MapdaueTpoi 1/0)

AAMNAouxia TTAAKTPWV: @[ - H - l[ - H = l - |

MARKTpO: | &
IN signal level (Etritredo ofuartog IN):
_‘ Ep@davion Tou orfuaTog Ye TO OTT0I0 EKKIVEITAI hIa EpyaTia EKTUTTWONG.
+ = gvepyn a1d0un onuartog ‘high’ (1) / - = evepyn o1dBun ofpatog ‘low’ (0)

X = Jn evepyn oTdOun oApaTog
S =1 KOTAOTAON UTTOPEi va eTTnpeacTei péow dieang (o€ ouvduaouod pe Netstar PLUS)

MARKTpO:

OUT signal level (Emriredo ofjuarog OUT):
_ Ep@dvion Tng oTdBUNG ONPATOG YIA TO EKTTEUTTIOUEVO OTUA.
+ = gvepyn oTdbun onuarog ‘high’ (1) / - = evepyr) 6166un oruarog ‘low' (0)

S = n KOTAOTAON PTTOpPE va eTTnpeaoTei péow OleTTagpng (o€ ouvduaopd pe Netstar PLUS)

MARKTpO:

Debouncing (ATrokAudwviouog):
_ Epgavion Tou xpovou atmokAudwviopou Tng £10650u TpoPodoaiag.
EUpog Tiywv: 0 ... 100 ms.

MARKTpO:

Start signal delay (ZApa évapéng empBpdaduvong):
_‘ Epgdvion Tou xpdvou kaBuoTépnang Tng évapéng eKTUTTWONG O€ OEUTEPOAETTTA.
EUpog mipwv: 0,00 ... 9,99.

MARKTpO:

Not ready: Error (Avéroipog: AdBog):
_‘ On (Evepyd): Edv cival evepyn pia epyacia ekTUTTWONG aAAd To gUoTNa eKTUTTWAONG dev
Bpioketal o€ eTOINOTNTA EKTEAEONG TNG EPyaTiag (TT.x. BIOTI BpiokeTal AdN o€ Asmoupyia

«EkTUTTWOVEI»), EPPavifeTal uvUpa o@AAPATOG.
Off (Avevepyo): Aev eppavideTal urivupa o@EaAPaTog.

MAAKTPO:
Ready while printing (EToipéTnTa Katd Tn S1APKEIA TG EKTUTTWONG):
_\ PUBpion, edvroonuagfodou'Druck-Bereit' (€éToipolyiagktimrwon) (Out 5, £€o0dog 1)
KATATNOIAPKEIATGNEKTUTTWONGTTOPANEVEIEVEPYOG.
Off (ek166):KartdtnvévapgntngekTimmwangroorua 'Druck-Bereit' (éToipor yia

eKTUTTWON )KaBioTataiavevepyod (aTavTap pubuion).
On (gv166):KatdtnvévapEnTngekTUTIWOoNG TO CAUA '€TOIPOI YIa EKTUTTWON' TTAPAPEVE! EVEPYO.

Network (AikTuo)

AMNAoUxia TARKTPWV: @,[ -~ [~ ][~~~ [~][=~]

AVOAUTIKEG TTANPOPOPIEG OXETIKA PE TO TUYKEKPIPEVO OTOIXEIO TOU PEVOU gival BIOBECINEG OTO EEXWPITTO EYXEIPIDIO.
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Interface (Baoikég pubpioeig)

AMn)\ouxiamr’]mpwvz@,[ -~ [~~~ [~][~][>~][=~]

MARKTpO: | L

Emulation (E§opoiwaon)

M = Mode:

0 - ypauuikA dietragn Off

1 - ypappikr dieragr On

2 - ypaupikn digtraer On. Agv gpgavietal urivupa oQAAUATOg O€ TTEPITITWOTN OQAANATOG
HETOQOPAG

Bauds (MTrwvTg):

Ep@dvion twy bits Ta otroia peTagépovtal ava deutepOAeTTTO. MTTOPOUV Va €TTIAEXBOUV OI
akohouBeg TIpég: 1200, 2400, 4800, 9600, 19200, 38400, 57600, 115200.

P = Parity (looTipia):

N - No parity; E - Even; O - Odd

BeBaiwbeite 6T 01 pUBUICEIG CUUTTITITOUV PE TIG PUBUICEIG TOU GUOTAPATOG EKTUTTWONG.

D = Data bits (Auadikd yneia Sedopévwv):

PUBuion Twv bits dedopévwy.

Mrropeite va emAEgeTe peTagu 7 n 8 bits.

S = Stop bits (Auadikd yngia dpong):

‘ExeTe Tn duvatdTtnTa va emAECeTe 1 i 2 bits S1aKOTIAG.

Epgdvion Twv bits diakoTrg petaglu Twv bytes.

SOH: 'Evapgn Tou TTakéTou PeTaopdg dedouévwy —*+ HEX-Format 01
ETB: TepuaTiopdg Tou TTaKETOU PETAPOPAG dedopévwv —*+ HEX-Format 17

Data memory (AmroBfkeuon Sedopévwv):

Standard (KavovikR): Meta tnv évapgn piag epyaciag ekTiTrwong Aaupavovral dedopéva
MEXPI VO yeUioel n evOIGUETN PVAUN EKTUTTWONG.

Extended (Emrektapévn): Katd tn Sidpkeia YIog Tpéxouoag epyaaiag eKTUTTwaNG oUVeEXiZeTal n
Awn kai n eTegepyaaia dedopEvwv.

Off (Avevepyn): Metd Tnv évapén piag epyaciag ekTUTTwong Oev TrpaypaToTrolgital TTAEov Afwn
GAAWV dedopévy.

‘EAeyxog TnNg 6uvonc'n%ag HETOPOPAG BESOUEVWV PECW TNG BIETTAPNAG.

MatAoTe Ta TAAKTPA L4 kai L7 yia va emAégeTe Mevika (On). Martrote 1o MAAKTpo | ®  via va
ekTUTTWOETE Oedopéva Ta oTToia atrooTéAAovTal pEGw oTrolacdATToTe BUpag (COM1, LPT, USB,
TCP/IP).

AMmAouxia mikrpv: LE ) [ = | [ [~ [~ [ ][ [~ [~ ][~ ]

N

|
>
s N
=
3
e}
o

-

|
>
s N
=
3
e}
o

-

|
>
s N
=
3
e}
o

CVPL: Carl Valentin Programming Language

ZPL: Zebra® Programming Language

Me 1a TTAAKTPQ g kan [+ €TMAEETE TO TTIPWTOKOAAO. MaTrOTE TOTTARKTPO & yla va
emBeBaiwoete TNV €TIAOY. H GUGKEURA €TTAVEKKIVEITOI KOl O eVvTOAEG ZPL 1I® petatpémmovTal
EOWTEPIKA O€ EVTOAEG CVPL.

Printhead resolution (Eukpiveia keaAwv EKTUTTWONG):
Me evepyotroinuévn Tnv e€opoiwan ZPL I1® pétrel va puBuIOTEi N UKPIveIa KEQAAG
EKTUTTWONG TOU EEOUOIWHPEVOU OUGTANATOG EKTUTTWGONG.

Drive mapping (Kartdragn opydvwyv kUAIoNG):
H mpéoBaacn otoug 0dnyolg Zebra® avadpouoAoyeiTal HECW TWV AVTIGTOIXWY 0PYavwY
KUAiong Valentin.
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Set date/time (PUBuION nuEpOpNViag kal wpag):

21NV dvw oeipd TNG 086vNng epPavieTal N TPEXOUCO NUEPOMNVIA, OTNV KATW OEIpd E@aviCeTal
n Tpéxouca wpa. Me Tn BorBeia Twv 'IT)\T’]KT%»IV (4 kai MTTOpEiTE Va peTaPEiTE OTO EKAOTOTE
ETTOPEVO TTESIO WOTE HE TO TTAAKTPO (ka7 va au&noeTe A/Kal va JEILOETE TIG EPPAVIOPEVES
TIMEG.

Date & Time (Hugpounvia kai wpa)

Summertime (Ogpivi} wpa):
On (Evepyn): H Bepivi ri/kai n xelpepiv wpa aAAalel autépara.
Off (Avevepyn): H Bepivi) wpa dev avayvwpidetal kal dev pubuieTal auTopaTa.

Start of summertime — format (Evapgn pop@oTtitrou gpiviig wpag)
EmmiAoyr yop@oTuTTou pe To 0TT0io Ba KaTaxwpnBei n évapgn Tng BepIviig wpag.
DD = nuépa

WW = gBdoudada

WD = nuépa 1ng efdopdadag

MM = prvag,

Y = €10G,

ETTOMEVN NUEPA = AapBAveETal UTTOWN POVO N ETTOPEVN NUEPT

Start of summertime — date (Evapé&n 8gpiviig wpag — nuepopnviag):
Karaywpion Tng nuepounviag katd tnv otroia TiBeTal o€ 10U N Bepiviy wpa. AuTr n KoTayxwpion
BaaciCetal oTn pop@n) TToU ETTIAEXONKE TTPONYOUHEVWG.

Start of summertime — time (‘Evap&n 0gpiviig wpag):
Me Tn BoriBeia auTrig TNG AeIToupyiag PTTOPEITE va KATAXWPICETE TNV WPA KATA TNV oTToia TiBeTal
ae 10¥U n Bepivi wpa.

End of summertime — format (TéAog pop@oTiTrou BepIviig WPAG):
ETmmiAoyn pop@otutrou pe To otroio Ba kataxwpnBei n ARgn Tng Bepivig wpag.

End of summertime — date (TéAog BepIviig Wpag — nuepounvia):
Kartaywpion Tng nuepopnviag katd Tnv otroia Tavel va ioxUel n Bepivi) wpa. H kataxwpion
BaaoiCeTal oTo HOPPSTUTTO TTOU ETTIAEXONKE TTPONYOUUEVWG.

End of summertime — time (Té€Aog Bepiviig Wpag):
Kartaywpion Tng wpag Katd Tnv otroia Tadel va 1oxUel n Bepivr wpa.

Time shifting (MeTarémon wpag):
Karaywpion Tng d1agopag wpag KaTa TNV aAAayn BEPIVIAG/XEINEPIVIG WPAG TE WPEG Kal AETTTA.

[N
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Service Functions (AsiToupyieg o€pfig)

YMOAEI=ZH!

MNa va ptropei 0 EUTTOPOG /KAl 0 KATOOKEUAOTNG TNG GUCKEUNG VO TIPO0@EPEl TaXUTEPA TEXVIKI UTTOOTAPIEN O€

TIEPITITWON Service, ol aTTaPaiTNTEG TTANPOYOPIEG, OTTWG TT.X. O PUBUICPEVES TTAPAUETPOI HTTOPOUV va diaBacTolv
ateuBeiag aTrd TN CUCKEUN.

AMnAouxl’anAﬁKprv:@,[ - H - l[ - H - l - H - ][ - H = H = l[ —_— H =

MARKTpO: | @

|
_i

MARkTpO:

o

MARKTpO:

g

MARKTpO:

R

MARKTpO:
MAAKTPO:
CETTET
MAAKTPO:

Eotaad

MARKTpO:

. w

Photocell parameters (MapdueTpol CUGTAUATOG PWTOKUTTAPWYV):

H = 310KkOTTTNG KAAUPHOTOG EKTUTTWTH (UOVO YIA TIG CUCKEUEG TToU d1aBéTouv SIOKOTITN
KOAUpPPOTOG)

0 = avoixTé KGAUPpQa; 1 = KAEIOTO KAAUPUO

P = migon:

Epgdvion Tng Tpéxoucag kaTdoTaong Tou KwdIKOTIoINTH.

Mn S1aBéaiun. ZToixeia Twv TIHWV yia Tov EAeyxo Tou Tremmiecuévou aépa (0 R 1)

R1 = kuAIvdpiokog evTaTApa TNG TAIVIOG HETAPOPAG:

2T0IXEIO TOU KUAIVOPIOKOU EVTATAPA TNG TAIVIAG HETAPOPAGS. 4 KATAOTACEIG EpavifovTal. (Kapia
gAuavon o1o oUaTNUA GWTOKUTTAPWY, N orjuavan amo Ta degid, n ocpavon atrod Ta apioTePd,
onuavon €& oAokKARpou GTO GUCTNHA GUTOKUTTAPWY).

R2 = kuAIvdpiokog eKTUAIENG TNG TaIViag HETAPOPAG:

2TOIXEIO YIO TNV KATAOTOOT TOU KUAIVOPIOKOU €KTUNIENG TNG TaIviag HETAQOPAG. 4 KOTOOTAOEIG
epavidovTal. (Kapia opgavan oto gUCTNPA QWTOKUTTAPWY, N oApavan atéd Ta 8egid, n
onuavon amé Ta aploTepd, aAuavan €§ 0AOKANPOU O0TO GUCTNUA QWTOKUTTAPWYV).

C = petagopd:

MAnpoopieg yia Tn B€on Tou @opéa doxeiou PeAdvng

ENC = kwdikoTroInTAg (ouvexng AsiToupyia)

Epgdvion tng Tpéxoucag KatdoTaong Tou KwdIKOTToINTA.

Paper counter (AsiToupyiki amrédoon):
D: Epgavion TnG amrédoong KEPAAnG eKTUTTWONG O€ PETPA.
G: Epgavion Tng amédoong GUOKEUNG O€ PETPA.

Heater resistance (Qgppikf avriotaon):
Ma TNV eTmiTEUEN MIAG KOANG EIKOVOG EKTUTTWONG, TTPETTEI KATA TNV QVTIKATAOTACT TNG KEPAANG
eKTUTTWONG va puBuiaTei n Tipp Ohm TToU AVTIOTOIKET OTNV KEQAAR EKTUTTWONG.

Printhead temperature (Ogpuokpacia EKTUTTWTIKWV KEPAAWV):
Epgavion Tng Beppokpaciog TnG KEPAARG eKTUTTWONG.

Ribbon (Mikog kopdéAag perddoong): ETiAoyr xpnoiyoTroloUPeVoOU UrKoUG TaIviag
peTagopdg (300 m, 450 m, 600 m, 900 m, 1000 m).

Ink side (MepiéAign): AuvatdTnrta eTIAOYAG XPHONG TAIVILWV HETOPOPAG UE EEWTEPIKA i
E0WTEPIKN TUAIEN. MpoetmAoyn: E§wTepikA TOMIEN

Brake power (Emidoon mednoewg):
BrkPow: PUBuion emidoang Tédnong yia €TMTaXUvon Kal Tédnon o€ %.
BrkPowP: PUBuion emidoong médnong Katd Tnv eKTUTTWOT.

Print examples (Mapadeiypara eKTUTTWONG):

Avoiyovtag auTé To OToIXEIO PHEVOU EpPavifeTal pia EKTUTTWAON HE OAEG TIG pubuioelg
EKTUTTWONG.

Settings (Ek8eon kardoTaong): EkTutridvovtal 6Aeg o1 puBUICEIG TNG GUOKEUNG, TT.X.
TaYUTNTA, UAIKG TaIViag HETAPOPAS K.4.

Bar codes (Barcodes): ExTutriovovTtal 6Aoi o1 SIaB£cipyol yPapIKOi KWOIKEG.

Fonts (Tutmroypa@ikd oToixeia): EkTutrwvovtal 6Aa Ta aviopaTa Kal ol YPauUaTOOEIPEG
Bitmap.

Input/Output (Eicodog/E§odog):
‘EvOeIiENTWVETTITTEOWVOANATOG, TAOTTOIEVNUEPWVOUVAE TIOI0 OAPA EEKIVA N eKTUTTWOT.
0 — Low; 1 — High
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MAAKTPO:

Diagnostic
Enter

MARKTpO:

EncProf NoOfProf

off

MARKTpO:

DiaRU DiaRW
5 B 55 5rm

MAAKTPO: E

Enc. Average
100

MAAKTPO:

IgnrStrt IntPris

1=3

MARKTpO:

HNib Nrd Prt

+000 +99% +9399

MAAKTPO: E

M8/I ItfI Spds
+000 +999 +999

MAAKTPO: E

on/0ffline
Aus

MARAKTpO:

TRE Worwarnung
Ein = 40 v:100

Diagnostic (Aidyvwon):
MatAoTe TomrArkTpo | @ yia va petaBeite oTo hevoU Sidyvwong.

Encoder profiling (Mpo@iA Tou TepIoTPEPOEVOU KWSIKOTTOINTR):

O1 Tipég KwdIKoTToINTA PE évapEn eKTUTTWONG OTa apxeia Logging atmoBnkelovral oTnv KapTa
CF. Baoel autwyv Twv dedopévwy PTropei va dnuioupynBei pia ypa@ikn avatmapdotacn tng
KOUTTOANG KW3IKOTTOINTA.

Roller diameter (AidpeTpog Tou poAoU TnNG KopdéAag peTadoang):
DiaRW = didueTpog Tou poAou TUAIENG TNG TaIviag HETAPOPAG.
DiaRU = 8i1GueTpog Tou poAou TUANIENG TNG TaIVIAG HETAPOPAG.

Encoder average (ZApavon ToU TTEPICTPEPOUEVOU KWSIKOTTOINTR):
ApIBUS6GS TwV TIHWY PECW TwV OTToiwV TrTapdyovTal Ta oripata KwdikotroinTr. Oco uwnAdTePn
gival n Tiur 1600 1Mo apyd avTidPd N GUCKEUN O€ PETAROAEG TNG TaXUTNTAG.

Diagnostic — Counter (Aidyvwon - METPNTAG):

IgnrStrt = yeTpnTAG yIa orjparta £vapéng Trou £Xouv ayvonoei.

IntPrts = peTpnTAG YIa £pyaaieg eKTUTTWONG TTOU £XOUV aKUPWBEI.

EmAESTE pe Tov KEPOOPA TNV TIPA YIa TNV OTToIa ETTIOUEITE TTEPICTOTEPEG TTANPOPOPIES KAl
TIOTAOTE TO TTANKTPO [ &

NJb =No job (Xwpig oeipd ekTOTTWONG):

MeTpnTAG yIa orpata évapéng Tmou €xouv ayvondei dIOTI n epyacia ekTUTTwong dev ATav
EVEPYN.

NRd = Not ready (Avétoipo):

MeTpnTAG yia orjpata évapgng Trou €xouv ayvonBei dIOTI n epyacia ekTUTTWONG dev ATAV O€
eTOINOTATA (SIGKOTIA 1) MAVUNA OQAAPATOG).

Prt = Printing (EkTUTTWOON):

MeTpnTAG yia orjpaTa évapéng TTou €Xouv ayvonbei evOOw N GUCKEUN EKTUTTWVEI/Eival EVEPYT.

MS/I = Manual stopped/interrupted (Xeipokivntn dpon/akipwon):

MatABnKe To TTANKTPO SIOKOTTAG TTAVW OTO TTANKTPOAGYIO HEPBPAVNG, GTOV TTivaka eAEyXoU 1
g€ KATTol0 TTPAyPapya.

Itfl = Interface interrupted (AkUpwon BaoIkwWV ouvdéoewv):

H epyaoia ekTUTTWANG S1aKATINKE SIOTI TTPAYUATOTTOINONKE AfjYn VEwvY dedoPEVWY HETW
SIETTAPNG.

SpedS = Speed stopped (AlatTRpnon TaxuTnTaG):

H epyacia ektOTTwOoNG S1aKATTNKE BIOTI N YeTpnBeioa TaxUTNTA EKTUTTWONG ATAV TTOAU XOUNAR.

Online/Offline (X& ouvdeon / ekT16g ocUVdeEONG):

Edv n Aeitoupyia gival evepyotroinuévn, utropei ye 1o ARkTpo | @ va emmAexBsi n Asitoupyia
Online ) Offline (kavovikn pdBuion = Off).

Online (Ze ouvdeon): Ta dedopéva uTropouv va AapBdavovTtal yéow SIETTaQWYV. Ta TTARKTPA
TOU TTANKTPOAOYioU PEPBPAVNG gival evepyd povo epdoov We 1o TTARKTpo | @  éxel eTTINEXOET N
Aeiroupyia Offline.

Offline (EkT16Gg 0Uv8eong): Ta TTANKTPA Tou TTANKTPOAOyiou HEPPBPAVNG Eival €K VEOU evEPYX
Opwg dev eival TTAov e@IKTA N eTTeCepyaaia Twv dedopévwy TTou Aapfdvovrtal. EGv n cuokeun
puBpioTei ek véou aTn Asiroupyia Online, AapdvovTal TGN VEEG epyaaieg eKTUTTWONG.

Transfer ribbon warning (Mpo&idotmoinon kopdéAag perddoong):

Mpiv atmé Tnv eEAVTANGN TNG TAIVIOG HETAPOPAG EKTTEUTTETAI £Va OAPA HEOCW HIOG £6OB0U
XEIPIOUOU.

Warning diameter (AidueTpog Tpogidotroinong):

PuBpion Tng Siap£Tpou TTPWTNG TTPOEIBOTTOINONG TAIVIAG HETAPOPAG.

EiocdyovTag otn B€0n auTh pia TIHA 0€ mm, eKTTEUTTETAI KOTA TNV ETTITEUEN TNG CUYKEKPIUEVNG
SIOPETPOU (OTTWG METPIETAI GTO POAS TAIVIOG HETAPOPAG) CAHA PECW HIOG £E6D0U XEIPITUOU.
v =reduced speed (Meiwpévn TaXUTNTA EKTUTTWONG):

PuBpion Tng peiwpévng TaxuTnTag EKTUTTWONG. AUT PTTOPEI va puBpieTal aTa 6pia TNG
KQAVOVIKAG TaXUTNTAG EKTUTTWONG.

-: Kapia peiwpévn taxutnta ekTUTwaong

0: Otav emiTeuyBei n SIGPETPOG TTPOEIBOTTOINONG O EKTUTTWTHG TTOPAPEVEI adpavig HE TO
'0@AAua TaIviag HETAPOPAS'.
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Main Menu (Kdpio pevou)

MEeTATNVEVEPYOTTOINONTOUAUECOUEKTUTTWTHOTNVOBOVNEUQaVICETaIN aKOAoUBN £vOeIgn:

MARKTpO: | L

MAAKTPO: | ]

| 3 3
> > >
=2 e 3} =N
fa) 3 3
° ° D
° 5] °

|
>
=
fa}
°
e}
I|

3 3
> >
=5 =5 .
A A
3 4
e} e}
5] 5] °
[ ]

d

MARkTpO:

MARkTpO: | &

|
>
s N
=
3
e}
1]
[

|
>
5
3
el
o
.|

MpwTnypapun = Baoikduevou
AeuTepnypappr = TeAeUTaia NUEPOMNVia Kal wpa

Aeutepnypappn = ApiBuodGEKdoaNG ToU TUTTOTTOINUEVOU TTpoypdappaTog (Firmware)

AeUtepnypappn = BuildVersiontou Aoyiopikou

AeUtepnypappun = Huepopnvia €kdoang Tou TUTTOTTOINKEVOU TTPOYPAUHATOG

Aeutepnypappn = QpaATouTuTroTToINUEVOU TTPOYPAUUATOG, dnuioupyia TnG ékdoong

Aeutepnypappn = ExkdoonFontrouBitmapFont

AeUtepnypappun = EkdooynFont Tou Vektor Font

AeUtepnypappun = ApiBuoiékdoongTwy BUOFPGASs (P = koupTri ektuttwongl = 1/0)

AeUTePN ypappr = IKAvOTNTa aTToBrKEUONG TNG CUOKeUN G o MB

AeUtepnypappun = MéyeBoguvrung TouFLASHoeMB

AeUtepn ypappr = ApiBudg €kdoang yia Tov TIPWTO £TTEEEPYaoTr (0dAynon KIivnTApa)

AeUtepn ypappr = ApiBuog €kdoang ia To deUTEPO £TTECEPYATTH (0B yNoN KIVNTAPA)

AeUtepn ypappr = ApiBudg €kdoang yia Tov TpiTo eTeepyaaTn (emmpnon I/O)
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CF Card (Kapta pvAung)
Select layout ( EiIAoyR pop@oTUTrnOong)

AMNAouxia TTAAKTPWV: @
I'IaTr'loremﬂ)\r']KTpaEKmE, YIOVOETTIAEGETETN pop@oTUTINON (Layout)Tng apeokeiag cag aTo
STANDARDkaTéAoyo.

MamotetomAnkTpol ® | yia va emAEEETE T op@oTUTINON.
ETAEETETOVAPIOUOTWYHOPPOTUTIACEWY, O OTTOIEG TTPETTEI VO EKTUTTWOOUV.
MatAoTeToARKTPo ® | yia va EEKIVAOETE TNV EVIOAA EKTUTIWONG.

Load file (Po6pTWON apxeiou)

&=

>
>
>
=
>
o
(=
.
Q
=]
>
=N
A
4
°
€
<

D

|
>
s Y
fa}
°
e}

ETIAEETETOETIBUUNTOOPXEIOKAIETIRERAINOTE TNV £TTIAOYH WE TO TTARKTpOl & .

naTﬁGTeTOTT)\f]KTpO@KGI €I0QYETE TOV EMOUPNTO APIBUO TEPAYiwWV.

MatoTetomAnkTpo ® | yiavaemReRAICETETNVETTIAOYIKAI N EVTOAT EKTUTTWONG SivETAl HEOW
€vog eEwtepikou onuarog (Input 1, PIN 1 kaiPIN 4).

Save layout (A1T00KEUON HOPPOTUTTNONG)

5
'

>
>
>
s )
>
o
(=
=
Q
=]
>
e N
A
4
i)
€
<

e

3
>
I
A
3
e}
o

EIAEETETOVKOATAAOYO/HOPPOTUTINONTIOUTTPETTEIVAATTOBNKEUTOUVKAI ETTIBERAICTE TNV ETTIAOYN
pel @

MatAoTetomAnkTpo ® | yIavaeTTIBERAIICETETOEPWTNIAKAI O HOPPATUTIOG ATTOBNKEUETA.

Save configuration (Aro8ikeuon SiapépPwang)

AAMnAouxia TTARKTPWV: @ @ ,

TepdvipnpBaontporteiveTairodvopaapyeiouconfig.cfg. Auté ptropei va aAAagel atéd 1o XproTn.
2 €aUTOTOOPXEIOOTTOONKEUOVTAIOITTAPANETPOI TNG HOVABAG EKTUTTWONG, Ol OTTOIEG BEV
amobnkelovTal o€ poviun Bdon oo eowTepikd Flash.

MatAoTeTomAnkTpo | yia va eveEPYOTTOINOETE Tr SIAdIKACIA ATTOBIKEUONG.

Change directory (AAAayn kartaAoyou)

AMnAouxia TTARKTPWY: @ E]l = H = ][ -~ |

MAAKTPO: | L
ZTNVKATWYPOPPAEUPAVICETAIOKATAAOYOGTTOUETTIAEXBNKETTIYHIAaL.
HGTI"]OTET(JHAF']KTPGBKC(IE], ylavaaAAGgeTe Tov kaTGAoyo oTnv Gvw oeIpga.

I'IaTr']OTsTan)\r’]KTpaEKmEL yla va eupavioeTe Toug MOavoUug KaTtaAdyoug.
MatAoTetomAnkTpo ® | yiavasmAEEETETOV KATAAOYO TTOU ETTIOUUEITE.

[N
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Delete file (Alaypapn apxeiou)

AAMNAouxia TIANKTPWV: @ E]l = H = ][ - H = ]
EIAEETETOVKATAAOYO/HOPPOTUTTOOOTTOIOGTTPETTEI VO DIy POPEI.
MatAoTetomAnkTpo ® | yia va emReRallgeTe TNV EMAOY 0AG.

Format CF Card (Mop@otumrnon Tng kaptag Compact Flash Card)

AMnAouxia mhrkrpwy: B [F] T ] = ) = | [~ | [~ |

MARKTpO: IT
nGTr']OTETOTr)\f]KTpO[T], yIavageTIAEEETETN HovAda SioKOU TTOU TTPETTEI VO OPPOTUTTOTTOINBEI.
_ HuTﬁGTeTonAﬁKTpolT, yia va eTRERAIOETE TNV ETTIAOY.
Kararnuopgotutnonepgavietaiautéparao katdAoyog STANDARD.

Free memory space (Epgpdvion Tou eAeuBepou xwpou amrobnkeuong otnv kapta Compact Flash Card)

AAMNAouxia TIARKTpWV: @ E]l = H = ][ = H = H - H - |

_ EpgavigetaioeAeUBepogywpoguviungmroucivaidiabéaiyog otnvCompactFlashCard.
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Texvikd oTOIXEIO

AvaAuon eikévag

MéyioTn TaxuTnTa EKTUTTWONG
ouveXAG AelToupyia
OIaKOTITOUEVN AgITOUpYia

TayUiTnTa MOTPOPAG
MéyioTo TTAGTOG EKTUTTWONG

MEyioTO pKOG EKTUTTWONG
ouveXng Aeimoupyia
OIaKOTITOUEVN AgITOUpYia

MAaioio ebpoug {wvng

Ke@aAn ekTuTT]woong

Dynacode 53

Dynacode 107

300 dpi 300 dpi

50 ... 800 mm/s 50 ... 600 mm/s

50 ... 600 mm/s 50 ... 600 mm/s
Mévo diakoTrTopevn Aeiroupyia: péyioto 600 mm/s
53,3 mm 106,6 mm

6000 mm 3000 mm

75 mm 75 mm

Z0ppwva Pe TIG ETTIBUHIEG TOU TTEAATN

‘EKKEVTPOG TUTTOG

‘EKKEVTPOG TUTTOG

Dynacode 128
300 dpi

50 ... 450 mm/s
50 ... 600 mm/s

128 mm

3000 mm
75 mm

‘ExKeVTPOG TUTTOG

Exktroutri) Axou (améoTtacon pérpnong 1 m)

Méan o1dBun nxNTIKAG 10X0U0G

60 dB(A)

65 dB(A)

68 dB(A)

KopdéAa peradoong
‘Eyxpwpun ogAida
MéyioTn d1dueTpog poAou
AIGUETPOG TTUPrVa
MéyioTo prikog

MéyioTo TTAdTOg

Méoa 1 €€w (emmAoyn)
98 mm

254 mm/1"

900 m

55 mm

Méoa i €€w (emmAoyn)
82 mm

254 mm/1"

600 m

110 mm

Méoa i €€w (emAoyn))
75 mm

254 mm/1"

450 m

130 mm

MeTpnoeig (MAdTog x Uwog x Ba6og)

Mnxaviopdg ekTUTTIWONG

MéTpo xwpig TTAaicio
TOTTOB£TNONG

MéTpo pe TAaicio ToTroBéTnoNng

HAekTpOVIKG GUOTNUA EAEYXOU

204 x 180 x 234 mm

204 x 180 x 290 mm

E¢aptdral amré 1o AdTog Tou £0poug {wvng

204 x 180 x 312 mm

240 x 125 x 332 mm - KaAwdio ouvdeong e TO nxavnua 2,5 m

Bdpog
Mnxaviopdg ekTUTTWONG

HAekTPOVIKG pE KAAWBIO

9,5 kg
5,5 kg

11 kg
5,5 kg

11,7 kg
5,5 kg

HAekTpovikda
Aladikaoia

MvAun epyaciag (RAM)
KAwBOG emTékTOONG

Mrrarapia

2rua TTPoEIdoTToinang

High Speed 32 Bit
16 MB

lNa kdpta Compact Flash TutTou |

PoAdI rpaypatikou xpdvou (atroBrikAeuon SedoUEVWY KATA THV ATTEVEPYOTTOINGN TOU

dIkTUOU)

AKOUCGTIKO Ofpa O€ TTEPITITWAN CPAAPATOG

Baoikn d1acivdeon
eIplakn

MapdAAnAn

Ethernet

UsB

RS-232C (£wg 115200 MTTwvT)

Centronics
10/100 Base T
1.1

Popria olvdeong

Mveupartikr ouvdeon
TuTmikr katavdAwaon aépa®
* Ailadpopn 1,5 mm

150 TToApoi/AeTITO

6 bar miean Aeiroupyiag
OvouaoTIKr Tdon
OvopaoTIKO pedua

AloAdynon acpaAeiag

6 evTEAWG OTEYVA Kal ATTOAITTACUEVA

150 ml/min

300 ml/min

110 ... 230 VAC/50 ... 60 Hz
110VAC/3A-230VAC/15A

2x T4A 250 V

300 ml/min

150
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MpouTtroBéoeig AsiToupyiag
O¢gpuokpaaia Asiroupyiag

ZXETIKN uypaacia

5...40°C

MéyioTo 80 % (6X1 CUMTTUKVWHEVQ)

Medio xeipiopwv

MARKTPQ AokIpaoTIKr eKTUTTWGTN, PEVOU Asimoupyiag, apiBudg Tepayiwv, kapta CF, Tpopodoaia,
Enter, 4 x képoopag
‘Evdeign LCD 2 x 16 XapOKTNPES
Pubuiceig
Huepounvia, wpa, didpkeia Bapdiag
11 puBpioeig YA\ wooag (d1a0€aiueg kal GAAEG PETA aTTO EKONAWGCT OXETIKOU
EVOIOPEPOVTOG)
MopdpeTpol CUOKEURG, KUKAWpATA d1acUvdeanG, TTpoaTagia Kwdikou TTpéofaang
Emitnpnosig

AlakoTr) eKTUTTWONG

ExTuTTwon katrdoTaong

oT0 TEAOG TNG Taviag JETaQopdg / TEAOG Tou Layout

EkTUTTwon pubpicewv OUOKEUWY OTTWG TT.X. ATTGB00N AEITOUPYIaG, EKTUTTWGN
TTAPAUETPWY CUCTINATOG GWTOKUTTAPWY, BIKTUOU, ECWTEPIKWYV EI0WV YPAPNGS KAl OAwV
TWV UTTOOTNPICOMEVWY YPOUHIKWY KWAIKWV

FpappaTooelpég
Eidn ypaupatooeipwv

20VOAO XapOKTPWV

Tuttoypa@ika oToixeia Bitmap

QVUOMATIKG TUTTOYPA@IKG OTOIXEIa /
TrueType TUTTOYPO@IKA OTOIXEI

1816TNTEG YpaupoTOooEIPAG

ATT60TAOT XOPAKTPWY

6 Bitmap Fonts

8 avuouaTika TuTToypa@Ika aToixeia / TrueType TuTToypa@IKa GToIxEia
6 avaAoyIkd TUTTOYPa@IKAa aToIXEia

Mepaimépw €idn yPAUUOTOOEIPWY KAT aTTaiThoNn

Windows 1250 ¢wg 1257, DOS 437, 850, 852, 857
YmrooTtnpi¢ovtal 6Aol Ol BUTIKOEUPWTTAIKOI, AVOTOAIKOEUPWTTAIKOI, AQTIVIKOi, KUPIAAIKOI,
eMnvikoi kal apafikoi xapakTrpeg / MepioodTEPOI XOPAKTAPESG KAT ATIAITNON

MéyeBog o€ TAGTOG Kal Uwog 0,8 ... 5,6
>uvteAeoTng peyéBuvong 2 ... 9
MpooavartoAiopdg 0°, 90°, 180°, 270°

MéyeBog o€ TTAGTOG Kal Upog 1 ... 99 mm
>UVTeEAEDTNG HEYEBOUG XWPIG ETTITTESO
MpocavartoAiopdg 360° TpoodeuTikd atrd 90°

E¢apTwpeva ammd 10 €id0G TNG YPAUUOTOOEIPAG
Taxid, TAAyIa, avTioTpo®a, KABETa

MeTtaBAnTog

Barcodes
1D Barcodes

2D Barcodes

Composite Barcodes

CODABAR, Code 128, Code 2/5 interleaved, Code 39, Code 39 extended, Code 93,
EAN 13, EAN 8, EAN ADD ON, GS1-128, Identcode, ITF 14, Leitcode, Pharmacode,
PZN 7 Code, PZN 8 Code, UPC-A, UPC-E

Aztec Code, CODABLOCK F, DataMatrix, GS1 DataMatrix, MAXICODE,
PDF 417, QR Code

GS1 DataBar Expanded, GS1 DataBar Limited, GS1 DataBar Omnidirectional, GS1
DataBar Stacked, GS1 DataBar Stacked Omnidirectional, GS1 DataBar Truncated

‘OMol o1 Barcodes éxouv petaBAntéd Uwog, povioUA kai avaAoyia
MpooavartoAiopog 0°, 90 °, 180°, 270°
Kat’ emmAoyrv duadikd yn@io EAEyXOU Kal EUKPIVE EKTUTTWGON

Noyiopiko
Alopépewaon
Aladikaaia eAéyxou

\oyIopIKOG dlapopewaong

00dnyog ektutrwtr) Windows

ConfigTool
NiceLabel

Labelstar Office Lite
Labelstar Office

Windows 7® - Windows 10® 32/64 Bit
Windows Server 2008® (R2) - Windows Server 2019®

Em@uUAQoCTOUaOTE VIO TUXOV TEXVIKEG AAAAYEG
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KaB@apiouog Kal cuvTApnon

KINAYNOZ!
Kivduvog BavdTtou Adyw nAektpotrAngiag!

= [Mpiv amré kaBe epyaaia ouvTripnong atroouvd£oTe TO CUCTNPA EKTUTTWAONG aTTd TO NAEKTPIKG SiKTUO Kal
TIEPIMEVETE AiyO, UEXPI VO EKPOPTIOTEI TO TPOPODOTIKO.

KaBapiopnog KeQaAwyv EKTUTTWONG

YMOAEI=H!

MNa Tov KaBapIoud TNG CUCKEUNG CUVIOTATAI N XProN AaTtouikoU £E0TTAICUOU TTPOCTACIOG OTTWG
TIPOCTATEUTIKWY YUGAIWV KAl YAVTIWV.

Katd tnv ektUTTwon oxnuaTifovTal akabapaieg oTnv KEPAAN EKTUTTWONG, TT.X. OTTO TO CWHATIOIX XPWHATOG TNG TAIVIAG
peTagpopds. MNa Tov Adyo auTd, kpiveral EUAOYOG Kal avayKaiog 0 KaBapIopog TNG KEPAARG EKTUTTWONG aVA TAKTA XPOVIKA
dlaoTAuaTa, ave¢apTnTa atoé TIG WPEG AEIToupYiag Kai TIG TTEPIBAAAOVTIKEG ETTIPPOEG OTTWG OKOVN K.4.

MPOZOXH!
MpokAnon ¢nuIGg oTnv KEPOAN eKTUTTWONG!
= Mnv xpnoiyoTroisiTe aIxunPd r} OKANPA avTIKEIJEVA YIa TOV KaBapIoPd TNG KEPAANG EKTUTTWONG.
= Mnv ayyileTe Tn YUGAIvn TTPOOTATEUTIKA OTOIRAdA TNG KEPAANG EKTUTTWONG.
o AQaIpéOTE TNV KOOETA TAIVIAG PHETAPOPAG.
° KaBapioTe TNV em@aveia TG KEPAAARG EKTUTTWONG PE UTTOTOVETA EPTTOTIOPEVN UE KABAPO OIVOTIVEUA.

° Mpiv a1rd Tn B€0n TOU CUGTAUATOG EKTUTTWONG OE AEITOUPYIQ, AQAOTE TNV KEQAAN EKTUTTWONG VA OTEYVWOEI YIa 2 £€wg 3
AETTTA.

YNOAEI=H!

Tnpeite TIG 0dNyieg XeIPIOPOU yia TN Xpron Tng IooTrpoTravoAng (IPA). Ze TrepiTrTwan eTTaQAG PE TO déppa N
Ta pamia EemAUVTE KaAd pe GpBovo vepd. e TTepiTITwan epeBIguol TTou dev UTToXWPEI atreuBuvBeite o€ 1aTPO.
Al0oQaAIoTE ETTAPKA OEPIOUO TOU XWPOU.

KaBapiopog KepaAwyv eKTUTTWONG

MPOZOXH!

MpoKANoN CnUIGG OTNV KEQAAR EKTUTTWONG AOYW NAEKTPOOTATIKAG EKKEVWONG A HNXAVIKHG KaTatrévnong!
= ToToBeTAOoTE TO GUOTNUA EKTUTTWONG OE YEIWHPEVO QYWYINO UTTOOTPWHA.

[e1lboTE TO CWHA 0OG, TT.X.TOTTOBETWVTAG YEIWHEVO TTEPIKAPTTIO.

Mnv ayyiCeTe TIG ETTOPEG OTOUG PEUPATOANTITEG.

Mnv ayyiCete Tn pdRdo Tieong Pe okANPA avTIKEIMEVA A IE TO XEPI.

U4y

A@aipean TNG KEQAANG EKTUTTWONG
o AQaIpéOTE TNV KOOETA TAIVIAG PETAPOPAG.

. Q06noTe TN povdada KePaAAARG ekTUTTWONG aTNV KATAAANAN B€on service.
. MéoTe ehappd TTpog Ta KATW TN BAcn TNG KEPAANG eEKTUTTWONG (A) WG
OTou PTTOPEiTE Va TOTTOBETHOETE £va KAeIdi Allen oToug kKoxAieg (B).

e AgaipéaTe Toug KoxAieg (B) kal aTTOpaKPUVETE TNV KEPAAR EKTUTTWONG

(©).
e AmoouvdéaTe T @ica aTré TNV TTow TTAEUPE TNG KEPAANG EKTUTTWONG.
TotmroB£Tnon TG KEQAANG EKTUTTWONG

~ . JUVOEDTE TIG QIOEG OTN VEA KEPAAN EKTUTTWONG.

{ e TomoBeTrOTE TNV KEPOAAN EKTUTTWONG OTN BACN KEPAAAG EKTUTTWONG
(A) €01 WOTE 0l TTPOEEOXEG VA ayKIOTPWOOUV OTIG AVTIOTOIXEG OTTEG OTN
Bdaon TnNG KePAANG ekTUTTWONG (A).

“~ : e XuykpaTAOTE EAAPPWG TN BACN TNG KEPAANG ekTUTTWONG (A) ME TO 0OG

€va 8axTuAo TTdvw oTov KUAIVOPO eKTUTTWONG Kal BeRaiwBeiTe yia Tn
owoTA B€on TNG KEPAAAG EKTUTTWONG (XX).

e BidwoTe kal o@iTe TOV KOYAia (B) pe e€dywvo KAgIDI.

. ETravaToTroBeTAOTE TNV KOOETA TAIVIOG HETAPOPAG.

° 211G Aeiroupyieg Service (oTnv €mAoyA «AvVTiIOTAGN») EIGAYETE TNV TIUN
avTioTaong TNG vEéag KEQAARG ekTUTTWONG. H TIuA avaypdgeTal oTnv
TMVaKida XOPaKTNPIOTIKWY TNG KEPAAAG EKTUTTWAONG.

° EAéyEre Tn B€0n TNG KEPAAAG EKTUTTWONG PHECW OOKIMATTIKAG
EKTUTTWONG.
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PUBuion ywviwyv (SiakotrTopevn Asitoupyia)

H ywvia TomoB£tnong TnG KEPaAARG eKTUTTWONG €ival KaTd kKavova 26° wg TTpog TNV mQAvela ekTUTTwong. QoTéao, ol

KOTOOKEUAOTIKEG AVOXEG TNG KEPAANG EKTUTTWONG KAI TOU PNXAVIKOU CUCTANATOG EVOEXETAI VO OTTAITOUV SIAQOPETIKN Ywvia

TOTT004TNONG.

MPOZOXH!

Kivduvog TrpokAnong nuiag oTnv KEPOAN eKTUTTWONG AGyw Hn opoiépopeng @Bopdg!
MeyaAUTepn @Bopd TG Taviag peTapopds Adyw TaxUTEPOU OKICTUATOG.
= TPOTIOTIOINOTE TNV £PYOCTACIAKA PUBUIGN HéVOo O ECAIPETIKEG TIEPITITWICEIG.

o NAaoKApETE EAAPPWG TOUG £EAYWVOUG KOXAIES (A).

. MetatoTrioTe TO €€dpTNHA TTPOTApPHOYRG (B) yia va TpoTIOTTOINCETE TN ywvia HETASU TNG KEQAAAG eKTUTTWONG Kal TNG Bdong

KEPAAAG EKTUTTWONG.
MeTaroémmon 1pog Ta KaTw = Meiwon ywviog
MeTtarémon mpog Ta Tavw = Adgnon ywviag

° ZigTe ek véou Toug e€Aywvoug KoxAieg (A).

° EkkivAaTe TNV gpyagia ekTUTTWONG yia TTeP. 3 d1aTdgelg oeAidag kal BeRaiwBEiTE yia TN wOTH KUAION TNG TaIViag xwpig

dnuIoupyia TITUXWOEWV.

YNOAEI=ZH!
O1 uttdpxouaeg ecoxég (C) xpnolueuouv atov éAeyxo TnG Béong. BeBaiwBeite 611 n puBuion gival 6oo 1o duvatdv

TTapaAAnAnN.

EAMnvika

153






Rovid bevezetés és utmutato a
termékbiztonsaggal kapcsolatban

Magyar



Dynacode

copyright by Carl Valentin GmbH.

A szallitmany 6sszetételére, a kiilalakra, a teljesitményre, a méretekre és a sulyra vonatkoz6 adatok a nyomdai elallitas
idépontjaban érvényes ismereteinken alapulnak. A médositasok jogat fenntartjuk.

Minden jogot fenntartunk, a forditas jogat is.

Az (tmutatét vagy részeit nem szabad semmilyen forméban (nyomtatas, fénymasolas vagy mas eljaras) a Carl Valentin GmbH
cég irasban adott engedélye nélkiil masolni vagy elektronikus rendszerek alkalmazasaval feldolgozni, sokszorositani vagy
terejeszteni.

A késziilékek alland6 tovabbfejlesztése miatt eltérések adédhatnak a dokumentéacio és a készulék kozott.
Az aktualis kiadast a kdvetkezd cimen talaljak: www.carl-valentin.de.

Aruvédjegy

A megnevezett markak és védjegyek az érintett tulajdonos markai és védjegyei. Ezek nem minden esetben kerulnek kiilén
jeldlésre. A jelolés hianyabdl nem vonhaté le azon kdvetkeztetés, hogy nem bejegyzett markanévrél vagy bejegyzett védjegyrdl
van szo.

A Carl Valentin kozvetlen nyomtatégépek kielégitik a kovetkezé biztonsagi iranyelveket.

CE EK gépekkel kapcsolatos iranyelv (98/37/EK)
EK alacsonyfeszultségekre vonatkozé iranyelv (2006/95/EK)

Az Eurdpai K6zdsség elektroméagneses zavarvédelemre vonatkozo iranyelve (89/336/EEK)

c\, valentin
DRUCKSYSTEME

Carl Valentin GmbH

Postfach 3744

78026 Villingen-Schwenningen
NeckarstraBe 78 — 86 u. 94
78056 Villingen-Schwenningen

Phone +49 7720 9712-0

Fax +49 7720 9712-9901
E-Mail info@carl-valentin.de
Internet www.carl-valentin.de
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Rendeltetésszer(i hasznalat

e  AkoOzvetlen nyomtatogép a legujabb miszaki szinvonalnak és az altalanosan elismert biztonsag technikai szabalyoknak
megfeleléen készult. Mindazonaltal hasznalat kézben el6fordulhat, hogy a felhasznal6 vagy kivilallok testi épsége
veszélybe kertil, illetve megrongélédik a kézvetlen nyomtatégép és egyéb anyagi kar keletkezik.

o  Akdzvetlen nyomtatogépet csak miszakilag kifogastalan allapotban, tovabba rendeltetésszeriien, a biztonsagi szabalyok
és veszeélyek ismeretében, a kezelési utasitas figyelembe vétele mellett szabad hasznalni! Haladéktalanul el kell haritani
elsésorban a biztonsagot veszélyeztet lizemzavarokat.

e A kozvetlen nyomtatogépek kizarélag az adott célra alkalmas és a gyarto altal engedélyezett anyagok nyomtatasara
szolgal. Minden ettdl eltérd vagy ezt meghaladé hasznalat nem rendeltetésszer(inek tekintend®. A gyarté/szallité nem
tartozik felel6sséggel a rendellenes hasznalatbol ered6 karokért; a kockazatot ilyenkor egyediil a felhasznaldnak kell
viselnie.

e  Arendeltetésszer(i hasznalat fogalmaba tartozik a kezelési utasitas betartasa is, beleértve a gyarté altal kozolt
karbantartasi ajanlasokat/eléirasokat.

Biztonsagi tudnivalok

e A kodzvetlen nyomtatogépeket 110 ... 230 volt fesziiltségd, valtdéaramu villamos halézatban torténé hasznalatra tervezték. A
kozvetlen nyomtatdégépet csak védéérintkezOs csatlakozoaljzathoz szabad csatlakoztatni.

MEGJEGYZES!
A haldzati feszUltség valtozasai esetén a biztositék értékét megfeleléen ki kell igazitani (lasd a miszaki
adatokat).

o A kozvetlen nyomtatogépet csak védé kisfesziiltség levezetésére alkalmas késziilékekkel szabad dsszekapcsolni.

e A csatlakozasok kialakitadsakor vagy a levalasztasakor ki kell kapcsolni az 6sszes érintett késziiléket (a szamitdgépet, az
egységet és a tartozékokat).

o  AkoOzvetlen nyomtatogépet csak szaraz kdrnyezetben szabad miikddtetni és nem szabad azt nedvesség (freccsend viz,
kod, stb.) hatdsanak kitenni.

o  AkoOzvetlen nyomtatogépet tilos robbanasveszélyes kdrnyezetekben vagy nagyfesziiltségi vezetékektdl tavol lizemeltetni.
e A készuléket csak csiszoléportdl, fémforgacstol és hasonlé idegen daraboktél védett kornyezetekben hasznalja.

e Akarbantartasi és allagmegérzési miveleteket csak képzett szakember végezheti.

o  Akezel6személyzetet az Uizemeltetének a hasznalati utasitasnak megfelel6en kell kioktatnia.

e Az alkalmazastol figgéen ugyelni kell arra, hogy személyek ruhaja, haja, ékszerei vagy egyéb hasonlé targyai ne
kertljenek érintkezésbe a nyitott, forgd vagy mozgo berendezésrészekkel (példaul a nyomtatészan).

MEGJEGYZES!

Ha a nyomtat6 egység nyitott, konstrukcids okok miatt nem teljesitheték az EN 60950-1/EN 62368-1 szabvany
tlizvédd burkolattal kapcsolatos kdvetelményei. Ezeket akkor kell garantalni, amikor az eszkdzt beszereli a
végkészilékbe.

e Akésziilék vagy egyes részei (pl. motor, nyomtatofej) nyomtatas kdzben nagyon felmelegedhetnek. Uzem kézben ne
érintse meg a késziiléket és anyagvaltas, kiszerelés vagy beallitas el6tt hagyja lehini.

e  Soha ne hasznéljon gyulékony fogy6eszkdzoket.

° Csak a kezelési utasitasban ismertetett miiveleteket szabad végrehajtani. Az ezen tulmené munkalatokat kizarélag a
gyarto végezheti, illetve ezek a gyartoval valo egyeztetés utan végezhetok el.

° Uzemzavart okozhat, ha az elektronikus gépegységekbe és azok szoftvereibe szakszer(itleniil beavatkoznak.
e Akészlléken végzett szakszer(itlen munkalatok vagy moédositasok veszélyeztethetik az izembiztonsagot.

e  Ajavitasi munkalatokat mindig olyan szakmihelyben végeztesse, amely rendelkezik a megfelel6 szaktudassal, és a
végrehajtandé munka elvégzéséhez szilkséges szerszammal.

o A készllékeken kilonbozé figyelmezteto jelzések talalhatok, amik a veszélyekre felhivjak a figyelmet. Ezt az elrendezést
ne szedje le, kilénben a veszélyeket nem lehet tébbé felismerni.

e A kozvetlen nyomtatogépet kosse be a vészledllité kérbe, ha beszereli a teljes berendezésbe.

e A gép Uzembe helyezése el6tt minden elvalasztoé védéberendezést fel kell szerelni.
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VESZELY!
A héldzati feszlltség életveszélyes!

= AKkészulék hazat ne nyissa fel.

VIGYAZAT!
Kétpolusu biztositék.

= Minden karbantartasi miivelet el6tt valassza le a nyomtatérendszert az elektromos halézatrol, és varjon révid
ideig, mig a hal6zati adapter feszultségmentessé valik.

Uzemen kivill helyezés és leszerelés
MEGJEGYZES!
A nyomtatérendszer leszerelését csak szakképzett személyzet végezheti.

VIGYAZAT!

Sériilésveszély a késziilék felemelésekor és lehelyezésekor 6vatlan kezelés miatt.

= Ne becslllje ala a kdzvetlen nyomtatégép témegét (9 ... 12 kg).

= Szaéllitasnal a kdzvetlen nyomtatégépet biztositsa ellendrizetlen mozgasok ellen.

Kornyezetkiméld kiselejtezés

A B2B késziilékek gyartoja 2006.03.23-t6l koteles a 2005.08.13. utan gyartott régi készilékeket visszavenni és felhasznalni.
Ezeket a régi késziilékeket nem szabad a kommunalis hulladékgydijté helyeken leadni. Csak a gyart6 altal szervezett médon
szabad értékesiteni és megsemmisiteni. Ennek megfeleléen a jeldlt Valentin termékeket a jovében vissza kell adni a Carl
Valentin GmbH-nak.

Ekkor a régi késziilékeket szakszerlien vonjak ki a forgalombal.

A Carl Valentin GmbH ezaltal a régi késziilékek kiselejtezésével kapcsolatos minden kotelezettséget idében elintéz, és ezzel
lehet&vé teszi, hogy a termékeket a tovabbiakban is nehézségek nélkiil forgalmazzak. Csak a bérmentesitve kildott
késziilékeket tudjuk atvenni.

A nyomtatorendszer nyomtatott aramkére litium akkumulatorral van ellatva. Ezt kereskedelmi egységekben talalhato
akkumulatorgy(ijté tarolékban vagy a hivatalos hulladékkezel6knél kell megsemmisiteni.

Tovabbi informéaciék a WEEE iranyelvében vagy a www.carl-valentin.de cimen elérheté weboldalunkon talalhatok.
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Uzemelési feltételek

Az lizemelési feltételek azok az el6feltételek, amelyeket a készulékeink izembe helyezése el6tt és lizemelése soran teljesiteni
kell azért, hogy garantélja a biztos és zavartalan tizemelést.

Figyelmesen olvassa at az iizemelési feltételeket.

Ha az Gizemelési feltételek gyakorlati alkalmazéasaval kapcsolatban kérdése mertil fel, vegye fel a kapcsolatot veliink vagy az
illetékes vevdszolgalatunkkal.

Altalanos feltételek

A késziilékeket a felallitasukig csak az eredeti csomagolasukban szallitsa és raktarozza.
A késziilékeket addig ne dllitsa fel és ne helyezze tizembe, amig az tizemelési feltételeket nem teljesiti.

Tilos tizembe helyezni annak megallapitasaig, hogy az a gép, amibe a nem teljes gépet be kell épiteni, megfelel-e a
2006/42/EK gépekkel kapcsolatos iranyelv rendelkezéseinek - amennyire ez érvényesithetd.

A késziilékeink lizembe helyezését, programozasat, kezelését, tisztitdsat és apolasat csak a leirasaink gondos atolvasésa utan
lehet elvégezni.

A késziilékeket csak erre kiképzett személyzet kezelheti.

MEGJEGYZES!
Ismételje meg az oktatast. )
Az oktatasok tartalmarél lasd az "Uzemeltetési feltételek”, a "Tovabbitészalag kazetta behelyezése" és a

"Karbantartés és tisztitas" c. fejezeteket.

Az utasitasok az altalunk szallitott idegen késziilékekre is érvényesek.
Csak eredeti pot- és cserealkatrészeket hasznaljon.
A tartozékokkal/kopodalkatrészek cseréjével kapcsolatban forduljon a gyartéhoz.

A feldllitasi hellyel kapcsolatos feltételek

A feldllitas helye legyen sik, razkédas-, lengés- és léghuzatmentes.
A késziilékeket Ugy helyezze el, hogy optimalisan lehessen kezelni, és a karbantartasnal jol hozzéa lehessen férni.

Hal6zati energiaellatas felszerelése a felallitas helyén

A késziilékeink csatlakozasara szolgalé haldzati tapellatas felelien meg a nemzetkoézi eléirdsoknak és az ezekbdl szarmazo
rendelkezéseknek. Ehhez tartoznak Iényegében az aldbbi hdrom bizottsag valamelyikének javaslatai:

. Internationale Elektronische Kommission (Nemzetkozi Elektronikai Bizottsag) (IEC)
e  Europaisches Komitee fur Elektronische Normung (Elektronikai Szabvanyositas Eurdpai Bizottsaga) (CENELEC)
e  Verband Deutscher Elektrotechniker (Német Elektrotechnikai Szdvetség) (VDE)

Készulékeink a VDE altal meghatarozott I. védelmi osztalyba tartoznak és véddvezetékkel kell 6ket csatlakoztatni. A helyszini
elektromos halézatnak legyen véddvezetéke, amely elvezeti a készuléken beliili zavarfesziltségeket.

Haloézati energiaellatas miiszaki adatai

Halozati fesziltség és frekvencia: Lasd az adattablat

Halozati fesziiltség megengedett tiirése: A névleges érték+6 ... 10 %-a
Halozati frekvencia megengedett tirése: A névleges érték+2 ... -2 %-a
Halbzati fesziltség megengedett torzitasi <5%

tényezdje:

Zavarmentesités:

Erésen zavart halézatoknal (pl. tirisztorvezérelt készilékek alkalmazasa esetén) a zavarmentesitést a felhasznal6 végezze el. A
kovetkez6 lehetéségek kozll valaszthat példaul:

. Kilon hal6zati vezetéket alakit ki a készlilékeink szamara.

° Problémas esetekben helyezzen kapacitiv uton elkildnitett levalaszté transzformatort vagy mas zavarmentesitd késziléket
a készulékunk elé a halézatba.
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Zavarsugarzas és zavarallésag

Zavarsugarzas/kibocsatas az EN 61000-6-4: 2002-08 szabvany szerint
e  Zavarfesziiltség a vezetékeken az EN 55022: 2003-09 szabvany szerint

e  Zavar6 mezdk er6ssége az EN 55022: 2003-09 szabvéany szerint

e  Felharmonikus aramok (hal6zat visszahatasa) az EN 61000-3-2 szabvany szerint: 09-2005

e Rezgés az EN 61000-3-3 szabvany szerint: 05-2002

Zavarall6sag/immunitas az EN 61000-6-2: 2006-03 szabvany szerint

e  Zavardllésag statikus elektromos kistilésekkel szemben az EN 61000-4-2: 2001-12 szabvany szerint

e  Elektromagneses terek az EN 61000-4-3: 2003-11 szabvany szerint

e  Zavardllésag gyors elektromos tranziensekkel (burst) szemben az EN 61000-4-4: 2005-07 szabvany szerint
e  Zavarallésag aramlokésekkel (surge) szemben az EN 61000-4-5: 2001-12 szabvany szerint

o  Nagyfrekvencias fesziiltségek az EN 61000-4-6: 2001-12 szabvany szerint

e  Fesziltség megszakadasok és fesziiltségingadozasok az EN 61000-4-11: 2005-02 szabvany szerint

MEGJEGYZES!
Ez egy "A" osztalyl késziilék. Ez a berendezés lakoéterileten zavarhatja a radiézast; ebben az esetben az
Uzemeltet6tdl kérni lehet, hogy megtegye a szilkséges intézkedéseket, és viselje ennek koltségeit.

Gép biztonséga
e EN 415-2 — Csomagol6gépek biztonsaga
e  EN 60204-1:2006 — Gépek biztonsaga — Gépek elektromos felszerelése — 1. rész

Csatlakozo6 vezetékek kiilsé késziilékekhez
Minden csatlakoz6 vezeték legyen arnyékolt. Az arnyékol6 szdvetet mindkét oldalon nagy fellleten késse dssze a csatlakoz6
héazzal.

A vezetéket ne vezesse parhuzamosan az aramvezetékekkel. Ha ezt nem lehet elkeriilni, tartson legaladbb 0,5 méteres
tavolséagot.

A vezetékek h6mérséklettartomanya: —15 ... +80 °C.

Csak olyan késziilékeket szabad az &ramkorhdz csatlakoztatni, amelyek megfelelnek a 'Safety Extra Low Voltage' (SELV)
kovetelményeknek. Ezek altalaban olyan készllékek, amelyeket az EN 60950/EN 62368-1 szabvany szerint vizsgaltak be.

Adatvezetékek kiépitése

Az adatkabelek legyenek teljesen arnyékoltak és rendelkezzenek fém vagy fémezett csatlakozédugokkal. Az elektromos
zavarok sugarzasanak és vételének elkeriilése érdekében arnyékolt kabelekre és csatlakozédugokra van sziikség.
Hasznalhat6 vezetékek

Arnyékolt vezeték: 4x2x0,14 mm2(4x2xAWG 26)
6x2x0,14mm2(6x2xAWG 26)
12 x 2 x 0,14 mm? (12 x 2 x AWG 26)

Az ado és vevOvezetékek mindig legyenek parosaval 6sszesodorva.
Maximalis vezetékhosszak:  V 24 (RS232C) portndl - 3 m (arnyékolassal)
Centronics esetén - 3 m
USB-3m
Ethernet - 100 m

Légaramlas

A késziilék koril szabad lIégaramlast kell kialakitani, hogy az ne tudjon megengedhetetlen mértékben felmelegedni.
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Hatarértékek

Védelem IP szerint: 20

Koérnyezeti hémérséklet °C (lizem kézben): Min. +5, max. +40

Kornyezeti hémérséklet °C (szallitasnal, Min. =25, max. +60

raktarozasnal):

Relativ paratartalom % (Uzem kdzben): Max. 80

Relativ paratartalom % (szallitasnal, raktarozasnal): Max. 80 (harmatképz&dés nem megengedett)
Garancia

A kovetkez6 kareseményekkel kapcsolatban felmeriilé garancialis kdtelezettségeket nem vallaljuk:
e Hanem veszi figyelembe az tizemelési feltételeinket és a haszndlati utasitast.

e Ha hibas a kérnyezet elektromos felszerelése.

e  Ha megvaltoztatja a készulékiink felépitését.

e  Ha hibasan programozza és kezeli azt.

e Hanem mentette az adatokat.

e Hanem eredeti pétalkatrészeket és tartozékokat hasznal.

e  Természetes kopas és elhasznalédas esetén.

Ha a késziléket tjonnan dllitja be vagy programozza, az Uj beallitast ellenérizze egy probafuttatassal és prébanyomtatassal.
Ezzel elkerdli a hibas eredményeket, arjelzéseket és értékeléseket.

A készilékeket csak erre kiképzett munkatéars kezelheti.
Ellenérizze, hogy szakszer(ien kezelik-e a termékeinket és ismételje meg a betanitast.

Nem garantaljuk, hogy minden tipusunk rendelkezik a hasznalati utasitasban leirt valamennyi tulajdonséaggal. Mivel arra
toreksziink, hogy termékeinket allandéan tovabbfejlessziik és javitsuk, megvaltozhattak olyan miiszaki adatok, amelyeket nem
ismertettiink.

A fejlesztés és az orszagonkeént eltérd elbirasok kdvetkeztében eléfordulhat, hogy a hasznalati utasitas abrai és példai eltérnek
a szallitott kivitelnél.

Vegye figyelembe a megengedheté nyomathordozok hasznalatat és a késztilék apolasaval kapcsolatos tudnivalokat, hogy
elkerllje a kadrosodasokat vagy a korai kopast.

Torekedtlink arra, hogy ezt a kézikdnyvet értheté formaban hozzuk fogalomba, és lehet6leg sok informaciét szolgaltassunk. Ha
kérdése mertl fel vagy hibat fedez fel, k6zdlje vellink, hogy lehetéségiink legyen a kézikdnyveink javitasara.

162 Magyar



Dynacode

A kdzvetlen nyomtatdgép kicsomagolasa

VIGYAZAT!
Sériilésveszély a késziilék felemelésekor és lehelyezésekor 6vatlan kezelés miatt.
= Ne becslllje ala a kdzvetlen nyomtatégép témegét (9 ... 12 kg).

= Szadllitasnal a kdzvetlen nyomtatédgépet biztositsa ellendrizetlen mozgasok ellen.

= Emelje ki a kdzvetlen nyomtatégépet a kartondobozbol.
= Vizsgalja meg a kdzvetlen nyomtatogépet a szallitasi karok szempontjabol.
= Ellendrizze a szallitmany teljességét.

Széllitott elemek

e  Nyomtaté mechanika.

o  Vezérl6 elektronika.

e  Halbzati kabel.

o Osszekodt6 kabel (érzékelék, energiaellatas).

e  Mini-szabalyozé.

e  Manométer.

e  Pneumatika tomlé.

e  Csatlakoz6 csavarkotés.

. I/O tartozékok (ellencsatlakoz6 az I/0-hoz, 1/0O 24 kabel).
e 1 tekercs tovabbitészalag.

. Papirmag a tovabbitészalag felcsévélésére, elészerelt.
o  Tisztitofélia a nyomtatofejhez

e  Dokumentéacio

e  Nyomtaté meghajté CD.
MEGJEGYZES!
Orizze meg az eredeti csomagolast a késdbbi szallitashoz.

A kdzvetlen nyomtatogép csatlakoztatasa

Az egység széles tartomanyu tapegységgel van felszerelve. A készulék mindenféle beavatkozas nélkil hasznéalhaté

110 ... 230 volt/ 50 ... 60 Hz valtéaramu haldzati fesziltséggel.
VIGYAZAT!

A késziiléket a nem meghatarozhat6 bekapcsolasi aramok karosithatjak.
= A haldézatra val6 rakapcsolas el6tt a halézati kapcsolot 0 allasba kell kapcsolni.

= A hdal6zati kabel csatlakozodugojat be kell dugni a haldzati csatlakozo6aljzatba.
= A hal6zati kdbel dugaszat foldelt csatlakozoaljzatba szabad bedugni.

MEGJEGYZES!
Az elégtelen vagy hianyos foldelés miatt izem kdzben zavarok lIéphetnek fel.

Gondoskodjon réla, hogy a kézvetlen nyomtatémdire csatlakoztatott szamitégép és az 6sszekotékabel foldelve

legyen.

= A cimkenyomtat6t alkalmas kabel segitségével kell a szamitdgéppel vagy a halézattal 6sszekapcsolni.

Magyar

163



Dynacode

Az (izembe helyezés el6késziiletei

= A nyomtat6szerkezetet szerelje fel.

U

A nyomtatoszerkezet és a vezérlSelektronika kozotti 6sszekotd kabelt dugja be, és biztositsa, hogy akaratlanul ne
lehessen kihuzni.

Csatlakoztassa a sritett leveg6 vezetékét.

Hozza létre a vezérl6elektronika és a szamitogép nyomtatéportja kdzotti 6sszekottetést.

Hozza létre a vezérlGelektronika és a csomagoldgép vezérld be- és kimenete kdzotti 6sszekottetést.
Csatlakoztassa a vezérl6elektronika halozati kabelét.

Uuuuu

Nyomtatd vezérlése

Mivel a kbzvetlen nyomtatéogép mindig vezérld izemmaodban van, ezért a nyomtatasi feladatot a jelen 1évé portokon (soros,
parhuzamos, USB vagy esetleg Ethernet) csak atvinni lehet, elinditani nem. A nyomtatast a vezérlébemeneten bejové
inditojellel lehet elkezdeni. Lehetéség van, de tdbbnyire fontos is kdvetni a nyomtatasi allapotot a vezérl6kimeneten keresztiil
azzal, hogy a vezérléelektronika felismeri, mikor lehet az inditojelet kiadni.

A kdzvetlen nyomtatégép Uizembe helyezése

Miutan elkészitette az 6sszes csatlakozast:

= Kapcsolja be az egységet a halozati kapcsoléval. A kdzvetlen nyomtatégép bekapcsolasa utan megjelenik a fémen,
amelybdl kiolvashat6 az egység tipusa, a datum és idépont.

= Helyezze be a tovabbitdszalag kazettat. Ezutan a gép megmeéri a tovabbitdszalagot, a nyomtatéfejet pedig a nyomtatasi
helyzetbe viszi.
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Tovabbitészalag kazetta behelyezése

MEGJEGYZES!

Mivel az elektrosztatikus kisllés karosithatja a termonyomtato fej vékony bevonatat vagy mas elektronikus
alkatrészeket, a tovabbitoszalagnak antisztatikusnak kell lenni.

Ha nem megfelelé anyagokat hasznal, akkor a kézvetlen nyomtatorendszer hibasan mikoddhet és a garancia

megszinik.

Kiils6 tekercselésii tovabbitészalag

MEGJEGYZES!
A tovabbitdszalag behelyezése elbtt tisztitsa meg a nyomtatofejet nyomtatofej- és hengertisztitéval (97.20.002).

Tartsa be az izopropanol (IPA) hasznalatara vonatkozo kezelési el6irasokat. Ha a szer a bérével, vagy szemével
érintkezett, mossa meg az érintkezési fellletet alaposan foly6 viz alatt. Irritacié esetén keressen fel orvost.
Gondoskodjanak a megfelel6 szell6zésrél.

T
] [ ]
N

Az abra egy bal oldali nyomtatérendszert mutat. Jobb oldali
nyomtatérendszerek esetében az Uj tekercset a bal, a papirmagot pedig a jobb
oldalra kell felhelyezni.

e Az (A) kart forditsa el 90°-kal jobbra.

e A (B)fogantylt meghlzva vegye le a nyomtatészerkezetrél a
tovabbitészalag kazettat.

. Utkozésig helyezze fel az Uj (A) tovabbitdszalag tekercset a (C) letekerd
szerkezetre.

. Utkézésig helyezze fel az ires papirhiivelyt a (D) feltekerd szerkezetre.
e  Flzze be a tovabbitészalagot az abra szerint.

e  Atovabbitészalagot egy ragasztdészalaggal rogzitse az lres
papirhiivelyhez, és tekerje ra a szalagot, hogy feszes legyen.

A tovabbitdszalag kazettat ismét csUsztassa a nyomtatdszerkezetre, és
arra Ugyeljen, hogy a szalag ne szakadjon el.

Az (A) kart forditsa el 90°-kal balra.
VIGYAZAT!

Elektrosztatikus anyagok hatédsa az emberre!

= Hasznaljon antisztatikus tovabbitészalagot, mivel a
kivételkor elektrosztatikus kisulés keletkezhet.

Az 4bra egy bal oldali nyomtatérendszert mutat. Jobb oldali
nyomtatérendszerek esetében az Uj tekercset a bal, a papirmagot pedig a jobb
oldalra kell felhelyezni.

e Az (A) kart forditsa el 90°-kal jobbra.

e A (B)fogantyGt meghlzva vegye le a nyomtatészerkezetrél a
tovabbitészalag kazettat.

o  Utkdzésig helyezze fel az j (A) tovabbitdszalag tekercset a (C) letekerd
szerkezetre.

o  Utkdzésig helyezze fel az iires papirhiivelyt a (D) feltekerd szerkezetre.
. Flizze be a tovabbitdszalagot az abra szerint.

e  Atovabbitészalagot egy ragasztoszalaggal rogzitse az lres
papirhiivelyhez, és tekerje ra a szalagot, hogy feszes legyen.

e  Atovabbitészalag kazettat ismét csisztassa a nyomtatdszerkezetre, és
arra tgyeljen, hogy a szalag ne szakadjon el.

o Az (A) kart forditsa el 90°-kal balra.
VIGYAZAT!
Elektrosztatikus anyagok hatasa az emberre!

= Hasznaljon antisztatikus tovabbitészalagot, mivel a
kivételkor elektrosztatikus kislilés keletkezhet.
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Print Settings (Nyomtato inicializalasa)

Billenty(k: [E

Billentydi: | @

Folyamatos tizemmad Contrast (Beégetés eréssége):

10 %... 200 % értéktartomany.

Szakaszos uzemmod Speed (Sebesség):
50 ... 200 mm/sec tartomanyban.
Contrast (Beégetés eréssége):

10 %... 200 % értéktartomany.

W
o
e
=
'

Transfer ribbon control (Transzferfélia felligyelete):

Off (Ki): A transzferfélia feluigyeletet kikapcsolta.

On, weak sensibility (Be, gyenge érzékenység): A transzferfélia felligyeletet bekapcsolta.
Az egység kb. 1/3-dal lassabban reagal a tovabbitészalag végére (default).

On, strong sensibility (Be, nagy érzékenység): A transzferfolia feligyeletet bekapcsolta. Az
egység azonnal reagal a tovabbitdészalag végére.
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<
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X-displacement (X eltolas):
Eltolas mértéke X irAnyban. Ertéktartomany: —90,0 ... +90,0

Machine Parameters (Gép paraméterei)

Folyamatos izemmad

o
5}
2
I
=
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@
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Operating mode (Mode):
A mikodési mod kivalasztasa.

@
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=
<
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Print offset (Nyomtatasi eltolas):
A rajz tavolsaga a gép nullpontjatol.
Ertéktartomany: 1 ... 999 mm

Billenty(i:

Print position (Nyomtatas helyzete):
A nyomtatokocsi kiindulasi helyzete mm-ben.
Ertéktartomany: 12 ... 93 mm

G: E
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=
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Layouts/cycle (Elrendezés/ciklus):

A nyomtatési folyamatra vonatkozé adat nyomtatéasi
hosszonként.

Ertéktartomany: 1 ... 25 rajz ciklusonként.

Szakaszos Uzemmad

Billenty(k: [F]

Billenty(: L

Operating mode (Mode):
A mikodési maéd kivalasztasa.

Billenty(:

Back speed (Back-Speed):

A nyomtatoszerkezet hatrafele forgasi sebessége a
nyomtatas végén mm/s-ban.

Ertéktartomany: 50 ... 600 mm/s.

Billentyi:

Print offset (Nyomtatasi eltolas):
A rajz tavolsaga a gép nullpontjatdl.
Ertéktartomany: 1 ... 999 mm

Billenty(: | = |

Print position (Nyomtatéas helyzete):
A nyomtatokocsi kiindulasi helyzete mm-ben.
Ertéktartomany: 12 ... 93 mm

[y
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Folyamatos tizemmad

a: E]

@
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Check speed on start (Anyagsebesség ellendrzése a

nyomtatas inditdsakor):

Az anyag sebességének vizsgalata a nyomtatas inditasi jel

kiadasakor.

Billenty(:

Szakaszos izemmad

Billentyti: | = |

Layouts/cycle (Elrendezés/ciklus):

A nyomtatasi folyamatra vonatkozé adat nyomtatasi
hosszonként.

Ertéktartomany: 1 ... 25 rajz ciklusonként.

Resolution (K6dolas feloldasa/ Az anyag betolasa a
forgatoszerelvény fordulataiként):

Megmutatja a hasznélt kddol6 felbontaséat és az anyag
adagolasat fordulatonként mm-ben.
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Material speed (Anyagsebesség):
Az anyag beallitott sebességének kijelzése.

Layout Settings (Rajz beallitasai)

Billentytik: @ (=]
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Print length (Nyomtatéasi hossz):
A nyomtatdszerkezet altal megteend6 Ut megadasa. A nyomtatasi hossz a nyomtatészerkezet
hosszéhoz igazodik.

Column printing (Rajz szélessége / savok szama):
Egy rajz szélessége, valamint hogy hany rajz helyezkedik el egyméas mellett a
hordozéanyagon.

Material (Anyag):
A hasznalt nyomtatasi anyagok kivalasztasa.

Flip layout (Rajz tukrozése):

A tilkrozés tengelye a rajz kbézepén van. Ha a rajz szélességét nem adja meg a nyomtat6
modulnak, akkor a késziilék az alapértelmezett rajz szélességet, tehat a nyomtatofej
szélességét haszndlja. Ezért Gigyeljen arra, hogy a cimke legyen olyan széles, mint a
nyomtatéfej. Ellenkez6 esetben problémak merilhetnek fel a pozicionalasnal.

Rotat layout (Rajz forgatasa):
Alapértelmezésben a cimkét fejjel elére 0°-os elforgatadssal nyomtatjuk. Ha a funkciét
bekapcsolja, a cimke 180°-kal elfordul és a berendezés az olvasas irdnyaba nyomtat.

Alignment (Igazitas):

A rajz igazitdsa csak a forgatas/tiikrozés utan torténik, tehat az igazitas fiiggetlen a forgatastol
és tukrozeéstdl.

Left (Balra): A rajz a nyomtatofej bal széléhez igazodik.

Centre (K6zépre): A rajz a nyomtatofej kozéppontjahoz igazodik.

Right (Jobbra): A rajz a nyomtatéfej jobb széléhez igazodik.
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Ribbon Save (Optimalizalas) - Folyamatos tizemmaod

Billenty(ik: @,[ -~ |[=~][=~]

Billentyd: | @

B T

Uzemm@d: Standard
===
Billentyi:
SRS
Billenty(:
sl
Billenty(:

Billenty(:
EmLE
Billenty(:
WL
Billenty(i:

e

Billentyti: | = |

Ribbon save mode (Optimalizalas izemméd):

Az optimalizalas modjanak kivalasztasa.

Off (Ki): Optimalizalas kikapcsolva.

Standard (Standard): Maximalis optimalizal6é sebesség, azaz ezzel a beallitassal nincs
veszteség a tovabbitészalagon (eltekintve az 1 mm-es biztonsagi tavolsagtol, mely arra
szolgal, hogy a rendszer ne nyomtassa egybe a nyomtatasi mezdket

SaveStrt (Inditéjel mentése): Inditdjel veszteség nélkil, a kbzvetlen nyomtatészerelvény
automatikusan szabalyozza az optimalizalas minéségét a kiadott parancsnak megfeleléen.

Speed (Sebesség): A legnagyobb nyomtatasi sebesség meghatarozasa.
Ezen érték alapjan végzi a rendszer a szikséges szamitasokat.

Transfer ribbon correction (Tovabbitészalag helyesbitése):

0 mm = A gép mindig annyit teker hatra, hogy a legjobb optimalizalast lehessen elérni
(tovabbitoszalag-vesztés nélkdl).

Alapértelmezés: 0 mm

-xx mm = A visszafele tekerést lehet csokkenteni.

+Xx mm = A visszafele tekerést lehet novelni.

Performance information (Teljesitmény informaciok):

sa/mm: Teljes optimalizalas esetén a lehet6 legkisebb tavolsag kettes nyomatok k6zott.
cmin: A legnagyobb itemszam percenkeént.

so/mm: Itt adhatja meg az optimalizalasi veszteséget.

Expert parameters (Szakért6i paraméterek)
Jelszéval védett meni
Adja meg a jelszdt, nyomja meg al ® gombot, és a kdvetkezé paraméterek jelennek meg.

PhDownT = Printhead down time in ms (Nyomtaté6fej lefelé mozgasanak ideje):

A gép kiszamitja a nyomtatdfej lefelé iranyuld6 mozgasanak kezdetét.

REStartT = Ribbon motor early start time in ms (TRB Motor inditasi idé):

Ezt az értéket a rendszer a tovabbitészalag gyorsulasanak idejéhez szamitja. A "Motor elérte
az anyagsebességet" és a "Nyomtatofej éget" kdzott eltelt id6 megadasa.

MinSpeed = Minimal print speed (Min. nyomtatasi sebesség):
Ha a legkisebb nyomtatasi sebességet noveli, akkor az Gitemek legnagyobb szama is
novekszik.

Calcoff = Print offset border calculation (Nyomtatasi offset-hatarok szamitasa):
Ha a paramétert Off-ra allitja, akkor a sziikségesnél kisebb nyomtatasi eltolast is meg lehet
adni.

PHupT = Printhead up time in ms (Nyomtatofej felfelé mozgéaséanak ideje):

A gép kiszamolja, hogy lehet-e palyaoptimalizalast végezni.

PhVReactT = Printhead valve reaction time in ms (Nyomtat6fej-szelep reakcidideje)
A gép kiszamolja a nyomtatofej lefelé iranyulé6 mozgasanak kezdetét.

RibMotStpDlayT = Ribbon motor stop delay time (Késleltetési id6):
Az a késleltetési id6 ms-ban, amennyi ideig a tovabbitészalag a megallas el6tt még allando
sebességgel tovabb mozog.

Field ribbon saving/Rewind speed (Mez6 optimalizalasa/Visszatekerés):

FieldRS = field ribbon saving:

Off: Palyaoptimalizalas kikapcsolva

PHOnNly: Csak a nyomtatdfej fog mozogni. A tovabbitdszalagot a gép nem allitia meg.
Normal (Standard): Nincs pélyaoptimalizalas, ha a tovabbitdszalag motorja teljesen megall.
Strong (Erés): A gép végez palyaoptimalizalast még akkor is, ha a tovabbitészalag motorja
nem allt meg.

Rwind v = rewind speed in mm/s:

A visszatekercselés sebessége mm/s-ban.
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Billenty(:

Billenty:

Speed 1 field (1-es mez6 sebessége):
Ha a 0 (alapértelmezett érték) van bedllitva, a paraméternek nincs semmilyen hatasa az
optimalizalasra.

Tension (Feszesség):
Az a hossz, amennyivel a tovabbitészalag mérése utan a szerkezet elére megy.

Uzemméd: Shift (Eltolasos)

Billenty:

Billenty(:

Uzemmod: SaveStrt

X-Shift / Y-Shift (X-Offset / Y-Offset):
X-Shift (X-Offset): A nyomtatasi kép eltolasi értéke X-iranyba.

Y-Shift (Y-Offset): Az eltolas nagysaga a nyomtatasi iranyba.

Lanes / R-Shift (Savok / R-Offset):
Lanes (Savok): Az egymas mellé nyomtatott ciklusok szama.

R-Shift (R-Offset): A tavolsag értéke Uj ciklusra valtaskor.

Expert parameters (Szakért6i paraméterek):

Jelszoval védett menu

P Adja meg a jelszét, nyomja meg a (& gombot, és a kdvetkez6 paraméterek jelennek meg.
A leirast a 'Normal' maéd alatt talalja.

Expert parameters (Szakért6i paraméterek):

Jelszoval védett menu

P Adja meg a jelszét, nyomja meg a & gombot, és a kdvetkez6 paraméterek jelennek meg.
A leirast a 'Normal' méd alatt talalja.
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Ribbon Save (Optimalizalas) - Szakaszos (izemméd
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Ribbon save mode (Optimalizalas izemméd):

Az optimalizalas modjanak kivalasztasa.

Off (Ki): Optimalizalas kikapcsolva.

Standard (Standard): Az optimalizalas maximalis teljesitménye. Ezzel a beallitassal nincs
veszteség a tovabbitészalagon (eltekintve az 1 mm-es biztonsagi tavolsagtol, mely arra
szolgal, hogy a rendszer ne nyomtassa egybe a nyomtatasi mezéket

Shift (Eltolas): A layout adatok oldaliranyban tdbbszorosen is eltolhatok. Ezaltal elérhetd a
tovabbitdszalag maximalis kihasznéltsaga.

Transfer ribbon correction (Tovabbitészalag helyesbitése):

0 mm = A gép mindig annyit teker hatra, hogy a legjobb optimalizalast lehessen elérni
(tovabbitoszalag-vesztés nélkil).

Alapértelmezés: 0 mm

-xx mm = A visszafele tekerést lehet csokkenteni.

+xx mm = A visszafele tekerést lehet névelni.

Expert parameters (Szakért6i paraméterek):

Jelszéval védett menu
Adja meg a jelsz6t, nyomjameg al ® gombot, és a kdvetkez6 paraméterek jelennek meg.

PhDownT = Printhead down time in ms (Nyomtato6fej lefelé mozgasanak ideje):
A gép kiszamitja a nyomtatdfej lefelé iranyulé6 mozgasanak kezdetét.

PHupT = Printhead up time in ms (Nyomtatofej felfelé mozgéaséanak ideje):

A gép kiszamolja, hogy lehet-e palyaoptimalizalast végezni.

PhVReactT = Valve reaction time in ms (Nyomtatéfej-szelep reakcidideje):
A gép kiszamolja a nyomtatofej lefelé iranyul6 mozgasanak kezdetét.

Tension / Ribbon Mode (Feszesség / Szalag izemméd):

Tension (Feszesség): Az a hossz, amennyivel a tovabbitészalag mérése utan a szerkezet
elére megy.

Ribbon Mode (Szalag tizemméd):

0: A széllitészalag minden nyomtatas utan a teljes nyomtatasi hosszon visszahtzédik, azaz
nincs optimalizalas az egyes elrendezések kozott.

1: A szdllitészalag csak a nyomtatott tartomanyon hizédik vissza, azaz az elrendezések
kozotti hézagokat a rendszer optimalizalja.

Az elrendezés valtasakor a szallitészalag automatikusan a helyére megy.

X-Shift / Y-Shift (X-Offset / Y-Offset):
X-Shift (X-Offset): A nyomtatasi kép eltolasi értéke X-iranyba.
Y-Shift (Y-Offset): Az eltolas nagysaga a nyomtatasi iranyba.

Lanes / R-Shift (Savok / R-Offset):
Lanes (Savok): Az egyméas mellé nyomtatott ciklusok szama.

R-Shift (R-Offset): A tavolsag értéke (j ciklusra valtaskor.

Expert parameters (Szakért6i paraméterek):
Jelszoval védett meni
P Adja meg a jelsz6t, nyomjameg al ® gombot, és a kévetkezé paraméterek jelennek meg.

A leirast a 'Normal' maéd alatt talalja.
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Device Settings (Készllék paraméterek)

Billentytik: LFJ [ = ] [~ ] [~ | [~ |

.

Billentydi: | @

i

Billenty(: (=]

B

Billentyi:

i

Billenty(:

Billenty(:

e

Billenty: (=]

Billenty(i:

Billenty(i:

Billenty(:

g e

Field handling (Mezb6kezelés):

Off (Ki): Torli a telies nyomattéarolot.

Keep graphic (Grafika mego6rzése): Egy grafikat vagy egy TrueType betlikészletet egyszer a
nyomtatdz egységrera visz és a nyomtatéonnak belsé memoriajaban tarolja. A kdvetkezé
nyomtatési feladathoz most mar csak a médositott adatokat kell az nyomtatéra egységre vinni.
Ennek elénye, hogy megtakaritja a grafikus adatok atvitelének idejét.

Delete graphic (Grafika torlése): A nyomtatéz egység belsé memdriajaban tarolt grafikakat
ill. TrueType betlkészleteket torli, de a tobbi mez&t megbrzi.

Restore graphic (Grafika visszaallitasa): Egy nyomtatasi feladat befejezését kdvetéen
kézvetlen nyomtatomivon a kinyomtatott feladat ismét elindithatd. Minden grafika és TrueType
betlikészlet Ujra kinyomtatasra kerdl.

Kivétel: Tobbpalyas nyomtatas esetén mindig a teljes palyakat kell kinyomtatni (a darabszam
mindig a palyak tdbbszorose). A torolt palyak nem kerilnek visszadllitasra.

Codepage (Koédlap):
A hasznalni kivant jelkészlet kivalasztasa.

External parameters (Kiils6 paraméterek):

Layout dimension only (Csak layout-méretek): A layouthossz, vajatszélesség és
layoutszélesség paraméterei atviheték. Minden tovabbi paraméterbeallitast kdzvetlenil a
nyomtatérendszeren kell elvégezni.

On (Be): A paraméterek a cimketervezd szoftveriink segitségével a nyomtatéz egységrera
vihet6k. A korabban kézvetleniil a nyomtatéz egységen beallitott paramétereket a gép nem
veszi tekintetbe.

Off (Ki): Csak azokat a paramétereket veszi figyelembe a rendszer, amelyeket kdzvetlendl a
nyomtat6z egységen allitott be.

Billentyiihang: .
On (Be): Barmelyik billenty(i megnyomasakor egy hangjelzés hallhaté. Ertéktartomany: 1 ... 7
Off (Ki): Nincs hangjelzés.

Language (Nyelv):

A nyomtatd kijelzéjén megjelend széveg nyelvének kivalasztasa. A kévetkezd lehetéségek
allnak rendelkezésre: Német, angol, francia, spanyol, portugdl, holland, olasz, dan, finn, orosz,
cseh vagy lengyel.

Customized entry (Kezel6 adatai):

On (Be): A gép a nyomtatas kezdete el6tt egyszer megkérdezi a felhasznalé altal alkalmazott
valtozokat.

Automatic (Auto): A gép minden rajz utan megkérdezi a felhasznalé altal alkalmazott
véltozokat.

Off (Ki): A gép nem kérdezi meg a felhasznal6 altal alkalmazott valtozokat. Ebben az esetben
a rogzitett alapértékekkel fog nyomtatni.

Hotstart (Meleg inditas):

On (Be): Egy megszakitott nyomtatasi feladat folytathaté a nyomtatéz egység Gjboli
bekapcsolasa utan. (Csak ha a nyomtat6z egység rendelkezik Compact Flash Card
kiegészitéssel).

Off (Ki): A nyomtatéz egység kikapcsolasa utan minden adat elvész.

Password (Jelszo6):
Egy jelszoval kilénb6zd funkcidk lezarhatok a kezelé személyzet szamara.

Layout confirmation (Rajz megerdsitése):

On (Be): Egy Uj nyomtatéasi feladatot csak akkor nyomtat ki a készulék, ha azt rajta
megerdsitette.

Egy mar folyamatban Iévé nyomtatasi feladatot tovabb nyomtat, mig a felhasznalé meg nem
erdsiti.

Off (Ki): A vezérl6 kijelzéjén nem jelenik meg semmilyen kérdés.
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Standard layout (Normal elrendezés):

On (Be): Ha egy nyomtatasi feladatot az elrendezés elézetes meghatarozasa nélkul indit el,
akkor a gép a normal elrendezést (eszkdz tipusa, firmware verzio, szoftver verzio) fogja
kinyomtatni.

Off (Ki): Ha egy nyomtatasi feladatot az elrendezés el6zetes meghatarozasa nélkul indit el, a
kijelz6n megjelenik egy hibauzenet.

I/0 Parameters (/O paraméterek)

Billentytik: LFJ [ == | [~ | [~ |~ ][~ |
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Billenty(:

Network (Hal6zat)

IN signal level (IN jelszint):

Itt adja meg a nyomtatasi feladat inditdsahoz sziikséges jelet.

+ = az aktiv jelszint 'high' (1)

- = az aktiv jelszint 'low' (0)

X = nem aktiv jelszint

s = Az éllapotot a porton keresztill lehet befolyasolni (a Netstar PLUS-al 6sszhangban)

OUT signal level (OUT jelszint):

Itt adja meg a kiadott jel szintjét.

+ = az aktiv jelszint 'high' (1)

- = az aktiv jelszint 'low' (0)

s = Az éallapotot a porton keresztill lehet befolyasolni (a Netstar PLUS-al 6sszhangban)

Debouncing (Prellmentesités):
A bemeneti kapu prellmentesitési ideje.
Ertéktartomany: 0 ... 100 ms.

Start signal delay (Indit6jel késleltetés):
Itt adhatja meg, hogy a nyomtatas kezdetét hany masodperccel késleltesse.
Ertéktartomany: 0,00 ... 9,99.

Not ready: error (Nem all készen: hiba):

On (Be): Ha egy aktiv nyomtatéasi feladat esetében a kdzvetlen nyomtatégép nem all készen
annak feldolgozéasara (pl. mert mar ,nyomtatas“ izemmaodban van), akkor egy hibajelet ad ki.
Off (Ki): Nem ad ki hibajelet.

Ready while printing (Készen all nyomtatas kdzben):

Annak bedllitasa, hogy a 'Nyomtatasra kész' kimeneti jel (5 ki, II. kimenet) a nyomtatas kézben
aktiv maradjon.

Off (Ki): A nyomtatas kezdetén a 'Nyomtatasra kész' jel inaktiv (szokasos bedllitas).

On (Be): A nyomtatas kezdetén a ‘Nyomtatasra kész' jel aktiv.

@
)
=
<
c
x

Az err6l a menupontrol sz6l6 tovabbi informaciokat a kilon kézikényvben talalja.
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Interface (Portok)

Billentydi: | @

COM1:
1 - soros port be
2 - soros port be; nem ad ki hibajelentést, amikor atviteli hiba van

Baud: A masodpercenként tovabbitott bitek szama.

A kovetkez6 értékek valaszthatok: 1200, 2400, 4800, 9600, 19200, 38400, 57600 és 115200.
P = Paritas:

N - Nincs paritas; E - Paros; O - Paratlan

Ugyeljen arra, hogy a beallitdsok egyezzenek a kdzvetlen nyomtatérendszer beallitasaival.

D = Data bits (Adatbitek):

Adatbitek bedllitdsa. 7 vagy 8 bit hosszt valaszthat ki.

S = Stop bit (Stopbitek):

Lehetésége van 1 vagy 2 stopbit kivalasztasara.

A stopbitek szama a bajtok kozott.

Start/stop sign (Start-/stop jel):
SOH: Adatatviteli blokk inditdsa —* HEX formatum 01

ETB: Adatétviteli blokk befejezése — HEX formatum 17

Data memory (Adattarolo):

Standard (Szokasos): A nyomtatasi feladat inditasa utan a késziilék olyan hosszu adatokat
fogad, amelyek megtdltik a nyomtato puffert.

Extended (Boévitett): A futé nyomtatasi feladat kozben a gép tovabbi adatokat fogad és
feldolgoz.

Off (Ki): Egy nyomtatasi feladat inditasa utan nem fogad tovabbi adatokat.

Port test (Portteszt):
_ Ellendrizze, hogy az adatok megfeleléen atvitelre keriilnek-e az interfészen.

Nyomja meg a (= &s[v] gombokat az "Altalanos" (On) kivalasztasahoz. Nyomja meg al| ®
gombot az adatok tetszéleges porton keresztil kildve (COM1, LPT, USB, TCP/IP) térténé
nyomtatasahoz.

Emulation (Emulé&cio)

Billentyak: LFJ, (== ] (== | (= (= (=~ (= [= ] [=] =]

Billenty: |

Protocol (Protokoll):

CVPL: Carl Valentin Programming Language

ZPL: Zebra® Programming Language

Alsles[¥] gombokkal valassza ki a protokollt. A kivalasztas megerdsitéséhez nyomja meg a
e gombot. A nyomtat6 Gjraindul, és a ZPL 1I® parancsok beliill CVPL parancsokka
alakulnak at.

Billenty(:

Printhead resolution (Nyomtaté6fej felbontasa):
Bekapcsolt ZPL 11® emulacié esetén be kell allitani az emulalt nyomtaté fejének felbontasat

Billenty(:

Drive mapping (Meghajté hozzarendelés):
A Zebra® meghajtok hozzaférését a rendszer atiranyitja a megfelel6 Valentin meghajtokra.
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Date & Time (Datum/idépont)

Billentyk: LF ), (= ), (== | [= ], (= | (=] (= | [~ [= | [= ][~
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Set date/time (Datum és idépont médositasa):

A felsé sor mutatja az aktualis datumot, az alsé sor az id6pontot. A eslr billenty(kkel
mindig a kdvetkez6 mezére léphet, hogy a kijelzett értéket a (a]gs ] billentylikkel névelje ill.
csokkentse.

Summertime (Nyari id6szamitas):
Be: A nyomtat6 automatikusan atall a nyari- ill. a téli idészamitasra.
Ki: Nem ismeri fel automatikusan a nyari id6szamitast és nem all at.

Start of summertime - format (Nyari id6szamitas kezdetének formatuma):
Kivalaszthatja, milyen formatumban irja be a nyari idészamitas kezdetét.

DD = Nap

WW = Hét

WD = hétkdznap

MM = Hénap

YY = Ev,

next day = csak a kdvetkez6 napot veszi figyelembe

Start of summertime - date (Nyari idészamitas kezdetének datuma):

Annak a datumnak a beirasa, amikor a nyari idészamitas kezdddik. Ez a beiras az el6zéleg
kivalasztott formatumban térténik. A fenti példaban a nyari id6szamitas kezdetét
automatikusan marcius (03) utolsé vasarnapjara allitja.

Start of summertime - time (Nyari idészamitas kezdetének idépontja):
Ezzel a funkciéval megadhatja azt az id6pontot, amikor a nyari id6szamitas kezdédik.

End of summertime - format (Nyari id6szamitas végének formatuma):
Kivélasztja azt, hogy milyen formatumban irja be a nyari idészamitas végét.

End of summertime - date (Nyari id6szamitas végének datuma):

Annak a datumnak a beirasa, amikor a nyari idészamitas befejezédik. A beiras az el6zéleg
kivalasztott formatumban torténik. A fenti példaban a nyari idészamitas kezdetét
automatikusan oktéber (10) utols6 vasarnapjara éllitja.

End of summertime - time (Nyari id6szamitas végének idépontja):
Annak az idépontnak a beirasa, amikor a nyari id6szamitas befejezédik.

Time shifting (Id6eltolédas):
A nyari és téli id6szamitas id6eltolédasanak beirasa éraban és percben.
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Service Functions (Szervizfunkciok)

MEGJEGYZES!
A sziikséges informéaciok, mint pl. a beallitott paraméterek kdzvetlendl kiolvashatok a késziilékbdl, hogy szervizelési

esetben a kereskedé ill. a készllékgyartd gyorsabb tdmogatast tudjon kinaini.

Bilentyik: LFJ, (== ], (o= ) (= (== ) (== ], (= ) (= (=) (= | (= [=]

e

Billentyg: |

M

Billenty(:

ot

Billenty(:

gyl

Billenty: (=]

e

Billenty(:

Billenty(:

CETTET

Billenty(:

Eotaad

Billentyi:

s

Photocell parameters (Fénysoromp6 paraméterei):

H = Fedélkapcsol6 (csak fedélkapcsoldval rendelkezé késziilékeknél)

0 = fedél nyitva

1 = fedél zarva.

P = Nyomaés:

Itt adja meg a s(ritett levegé ellenérzésére vonatkozo értéket (0 vagy 1).

R1 = Tovabbitészalag feltekeré orso:

Itt adhatja meg a tovabbitoszalag felteker6 orsé allapotat. 4 allapot jelenitheté meg (nincs
jelzés a fénysorompoban, a jelzés jobbrdl ill. balrdl jon, a jelzés teljesen szerepel a
fénysorompdéban)

R2 = Tovabbitészalag letekeré orsé:

Itt adhatja meg a tovabbitdszalag letekerd orso allapotat. 4 allapot jelenitheté meg (nincs
jelzés a fénysorompdéban, a jelzés jobbrdl ill. balrél jon, a jelzés teljesen szerepel a
fénysorompaoban).

C =Kaocsi:

A forgas jelad6 aktudlis allapotara vonatkoz6 adat.

ENC = Kédol6:

A forgas jelad6 aktudlis allapotara vonatkoz6 adat.

Paper counter 8Futasteljesitmény):
D: Nyomtatéfej teljesitménye méterben.
G: Készilék teljesitménye méterben.

Heater resistance (Pont ellenallas):
A j6 nyomtatasi kép elérése érdekében nyomtatéfej cserénél be kell allitani a nyomtatéfejre
megadott ellenéllas értéket.

Printhead temperature (Nyomtatéfej hdmérséklete):
Kijelzi a nyomtatofej hGmérsékletét.

Ribbon / Ink side (A tovabbitdszalag hossza / Tekecselés):

Ribbon (A tovabbitdszalag hossza): A hasznélt tovabbitészalag hosszanak kivalasztasa
(300 m, 450 m, 600 m, 900 m, 1000 m).

Ink side (Tekecselés):

Kilsé vagy belsé tekercselésl tovabbitdszalag kivalasztasa.

Alapértelmezés: Kils6 tekercselés

Brake power (Fékteljesitmény):
BrkPow: Fékteljesitmény %-os értéknek beallitdsa a gyorsitashoz és a fékezéshez.
BrkPowP: Fékteljesitmény bedllitasa nyomas kdzben.

Print examples (Nyomtatasi példak):

Ennek a menulpontnak a bekapcsolasaval kap egy nyomatot a késziilék dsszes bedllitasaval.
Settings (Allapotjelentés):

A gép kinyomtatja az 6sszes beallitdsat, mint pl. a sebesség, az elrendezés és a
tovabbitészalag anyaga stb.

Bar codes (Vonalkédok): A gép kinyomtat minden rendelkezésre all6 vonalkédot.

Fonts (Betiitipusok): A gép kinyomtat minden vektor és bitmap bet(tipust.

Input/Output (Bemenet/Kimenet):
Annak a jelszintnek a kijelzése, amely megmutatja, milyen jelnél indul el a nyomtatés.
0 - alacsony; 1 - magas
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Billenty(:

e

Billenty(:
N
Billenty(:
-
Billenty:
e
Billenty(: (=]

Billenty(:

R

Billenty(: (=]
R
Billenty:

Billenty(:

RTESE

Diagnostic (Diagno6zis):
Nyomja meg al ® gombot, hogy belépjen a Diagnosztika meniibe.

Encoder profiling (Kédol6 profil Iétrehozasa):

A napléfajlban Iévé forgas jelado értékeket a nyomtatas inditassal a rendszer feljegyzi a CF
kartyara. Ezeknek az adatoknak a segitségével létrehozhato a forgas jelad6 gorbe grafikus
képe.

Roller diameter (Tovabbitoszalag tekercs arméréje):
DiaRW = A feltekerd orson [évé tovabbitdszalag atmérdje.
DiaRU = A letekerd orson Iévd tovabbitészalag atméréje.

Encoder average (K6dol6 atlaga):
Az értékek szama, ami alapjan a gép a kédold jelének atlagat kiszamolja.

Diagnostic - Counter (Diagnosztika - szamlalo):
IgnrStrt = A figyelmen kivil hagyott inditéjelek szamlaléja.
IntPrts = A megszakitott nyomtatéasi feladatok szamlaléja.

Valassza ki a kurzorral azt az értéket, amelyikrél tobb informaciét szeretne kapni, és nyomja
megal ® gombot.

NJb = No job (Nincs feladat):
Az inaktiv nyomtatéasi feladatok miatt figyelmen kivil hagyott inditojelek szamlaloja.

NRd = Not ready (Nem kész):
A nem készen allo (ledllitott vagy hibajelzéses) nyomtatési feladatok miatt figyelmen kivil
hagyott indit6jelek szamlaldja.

Prt = Printing (Nyomtatas):
A készulék nyomtatasa/foglaltsaga kézben érkezé, figyelmen kivil hagyott inditéjelek
szamlaldja.

MS/I = Manual stopped/interrupted (Kézi megallitds/megszakitva):
Megnyomta a féliabillenty(izet, a panel vagy egy program Stop gombjat.

Itfl = Interface interrupted (Interfész megszakitva):
A nyomtatési feladat megszakadt, mert egy porton (j adatok érkeztek.

SpedS = Speed stopped (Sebesség leéllitva):
A nyomtatasi feladat megszakadt, mert a mért nyomtatasi sebesség tul lassu volt.

Online/offline (Online/Offline):
Ha a funkci6 aktiv, akkor al ® gombbal tud valtani az Online és az Offline izemmad kozot.
Alapértelmezés: Ki

Online (Online): A porton érkezhetnek adatok. A féliabillentylizet gombjai csak akkor aktivak,
haal ® gombbal atvaltott Offline médba.

Offline (Offline): A féliabillenty(izet gombjai Ujra aktivak, de a fogadott adatokat a gép nem
dolgozza fel. Mikor Gjra Online médban lesz a késziilék, akkor fog csak ismét j nyomtatasi
feladatokat fogadni.

Transfer ribbon prior warning (Tovabbit6szalag figyelmeztetés):

A tovabbitdszalag vége el6tt a gép egy jelet ad ki a vezérlé kimenetén.

Warning Diameter (Eléfigyelmeztetési atméro):

A tovabbitoszalag figyelmeztetési atmérdjének beallitdsa mm-ben.

Ha itt megad egy értéket mm-ben, akkor ha a tovabbitdészalag ezt az atmérét eléri, a
berendezés kiad egy jelet a vezérlé kimeneten.

v =reduced speed (CsOkkentett nyomtatasi sebesség):

A csokkentett nyomtatasi sebesség beallitasa. A normal nyomtatasi sebesség hatarai kézott
allithaté be.

-: Nincs csokkentett nyomtatasi sebesség

0: A nyomtato a figyelmeztet6 atméré elérésekor ledll ,transzferfolia hiba“ kijelzéssel.
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Main Menu (Fémenii)

A nyomtatdéz egység bekapcsolasa utan a kijelzén a kdvetkezoket latja:

Elsé sor = Fémend.
Méasodik sor = Aktudlis datum és idépont.

Billentydi: | @

Masodik sor = A firmware verziészama.

o]
)
2
s
q

Masodik sor = A beépitett szoftver verziészama.

Masodik sor = A firmware készitési datuma.

Masodik sor = A firmware verzi6 elkészitésének idépontja.
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Masodik sor = A bitmap betiikészlet verzidja.

Méasodik sor = A vektor betlikészlet verzidja.
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Masodik sor = Az FPGA verziészama.

Masodik sor = A késziilék memoériakapacitasa MB-ban.

Masodik sor = A FLASH tarhelyének nagysaga MB-ban.

Masodik sor = Az els6 processzor (motorvezérlés) verzidszama.
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Masodik sor = A masodik processzor (motorvezérlés) verzibszama.

Billenty: |

Masodik sor = A harmadik processzor (/O feliigyelet) verziészama.
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Compact Flash Card (Compact Flash kartya)
Select layout (Elrendezés kivalasztasa)

Billenty(k: @

Nyomja meg a sk billentylket, hogy kivalassza a kivant elrendezést a STANDARD
kényvtarban.

Az elrendezés kivalasztasahoz nyomjameg al ®  billentyiit.

Valassza ki az elrendezések szamat, amelyet nyomtatni kell.

A nyomtatasi feladat inditdsahoz nyomjameg al #® billentyiit.

Load file (F4jlok betdltése CompactFlash kartyarol)

Billenty(k: @ E

Billenty: »

Vaélassza ki a kivant fajlokat, majd hagyja jova al ® gombbal.

Nyomja meg a [E gombot és irja be a kivant darabszamot. Hagyja j6va valasztasat al ®
gombbal, és a nyomtatasi feladatot egy kuilsé jel (1. bemenet, 1. és 4. PIN) elinditja.

Save layout (Rajzok mentése a Compact Flash kartyara)

Billentytik: = E

Valassza ki a menteni kivant konyvtarat/rajzot, és hagyja jova valasztasatal @ gombbal.

Hagyja jova a fenti kérést a| ® ' gombbal, mire a gép elmenti a rajzot.

Save configuration (Konfiguracié mentése)

gillentyck: = [F] (=]
Altalanosan a rendszer a config.cfg fajlnevet javasolja. Ezt a felhasznalé megvaltoztathatja.

Ebben a fajlban a nyomtatémodul olyan paramétereit menti, amelyek nem keriilnek tartésan a
belsé Flash-re.

A mentés inditdsahoz nyomjameg al ® billentyiit.

Change directory (Konyvtar valtoztatasa):

Billenty(ik: cl @,[ -~ J[~][=~]

Billentyci: | @
Az also sorban a pillanatnyilag kivalasztott kdnyvtar lathato.
Nyomja meg a (2 ¢gs[¥] billentyliket, hogy kivalassza a konyvtar fels6 sorat.

Al4es[?] billentylikkel mutasson a lehetséges konyvtarakra.
Nyomjameg al ® billenty(it, hogy elfogadja a kivalasztott kényvtarat.
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Delete file (Fajlok térlése a Compact Flash kartyarol)

Billentytik: B, (F (= | (= | [~ ][~ |

_ Valassza ki azt a mappat ill. rajzot, amelyet téréini kivan és nyugtazza a kivalasztaasat al ®
gombbal.

Format CF card (Compact Flash kartya formazéasa)

Bitentyak: B [F] (== | (o [~ | [~ |[ =~ |

Billentyci: | @

A gombbal valassza ki a Compact Flash kartyat tartalmazé formazandé meghajtét, és
hagyja j6va valasztasat a| ® gombbal. Formazaskor automatikusan létrején a STANDARD
konyvtar.

Free memory space (A Compact Flash kartyan lévé szabad taroléhely kijelzése)

Billentytik: B [(F) (== | (= (= | [ = | [~ | [ =]

_ Megjelenik a Compact Flash kartydn még rendelkezésre all6 szabad tarol6hely.
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Miiszaki adatok

Felbontas

Nyomtatasi sebesség

folyamatos tizemmaod
szakaszos lizemmod

Hatrafele forgasi sebesség
Ateresztési szélesség

Max. nyomtatasi hossz
folyamatos Gizemmad
szakaszos Uzemmod

Keret ateresztési szélessége

Nyomtatéfej

Dynacode 53

Dynacode 107

300 dpi 300 dpi

50 ... 800 mm/s 50 ... 600 mm/s
50 ... 600 mm/s 50 ... 600 mm/s
csak szakaszos izemmaéd: max. 600 mm/s
53,3 mm 106,6 mm

6000 mm 3000 mm

75 mm 75 mm

a vevl kivansaga szerint

Corner tipust

a vev6 kivansaga szerint

Corner tipust

Dynacode 128
300 dpi

50 ... 450 mm/s
50 ... 600 mm/s

128 mm

3000 mm
75 mm

a vevo kivansaga szerint

Corner tipust

Zajkibocsatas (mérési tavolsag 1 m)
Atlagos hangteljesitmény szint

60 dB(A)

65 dB(A)

68 dB(A)

Tovabbitészalag
Festékoldal

Max. tekercs atméréje
Magatméré

Max. hossz

Max. szélesség

kiils6 vagy belsé (opcid)
98 mm

254 mm/1"

900 m

55 mm

kiils6 vagy belsé (opcid)
82 mm

254 mm/1"

600 m

110 mm

kiils6 vagy belsé (opcid)
75 mm

254 mm/1"

450 m

130 mm

Hazméretek (szélesség x magassag x mélység)

Nyomtatészerkezet
beépitett keret nélkul
beépitett kerettel

Vezérléelektronika

204 x 180 x 234 mm

204 x 180 x 290 mm

fligg az ateresztési szélességtdl

240 x 125 x 332 mm

Osszekotd kabelkoteg a 2,5 m-es szerkezethez

204 x 180 x 312 mm

Sualy

Nyomtatészerkezet 9,5 kg 11 kg 11,7 kg
Elektronika (kabellel egyditt) 5,5 kg 5,5 kg 5,5 kg
Elektronika

Processzor Nagy sebességli 32 bites

Munkatarolé (RAM) 16 MB

Csatlakozéhely Kompakt Flash kartya I. tipus

Elem a valds id6 6rahoz (adattarolas a halézat lekapcsolasakor)
Figyelmezteto jelzés Hangjelzés hiba esetén

Portok

Soros RS-232C (115200 Baud sebességig)

Péarhuzamos Centronics

Ethernet 10/100 Base T

UsSB 1.1

Csatlakozasi adatok

Pneumatika csatlakozas 6 bar, szaraz és olajmentes

Tipikus leveg6fogyasztas* 150 ml/min 300 ml/min 300 ml/min

* |oket: 1,5 mm
150 Utem/perc
6 bar Gizemi nyomas

Tapfesziltség Szabvanyos
Aram

Biztositek értékei

110 ... 230 VAC /50 ... 60 Hz
110VAC/3A-230VAC/15A

2x T4A 250 V
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Uzemelési feltételek
Hoémérséklet

Relativ paratartalom

5...40°C

max. 80 % (nem kondenzal6do)

Kezelémez6
Billentytk Tesztnyomtatas, funkcié menu, darabszam, CF kartya, taplalas, Enter, 4 x kurzor
LCD-kijelz6 2x16
Beallitasok
Datum, idépont, mlszak idék
11 nyelv bedllitas (tovabbiak kérésre)
elrendezések-, késziilék paraméterek, portok, jelszavas védelem
Fellgyelet

Leallas a kdvetkezd esetekben

Tovabbitészalag vége / elrendezés vége

Statusznyomtatas Készulék beallitasok nyomtatasa, pl. futasteljesitmény,
fénysorompok, portok, halézati paraméterek
bels6 irasmodok valamint a tamogatott vonalkédok kinyomtatasa
Feliratok

Felirat tipusok

Jelkészletek

Bitmap fontok

Vektor fontok/TrueType fontok

iras attribatumok

6 bitmap font

8 vektor font/TrueType fontok

6 proporcionalis font

tovabbi felirat tipusok kivansagra

Windows 1250 —-1257, DOS 437, 850, 852, 857

A rendszer tamogat minden nyugat- és keleterurépai,
latin, ciril, gérog és arab (opcio) jelkészletet.

Tovabbi jelkészletek kivansagra

Méret szélességben és magassagban 0,8 ... 5,6
Nagyitasi tényez6 2 ... 9
Irany 0°, 90°, 180°, 270°

Méret szélességben és magassagban 1 ... 99 mm
Nagyitasi tényezd fokozatmentes
Irany 0°, 90°, 180°, 270°

Az irasmadtol figgéen
félkovér, délt, inverz, fliggbleges

Karaktertavolsag Valtoztathatd

Vonalkédok

1D vonalkédok CODABAR, Code 128, Code 2/5 interleaved, Code 39, Code 39 extended, Code 93,
EAN 13, EAN 8, EAN ADD ON, GS1-128, Identcode, ITF 14, Leitcode, Pharmacode,
PZN 7 Code, PZN 8 Code, UPC-A, UPC-E

2D vonalk6édok Aztec Code, CODABLOCK F, DataMatrix, GS1 DataMatrix, MAXICODE,
PDF 417, QR Code

Kompozit vonalkddok GS1 DataBar Expanded, GS1 DataBar Limited, GS1 DataBar Omnidirectional, GS1
DataBar Stacked, GS1 DataBar Stacked Omnidirectional, GS1 DataBar Truncated
Minden vonalkéd magassaga, modulszélessége és aranya valtoztathaté
Irany 0°, 90 °, 180°, 270°
Valaszthat6 vizsgal6szam és karakternyomtatas

Szoftver

Konfiguracié
Folyamatvezérlés

Cimkeszoftver

Windows operacios rendszerek

ConfigTool
NiceLabel

Labelstar Office Lite
Labelstar Office

Windows 7® - Windows 10® 32/64 Bit
Windows Server 2008® (R2) - Windows Server 2019®

A miszaki valtoztatasok jogat fenntartjuk
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Tisztitas és karbantartas

VESZELY!
Eletveszély aramiités miatt!

= Minden karbantartasi mivelet el6tt valassza le a nyomtatérendszert az elektromos halézatrol, és varjon révid
ideig, mig a halézati adapter fesziiltségmentessé valik.

A nyomtatofej tisztitsa

MEGJEGYZES!

A készlilék tisztitasakor javasolt személyes munkavédelmi felszerelések, mint pl. védészemiiveg, vagy védékeszty(i
viselete.

Nyomtatas kézben a nyomtatéfejen szennyezédés halmozddhat fel, ami ronthatja a nyomtatasi képet,
példaul eltéré kontraszt vagy fliggéleges csikok formajaban.

VIGYAZAT!

Megsériilhet a nyomtatdfej!

= A nyomtatoéfej tisztitasdhoz nem szabad éles vagy kemény targyakat hasznalni.
= Nem szabad megérinteni a nyomtatéfej tiveg védoérétegét.

e  Vegye ki a tovabbitoszalag kazettat.
e A nyomtatofej felliletét specidlis tisztitopalcaval vagy alkoholba martott fiiltisztité palcikaval kell tisztitani.
e Az egység lUzembe helyezését megel6zéen a nyomtatofejet 2-3 percig szaritani kell.

MEGJEGYZES!

Tartsa be az izopropanol (IPA) hasznalatara vonatkozo kezelési eléirasokat. Ha a szer a bérével, vagy szemével
érintkezett, mossa meg az érintkezési fellletet alaposan foly6 viz alatt. Irritacié esetén keressen fel orvost.
Gondoskodjanak a megfelel6 szell6zésrél.

Nyomtat6fej cseréje

VIGYAZAT!

A nyomtatofej megsériilhet, ha elektrosztatikus kistilések vagy mechanikai behatasok érik!
= A berendezést foldelt, vezet6képes talajon allitsa fel.

A hazat foldelje pl. ugy, hogy egy foldelt csuklébvet helyez ra.

Ne érintse meg a dugos csatlakozok érintkezdit.

RV

Az nyomtatolécet ne érintse meg kemény targyakkal vagy a kezével.

Nyomtatofej kiszerelése

e  Vegye ki a tovabbitdszalag kazettat.

e A nyomtatéfej egységet tolja a megfeleld szervizhelyzetbe.

e Az (A) nyomtatdfej tartot finoman nyomja lefelé, mig a (B)
csavarokba be nem lehet helyezni egy imbuszkulcsot.

e  Vegye ki a (B) csavarokat és a (C) nyomtatofejet.

. Huzza le a nyomtatéfej hatuljan 1évé dugoés csatlakozot.

Nyomtatofej beszerelése

e Dugja be az Gj nyomtatéfejbe a vezetékeket.

° Helyezze a nyomtatofejet az (A) tartdba Ggy, hogy a csapok
az abban lév6 megfelel6 furatokba kapaszkodjanak.

> e Az (A) nyomtatofej tartot tartsa egy ujjal lazan a
~ nyomtatéhengeren, és vizsgalja meg, hogy a (C) nyomtatéfej
helyzete megfelelé-e.
y e A hatszogletl csavarkulccsal csavarja be és hiizza meg a
[} (B) csavarokat.
~ ! - ° Helyezze vissza a tovabbitészalag anyagot.

e  Aszerviz funkciéban (pontellenallas) adja meg az (]
nyomtatéfej ellendllas értékét. Ezt a nyomtatéfej adattablajat
talalja.

e  Vizsgalja meg a nyomtatéfej helyzetét egy
probanyomtatéssal.
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Szogbedllitas (szakaszos izemmaéd)
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A nyomtatéfej alapértelmezésben 26°-os szdget zar be a nyomtatasi fellilettel. A szerkezet és a nyomtatdfej gyartasi tirései
miatt azonban mas értékekre is szilkség lehet.

n VIGYAZAT!
A nyomtatofej megsérilhet, ha nem egyenletesen kopik!
A gyorsabb szakitas miatt a tovabbitészalag nagyobb mértékben kopik.
= A gyari bedllitasokat csak kivételes esetekben valtoztassa meg.

e Az (A) imbuszcsavarokat lazan oldja ki.

e A (B)kdzdarabot tolja el, hogy a nyomtatéfej és a tartdja kdzotti szoget at tudja allitani.
Eltolas lefelé = a sz6g csokken
Eltolas felfelé = a sz6g n6

e Az (A) imbuszcsavarokat hizza meg.

e Kb. 3rajzon keresztiil inditsa el és helyesbitse a nyomtatasi feladatot, és ellenérizze, hogy a szalag gytir6dés nélkil
fusson.

MEGJEGYZES!
A fejen lévé (C) rovatkakkal a helyzetet lehet ellendrizni. Figyeljen arra, hogy a beallitas lehetéleg parhuzamos legyen.
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copyright by Carl Valentin

Podane dane na temat zawartosci zestawu, wygladu, parametrow, wymiardéw i ciezaru sg zgodne ze stanem naszej wiedzy w
momencie ztozenia dokumentacji do druku. Zmiany zastrzezone.

Wszystkie prawa, wraz z ttumaczeniem, zastrzezone.

Zabroniona jest reprodukcja lub wprowadzanie zmian przy uzyciu systemdw elektronicznych, powielanie lub dystrybucja w
jakiejkolwiek formie (druk, fotokopia lub inne procesy) bez pisemnego zezwolenia firmy Carl Valentin GmbH.

W wyniku ciggtego rozwoju urzadzen moga wystapi¢ rozbieznosci pomiedzy dokumentacjg a urzadzeniem.
Aktualng wersje mozna znalez¢ na stronie www.carl-valentin.de.

Znak firmowy

Wszystkie wymienione marki i znaki towarowe sg markami zastrzezonymi badz zastrzezonymi znakami towarowymi nalezacymi
do poszczegdlnych wiascicieli i nie zawsze sg oznaczane osobno. Brak oznaczenia nie oznacza, ze marki lub znaki towarowe
nie sg zastrzezone.

Mechanizmy druku bezposredniego Carl Valentin spetniajg wymogi nastepujacych dyrektyw w sprawie bezpieczenstwa:

CE Wytyczne dot. maszyn (98/37/EG)
Wytyczne UE dla urzadzen niskonapieciowych (2006/95/EG)
Wytyczne UE dot. kompatybilnosci elekromagnetycznej (89/336/EWG)

c\, valentin
DRUCKSYSTEME

Carl Valentin GmbH

Postfach 3744

78026 Villingen-Schwenningen
Neckarstralle 78 — 86 u. 94
78056 Villingen-Schwenningen

Phone +49 7720 9712-0

Fax +49 7720 9712-9901
E-Mail info@carl-valentin.de
Internet www.carl-valentin.de
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Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Mechanizm druku bezposredniego zostat skonstruowany zgodnie ze stanem wiedzy technicznej oraz obowigzujgcymi
przepisami dotyczacymi bezpieczenstwa. Pomimo tego w trakcie jego eksploatacji moze dojs¢ do powstania zagrozen dla
zycia i zdrowia uzytkownika lub os6éb trzecich, ewentualnie do nieprawidtowosci w funkcjonowaniu urzgdzenia.

Modut moze by¢ eksploatowany tylko w nienagannym stanie technicznym, zgodnie z jej przeznaczeniem, przy
zastosowaniu zasad bezpieczenstwa i $wiadomosci zagrozen oraz przy przestrzeganiu zalecen zawartych w instrukcji
obstugi. W szczegolnosci nalezy niezwtocznie usung¢ usterki zagrazajace bezpieczenstwu.

Mechanizm druku bezposredniego jest przeznaczony wytgcznie do wykonywania nadrukéw na odpowiednich,
dopuszczonych przez producenta materiatach. Inne lub wykraczajgce poza uzgodnione ramy zastosowanie uwaza si¢ za
niezgodne z przeznaczeniem Za szkody powstate wskutek nieprawidtowego uzycia producent/dostawca nie ponosi
odpowiedzialnosci; ryzyko lezy wytgcznie po stronie uzytkownika.

Do uzytkowania zgodnego z przeznaczeniem zalicza sig réwniez przestrzeganie instrukcji obstugi oraz stosowanie si¢ do
zalecen/przepiséw producenta w zakresie przeprowadzania prac konserwacyjnych.

Wkazoéwki bezpieczenstwa

Mechanizm druku bezposredniego skonstruowany jest dla napie¢ przemiennych w granicach od 110 ... 230 V AC.
Mechanizm druku bezposredniego podtgczaé wytgcznie do gniazda wtykowego ze stykiem ochronnym.

NOTYFIKACJA!
W przypadku zmiany napigcia sieciowego nalezy dokona¢ wiasciwego dostosowania wartosci bezpiecznika.
(patrz Dane techniczne).

Mechanizm druku bezposredniego tgczyc¢ tylko z urzadzeniami posiadajgcymi przewody ochronne niskiego napiecia.
Wszystkie urzgdzenia przed podtaczeniem lub odtaczeniem nalezy wytgczy¢ (komputer, modut, akcesoria).
Modut mozna uzytkowaé wytgcznie w suchym otoczeniu i nie wolno wystawiaégo na dziatanie wilgoci (wody, mgty itp.).

Mechanizm drukujgcy nie moze by¢ eksploatowany w srodowisku wybuchowym i w poblizu przewodow wysokiego
napiecia.

Urzadzenie wolno eksploatowa¢ tylko w miejscach zabezpieczonych przed pytem szlifierskim, metalowymi wiérami itp.
ciatami obcymi.

Prace konserwacyjne i serwisowe mogg by¢ przeprowadzane wytgcznie przez przeszkolonych specjalistow.
Personel obstugowy musi zosta¢ przeszkolony przez uzytkownika na podstawie instrukcji obstugi.

W zaleznosci od warunkéw zastosowania nalezy uwazac, aby odziez, wiosy, bizuteria lub podobne przedmioty noszone
przez osoby nie dotknety odstonietych, wirujgcych czesci badz poruszajgcych sie czesci (np. karetki).

0 NOTYFIKACJA!

Przy otwartym zespole drukowym nie sg spetnione wymagania normy EN 60950-1/EN 62368-1 dotyczace
warunkow konstrukcyjnych obudowy przeciwpozarowej. Nalezy je spetni¢ poprzez zabudowe w urzgdzeniu
koncowym.

Urzadzenie i czesci (np. silnik, glowica drukujaca) mogg sie nagrza¢ podczas drukowania. Podczas eksploataciji nie
dotykaé, a przed wymiang materiatu, demontazem lub regulacjg pozostawi¢ do ochtodzenia.

Pod Zzadnym pozorem nie stosowac tatwopalnych materiatow eksploatacyjnych.

Nie wykonywa¢ zadnych innych dziatan poza opisanymi w niniejszej instrukcji obstugi. Prace wykraczajgce poza ten
zakres mogg by¢ wykonywane tylko przez producenta lub w porozumieniu z producentem.

Nieprawidtowe dziatania wykonywane na elektronicznych podzespotach oraz ich oprogramowaniu mogg spowodowac
usterki.

Nieprawidtowe prace lub zmiany na urzgdzeniu mogg zagrazac bezpieczenstwu pracy.

Czynnosci serwisowe nalezy zawsze zleca¢ wykwalifikowanemu zaktadowi, posiadajgcemu niezbedng wiedze fachows i
narzedzia potrzebne do wykonania koniecznych prac.

Na urzadzeniu umieszczone sg wskazoéwki ostrzegawcze, ktdre zwracajg uwage na niebezpieczenstwa. Nie usuwacé tych
naklejek, w innym wypadku nie bedzie mozliwe rozpoznanie niebezpieczenstw.

Podczas montazu w kompletnej maszynie wtgczy¢ mechanizm drukujgcy w obwod wytgczenia awaryjnego.

Przed uruchomieniem maszyny muszg by¢ zatozone wszystkie rozdzielajgce urzgdzenia zabezpieczajgce.

NIEBEZPIECZENSTWO!
Zagrozenie zycia przez wysokie napiecie!

= Nie otwiera¢ obudowy urzadzenia
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PRZESTROGA!
Dwubiegunowa ochrona.

= Przed przystgpieniem do wszelkich prac konserwacyjnych odtgczy¢ system drukujacy od sieci elektrycznej
i odczekac¢ przez chwile, az zasilacz sie roztaduje.

Wyltaczenie z eksploatacji i demontaz
NOTYFIKACJA!
Demontaz systemu drukujgcego moze by¢ przeprowadzany wytgcznie przez przeszkolony personel.

PRZESTROGA!

Niebezpieczenstwo obrazen na skutek nieostroznego obchodzenia sie z urzgdzeniem podczas jego
podnoszenia lub opuszczania.

= Nie wolno lekcewazy¢ masy mechanizmu druku bezposredniego (9 ... 12 kg).

= Zabezpieczy¢ mechanizm druku bezposredniego przed niekontrolowanymi ruchami podczas
transportu.

Utylizacja urzadzenia

Producenci urzgdzen B2B od dnia 23.03.2006 sg zobowigzani do odbioru i utylizacji zuzytych urzgdzen wyprodukowanych po
13.08.2005. Tych zuzytych urzadzen zasadniczo nie wolno oddawa¢ do lokalnych punktéw zbiorki. Moga one by¢ tylko
utylizowane i usuwane w sposéb zgodny z procedurami producenta. Odpowiednio oznaczone produkty Valentin mozna wiec
zwracac tylko firmie Carl Valentin GmbH.

Zuzyte urzadzenia zostang wéwczas zutylizowane w sposéb fachowy.

Firma Carl Valentin GmbH niniejszym przejmuje na siebie wszystkie obowigzki zwigzane z utylizacjg zuzytych urzadzen i
umozliwia dalszy sprawny obrét produktami. Odbieramy tylko urzadzenia wystane na koszt nadawcy.

Ptyta elektroniczna systemu drukujacego jest wyposazona w baterie litowg. Nalezy jg wyrzuca¢ do pojemnikéw na zuzyte
baterie w sklepach lub oddawa¢ w publicznych punktach utylizacji.

Wiecej informacji mozna zaczerpnaé¢ z dyrektywy WEEE lub z naszej strony internetowej www.carl-valentin.de.
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Warunki eksploatacji

Warunki eksploataciji to zatozenia, ktére musza byé spetnione przed uruchomieniem i podczas pracy urzadzenia, aby zapewnic¢
bezpieczng i bezawaryjng prace.

Prosimy o doktadnie zapoznanie sig¢ z warunkami eksploatac;ji.

W przypadku pytan dotyczacych praktycznego zastosowania warunkéw eksploatacji nalezy skontaktowac sie z nami lub
wiasciwym punktem obstugi klienta.

Warunki og6lne

Do momentu instalacji urzadzenie nalezy przewozi¢ i przechowywac¢ w oryginalnym opakowaniu.
Urzadzen nie wolno instalowac i nie wolno ich uruchamia¢, dopdki nie zostang spetnione warunki eksploatacii.

Uruchomienie zabronione jest do momentu stwierdzenia, ze — o ile to dotyczy — maszyna, do ktérej ma by¢ zabudowana ww.
niekompletna maszyna spetnia wymagania dyrektywy maszynowej 2006/42/WE.

Do uruchomienia, programowania, obstugi, czyszczenia i konserwacji naszych urzgdzeh mozna przystapi¢ dopiero po
doktadnym zapoznaniu sie ich instrukcjami.

Urzadzenia powinny by¢ obstugiwane jedynie przez przeszkolony personel.

NOTYFIKACJA!
Zalecamy przeprowadzenie kilkakrotnych szkolen.

Tematami szkolenia beda rozdziaty 'Warunki eksploatacji', 'Wkfadanie kasety z tasma transferowg' oraz 'Czyszczenie
i konserwacja'.

Wskazéwki te dotyczg réwniez dostarczanych przez nas urzadzen innych producentéw.
Wolno stosowac tylko oryginalne czesci zamienne.
Jezeli chodzi o czesci zamienne i zuzywajace sig, nalezy zwrdcic sig do producenta.

Warunki w miejscu instalacji

Powierzchnia, na ktérej planujemy ustawi¢ urzadzenie, powinna by¢ réwna. Nie powinna by¢ narazona na wstrzasy i drgania, a
w jej sgsiedztwie nie powinny wystepowaé przeciagi.

Urzadzenia nalezy ustawia¢ w taki sposéb, aby umozliwi¢ optymalng ich obstuge i dobry dostep w przypadku prac
konserwacyjnych.

Przytacze zasilajace

Montaz przytacza zasilajgcego do podtgczenia naszych urzgdzen musi by¢ zgodny z miedzynarodowymi przepisami i
wynikajgcymi z nich ustaleniami. Nalezg do nich w gtéwnej mierze zalecenia jednej z ponizszych trzech komisji:

e  Miedzynarodowa Komisja Elektrotechniczna (IEC)
e  Europejski Komitet Normalizacyjny Elektrotechniki (CENELEC)
e  Zwigzek Elektrotechnikow Niemieckich (VDE)

Nasze urzadzenia odpowiadajg | klasie ochrony wg VDE i muszg by¢ podigczone do przewodu uziemiajgcego. Przytacze
zasilajgce powinno by¢ zaopatrzone w przewdd ochronny do odprowadzania napie¢ zaktécajgcych powstajgcych wewnatrz
urzgdzenia.

Dane techniczne przytacza zasilajacego

Napiecie sieciowe i czestotliwos¢ sieciowa Patrz tabliczka znamionowa
Dopuszczalne wahania napiecia sieciowego: +6 % ... =10 % wartosci znamionowej
Dopuszczalne wahania czestotliwosci sieciowe;: +2 % ... =2 % wartosci znamionowej

Dopuszczalny wspotczynnik znieksztatcen nieliniowych napigcia sieciowego: <5 %

Srodki przeciwzaktéceniowe:

W przypadku silnych zaktdcen sieciowych (np. podczas uzytkowania urzadzen sterowanych za pomocg tyrystoréw) uzytkownik
musi zapewni¢ specjalne srodki przeciwzakidceniowe. Mozliwe sg na przykiad nastepujace rozwigzania:

° Uwzglednienie oddzielnej linii zasilajgcej dla naszego urzadzenia.

e W przypadku probleméw, wpiecie w przewod sieciowy przed naszymi urzgdzeniami separujgcego transformatora
odsprzezonego pojemnosciowo lub innego urzadzenia przeciwzaktdceniowego.
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Promieniowanie zaklécajace i odpornos¢ na zaklocenia

Emisja zaktécen zgodnie z normg EN 61000-6-4: 08-2002
o Napiecie zaktécajgce na przewodach zgodnie z normg EN 55022: 09-2003

. Natezenie pola zaktéceniowego zgodnie z normg EN 55022: 09-2003

. Emisje harmonicznych pradu (do sieci energetycznej) zgodnie z normg EN 61000-3-2: 09-2005

e  Migotanie $wiatta zgodnie z normg EN 61000-3-3: 05-2002

Odpornos¢ na zaktdcenia zgodnie z normg EN 61000-6-2: 03-2006

e  Odpornos¢ na zakidcenia wywotane wytadowaniem elektrycznosci statycznej zgodnie z normg EN 61000-4-2: 12-2001
e  Pola elektromagnetyczne zgodnie z normg EN 61000-4-3: 11-2003

e  Odpornos¢ na zakidcenia wywotane szybkimi, nieustalonymi wielkosciami zaktdcajgcymi (Burst) zgodnie z normg EN
61000-4-4: 07-2005

e  Odpornos¢ na zakiécenia wywotane napigciem udarowym (Surge) zgodnie z normg EN 61000-4-5: 12-2001
. Pole magnetyczne zgodnie z normg EN 61000-4-6: 12-2001
. Przerwy w zasilaniu i spadki napiecia zgodnie z normag EN 61000-4-11: 02-2005

NOTYFIKACJA!
To jest urzgdzenie klasy A. Urzadzenie te moze by¢ zrédtem zakiécen radiowych w mieszkaniu i jego otoczeniu; w
takim wypadku mozna zgdac¢ od uzytkownika zastosowania odpowiednich srodkéw i zapobiezenia temu.

Bezpieczenstwo maszyn
. EN 415-2 — Bezpieczenstwo maszyn pakujgcych

. EN 60204-1:2006 — Bezpieczenstwo maszyn — Wyposazenie elektryczne maszyn — czes¢ 1

Przewody taczace z zewnetrznymi urzadzeniami
Wszystkie przewody tgczgce muszg by¢ prowadzone w ekranowanych liniach. Plecionka ekranujgca powinna by¢ z obu stron
potaczona na duzej powierzchni z obudowg wtyczki.

Nie wolno prowadzi¢ tych przewodow réwnolegle do przewoddw zasilajgcych. W przypadku koniecznosci prowadzenia
przewodow réwnolegle, nalezy zachowa¢ minimum 0,5 m odstepu migdzy nimi.

Zakres temperatur dla przewodéw: -15 ... +80 °C.

Mozna podigczac tylko urzadzenia z obwodem pradowym, ktdre spetniajg wymagania bardzo niskiego napiecia bezpiecznego
(SELV). Ogdlnie sg to urzgdzenia sprawdzone pod kgtem normy EN 60950/EN 62368-1.

Linie danych w instalacji

Przewody transmisji danych muszg by¢ catkowicie zabezpieczone i zaopatrzone w metalowe lub metalizowane obudowy
ztaczek. Konieczne sg ekranowane przewody i ztgczki, aby unikaé emisji promieniowania oraz odbioru zaktécen elektrycznych.
Dopuszczalne przewody

Przewdd ekranowany: 4x2x0,14 mm2(4x2xAWG 26)
6x2x0,14 mm2 (6 x2xAWG 26)
12 x 2 x 0,14 mm? (12 x 2 x AWG 26)

Przewody nadawcze i odbiorcze powinny byé skrecone parami.

Maksymalne dtugosci przewodow: w przypadku ztgcza V 24 (RS232C) - 3 m (z ekranem)
w przypadku ztgcza Centronics - 3 m
w przypadku ztgcza USB - 3 m
w przypadku ztgcza Ethernet - 100 m

Konwekcja powietrza

Aby unikngé nadmiernego przegrzania, wokot urzadzenia musi wystepowaé swobodny ruch powietrza.
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Wartosci graniczne

Stopien ochrony wg IP: 20

Temperatura otoczenia °C (praca): min. +5 maks. +40

Temperatura otoczenia °C (transport, sktadowanie): min. =25 maks. +60

Wilgotnos¢ wzgledna % (praca): maks. 80

Wilgotno$¢ wzgledna % (transport, sktadowanie): maks. 80 (nie wolno dopusci¢ do obroszenia urzgdzenia)
Gwarancja

Nie ponosimy odpowiedzialnosci za szkody powstate w wyniku:
e Nieprzestrzegania podanych warunkéw obstugi i instrukcji zawartych w podreczniku obstugi.

. Nieprawidiowego montazu peryferyjnej instalacji elektryczne;.
e  Zmian konstrukcyjnych w naszych urzadzeniach.

. Nieprawidtowego programowania i obstugi.

e  Braku zabezpieczenia danych.

. Stosowania nieoryginalnych czesci zamiennych i akcesoriéw.

. Naturalnego zuzycia.

W przypadku nowej instalacji lub ponownego programowania urzadzenia nalezy sprawdzi¢ nowe ustawienie wykonujgc
przebieg prébny i prébny wydruk. W ten sposéb mozna unikng¢ nieprawidtowych wynikéw, oznaczen i oszacowan.

Urzadzenia powinny by¢ obstugiwane jedynie przez przeszkolonych pracownikow.
Nalezy sprawdzi¢, czy sposdéb obchodzenia sige z naszymi wyrobami jest wtasciwy i powtorzyé szkolenia.

Nie dajemy gwarancji, ze wszystkie wtasciwosci opisane w tej instrukcji wystepujg w kazdym modelu. W zwigzku z
podejmowanym wysitkiem ciagtego rozwoju i ulepszania dane techniczne moga ulec zmianie bez powiadomienia.

Ze wzgledu na dalszy rozwdj i rozne przepisy obowigzujgce w poszczegodlnych krajach, ilustracje i przyktady w instrukcjach
moga odbiega¢ od dostarczonego modelu.

Nalezy uwzgledni¢ informacje o dopuszczalnych nos$nikach wydruku i przestrzegaé wskazéwek dotyczacych konserwacji
modutu, aby unikng¢ uszkodzen lub przedwczesnego zuzycia.

Dotozylismy wielu staran, aby ten podrecznik miat zrozumiatg forme i zawierat mozliwie najwiecej informaciji. Jezeli pojawig sie
jakie$ pytania lub natkniecie sie Panstwo na btedy, prosimy o przekazanie nam tych informacji, aby$my mieli mozliwosc¢
wprowadzenia poprawek w naszych podrecznikach.

192 Polski



Dynacode

Rozpakowanie modutu

PRZESTROGA!

Niebezpieczenstwo obrazen na skutek nieostroznego obchodzenia sie z urzadzeniem podczas jego
podnoszenia lub opuszczania.

= Nie wolno lekcewazy¢ masy mechanizmu druku bezposredniego (9 ... 12 kg).

= Zabezpieczy¢ mechanizm druku bezposredniego przed niekontrolowanymi ruchami podczas
transportu.

= Woyciggna¢ modut z kartonu.
=  Sprawdzi¢ modut pod kgtem ewentualnych szkdd powstatych w czasie transportu
= Sprawdzic¢, czy zestaw jest kompletny.

Zakres dostawy

. Mechanizm drukujacy.

e  Elektronika sterujgca.

e  Kabel sieciowy.

e  Kabel potgczeniowy (czujniki, power).

. Miniregulator.

. Manometr.

e  Waz pneumatyczny.

. Gwintowe potgczenie wtykowe.

e  WE/WY osprzet ( przeciwwtyczka dla WE/ WY's, WE/WY 24 kabel).
. 1 rolka tasmy transferowe;.

. Rdzen tekturowy (pusty), zamontowany na nawinieciu tasmy transferowe;.
e  Folia czyszczaca do gtowicy drukujgce;.

e  Dokumentacja.

° Sterownik do drukarki CD.

NOTYFIKACJA!
Zachowac oryginalne opakowanie do transportu w przysztosci.

Podtaczenie modutu

Modut wyposazony jest w zasilacz szerokozakresowy. Umozliwia on prace modutu zaréwno z zasilaniem 110 ... 230 V AC/
50 ... 60 Hz, bez zmian montazowych.

PRZESTROGA!
Niebezpieczenstwo uszkodzenia urzadzenia wskutek niezdefiniowanych pragdéw wigczeniowych.
= Przed podtgczeniem do sieci przetgcznik sieciowy ustawi¢ w pozycji 'O'.

= Wsuna¢ kabel sieciowy do gniazda zasilania sieciowego.
= Podtgczy¢ kabel sieciowy do wtyczki z kontaktem uziemionym.

NOTYFIKACJA!

Z powodu niewystarczajgcego uziemienia lub jego braku moga wystepowacé zakiécenia w funkcjonowaniu
urzadzenia.

Zapewni¢ poprawne uziemienie wszystkich komputeréw jak i kabli podtgczonych do modutu.

= Podtgczy¢ mechanizm druku bezposredniego do komputera lub sieci komputerowej odpowiednim kablem.
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Przygotowania do uruchomienia

= Zamontowa¢ mechanizm drukujacy.

U

Podtaczy¢ kabel potgczeniowy pomiedzy mechanizmem drukujgcym a elektronikg sterujacy i zabezpieczy¢ przed
przypadkowym roztgczeniem.

Podtaczy¢ sprezone powietrze.
Potaczy¢ elektronike sterujgca z komputerem poprzez porty modutu.
Potaczy¢ elektronike sterujgca z maszyng pakujgca poprzez wejscia i wyjscia sterujace.

Uuuuu

Podtaczy¢ kabel sieciowy elektroniki sterujace;.

Sterowanie wydrukiem

Poniewaz mechanizm drukujgcy znajduje sie zawsze w trybie sterowania bezposredniego, poprzez dostepne interfejsy
(szeregowy, rownolegty, USB lub ew. Ethernet) mozna przekazywac jedynie zlecenia wydruku, nie mozna ich jednak
uruchamiac. Wydruk rozpoczyna sie po otrzymaniu sygnatu na wejscie sterujgce rozpoczeciem wydruku. Aby elektronika
sterujgca rozpoznata, kiedy mozna przekazac sygnat rozpoczecia wydruku, mozliwe jest i najczesciej takze konieczne, aby
Sledzita ona stan wydruku poprzez wyjscia sterujgce.

Uruchomienie modutu

Gdy dokonano wszystkich podtgczen:

= Wigczy¢ modut przetgcznikiem sieciowym. Po wtgczeniu modutu pojawi sie¢ menu gtéwne, z ktérego mozna uzyskac
informacje o typie modutu, aktualnej dacie oraz godzinie.

= Wiozy¢ kasete z taSmg transferowa. Po wiozeniu kasety z taSmg transferowg wykonywany jest pomiar tasmy transferowe;j
a gltowica drukujgca przesuwa sie do pozycji drukowania.

194 Polski



Dynacode

Wkladanie kasety z tasma transferowg

NOTYFIKACJA!

Poniewaz roztadowanie elektrostatyczne moze uszkodzi¢ powtoke gtowicy termicznej lub inne elementy elektroniczne,
tasma termotransferowa powinna by¢ antystatyczna.

Uzycie niewtasciwych materiatdw moze spowodowac nieprawidtowe dziatanie systemu druku bezposredniego i
spowodowac utrate gwaranciji.

Tasma transferowa zwijana z tuszem na zewnatrz

NOTYFIKACJA!

Przed wtozeniem nowej rolki tasmy transferowej glowice drukujaca nalezy oczysci¢ srodkiem do czyszczenie gtowicy i
watkow (97.20.002).

Przestrzegac¢ przepisy dotyczace postepowania podczas stosowania izopropanolu (IPA). W przypadku kontaktu ze
skorg lub oczami nalezy je bardzo doktadnie przemy¢ biezaca wodg. Jezeli podraznienie sie utrzymuje, nalezy
skontaktowac sie z lekarzem. Zapewnic¢ dobre przewietrzenie.

— — Rysunek przedstawia lewy uktad drukujgcy. W prawym uktadzie drukujgcym
] [ ] ] nowa rolke nalezy zatozy¢ z lewej strony, a tekturowy rdzen z prawej strony.

© & © e Dzwignie (A) obroci¢ o 90° w kierunku zgodnym z ruchem wskazowek
{ ‘ ‘ } zegara.
e  Zdjg¢ kasete z tasmg transferowg z mechanizmu drukujgcego,

pociagajgc za uchwyt (B).

— / — e Nowa rolke tasmy transferowej (A) wiozy¢ do oporu na odwijarke (C).

— A — . Pusta tuleje tekturowa wiozy¢ do oporu na nawijarke (D).

— - e  Tasme transferowg poprowadzi¢ w sposéb pokazany na rysunku.

e  Tasme transferowg przyklei¢ paskiem tasmy klejacej do pustej tulejki i
obrdci¢ kilka razy, aby naprezy¢ tasme.

° Kasete tasmy transferowej ponownie zatozyé na mechanizm drukujgcy
uwazajgc, aby tasma transferowa nie zerwata sie.

o  Dzwignie (A) obrdci¢ o 90° w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara.

PRZESTROGA!
Wplyw materiatéw elektrostatycznych na ludzi!

= Stosowa¢ antystatyczng tasme transferowg, poniewaz
podczas wyjmowania moze doj$¢ do wytadowan
elektrostatycznych.

Tasma transferowa zwijana z tuszem od wewnatrz

. - Rysunek przedstawia lewy uktad drukujgcy. W prawym uktadzie drukujgcym
B [ ] ] nowa rolke nalezy zalozy¢ z lewej strony, a tekturowy rdzen z prawej strony.

© . © e Dzwignig (A) obréci¢ o 90° w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek
[ ‘ ‘ } Zegara.
e  Zdjgc¢ kasete z tasmg transferowg z mechanizmu drukujgcego, pociagajac
za uchwyt (B).
I ;/ % ] ¢ Nowa rolke tasmy transferowej (A) wiozy¢ do oporu na odwijarke (C).
L A L

° Pustg tuleje tekturowa wtozy¢ do oporu na nawijarke (D).

- — e  Tasme transferowg poprowadzi¢ w spos6b pokazany na rysunku.

e  Tasme transferowg przyklei¢ paskiem tasmy klejacej do pustej tulejki i
obrdci¢ kilka razy, aby naprezy¢ tasme.

o  Kasete taSmy transferowej ponownie zatozy¢ na mechanizm drukujacy
uwazajgc, aby tasma transferowa nie zerwata sie.

e  Dzwignie (A) obrdci¢ o 90° w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara.

PRZESTROGA!
Wplyw materiatow elektrostatycznych na ludzi!

= Stosowac antystatyczng tasme transferowg, poniewaz
podczas wyjmowania moze dojs¢ do wytadowan
elektrostatycznych.
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Print Settings (Inicjalizacja druku)

Sekwencja przyciskow: [E]

Przycisk: L

Tryb ciagty Contrast (Sita wypalania):
Zakres wartosci: 10 % ... 200 %.

Tryb przerywany Speed (Predkos¢):

Przycisk:

rolce odwijajace;j.

Zakres wartosci: 50 mm/s ... 200 mm/s
Contrast (Sita wypalania):
Zakres wartosci: 10 % ... 200 %.

Transfer ribbon prior warning (Kontrola tasmy transferowej):
Sprawdzenie, czy rolka tasmy transferowej skonczyta sie lub czy taséma nie zerwata sie na

Off (Wyt.): Kontrola tasmy transferowej jest wytgczona.

On, weak sensibility (WL., mata czuto$¢): Kontrola tasmy transferowej jest wigczona. System
druku reaguje na koniec tasmy transferowej mniej wigcej o 1/3 wolniej (default).

On, strong sensibility (W}, duza czutos¢): Kontrola tasmy transferowej jest wigczona.
System druku reaguje natychmiast na koniec tasmy transferowe;.

Przycisk:

Machine Parameters (Parametry maszyny)
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Operating mode (Tryb):
Wybér trybu pracy.

Przycisk:

Print offset (Przesunigcie nadruku):
Odlegtos¢ nadruku od punktu zerowego urzadzenia.
Zakres wartosci: 1 ... 999 mm

Przycisk:

Print position (Pozycja druku):
Podanie pozyciji startu karetki drukujgcej w mm.
Zakres wartosci: 12 ... 93 mm

—

)
=
N
<
o
»
2

Layouts/Cycle (Nadruki/cykl):

Liczba operacji drukowania przepadajgca na dtugos¢
wydruku.

Zakres wartosci: 1 ... 25 nadrukéw na cykl.

X-displacement (Przesuniegcie X):
Wartos$¢ przesuniecia w kierunku osi X.
Zakres wartosci: -90,0 ... +90,0

Tryb przerywany

Sekwencja przyciskow: @ E]

Przycisk: | @

Operating mode (Tryb):
Wybor trybu pracy.

Przycisk: L~

Back speed (Predkos¢ ruchu powrotnego):
Wartos¢ predkosci ruchu powrotnego mechanizmu
drukujgcego po zakonczeniu drukowania w mm/s.
Zakres wartosci: 50 ... 600 mm/s.

Przycisk: E

Print offset (Przesunigcie nadruku):
Odlegto$¢ nadruku od punktu zerowego urzadzenia.
Zakres wartosci: 1 ... 999 mm

—

IE
N
<
Q.
[
N

Print position (Pozycja druku):
Podanie pozycji startu karetki drukujgcej w mm.
Zakres wartosci: 12 ... 93 mm

[N

96
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Check speed on start (Sprawdzenie szybkosci materiatu
przy uruchamianiu drukowania):
Nadzér szybkosci materiatu przy sygnale poczatku wydruku.

Przycisk:

Tryb przerywany

Przycisk: L~

Layouts/Cycle (Nadruki/cykl):

Liczba operacji drukowania przepadajgca na diugos¢
wydruku.

Zakres wartosci: 1 ... 25 nadrukéw na cykl.

Encoder resolution/Material feed per encoder rotation
(Rozdzielczos¢ kodera / Posuw materiatu na obrot

selsynu nadawczego):

Podaje rozdzielczo$¢ uzywanego kodownika i podawanie
materiatu na obroét kodownika w mm.

Przycisk:

Material speed (Szybko$¢ materiatu):
Pokazuje ustawiong szybkos$¢ materiatu.

Layout Settings (Nadruk)
Sekwencja przyciskéw: @ ,

J

Przycisk:

—

Przycisk:

—

Przycisk:

'

Przycisk:

—

Przycisk:

'

Przycisk:

Print length (Dlugos¢ nadruku):
Dtugo$¢ drogi, jakg ma pokonaé mechanizm drukujacy.

Column printing (Szerokos¢ nadruku / Liczba paséw):
Dane dotyczace szerokosci nadukuz liczby nadrukéw znajdujgcych sie obok siebie na
materiale nosnym.

Material selection (Materiatu):
Wybor uzywanego materiatu.

Flip layout (Odbicie nadruku):

O$ odbicia znajduje sie na srodku ukfadu. Jezeli szerokosé ukitadu nie zostanie przekazana do
modutu drukujacego, uzywana jest domysina szeroko$¢ ukfadu, tzn. szerokos¢ gtowicy
drukujgcej. Z tego wzgledu nalezy zadbac o to, aby nadruk miat takg sama szeroko$¢ co
gtowica drukujagca. W przeciwnym razie mogg wystgpi¢ problemy przy pozycjonowaniu.

Rotate layout (Obro6t nadruku):
Standardowo najpierw drukowana jest gorna czg$¢ nadruku przy obrocie 0°. W przypadku
uruchomienia tej funkcji nadruku obracany jest o kat 180° i drukowany jest zgodnie z

Alignment (Ustawienie):
Ustawienie uktadu odbywa sie dopiero po obréceniu/odbiciu, tzn. ustawienie jest niezalezne od
obrotu i odbicia.

Left (Lewo): Pozycja nadruku orientuje sie na lewym koncu gtowicy drukujace;j.
Centre (Centrum): Pozycja nadruku orientuje sie na $srodku gtowicy drukujace;j.
Right (Prawo): Pozycja nadruku orientuje sie na prawym koncu gtowicy drukujacej.
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Ribbon Save (Optymalizacja) - Tryb ciagly

Sekwencja przyciskow: EM - ],[ - J,[ -~ ]

Przycisk: L

B T

Tryb: Standard

Przycisk:

Przycisk:

Przycisk:

Przycisk:

Przycisk:

Przycisk:

s

Przycisk:

Operating mode (Tryb dziatania):

Wybor trybu optymalizacii.

Off (Wyt): Optymalizacja wytgczona.

Standard (Standard): Maksymalna wydajnos$¢ optymalizaciji, tzn. wraz z tym ustawieniem nie
powstaje zadna strata tasmy transferowej (za wyjatkiem odstepu bezpieczenstwa 1 mm tak,
aby pola wydruku nie nachodzity na siebie).

SaveStrt (Zapamietanie sygnatu uruchomienia): Bez utraty sygnatu uruchomienia,
mechanizm druku bezposredniego reguluje jako$¢ optymalizacji automatycznie w zaleznosci
od wymagania.

Speed (Predkosé): Ustalenie maks. predkosci drukowania.
Na podstawie tej wartosci dokonuje sie wszystkich potrzebnych obliczen.

Transfer ribbon correction (Korekta tasmy transferowej):

0 mm = Tasma jest cofana zawsze o tyle, by zapewni¢ optymalng optymalizacje (brak strat
tasmy transferowe;j).

DomysInie: 0 mm

-xx mm = Wymiar cofania mozna zmniejszy¢.

+xx mm = Wymiar cofania mozna zwiekszy¢.

Performance information (Informacja o wydajnosci):

sa/mm: Mozliwie najmniejszy odstep dwoch nadrukéw przy petnej optymalizacii.
cmin: Maks. liczba taktéw na minute.

so/mm: Podanie straty optymalizaciji.

Expert parameters (Paramtery specjalne):
Menu chronione hastem

Wprowadzi¢ hasto, nacisngé| ® | a pokazg sie ponizsze parametry.

PhDownT = Printhead down time in ms (Czar ruchu gtowicy drukujacej w dot):
Wyliczany jest czas rozpoczecia ruchu w dét gtowicy drukujacej.

REStartT = Ribbon motor early start time in ms (Silnik TRB Czas startu):
Warto$¢ ta zostaje doliczona do czasu przyspieszenia ruchu transferowego.

MinSpeed = Minimal print speed (Min. szybkos¢ drukowania):
Jesli zostanie zwiekszona min. predko$¢ drukowania, zwieksza sie maks. liczba cykli.

Calcoff = Print offset border calculation (Obliczanie przesuniecia wydruku):
Jesli parametr zostanie ustawiony na Wyt., mozna wprowadzi¢ mniejszy niz wymagany offset
(przesunigcie) wydruku.

PHupT = Printhead up time in ms (Czas ruchu gtowicy drukujacej w gore):
Obliczenie, czy mozna przeprowadzi¢ optymalizacje pola, czy nie.

PhVReactT = Printhead valve reaction time in ms (Czas rozpoczecia ruchu gtowicy
drukujacej):

Obliczenie momentu rozpoczecia ruchu gtowicy drukujgcej w gore.

RibMotStpDlayT = Ribbon motor stop delay time (Czas opdéznienia):
Czas opoznienia w ms, ktéry przed zatrzymaniem bedzie nadal przesuwat silnik tasmy
transferowej z jednakowg predkoscia.

FieldRS = Field ribbon saving (Optymalizacja pola):

Off: Optymalizacja pola wyt.

PHOnNly: Porusza sig tylko gtowica drukujgca. Tasma transferowa nie jest zatrzymywana.
Normal: Optymalizacja pola jest wykonywana tylko wtedy, gdy silnik tasmy transferowej
zostanie catkowicie zatrzymany.

Strong: Optymalizacja pola jest wykonywana, nawet gdy silnik tasmy transferowej nie zostat
catkowicie zatrzymany.

Rwind v = Rewind speed in mm/s (Nawijanie powrotne):
Informacja dotyczaca przewijania w mm/s.
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Przycisk:

Tryb: SaveStrt

Speed 1 field (Pole 1 Szybkos¢):
Jesli ustawiono 0 (wartos¢ domysina), parametr ten nie ma zadnego wptywu na optymalizacje.

Tension (Rozcigganie):
Podanie dtugosci transportowania do przodu po pomiarze tasmy transferowe;j.

X-Shift / Y-Shift (Przesunigcie X/ Przesunigcie Y):
X-Shift (Przesuniecie X): Podanie przesunigcia obrazu wydruku w kierunku X.
Y-Shift (Przesunigcie Y): Podanie przesunigcia w kierunku wydruku.

Lanes / R-Shift (Wiersze / Przesunigcie R):
Lanes (Wiersze): Podanie ilosci rownoczesnie drukowanych cykli.
R-Shift (Przesuniecie R): Podanie odstepu podczas zmiany na nowy cykl.

Expert parameters (Paramtery specjalne)

Menu chronione hastem

Wprowadzi¢ hasto, nacisng¢ IT, a pokazag sie ponizsze parametry.
Opis mozna znalez¢ w trybie 'Standard'.

Expert parameters (Paramtery specjalne)

Menu chronione hastem

Wprowadzi¢ hasto, nacisng¢ IT, a pokazg sie ponizsze parametry.
Opis mozna znalez¢ w trybie 'Standard'.
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Ribbon Save (Optymalizacja) - Tryb przerywany

Sekwencja przyciskow: EM - ],[ - J,[ -~ ]
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Przycisk:

Przycisk:

Operating mode (Tryb dziatania):

Wybor trybu optymalizacii.

Off (Wyt): Optymalizacja wytgczona.

Standard (Standard) Maksymalna wydajnos¢ optymalizacji, tzn. wraz z tym ustawieniem nie
powstaje zadna strata tasmy transferowej (za wyjatkiem odstepu bezpieczenstwa 1 mm tak,
aby pola wydruku nie nachodzity na siebie).

Shift (Przesunigcie): Dane rozkladu mogg zosta¢ wydrukowane wielokrotnie z przesunigciem
bocznym. W ten sposéb uzyskuje sie maksymalne wykorzystanie tasmy transferowe;.

Transfer ribbon correction (Korekta tasmy transferowej):

0 mm = Tasma jest cofana zawsze o tyle, by zapewni¢ optymalng optymalizacje (brak strat
tasmy transferowe;j).

Domyslinie: 0 mm

-xX mm = Wymiar cofania mozna zmniejszy¢.

+xx mm = Wymiar cofania mozna zwigkszy¢.

Expert parameters (Paramtery specjalne):
Menu chronione hastem

Wprowadzi¢ hasto, nacisngé| ® | a pokazg sie ponizsze parametry.

PhDownT = Printhead down time in ms (Czar ruchu gtowicy drukujacej w dot):
Wyliczany jest czas rozpoczecia ruchu w dét glowicy drukujace;j.

PHupT = Printhead up time in ms (Czas ruchu gtowicy drukujacej w gore):
Obliczenie, czy mozna przeprowadzi¢ optymalizacje pola, czy nie.

PhVReactT = Printhead valve reaction time in ms (Czas rozpoczecia ruchu gtowicy
drukujacej):
Obliczenie momentu rozpoczecia ruchu gtowicy drukujacej w gore.

Tension / Ribbon Mode (Rozcigganie / Tryb tasmy)

Tension (Rozcigganie): Podanie dlugosci transportowania do przodu po pomiarze tasmy
transferowe;.

Ribbon Mode (Tryb tasmy):

0: Po kazdym wydruku tasma transferowa cofa sie o catg dtugo$¢ wydruku, tzn. nie wystepuje
optymalizacja pomiedzy poszczegdlnymi uktadami.

1: Tasma transferowa cofa si¢ wytgcznie o obszar zadrukowany, tzn. luki pomiedzy uktadami
bedg optymalizowane.

Podczas zmiany uktadu tasma transferowa jest pozycjonowana automatycznie.

X-Shift / Y-Shift (Przesuniecie X / Przesunigcie Y):
X-Shift (Przesuniecie X): Podanie przesuniecia obrazu wydruku w kierunku X.
Y-Shift (Przesunigcie Y): Podanie przesunigcia w kierunku wydruku.

Lanes / R-Shift (Wiersze / Przesunigcie R):
Lanes (Wiersze): Podanie ilosci rownoczesnie drukowanych cykli.
R-Shift (Przesunigcie R): Podanie odstepu podczas zmiany na nowy cykl.

Expert parameters (Paramtery specjalne):

Menu chronione hastem

Wprowadzi¢ hasto, nacisng¢ [® a pokazg sie ponizsze parametry.
Opis mozna znalez¢ w trybie 'Standard'.
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Device Settings (Parametry urzadzenia)

Sekwencja przyciskow: EM - ],[ - J,[ - H - ]

jede—)

Przycisk: L

Przycisk:

Przycisk:

Przycisk:

Przycisk:

Przycisk:

Przycisk:
e
Przycisk:

|
e
Przycisk:

Field handling (Zarzadzanie polami):

Off (Wyt.): Cata pamie¢ wydruku jest usuwana.

Keep graphic (Pobierz grafike): Grafika lub czcionka TrueType s3 przesyfane jeden raz do
modutu i zapisywane w wewnetrznej pamieci. W przypadku kolejnych zlecen wydruku do
modutu bedg przesytane tylko zmodyfikowane dane. Zaletg jest zaoszczedzenie na czasie
transmisji danych graficznych.

Delete graphic (Usun grafike): Zapisane w wewnetrznej pamieci modutu grafiki lub czcionki
TrueType zostang usuniete, natomiast pozostate pola zostang zachowane.

Restore graphic (Odtworz grafike): Po zakonczeniu zlecenia druku na mechanizmie druku
bezposredniego mozna ponownie uruchomi¢ wydrukowane zlecenie. Wszystkie grafiki i
czcionki TrueType sa ponownie drukowane.

Wyjatek: W przypadku drukowania w kilku rzedach zawsze muszg zosta¢ wydrukowane petne
rzedy (liczba zawsze wielokrotno$é rzedéw). Usuniete rzedy nie sg przywracane.

Codepage (Strona kodowa):
Wybér zestawu znakéw, ktory bedzie uzywany.

External parameters (Parametry zewn.):

Layout dimension only (Dotyczy tylko wymiaréw layoutu): Parametry dotyczace dtugosci
layoutu, dtugosci rowka i szerokosci layoutu mozna przenosi¢. Jednak ustawien wszystkich
pozostatych parametréw trzeba dokonywa¢ bezposrednio w systemie drukowania.

On (WL.): Parametry moga by¢ przestane do modutu za posrednictwem naszego
oprogramowania do tworzenia nadrukéw. Parametry wczesniej ustawione bezposrednio w
module przestaja obowigzywacé.

Off (Wyt.): Uwzgledniane sg jedynie parametry ustawione bezposrednio w module.

Buzzer (Sygnalizacja dzwiekowa):

On (WL.): Przy naciskaniu dowolnego przycisku stychaé sygnat akustyczny.
Zakres wartosci: 1 ... 7

Off (Wyl.): Nie stycha¢ zadnego sygnatu.

Language (Jezyk):

Wybér jezyka, w jakim majg pojawia¢ sie teksty na wyswietlaczu.

Istniejg nastepujace mozliwosci: niemiecki, angielski, francuski, hiszpanski, portugalski,
holenderski, wioski, dunski, finski, polski, czeski lub rosyjski.

Customized entry (Dane operatora):

On (WL.): Zapytanie o zmienng wprowadzang przez operatora pojawia sie na wyswietlaczu
jednokrotnie przed rozpoczeciem wydruku.

Automatic (Auto): Zapytanie o zmienng wprowadzang przez operatora pojawia sie po
kazdym nadruku.

Off (Wyt.): Na wyswietlaczu w ogdle nie pojawia sie zapytanie o zmienng wprowadzang przez
operatora. W takim przypadku drukowana jest zadana warto$¢ domysina.

Hotstart (Ciepty start):

On (WL.): Przerwane zadanie drukowania moze by¢ kontynuowane po ponownym wigczeniu
modutu (tylko jezeli modut jest wyposazony w opcje karty Compact Flash).

Off (Wyl.): Po wytgczeniu modutu wszystkie dane zostajg utracone.

Password (Hasto):
Za pomoca hasta mozna zablokowac operatorowi rézne funkcje.

Layout confirmation (Potwierdzenie nadruku):

On (WI): Nowe zlecenie drukowania jest drukowane dopiero po potwierdzeniu na urzadzeniu.
Aktywne juz, przetwarzane zlecenie jest drukowane dalej, az nastgpi potwierdzenie na
urzadzeniu.

Off (Wyt): Brak komunikatu na wyswietlaczu sterowania.
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Standard layout (Uktad standardowy):

On (WL.): Po uruchomieniu zlecenia wydruku, bez uprzedniego zdefiniowania uktadu,
drukowany jest uktad standardowy (typ urzgdzenia, wersja oprogramowania sprzetowego,
wersja realizacji).

Off (Wyt.): Po uruchomieniu zlecenia wydruku, bez uprzedniego zdefiniowania ukfadu, na
ekranie wyswietlony zostaje komunikat o btedzie.

I/O Parameters (Parametry We/Wy)

Sekwencja przyciskow: E“ - ],[ - H - l,l —_— H -~ ]

Przycisk: L

—

Przycisk:

'

Przycisk:

'

Przycisk:

—

Przycisk:

—

Przycisk:

Network (Sie¢)

IN signal level (Poziom sygnatu wejsciowego):

Warto$c¢ sygnatu, przy ktérym uruchamiane jest zlecenie drukowania.

+ = odpowiada dotychczas stosowanemu poziomowi (1)

- = powoduje odwrécenie sygnatu na wyjsciu (0)

x = nieaktywny poziom sygnatu

s = Na stan mozna wptywaé przez interfejs (w zwigzku z Netstar PLUS)

OUT signal level (Poziom sygnatu wyjsciowego):

Poziom sygnatu wyjsciowego.

+ = odpowiada dotychczas uzywanemu poziomowi (1)

- powoduje odwrdcenie sygnatu na wyjsciu (0)

s = Na stan mozna wptywac¢ przez interfejs (w zwigzku z Netstar PLUS)

Debouncing (Eliminacja zaktécen):

Gdy sygnat uruchamiajacy jest zaklécony, mozna za pomocg tego ustawienia wyeliminowac¢
zaktdcenia na wejsciu sygnatu uruchamiajgcego drukowanie.

Zakres wartosci: 0 ... 100 ms.

Start signal delay (Opéznienie sygnatu startowego):
Za pomoca tego ustawienia mozna op6zni¢ uruchomienie operacji drukowania.
Zakres wartosci: 0,00 ... 9,99.

Not ready: error (Niegotowy: btad):

On (WHI): Jesli zlecenie drukowania jest aktywne, ale mechanizm drukujacy nie jest gotowy do
jego przetworzenia (np. poniewaz w trybie ,drukuje"), zgtaszany jest btad.

Off (Wyt): Btad nie jest zgtaszany.

Ready while printing (Gotowos$¢ podczas druku):

Ustawienie, czy sygnat wyjsciowy ,Gotowos¢ druku® (Out 5, Output Il) podczas drukowania
bedzie aktywny.

Off (Wyt.): Podczas uruchomienia drukowania, sygnat ,Gotowos$¢ druku® bedzie nieaktywny
(ustawienie standardowe).

On (WL.): Podczas uruchomienia drukowania, sygnat ,Gotowos$¢ druku® pozostanie aktywny.

Sekwencja przyciskow: @[ - ],[ - J,[ - H = J,[ - ],[ - |

Dalsze informacje o tym menu prosze, odebrac z instrukcji obstugi.
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Interface (Ztacza)

Sekwencja przyciskéw: @,[ - ],[ - J,[ - ],l - J,[ - ],[ - J,[ - ],[ -~ |

Przycisk: L

COM2:

0 - zlgcze szeregowe wytagczone

1 - zlgcze szeregowe wigczone

2 - zlgcze szeregowe wigczone; w przypadku pojawienia sie btedu podczas transmisji nie jest
generowany zaden komunikat o btedzie

Predkos¢ transmisji:

Liczba bitow przesytanych w jednej sekundzie.

Dostepne sg nastepujace wartosci: 1200, 2400, 4800, 9600, 19200, 38400, 57600 i 115200.
P = parzystos¢:

N - bez parzystosci; E - parzyste; O - nieparzyste

Nalezy zwréci¢ uwage, aby te ustawienia byly zgodne z ustawieniami modutu.

D = bity danych:

Ustawienia bitow danych. Mozna wybra¢ 7 albo 8 bitow.

S = bity stopu:

Istnieje mozliwos¢ wyboru 1 lub 2 bitéw stopu. Liczba bitéw stopu miedzy bajtami.

Przycisk:

Start/stop sign (Znak start/stop):
SOH: Poczatek bloku transmisji danych —* w formacie HEX 01

ETB: Koniec bloku transmisji danych — w formacie HEX 17

Przycisk:

Data memory (Pamie¢ danych):

Standard (Standardowa): Po uruchomieniu zlecenia wydruku dane beda przyjmowane do
momentu zapetnienia bufora wydruku.

Extended (Rozszerzona): W trakcie biezgcego zlecenia wydruku dane bedg dalej
przyjmowane i przetwarzane.

Off (Wyt.): Po uruchomieniu zlecenia wydruku nie bedg przyjmowane kolejne dane.

Przycisk:

Port test (Test portu):
Sprawdzié, czy interfejs przenosi dane.

Nacisnij przyciski m i F] , aby wybra¢ Ogélnie (On). Nacisnij przycisk| ® | nastepnie
dane, ktére beda przesytane przez porty (COM1, LPT, USB, TCP/IP), zostang wydrukowane.

Emulation (Emulacja)

Sekwencia przyciskow: LFJ (== ) (== | (== ] [== ) (== ][ [ = ][ (=]

R

Przycisk:
Protocol (Protokot):
CVPL: Carl Valentin Programming Language (Jezyk programowania Carl Valentin)
ZPL: Zebra® Programming Language (J%yk%ogramowania Zebra)
Wybraé protokét za pomocy przyciskéw (4] i Y ). Nacisngé przycisk | ® |, aby zatwierdzié
wybdr. Drukarka zostaje uruchomiona ponownie, a polecenia ZPL 1I® sg wewnetrznie
konwertowane na polecenia CVPL.

Przycisk:
Printhead resolution (Rozdzielczos¢ gtowicy drukujacej):
Przy aktywnej emulacji ZPL 11® nalezy ustawi¢ rozdzielczos¢ gtowicy drukujgcej emulowanej
drukarki.

Przycisk:

Drive mapping (Przypisanie napedéw):
Dostep do napeddéw Zebra® jest przekierowywany na odpowiednie napedy Valentin.
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Date & Time (Daty & Czasu)

Sekwencjaprzyciskéw:@,[ - ],[ - J,[ - ],l - J,[ - ],[ - J,[ - ],[ - J,[ - J,[ - ]

Przycisk: L

'

Przycisk:

—

Przycisk:

—
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Przycisk:

—

Przycisk:

—

Przycisk:

Y

Przycisk:

Y

Przycisk:

Set date/time (Zmiana daty i godziny):

Gorny wiersz wyswietlacza wskazuje aktualng date, a dolny wiersz — aktualng godzine. Za
f%moca przyciskow i mozna przejs¢ do drugiego pola, w ktérym za pomoca przyciskow
<lil*! mozna zwigkszy¢ wzglednie zmniejszy¢ wyswietlane wartosci.

Summertime (Czas letni):
WL.: Modut przetgcza sie automatycznie na czas letni badz zimowy.
Wyt.: Czas letni nie jest automatycznie rozpoznawany i przestawiany.

Start of summertime - format (Format daty rozpoczecia czasu letniego):
Wybér formatu wprowadzania daty rozpoczecia okresu czasu letniego.

DD = dzien

WW = tydzien

WD = dzien tygodnia

MM = miesigc

YY =rok,

next day = uwzgledniany jest dopiero nastepny dzien

Start of summertime - date (Data rozpoczecia czasu letniego):

Data, kiedy powinien rozpocza¢ sie okres czasu letniego. Ta informacja odnosi sie do
wczesniej wybranego formatu. W powyzszym przyktadzie przejscie na czas letni nastepuje
automatycznie w ostatnig niedziele marca (03).

Start of summertime - time (Godzina rozpoczecia czasu letniego):
Za pomocs tej funkcji mozna podaé godzing, o ktérej powinno nastgpi¢ przejscie na czas letni.

End of summertime - format (Format daty zakonczenia czasu letniego):
Wybor formatu wprowadzania daty zakonczenia okresu czasu letniego.

End of summertime - date (Data zakonczenia czasu letniego):

Data, kiedy powinien zakonczy¢ sie okres czasu letniego. Informacja odnosi sie¢ do wczesniej
wybranego formatu. W powyzszym przykfadzie przejscie na czas letni nastepuje
automatycznie w ostatnig niedziele pazdziernika (10).

End of summertime (Godzina zakonczenia czasu letniego):
Godzina, o ktérej powinno nastgpi¢ zakonczenie okresu czasu letniego.

Time shifting (Przesuniecie czasu):
Warto$¢ przesunigcia czasu przy przejsciu na czas letni/zimowy w godzinach i minutach.
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Service Functions (Funkcje serwisowe)

NOTYFIKACJA!

By w razie potrzeby dystrybutor lub producent urzadzenia byt w stanie zaoferowa¢ szybkie wsparcie, niezbedne

informacje, takie jak np. ustawione parametry mozna odczyta¢ bezposrednio z systemu druku bezposredniego.

Sekwencjaprzyciskéw:@,[ - ],[ - H - l,l - H - ],[ - H - l,[ —_— ],[ —_— H —— l,l -~ |

Przycisk: L

M

Przycisk:

S Sl

Przycisk:

Przycisk:

Przycisk:

Przycisk:

CETTET

Przycisk:

Photocell parameters (Parametry fotokomorki):

H = Glowica (dotyczy tylko urzadzen z wigcznikiem pokrywowym)

0 = pokrywa otwarta; 1 = pokrywa zamknieta

P = Cisnienie:

Warto$¢ kontroli sprezonego powietrza (0 lub 1).

R1 = Rolka nawijajaca tasme transferowa:

Informacja o stanie rolki nawijajgcej tasme transferowg. Wyswietlane sg 4 stany (brak
oznaczenia w fotokomdrce, oznaczenie wchodzi od prawej, oznaczenie wchodzi od lewej,
oznaczenie catkowicie w fotokomarce).

R2 = Rolka odwijajgca tasme transferowa:

Informacja o stanie rolki odwijajgcej tasme transferowg. Wyswietlane sg 4 stany (brak
oznaczenia w fotokomdrce, oznaczenie wchodzi od prawej, oznaczenie wchodzi od lewej,
oznaczenie catkowicie w fotokomérce).

C = Karetka: Pozycja karetki drukujacej.
ENC = Koder: Wskazywanie aktualnego stanu kodera.

Paper counter (Wydajnos¢):
D: Warto$¢ wydajnosci glowicy w metrach.
G: Wartos$¢ wydajnosci urzadzenia w metrach.

Heater resistance (Rezystancja punktowa):
Aby uzyska¢ dobrg jako$¢ nadruku, nalezy po wymianie glowicy drukujgcej ustawi¢ warto$¢ w
omach podang na gtowicy.

Printhead temperature (Temperatura glowicy drukujacej):
Wskazanie temperatury gtowicy drukujgce;.

Ribbon (Dtugos¢ tasmy transferowej / Nawijanie):

Ribbon (Dlugos¢ tasmy transferowej):

Wybér stosowanej diugosci tasmy transferowe;.

(300 m, 450 m, 600 m, 900 m, 1000 m)

Ink side (Nawijanie):

Wybdr, czy stosowane sg taSmy z tuszem po stronie zewnetrznej czy wewnetrznej.
Domysinie: Tusz po stronie zewnetrzne;j.

Brake power (Moc hamowania):
BrkPow:
Ustawienie mocy hamowania dla przyspieszenia i wyhamowania w %.

BrkPowP:
Ustawienie mocy hamowania podczas naciskania.

Print examples (Przyktady wydruku):
Uruchomienie tego polecenia menu powoduje wydruk wszystkich ustawien systemu druku
bezposredniego.

Settings (Raport statusu): Drukowane sg wszystkie ustawienia systemu druku
bezposredniego, jak np. predko$é, materiat ukladéw oraz tasm transferowych itd.
Bar codes (Kody kreskowe): Drukowane sg wszystkie dostepne kody kreskowe.
Fonts (Czcionki): Drukowane sg wszystkie wektory oraz czcionki bitmapowe.

Input/Output (Wejscie/ Wyjscie):
Wskazanie poziomu sygnatu z podaniem, od ktérego sygnatu rozpoczyna sie drukowanie.
0 — Low; 1 — High
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Przycisk:

e

Przycisk:

Przycisk:

Przycisk:

Przycisk:
T

Przycisk:

o

Przycisk:

HESERES

Przycisk:

Przycisk:

En
)

Diagnostic (Diagnostyka):
Nacisngé | ® | aby przej$é do menu diagnostycznego.

Encoder profiling (Profilowanie kodera):

Wartosci selsynu nadawczego z rozpoczeciem drukowania w plikach logowania sg
zapisywane na karcie CF. Na podstawie tych danych mozna utworzy¢ graficzny podglad
krzywej selsynu nadawczego.

Roller diameter (Srednica rolek tasmy transferowej):
DiaRW = Srednia rolki nawijajgcej tasme transferowa.
DiaRU = Srednia rolki odwijajgcej tasme transferowa.

Encoder average (Sygnaty selsynu nadawczego):
Liczba wartosci przekazywanych za pomocg sygnatéw kodera

Diagnostic - Counter (Licznik diagnostyczny):

IgnrStrt = Licznik zignorowanych sygnatéw startowych.

IntPrts = Licznik przerwanych zlecen wydruku.

IZa_znaczy(: kursorem wartos$¢, o ktérej potrzebne sg dalsze informacje i nacisng¢ przycisk
[

NJb = No job (brak zlecenia):
Licznik zignorowanych sygnatow startowych z powodu braku aktywnych zlecen wydruku.

NRd = Not ready (Brak gotowosci):
Licznik zignorowanych sygnatoéw startowych z powodu braku gotowosci zlecen wydruku
(zatrzymane lub komunikat btedu).

Prt = Printing (Drukowanie):
Licznik zignorowanych sygnatow startowych z powodu zajetosci urzadzenia (drukuje).

MS/I = Manual stopped/interrupted (recznie przerwane/ zatrzymane):
Nacisnigty zostat przycisk Stop na klawiaturze foliowej, panelu sterowania lub w programie.

Itfl = Interface interrupted (interfejs przerwany):

Zlecenie wydruku anulowane, poniewaz odebrano nowe dane poprzez interfejs.
SpedS = Speed stopped (szybkos¢ zatrzymana ):

Zlecenie wydruku przerwane, poniewaz zmierzona predkos¢ drukowania byta za mata.

Online/Offline (Online/Offline):

Jesli funkcja ta jest aktywna, za pomocg przycisku [ ® mozna przetacza¢ pomiedzy trybem
Online a Offline (Standard: Wyt).

Online (Online): Dane sa odbierane przez interfejsy. Przyciski klawiatury foliowej sa aktywne
tylko wtedy, gdy za pomoca przycisku [& przetgczono na tryb Offline.

Offline (Offline): Przyciski klawiatury foliowej sg znéw aktywne, ale odbierane dane nie sg juz
przetwarzane. Kiedy urzadzenie znowu zostanie przetgczone w tryb Online, znéw odbierane
beda nowe zlecenia wydruku.

Tranfer ribbon prior warning (Ostrzezenie o koricu tasmy):

W przypadku wigczenia tej funkcji, przed koncem tasmy transferowej zostanie wystany sygnat
do wyjscia sterujacego.

Warning diameter (Srednica alarmowa):

Ustawianie $rednicy tasmy drukujacej, przy ktorej system wyswietla komunikat alarmowy.
Jezeli w tym miejscu zostanie podana warto$¢ w mm, to po osiggnieciu tej Srednicy
(zmierzonej na rolce tasmy transferowej przez wyjscie sterujgce wysytany jest sygnat.

v =reduced speed (Zredukowana predkos¢ wydruku):

Ustawienie zredukowanej predkos$ci wydruku. Mozna jg ustawi¢ w zakresie granic normalnej
predkosci wydruku. Dodatkowo dostepne s3g ustawienia:

—: Brak redukcji predkosci wydruku

0: Drukarka zatrzymuje sie po osiggnieciu Srednicy ostrzezenia wstepnego w stanie btedu
tasmy transferowe;.
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Main Menu (Menu gtéwne)

Po wigczeniu modutu na wyswietlaczu widoczne sg nastepujace informacje:

Przycisk: L

R

Przycisk:

R

Przycisk:

R

Przycisk:

R

Przycisk:

J

Przycisk:

J

Przycisk:

q

Przycisk:

R

Przycisk:

J

Przycisk:

Przycisk: L

Przycisk: L

Pierwszy wiersz = menu gtéwne.
Drugi wiersz = aktualna data i godzina.

Drugi wiersz = wersja oprogramowania sprzetowego.

Drugi wiersz = wersja kompilacji programu

Drugi wiersz = data utworzenia oprogramowania sprzetowego.

Drugi wiersz = godzina utworzenia danej wersji oprogramowania sprzetowego.

Drugi wiersz = wersja czcionek bitmapowych.

Drugi wiersz = wersja czcionek wektorowych.

Drugi wiersz = Numery wersji FPGA.

Drugi wiersz = Pojemno$¢ pamigci urzadzenia w MB.

Drugi wiersz = Pojemno$¢ pamieci FLASH w MB.

Drugi wiersz = Numer wersji pierwszego procesora (sterowanie silnikiem).

Drugi wiersz = Numer wersji drugiego procesora (sterowanie silnikiem).

Drugi wiersz = Numer wersji trzeciego procesora (monitorowanie wejs¢/wyjsc).
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CF Card (Karta pamieci)
Select layout (Wybieranie uktadu)

Sekwencja przyciskow: @
Naciska¢ przyciski RiN B aby wybrac zgdany ukfad w katalogu STARDARD.

Nacisnagé przycisk | # | aby wybraé uktad.

Wybra¢ liczbe drukowanych uktadow.

Nacisna¢ przycisk| # | aby rozpoczaé drukowanie.

Load file (Pobieranie pliku z karty CompactFlash)

Sekwencja przyciskow: @ @

Przycisk: L

Nalezy zaznaczyé¢ whasciwy plik i zatwierdzié wybér nacignieciem przycisku | # .

Nalezy nacisng¢ przycisk @ i podac ilos¢ drukéw. Zatwierdzenie powyzszego wyboru
nastepuje z naci$nieciem przycisku | ® . Druk zostanie przekazany przez sygnat zewnetrzny
(wejscie 1, styk 1i4).

Save layout (Zapisywanie nadruku na karcie pamieci)

Sekwencja przyciskow: @ @

Przycisk: L
Nalezy zaznaczy¢ katalog lub nadruk do zapisania i zatwierdzi¢ wybor nacisnieciem przycisku

fe

Zatwierdzenie powyzszego pytania naci$nieciem przycisku| ® spowoduje zapisanie
nadruku.

Save configuration (Zapisywanie konfiguracji)

Sekwencja przyciskow: @ @ ,
Standardowo proponowana jest nazwa pliku config.cfg. Moze ona zosta¢ zmieniona przez

uzytkownika. W tym pliku zapisywane sg parametry modutu drukowania, ktére nie sg
zapamigtywane na state w wewnetrznej pamiegci Flash.

Nacisna¢ przycisk| ® | aby rozpoczaé zapisywanie.

Change directory (Zmiana katalogu)

Sekwencja przyciskow: @ @l - H - H - ]

Przycisk: L

W dolnym wierszu wskazywany jest biezacy katalog.

Naciska¢ przyciski (a]i[~] , aby przetgczy¢ katalog w gérnym wierszu.
Naciska¢ przyciski Wil , aby wskaza¢ mozliwe katalogi.
Nacisnaé przycisk | # | aby przejaé wybrany katalog.

N
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Delete file (Usuwanie nadruku z karty pamieci)

Sekwencja przyciskow: @ @[ - H = H - H - ]
_ Nalezy zaznaczy¢ katalog lub nadruk do usuniecia i zatwierdzi¢ wybor nacisnieciem przycisku
LI

Format CF card (Formatowanie karty pamieci)

Sekwencja przyciskow: @ @l - H - ],[ - H > l,[ -~ |

Przycisk: L

Za pomoca przycisku [~ nalezy wybra¢ stacje z kartg pamieci do formatowania i
zatwierdzié swoj wybdr naciénieciem przycisku| ® . Podczas formatowania zaktadany jest
automatycznie katalog STANDARD.

Free memory space (Wyswietlanie wolnego miejsca na karcie pamiegci)

Sekwencja przyciskow: @ @l - H - H - H - l[ - H -
Zostanie wyswietlone dostepne wolne miejsce na karcie pamigci.
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Dane techniczne

Dynacode 53 Dynacode 107

Dynacode 128

Rozdzielczos¢ 300 dpi 300 dpi 300 dpi
Predkos¢ druku
tryb ciagty 50 ... 800 mm/s 50 ... 600 mm/s 50 ... 450 mm/s
tryb przerywany 50 ... 600 mm/s 50 ... 600 mm/s 50 ... 600 mm/s
Predkos¢ ruchu powrotnego tylko tryb przerywany: maks. 600 mm/s
Szerokos¢ nadruku 53,3 mm 106,6 mm 128 mm
Maks. dtugosci nadruku
tryb ciagty 6000 mm 3000 mm 3000 mm
tryb przerywany 75 mm 75 mm 75 mm
Szerokosc¢ przejscia w ramie zgodnie z wymaganiami odbiorcéw
Gtlowicy drukujacej; Corner Type Corner Type Corner Type
Emisja hatasu (odstep pomiarowy 1 m)
Sredni poziom mocy akustycznej 60 dB(A) 65 dB(A) 68 dB(A)
Dlugos¢ tasm transferowych
Strona koloru zewnetrzna lub wewnetrzna (opcja)
Maks. srednica rolki 98 mm 82 mm 75 mm
Srednica rdzenia 254 mm/1" 254 mm/1" 254 mm/1"
Maks. dtugosé 900 m 600 m 450 m
Maks. szerokosé 55 mm 110 mm 130 mm

Wymiary (szeroko$¢ x wysokos¢ x gtebokosc)

Mechanizm drukujgcy
bez ramy mocujace;j
Wz ramg mocujgcg

Modut sterujacy

204 x 180 x 234 mm
W zaleznosci od szeroko$ci przejscia

240 x 125 x 332 mm
Kabel potgczeniowy mechanizmu 2,5 m

204 x 180 x 290 mm

204 x 180 x 312 mm

Waga
Mechanizm drukujgcy

Elektronika wraz z kablem

9,5 kg 11 kg
5,5 kg 5,5 kg

11,7 kg
5,5 kg

Elektronika

Procesor

Pamig¢ robocza (RAM)
Gniazdo rozszerzen
Bateria

Sygnat ostrzegawczy

High Speed 32 Bit
16 MB
dla karty Compact Flash typu |

Dla zegaru czasu rzeczywistego (zapisanie danych podczas odigczenia od sieci)

Sygnat akustyczny w przypadku btedu

Ztacza
Szeregowe
Réwnolegte
Ethernet
UsSB

RS-232C (do 115200 baud)
Centronics

10/100 Base T

1.1

Wartosci przytaczowe
Zasilanie pneumatyczne

Typowe zuzycie powietrza*
* skok 1,5 mm

150 taktéw/min

ci$nienie robocze 6 bar

Napiecie zasilajgce
Prad

Wartosci bezpiecznikow

6 baréw, suche i bez oleju
150 ml/min 300 ml/min

110 ... 230 VAC /50 ... 60 Hz
110VAC/3A-230VAC/15A
2x TAA 250 V

300 ml/min
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Warunki pracy
Temperatura

Wilgotnos¢ wzgledna

5...40°C

maks. 80 % (bez kondensacji)

Pole obstugowe
Przyciski
Wyswietlacz LCD

Drukowanie testowe, menu funkcyjne, liczba sztuk, karta CF, Feed, Enter, 4 x kursor

2 x 16 znakow

Ustawienia

Data, godzina, godziny zmiany

11 mozliwosci ustawienia jezyka (dalsze na zapytanie)

parametry uktadéw, parametry urzgdzenia, interfejsy, zabezpieczenie hastem
Kontrole

Zatrzymanie druku w przypadku, gdy

Koniec tasmy transferowej / koniec ukfadu

Wydruk statusu Wydruk ustawien urzadzenia jak np. wydajnos¢ biegu,
fotokomorki, parametry interfejséw, parametry sieci
Wydruk wewnetrznych rodzajéw czcionek jak i
wszystkich wspomagajgcych kodéw kreskowych
Czionki

Rodzaje czcionek

Zestawy znakow

Czcionki bitmapowe

Czcionki wektorowe / czcionki true
type

Cechy pisma

Odstep miedzy znakami

6 czcionek bitmapowych

8 czcionek wektorowych/ czcionki true type
6 czcionek proporcjonalnych

Inne rodzaje czcionek na zapytanie

Windows 1250 do 1257, DOS 437, 850, 852, 857
Zawierajg wszystkie znaki europy zachodniej i wschodniej,
znaki tacinskie, cyrylickie, greckie oraz arabskie (opcja).
Inne zestawy znakéw na zapytanie

Szerokosc¢ i wysokos¢ 0,8 ... 5,6
Faktor powigkszenia 2 ... 9
Wyréwnanie 0°, 90°, 180°, 270°

Szerokos¢ i wysokos¢ 1 ... 99 mm
Faktor powiekszenia bezstopniowy
Wyréwnanie 0°, 90°, 180°, 270°

Zaleznie od rodzaju czcionki
pogrubione, pochylone, odwrécone, pionowe

zmienne

Kody kreskowe
Kody kreskowe 1D

Kody kreskowe 2D

Kody kreskowe Composite

CODABAR, Code 128, Code 2/5 interleaved, Code 39, Code 39 extended, Code 93,
EAN 13, EAN 8, EAN ADD ON, GS1-128, Identcode, ITF 14, Leitcode, Pharmacode,
PZN 7 Code, PZN 8 Code, UPC-A, UPC-E

Aztec Code, CODABLOCK F, DataMatrix, GS1 DataMatrix, MAXICODE,
PDF 417, QR Code

GS1 DataBar Expanded, GS1 DataBar Limited, GS1 DataBar Omnidirectional, GS1
DataBar Stacked, GS1 DataBar Stacked Omnidirectional, GS1 DataBar Truncated

Wszystkie kody kreskowe sg zmienne pod wzgledem wysokos¢i,
szerokosci modutu oraz wspétczynnika ratio

Wyréwnanie 0°, 90°, 180°, 270°

Do wyboru cyfry kontrolne i wydruk pisma literowego

Software
Konfiguracja
Sterowanie procesem

Oprogramowanie do uktadéw

Sterownik Windows

ConfigTool
NiceLabel

Labelstar Office Lite
Labelstar Office

Windows 7® - Windows 10® 32/64 Bit
Windows Server 2008® (R2) - Windows Server 2019®

Zmiany techniczne zastrzezone
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Czyszczenie i konserwacja

NIEBEZPIECZENSTWO!

Niebezpieczenstwo porazenia prgdem!

= Przed przystgpieniem do wszelkich prac konserwacyjnych odtgczy¢ system drukujgcy od sieci elektrycznej
i odczeka¢ przez chwile, az zasilacz sie roztaduje.

Czyszczenie glowicy modutu

NOTYFIKACJA!
Podczas czyszczenia urzgdzenia zaleca si¢ noszenie osobistego wyposazenia ochronnego, czyli okularéw
ochronnych i rekawic.

Podczas drukowania na gtowicy drukujgcej osadzajg sie zanieczyszczenia, ktére mogg mie¢ negatywny wptyw na jakos¢
wydruku, powodujgc np. réznice w kontrascie lub niepozgdany efekt pionowych paskéw.

PRZESTROGA!

Uszkodzenie gtowicy drukujace;!

= Do czyszczeniu gtowicy nie stosowac zadnych ostrych lub twardych przedmiotow.

= Unika¢ dotykania ochronnej powtoki szklanej glowicy.

o Wyjgc kasete z tasmg transferowa.
. Powierzchnie gtowicy czysci¢ przeznaczonym do czyszczenia sztyfcikiem lub wacikiem nasyconym alkoholem.
e Przed uruchomieniem gtowica powinna schngé¢ 2 do 3 minut.

NOTYFIKACJA!

Przestrzegac¢ przepisy dotyczace postepowania podczas stosowania izopropanolu (IPA). W przypadku kontaktu ze
skorg lub oczami nalezy je bardzo doktadnie przemy¢ biezaca wodg. Jezeli podraznienie sie utrzymuje, nalezy
skontaktowac sie z lekarzem. Zapewnic¢ dobre przewietrzenie.

Wymiana glowicy drukujacej

PRZESTROGA!

Uszkodzenie gtowicy drukujgcej na skutek wytadowan elektrostatycznych lub wptywu czynnikdw mechanicznych!
= Urzadzenie ustawi¢ na uziemionej, przewodzacej prgd podktadce.

Uziemi¢ ciato, np. zaktadajgc uziemiong opaske na nadgarstek.

Nie dotyka¢ stykow ztgczy wtykowych.

Listwy drukujgcej nie dotykaé twardymi przedmiotami ani rekoma.

U4y

Demontaz glowicy drukujacej

e Wyjac¢ kasete z tasmg transferowa.

° Karetke przesunaé¢ do odpowiedniej pozycji serwisowe;j.

° Mocowanie gtowicy drukujgcej (A) nacisngé lekko w dét,
aby mozna byto wprowadzi¢ klucz imbusowy w $ruby (B).

e  Wykreci¢ $ruby (B) i wyjg¢ gtowice drukujaca (C).

e  Rozigczy¢ zlgcze wtykowe na spodniej stronie gtowicy
drukujgce;j.

Montaz gtowicy drukujacej

. Podtaczy¢ ztgcze wtykowe nowej gtowicy drukujacej.
e Umiesci¢ gtowice drukujgca w mocowaniu (A), tak by
~ wypusty weszty w odpowiednie otwory w mocowaniu (A).
e  Mocowanie gtowicy drukujgcej (A) lekko przycisng¢
jednym palcem do watka modutu i sprawdzi¢ prawidtowe
t potozenie gtowicy drukujacej (C).
| . Za pomoca klucza wkrecié $rube (B) i mocno dokrecic.
~ : . Ponownie wlozy¢ tasme transferowa.
e W funkcjach serwisowych (Rezystancja punktowa)
wprowadzi¢ warto$¢ rezystancji nowej gtowicy drukujgce;.
Warto$¢ mozna znalez¢ na tabliczce znamionowej gtowicy
drukujgce;j.
e  Sprawdzi¢ pozycje glowicy drukujacej wykonujgc wydruk
testowy.
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Ustawienie kata (tryb przerywany)
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Kat montazowy gtowicy drukujacej wynosi standardowo 26° wzgledem powierzchni drukowania. Niedoktadnos$ci wykonania
gtowicy drukujacej i mechaniki mogg wymagac jednak ustawienia innego kata.

n PRZESTROGA!
Uszkodzenie gtowicy drukujacej na skutek nierbwnomiernego zuzycia!
Wigksze zuzycie tasmy transferowej z powodu ocierania.
= Ustawienie fabryczne zmieniac tylko w wyjgtkowych przypadkach.

e  Lekko poluzowa¢ sruby imbusowe (A).

. Przesung¢ element nastawny, aby zmieni¢ kat pomiedzy gtowicg drukujgca a jej mocowaniem.
Przesung¢ w dot = kat zmniejsza sie
Przesung¢ w goére = kat zwigksza sig

e  Ponownie dokreci¢ sruby imbusowe (A).

e  Uruchomi¢ zlecenie wydruku dla ok. 3 nadrukéw i skontrolowa¢ prawidtowe, pozbawione fald prowadzenie tasmy.

NOTYFIKACJA!
Naciecia (C) stuzg do kontrolowania pozycji. Zwraca¢ uwage, aby ustawienie byto mozliwie jak najbardziej réwnolegte
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Copyright by Carl Valentin GmbH.

[aHHble 0 nocTaBke, BHELIHEM BMAE, MOLLHOCTM, pa3Mepax U BECE COOTBETCTBYIOT HALUMM 3HAHUSIM Ha MOMEHT M3aaHus
[AAaHHOro PyKOBOACTBA.

Mbl ocTaBnsiem 3a co6oi NpaBo Ha U3MEHEHUS
Bce npaBa, B TOM 4ncne npaBo Ha NepeBoy, 3aLUMLLEHbI.

3anpelyaeTcs penpoayLuupoBaHue unm obpaboTka, pa3MHOXEHUE UMK pacnpoCTPaHeEHNe C UCMOMNb30BaHNEM 3MEKTPOHHbIX
CMCTEM KaKkoW-nmbo YacTu pykoBOACTBa B nobon dopme (neyats, dhoTokonus, unm apyron cnocob) 6e3 nucbMeHHoro cornacusi
komnaHum Carl Valentin GmbH.

B pesynbTaTte NoCTOAHHOIO COBEPLUEHCTBOBaHMS 0GOPYA0BaHMSA MOTYT BO3HUKHYTh PACXO-KAEHUS Mexay AOKyMeHTaumen u
obopynoBaHueM. TekyLee n3aaHme MOXHO HailTh Nno agpecy B MHTepHeTe www.carl-valentin.de.

ToBapHble 3HaKn

Bce Ha3BaHHble Mapku 1 TOBapHbIE 3HAKWN ABMAIOTCS 3apernMcTprpoBaHHbIMU Mapkamun Unn 3apermMcTpupoBaHHbIMY TOBapHbLIMA
3HakKamMu nx CoOOTBETCTBYHOLLNX npaBoo6na,anenel7| 1 B HEKOTOPbIX Ciy4asax MOryT He UMeTb cneumanbHOoro 0603HayveHus. U3
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Mcnonb3oBaHMe NO Ha3Ha4YeHUKO

. yCTpOI;ICTBO I'IpﬂMOVI nevyaTtun U3rotoBrieHO B COOTBETCTBUU C COBPEMEHHLIM YPOBHEM PA3BUTUA TEXHUKU U
06LIJ,eI'IpM3HaHHbIMM npaBuiiaMmn TEXHUKU 6e3onacHocTu. Tem He MeHee npu ero ucnonb3oBaHUN MOXET BO3HUKHYTb
ONacHOCTb A5 XU3HU 1 300pO0BbsA NMONb30BaTeENA UNN TPETbUX NnL, n/nyM oNacHoOCTb HaHeCeHNst Bpeda moaynio nedaTtmn n
Apyrum matepumanbHbiM LEHHOCTAM.

. YCTpOMCTBO NPSAMO NeYaTn paspeLuaeTcs UCMOmb30BaTh TOMLKO B TEXHUYECKU 683y|'|pe"lHOM COCTOAHUU, a TaKkKe B
COOTBETCTBUN C ero npegHasHavYeHnem, c cobnogeHnem mMep 6€30MacHOCTM 1 C OCO3HAHUEM UCXOASILLEN OT HEro
OnacHOCTU, pyKOBOACTBYACH OaHHOM MHCprKLl,VIeVI no SKCI'IJ'IyaTaLl,VIVI! OcobeHHO He3amMeanuTenbsHO cnenyet yCcTpaHATb
HEUCnpaBHOCTN, KOTOPbIE BINUAKOT HA 6e3onacHocTb.

. YCTPOWCTBO NpsIMO NevaTn npegHasHayeH UCKMIYMTENBHO AN neYataHys Ha NoAXoaALWmnX 1 4ONYLEHHbIX (UPMON-
npoussognTenem matepuanax. iIHoe unu Beixoasilee 3a ykazaHHble paMKy UCMOb30BaHWe CYUTaEeTCs
HEeCoOTBETCTBYILLMM NpedHasHayeHuo. [pon3BoamTens/nocTaBLUvK He HeCceT OTBETCTBEHHOCTM 3a yLiepb,
BO3HUKAOLLUIA B CBSA3M C HENPaBWUIbHbLIM UCMOMNb30BaHMEM MOAYNs NevyaTu, B 3TOM Crlydae BECb PUCK NTOXUTCA
MCKIIOYUTENBHO Ha NoNb3oBaTernsi.

. B noHATMe ncnonb3oBaHusi B COOTBETCTBUM C NpefHasHaYeHneM BXOAUT Takke cobniogeHve MHCprKLIVIVI no
3KcnnyaTtauuu, Bkno4vas peKomeHnaumm/npaBMﬂa TeXO6CJ'Iy)KVIBaHVIF| dUpMbI-Npon3BoauTEns.

YKa3aHuA no TexHUKe 6e3onacHoOCTU

. YCTPOWCTBO NpsIMO NevaTn npegHa3HayeHo ansi paboTbl OT CeT NepeMeHHOro Toka HanpshxeHnem ot 110 ... 230 B AC.
YCTPOWCTBO NpsIMOV NeyaTn NogkmtovaTh TOMbKO K PO3EeTKaM C 3aLUMTHBIM KOHTaKTOM.

NPUMEYAHMUE!

Mpn n3MeHeHnn ceTeBoro HanpsKEHNs, NPeAOXpaHNTeNb AOMKEH OblTb COOTBETCTBEHHO CKOPPEKTUPOBAH (CM.
'TeXHNYeckne AaHHbIe').

o K yCTpOVICTBy npsiMor neyatun cnenyet noakn4yaTtb TONbKO yCTpOIZCTBa, pa60Tarou.w|e Ha NOHMXEHHOM Hanps>XXeHUn.

. [Mepen noakno4YeHEM Mnu OTKIOYEHMEM Pa3beMOB OTKIIOYMTE BCE YCTPOMCTBA (KOMMbIOTEP, YCTPONCTBO NPSMOW
nevaTtu, BCnomoraTtenbHoe obopyaoBaHue).

e  YCTpPOWCTBO NPSIMON NevaTy pa3peLuaeTcs MCMNonb30BaTh TOMLKO B CYXOM MOMELLEHWUN; ero crieayeT 3almiaTs oT
nonapaxus Braru (6pbisrv Bogbl, TYMaH n T.4.).

. 3anpeu.|,aeTc;| ncnonb3oBaTtb yCTpOIZCTBO I'IpFIMOVI ne4vyatu BO B3pb|BOOI‘IaCHOl7I aTMOCCpepe 1 pAaaoM C NMIMHUAMU BbICOKOIO
Hanps>XeHus.

e  YCTPOWMCTBO MOXHO MCMOMb30BaTh TOMbKO B CPeAe, B KOTOPON OHO OyAeT 3aluLleHo oT abpasvBHON Nbinv,
MeTannM4eckomn CTPYXKKN 1 NOA0OHBIX CTOPOHHUX MaTepuarnos.

e PaboTbl No TeXoBCnyKUBaHMIO U TEKYLLEEMY PEMOHTY AOMMKHbI MPOBOAUTLCS TONBKO 0BYYEHHBIM KBANUMULMPOBaHHBIM
nepcoHarnom.

. 3KCI'IJ'IyaTaHT A0MKeH O3HAaKOMUTb O6CJ'Iy)KI/IBaI'OLLlVIIZ nepcoHasn ¢ pykoBoACTBOM MO aKcnnyataunn.

e B 3aBMCMMOCTU OT NPUMEHEHUS CrieauTe 3a TeM, YTOObI OAEXaa, BOMOCH!, YKPALIEHMUS! 1 T. M. HE KAacarmcb OTKPbITbIX
BpaLLarLMXCa Unu OBUratoLLIMXCS AeTanei (HanpuMep, kapeTku).

NMPUMEYAHMUE!

Mpw oTKpbITOM NevaTHom cekumn TpebosaHusa ctaHaapTa EN 60950-1/EN 62368-1, npeabsasnsemMble K
noxapo3aLlyLLeHHOMY KOpPMyCy, He BbINOMHATCH. OTO 00yCnoBneHo 0CO6EHHOCTAMMN KOHCTPYKLMN.
CobntogeHne aTnx TpeboBaHW AOMKHO ObITb 0OBECcneyYeHo Npu NHTerpaLum B KOHEYHOE YCTPOWMCTBO.

e  YCTpoKCTBO W ero AeTanu (Hanpumep, ABuraTenb, NeyaTatoLLas roroBka) MoryT HarpeTbes Npu paboTe. He npukacanTech
K Hemy npu paboTe, a Npu 3aMeHe MaTepuana, CHATUM UMK HAaCTPOIKe AaiTe eMy OCTbITb.

° 3anpeu.|,aeTc;| ncnonb3oBaTh fierkoBocniaMmeHsarwneca pacxogHble MaTepmansbl.

° PaapeLuaeTcn BbINOSHATL TONBKO AEWCTBUSI, ONUCAHHbIE B AHHOM PpyKoBOACTBE MO 3KcriyaTauun. PaboTbl, BbIxoasiume
3a 3TN paMKK, paspellaeTcs BbINOMHATL TONIbKO N3rOTOBUTESIO MU C Cornacua N3rotoBuUTenA.

° HeHagnexallee BMelLaTeNbLCTBO B pa60Ty BNEKTPOHHbIX KOHCTPYKTUBHbIX rpynn 1 nx nporpaMmmHoe obecneyeHne MoxeT
npuBecTn K HEUCNpPaBHOCTAM.

. HeHagnexallee nposefeHne paboT Ha YCTPOMCTBE MU €ro U3MEHEHWE MOTYT YXyALWMWTb SKCTTyaTauyoHHyo
©e30nacHOCTb U HaAEXHOCTb.

. PaboTbl no o6cny>nBaHMIo BINOMHATL TOMNBKO B KBANMULIMPOBaHHOW MacTepCcKon, paboTHWMKM KOTopoln obnagatT
HeobX0ANMbIMU NPOdECCUOHANBHLIMU 3HAHUAMMW U UMELIOT BCE HYXKHblE AN BbINONHeHWst Tpebyemoi paboThbl
VNHCTPYMEHTBI.

e Ha ycTpoicTBax pa3melleHa cxema Npefynpexnalolmx ykasaHui. 3anpelaercs yaansTb cxemy npeaynpexaatoLmx
yKkasaHuit; HecobrofeHne aToro MoXeT NPUBECTU K HEBO3MOXHOCTY BbISIBIIEHWSI ONAcHOCTE.

. yCTpOVICTBO I'IpHMOVI nevyaTtun npu BCTpanBaHMM B KOMMJIEKCHYO MaLlUMHY OOJTKHO ObITb BBEAEHO B LiENb aBapVIVIHOI'O
BbIKNO4YEeHUA.

e [lepen 3anyckoM MaLUMHbl HEOGXOAMMO YCTAHOBUTL BCE pasfeNMTeNbHbIE 3allMTHBIE YCTPOMCTBA.
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OMNACHOCTb!
OnacHOCTb AN XKNU3HW U3-3a HanpskeHus ceTu!
= 3anpeLuaeTcs OTKpbIBATb KOPMYC YCTPOWCTBA.

NMPEOYNPEXOEHUE!
ABYXMNOMIOCHBIN NpefoXpaHnuTensb.

= [lepep BbINONHEHNEM nobbIx pa60T No TEXHNYECKOMY OGCJ'Iy)KVIBaHVIK) oTcoeanHuTe CUCTemMy nevaTtu oT
ANEeKTPOoCeTN U HEMHOro NoaoXauTe, Noka paspaanTca 6nok nuTaHus.

BbiBOA M3 aKcnnyaTaumMm M AeMOHTax

NMPUMEYAHMUE!

,D,eMOHTa)K CUCTEMbI NevaTn O0IMKeH BbINONHATLCA TONbKO KBaJ’II/ICpI/ILWIpOBaHHbIM nepcoHarnom.

BHUMAHUE!

OnacHocTb NoNyYeHUsi TpaBMbl MPU HEOCTOPOXHOM ObpaLleHUM Npu NogbeME UM Crycke yCTPOUCTBa.
= Henb3sa HepooueHMBaTbL BeC NpuHTEepa npsMoi nevatu (9 ... 12 kr).

= [pu TpaHCMOPTUPOBKE 3aKPENUTE YCTPOWNCTBO NPAMON NneyaTu, YTobbl He 4OMyCTUTb
HEKOHTPONMPYEMbIX NEpPeMeLLEHWIA.

Jkonornyecku 6esBpeaHasn ytunusaums

C 23.03.2006 r. nsrotoBuTenb yCTponCTB knacca B2B (business-to-business) 06s13aH npuHumaTth 06paTHO 1 yTUNM3MpoBaTb
npubopsl, narotoBneHHble nocrne 13.08.2005 r. 1 0TCNyXMBLUWE CBOW CPOK. Takue OTCNYXUBLLNE CBOW CPOK Nprbopbl
npUHUMNManbHO He pa3peluaeTcs caaBaTb B KOMMYHanbHbIE MyHKTbI MpUeMa BTOpPChIpbs. VX paspeluaeTcs opraHn3oBaHHO
YTUNM3NMPOBaTh TONBbKO M3roToBUTEMHO. [103TOMY COOTBETCTBEHHO NMOMEYEHHbIE n3aenus komnaHum Valentin moryT 6b1Tb
nepeaHbl B komnanuto Carl Valentin GmbH.

Mocne aToro oTCNyXXMBLUXE CBON CPOK NPUBOPBI YTUNN3NPYIOTCA COrNacHo npasunam.

Tem cambim Carl Valentin GmbH cBoeBpemeHHO 6epeT Ha cebs Bce ob6s13aTenbCcTBa nNo yTunusauum npubopos, OTCIYXMBLLIMX
CBOW CPOK, ¥ AenaeT BO3MOXHbIM Takum 06pa3om 6ecnpensaTcTBeHHbIN cObIT n3genvin. Mbl MOXXeM NpuHATL 06paTHO TONBbKO
npubopsl, NpucnaHHble 6e3 HeobxoAMMOCTM onnaTkl 4OCTABKY.

SHeKTpOHHaﬂ nnarta cucTembl NeyYaTn ocHalleHa nMTeBon 6aTapee17|. Ons yTunusauum ee HeobXxoauMOo OTHeCTU B KOHTeI7IHep
ONnA NCnonb30BaHHbIX 6aTapel7| B MarasuHe unu caatb B I'Iy6]'IVI‘-|HO-I'IpaBOByIO opraHusauuto, OTBETCTBEHHYIO 3a yTunmsauuio
0OTX0O0B.

Bonee nogpobHasi nHdopmaumsi npuBeaeHa B AUPeKTUBE 06 yTUNMU3aLmMmM OTXOA0B SMEKTPUYECKOrO U SNEKTPOHHOIO
obopynosaHus WEEE vnu Ha Hawewm cainte www.carl-valentin.de.
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YcnoBus paboTbl

[lo 3anycka B akcrnyaTaumio 1 Bo BpeMsl paboTbl 3Tu ycrnoBus paboTbl 4OMKHBI cobntoaaTbes, YTobbl rapaHTpoBaTh
6e3onacHyto 1 6e30TkasHyto crnyx6y HaLMX NPUHTEPOB.

MosTomy, npouunTanTe, noxanyiicra, TwaTesbHO cneaytoLme ycrnosus paboTsl.

Ecnu y Bac ectb BOMpOChl OTHOCUTENBHO NPaKTUYECKOTO NMPUMEHEHNS YCMOBUIA 3KCNyaTauun, CBSXXMTECh C HAMK Unmu ¢
Baluen cepBucHol cnyx6oM.

O6wue ycnoBus

Mepechbinka n xpaHeHWe Halyx NPUHTEPOB pa3peLLeHbl TONMbKO B NEPBOHAYanbHON yNakoBKe.
YcTaHoBKa 1 3anyck B 9KCNyaTaumio NpuHTepa BO3MOXHbI, TONbKO €CINW YCIOBUS 3KCMNyaTaLmm BbINOSHEHbI.

BBog B akcnnyaTaumio 3anpeLleH 4o Tex nop, noka He byaeT NnoATBepXAeHO, YTO cUCTeMa, B KOTOPYHO A0IKHa ObiTb BCTPOEHa
HemnorHasi MallnHa, COOTBETCTBYET NONOXEHUsIM [JMpeKkTUBbI MO MaluMHam 1 MaliMHHOMY obopyaoaHuio 2006/42/EC B Tom
o6beme, B KOTOPOM OHV NMPUMEHUMBI.

Myck B akcnnyaTauwmio, nporpaMmmupoBaHue, paboTa, YicTka 1 oBCrnyxmnBaHme Hawwmx NPUHTEPOB PEKOMEHAYIOTCS TONbKO
nocne TLaTerbHOTO N3YYeHUs HaLIWX PYKOBOACTB.

PaspelueHa KcnnyaTtauna npuHTepa ToNbKOo cneuuanbHOo 06yLIeHHbIM nepcoHasnom.

YBEOOMINEHME!

PekomeHayem npon3BoanTb TPEHUPOBKU PETYNSIPHO.
CopepxaHue KypcoB: rmaea 'Ycnosus paboThbl', rmaea '3arpyska MaTepuana neyatu' n rmasa 'TexHudeckoe
obcnyxuBaHMe U o4nCTKa.

3Tn ykasaHusa JeNCTBYIOT Takke Ansa 06opyaoBaHUS Apyrnx NpoM3BoaUTENEN, NOCTaBNSIEMOro HaMu.
Mcnonb3yinTe ToNbKO NepBoHavarnbHble 3anacHble U CMEHHbIE AeTanwm.
[Mpu npobnemax ¢ 3anacHbIMU 1 U3HALLMBaEMbIMK AETaNsAMU, CBSPKUTECH NoXarnyncTa ¢ NpoM3BoguTenem.

TpeboBaHMA K MECTY YCTAaHOBKM

MecTo ycTaHOBKM NpUHTEPA AOMKHO ObITb POBHbLIM, CBOOOAHKLIM OT BUOpaLmMu, cneayeT nsberaTs NOTOKOB BO3ayXa.
[MpuHTEpbI JOMKHBI YCTaHABNUBATLCA TaK, YTOObI 06ecneynTb HaunyyLime yCroBust SKCnyaTaumm n 06CnyxmBaHums.

YcTaHOBKa aneKkTponutaHus

YcTaHoBka ANeKTponuTaHua Ana noacoegnHeHna Halnx NpUuHTepoB A0S KHA ObITb BbINOMHEHA B COOTBETCTBUM C
MeXayHapoaHbIMW NpaBunamMu n cornalleHnsamu, B 0COBeHHOCTH C pekomMmeHgaumnamMmu crnegyrowmnx KOMUCCUN:

e  MexayHapoaHoi dnekTpoHHon Komuccuu (IEC)
. EBponeinckoro KomuteTta no CtaHgapTtusauun B AnektpotexHuke (CENELEC)
e  Coto3a N'epmaHckux Anektpukos (VDE)

Hawm npuHTEpbl CKOHCTPYMpOoBaHbI cornacHo VDE 1 AomkHbI ObITb COeANHEHbI C 3a3eMISOLLMM NPOBOAHMKOM. VICTOYHMK
ANEeKTPONUTaHUS AOMKEH ObITb OCHALLEH 3a3eMNSIOLWNMU MPOBOAHMKOM, YTODObI YyCTPaHUTL BHYTPEHHME NOMEXM MO
HanpsPKeHWHo.

TexHu4yeckue faHHbIe ANIeKTponuTaHusa

HanpsibxeHne 1 YyacToTa anekTponuTaHus: CM. naeHTUMKaLMOHHY0 Tabnnyky
[onyck HanpsbKeHNs aNeKTponUTaHns: +6 % ... =10 % HOMMWHAaNbLHOrO 3Ha4YeHUs
[lonyck 4acToTbl 3MEKTPONMUTaHNSA: +2 % ... =2 Y% HOMWHaNLHOrO 3Ha4YeHus
[onyCcTUMBI KO3(-T UCKaXKEHNS HanpPsXXeHUS: <5%

Mepb! NpOTUB NoMeX:

Ecnu cetb noaBsepikeHa nomexam (Hanpmmep, n3-3a UCnosib3oBaHMA MallH C TUPUCTOPHLIM ynpaBneHmeM), Haao NpuUHATb
Mepbl NPOTUB NOMEX. MoHO ncnonb3oBaTb O4HY N3 ABYX BO3MOXXHOCTEMN:

° O6ecneunTb HaLUM npuHTEpam oTAesNIbHOE 3fieKTponuTaHue.

e B cnyyae npo6nem BcTaBbTe Nepes NPUHTEPOM U30SMPYIOLLMIA TpaHCOPMAaTOP C EMKOCTHOWN pa3BsA3Koi unu apyroe
aHarnorMyHoe ycTpoicTBO NoAaBNEHNs MOMEX.

220 Pycckuii



Dynacode

Bnquqalou.l,ee n3ny4vyeHue m nomexosawuueHHOCTb

ManyyeHune nomex/wyma B cootBetcTBum ¢ EN 61000-6-4: 08-2002
. HanpsbkeHne nomex Ha anekTponpoBoake B cootBeTcTBUM ¢ EN 55022: 09-2003

. HanpspkeHHOCTb nons nomex B cootBeTcTBUM ¢ EN 55022: 09-2003
. Tok BbICOKUX rapMOHUK (0BbpaTHoe Bo3aelncTBue Ha ceTb) cornacHo EN 61000-3-2: 09-2005
. Mynbcaummn cornacHo EN 61000-3-3: 05-2002

MomexoycTonunsocTb B cooTBeTcTBUM ¢ EN 61000-6-2: 03-2006
. YCTONMYMBOCTb K paspsigy CTaTnyeckoro anekTpuyectsa B cootBeTcTBum ¢ EN 61000-4-2: 12-2001

. AnekTpomMarHuTHble nonsi B cooteetctBum ¢ EN 61000-4-3: 11-2003

. [MomexoycToNYMBOCTb K BbICTPbIM 3NEKTPUYECKNM NepexodHbIM npoueccaM (Bcnneck) B cootBeTcTBum ¢ EN 61000-4-4:
07-2005

. [TomMexoycTONYMBOCTb K UMMYNbCHBIM HaNPsXXeHnsM (ckadvok) B cootBeTcTBum ¢ EN 61000-4-5: 12-2001
. BbicokoyacToTHble HanpsixkeHus B cooteeTcTBum ¢ EN 61000-4-6: 12-2001

° [NpepbiBaHMe Nogayn HanpsXKeHUs 1 NOHWXKEHNe HanpsbkeHua B cootBeTcTBum ¢ EN 61000-4-11: 02-2005

YBEOOMINEHME!
370 ycTpolicTBo TMNa A. 3T YCTPOWCTBO MOXET BbI3BaTh MOMEXYW B 30HE PACTONIOKEHUS; B 3TOM Criyyae oT
orepaTtopa MOoXHO noTpe6oBaTh NPUHATUS COOTBETCTBYIOLLIMX MEP 1 OTBETCTBEHHOCTM 3a HIX.

Be3sonacHocTb malvH
. EN 415-2 — be3onacHOCTb YNakoBOYHbIX MaLLVH

. EN 60204-1:2006 — besonacHOCTb MaLLMH — 3MeKTpoobopyAoBaHME MaLUVH - YacTb 1

JInHUn cBA3N C BHELWWHMMMU YCTpOﬁCTBaMM
Bce nuHum cBaA3n gomkHbI 6bITh npoeefeHbl B 3KPaHUPOBAHHbIX Kabensx. SKpaHbI [OIMKHbI BbITb COEAMHEHBI C 060MX KOHLIOB C
YrnoBbIMU 3a3eMnmnTensamn.

He paspeluaeTtcsi NPOBOAMTL NMUHWUK NapanienbHO NUHUAM areKTponuTaHus. Ecnv napannensHon NpoBoaKY Henb3asa nsbexarts,
HOMKHO BbITb COBMoAeHo paccTosiHue He MeHee 0.5 M.

Temnepatypa nuHun — mexay —-15 ... +80 °C.

PaspeluaeTcs nogknoyaTte TONbKO YCTPOWCTBA, YAOBNETBOpsoLWwme npasunam 'besonacHoctb CBepxHM3kux HanpskeHnin'
(SELV). B ocHoBHOM 3TO ycTpoiicTBa, npoBepeHHble no EN 60950/EN 62368-1.

YcTaHOBKa NIMHUM AaHHbIX

Kabenu [omkHbl MOMHOCTBIO ObITh 3aLUMLLEHBI METANUYECKUMU UK MeTanocoaepxalmmm Kkopnycamu (06OHO‘4K8MI/I).
BawuieHble kabenu u WwTencenbHble pasbeMbl Heobxoaumbl Ans Toro, YTobbl n3dexaTb n3nyvyeHna n nonyyvyeHua
ANEKTPU4eCKnx noape)KneHmﬁ.

ﬂOI‘IyCTI/IMbIe NNHUKC

OKpaHVpOBaHHasA NUHUS: 4x2x0,14mm2(4x2xAWG 26)
6x2x0,14 mm2 (6 x2xAWG 26)
12 x 2 x 0,14 mm? (12 x 2 x AWG 26)

MepepatoLasi v NPUHMMatOLLAs NIMHUA AOMKHBI ObITb CKPYYEHbI MOMapHO.
MakcumanbHas anvHa nuHun:  C nHtepdpericom V 24 (RS232C) - 3 m (c akpaHoMm)
C Centronics - 3 m
CUSB-3m
C Ethernet - 100 m
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KoHBekuus Bo3gyxa

Bo n3bexaHve neperpesa gomkHa 6biTb 06ecneveHa cBob6oaHas KOHBEKLMS.

OrpaHuyeHus

BawwTa no IP: 20

OkpyxatoLas Temnepatypa °C (pabota): MUH. +5 makc. +40

Okpyxatowias Temnepatypa °C (TpaHCNopTMpOBKa, XpaHeHve): MUH. —25 makc. +60

OTHocuT. BnaxHocTb Bo3agyxa % (pabora): makc. 80

OTHocuT. BnaxkHocTb Bo3ayxa, % (TpaHCNOpTUPOBKa, XpaHeHWe): makc. 80 (BbinageHne pockl He AonyckaeTcs)
FapaHTun

Mbl He 6epeM Ha cebs OTBETCTBEHHOCTb 3a noBpeXaeHud, Bbl3BaHHbIE!:
o MrHopupoBaHnem Halumx yCJ'lOBVIVI 3KcnnyaTtaumn n pykoBoacTea No aKkcnnyartaumm

. HekoppekTHOW opraHu3auuen aneKTponUTaHUs UM yCrioBMIA OKpyXatoLLen cpeabl.

e KOHCTpyKTUBHbIMK MOoaudUKaLUsMn Mogyren neyaTu.

e HenpaBunbHbIM NPOrpamMMUpPOBaHNEM U PEXMMOM paboThbl.

e  OTcyTCTBMEM 3aLLMTHI AAHHBIX.

e  Vcnonb3oBaHuem 3anyacten U akceccyapoB, OTIINYHBIX OT UCXOAHbIX.

. EctecTBeHHbIM n3HOCOM 1 06pbIBaMU.

Mpwu (nepe)ycTaHoBKe UNM NPOrpaMMUpPOBaHUM HALLMX MOAYNElN nevyaTy NpoBepsaTe, NoXxarnymncra, HoBble YCTaHOBKM
TECTOBbIM MPOrOHOM 1 TECTOBOW NevaTbio. ATM Bbl n3bexuTte onboyHbIX pe3ynbTaTtoB, OTYETOB U OLEHOK.
Tonbko cneuuanbHo oby4YeHHOMY NepcoHarny paspelleHa pabota Ha MoayIe nevatiu.

MpoBepsiTe NpaBunbHoe obpalleHre ¢ HaWUMK U30enusiMy U NOBTOPSITE TPEHUPOBKK.

Mbl He rapaHTumpyem, 4To BCe BO3MOXHOCTHU, ONnCaHHble B JaHHOM pyKOBOACTBE, CYLLECTBYHOT BO BCeEX MOAeNsX. Bcrneacteue
Hawunx yCVIJ'IVII;l No NpPoOOJKEHUIO paapa60TOK N ynyvweHnam nnnctpaumm n npuMmepbl, Noka3aHHbIe B PYKOBOACTBE, MOryT
MEHSITbCA 6e3 n3BeLLeHns.

BcneacTteue fanbHenwmx paspaboTok U cornalleHuii B cTpaHe, BO3MOXHO, YTO UNJOCTPaLMU U NPUMEpPDI, MOKa3aHHble B
PYKOBOACTBE, OT/IMYAOTCH OT NOCTaBMEHHON MOAENM.

OGpamaVlTe BHUMaHue Ha I/IHCbOpMaLWIIO O AONYyCTUMbIX HOCUTENAX ANA ne4vyaTtu 1 3aMmedaHnsa no yxoay 3a moaynem nevatu,
4yTObbI N3bexaTh noBpexaeHna unn npexgespemMeHHoro n3Hoca.

MbI cTpeMUnMCh K HanMCcaHWo AaHHOTO PyKOBOACTBA B MOHATHOMN dhopme, 4Tobbl AaTb Bam kak MoxHO 6onblue nHdopmauuu.
Ecnun y Bac ectb Bonpockl unu ecnv Bl 06Hapy»vnu olwmnbkm, nasellante Hac, YTobbl Mbl MOTIM UCMPaBNSATb U yyyllaTb
Halle pyKoBOACTBO.
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PacnakoBka ycTponcTBa npsiMon neyaTu

BHUMAHMUE!

OnacHoCTb NonyyYeHns TpaBMbl NPV HEOCTOPOXHOM OBpaLLieHnW MpK NOABEME UK CNYyCKe YCTPOMCTBA.
= Henb3sa HegooueHmBaTb BeC NpuHTEepa npsmow nevatu (9 ... 12 kr).

= [pu TpaHCMOPTUPOBKE 3aKPENUTE YCTPOWUCTBO NPAMON NeyaTu, YTobbl He 4OMyCTUTb
HEKOHTPONMPYEMbIX NepeMeLLeHUit.

= WasBnekute MoAynb nevyaTtu n3 KOpO6KVI.
= [lpoBepbTe MOAyInb nevYaTtun Ha npegMeT TPaHCMNOPTHbIX NOBPEXAEHUN.
= [lpoBepbTe KOMNMAEKTHOCTb MOCTaBKN

O61BEM nocTaBKU

. MexaHuam nevatm.

. OneKTPOHHbIN BMOoK ynpasneHus.

e  CerteBov kabensb.

. CoeavHnTenbHbIN kKabenb (AaTyuku, NUTaHne).
. MwuHuperynaTop.

. MaHowmeTp.

. [MHeBMaTUYeCKni WNaHr.

° BcTtaBHOe pe3bboBoe coeamHeHue.

° MpuHagnexHocTn BBOAa/BbIBOAA
(oTBETHas YacTb pa3beMa Ans BBOAOB/BbIBOAOA, kabenb 24 BB./BbIB. ).

. 1 pynoH neHTbl NnepeHoca.

° BymaHbIV cTepeHb (MycTon), MpeABapuTENbHO YCTAHOBIIEHHbIV HA HAMOTYMK NEHTLI NepeHoca.
e YyucTawas nneHka AnsA neyvaTaloLen rofoBKu.

° HokymeHTauums.

° KomnakT-amck ¢ apansepom npuHTepa.

YBEOOMIJIEHUE!
CoxpaHuTe opuriHanbHyH yNakoBKy Ans BO3MOXHOMW TPaHCNOPTUPOBKM B ByayLlem.

MogknioueHune ycTporcTBa NpsiIMON neyaTu

YcTponcTBO npsiMor nevatn o6opyaoBaHo ceTeBbiM 6okom nuTaHusi. BoaMOXHO Mcnonb3oBaHWe annapara npu HanpshkeHun
cetn 110 ... 230 B AC /50 ... 60 'y 6e3 NpOHWKHOBEHUSI BHYTPb annapara.

NPEAYNPEXAEHUE!
Bo3moxHO noBpex/aeHvie annapara 13-3a CIy4aiHoro BKIMIOYEHUS 3MeKTPONUTaHmS.

= [lepen nopkntoyeHneM K CeTM yCTaHOBUTE CETEBOW BbIKMoYaTernb B nonoxexve '0'.

= BcraBbTe ceTeBoli kabenb B rHe3[0 Ans NOAKMYEHUS K CETU.
= BcraBbTe LUTeKep ceTeBoro Kabens B 3a3EeMI1EHHYI0 PO3ETKY.

YBEOOMJEHUE!

HepocTatouHoe unu OTCYTCTBYHLLEee 3a3eMIieHne MOXET Bbl3BaTb HEMNONaaku B pa60Te.

CnepguTte 3a Tem, 4TOObI BCe KOMNbKOTEpPbI, NOAKIMIOYEHHbIE K yCTpOIﬁCTBy I'IpﬂMOﬁ ne4yaTu, a Takke
CcoeanHUTENbHbIN kaGenb Oblnn 3a3eMrieHbl.

= CoeguHute yCTpOVICTBO I'IpﬂMOl71 nevyaTtn ¢ KOMNbOTEPOM UMK KOMI'Ib}OTepHOIZ ceTbio OTAENbHbLIM Kabenem.
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MopgroroBKa K BBOAY B 3Kcnnyatauyuro

= YCTaHOBUTE MeXaHu3M nevaTu.

U

MogkniounTe BCe kabenu Mexay MexaHW3MOM neyaTtu U ynpaBnsioLLlen aNeKTPOHMKON 1 3almuTuTe Bce kabenu ot
CNy4anHOro 0TCOeANHEHUSI.

MopxnioynTe NMHUIO CXXaToro BO3ayxa.
YcTaHoBWTe CBA3b MeXAy ynpasnsioLen anektpoHunkon u MK vyepes nHtepderncbl Mogynsa nevatu.
YcTaHoBWTE CBA3b MEXAY YNpaBnsioLen 3NeKTPOHNKON 1 YNakoBOYHOWN MaLLMHOW Yepes ynpasnsoLwme BXoab! v BbIXOAbI.

LU U

MopaxniounTe NUTaOLWM kKabenb ynNpaBnstowen SMeKTPOHMKN.

YnpaBneHue neyatbio

MockonbKy Moaynb neyaTv NOCTOSHHO HaXOAMTCS B peXvMe ynpaBreHusi, Yepes nMetoLmecs uHTepdencsl (CEpUnHbIN,
napannensHbii, USB nnu xe Ethernet) 3agaHusa Ha nevaTb MOryT GbITb TOMNBKO NepefaHbl, HO He 3anyLleHsbl. [evyaTb
3anyckaeTcsi MyCKOBbIM CUrHarIoM Ha ynpasnstoLeM BXoAe nycka nevaTtn. YToObl ynpaBnsioLLas SneKTpoHnka pacnosHana,
KOoraa MOXHO OaTb CUrHamn rnycka, BO3MOXHO U Mo GonbLUen YacTu aaxe HeobXoAMMO OTCrEXMBaTb CTaTyc nevaTn Yyepes
ynpaBnsioLmne Bbixoabl.

Beopg B akcnnyaTtaumio

Ecnu Bce nogcoeanHeHWs BbINOMNHEHbI:
= [locne BktOYeHUA npm60pa NosIBNSIETCS1 OCHOBHOE MEHI0. Ha aucnnee nokasbiBaeTcs TUM U Bepcua moayna neyatu.

= T[locne YCTaHOBKW KacceTbl C neHTon nepeHoca nNponcxoanuT naMmepeHue neHThbl nepeHoca 1 nevatarLllada rofioska
AOBWXeTCA B NO3ULMIO nevaTu.
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YcTaHOBKa NeHTbI NepeHoca

YBEOOMINEHME!

nOCKOJ'Ibe 3NEKTPOCTaTUYECKNI Pa3psa MOXET NOBPEeAUTb TOHKOE MOKPbITUE TepMoneyaTarroLen ronosku unm
Opyrue anekTpoHHble Y3nbl, TO J1IeHTa nepeHoca A0MKHa obnapartb aHTUCTATUYECKVMU CBOCTBAMM.

Mcnonb3oBaHne HenpaBumnbHbIX MaTepranoB MOXET NPUBECTU K HEUCTIPABHOCTW YCTPOWCTBA NPSIMO neyatu n
CHATUIO rapaHTum.

JleHTa nepeHoca C BHELHEeW pa3MOTKOWM

YBEAOMINEHMUE!

Mepep ycTaHOBKOWM HOBOW KaTYLUKV C NIEHTON NepeHoca Mbl PeKOMEHAYEM OYMCTUTL NevaTaloLLyto rofioBKy
oyncTuTenem AnsA nevararoLlen ronosku n sanvkos (97.20.002).

Heobxoammo cobntogate npeanucaHns no obpatleHnio ¢ n3ornponaHosiom. Mpu KOHTaKTe ¢ KoXew nnu rmasamm
TLWaTeNbHO NPOMbITb NPOTOYHON BOAOW. Mpy NPpoAoMKUTENBHOM pasapaXeHnu, BOCNomnb3ynTecb MeanLMHCKON
nomoLsto. ObecneybTe XOPOLLYI BEHTUMNALMIO.

— — Ha PUCYHKE CBEepPXY NoKadaHa NeBOCTOPOHHAA CUCTEMa nevaTun. Mpun

N ] NpaBOCTOPOHHEN CUCTEME NMeYaTh HOBas KaTyllka yCcTaHaBnMBaeTcs crneea, a
BGyMaXHbIN CTepXXeHb - cnpasa.
© & © e [osepHuTe pbivar (A) Ha 90° No YacoBoW cTperke.
{ ‘ ‘ } e  CHMMWTe KacceTy C NEHTOM NepeHoca C MexaHu3Ma nevaTtu, NoTsHyB
pyuky (B).

. Hacapgute HOBYIO KaTyLLUKy C NeHTon nepeHoca (A) 4o ynopa Ha
— / — yCTPOWCTBO pa3matbiBaHus (C).
H A H e  HacaguTe nycTyio KapTOHHYIO rMSb3y 4O yropa Ha YCTPOMCTBO
O © O HamaTbiBaHus (D).

° Brnoxure NEeHTYy nepeHoca B COOTBETCTBUN C PUCYHKOM.

° MpuknenTe NeHTy nepeHoca KNenkomn NoNOCKON K rmrb3e U HaTaHUTe
NEeHTy NepeHoca, NOBEPHYB MMIb3y HECKOSBbKO pas.

e  CHOBa yCTaHOBUTE KacceTy C NIeHTON NepeHoca Ha MexaH13m neyatu u
npocreauTe 3a TeM, YToBbl NieHTa nepeHoca Npu 3TOM He nopBanach.

. MosepHuTe pbiyar (A) Ha 90° NPOTMB 4YacoBOWN CTPENKK.
NPEAYNPEXOEHUE!

BnusiHne cratuyecknx matepuanos Ha niogen!

= Mcnonb3yiiTe aHTUCTATMYECKYIO NEHTY NepeHoca,
MOCKOSbKY MPY U3BMEYEHUN BO3MOXHO BO3HUKHOBEHME
cTaTUyeckoro paspsga.

JleHTa nepeHoca ¢ BHyTpeHHen pa3mMOTKOM

J — Ha pvicyHke cBepxy nokasaHa NeBOCTOPOHHASA cuctema nevatu. MNpu
| L NpaBOCTOPOHHEN CUCTEME MeYaTh HoBasl KaTyllka ycTaHaBnMBaeTcs cnesa, a
OyMaXHbIN CTEPXKEHD - CnpaBa.
B .
© © e  [loBepHuTe pbivar (A) Ha 90° No YacoBoOW CTpErKe.
[ ‘ ‘ } . CHUMWTE KacceTy C NEHTON NepeHoca C MexaHu3Ma neyaTu, NoTsiHyB
pyuky (B).

e  Hacapgute HOBYyO KaTyLLKy C neHTON nepeHoca (A) Ao yrnopa Ha
I / ] yCTPOWCTBO pa3matbiBaHus (C).
] o A M e HacaguTe nycTyto KapPTOHHYIO MMIb3Yy A0 yNopa Ha YCTPOWCTBO

- - HamaTbiBaHusi (D).
e Bnoxure NneHTy nepeHoca B COOTBETCTBUM C PUCYHKOM.

° MpuknenTe NeHTy NnepeHoca KNenKow NorocKom K Mrb3e U HaTsHUTe
NEeHTY nepeHoca, NOBEPHYB MIb3y HECKOSbKO pas.

° CHoBa yCTaHOBUTE KacceTy C neHTon nepeHoca Ha MexaHu3M ne4vyatu u
npocneanTe 3a Tem, 4YTOObLI NEeHTa nepeHoca npu 3ToM He nopeanachb.

e  [loBepHuTe pbivar (A) Ha 90° NPOTUB YaCOBOW CTPEIKU.
NPEOYNPEXOEHUE!

BnusiHne cratuyecknx matepuanos Ha niogen!

= McnonbayiiTe aHTUCTaTUYECKYIO NEHTY NepeHoca, NOCKONbKY
Mpw N3BMEYEHUN BO3MOXHO BO3HUKHOBEHWE CTATUYECKOrO
paspsga.
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Print settings (YcTtaHoBKM npuHTepa)

Haxmute knasuwy: [E

J

KnaBuLly:

npepbIBUCTLIN pexuM: Speed (CKkopocTb):
MoxHo BbIGpaTh 3HaveHne mexay 50 mm/cek. ... 200 Mm/cex.
Contrast (KoHTpacTHOCTB):

MoxxHo BbIGpaTh 3HauYeHne mexay 10 % ... 200 %.

'

KnaBuLly:

Transfer ribbon control (KoHTponb pn66oHa):
MpoBepsieTcs, NoAoLLEN N KOHeL, ponnka pubboHa nnu nponsoLuen obpbiB pubboHa Ha
ponuke paaMoTku. BoamoxkeH BbIGop ofHOM nx Tpex dyHKLUMIA.

Off (Bbikn.): KoHTponb pn66oHa oTMeHeH, T.e. neyaTb npogorkaercsa 6e3 coobileHns oo

omnbke.

On, weak sensibility (Bkn. ymeHblUeHHasA YyBCTBUTENbHOCTb): BbibpaH koHTpornb
pnbboHa, T.e. Tekyllee 3ajaHne Ha nevaTb NpepbiBaeTCs U Ha AUCnnee nosiBnsieTcs
CoobLueHre 06 owmnbke. Mogynb neyatun pearvpyeT Ha koHel pub6oHa npumepHo Ha 1/3

MeaneHHee (default).

On, strong sensibility (Bkn., cunbHas 4yBCTBUTENbHOCTb): BbibpaH koHTponb pub6oHa,
T.e. TeKyllee 3afaHue Ha neyaTtb NpepbIBaeTCs U Ha Aucnnee nosiensietcs CooblieHne o6
owwnbke. Moaynb neyaTn pearmpyeT HEMEANEHHO Ha KoHeL, pubboHa.

—r

KnaBuLLy:

Machine parameters (lMapameTpbl ycTponcTBa)

HenpepbIBHbIN PeXUM

(o]

T
)
%
<
=
=
@
g
o
w
=
E
<

J

g
)
©
s
E

y:

Operating mode (Pexum):
3pecb MOXHO BbIOpaTh pexum paboThbl..

KnasuLly: E

Print offset (MeyaTkb co cmeLleHnem):

3apaHue paccTosiHUsi OT MakeTa o HyNeBOW TOYKU Moaynst
neyartu.

MoxHo BbIGpaTh 3HaueHve mexay: 1 ... 999 mm

KnasuLly: E

Print position (Mo3uuuns neyaru):
3afaHne CTapToOBOW NO3MLMM NevaTaloLen KapeTku B MM.
MoxxHo BbIGpaTh 3HauYeHve mexay: 12 ... 93 mm

KnaBuLLy:

Layouts/Cycle (MakeTbl/uukn):

3afjaHune KonM4YecTBa MakeToB, KOTopble ByAyT HanevaTaHsbl
3a OAUH MyCK NeyaTuto (Lmkn).

Mo>kHo BbIOpaTh 3HaveHne mexay: 1 ... 25.

X-displacement (OTcTyn no ocu X):
YKa3aHune cmelleHVs B HanpaBneHun X.
MoxxHo BbIGpaTh 3HaueHue mexay —90.0 ... +90.0.

NPepbIBUCTbLIN PEXUM

Haxmute knasuwy: @ E

&

g
Q
]
=
E

Operating mode (Pexum):
3pecb MOXHO BbIOpaTh pexum paboThbl.

KrnaBuuly: E]

Back speed (CkopocTb Bo3Bpara):

3afaHune ckopocTM Bo3BpaTa MexaHuama neyatu no
OKOHYaHWUM nevaTn B Mm/C.

MoxHo BbIGpaTh 3Ha4eHne mexay: 50 ... 600 mm/s.

()

g
o
@
=
E
<

Print offset (MeyaTb co cmelueHuem)::

3agaHune paccTosHNA OT MakeTa [0 HyneBOn TOYKM Moayns
nevarw.

MoxHo BbIGpaTh 3HaueHue mexay: 1 ... 999 mm

-

g
Q
o
=
E
<

Print position (Mo3uuusa nevyarn):
3agaHne CTapToBOW NO3MLUMK NeYaTatoLwen KapeTku B MM.
Mo>xHo BblbpaTh 3HayeHue mexay: 12 ... 93 mm

N
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HenpepbIBHbIA PEXUM

-

g
Q
o™
=
E
<

Check speed on start (MpoBepka ckopocTu maTepuana
npuv curHane nycka nevartm):
MpoBepka ckopocTu MaTepvana npu curHane nogayv

AaBlIeHnA.

-

g
Q
o™
=
E
<

NpPepbIBUCTbINA PEXUM

KnaBuLLy:

Layouts/Cycle (MakeTbl/uukn):

3afaHue KonMYecTBa MakeToB, KOTopble ByayT HanevaTaHsbl
3a OAMH MycK neyaTuto (UmKn).

MoxHo BblGpaTh 3HayeHve mexay: 1 ... 25.

Resolution (Pa3pelueHne kogupytoLlero yctpoucrea /
MNopava maTtepuana 3a oaMH 060POT AaTuYMKa BpaLLEHUs):
MokasbiBaeT paspeLleHne NCNonb3yemMoro KoampyoLlero
YCTPOICTBa M nodayy maTepuana 3a oamH obopoT AaTyuka

BpalleHusa B MM.

g
[
©
=
E
<

Material speed (CkopocTb MaTepuana):
C nomoLLbo 3TOW PYHKLMM MOXKHO CYMATaTb CKOPOCTb

maTtepuana.

Layout settings (MakeT)

Haxmute knasuwy: [E, ,

y| &
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y: (=]
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Print length (OnuHa neyatue):
3afaHvie nyTu, KOTOPbIN AOIHKEH NPEOAONIETh MEXaHU3M nevaTtu. [fiMHa nevaTty 3aBUCHT OT
ONUHBI MexaHn3Ma nevaTtu.

Column printing (Mp1Ha makeTa / KonM4yecTBO NONoOC):
YKkazaHue LUMPUHbI KaXXOoro MakeTa , @ Takke CKONMbKO MakeToB NevaTarTcs psaoM Ha
OCHOBHOW Bymare

Material selection (Bbi6bop maTepuana):
BbI6op MCMONb3yeMoro HoCUTENSsI.

Flip layout (3epkanbHoe oTpaxeHue MakeTa):

Ocb oTpaxeHus HaxoguTcs nocepeanHe makeTa. Ecnv wrpuHa makeTa He Gbina BBeeHa B
NPUHTEP, TO UCMONb3YEeTCs 3Ha4YEeHUE MO YMOMYaHuio, T.€. LMPMHA NevaTatoLein ronoBKu.
Moatomy obpaTnTe BHUMaHWE Ha TO, YTOObI MaKeT Obl TaKUM >Xe LUIMPOKUM, Kak 1
nevaratowasi ronoeka. MiHaye MoryT BO3HUKHYTb NPoGiemMbl NpY NO3ULIMOHMPOBAHUN.

Rotate layout (MoBepHyTb MakeT):
BepxHsia yacTb MakeTa cTaHAapTHO nevataeTcs noa yrrnom nosopota 0°. Ecnu aktnerpoBaTh
3Ty PyHKLMIO, TO MakeT ByaeT noBEpHYT Ha 180° 1 pacnevyaTaH B HanNpaBneHUN ANs YTEHUS.

Alignment (BbipaBHUBaHue):

BblpaBHMBaHVE MakeTa NPONCXOAUT TOSLKO MOCHe BpaLLeHus / oTpaxeHus, T.e.
BbIpaBHMBaHWE HE 3aBUCUT OT BPALLEHUS 1 OTPaKEHMS.

Left (CneBa): MakeT BblpaBHMBaETCS MO NTIEBOMY Kpato nevaTtatoLLeil ronoBKu.

Centre (Mo ueHTpy): MakeT BblpaBHMBaeTCS (LLEHTPUPYeTCs) MO LeHTPY neyaTatoLlen
rOMNOBKW.

Right (CnpaBa): MakeT BblpaBHMBaETCS N0 NpaBoOMYy Kpato nevaTtaroLlein ronoBku.
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Ribbon Save (OnTumusauus) - HenpepbIBHbIN peXum

Haxmute knasuwy: @[ - H - H - ]

Function menu
Ribbon =zave

KnaBsuLly: | L

Mods Speed
Standard &00

Mode (Bug ontumusauum):

Bei6op Buaa ontumumsaumu.

Off: (BbIkn.): onTumn3saums BbIKI.

Standard (CtaHpapTHasi HacTpoMKa): MakcMmarnbHasi ONTUMMU3aLms, T.e. Npu 3TON
yCTaHOBKe NOTepW NeHTbI NepeHoca He BO3HMKaeT (Kpome nHTepBana 6esonacHocTy B 1 Mm,
4TOObI HE NPOM3OLLIIO HaMOXEHNs NevyaTaembIx nonewn).

SaveStrt (CoxpaHMTb NYCKOBOW CUrHanm): HeT NnoTepb MyCKOBOrO CUrHana, Mogynb
aBTOMaTU4eCcKku perynupyeTt Ka4ecTBO ONTUMMU3aLMK B 3aBUCMMOCTU OT TpeboBaHWIA.

Speed (CkopocTb): 3agaHne mMakc. CKOpPOCTH neyvaTtu.
Ha ocHoBe 3TOro 3Ha4eHUsi BbINOMHSIOTCS BCE HEOBX0AMMbIE paCHEThI.

Bua ontumusauum: Standard

E-Correction
=1 mm

KnasuLly:

=a/mm cmin =o/mm
303 1000 10

KnaBuLLy:

ExpertParameters

KnasuLly: E

PhDownT REStartT
30 ms 10 ms

KnaBuLLly:

MinSpesd Calecoff
50 mm/= On

KnasuLly:

FhUpT PhVReactT
20 ms 10 ms

KnaBuLLly:

Ribbon correction (TR koppekuus):

0 mm = BosBpar Bceraa byaeT npoBeaeH Tak, 4Tobbl 4OCTUYL HaumnyyLlen onTummaaumm (6es
noTepwu NeHTbl NnepeHoca)

3HaueHne no ymonyanuio: 0 Mm

—XX MM = Bo3BpaT MOXeT ObITb YMEHbLLEH.

+xx MM = Bo3BpaTt MoXeT ObITb yBENMYEH.

Performance information ([laHHble npon3BOANTENBLHOCTH):

sa/MM: MMHMMarbHO BO3MOXHOE PacCTOsHME Mexay ABYMS oTneyaTkamu npw NonHowm
onTUMM3aLmmn

cmin: Makc. YMCno TakToB B MUHYTY.

so/mm: 3agaHune onTMMansbHOW NoTepw.

Expert parameters (3kcnepTHble NnapameTpbl):

AT1ot NYHKT MEHK0 3aliuuieH naponem
Beegute naponb, HAXXMUTE KNnasuwly * , YTOObI noaTesepaunTb BBOA, U HA MHOMKaUUKN
NoABNAKTCA crneayrouime napameTpbl.

PhDownT = Printhead down time in ms (Bpems onyckaHusi nevyaTaloLien ronoBku B Mc):
Ecnu ncnone3yetca anropytm onTuMmuaauum, Y4Tobbl paccymMTaTb BENUYMHY ONyCKaHust
neyaTaroLLeln ronoBKu.

REStartT = Ribbon motor early start time in ms (Bpems npexxaeBpeMeHHOro nycka
pubboHa B mMc):
370 3HaYeHWe NpnbaBnAeTcA ANS yCKapeHUs BpeMeHU ABUKEHUS NeHTbl pubboHa.

MinSpeed = Minimal print speed (MMHUManbHasA cKOpOCTb NeYyaTw):
Ecnu 3HayeHMe MUH. CKOPOCTM NeYvaTy yBENMUYMBAETCS, TO YBENUYMBAETCSA Takke U Makc.
YMCIO LMKIOB.

Calcoff = Turn On/Off print offset border calculation (Bkn./Bbikn.: pacuyeTa rpaHuy
CMelLleHus neyaTm):

Ecnu napameTp yctaHoBneH Ha Off (BbIkn.), TO MOXHO 3aaTb MEHbLUEE 3HAYEHNE CMELLEHUS
ne4vyaTu, 4em TpeﬁyeTcn.

PHupT = Printhead up time in ms (Bpemsi nogbema neyaTaroLLel rofioBKU B MC):
Ero ncnonb3yet anroputm ontummusaumm, YTobbl paccymTaTb, MOXHO MU BbINOMHUTE
ONTUMU3ALMIO NONS UMK HET.

PhVReactT = Valve reaction time in ms (Bpemsi cpabaTbiBaHUs KnanaHa B Mc):
MpouncxoauT pacyeT BpeMeHn 3anycka ABWXEHUS ONMyCKaHWS nevaTatoLLlein rofioBKU.

RibMotStpDlayT = Ribbon motor stop delay time (BpeMs 3agepku ocTaHOBa ABUraTens

RibMotgtpDlayT
I > is pnub6oHa):
Bpemsi B Mc, B TEYEHWE KOTOPOro ABUraTenb NEHTbI NepeHoca NPoAOoKaeT ABUraThCs C
NMOCTOSIHHOM CKOPOCTbIO NPEXAe YeM OCTaHOBUTLCS.
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KnaBsuLly: E

KnaBuLLy:

A

KnaBsuLly: E

T

FieldRS = Field ribbon saving (coxpaHeHne pu66oHa nons):

Off: (Bbikn.): onTMMU3aums Nons BbIKI.

PHONly: gBuraetcsa Tonbko neyatatowlas ronoeka. JleHTa nepeHoca He oCTaHaBnUBAaETCS.
Normal (HopmanbHoe): onTMM3aums Nons BbINOMHAETCS TONbKO TOrAa, koraa Asuratenb
TNEeHTbI NepeHoca NOIHOCTbIO OCTaHaBNMBAETCS.

Strong (CunbHoe): oNTMMMU3aLMS NOSS BbINOMHAETCA, XOTS ABUraTenb NeHTbl NepeHoca He
ocTaHaBnMBaeTCcs.

Rwind v = Rewind speed in mm/s (ckopocTb nepeMoTku B MMm/C):
YkasaHue cKopocTu obpaTHOWM NepemMoTku B MM/C.

Speed 1. Field (CkopocTb 1. MNone):
Ecnu 3apaH 0 (3Ha4yeHne no ymonyaHuio), To 3TOT NapaMeTp He BNUSET Ha ONTUMU3aLMIO.

Tension (MepemeLyeHue):
3afjaHve BENUYUHBI NEPEMELLEHUS BNEPEL NOCIe U3MEPEHUS NEHTbI NepeHoca.

Bug ontumnsauymn: Shift

bl

KnaBsuLly: E

X-Shift / Y-Shift (X-caBur / Y-caBwr)
X-Shift (X-caBwur): 3agaHune casura otneyarka no HanpasneHuo X.

Y-Shift (Y-cpaBur): 3agaHue casura B HanpasneHUn nevaTw.

Lanes / R-Shift (opoxku / R-caswr):

Lanes (Jopoxku):

3afjaHne yvcna neyaTaemMbix Apyr psAoM C APYroM LIMKIOB.
R-Shift (R-caBwr):

3afjaHne paccTosIHUA NPU Nepexofe Ha HOBbIN LINKIT.

Expert parameters (kcnepTHble napameTpbl)

OTOT NYHKT MEHI0 3alMLLeH naponemM
BeeauTe naponb, HaxmuTe knasuwy | ® | 4To6bI NOATBEPANTL BBOA, W HA MHAMKALIM
NOSIBNATCS CneayoLye napameTpbi:

OnuvcaHne MOXHO HanTu B pexume "CtaHgapT".

Bug ontumunsauun: SaveStrt

sl

Expert parameters (3kcnepTHble NnapameTphbl)

OTOT NYHKT MeHI0 3alyMLLeH naponemM
BeeauTe naponb, HaxmuTe knasuwy | ® | 4yTo6bl noATBEPANTL BBOA, U HA MHAMKALMM
NosIBMSIOTCA creaytoLime napameTpbl:

OnucaHne MOXHO HanTu B pexume "CtaHpapTt".
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Ribbon Save (OntTumusauums) - NpepbIBUCTLIN peXum

() ()

Haxmute knasuwy: E], [ -

KnaBuLly: | L

e

) ’

Mode (Bug ontumusauum):

Bei6op Buaa ontumumsaumu.

Off: (Bbikn.): onTMMU3aums BbIKI.

Standard (CtaHpapTHasi HacTpoMKa): MakcMmarnbHasi ONTUMMU3aLms, T.e. Npu 3TON
yCTaHOBKe NOTepW NeHTbI NepeHoca He BO3HMKaeT (Kpome nHTepBana 6esonacHocTy B 1 Mm,
4TOObI HE NPOM3OLLIIO HANOXEHUS NeYaTaeMbIxX Nonew).

Shift (CaBwur): cogepXnMoe 3TUKETKN MOXeT ObITb HaneyaTaHo MHOTOKpaTHO Npu
BbINOnNHeHun 6okoBoro casura. ATo NO3BONSET MaKCUMarnbHO UCMONb30BaTh NEHTY NepeHoca.

Bug ontumunsauun: Standard

Ribbon correction (TR koppekuus):

0 mm = BosBpart Bcerga byaeTt npoBefeH Tak, YTobbl 4OCTUYb Hauny4Lwen ontummusauum (6e3
noTepwu NeHTbl NnepeHoca)

3HaveHue no ymonyaxuio: 0 Mm

—XX MM = Bo3BpaT MOXeT ObITb YMEHbLLEH.

+xx MM = Bo3BpaT MOXeT ObITb yBENWYEH.

Expert parameters (9kcnepTHble NnapameTphbl)

OTOT NYHKT MEHI0 3alyuLLeH naponemM
Beeaute naponk, Haxmute knasuwy | ® | 4ToBbl NOATBEPANTL BBOA, M HA MHAMKALIMM
NOSIBNSAIOTCA criegytoLive napameTpsbi.

PhDownT = Printhead down time in ms (Bpems onyckaHusi neyaTatoLieni ronoBk1 B Mc):
Ecnu ncnonb3yetcsa anroputm ontuMu3aauum, YTobbl paccumMTaTb BENUYMHY ONyCKaHust
nevaratoLen rofnoBku.

PHupT = Printhead up time in ms (Bpemsi noagbema ne4yararoLLel rofioBKU B McC):

Ero ucnonbayet anroputMm ontuMusaumm, YTobbl paccyuTaTth, MOXHO 1M BbINOMHUTD
ONTVMMU3ALMIO NONS UMW HeT.

PhVReactT = Valve reaction time in ms (Bpemsi cpabaTbiBaHUs KnanaHa B Mc):
MponcxoamnT pacyeT BpeMeH 3arnycka ABUXKEHUS OMyCKaHWs nevaTaroLlei ronoBku.

Tension / Ribbon Mode (MepemelueHue / Pexum neHTsbl):
Tension (MepemelieHne): 3agaHve BENMYUHBLI NEPEMELLEHUS BNEPEA MOCNe U3MEpPEHNS
NeHTbI NepeHoca.

Ribbon Mode (Pexum neHnTbl):
0: nocne kaxaoWn neyaTyt NPOUCXOANUT NPOTAMMBaHWE NEHTbI NepeHoca Ha BCIO ANVHY nevaty,
T.e. He NPOUCXOANT ONTUMMU3ALIA MEXIY OTAENbHBIMU MakeTaMu.

1: npOTﬂFMBaHMe NeHTbl NnepeHoca NPOUCXoONT TONbKO Ha ANUHY oTnevyaTaHHomn obnactu, T.e.
nMmeeT Mecta onTuMmn3auna NPOMeXyTKOB Mexay MakeTamMmu.

Mpy n3MeHeHUn MakeTa NPOUCXOAUT aBTOMATUYECKOE MO3MLIMOHUPOBAHWE NEHTbI NepeHoca.

Bug ontumnsauyuu: Shift

borwtrull

KnaBuLLy:

X-Shift / Y-Shift (X-casur / Y-caBwr)
X-Shift (X-cpBur): 3agaHue casura oTnevartka no HanpasneHuto X.
Y-Shift (Y-cpaBur): 3agaHue casura B HanpasneHun nevaTw.

Lanes / R-Shift (Qopoxku / R-caBwur):

Lanes (Jopoxku):

3aAaHune yMcna neyaTaembix Apyr PALOM C APYTOM LIMKIIOB.
R-Shift (R-caBwr):

3aaHne paccTOsIHWSA NPU NePExXoAe Ha HOBbIN LMKI.

Expert parameters (kcnepTHble NnapameTphbl)
OTOT NYHKT MEHI0 3aluLLieH naposnem

Beegute naponb, HAXXMUTE Knasuwly L] , YTOOBI noaoTesepaunTb BBOA, U Ha MHOMKaUUn
NoABNAKOTCA crneayouime napameTpbl:

OnucaHne MOXHO HanTu B pexume "CTtaHgapT".
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Device Settings (YcTaHOBKM ycTpoMnCTBa)

(5[5 ( 8]

Haxmute knasuwy: E], [

_g

KnaBuLly: | L

) ’ 1

Field handling (YnpaBneHue nonem):

off (Bbikn): Bcsi namsite Mogynsi nevaty 6yaet oumileHa.

Keep graphic (Monyuntb rpadwmky): rpadmka nnm wpudT Tuna TrueType nogaéres Ha
MOAYyINb NeYaTn N COXpaHAETCA B €ro BHyTPEeHHeN namsaTu. [ns cneaytoLero 3agaHus Ha
neyaTb Ha MOAyIb NeYaTn NOCTYNAT Tenepb TONbKO U3MEHEHHbIE AaHHbIE. [penmyLLecTBom
ABMAETCH 3KOHOMUSI BPEMEHU nepeaaYn rpadm4eckmx AaHHbIX.

pachuyeckne AaHHble, cO3gaBaeMble CamyM MoZyneM neyatn (BHyTPEeHHWE LWpndThI,
LUTPUXOBbIE KOAbI, ...) OyAyT co3aaBaThCsl TONBbKO NPY BHECEHWUN B HUX U3MEHEHWIA. Takum
06pa3oM 3KOHOMUTCSI BPEeMsi Ha co3faHue.

Delete graphic (Yaanutb rpacduky): rpacmyeckme gaHHble unu wpud el Trna TrueType,
HaxoAsLMecs BO BHYTPEHHEN NaMsAT Mogyns nevatu, OyayT yaaneHsl, ocTanbHbIe nons,
OfiHaKo, OCTaHyTCS.

Restore graphic (BocctaHoBUTH rpaduky): o 3aBepLueHnM 3agaHns Ha nevaTb MOXHO
3aHOBO 3aMyCTWUTb HanevaTaHHoe 3aJaHve Ha npuHTepe. Bea rpaduka n wpudptel TrueType
neyaTaroTCs 3aHOBO.

WckntoyeHue: Npy MHOrOMonocHOM nevatn He06Xo0ANMMO BCeraa nevatathb Lienble Nonock!
(konuyecTBO BCerga AOMKHO GbITb KPAaTHO YMCy Monoc). YAaneHHbIe Nonockl He
BbIMYyCKaOTCA NOBTOPHO.

Codepage (KogoBas cTpaHuua):
YkazaHue wpndTa, NCnorb3yemMoro B NpuHTepe

External parameters (BHewHune napameTpsbl):

Layout dimension only (Tonbko pasmep maketa): MoryT nepefasaTbCcs napameTpbl AMNWHbI
MakeTa, MHTepBana v LWNpuHbI MakeTa. Bce apyrve HacTpolku napameTpoB HeO6X0ANMO
BbIMOSHATL HENOCPEACTBEHHO Ha MPUHTEpE.

On (Bkn): MNpy nomoLum Hallern nporpamMmmbl CO34aHNA MakeToB MOXHO NepeaaTtb Ha Moayrb
rnevaTtu Takme napameTpbl, Kak CKOPOCTb NeYaTV U KOHTPACTHOCTb. [MapameTpbl,
YCTaHOBIEHHbIE pPaHee MPsIMO Ha MoAyne neyaTtu, 6onbLue He yYUTbIBaTCS.

Off (BbIkn): Y4nTbIBatOTCSI TONMbKO YCTAHOBKW, CAEMNAHHbIE NPSMO Ha MOAyNe nevaTu.

Buzzer (3BOHOK):

On (Bkn): MNpu HaxaTun KnaeBuLLM CrbILLEH 3BYKOBOW CUrHarn.
MoxHo BBeCTM 3HadeHuns: 1 ... 7.

Off (Bbikn): CurHan He CrblLLeH.

Language (f3bIk):

Bbi6op s3blka, Ha KOTOPOM Bbl XOTUTE BbIBOAWTL TEKCT Ha ANUCNNee NpuHTepa. B HacToAwmi
MOMEHT MOXHO BblBpaTb HEMELIKWI, aHIMUACKWIA, chpaHLy3KuUiA, UCNaHCKUIA, MOPTYranbCKui,
HUAEpPraHACKUN, UTanbsHCKWN, OATCKUNA, PUHCKUIA, MOSbCKUA A3bIK, YELLCKUN, PYCCKUNA.

Customized entry (BBog onepatopom):

On (Bkn.): 3anpoc o BBoAe NepeMeHHbIX BPy4HYt0 MOSABMSETCA Ha ANCNee TONbKO pas nepea
MycKoM nevatu.

Automatic (ABT.): 3anpoc o0 BBOAE NEPEMEHHbIX BPYUHYIO NOSIBISIETCS MOCNE KaXAoro
MmakeTa.

Off (Bbikn): 3anpoc o0 BBOAe NepeMeHHbIX BPy4HYIo He nossnseTtcs. B atom crnyyae
reyaTaeTcsi CTaHAapTHOe 3HaYeHue, koTopoe GepETcs U3 NnamsiTy.

Hotstart (Fopsiunit crapT):

On (Bkn): MoxHO NpodormkvMTb NpepBaHHOE 3adaHne Ha nevaTb Nocne HOBOrO BKMOYEHWSI
Moayns nevary.

(TonbKko ecnv Moaynb NevaTn ocHalleH onuuen "Kapta namsTu")

Off (Bbikn): Mocne BbIkMOYEHUS MOAYNS NeYaTy BCe AaHHbIe TepPSITCS.

Pasword (3awwuTta naponem):
Mpu noMoLLK Naponsi MoOXHO 3abnoknpoBaTh HEKOTOPbIE PYHKLMM, TaK YTO Nosib3oBaTesb He
MOXeT paboTaTb C HUMM.

Layout confirmation (MoaTBepxxaeHne makeTa):

On (Bkn.): HoBOe 3ajaHune Ha neyaThb BbIMOMHAETCS Ha YCTPOMCTBE TONbKO nocrne
noaTBEePXKAEHUSI.

Ye aKTMBHOE Tekyllee 3alaHue Ha nevaTtb NPoJoSKaeT BbINONMHATLCS, Noka He ByaeT
BbINOMHEHO NOoATBEPXKAEHUE Ha YCTPOMCTBE.

Off (BbIkn.): 3anpoc Ha Aucnee ynpaBneHusi He NOSIBMSIETCS.
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Standard layout (CTaHAapTHLIN MakeT):

On (Bkn.): ecnu 3apaHve Ha neyaTb 3anyLleHo 6e3 npeaBapuTeNibHOro onpeaeneHnst MakeTa,
TO NPOMCXOAUT NeyaTb CTaHO4apTHOro MakeTa (Tvn npubopa, Bepcusi MukponporpammHoro MO,
Bepcus BcTpoeHHoro [10).

Off (Bbikn.): ecnu 3agaHve Ha nevaTtb 3anyLleHo 6e3 npeaBapuTeNbLHOro onpeaeneHust
MakeTa, TO Ha Aucrnnee nosiBnsieTcs coobLyeHne o6 owwnobke.

1/0 Parameters (MapameTpbl BBOga/BbiBOAA)

Haxmute knasuwiy: @ [ -

(= [ [ ][]

J

g
)
©
s
E

y:

Y

g
)
©
s
E

y:

'

g
)
o]
=
E

y:

'

g
)
©
s
E

y:

KnaBuLLly:

KnaesuLly:

Network (CeTb)

IN signal level (YpoBeHb curHana IN (BBop)):

3afaHune curHana, npy KOTOPOM 3aryckaeTcs 3aaaHue Ha nevatb.
+ = aKTUBHbI YpOBEHb curHana — "Boicokmn” (1)

— = aKTUBHbIV ypOBEHb curHana — "Huakui" (0)

X = ypOBEHb CUrHana He akTMBU3NpOBaH

s = Ha cocTosiHue MoXHO BOo3aelcTBoBaTh Yepe3 nHTepdeic (B ceasm ¢ Netstar PLUS)

OUT signal level (YpoBeHb curHana OUT (BbiBoA)):

3apaHune ypoBHSA curHana BbIXxo4a.

+ = aKTMBHbIV YpOBEHb curHana — "sbicokmn” (1)

— = aKTUBHbIV ypOBeHb curHana — "Huakuii" (0)

s = Ha cocTosiHue MOXHO BO34eNCTBOBaTL Yepes nHTepdenc (B ceasm ¢ Netstar PLUS)

Debouncing (pa36anaHcupoBka):
3afgaHve BpemeHn pasbanaHcMpoBku BBoAa Ao3aTopa. HTepBan 3agaHus BpeMeHu
pasbanaHcuposku: 0 ... 100 mc.

Start signal delay (3agepxka cTapTa):
3agaHune 3aepXKn CTapToBOro CUrHana.
MoxxHo BbIGpaTh 3HaueHue mexay: 0.00 ... 9.99.

Error if not ready (owm16ka npn oTCyTCTBUN FOTOBHOCTH):

Bkn.: ecnu 3aaaHve Ha neyaTb akTUBHO, HO NeYaTaloLmMii MeEXaHU3M He FOTOB K ero
obpaboTke (Hanpumep, OH YyXXe HaxoAWTCH B PeXunMe neyaTtn), To BelgaeTcs cooblleHne o6
owwmnbke.

BbIkn.: coobLueHve 06 owmnbke He BbigaeTcs.

Ready while printing (FfoToBHOCTL BO Bpems neuatw):

3agaHue, fOMmKeH N BbIxodHoM curHan "MotoBHoOCTb K nevatn” (Out 5, Output 1) octaBaTtbes
aKTVBHBIM BO BpEMS nevaTtu.

Off (Bbikn.): npu 3anycke ne4yatu curHan "OTOBHOCTb K NeyaTn" CTaHOBUTCS HEAKTUBHbIM
(cTaHpapTHasa ycTaHoBKa).

On (Bkn.): npu 3anycke nevatu curHan "MOTOBHOCTb K NeYaTu" oCTaeTCsi akTUBHbIM.

Haxmute knasuy: @ [ -

[JanbHeriLyto nHgopMauuio CM. B 0TAENbHOM PYKOBOACTBE.
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Interface (MHTepdpeinc)

Hammmemaawmy:@,[ - ],[ - H - H - ],[ - ],[ - ],[ - ],[ -

KnaBuLly: | L

R

KnaBuLLy:

KnaBuLLy:

KnaesuLly:

Emulation (3mynsauus)

COM1:

0 — MNocneposaTtenbHbii UHTepdenc OTKNoYEH

1 - lNMocnepoBatenbHbIN MHTEPdENC BrnioveH

2 — lNocnepoBatenbHbIN MHTepdenc BknioveH, B crnyyae owmMbku nepegaymn He NosiBnsieTcst
[AMarHoCTUYEeCKoro coobLeHns

Baud rate (CkopocTb nepepaum):

Yka3sblBaeTcst Uncrno 61UToB, nepegaBaembix B CEKYHAY.

BoamoxeH BbiGop cneaytowmx 3HadeHuii: 1200, 2400, 4800, 9600, 19200, 38400, 57600 un
115200.

P = Parity (MapurerT):

N — OTcyTcTBYeET

E — Ha yeTHoCTb

O — Ha He4yeTHOCTb

Mpocum obecneyunTb COOTBETCTBME YCTAHOBOK YCTAHOBKAM MOAYNs neyaTu.

D = Data bits (Butbl gaHHbIX):

YcraHoBka 6UToB AaHHbIX. MoXHO BbibpaTh 7 nnu 8 6uT.

S = Stop bits (Cton-6uTbI):

MoxHo BbIGpaTh 1 unu 2 cton-buta.

Yka3aHuve yncna cton-6utoB mexagy bantamu.

Start/stop sign (CumBon "lMyck / octaHoB"):
SOH: Havyano 6noka nepegayun gaHHbix —* 01 B 16 — puuHOM cpopmaTte

ETB: KoHeu Gnoka nepegauv gaHHbix —* 17 B 16 — puyHom cpopmate

Data memory (MamATb AaHHbIX):

Standard (CtangapTtHas): Nocne 3anycka 3agaHus Ha neyatb b6ydep npuHTepa nonyyaet
[AaHHble, MoKka He 3amnosTHUTCS.

Advanced (PacwupeHHas): Bo Bpemsi TekyLLero 3agaHus Ha nevatb AaHHbIe NPUHMMAaOTCSt
1 obpabatbiBatoTCS.

Off (OTknroyeHa): Nocne 3anycka 3agaHvsa Ha nNevaTb AaHHble 6omMbLUe He MPUHUMAIOTCS.

Port test (TecT nopTa):
lMpoBepka nepegayn AaHHbIX Yepes nHTepdenc.
[nsa Toro 4TO6LI NPOBEPUTL MOPT, HAXMUTE KIaBULLN alnl=ln BblbepuTe "O6Wwmn". Haxxmute

knasuwy | ® 1 gaHHble, KOTOpbIe MOryT BbITh OTAPaBneHs! no nbomy 13 noptos (COM1,
LPT, USB, TCP / IP), 6yayT HaneyaTaHbl.

Haawre Kknasnuy: IF) (=] (= ] (= (= (=] (=] [= ] [=_[=]

ammne

KnaBuLLy: | @

KnasuLly:

CRIRE

KnasuLly:

Protocol (MpoTokon):

CVPL: sa3bik nporpammupoBaHus Carl Valentin

ZPL: a3blKk nporpammmpoBanus Zebra®

Knasuwamn < n|~] BblbepuTe npoTokon. Haxmute knasuy [ ®  uro6wl noaTBEPAUTL
BbiGop. MpuHTep Gyaet sanyweH cHosa v ZPL 11®-komaHabl 6yayT BHYTpY npeobpasoBaHbl B
CVPL-komaHAabl.

Printhead resolution (Pa3pelweHune neyararoLlen ronoBKu):
Mpu akTuempoBaHHomn ZPL 1I1®-amynsumm SomkHO BbiTb 3a4aH0 paspelleHue nevartaroLien
rONOBKV 3MYNMPYEMOro npuHTepa

Drive mapping (HazHa4yeHue npuBoaa):
[HocTyn k npuBoaam Zebra® 6yaeT HanpasrieHo Ha COOTBETCTBYIOLIME NpuBoabl Valentin.
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Date & Time (QaTta u Bpems)

Haxmute knasuwy: [E, [ -

KnaBuLly: | L

y: (=]
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KnaesuLly:

KnaesuLly: E

KnasuLly:

Set date/time (YcTaHOBUTbL AaTty u Bpems):

BepxHsia cTpoka gucnnes nokasbiBaeT TEKYLLYHO AaTy, BTopasi CTpoka — Tekyliee Bpemsi. MNpu
NMOMOLLM KMaBuLL "«In[*] Bbi moxeTe nepewTy B criepytoLiee Unu npeasiayLuee none.
Wcnonb3yiiTe knasuwwmn [alulz ONS yBENUYEHNS! UMW YMEHbLLEHWS CYLLECTBYIOLLMX 3HAYEHWA.

Summertime (neTHee Bpems):

On (Bkn.): Mogynb nevatn aBTomaTU4eCcKM NepeBoANT Yachl A4S HACTPONKN Ha CBETMoe
BpPEMS CYTOK.

Off (Bbikn.): JleTHee Bpemsl He pacno3HaeTCs U HacTpaMBaeTCs aBTOMaTUYECKN.

Start of summertime - format (Popmat: Ha4yano neTHero BpeMeHwu):
Bribepute chopmat, B KOTOPOM XOTUTE ONPEAENUTL HAYarno NeTHEro BpEMEH!.
DD = pgeHb

WW = Hegens

WD = geHb Hegenu
MM = mecsu

YY =roga,

next day = yumTbiBaeTCsl TONbKO Cneayowmni AeHb

Start of summertime - date (Jlata Ha4ana neTHero BpeMeHMu):

Mpu nomMoLLm 3Toi YHKLUMM Bbl MOXeTe BBECTU AaTy, B KOTOPYIO AOMKHO HavyaTbCs neTHee
Bpems. BBog oTHocuTCs k dhopmaTy, BeIGpaHHOMY nepea aTuMm.

Mpumep: neTHee Bpemsi aBTOMaTUYECKV NepeBoANTCS B NocneaHee BockpeceHbe mapta (03).

Start of summertime - time (Bpemsi Ha4yana neTHero BpeMeHm):
Mpu nomMoLLm 3Toi YHKLMM Bbl MOXeTe BBECTU BPEMSI, B KOTOPOE JOMKHO Ha4aThbCs neTHee
Bpems.

End of summertime - format (Popmar: KOHeL, IeTHEro BpemeHw):
Bbibepute dhopmat, B KOTOPOM XOTUTE OMNPEAENUTL KOHEL, NETHEro BpeMeH!

End of summertime - date ([lata koHUa NeTHero BpemMeHM):

Mpy nomoLym ator pyHKUMM Bl MOXeTe BBECTU AaTy, B KOTOPYHO AOIMKHO KOHYUMTLCS NeTHee
Bpemsi. BBoa oTHocuTCs k dhopmarty, BelopaHHOMY nepeg aTUM.

Mpymep: neTHee Bpemsi aBTOMaTUYECKN NepeBOANTCH B NOCNeaHee BOCKPeCeHbe oKTAops
(10).

End of summertime - time (Bpems KoHL,a NneTHero BpemeHu):
Mpwn nomoLum aTol yHKLMN Bbl MOXeTe BBECTM BpPeMSs, B KOTOPOE JOMKHO KOHYNTLCSA NeTHee
BpeMsl.

Time shifting (caBur BpemeHum):

Mpy nomoLwm aTol pyHKUMM Bbl MOXXeTe BBECTV COBUM BPEMEHM B Yacax U MUHyTax (ans
aBTOMaTUYecKoro nepexofa Ha neTHee v 3uMHee Bpemsi). ATOT BBOA OTHOCUTCA K
YCTaHOBMEHHOMY B HACTOSALLMIA MOMEHT BPEMEHW NPUHTEPA.
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Service Functions (CepBucHble hyHKLNM)

YBEOOMIIEHME!
YTtobbl Aunep w/vnu N3rotoBUTENb YCTPOMUCTBA MOT Npu 06CnyxmBaHum GeicTpee okaszaTb NOAAEPXKKY, Tpebyemas

MHopmaLmsi, HanpuMep, yCTaHOBMEHHbIE NapameTpbl, MOXET BbITb CYMTaHa NPSIMO Ha YCTPOWCTBE.

Ha)KMVITeKJ'IaBMLLIy:[E, - H - H - H - H - H - l[ - H = l —_— H —_— H -~ ]

[

KnaBuLLy: | @

KnaBuLLy:

KnasuLly: E

KnasuLly: E

Photocell parameters (MapameTpbl poTopene):

H = BbikntoyaTenb Ha Kopnyce (TONbKO Yy YCTPOWCTB, OCHALLEHHbBIX KOHLEBBIM
BbIKIIOYaTENEM KOXYyXa)

0 = OTKPbITbIV KOXYX; 1 = 3aKPbITHIN KOXYX.

P = paBneHue: [Moka3aHusa 0 unu 1 onst KOHTPONS CXaToro Bo3adyxa.

R1 = HamaTbIBaloLWas KaTylKa NeHTbl nepeHoca:

3HayeHust ot 0 oo 3 AN COCTOSIHUSI HAMAaTbIBAOLLEN KaTyLLKW NeHTbl nepeHoca. Ha
MHAMKaUMIo BbIBOASTCS 4 cTaTyca (B dhoToperne HeT MapKUPOBKWU, MapKMpOBKa NPUXOauT
crnpaBa, MapkupoBka NpUXoauT CreBa, MapKupoBKa NMOMHOCTBI0 HaxoauTcs B hoTopene).
R2 = pasmarbiBaloLLlas KaTyllKa JIeHTbl NepeHoca:

3HaueHusi ot 0 go 3 AN COCTOSIHUSI HaMaTbIBaKOLWEN KaTyLLIKW NeHTbl nepeHoca. Ha
MHAMKaUMIo BbIBOASTCS 4 cTaTyca (B dhoToperne HeT MapKMPOBKWU, MapKMpOBKa NPUXOauT
crpaBa, MapkupoBKa NpUXoauT CreBa, MapkMpOBKa MOMHOCTBLIO HAXoaNUTCs B hoTopene).
C = kapeTka: [laHHble 0 No3VLMM NevaTatoLLen KapeTku.

ENC = kogupytoLiee yCTPOUCTBO:

TekyLlee COCTOsiHVE AaTyvKa BpaLLeHus.

Paper counter (cueTunk 6ymarm):
D: YkasaHue paboTbl neyaTatoLleln rofnoBku B MeTpax.
G: YkazaHue paboTbl neyaTatoLLeli rofioBkM B METPax.

Heater resistance (conpoTuBneHue HarpeBarens):
YToObl NOMYYnNTb KAYECTBEHHYIO NeYaTh, MPY CMEHE MevaTatoLLen ronoBk1 Heo0Xo0AMMO
YCTaHOBUTL BeNnUuHy B OMax, ykasaHHYH Ha rofnoBke.

Printhead temperature (TemnepaTtypa ne4yaTatoLLei ronoBKu):
YKa3aHune TemnepaTypbl nevaTtatoLLen rofoBKu.

Ribbon / Ink side (Pu660oH / ctopoHa kpacuTens):

Ribbon (Pu660oH): BbIOOp AnvHbI NeHThI nepeHoca (300 m, 450 m, 600 m, 900 m, 1000 m).
C neHTaMun nepeHoca YMEHbLUEHHOMN AMNWMHbI MOXHO A0CTUYb GOMbLUEN TAaKTOBOW MOLLHOCTH.
Ink side (ctopoHa kpacuTens):

BbI60p, AOMKHbI NN UCMOSBb30BaTLCS JIEHTbI NEPEHOCA C BHELLHEN UM BHYTPEHHEN
pa3moTKoi. 1o ymonyaHuio: BHELLHSIS pa3MoTKa

Brake power (TopMo3Has MOLWHOCTb):
BrkPow: PerynmpoBka MOLLHOCTU TOPMOXEHUS A1 YCKOPEHNUS 1 TOPMOXEHUS B %.
BrkPowP: PerynupoBka MOLLHOCTV TOPMOXEHUSI NMPU NneyvaTty.

Print examples (Mpumepbl evaTn)

3TOT MyHKT MEHH0 NMO3BONSIET NOMy4YNTL pacneyaTky co BceMU 6e3 UCKITIOYEHNS] YCTaHOBKaMM
npuHTepa.

Settings (YcTaHoBKkuM):

PacneyaTka BCcex yCTaHOBOK NpUHTEPA, TakUX, Kak CKOPOCTb, MaTepuan 3TUKeTKu 1 pubGoHa.
Bar codes (LUTpux-koabl): PacneyaTka BCEX UMEIOLLMXCS TUMOB LUTPUX-KOLOB.

Fonts (LpundThi): Pacneyatka Bcex MMEOLLMXCH TUNOB LLIPUGTOB.

Input/Output (Bxoa/Bbixon):

MokasaHune ypoBHS curHana, nokasbiBaeT Npu kakoM curHane 6yaeTt Havata nevartb.
0 - HU3KMIN

1 - BbICOKMN
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KnaBsuLly: E

Diagnostic
Enter

KnaBuLLly:

EncProf NoOfProf
off 10

KnaBuLLly:

DiaRU DiaRW
5 B 55 5ram

KnaBsuLly:

Enc. Average
100

KnaBuLLy:

IgnrStrt IntPri=
123 458

KnaBuLLy:

Nib Nrd Prt
+000 +999 +959

KnaBuLLly:

Mg/I ItfI spds
+000 +999 +999

KnasuLly: E

on/0ffline
Off

KnasuLly: E

TER. advance warn.
On @: 40 w: 100

Diagnostic (AnarHocTtuka):
HaxmunTe knasuwy | ® | yTo6bl NEpenTy B MEHIO ANArHOCTUKN.

Encoder profiling (MpodunupoBaHue koaepa):

3HayeHus gaTymka NoBOpoTa C MyckoM neyaTu B hainax pervcrpaumm MoryT bl
coxpaHeHbl Ha chneLu-namsaTv. Ha ocHoBe 3TWX AaHHbIX MOXET GblTb NOArOTOBNEHO
rpachuyeckoe npefcTaBneHve KPMBO AaTymka nosopoTa.

Roller diameter (OuameTp KaTyLIKX C IeHTOW NepeHoca):
DiaRW = [lnameTp HamaTbIBalOLLEN KaTyLLK/ NEHTbI NepeHoca.
DiaRU = [lnameTp pa3maTbiBaloLLel KaTyLLUKN NEHTbI MepeHoca.

Encoder average (cpeaHee 3HaYeHUe KOAUPYHOLLEro YCTPOMCTBA):
Yuncno 3HaYeHuWi, Mo KOTOPbIM BbIMUCNISETCS CpeaHee 3HaYeHne ANs CUrHaNoB KOAMPYIOLLEro
yCTpONCTBa.

Diagnostic - Counter (C4eT4YMKM cUCTEMbI ANArHOCTUKK):

PeneBaHTHbIe COOBITUA NOACYMTBIBAOTCS U NpoTokonupytoTesa B namatn O3Y (RAM).
MpoTokon yaanseTcs nocne BbIKMIOYEHUs yCTPOWCTBA.

IgnrStrt = C4eTYMK NPOUrHOPUPOBAHHBIX MYCKOBbLIX CUrHAsOB.

IntPrts = CyeTunk NpepBaHHbIX 3a4aHVn Ha neYaTtb.

C nomoupbto Kypcopa BbibepuTe 3Ha4YeHue, Npo Kotopoe Bbl xotenu 6bl nonyunts
nanbHeiiLlyio MHdopMaUmio, n HaxmuTe knasuiwy | &

NJb = No job (HeT pa6oThl):
CyeTumK NPOUrHOPUPOBAHHBIX MYCKOBbIX CUrHAMNOB, T.K. 3a4aHVe Ha nevaTtb ObINIo He aKTUBHO.

NRd = Not ready (He rotoBo):
CyeTumK NPOUrHOPUPOBAHHBIX MYCKOBbLIX CUrHAroOB, T.K. 3aAaHne Ha nevyaTb Gblno He roToBO
(ocTaHOBMEHO UNW NOSIBUIIOCH COOBLLEHNE O HEUCTIPABHOCTM).

Prt = Printing (MevaTb):
CyeTunK NPOUTHOPUPOBAHHBIX MYCKOBbIX CUrHaNoB B TO BPEMSI, Kak YCTPONCTBO nevaraer /
aKTUBHO.

MS/I = Manual stopped/interrupted (Py4yHo# ocTaHOB / npepbiBaHue):
HaxaTta knasuwa "Cton" Ha CeHCOpHOW KraBuaType, NaHenu ynpaeneH1s unv B nporpaMmme.

Itfl = Interface interrupted (MHTepdeiic npepBaH):
3apaHue Ha nevatb 6bINO NpepBaHo, T.K. Yepes uHTepdec Gbinn NonyYeHbl HOBbIE AaHHbIE.

SpedS = Speed stopped (OcTtaHOB u3-3a HeHaanexaien CKOpocTH):
B3afaHuve Ha neyaTtb ObINO NpepBaHo, T.K. U3MepPeHHasi CKOpOCTb NevaTty Gbina CAUWKOM Mana.

Online/Offline (OHnanH/ocdnaiH):

OTa dyHKUMS aKTUBMPYETCSH, Hanpumep, ecn Heo6XoANMO 3aMeHWTb LBETHYIO NeHTY. Mpu
3TOM NpeaoTBpaLlaeTcs BbINOSIHEHVE 3a4aHns Ha nevaTb, B TO BPEMS KaK YCTPOWCTBO elle He
rotoBo. Ecnu ata pyHKUMA aKTBHA, KnaBuLLew [ ® moxHo nepekrnoYaTbCs C pexuma
OHMalH B pexum odnaiiH n obpatHo. COOTBETCTBYIOLLIEE COCTOSIHWE NOSIBMSIETCS HA AUCHee.
CraHgapTHas HacTporika: Bbikn

Online (OHNaWH): gaHHbIE MOryT GbITh NPUHATLI Yepes MHTepdelchl. KnaBuim ceHcopHo
KnaBnaTypbl aKTUBHbI TOMbKO Toraa, koraa knasuwa | ®  nepeknioyeHa B pexum odnaiit.
Offline (OdonaiiH): KNaBuMLLN CEHCOPHOW KnaBuaTypbl CHOBA aKTUBHbI, HO MOMyYEeHHbIE
AaHHble 6onee He obpabaTbiBaloTCA. ECnn yCTpONCTBO CHOBA BKITOYEHO B PEXUM OHMaWiH, TO
npuyem HoBbIX 3ajaHuii Ha NevaTb Takke BO30GHOBMSIETCS.

Ribbon prior warning (MpeaBaputensHoe npeaynpexaeHue Ans NeHTbl NepeHoca):
Ecnu BeibpaHa ata pyHKUMSA, TO NpY NPMBRAVKEHNMN K KOHLLY NeHTbI NepeHoca Yepes
ynpaBnsoLLmMi Beixod OyaeT nodaH curHan.

Warning diameter (QuameTp ansa npeaynpexpeHus):

3agaHve gnameTpa npedynpexaeHns Ansa neHTbl nepeHoca.

Ecnu 3geck BBegeHo 3HaveHne B MM, TO MpY JOCTUXEHUM 3TOro AnameTpa (M3mepsieTcs Ha
KaTyLLKe NeHTbl NepeHoca) Yepes ynpasnsaowui Boixod OyaeT noaaH curHan.

v = reduced speed (CHMXeHHasi CKOPOCTb ne4vaTu):

3agaHune CHXeHHOW ckopocTh nevatn. OHa MoxeT ObITb 3aAaHa B rpaHMLax HopMasbHOW
CKOpOCTM nevaTu. [JononHUTENBHO MMEIOTCA HACTPOWKM:

—: HeT cHWxeHus ckopocTu nevatu

0: Mpw gocTmxeHun AnameTpa npeaynpexneHns NpYHTep oCTaHaBNMBAaETCA C MHAMKaUMen
"Ownbka NeHTbl NepeHoca”.
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Main menu (FnasHoe MeHI0)

[Mocne BkNtoYeHWs MOAYNSA NevaTy AUCNIen nokasbiBaeT crneayollee:

J

KnaBuLly:

J

KnaBuLLy:

J

KnaBuLLy:

J

KnaesuLly:

J

KnaBuLLy:

J

KnaBsuLly:

J

KnasuLly:

J

KnaBuLLly:

J

KnaBuLLly:

J

KnaesuLly:

J

KnasuLly:

J

KnaBuLLy:

I'IepBa;l CTpOKa rnaBHOro MeHK nokasbiBaeT TUM NpuUHTEepa.
BTOpaﬂ CTpOKa NoKasblBaeT TEeKyLUYyo AaTy U BpeMA.

BTopas ctpoka Aucnnes nokasbiBaeT BEPCUIO NONYNOCTOSAHHOW NamsATn. Yepes kopoTkoe
BpPeMS UHAMKaLMS AMCrnes aBTOMaTUYeCckn BO3BpaLlaeTCcs B rMaBHOE MEHIO.

BTopas cTpoka Aucnnes nokasbiBaeT KOMMOHOBOYHYHO BEPCUIO MPOrpaMmMHOro obecneyveHust.

Bropasi cTpoka aucnnes nokasbiBaeT A4aTy CO3AaHusi BePCUM MOSYMNOCTOSIHHOW NaMsTy.

BTOpaﬂ CTpOKa gucnnea nokasblBaeT BpemMa co3gaHua Bepcun I'IOJ'IyI'IOCTOﬂHHOI;I namMmaTun.

BTopasi cTpoka gucnnes nokasblBaeT BEPCUIO GUTOBbIX LLPUATOB.

BTopasi cTpoka gucnnesi nokasbiBaeT BEPCUIO BEKTOPHBIX LLPUATOB.

Bo BTOpOW CTpoKe Ancnnes nokasbiBaeTcst Homep Bepcun FPGA..

Bo BTOpOW CcTpoke Ancnnes nokassiBaeTcst 06bEM namsiTu Nnpubopa B M6.

Bo BTOpON CTpoke aucnnes nokasbiBaeTcst 06bEM naw-namat B M6.

Bo BTOpOIi CTPOKE Ancnnes nokasbiBaeTCs HOMEP Bepcuu NEPBOro npoLieccopa (ynpaeneHve
MOTOPOM).

Bo BTOpOI1 CTPOKE AMcNnes nokasbiBaeTCs HOMeP BEpCUK BTOPOTro npoLieccopa (ynpasneHne
MOTOPOM).

Bo BTOpoii CTpoke Aucnsies nokasbiBaeTcs HOMeEpP Bepcuy TpeTbero npoleccopa (KOHTPosb
BXOAa/BbIXOAA).
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CF Card (Kapta namatu Compact Flash)
Select layout (BbiGop makeTa)

HaxmuTe knasuwy: @

Haxwmarite knasuwm | 4| n [T 4yTobbI BIOpaTh TpebyeMbit MakeT B katanore STANDARD
(CTAHOAPT).

Haxmute knasuwy | ® | yTo6bl BbIGPATL MakeT.
Bbibepute konu4ecTBO MakeToB s nevaTw.

Haxmute Knasuwy L] s YTOObI 3anyCcTnTb 3aaHne Ha neyartb.

Load file (3arpy3ka c¢panna c pnaw-kaptsl Compact Flash)

T
Q
:
=
3
5
QO
g
=
L)
(]

&

g
)
o]
=
E

BuI6paTh 3arpyxaeMbiit daiin 1 noaTBepaAnThL Haxatuem knasuwm | &

HaxmunTe @ 1 BBeauTe Tpebyemoe konuuecTso. MNoateepauTe Buibop HaxaTuem | ®
3aAaHue Ha neyvatb 3arnyckaeTcsi Nocne COOTBETCTBYOLEro BHelHero curHana (Bxoa 1, PIN 1
1 PIN 4).

Save layout (CoxpaHeHne makeTa Ha ¢naw-kapte Compact Flash)

)
:
=
3
5
Q
g
=
o
&

N

g
)
o]
=
E

BuiGepuTe KaTanor unu MakeT, KOTOPYHO CrieflyeT COXPaHnTb, U HaxmuTe knasuwy | &
4TOObI MOATBEPAUTL BbIGOP.

MoaTteepauTe 3anpoc HaxaTuem knasuvium | @ | makeT 6ynet coxpaHeH B namaTw.

Save configuration (CoxpaHeHue koHduUrypawmm)

Haxxmute knasuwy: @, @, E], E

CraHpapTHo Bynet npeanoxeHo ums darina "config.cfg”. NMonb3oBaTenb MOXET U3MEHUTb
ero. B gaHHom dhavine ByayT coxpaHeHbl napameTpbl NPUHTEPA, KOTOPbIE HE COXPaHSAOTCA
ANUTENbHO BO BHYTPEHHEN hnaLl-namaTu.

HaxmunTe knasuwy | ® | yTo6bl 3aMyCTUTL NPOLIECC COXPAHEHUSI.

Change directory (CmeHa kaTanora)

Haxmute knaeuwy: @ @[ = H = H -~ ]

KnaBuLLy: | @

B HwxHen CTpOke 6y/:leT NokKas3aHo Ha3BaHune Bbl6paHHOFO B HACTOSILLMN MOMEHT KaTtarora.

Haxwmarite knasuwm [« n [~ , UTOObl CMEHUTL KaTanor B BEPXHEN CTPOKE.
Haxwmarite knasuwm | 4. n E 4YTOObI NOKa3aTb BO3MOXHbIE KaTarnoru.

Haxmute knasuiny | ® | 4T06bI NPUHATL BLIGPAHHLINA KaTamnor.

N
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Delete file (YaaneHue caina c cnaw-kapThbl)

Haxmute knasuy: @ @[ - H - H - l[ - ]

BuibepuTe KaTanor uny MakeT, KOTopbIii crieayeT yaanuTk, u Haxvute knasuwy | @ | yTobbl
noaTBEPAUTL BbIGOP.

Format CF card (®dopmaTtuposaHue kaptbl Compact Flash)

Haxmute knaeuwly: @, @,[ = ],[ - ],[ = ],[ - ],[ -

y| &

g
)
©
s
E

Haxmute knasuiwy | @ | 4To6bI NOATBEPANTDL BLIGOP, M NPOLIECC HAYHETCS.
Mpu cbopmaTnpoBaHum naLl-kapTbl aBTOMaTUYeckn cosgaétca katanor STANDARD.

Free memory space (MHAMKauua cBo604HOro NPOCTPaHCTBA NaMsATH)

HamMMTemaBmmy:@,@,[ - H - H - l[ - H - l - ]
ByneT nokasaH umetoLmincst B Hanmumm ob6bem cBo6o4HOM NamsiTh Ha naLl-kapTe.
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TexHU4eckne AaHHble

PaspelueHne

CkopocTb nevatu
HenpepbIBHbIN PEXUM
NPEPLIBUCTBIN PEXUM

CkopocTb Bo3BpaTa
LLinpnHa nevatn

Makc. AnuHa nevartu
HenpepbIBHbIN PEXUM
NPEpPLIBUCTBIN PEXUM

LLnprHa pamkm

MeyaTarowwas ronoska

Dynacode 53 Dynacode 107 Dynacode 128
300 Touek Ha Alonm 300 Touek Ha Alonm 300 Touek Ha Atonm
50 ... 800 mm/c 50 ... 600 mm/c 50 ... 450 mm/c

50 ... 600 mm/c 50 ... 600 mm/c 50 ... 600 mm/c
TONbKO MPEPBLIBUCTbIA pexuM: makc. 600 mwv/c

53,3 Mm 106,6 Mmm 128 Mmm

6000 Mm 3000 mm 3000 mm

75 Mm 75 Mm 75 Mm

B COOTBETCTBUM C XXeJlaHMeM 3aKkasyunka

Corner Type Corner Type Corner Type

YpoBeHb wyma (M3mepeHne pacctosiHus 1 m)

CpeaHuii ypoBeHb 3ByKOBOM
MOLLHOCTMN

60 AB(A) 65 AB(A) 68 AB(A)

JleHTa nepeHoca
LiBeTHasa cTopoHa
Makc. AMameTp pynoHa
[nameTp cepaeyHuka
Makc. AnuHa

Makc. WuprHa

CHapyxu / BHyTpW (ONumnst) | cHapyxu / BHyTpu (onums) CHapy>wv / BHYTpu (onuusi)

98 mm 82 mm 75 Mm

254 mm /1" 254 mm /1" 254 mm /1"
900 m 600 m 450 m

55 mm 110 mm 130 mm

Fa6apuThbl (LUMPUHA X BbICOTa X rnybuHa)

MexaHuka neyatn
6e3 MOHTa)XHOM pambl
C MOHTa)XHOW pamon

YnpasnstoLas anekTpoHuka

204 x 180 x 234 mm 204 x 180 x 290 mm 204 x 180 x 312 mm
3aBUCUT OT LUMPWHbI MPOMYyCKaHUsI

240 x 125 x 332 mm
KoMnnekT coeanHuTenbHbIX kKabenen k mexaHuke 2,5 m

Macca

MexaHuka neyaTu

Bnok ynpaBneHnusi (Bkn. kabenb)

9,5 kr 11 kr 11,7 kr
5,5 kr 5,5 kr 5,5 kr

OneKTpoHuKa
Mpoueccop
Pa6ouee 3Y (O3Y)
Cnot

AKKyMynsaTOp

MpeaynpexanatoLme curHansi

BbicokockopocTHom, 32 6uta
16 M6
ONs KOMMAKTHOW ¢priaLl-kapThl Tuna |

Ana 4acoB pearibHOro BpemMeHun
(COXpaHeHVIe AaHHbIX NPpU BbIKINKYEHNN CETEBOIO I'II/ITaHI/Iﬂ)

3BYyKOBOW CUrHamn npu ownbke

MopTbl
NocnepoBaTenbHbIN
MapannenbHbIn
Ethernet

USB

RS-232C (go 115200 604))
Centronics

10/100 Base T

1.1

MapameTpbl NoTpe6nsaemMon MOLWHOCTH

Mopava cxartoro BO3gyxa

TunuyHbii Pacxop Bo3gyxa *
* Xoa 1,5 Mm

150 umknoB/MUH

6 Paboyee gaBneHue - 6 6ap

HanpsixeHne nutaHuns
HoMUWHanbHbIN TOK

ﬂapameprl CUCTEMbI 3alUThbI

6 6ap, cyxon n 6e3 macna

150 mn/mMuH 300 mn/MuH 300 mn/MuH

110 ... 230BAC /50 ... 60 Hz
110BAC/3A-230BAC/15A
2x TAA 250 B

240
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YcnoBus pa6oTbi
Temnepatypa

OTHOCUTENbHAas BMaXXHOCTb

5...40°C

makc. 80 % (6e3 koHaeHcauum)

MaHenb ynpaBJieHus

Knasuiwumn Mpo6Hast nevaTb, MeHo dyHKUMIA, konnyectso, CF-kapTa,
nogava, Enter, 4 x kypcop
YKnakoKpucTanimyeckni MHamKaTop 2x16
Hactpowku
[ata, Bpemsi, Ha4ano u KoHeL, CMeH
11 A3bIKOB Ha BbIGOP (Apyrue - No 3anpocy)
MapameTphbl ycTponcTBa, pa3beMbl (MHTEPdENCh), NaponbHas 3awmTa
KoHTponb

OcTaHoB nevatu npu

Pacneyatka ctartyca

KOHeLU JNeHTbl nepeHoca / KoHeL, makeTa

Pacneuyatka yctaHoBOK npubopa, HanpvmMep, HapaboTka, napamMeTpbl (OTO3aBECHI,
pa3bLEMOB (MHTEPdENCOB), CETU

PacnevaTka BHyTpPEeHHMX BUAOB LUPUATOB, a Takke BCex NoaaepKnuBaeMbix
LUTPUXOBLIX KOOOB

TekcTt
Buab! wpudgrta

HaGopbl cmBosioB

PactpoBble WwpudThl

BekTopHble WwpudThl / Wpnd T
TrueType

ATpubyThI WpudTa

PaccTosiHne MeXxay cuMmBoiamMu

6 pacTpoBbIX LLPUTOB

8 BeKTopHBbIX LWpundToB / WwWpundtos TrueType
6 MponopLVOHarLHBIX LLPMAITOB

[Opyrve BYabI LUPUCDTOB - MO 3anpocy

Windows 1250 - 1257, DOS 437, 850, 852, 857

MopaepxuBaloTcs BCe 3anagHo- U BOCTOMHOEBPOMEeCKMe, NaTUHCKNE, Kupunnmyeckue,
rpeveckme n apabckme (onuusi) CUMBOJIbI.

HanbHenwwme Habopbl CMMBOIOB - MO 3aNPocy

Pa3mep no wwupuHe u Bbicote 0,8 ... 5,6
YBenuyeHune 2 ... 9
OpuenTaums 0°, 90°, 180°, 270°

Pasmep no wupuHe u Beicote 1 ... 99 Mm
KoadhduumeHT yBenuueHusi 6ecctyneH4aThii
OpuenTaums 0°, 90°, 180°, 270°

3aBucuT oT Buaa wpudta
XKMPHbIW, KYPCUB, UHBEPCHbLIW, BEPTUKamnbHbIV

[MepemeHHoOE

LLitpuxoBbIe Koabl

LLTpux — koAbl

[BymepHble LTpux - kogbl

CocrasHble LLTpux - kogbl

CODABAR, Code 128, Code 2/5 interleaved, Code 39, Code 39 extended, Code 93,
EAN 13, EAN 8, EAN ADD ON, GS1-128, Identcode, ITF 14, Leitcode, Pharmacode,
PZN 7 Code, PZN 8 Code, UPC-A, UPC-E

Aztec Code, CODABLOCK F, DataMatrix, GS1 DataMatrix, MAXICODE,
PDF 417, QR Code

GS1 DataBar Expanded, GS1 DataBar Limited, GS1 DataBar Omnidirectional, GS1
DataBar Stacked, GS1 DataBar Stacked Omnidirectional, GS1 DataBar Truncated

Bce wtpuxoBble KOfbl MOXXHO M3MEHSTb MO BbICOTE, LUMPUHE MOAYIISA U MO OTHOLLEHWIO
OpueHTauus 0°, 90°, 180°, 270°.
Mo BbIGOPY KOHTPONbBHasA Lndpa 1 pacnevaTka 0bbI4HbIM TEKCTOM

lMporpammHoe o6ecneyeHne
KoHdurypauus
YnpaBneHue npoLeccomMm

"pachmyeckoe MO

[pariBep ycTponcTea npsMoi neyatm

nog Windows

ConfigTool
NiceLabel

Labelstar Office Lite
Labelstar Office

Windows 7® - Windows 10® 32/64 6uta
Windows Server 2008® (R2) - Windows Server 2019®

Mbl ocTaBnsiem 3a coboi npaBo BHOCUTb TEXHUYECKME U3MEHEHNA
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TexHu4eckoe OGCHy)KMBaHMe N OYUCTKa

ONACHOCTb!

OnacHOCTb 41151 KU3HU npuv NopakeHUn aneKTpn4eCckum TOoKOM!

= [lepep BbINONHEHNEM nobbIx pa60T No TEXHNYECKOMY OﬁCJ'Iy)KVIBaHVI}O OTCOEeANHNTE CUCTEMY NevaTn oT
ANEKTPOCeTU U HEMHOIo NoAoXAnTe, Noka pas3paguTca Orok nuTaHus.

YucTtka nevyartarowier rofioBku

YBEOOMIEHME!

Mpw yncTkM ycTpoicTBa, Ans cobCTBEHHON He30nacHOCTN PeKOMEHAYETCs UCMOb30BaTh 3aLLUTHBLIE OYKM 1
nepyaTku.

Bo Bpems neyaTty Ha nevararoLLeil ronoBke MOryT NOSIBUTLCS 3arpsi3HEeHNs!, HanpuUMep, OT YacTWL, KPacky Ha NneHTe nepeHoca.
MoaTomy LenecoobpasHo 1 HEOBXOAMMO YACTUTL NEeYaTaroLLyto roNoBKY Yepesd onpeaerieHHbIe NPOMEXYTKM BPEMEHU B
3aBWCKMOCTM OT KONMWUYECTBA YacoB paboThbl U OT BO3AEWCTBUIN OKpYXKatOLLEN cpeabl, TakvX Kak Mbifb U T.4,.

NPEAYNPEXOEHUE!

OnacHoCTb NMoBpeXAeHNs yCTponcTBa NpsMon neyatu!

= He ncnonb3ynTte ANs YACTKM NeyaTatoLlel rofoBKM OCTpbIe U TBEpAble NpeaMeThbI.
= He npukacainTech K 3alUTHOMY CTEKIISHHOMY MOKPbITUIO NeYaTaroLLEN rONOBKM.

o M3Bnekute KacceTy C NeHTon nepeHoca.
o Ouuctute NOBEPXHOCTb MevaTatoLLen rofioBK1 BaTHOM Nanovkor, CMOYEHHOW B YUCTOM crnpTe.
o Mepen sBBOAOM yCTpOVICTBa npsiMow neyatu B aKcnnyartauuo NpocynTe nevatatolyto rorioBky 2-3 MWHYTbI.

YBEOOMINEHUE!

Heobxoammo cobntogatb npeanucaHus no obpalleHnio ¢ n3ornponaHosriom. Mpu KOHTaKTe ¢ KoXen nnu rmasamm
TLAaTerbHO NPOMbITb MPOTOYHON BOAOW. [pM NPOAOCIIKUTENBHOM pa3apaKeHuy, BOCMOSb3yNTECh MeAULIMHCKON
nomotypto. ObecneybTe XOPOLLYO BEHTUMALIMIO.

3ameHa nevartaroLien ronoBKu

NPEAYNPEXOEHUE!

OnacHOCTb NOBPEXAEHNSA NeYaTaloLWEelN roNoBKN 3MIEKTPOCTAaTUYECKMMU paspsifaMu Ui MexaHU4ecKMm
BO3AencTBmsMM!

=

Uy y

YCcTaHOBUTE YCTPOMCTBO MPSAMOM NeYaTy Ha 3a3eMIEHHYHO SMEKTPONPOBOASILLYO NMOACTABKY .
3asemnure cebs, Hanpumep, Npy NOMOLLM aHTUCTaTU4ecKoro bpacnera.

He kacantecb kOHTaKTOB pa3bemMosB.

He kacantecb I'IpVI)KVIMHOVI NNaHKy TBepabiMn npeaMmeTaMn Unmn pykamiu.

CHATMe nevaTaroLlen rorioBku

M3BnekuTte KacceTy C NeHTON nepeHoca.

Mogaynb nevaTtatoLelt ronoBku NepemMecTuTe B
COOTBETCTBYHOLLEE NONOXEHUE AN 06CNyXUBaHWS.

Crnerka HaXXM1Te BHU3 AepaTenb neyartatoLent ronosku (A),
4YTODObI MOXHO ObINO HANOXWUTb TOPLIOBbLIN LUECTUrPAHHbIN KITHOY
Ha BUHTHI (B).

BbikpyTuTE U cHUMUTE BUHTHI (B) 1 nevaTtatoyto ronosky (C).
OTcoeauHnTE LUTEKEPHBI pa3beM Ha obpaTHON CTOpoHe
nevaTtaioLLern ronoBKu.

YcTaHOBKa ne4artaroLLei roroBku

MoakniounTe pasbemsl.

YcTaHoBWTe nevaTatoLLyto rofioBky B Aepxatene (A) Tak, 4Tobsbl
3axBaT nornan B COOTBETCTBYIOLLME OTBEPCTUA B Aepxarene (A).
Cnerka yaepxusas nanbliem gepxartenb (A) Ha ne4yaTHoMm
BanvKe, NpoBepbTe NPaBUMNbLHOE NONOXEHWE nevaTatoLlen
rONOBKY.

3aKkpyTuTe LWeCTUrpaHHbIM krntodom 6onT (B) 1 3aTsHUTE ero.
CHoBa BnoXuTe matepuan neHTbl nepeHoca.

B meHto "CepBucHble yHkumn" (Dot-conpoTnBneHve) BBeguTe
3Ha4yeHne CONpPOTUBIEHNS HOBOW NevaTatoLLen rofoBKu.
3HayeHne MOXHO HaWTW Ha 3aBOACKOW Tabnuyke nevaratoLen
rOMNOBKY.

MpoBepbTe NPaBUNbHOCTL NOMOXEHUA NeYaTatoLLelnt ronoBku,
BbINOSHUB TECTOBYIO NevaTb.
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PerynupoBka yrna (npepbIBUCTbIN PEXUM)

Lo
4
!

Yron ycTaHOBK/ NnevaratoLlei rofioBkM COCTaBNSAET CTaHA4APTHO 26° OTHOCUTENBHO MOBEPXHOCTU nevatu. OgHako 4onyckm
W3roTOBIIEHUS MeYaTaloLLel roNoBKM U MEXaHUYECKUX Y3MOB MOTyT Bbl3BaTb HEOOXOAMMOCTb YCTaHOBKM APYroro yrna.

NPEAYNPEXOEHUE!

[MoBpexaeHne nevaTaroLLen ronoBkn n3-3a HepaBHOMEPHOro n3Hoca!
MoBbILWEHHbIM 3HOC NEHTLI NepeHoca ns3-3a 6bICTp0FO noABMEHNA TPELLNH.
= 3aBO,ElCKy}0 YCTaHOBKY N3MEHSNTE TONbKO B UCKIMIOYUTENBbHbBIX cryvasax.

° Cnerka ocnabbTe BUHTbI C BHYTPEHHVUM LLECTUrPAHHMKOM (A).

e  CaBuHbTe fgeTans (B), 4ToGbl OTperynupoBaTh Yron Mexay nevaTatoLLei ronoBKoi U eé aepxaTtenem.
CoBur a3z = yron ymeHbLuaeTcs
CoBur BBepx = yron yBenuuusaetcs

° CHoBa 3aTAHUTE BUHTbI C BHYTPEHHNM LLUECTUIPAHHMKOM (A).

e  3anyctute 3agaHve Ha neyaTb Ha bonee YeM 3 makeTa M NPoOBeEpPbLTE, YTOOLI X0 NEHTHI OblN NPaBUIbHLIM, 6e3
06pas3oBaHns CKNagok.

YBEAOMNEHMUE!

Ma3bl (C) cnyxaT Ans KOHTpons nonoxeHus. Cnegute, YToGbl NONOXEHUE BbINo Kak MOXHO 6onee napannenbHbIM.
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