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Dynacode Il Introduccién

1 Introduccion

1.1 Instrucciones generales

A continuacion, se describen las referencias de precaucién con las
correspondientes sefales de atencion que se van a encontrar a lo
largo de todo el manual:

PELIGRO significa que existe un gran peligro inmediato
que puede causar graves dafos o incluso la muerte.

ADVERTENCIA significa que si no se toman las debidas
precauciones puede existir un peligro que acarree dafios
personales o incluso la muerte.

ADVERTENCIA de lesiones por cortes.

Preste atencion a evitar lesiones por cortes causados por
cuchillas, dispositivos de corte o piezas con bordes
afilados.

ADVERTENCIA de lesiones en las manos.

Preste atencion a evitar lesiones en las manos causadas
por el cierre de piezas mecanicas de una
maquina/dispositivo.

ADVERTENCIA de superficies calientes.
Preste atencion a no entrar en contacto con superficies
calientes.

> B PP

PRECAUCION indica una situacién potencialmente
peligrosa que puede llevar a dafios personales leves o
moderados o dafos al mobiliario.

AVISO le suministra informacién. Hace que ciertos
procesos de trabajo sean mas faciles o requieran su
atencion.

Le da informaciéon medioambiental.
Instrucciones de uso.

Accesorios opcionales o configuraciones especiales.

T H @

Informacién en la pantalla.

1.2 Indicaciones de empleo

El médulo de impresion directa ha sido construido conforme las
disposiciones y a las normas de seguridad técnica vigentes. No
obstante, durante su empleo pueden producirse serios peligros para
el usuario o para terceros, asi como dafios al modulo de impresién
directa y otros dafios materiales.

Unicamente se debe utilizar el médulo de impresién directa en
perfectas condiciones técnicas, de una manera adecuada, teniendo
en cuenta la seguridad y los peligros que se corren, y de acuerdo con
las instrucciones de manejo. En especial deben resolverse
inmediatamente los problemas que afecten a la seguridad.

08.25 Manual de usuario 7
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Dynacode Il

El médulo de impresion directa esta disefiado exclusivamente para
imprimir materiales adecuados y autorizados por el fabricante.
Cualquier otro uso no contemplado en lo anterior se considera
contrario a lo prescrito. El fabricante/proveedor no asume ninguna
responsabilidad por los dafios resultantes de un uso incorrecto.

También forma parte del uso adecuado seguir las instrucciones de
manejo y cumplir los requisitos/normas de mantenimiento indicados
por el fabricante.

1.3 Indicaciones de seguridad

El médulo de impresion directa esta disefiado para funcionar con
electricidad, con una corriente alterna desde 110 ... 230 V AC.
Conecte el médulo de impresién directa Unicamente a tomas de
corriente con contacto con toma de tierra.

Enchufe el moédulo de impresion directa solo a lineas de baja tension.

Antes de enchufar o desenchufar el médulo de impresion directa
desconecte cualquier aparato implicado (ordenador, impresora,
accesorios).

Utilizar el mddulo de impresion directa en entornos secos y sin
humedad (salpicaduras de agua, vapor, etc.).

No use el médulo de impresion directa en atmdsferas explosivas o
cerca de lineas de alta tension.

Utilizar el aparato unicamente en entornos protegidos de polvo de
lijar, virutas metalicas y cuerpos extrafios similares.

Los trabajos de mantenimiento y conservacion de sélo pueden ser
ejecutados por personal especializado instruido.

El personal de operaciones debe ser instruido por el gestionador de
acuerdo al manual de instrucciones.

Segun el empleo se debe observar que la indumentaria, cabellos,
joyas o similares de las personas no entren en contacto con piezas en
rotacion expuestas o bien las piezas en movimiento (p.ej. carro de
presion).

o jAVISO!

Con la unidad de impresién abierta (debido a su disefio) no se
cumplen los requisitos de la norma EN 62368-1 de prevencion
contra incendios. Esto debe tenerse en cuenta a la hora de
instalar el médulo de impresién directa en la maquina.

El dispositivo y las piezas (p.ej. motor, pulsador) pueden calentarse
durante el servicio. No lo toque durante el funcionamiento y déjelo
enfriar antes de efectuar un cambio de material, desmontarlo o
ajustarlo.

Jamas emplear consumible facilmente inflamable.
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Introduccion

Realizar sélo las acciones descritas en este manual de usuario. Las
acciones no incluidas en este manual deberan ser realizadas
unicamente por el fabricante o en coordinacion con el fabricante.

La interferencia de moédulos electrénicos no autorizados o su software
pueden causar problemas de funcionamiento.

Las modificaciones y alteraciones no autorizadas realizadas en el
aparato pueden poner en peligro su seguridad operacional.

Hay adhesivos de atencion en el modulo de impresién directa que le
alertan de los peligros. Por lo tanto, no retire los adhesivos de
atencién para que usted u otra persona estén al tanto de los peligros
o posibles dafos.

1.4 Puesta fuera de servicio y desmontaje

ﬂ jAVISO!
El desmontaje del sistema de presién solo puede ser
ejecutado por personal capacitado.

{PRECAUCION!

Peligro de lesiones debido a un manejo imprudente en la
instalacion del sistema de impresion.

—> No subestime el peso del sistema de impresion (9 ... 12
kg).

=> Proteja el sistema de impresion contra movimientos
descontrolados.

08.25
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Dynacode Il Vista general del médulo

2 Vista general del médulo

El Dynacode Il es un médulo de impresion directa de alta resolucion
que trabaja en modo continuo e intermitente. Puede ser instalada en
maquinas de empaquetado tanto en posicion horizontal como vertical.
Hay disponibles versiones de ambas manos, derecha e izquierda.
Gracias a la unidad de control independiente se puede integrar el
modulo de impresién directa practicamente en cualquier proceso de
envasado existente sin ningun problema.

El marcaje flexible del film de empaquetado se efectlua bien a través
del controlador de Windows o mediante nuestro acreditado software
de disefo Labelstar Office.

Con 8 fuentes vectoriales, 6 fuentes bitmap y 6 fuentes
proporcionales, el médulo de impresién directa dispone de un amplio
abanico de diferentes tipos de letra. Existe la posibilidad de imprimir
en cursiva, inversa, o con un giro de 90°.

El manejo de nuestro robusto médulo de impresién es facil y comodo.
El ajuste del médulo de impresion directa se lleva a cabo mediante la
pantalla tactil integrada y intuitiva.

Gracias al desarrollo de una nueva técnica electrénica, puede
alcanzarse una velocidad de impresion de hasta 800 mm/s (modo
continuo) y de 600 mm/s (modo intermitente).

La actualizacion del software de impresion se realiza mediante los
puertos, con el ahorro de tiempo que ello supone. Los mdédulos de
esta serie estan equipados de manera estandar con un puerto serie,
un puerto USB y un puerto Ethernet. Ademas, el médulo de
impresioin directa esta equipado con un Host USB que permite la
conexion de un teclado USB externo y/o una memoria USB. El
modulo reconoce automaticamente a través de qué puerto se realiza
la entrada.

Dada la gran variedad de opciones de que dispone, el médulo puede
adaptarse a todo tipo de tarea.

2.1 Conexiones de la mecanica de impresién

1= Conexion del aire comprimido
Q ° Cable de conexién SPI
2= (Cabezal de impresién +
2 Sensores)
3= Cable de conexion Power

Figura 1
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2.2 Conexiones de la unidad de control

>

B C DE F G

I A, WEAMT VTP

N M L K J I H
Figura 2
A= Interruptor Encendido/Apagado

B = Puerto RS-232

C= Puerto USB Host (USB-B)
D= Cable de conexion Power
E= Puerto Ethernet 10/100
F= Puerto USB (USB-A)

G= Ranura para tarjeta Compact Flash

H=  Conexién encoder

I = Cable de conexion SPI (Cabezal de impresién + Sensores)

J= Estandar Opcidn
Conector SUB-D de 15 pins Enchufe SUB-D de 9 pins
Conector externo 1/0-24 Entrada externa 5-8
véase el capitulo 6.1 véase el capitulo 6.1

K= Salida externa 5-8 (Output II)

L= Entrada externa 1-4 (Input I)

=  Salida externa 1-4 (Output I)
=  Linea de alimentacion

12 Manual de usuario 08.25
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3 Modo continuo

3.1 Velocidad del material

Debe prestarse atencion a que el material disponga de adhesién
suficiente al cilindro de impresion o al cilindro distribuidor de giro, para
hacer posible el seguimiento de la velocidad exacta del distribuidor de
giro.

La impresion sélo es posible si se respetan las condiciones de
funcionamiento, esto es, debe respetarse la velocidad del material.

3.2 Principio de impresiéon

cabezal
impresion

awance
material de embalaje

rodillo distribuidar
de impresian

Figura 3

Tras iniciarse un trabajo de impresién el cabezal de impresién se
desplaza sobre el material de impresion. El avance del material se
registrara y controlara por el codificador. El cabezal de impresion
permanecera en la posicion inicial hasta que haya finalizado la
impresion en el material que se desplaza sobre el mismo, tras lo cual
volvera a la posicion de partida.

08.25 Manual de usuario 13
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3.3 Conduccion del material

Cabezal de impresidn

Cuodre de montaje (opcian) % Control de ajuste (opcidn)

&%

——l—

el —

Salida de material plastificade Entrada de material plastificado

Figura 4

6 jAVISO!

En el caso de que el distribuidor en el soporte de impresién o el
cilindro de distribucién de giro estén cerrados, debe prestarse
atencion a que el material tenga una adherencia suficiente al cilindro
de impresién o al cilindro de distribucién, para posibilitar una
indicacion exacta de la velocidad del distribuidor.
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4 Modo intermitente

Modo intermitente

4.1 Principio de impresion

Cabezal de
impresidn

Lift

Awance

| Material de embalaje

Figura 5

Area de imprasidn

Tras iniciarse un trabajo de impresion el cabezal de impresién se
desplaza sobre el material a imprimir. A continuacion, segun el largo
del disefio introducido o transmitido, el chasis de impresioén se
desplaza linealmente por encima del material a imprimir. Tras finalizar
el proceso de impresion el cabezal de impresién se levanta de nuevo
y el chasis de impresion se vuelve a situar de nuevo en la posicion

inicial.

4.2 Posicion de impresion

o jAVISO!

El moédulo de impresion directa se entrega con una longitud de
impresion por defecto de 65 mm. Para poder aprovechar la longitud
maxima de impresion de 75 mm hay que cambiar el valor de la
posicion de impresion a 93 (véase el capitulo 9.5 Parametros de
maquina (modo intermitente), pagina 62).

(34) Pos. 93
max. /5mm ‘
__ Pos. 83(Default)
max. 65mm \
A B C
Figura 6

A: Posicién de impr./posicién inicial valor = 93 mm
B: Posicion de impr./posicion inicial valor = 83

C: Posicién max. fin de impresion

D: Posicién de reposo

08.25

Manual de usuario

15



Modo intermitente Dynacode Il

16 Manual de usuario 08.25



Dynacode Il

Condiciones del lugar
de instalacion

Instalacion de la fuente
de alimentacion

Condiciones de funcionamiento

5 Condiciones de funcionamiento

Antes de la puesta en marcha el médulo y durante su uso, debera
comprobar que se cumplen las condiciones de funcionamiento aqui
descritas. Sélo asi quedara garantizado un funcionamiento del
aparato en condiciones de seguridad y libre de interferencias.

Por favor, lea atentamente las condiciones de funcionamiento.

El aparato debe mantenerse para su transporte y almacenamiento, y
hasta su montaje, en el embalaje original.

No monte el aparato ni lo ponga en funcionamiento antes de que
se hayan cumplido las condiciones de funcionamiento.

La puesta en marcha, programacioén, manejo, limpieza y
mantenimiento de nuestro aparato, deben realizarse solamente
después de una lectura y estudio detenido y atento de nuestros
manuales de uso.

El aparato debe ser usado unicamente por personal debidamente
entrenado para su manejo.

0 jAVISO!
Le recomendamos que asista con frecuencia y repetidamente
a cursillos de formacion. El contenido de los cursillos son el
capitulo 5 (Condiciones de funcionamiento), capitulo 8
(Colocar el casete de cinta transferencia) y capitulo 11
(Mantenimiento y limpieza).

Estas advertencias son también validas para cualquier otro aparato
suministrado por nosotros.

Sdlo deben emplearse piezas y recambios originales.

Para cualquier informacién sobre las piezas de recambio/desgaste,
dirijase al fabricante.

El lugar de instalacion debe estar liso y sin vibraciones. Deben
evitarse las corrientes de aire.

Los aparatos se dispondran de tal manera que se asegure su 6ptimo
mantenimiento y accesibilidad.

La instalacion de la fuente de alimentacion para conectar nuestros
modulos debe efectuarse de conformidad con la regulacion y los
acuerdos internacionales aplicables, y las disposiciones de ellos
derivadas. En particular, debe efectuarse atendiendo a las
recomendaciones de una de las tres comisiones siguientes:

e Comision Internacional de electrotécnica (IEC)
e Comité Europeo de Normalizacién Electrotécnica (CENELEC)

o Federacién de Electrotécnicos Alemanes (VDE)

Nuestros aparatos estan disefiados de acuerdo con lo establecido por
la VDE para el tipo de prevencion (Schutzklasse 1), y deben ser
conectadas con un enchufe con toma de tierra. La fuente de
alimentacion debe tener un conector de toma de tierra, para eliminar
interferencias en el voltaje.

08.25
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Condiciones de funcionamiento Dynacode I

Datos técnicos de la
fuente de alimentacion

Medidas anti-
interferencia:

Conexion a lineas de
magquinaria exterior

Instalacion de
lineas de datos

Tension y frecuencia de red: Véase la tapa descriptiva en el aparato
Tolerancia permitida de tension red: +6 % ... =10 % del valor nominal

Tolerancia permitida de frecuencia red: +2 % ... =2 % del valor
nominal

Coeficiente de distorsion permitido en la tensién de lared: <5 %

En el caso de que la red se encuentre fuertemente contaminada (p.ej.
en el caso de emplearse instalaciones controladas por tiristores), el
cliente debera tomar medidas anti-interferencia. Como medidas
pueden tomarse, por ejemplo, las indicadas a continuacion:

e Instale una toma de corriente independiente para nuestros
aparatos.

e En el caso de problemas, instale un filtro de red, u otro supresor
de interferencias similar, en nuestros aparatos.

Todas las lineas de conexion deben efectuarse por medio de cables
apantallados. La malla de la pantalla debe estar, en conexién con la
superficie de la caja del enchufe por ambas caras.

No debe instalarse ninguna conexion paralela a la conexion eléctrica.
Si no se puede evitar una conexion paralela, debe observarse una
separacion minima de 0,5 metros de la conduccion eléctrica.

Temperatura ambiente de trabajo: =15 ... +80 °C.

Sdlo esta autorizado a conectar aparatos que cumplan los requisitos
establecidos para los circuitos de tension extra-baja de seguridad
‘Safety Extra Low Voltage’ (SELV) . En general, estos seran los que
se hayan comprobado segun la norma EN 62368-1.

Los cables de la terminal deben estar integramente apantallados y
provistos de enchufes con carcasas de metal o metalizadas. Es
preciso el uso de cables y enchufes apantallados con el fin de evitar
la emision y recepcion de interferencias eléctricas.

Cables permitidos

Cable apantallado:

4x2x0,14 mm? (4 x 2 x AWG 26)
6 x2x0,14 mm? (6 x 2 x AWG 26)
12x2x 0,14 mm? (12 x 2 x AWG 26)

Las lineas de recepcion y envio deben estar trenzadas en pares.
Longitud max. del cable:

Interfaz V 24 (RS-232C) - 3 m (con apantallado)
USB - 3 m; Ethernet - 100 m

18
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Dynacode Il

Ventilacién por
conveccion

Valores limite

Garantia

Condiciones de funcionamiento

Para evitar un calentamiento indeseado del aparato, el aire debe de
circular libremente alrededor del aparato.

Tipo de proteccién IP: 20
Temperatura ambiente °C (en funcionamiento): min. +5 max. +40

Temperatura ambiente °C (transporte, en almacenamiento):
min. -25 méax. +60

Humedad relativa del aire % (en funcionamiento): max. 80

Humedad relativa del aire % (transporte, en almacenamiento):
max. 80 (el aparato no tolera la condensacién)

No nos hacemos responsables de ningun dafio derivado de:

Incumplimiento de las condiciones de funcionamiento e
instrucciones de uso.

e Instalacion eléctrica defectuosa del entorno.
e Modificaciones en la construccion de nuestros aparatos.
e Programacion y manejo incorrectos.

e No haber realizado debidamente una copia de seguridad de los
datos.

e Utilizacion de repuestos y piezas de recambio no originales.
o Desgaste natural y por uso del aparato.

Cuando reinstale o reprograme los médulos, controle la nueva
configuracién mediante una prueba de funcionamiento y de
impresion. Asi evitara efectos, interpretaciones e impresion
equivocados.

Los aparatos deben ser utilizados Unicamente por personal
debidamente entrenado al efecto.

Vigile el uso adecuado de nuestros productos y realice a menudo
cursillos de formacion.

No garantizamos que todos los modelos dispongan de todas las
caracteristicas descritas en este manual. Dado nuestro esfuerzo por
un desarrollo y mejora continuados de nuestros productos, cabe la
posibilidad de que se modifique algun dato técnico sin comunicarlo
previamente.

Debido a la continua mejora de nuestros productos y a las
disposiciones especificas para cada pais, las imagenes y ejemplos
del manual pueden diferir de los modelos suministrados.

Por favor, preste atencion a la informacion acerca de los productos de
impresion autorizados, y siga las instrucciones de mantenimiento del
aparato para evitar dafios y desgaste prematuro del mismo.

Nos hemos esforzado en redactar este manual de manera
comprensible para proporcionarle la maxima informacion posible. Si
tuviera cualquier duda o detectara algun error les rogamos nos lo
haga saber para que podamos seguir mejorando este manual.

08.25
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Dynacode Il

Datos técnicos

6 Datos técnicos
Dynacode Il 53 Dynacode Il 107 Dynacode Il 128

Ancho de impresion 53,3 mm 106,6 mm 128 mm
Resolucién 300 dpi 300 dpi 300 dpi
Velocidad de impresién

modo continuo 50 ... 800 mm/s 50 ... 600 mm/s 50 ... 600 mm/s

modo intermitente 50 ... 600 mm/s 50 ... 600 mm/s 50 ... 450 mm/s
Velocidad de retorno s6lo modo intermitente max. 800 mm/s
Largo de impresion

modo continuo 6000 mm 3000 mm 3000 mm

modo intermitente 75 mm 75 mm 75 mm
Anchura paso del bastidor personalizado personalizado personalizado
Cabezal de impresion Corner Type Corner Type Corner Type
Emisién sonora (distancia de medicién 1 m)
Nivel medio de potencia sonora* | 60 dB(A) | 65 dB(A) | 68 dB(A)
Cinta de transferencia
Tinta exterior / interior (opcion)
Max. diametro exterior 98 mm 82 mm 75 mm
Diametro interior 254 mm/1" 254 mm/1" 254 mm/1"
Max. largo 900 m 600 m 450 m
Max. ancho 55 mm 110 mm 130 mm

Medidas in mm (ancho x alto x fondo)

Mecanica de impresioén
sin bastidor de montaje
con bastidor de montaje

204 x 182 x 235

204 x 182 x 290

depend. de anchura paso del bastidor

204 x 182 x 310

Unidad de control

251 x 96 x 207 - Conjunto de cable conexién a mecanico 2,5 m

Peso

Mecanica de impresion

9,5 kg

11 kg

11,7 kg

Electronica (incl. cables)

5,5 kg

5,5 kg

5,5 kg

Electréonica

Procesador High Speed 32 Bit
RAM 16 MB
Memoria Para tarjeta CF Tipo | (en la unidad de control)

Caché con bateria

Para reloj en tiempo real y guardar datos al apagado

Senal de aviso

Sefal acustica cuando hay un error

Puertos

Serie RS-232C (hasta 115.200 baudios)

USB 2.0 High Speed Slave

Ethernet 10/100 Base T, LPD, RawlP-Printing, DHCP, HTTP, FTP

2 x USB Master

Conexion para teclado USB vy lapiz de memoria

Condiciones operativas

Conexién aire comprimido

6 bares seco y libre de aceite

Consumo de aire tipico* 150 ml/min 300 ml/min 300 ml/min
* recorrido 1,5 mm
150 ciclos/min
6 bar presion de servicio
Tension nominal 110 ... 230 V AC / 50-60 Hz
Corriente nominal 1M0VAC/3A-230VAC/15A
Valores de seguridad 2x T4A 250 V
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Datos técnicos

Dynacode Il

Condiciones de funcionamiento

Temperatura

5...40°C

Humedad relativa

max. 80 % (sin condensacion)

Panel de control

Pantalla tactil

Pantalla en color: 800 x 480 pixeles, dimension 7"

Funciones

Favoritos, Menu funciones, Tarjeta de memoria, Inicio de la
impresion, Prueba de impresion, Avance de etiqueta, Informacién

Caracteristicas

Fecha, hora, turnos. 20 idiomas (otro bajo pedido)
Parametros de disefio, puertos, contrasefa, variables

Monitorizacion

La impresion se detiene si:

Final de ribbon / Fin de disefo

Informe de Estado

Amplio informe del estado del médulo con informacién sobre los
parametros. P.gj. largo de impresion, tiempo de impresion, puertos de
las fotocélulas y parametros de red.

Impresién de todas las fuentes internas y cédigos de barras en
memoria.

Escritura

Tipos de letra

6 Fuentes Bitmap, 8 Fuentes Vectoriales/TrueType
6 Fuentes proporcionales. Otras fuentes bajo pedido

Juego de caracteres

Windows 1250 a 1257, DOS 437, 850, 852, 857

Caracteres europeos occidentales y orientales, Latinos, Cirilicos,
Griegos y Arabes (opcién).

Otros caracteres bajo pedido

Tipos de letra bitmap

Tama#o variable en altura y anchura desde 0,8 ... 5,6
Zoom 2 ... 9. Orientacién 0°, 90°, 180°, 270°

Tipos de letra
vectoriales/TrueType

Tamano variable en altura y anchura desde 1 ... 99 mm
Zoom Variable.
Orientacion 0°, 90°, 180°, 270°

Atributos de las fuentes

Depende de la fuente del caracter
Negrita, Cursiva, Inversa, Vertical

Distancia entre letras

Variable

Coédigos de barra

Cadigos de barra 1D

2/5 Industrial, Codabar, Code 128, Code 128A, Code 128B, Code 2/5
interleaved, Code 39, Code 39 extended, Code 93, EAN 13, EAN 8,
EAN Add-on, GS1-128, Identcode, ITF 14, Leitcode, Pharmacode,
PLANET (Postal Alpha Numeric Encoding Technique), PostNet,

PZN 7, PZN 8, UPC-A, UPC-E, USPS Intelligent Mail

Cadigos de barra 2D

Aztec Code, CODABLOCK F, DataMatrix, GS1 DataMatrix,
MAXICODE, PDF 417, QR Code

Cddigos compuestos

GS1 DataBar Expanded, GS1 DataBar Limited, GS1 DataBar
Omnidirectional, GS1 DataBar Stacked, GS1 DataBar Stacked
Omnidirectional, GS1 DataBar Truncated

Todos los cédigos de barras son variables en altura, anchura y
aspecto. Orientacion 0°, 90°, 180°, 270°
Opcionalmente llevan digito de control y linea de lectura.

Software
Configuracion ConfigTool
Control de procesos Loftware

Software de diseno

Labelstar Office Lite, Labelstar Office

Controladores de Windows

Windows 8.1® - Windows 10® 32/64 Bit, Windows 11®
Windows Server 2016® - Windows Server 2022®

Sujeto a modificaciones técnicas

22

Manual de usuario 08.25




Dynacode Il

Conexiones de
unidad de control

Control de salidas

Output |
Figura 7, A

Figura 8

Datos técnicos

6.1 Entradas y salidas (estandar)

=

AN
——]
o 2 (ooooo K

Figura7

A = Output 1 Puerto 9-12
B = Input 1 Puerto 1-4

C = Output 2 Puerto 13-16

D = Enchufe externo Puerto1+ 9
D = 15 pins (1/0-24)

Por medio de la sefial de salida puede usted consultar los diferentes
estatus de funcionamiento del médulo de impresion.

La sefal de salida se envia a través de dos conectores D-SUB de 9
pins (OUTPUT Iy OUTPUT Il), en la parte de atras de la unidad de
control.

Estos consisten en optoacopladores que responden a diversos modos
de estado de funcionamiento y que se pondran en marcha o se
bloquearan segun la sefial pase por ellos.

La intensidad de la salida de corriente cuando una senal se encuentre
activada es como maximo de Imax = 30 mA.

PIN (hembrilla) | Output |

9[+) Out 1/ Puerto 9: Mensaje de error
Se muestran todos lo errores, como p.ej.,
5 «error en la cinta de transferencia».
/— g [+ Out 2 / Puerto 10: Trabajo de impresion
\_ El médulo de impresion fue activado a
71 través de una orden de impresion.
/— E [+ Out 3 / Puerto 11: Generacion
\_ El médulo se llenara con los datos del
2 [ disefio actuales.
4 [+] Out 4 / Puerto 12: Impresion de disefio
){ El contenido de la memoria del médulo de
30 impresion se imprimira al medio

correspondiente via cabezal de impresion.

08.25
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Datos técnicos Dynacode Il

Ejemplo Conexién de una lampara a 24V relais via Out 1:
+24
ridad ?
de contral
T =)
(+]
\ PIMN 3
\ Imax=30mé ®
FIN 5
(]
i
Figura 9
Output |1 PIN (hembrilla) | Output II
Figura7, C
9[+) Out 5 / Puerto 13: Sefal 'impresion
presto’

Se muestra cuando el médulo esta lista
para transformar un impulso. Al contrario
que en la sefial de trabajo de impresién,
aqui se tendra en cuenta el tiempo de
generacion.

5l

g [+ Out 6 / Puerto 14: Cabezal de impresion
arriba

Figura 10

71 El cabezal de impresion esta en posicion
de descanso.

/—
AN
/— B [+] Out 7 / Puerto 15: Retorno al punto de
N

inicio

2 [ Tras finalizar el procedimiento de
impresion se movera la parte
desplazable del moédulo al punto de
arranque. Una vez que se haya
alcanzado el punto de arranque, se
puede reiniciar.

4 [+] Out 8 / Puerto 16: Aviso de cinta de
)< transferencia

30
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Dynacode Il

Control de entradas

Input |
Figura 7, B

Figura 11

Ejemplo

Datos técnicos

Mediante las entradas (Inputs) de control es posible controlar la
impresion. El control de entrada 1 (Input 1) necesita de alimentacion
externa para que exista una diferencia de potencial entre ambos
dispositivos. La sefial se considera como positivo (“HIGH”).

PIN (clavija) Input |

——1+—1 [+] | In1/Puerto 1: Inicio de la
impresion

— &[]

——1+— 7 [+] | In 2/ Puerto 2: No asignado

— =21l

——1— & [+] | In3/Puerto 3: Resetear el
numerador externo

— 310

——1+— 4 [+] | In 4/ Puerto 4: No asignado

— 310

Conexion de un interruptor con la fuente de la corriente 24V

viaIn 1/ Puerto 1:

+24Y
] o

[dnidad de
cantral

[+]

FIt 1

s, =20,
) :ﬁ%
FIN &
[-)
Figura 12

08.25
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Datos técnicos

Enchufe externo 1/0-24
Figura 7, D

Figura13

Asignacion de pines PIN 1

para cable de conexion

enchufe externo 1/0-24 PIN 2
PIN 3

PIN 4
PIN 5
PIN 6
PIN 7
PIN 8
PIN 9
PIN 10
PIN 11
PIN 12
PIN 13
PIN 14
PIN 15

Dynacode Il

Esta entrada tiene 15 pines y suministra 24 V / 100 mA
para alimentacion

En caso de que se usen los 24 V de sefial, no existe
una polarizacion.

PIN | Puerto | Funciéon
1,6 Gnd
5, 24V /100 mA
10
3 Inicio de impresion (NPN-iniciador)
2 Inicio de impresion (PNP-iniciador)
4 1 Inicio de
12 . P impresion para
‘ un confcactor sin
o potencial
7 © Lampara
Tl | @ mm
(error)
blanco
marrén
verde
amarillo
gris
rosa
azul
rojo
negro
violeta
gris-rosa
rojo-azul

blanco-verde
marrén-verde

libre

26
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Datos técnicos

IInidad de cantral

E/S 24 conewidn
15 pines

|Inidad de cantral

E/5 24 conexidn
15 pines

Dynacode Il
Ejemplo 1
Fin 2,
Fin 14
24y Pin 5,
Sensor
SEllilel NPN SEﬁEIl Plr'l 3
o]
: GHD Fin 1:|
Ejemplo de conerion para crear una sefal
de inicio en un senzor con salida MPM
Figura 14
Ejemplo 2
Pin 3,
Pin 3.,
24 Pin5,
| i S efial i
Sensar Pin 23
zalida PHMP
GHD Fin 1,
Ejempla de conexidn para crear una sefal
de inicio e un gensor con salida PHP
Figura 15
Ejemplo 3
.. Fin 43
Pin 14,
Ejemplo de conexidn para crear una
gefial de inicio para un contactor
Pin 7,
; Pin 13,

Conexidn para una lampara avizadora

de eror [24 W/max. 100 md)

nidad de control

—— E/5 24 conexidn

15 pines

Figura 16

08.25 Manual de usuario
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Datos técnicos

Dynacode Il

6.2 Entradas y salidas (opcion)

Conexiones de
unidad de control

="

N
5 K

[

Figura 17

A = Output 1 Puerto 9-12
B = Input 1 Puerto 1-4

C = Output 2 Puerto 13-16
D = Input 2 Puerto 5-8

Control de salidas

Por medio de la sefal de salida puede usted consultar los diferentes

estatus de funcionamiento del modulo de impresion.

La sefal de salida se envia a través de dos conectores D-SUB de 9
pins (OUTPUT |y OUTPUT Il), en la parte de atras de la unidad de

control.

Estos consisten en optoacopladores que responden a diversos modos
de estado de funcionamiento y que se pondran en marcha o se
bloquearan segun la sefial pase por ellos.

La intensidad de la salida de corriente cuando una senal se encuentre
activada es como maximo de Imax = 30 mA.

Output |
Figura 7, A

PIN (hembrilla)

Output |

A+

4

5l

Out 1/ Puerto 9: Mensaje de error

Se muestran todos lo errores, como
p.ej., «error en la cinta de
transferenciay.

8 [+

Out 2 / Puerto 10: Trabajo de
impresion

El médulo de impresién fue activado a
través de una orden de impresion.

Figura 18 .
B [+ Out 3/ Puerto 11: Generacion
){ El médulo se llenara con los datos del
2 [ disefio actuales.
4 [+] Out 4 / Puerto 12: Impresion de
}< disefo
31 El contenido de la memoria del
modulo de impresion se imprimira al
medio correspondiente via cabezal de
impresion.
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Dynacode Il Datos técnicos

Ejemplo Conexién de una lampara a 24V relais via Out 1:
+24
ridad ?
de contral
T =)
(+]
\ PIMN 3
\ Imax=30mé ®
FIN 5
(]
i
Figura 19
Output |1 PIN (hembrilla) | Output II
Figura7, C
g [+] Out 5/ Puerto 13: Sefal 'impresion
presto’

Se muestra cuando el médulo esta
lista para transformar un impulso. Al
contrario que en la sefial de trabajo de
impresion, aqui se tendra en cuenta el
tiempo de generacion.

g [+ Out 6 / Puerto 14: Cabezal de
impresion arriba

5l

Figura 20

71 El cabezal de impresién esta en
posicion de descanso.

/—
AN
/— B [+] Out 7 / Puerto 15: Retorno al punto de
N

inicio

2 [ Tras finalizar el procedimiento de
impresiéon se movera la parte
desplazable del médulo al punto de
arranque. Una vez que se haya
alcanzado el punto de arranque, se
puede reiniciar.

4 [+] Out 8 / Puerto 16: Aviso de cinta de
)< transferencia

30
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Datos técnicos

Control de entradas

Dynacode Il

Mediante las entradas (Inputs) de control es posible controlar la
impresion. El control de entrada 1 (Input 1) necesita de alimentacion
externa para que exista una diferencia de potencial entre ambos
dispositivos. La sefial se considera como positivo (“HIGH”).

Input | PIN (clavija) Input |
Figura 7, B
—1—1+— 1 [+] |In 1/ Puerto 1: Inicio de la
impresion
— & [
——— 7 [+] |In 2/ Puerto 2: No asignado
Figura 21 EZ
— 2 [}
——1— & [+] |In 3/ Puerto 3: Resetear el
numerador externo
—
——1+— 4 [+] | In 4/ Puerto 4: No asignado
— 3]
Ejemplo Conexion de un interruptor con la fuente de la corriente 24V
via In 1/ Puerto 1:
+24
. o
Uridad de
control
[+]
FIM 1
Irma, =20,
) :?5%
FIM &
[
Figura 22
30 Manual de usuario 08.25



Dynacode Il Datos técnicos

Input Il PIN (clavija) Input Il
Figura 17, D

——1+— 1 [+] | In 5/ Puerto 5: No asignado

/

B[

——1+— 7 [+] | In 6/ Puerto 6: No asignado

Figura 23 EZ

2]

——1+— & [+] | In7/Puerto 7: No asignado

A

—T—1+— 4 [+] | In 8/ Puerto 8: No asignado

30
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Datos técnicos

Lista de funciones
depositadas Std_Direct

Lista de funciones

depositadas
Std_Direct2

Dynacode Il

6.3 Funciones/perfiles registrados para
entradas/salidas

El perfil puede seleccionarse en el menu de parametros E/S en el

perfil de E/S.

Puerto
1 (entrada)
2 (entrada)
3 (entrada)
4 (entrada)
5 (entrada)
6 (entrada)
7 (entrada)
8 (entrada)
9 (salida)
10 (salida)
11 (salida)
12 (salida)
13 (salisa)
14 (salida)
15 (salida)
16 (salida)

Puerto
1 (entrada)
2 (entrada)
3 (entrada)
4 (entrada)

Funcién

Inicio de impresion
Reiniciar error

Reiniciar numerador

Sefial liberacion

Sin funcion

Sin funcion

Sin funcion

Sin funcion

Error

Trabajo de impresién activo
Generacion

Imprimiendo

Listo

Error

Realimentacion
Advertencia final cinta de transferencia

Funcién

Inicio de impresién
Reiniciar error
Reiniciar numerador
Sefial liberacion

5 (entrada) Sin funcion
6 (entrada) Sin funcion
7 (entrada) Sin funcion
8 (entrada) Sin funcion
9 (salida) Error
10 (salida) Listo
11 (salida) Cassette abierto
12 (salida) Imprimiendo
13 (salida) Realimentacion
14 (salida) Cabezal de impresion abajo
15 (salida) Posicién de impresion
16 (salida) Advertencia final cinta de transferencia
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Dynacode Il

Lista de funciones Puerto
depositadas
StdFileSelDirect 1 (entrada)

2 (entrada)
3 (entrada)*
4 (entrada)*
5 (entrada)*
6 (entrada)*
7 (entrada)*
8 (entrada)*
9 (salida)
10 (salida)
11 (salida)
12 (salida)
13 (salida)
14 (salida)
15 (salida)
16 (salida)

Datos técnicos

Funcion

Inicio de impresion

Reiniciar error

Numero del fichero a cargar Bit 0 (entrada
Numero del fichero a cargar Bit 1 (entrada
Numero del fichero a cargar Bit 2 (entrada
Numero del fichero a cargar Bit 3 (entrada
Numero del fichero a cargar Bit 4 (entrada
Numero del fichero a cargar Bit 5 (entrada
Error

Trabajo de impresion activo

Generacion

Imprimiendo

Listo

Error

Realimentacion

—_ — ~— ~— I~ ~—

Advertencia final cinta de transferencia

Los archivos deben estar guardados en la tarjeta CF en el directorio
del usuario.

Los archivos deben comenzar con 1 o 2 cifras (1_Etiqueta.prn,
02_Etiqueta.prn).

Los archivos pueden estar guardados con una extension de archivo.

En los estados de impresora 'disponible, 'en espera’' o 'parada’ se
puede cargar un archivo nuevo. El pedido de impresién se inicia tras
la carga y el pedido de impresion ya existente se borra.

La sefial de entrada 000000 no carga un archivo y no borra ningun
pedido de impresion ya existente.
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Datos técnicos Dynacode Il
Lista de funciones Puerto Funcion
g;p%siirtea‘ggs 1 (entrada) Inicio de impresién
- 2 (entrada) Reiniciar error
3 (entrada) Reiniciar numerador
4 (entrada) Sin funcion
5 (entrada) Sin funcion
6 (entrada) Sin funcion
7 (entrada) Sin funcion
8 (entrada) Sin funcion
9 (salida) Listo
10 (salida) Sin funcion
11 (salida) Sin funcién
12 (salida) Sin funcion
13 (salida) Listo
14 (salida) Error
15 (salida) Realimentacion
16 (salida) Advertencia final cinta de transferencia
Lista de funciones Puerto Funcion
?)730;;:22?: 1 (entrada) Inicio de impresién
- 2 (entrada) Reiniciar error
3 (entrada) Reiniciar numerador
4 (entrada) Sin funcién
5 (entrada) Sin funcién
6 (entrada) Sin funcion
7 (entrada) Sin funcién
8 (entrada) Sin funcién
9 (salida) Error
10 (salida) Trabajo de impresion activo
11 (salida) Generacion
12 (salida) Imprimiendo
13 (salida) Impresién-Listo
14 (salida) Cabezal de impresion abajo
15 (salida) Realimentacion
16 (salida) Advertencia final cinta de transferencia
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6.4 Asignacion de pines del encoder’

Hembrilla de conexion de 5 pines, contactos de conformidad con la
norma DIN 45322

Hembrillas de
conexidn encoder

Figura 24

PIN1 =5VDC
PIN2 = Sefal del encoder (canal A)
PIN3 = Sefal del encoder (canal B)

PIN 4 = GND
Datos eléctricos del Voltaje en funcionamiento: 5VvDC
encoder: Seiial de salida: Nivel TTL
Resolucién: La resoluciéon se puede regular en el
médulo
Conexién del encoder Hembrilla de conexidn
electrinica

Sefial de salida A

Sefial de salida B

Figura 25

" modo continuo
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7 Instalacion y puesta en funcionamiento

Dese’mbalarlembalar {PRECAUCION!

el médulo ) ) . o
Peligro de lesiones debido a un manejo imprudente en la
instalacion del sistema de impresién.

—> No subestime el peso del sistema de impresién (9 ...
12 kg).

—> Proteja el sistema de impresién contra movimientos
descontrolados.

Al sacar el médulo de impresion directa de la caja.

Controle que el médulo de impresion directa no se haya dafiada
durante el transporte.

Retire la espuma de proteccion para el transporte del cabezal.

by 4l

Compruebe que el envio esta completo.

Contenido del
material entregado

Mecanica de impresion.

Unidad de control con cable de corriente.

Cable de conexion

e  Mini-regulador.

e Manometro.

e Tubo del aire comprimido.

e Empalme de tubos.

e Accesorios E/S (conector hembra por E/S, cable E/S 24).
e 1 rollo de cinta de transferencia.

e Canuto de cinta vacio, montado sobre eje enrollador de cinta de
transferencia.

e Hoja de limpieza por el cabezal.

e Product Safety Guide.

o jAVISO!
Conserve el embalaje original para un transporte posterior.
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Montaje con bastidor

7.1 Montaje de la mecanica en maquinas

o jAVISO!
Con la unidad de impresién abierta (debido a su disefio) no se

cumplen los requisitos de la norma EN 62368-1 de prevencién
contra incendios. Esto debe tenerse en cuenta a la hora de
instalar el médulo de impresion directa en la maquina.

En la parte inferior del bastidor de montaje hay dos roscas M8 que
pueden utilizarse para la fijacion a la maquina. Ademas, se incluyen
en el suministro piezas de conexién multifuncion.

Hay que respetar aqui las siguientes directrices:

Los tornillos de rosca M8 se deben atornillar como max. 10 mm.

La mecanica de impresion debe montarse con una distancia entre
el cabezal de impresion y el rodillo de impresién de 1 ... 2,5 mm
(ver ilustracion).

ﬂ {AVISO!
Recomendamos una distancia de 2 mm.

La mejor calidad de impresion se obtendra cuando la silicona
tenga una dureza de 40° ... 50° Shore A (valor de rugosidad
medio Ra 2 3,2 mm).

El rodillo de impresion debe instalarse paralelamente al
movimiento lineal del film transparente a imprimir y la linea de
contraste del cabezal de impresion. Las desviaciones en la
paralelidad respecto a la linea de contraste y oquedades en el
rodillo de impresion pueden conducir a una calidad de impresién
deficiente.

n

Folie  Foil

!‘| —a— |

Figura 26

Montaje sin bastidor

Si el aparato se va a utilizar sin bastidor de montaje, el médulo de
impresion puede fijarse con cuatro tornillos de rosca M6 desde la
parte superior.

Los tornillos se deberan atornillar a una profundidad maxima de
6 mm (posicion del cabezal, ver ilustracién).

38
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Estandar:

Salida de cables

en el lateral

128 (Dynacode 53)

Instalacién y puesta en funcionamiento

7.2 Espacio requerido para la salida de cables

107

183 (Dynacode 107)
203 (Dynacode 128)

204

178

Figura 27

Opcional:

Salida de cables

trasera

128 (Dynacode 53)

121

3.5

183 (Dynacode 107)
203 (Dynacode 128)

&)

p

[l

)

Gl

Figura 28

204

178

3.5

08.25
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7.3 Conexidon del suministro de aire comprimido

El suministro de aire comprimido para la mecanica del cabezal de
impresion antes del regulador de presién tiene que disponer de una
presién minima permanente de 4 ... 6 bares. La presién maxima sera
de 7 bares antes del regulador de presion y 4 bares tras del regulador
de presion.

0 jAVISO!
Recomendamos suministro de aire comprimido de 4 bares.

El aire comprimido debe ser seco y libre de aceite.

El regulador de presion con mandmetro suministrado junto con el
aparato se conecta al suministro de aire comprimido mediante un
tubo de plastico de @ 8 mm de diametro enchufado a un racor.
Asimismo, la conexidn entre el regulador de presion y la mecanica del
modulo se efectua por medio de un tubo de plastico de @ 8 mm de
diametro.

A tener en cuenta:

e Elregulador debe situarse lo mas cerca posible de la mecanica
de impresion.

e Elregulador s6lo se debe usar en la direccion indicada por la
flecha situada en la cara de abajo. La direccion de la flecha
muestra la direccion de circulacion del aire.

e Los tubos de plastico no deben en ningun caso estar doblados.

e El acortamiento de los tubos de plastico debe realizarse con un
corte limpio hacia la derecha y sin que produzcan un
aprisionamiento del cable. Si es necesario use herramienta
especifica (disponible en comercios especializados en aire
comprimido).

e En conjunto hay que prestar atencién a que el largo minimo del
tubo de plastico debe de ser de 8 mm.

Druckmechanik
Print mechanics

Pneumatikschlauch
Pneumatic tube 8x1

Druckregler mit Manometer
Pressure regulator with manometer

Druckluftversorgung
Pneumatic power supply
min. 4 bar, max. 7 bar

Figura 29
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7.4

Instalacién y puesta en funcionamiento

Reglaje de la fuerza de presion

Andruckkraft in Abhangigkeit des
Luftdruckes c53 / i53
(ein Druckzylinder)

3}

IS

w

N

Andruckkraft in kg

S}

3 4
Luftdruck in bar

—— Hub 1 mm —®— Hub 2 mm Hub3nm|

Andruckkraft in kg

O AN WM OO N®

Andruckkraft in Abhéngigkeit des
Luftdruckes c128 / i128
(zwei Druckzylinder)

Andruckkraft in Abhédngigkeit des
Luftdruckes ¢107 / i107
(zwei Druckzylinder)

ZH ZH

e w7

2% %

4
N

Andruckkraft in kg
O =2 N W h OO N ®

3 4
Luftdruck in bar

3
Luftdruck in bar

4

|—0—Hub1mm+Hub2mm Hub3mm| |—0—Hub1mm+Hub2mm Hub3mrn|

La fuerza de presion del cabezal de impresién se regula con el
mandmetro (reglaje de impresion) y se puede deducir de la tabla
siguiente:

i

{AVISO!

Con un reglaje muy bajo de la presion es posible que el
cabezal de impresion no tenga ningun contacto con la
superficie de contrapresion. El cabezal de impresion puede
sufrir dafios debido a fallos en la conduccion del calor, por ello,
si la presion es muy baja, se produce un aviso de error. Este
aviso de error sirve precisamente para proteger el cabezal de
impresién de un sobrecalentamiento, y no es adecuado para
supervisar la calidad de la impresion.

La calidad de la impresion se vera igualmente disminuida con
una presién demasiado baja.

El recorrido se refiere a la distancia entre el cabezal de impresién vy la
superficie de contrapresién del aparato.

DCII53 |DCIi107 |DCIi128
Fuerza de presién recomendada: 40N 40N 40N
Fuerza de presién maxima: 45N 45N 45N

Dado que el uso mecanico del cabezal de impresién aumenta con la
fuerza de presion, debe mantenerse la fuerza de presion lo mas baja
posible.

08.25
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7.5 Conexion del moédulo

Conexion a la El médulo esta equipado con con un cable de conexién. El aparato
red eléctrica puede funcionar sin manipulacién ninguna con una tension de red de
110 ... 230 V AC / 50-60 Hz.

{PRECAUCION!

Puede dafiarse el equipo si se expone a un voltaje elevado.

—> Antes de conectar a la toma, colocar el interruptor en
la posicion '0'.

—> Enchufar el cable de red a la toma de corriente con toma de
tierra.

Conexion al ordenador jAVISO!
oalaredde

ordenadores Si la toma de tierra no es suficiente o no existe, pueden surgir

averias durante el funcionamiento.

Asegurense de que todos los ordenadores conectados al
modulo de impresion directa, asi como los cables de conexién
estén conectados a tierra.

—> Conecte el mddulo de impresion directa con el ordenador o la
red de ordenadores con un cable apropiado.

7.6 Preparacion para la puesta en funcionamiento

e Monte la mecanica de impresion.

e Conecte todos los cables entre la mecanica de impresion y la
unidad de control y asegurelos para que no se aflojen de forma
inadvertida.

e Conecte la linea de aire comprimido.

e Conecte el PC y la unidad de control a través de la interfaz del
modulo.

e Conecte la unidad de control y la maquina envasadora a través
de los controles de entrada y de salida.

e Conecte el cable de la red de la unidad de control.
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7.7 Control de impresion

Debido al hecho de que el médulo de impresion esta siempre en
modo de control, sélo es posible transmitir mediante cualquier puerto
disponible (serie, paralelo, USB o Ethernet) pero no comenzar a
imprimir los trabajos de impresion. La impresion comienza cuando el
moddulo recibe una sefal de inicio en la “entrada de control de inicio
de impresion”. Es necesario que la unidad de control reconozca el
momento en que se establece la sefial de comienzo de la impresion y
por lo tanto es posible y también necesario observar el estado de
impresion en las salidas.

7.8 Puesta en funcionamiento

Cuando ya se ha realizado todas las conexiones:
—> Encienda la unidad de control.

= Insercion del casete de la cinta de transferencia (véase el
capitulo 8, en pagina 45).
Tras insertar el casete de la cinta de transferencia se procedera
a medir la cinta de transferencia introducida y el cabezal de
impresion se situara en posicion de impresion.

08.25
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Colocar el casete de cinta transferencia

Colocar el casete de cinta transferencia

Debido a que el fino recubrimiento del cabezal térmico de impresién o
de otro componente electrénico pueden verse dafiados debido a la
descarga electrostatica, la cinta de transferencia debe ser

antiestatica.

El empleo de material inadecuado puede conducir a fallos de
funcionamiento del modulo y provocara la cancelacion de la garantia.

jAVISO!

Antes de colocar una nueva cinta de transferencia, le
recomendamos limpiar el cabezal de impresion con el
limpiador de cabezal y de rodillos (97.20.002). Encontrara la
descripcion en la pagina 129.

Deben seguirse las instrucciones de manipulacion para la
utilizacion de alcohol isopropilico (IPA). En caso de contacto
con la piel o los ojos, enjuagar bien con agua corriente. Si
persiste la irritacion, acuda a un médico. Asegurese de que el
lugar esté bien ventilado.

8.1 Cinta con rebobinado exterior

Dynacode Il
8
\ \
© B e
] | ]
| ©© |
- N L
- © -

Figura 30

Gire la palanca (A) 90° en el sentido de las agujas del
reloj.

Extraiga el casete de la cinta de transferencia tirando de
ella por el asa (B) a través de la mecanica de impresion.

Coloque una nueva cinta de transferencia hasta que
encaje en el dispositivo desbobinador (C).

Coloque un cartucho vacio hasta que encaje en el
disposistivo desbobinador (D).

Inserte la cinta de transferencia conforme la imagen lo
indica, y péguela con celo al cartucho vacio tensando la
cinta haciendo girar el cartucho unas vueltas.

Inserte de nuevo la cinta de transferencia en la
mecanica de impresién y preste atencién al hacerlo a
evitar el desgarro de la cinta de impresion.

Gire la palanca (A) 90° en el sentido contrario a las
agujas del reloj.

0 jAVISO!
La imagen superior muestra un sistema de

impresion de orientacion izquierda. La colocacion
de una cinta de transferencia en un sistema de
impresion derecha procede de manera analoga.

iPRECAUCION!

iInfluencia de material electroestatico sobre las personas!

—> Emplee una cinta de transferencia antiestatica, debido a

que al extraer se pueden producir descargas
electroestaticas.
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8.2 Cinta con rebobinado interior

e Gire la palanca (A) 90° en el sentido de las agujas del
‘ reloj.

e Extraiga el casete de la cinta de transferencia tirando
de ella por el asa (B) a través de la mecanica de
impresion.

‘ e Coloque una nueva cinta de transferencia hasta que
encaje en el dispositivo desbobinador (C).

e Coloque un cartucho vacio hasta que encaje en el
Ll disposistivo desbobinador (D).

e Inserte la cinta de transferencia conforme la imagen lo
indica, y péguela con celo al cartucho vacio tensando
la cinta haciendo girar el cartucho unas vueltas.

e Inserte de nuevo la cinta de transferencia en la
mecanica de impresién y preste atencion al hacerlo a
evitar el desgarro de la cinta de impresion.

e Gire la palanca (A) 90° en el sentido contrario a las
agujas del reloj.

60 -

L
— 9 G iAVISO!
{ La imagen superior muestra un sistema de

impresion de orientacion izquierda. La colocacion
de una cinta de transferencia en un sistema de

)

Figura 31

impresion derecha procede de manera analoga.

{PRECAUCION!
iInfluencia de material electroestatico sobre las personas!
—> Emplee una cinta de transferencia antiestatica, debido a

que al extraer se pueden producir descargas
electroestaticas.
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Incremento del agarre

Colocar el casete de cinta transferencia

8.3 Incrementar el agarre del rollo de ribbon

0 jAVISO!

Recomendamos el uso de un ribbon de transferencia térmica
de alta calidad con mandril de cartén. En cada equipo se
incluye una muestra de ribbon. El agarre del eje portarrollos
esta disenado para aguantar un rollo de ribbon como el de la
muestra.

Figura 32

Si se emplean otros rollos de ribbon, pudiera ocurrir que el agarre de
las placas de 