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Dynacode Il

copyright by Carl Valentin GmbH.

MHCbOpMaLI,I/IﬂTa 3a obema Ha JocTaBkaTa, BbHLUHWSA BUA, pa60TaTa, pasmepuTe 1 TernoTo OoTroBapsd Ha HaluTe 3HaHUA B
MOMEHTa Ha JaBaHEeTo 3a nevar. 3anaseHu npasa 3a USMEHeHUA.

Bcuukm npasa, BKIMHOYUTETHO BbPXY Npesoa, 3ana3eHu.

HuTo epHa YacT OT MHCTPYKUMSITa He MoxXe Aa 6bae penpoayuupaHa nod HUukaksa chopma (4pes HanevaTBaHe, poTokonmpaHe
unu apyr cnocob) 6e3 nucmeHoTo cbrnacve Ha Carl Valentin GmbH unu aa 6bae npepaboTBaHa, pasmHoXaBaHa unm
pasnpocTpaHsiBaHa No eNeKTPOHEH MbT.

Mopaan NOCTOSIHHOTO YCbBBPLUEHCTBYBAHE Ha anapatute MoraT ja Bb3HWKHAT pa3nuuvst Mexzay AOKYMeHTauusTa v anapara.
AKTyanHOTO onucaHue MoXxe [ia ce Hamepu B UHTEpHeT Ha agpec www.carl-valentin.de.

TbHpr oBMakpak a

Bcuyku Ha3oBaHW Mapky UM CTOKOBM 3HALM Ca perucTpupaHy Mapku Unm perucTpupaHi CTOKOBU 3HaLUM Ha TEXHUTE CbOTBETHU
cobCTBEHMLM 1 He ca 0603Ha4YeHn oTAENHO Npu HeobxoaumocT. OT nuncaTa Ha 0603HAaYEHNETO HE MOXe [a Ce 3aKIoyn, Ye
He cTaBa BbMNPOC 3a perucTpupaHa Mapka unm 3a perncTpypaH CTOKOB 3HaK.

[vpekTHWUTe nevaTawm mexaHuamm Ha Carl Valentin GmbH usnbnHasaTt cnegHute aupektuen Ha EC:
1 AupekTnBa 3a HUCKO HanpexeHue (2014/35/EV)
1  [AupekTvBa 3a enekTpoMarHMTHa cbBMecTMMOocCT (2014/30/EV)
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M3nonssBamEpemwas HavyYeHUe

1

D,I/IpeKTHI/IﬂT neyartau, MexaH1U3bM e Npon3BeeH B CbOTBETCTBUE C TEXHUYECKOTO paBHULLE U NPU3HATUTE nNpaBuna no
TexHvKa Ha 6e30MacHoCT. B'bﬂpeKVI TOBa No BpemMme Ha pa60Ta MoraTt ja Bb3HUKHAT ONacHOCTU 3a XMUBOTa U 34paBeTo Ha
n0Tpe6v|TeJ'm Unu TpeTu nuua pecn. noBpean Ha ONPEeKTHUA nevyartal, MexaHn3bMm U pyrn matepmanHun LeHHOCTU.

[VpekTHUAT nevaraly MexaHu3bM TpsibBa Aa ce M3nosi3Ba caMo B 6e3ynpeyHo B TEXHUYECKO OTHOLLEHUE ChCTOSIHUE U
camo o npefHasHaveHne, KaTo ce B3eMat Nnoj BHYMaHWe npaeunaTa 3a 6e30nacHOCT M ONacHOCTUTE U ce crasBa
MHCTPYKUMSiTa 3a ekcnnoatauus! NoepeanTte, ocoGEHO TakvBa, KOUTO 3acaraT GesonacHocTTa, TpsAbBa Aa ce OTCTpaHsBaT
He3abaBHO.

ﬂMpeKTHI/IFlT nevyartau, MexaHu3bM e npegHasHa4yeH caMo 3a nevart Ha noaxoadawmn n 0}:106peH|/| OT npoussoaunTend
maTtepuanu. M3nonsesaHeTo 3a Apyru uenun, pas3nndHn ot nocCo4YeHuTe, ce cHnTa 3a n3nosiaBaHe He Nno npeaHasHa4dYeHue.
3a nospenn B pe3yntart Ha Heno3Bos1eHO n3non3BaHe I'IpOVI3BO,D.VITeJ'IHT/,D,OCTaBLII/IK'bT He noema OTroBOPHOCT, PUCKLT Ce
HOCW €ONHCTBEHO OT n0TpeG|/|Ten;|.

KbM nsnonssaHeTo no npegHasHavyeHue cnaja Chbllo Taka Cna3BaHeTo Ha MHCTPYKLUUATa 3a ekecnnoaTtauua, BKINYnUTernHo
Ha fJageHuTe OT npoussogutTensa I'IpeI'IOp'bKI/I/VIHCprKLlVIVI 3a noggpbXkKaTa.

MpaBMna No TexHMKaAa Ha 6Ges3omacHOCT

1 [OVpekTHUAT neyataly, MexaHM3bM e KOHCTPYMpPaH 3a eNeKTPpUYEeCcKn Mpexn ¢ NPOMEHNNBO HanpexXeHue ot
110V AC ... 230 V AC. BkntoyBawTe AMPEKTHUA NevaTall, MexaHn3bM CaMo B eNEKTPUYECKN KOHTAKTU CbC 3aluTeH
NPOBOAHUK.
1 OvpekTHUAT nevataly, MexaHu3bM TpsibBa Aa ce CBbp3Ba CaMo C YCTPOMCTBA, KOUTO paboTAT ChbC 3aALUUTHO MOHUKEHO
HanpexeHwue.
1  TNpenu ocbluecTBABaHe UM NPeKbCBaHE Ha BPb3kuTe TpsibBa Aa ce U3kmovaT BCMYKU yYacTBaLly YCTPOUCTBa
(koMMITBP, MOAZYI, akcecoaph).
1  C ovpekTHusa nevaTal, MexaHn3bM Tpsi6Ba Aa ce paboTu caMo B Cyxa OKOfHa cpefa M To He TpsbBa Aa ce uanara Ha
Bnara (BO4HMW NPbCKW, Mbrra u ap.).
1  He ekcnnoatupaiite ypena BbB B3pyvBoonacHa atMocgepa v B 6rn3ocT 40 NMHUM 32 BUCOKO HanpexeHue.
1  W3nonssaiiTe ypeda camo B cpefa, KoATO € 3alumMTeHa oT WNnOBBYEH Npax, MeTanHn CTPY>KKM U NoaobHM vyxam Tena.
1  MepknTe No TEXHUYECKOTO 0BCNyXBaHe U NOAABbPXAHETO B M3NPaBHOCT TpsibBa Aa ce U3BbpLLBAT camo oT obyyeH
crneumanuampaH nepcoHar.
1  O6cnyxBawumaT nepcoHan Tpsbea aa 6bae obyyeH OT ekcnoaTypalymsi Bb3 OCHOBa Ha PbKOBOACTBOTO 3a eKcnnoatauus.
1 B 3aBucumocT oT ynotpebarta TpsibBa fa ce BHUMaBa, ApeXUTe, KocuTe, GuxkyTaTa v Ap.n. Aa He BMM3aT B KOHTaKT C
OTKPUTUTE BBPTSLLM Ce YacTu pecn. ABUXKEeLmMTe ce YacTu (Hanp. neyartawaTta kapeTka).
YKA3SAHWE!
Mpu nevaTawwmsa ypen oT OTBOPEH TUM NOPaAN KOHCTPYKTUBHU MPUYUHU HE Ca U3MbITHEHN U3UCKBAHUSTA Ha
EN 60950-1/EN 62368-1 0THOCHO NpoTMBONOXapHuUs kopnyc. CbuTte Tpsbsa aa ce rapaHTupar 4pes
BrpakgaHeTo B KpanHus ypeg.
T Mo Bpeme Ha neyaTtaHeTo ypeAbT U HEroBM YacTu (Hanp. MOTOPBT, Neyartallara rnasa) MoraT Aa ce HaropelusT. He rn
JokocsaliTe no BpeMme Ha paboTa 1 r1m ocTaBeTe Aa ce OXNafsaT Npean cMsiHa Ha MaTepuana, 4EMOHTaX UMn perynupaxe.
1  Hukora He nanonssawviTe NECHO rOPUMK KOHCYMaTUBU.
T M3BbpLuBaliTe caMmo AeNcTBUSATa, ONUCAHU B Tasn MHCTPYKUWS 3a ekcnroartauusi. Bcuuku octaHanu geriHocTy Tpsibea Aa
Ce U3BbpLUBAT Camo OT NPOU3BOAUTENSA UMK Aa Ce CbriacyBart C Hero.
1  HenpaBomepHWTe Hamecu No eneKTPOHHUTE MOAYNM U TeXHUs codpTyep MmoraT Aa Npeav3BuKaT HeM3npPaBHOCTY.
1  HenpasunHaTa paboTa unu npoMmeHuTe NO ypeaa MoraT Aa 3acTpallaT ekcrnnoaTauuoHHaTa HagexaHocT.
1  TNo ypeguTte ca nocTaBeHU pa3nNunyHu NpegynpeauTernHn ykasaHus, Kouto obpbLuat BHUMaHWe Ha onacHoctute. Teau
neneHku He BuBa Aa ce OTCTpaHABaT, B MPOTMBEH CllyYai ONacHOCTUTE BeYve HaAMa Aa MoraT Aa ce pa3no3Hasar.
8 Bvnrapcku
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CnupaHe OT eKxcnnoartauuma M [LEeMOHTaxX

YKA3AHWE!

ﬂ,eMOHTa)KbT Ha nevyartawiarta cucrtema TpﬂGBa Aa ce u3BbpLiBa camo oT OGy‘-IeH nepcoHan.

BENTAT OPABYM
OnacHoCT OT HapaHsiBaHe NopaAn HEBHUMATENHO MaHUNynupaHe npv NoBAvraHe unu cnyckaHe Ha ypeaa.

Y  He nogueHsBaiiTe TErNoTo Ha AMPEKTHUSA nedaTaly MexaHnabM (9 ... 12 kg).

=<

|_|pl/l TpaHCNopTUpaHe ocurypeTe JUPeKTHUA nevyatall MexaHu3bM cpeLly HEKOHTPONMpaHn ABUXKEHUA.

|/|3XB'pr'IFIHe CbrnacHO €EKO/ZTOTrIr NYHNUT € M3NCKBaHMA

Ot 23.03.2006 roa. npoussoautenuTe Ha B2B ypeau ca 3agbmkeHn ga npmeMaT 1M ONon3oTBopsABaT cTapuTe ypeau,
npoussegeHn cnep 13.08.2005 rog. Ctapute ypean He TpsibBa oa ce npefaBaT B CbOMpaTenHuTe NyHKToBe 3a 6GutoBum
otnagbum. Chlute TpsibBa opraHM3MpaHo Aa ce Onon3oTBOPSABAT U USXBBLPNST OT npoussoautens. CnepgosatenHo Carl
Valentin GmbH e npuema 3a B 6baeLle 06paTHO NPOAYKTUTE, 03HAaUYEeHN CbOTBETHO C MapkaTa Valentin.

CnepoBaTenHo cTapuTe ypeay Lie ce U3XBbPIAT CbINacHo npeanucaHusTa.
Carl Valentin GmbH noema Bcuyku 3agbmKeHUst 3a HABPEMEHHOTO U3XBBbPIISHE Ha ocTapenuTe ypeau, ¢ KoeTo npasu

Bb3MOXHO MO-HaTaTbLUHUA 6e3npensiTCTBEH NNacMeHT Ha npodykTute. Moxem Aa npuemem obpaTHO eAWHCTBEHO ypeauTe,
KOUTO ca HM AocTaBeHu 6eannaTtHo.

EnekTpoHHaTa nnaTka Ha neyaTtallaTa cucteMa e okoMnriekToBaHa c nutuesa 6atepus. Ta TpsibBa Aa ce U3XBbPNS B
KOHTeWHepyn 3a cbbupaHe Ha ynoTpebeHn 6aTepun B TbproBckaTta Mpexa Unm a ce npegasa Ha ny6nuyHo-npaBHN cybekTyn 3a
cbbupaHe, o6e3BpexaaHe 1 ONoN30TBOPSIBaHE Ha OTNaabLM.

Moseye uHopmaLms moxeTe Aa nonyunte ot EBponericka [upekTnBa 3a oTnagbyHO eNeKTPUYEecKo 1 eneKTPOHHO
obopyasaHe (WEEE) unu ot HawaTa MHTepHeT cTpaHuua www.carl-valentin.de.
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EkcnnoatTayuMWoOHHN YyCNnoBMuA

EKCHJ'IOETaLl,I/IOHHI/ITe ycnoBusa ca npeanoctaBku, KOUTO TpHGBa aa 6'bﬂaT N3NbJIHEHU NO OTHOWEeHNe Ha Halluna ypea npeaun
nyCkaHe B eKkcnnoartauua n no BpeMme Ha pa60Ta, 3a a ce rapaHTmpa 6es3onacHaTta n 683aBapV|l7|Ha pa60Ta.

Mons npoyeteTe BHUMATENHO O0NYyNOCOYEeHUTEe eKCcnyioataumMoHHU yCrnoBua.

B cnyyait, Ye nmaTte BbNPOCK BbB Bpb3Ka C MPAKTUYECKOTO NPUIIOXKEHUE Ha eKCMoaTaLlUOHHUTE YCINOBUS, CBbPXKETE Ce C Hac
unu ¢ Bawara komneTeHTHa cepBu3Ha cnyxba.

O6wnm ycnoswusg

Ype/:uATe TpHGBa na 6baar TPaHCNOPTUpPaHu N CKnaanpaHun npean MHCTanmpaHeTo camo B opurmHanHaTta onakoBka.

YpegMTe He Tp;|63a na6baar WHCTannMpaHu un He Tpﬂ6Ba na 6baar NyCKaHu B ekcnioatauua npegn ga 6baaT U3NbriHEHN
eKkcnnoatTaunMoHHUTE yCrnoBuA.

nyCKaHeTO B ekcnnoartauua, nporpaMmunpaHeTo, OGCJ'Iy)KBaHeTO, NOYMNCTBAHETO U NoAAPBXKaTa Ha HawuTe ypegu Tpﬂ6Ba pAa ce
npoBefe cnen OCHOBHO NpoYnTaHe Ha HalluTe pbKOBOACTBA.

YpenuTe TpsibBa ga 6baat obcnyxBaHM camo OT 0ByyeH nepcoHarn.
YKA3AHWE!

MpoeexaanTte HeobXoaMMUTE perynsipHu 0by4eHus.
CbabpxaHue Ha oby4veHusiTa ca rnasa 'EkcnnoartaumoHHu ycnosus, TloctaBsiHe Ha TpaHcdepHaTta fneHTa ' n
TlopapbxKa 1 NoYMcTBaHe'.

YkasaHusiTa ca B Cusia CbLLO U 3a OCTABEHWUTE OT Hac YyXau ypeau.
Tpsi6ea na 6GbAaT U3NON3BaHN CaMO OPUMMHASHI PE3EPBHU U CMEHHU YacTu.
OTHOCHO pe3epBHUTE/W3HOCBALLNTE Ce YacTu ce 06pbLUaiTe MO KbM MPOVU3BOANTENS.

YcnoBusgd H a MACTOTO 3 a MOHT a X

MoHTaxHaTa NoBBbPXHOCT Tpﬂ6Ba na 6bae paBHa, 6e3 Hannuue Ha BVI6paLWIVI, noneeHe n Bb3ayLHO Te4eHne.
Ypeaute Tpﬂ6Ba Aa ce noapepnAar Taka, 4e ga 6bAaT Bb3MOXHU ONTUMarnHo O6CJ'Iy)KBaHe n ,u061>p AO0CTbN 3a NoAApPbXKKa.

MHcTanunupaHe H a eNnneKTpo3axpaHBaHeTO Ha MACTOTO

MHcTanmpaHeTo Ha enekTpo3axpaHBaHETO 3a CBbp3BaHe Ha Halwuns ypea Tpﬂ6Ba Aa ce N3BbPLIN No MexayHapoaHuTe
pa3nope,u,614 1 NpomsTUYaLLMTE OT TAX M3UCKBAHMSA. KbM TAX MO NPUHLMN cnagaT npenopbkuTe Ha eqHa OT crnegHuTe Tpu
KOMUCHn:

1  MexayHapoaHa enekTpoTexHuyecka komucusi (IEC)
T EBponeiicku komMuUTEeT 3a cTaHdapTu3aums B enektpotexHnkata (CENELEC)
1  Cwolo3 Ha HemckuTe enekTpoTexHuum (VDE)

HawwTe ypeau ca koOHCTpyupaHu cbrnacHo knac Ha 3awwmTa | Ha Cblo3a Ha HeMckuTe enektpotexHuum (VDE) n Tpsbea aa
6baat cBbp3aHu KbM 3alUMTeH NpPoBoAHUK. EnekTpo3axpaHBaHeTO Ha MACTOTO Ha MOHTaxa TpsibBa Aa 6bae U3MbIHEHO CbC
3alMTEH NPOBOAHMK, 3a Aa 6baaT OTBEAEHU BbTPELLUHUTE TOKOBUTE CMYLLEHMS OT ypeaa.

TeXxXHUMYecKMNM OAaHHMN H a eNnneKTpo3axpaHBaHeTO

HanpexeHune n yectoTa Ha enekTpo3axpaHBaHeTo: BwxTte doupmeHaTta Tabenka

Honyctnumun konebaHns Ha HanpexXeHNeTo Ha enekTpo3axpaHBaHeTo:  +6 % ... =10 % OT HoMUHanHaTa CTOMHOCT
Honyctmun konebaHms Ha YecToTaTa Ha enekTpo3axpaHBaHeTo: +2 % ... =2 % OT HOMWHanHaTa CTOMHOCT
[onycTnm koedULMEHT Ha HEMVHENHN U3KPUBSIBAHMS Ha <5%

enekTpo3axpaHBaHeTo:

Mep kK n 3 a NOTUCK aHe H a CMyuwWeHMNAT a:

[Mpy Mpexa CbC CUMHM CMYLLEHNS (Hanp. MPU HanNu4ne Ha YCTPOMCTBA C TUPUCTOPHO ynpaBneHve) TpsibBa ga 6baar B3eTn
MepKu 3a NoTUCKaHe Ha cMylleHusTa. MimaTte HanpuMep criegHUTE Bb3MOXHOCTY:

1  [OanpedBuaute OTAENHO MPEXOBO EMNEKTPO3aXpaHBaHE 3a HaLWMTE ypeau.

1 B npoGnemHu crnyyau Ja MOHTUpaTE KanauuTUBHO pa3edVHEH pasdenuTeneH TpaHchopmMaTop Unu apyr ypea 3a
MOTHCKaHe Ha CMYLLEHUATa KbM 3axpaHBalLysi NPOBOAHVK Ha HaLLWSs ypen.

10 Bvnrapcku
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Dynacode Il

CBbp3BalWnM NPOBOAHMLUW KbBM BBHIWHKW ypeawu
Bcuukn cebp3Balym nposoaHMUM TpsibBa Aa 6bAaT npoBeaeHn B ekpaHupaHu kabenu. ExpaHupaneTto Tpsibea aa 6bae
CBbp3aHO OT ABETe CTPaHM YerHO KbM Kopryca Ha Liencena.

He ce nosBonsiBa npekapBaHeTo Ha NPOBOAHULMTE NapanenHo Ha ernekTpo3axpaHBaHeTo. [pu Hen3bexxHO napanenHo
npekapBaHe TpsibBa Aa ce ocurypy MUHUMAarHo pasctosiHue ot 0,5 m.

TemnepaTypeH AnanasoH Ha nposogHuuuTte: ot —15 ... +80 °C.

TpabBa fa ce cBbP3BAT €NEKTPUYECKN CaMO YCTPOMCTBA, KOUTO U3MbIHABAT M3UCKBaHMsATa Ha "Be3onacHo CBPbXHUCKO
HanpexeHne" (SELV). ObukHoBeHO ToBa ca ypeauTe, kouTo ca ogobpeHu no EN 60950/EN 62368-1.

|/|HCTa]'II/IpaHe H a npoBoaAaHMNWUNTE 3a gaHHMN

NPOBOAHUKDBLT 3a Aa@aHHUTE Tpﬂ6Ba na 6bae HanbIHO eKpaHupaH n ocurypeH c metaneH unun metanu3npaH Kkopnyc 3a
LencenHoTo CbeaAnHeHne. EKpaHVIpaHVIHT kaben v LWencenHoTo CbeIMHEHUE ca HeobxoanMu 3a U3bareaHe Ha U3NMbYBAHETO U
npuemMaHeTo Ha enekTpnyeckn CMyLeHna.

[HonycTyMu npoBogHMLN

EkpaHupaH npoBogHuK: 4x2x0,14mMm2(4x2x AWG 26)
6x2x0,14mMm2(6x2xAWG 26)
12x2x0,14 Mmm 2 (12 x 2 x AWG 26)

npeﬂ,aBaTeﬂHMﬂT N NPUEMHUAT NPOBOAHUK TDHGBa BUHaru ga 6vpat YCyKBaHu no OBOVIKM.

MakcumanHu ObmKuHN Ha npu untepgeiic V 24 (RS232C) - 3 m (c ekpaHupaHe)
nposogHuuuTe: npu USB - 3 m
npu Ethernet - 100 m

Bb3agylwWHa KOHBEeKLUMKSA

3a pa ce nsberHe HeaonycTMMoTO 3arpsaBaHe, OKOoJio ypeaa Tpﬂ6Ba na 6bae ocurypeHa cBobogHa Bb3ayLlHa KOHBEKUMA.

FTPaHMWUYHM CTOWHOCTM

Twn Ha 3awmTaTta cbrinacHo IP: 20
TemnepaTypa Ha okonHata cpefa °C (paboTtHa): MuH. +5
makc. +40
TemnepaTypa Ha okonHata cpeaga °C MwuH. -25
(npw TpaHcnopTupaHe, cknagosa): makc. +60
OTHocWTenHa BNaxHoCT Ha Bb3ayxa % (paboTHa): Makc. 80
OTHOCUTENHa BNaXHOCT Ha Bb3ayxa % Makc. 80 (He ce ponycka opocsiBaHe Ha ypeaa)

(npw TpaHcnopTupaHe, cknagosa):

Bvnrapcku 11
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fapaHUuuns4
He noemame OTroBOPHOCT 3a WeTn, KOUTo Morat aa 61:,D,aT NPUYUHEHU OT:

HecnasBaHe Ha HawWwWTe eKkcnroaTalMoHHM YCIoBMS U PBKOBOACTBOTO 3a ekcrnnoaTtauus.
MorpeLLHo enekTpUYecko NHCTanupaHe Ha cpegara.

KOHCTPYKTVBHM M3MEHEHWSI Ha HalumuTe ypeaw.

MorpeluHo nporpamupaHe 1 o6ernyKBaHe.

He npoBexgaHe Ha 3awWwuTa Ha JaHHUTE.

M3nonsBaHe Ha HEOpPUrnHanHwm pe3epBHU 4YacTu U NPUHAONEXHOCTU.

= =4 —a -4 -—a -—a -a

EcTtecTBeHO usHocBaHe u n3TpnBaHe.

KoraTto ypeaute 6baaT HacTpoeHu Uiu NporpaMmnpaHn OTHOBO, MPOBEPETE HACTPONKNTE Ypes NpobeH xoa 1 NpobeH nevar. C
TOBA LLie n3berHeTe NOrpeLLIHUTe pesynTaTi, OTYETU U OLLEHKN.

YpenuTe TpsibBa ga 6baat obcnyxeBaHu camo OT 0ByyeH nepcoHarn.

MpoBepeTe NpaBunHaTa paboTa ¢ HalWuTe U3OEenus 1 NoBTOpeTe 06YYEHNETO.

Hue He Nnoemame HWKaKBa rapaHLMsl 3a TOBA, Ye BCUYKM OMUCaHN B TOBa PbKOBOACTBO CBOMCTBA Ca HanuLe npu BCUYKY
Mogenu. MNopaau HalwnTe ycunus 3a HenpeKbCHaTO Pa3BUTUE Y YCbBbPLUEHCTBaAHE CbLLECTBYBA BEPOATHOCT TEXHUYECKUTE
OaHHU fa 6bhaT npomeHeHun 6e3 aa Bu yBegomum 3a ToBa.

Mopaav pa3BUTUETO UK cnieUUUYHN 33 CTpaHaTa pasnopeadu uncTpauunTe 1 NpuMepuTe B pbKOBOACTBaTa Morar fa ce
pasnuyaBaT OT JOCTABEHOTO U3MbIHEHME.

Mons cbbntofaBanTe MHpopmauusTa 3a LONYCTUMUTE NevaTHW CPeACTBa U NPenopbkuTe 3a ob6enyXBaHeTo Ha ypeaa, 3a Aa
n3berHeTe NoBpeamn U NpexaeBpeMeHHO N3HOCBaHe.

Hue ce aHraxupaxme fa Hanvwem ToBa pbKOBOACTBO B pa3bupaema chopma 1 aa By npegoctaBum Bb3MOXHO Haii-MHOIO
nHpopmauus. B cnyyait, 4e nmaTe BLNPOCK UK KOraTo yCTaHOBMTE rpeLlka, Monsi cbobLieTe HY ToBa, 3a jJa MOXeM Aa
nofobpum HalMTe pLKOBOACTBA.
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Dynacode Il

PasonakoBaHe/ OnakoBaHe Ha AUWPEKTHMUA nNevyaTaw MeXaHW3DBI

BENTAT OPABYM
OnacHoCT OT HapaHsiBaHe Nopaan HEBHUMATENHO MaHUNynupaHe npy NoBAMraHe unu cnyckaHe Ha ypeaa.

Y He nopueHsiBanTe TErNOTO Ha AMPEKTHUA NevaTaly mexaHusbm (9 ... 12 kg).
Y  [Mpu TpaHcnopTupaHe ocUrypeTe AUPEKTHUS NedaTally MexaHU3bM CpeLly HEKOHTPONMPaHU ABWKEHUS.

Y  MaxHeTe AMpeKTHUSA nevaTall MexaHM3bM OT KapToHa.

Y TposepeTe AMPEKTHMA NevaTall, MeXaHn3bM 3a NoBpean No BpemMe Ha TPaHCNopTUPaHeTo.

Y  OrtcTpaHeTe neHoobpasHnTe TpaHCNopTHU o6e3onacuTenHy enemeHT B 30HaTa Ha neyarailiara rnaea.
Y TposepeTe gocTaBKaTa 3a KOMMNEKTHOCT.

O6bemM Ha pgocTaBKMUTE

MevaTala mexaHvika. 1  1/O NpuHapnexHocTn (HacpelueH Lwekep 3a 1/0).
YnpaBnsBalla enekTpoHuvka. 1 1 ponka TpaHcdepHa neHTa.

MpexoBu kabenu. 1  KapTtoneHna wnyna (npasHa), npeABapuTeNnHO
Cabp3saluy kabenu. va_lngi:u:rr:paHa BbpXY HaBMBaykaTa 3a TpaHcdepHaTa

1 MouncTBallo onuo 3a neyarallara rnaea.

MaHomeTbp.
P 1 JokymeHTauus.

MHeBMaTYEH Mapkyy.

1
1
1
1
Al MuHuperynatop.
1
E 1  [OpaviBep 3a nevaraiyoTo yctporictso CD.

LLlencenHo cbeauHeHve.

YKA3AHWE!
3anaseTe opuryHarnHaTa onakoBka 3a Mo-kbCHO TPaHCMopTUpaHe

MoHTaX Ha nNeyaTawaTtTa MeXaHWKa KbBM MaAaWMWHUTEeE (BrpaxpgatHeé
Ha ponHaTta cTpaHa Ha MOHTaXHaTa paMka ce HamupaT CbOTBETHO ABe pe3bu M8, kouto moraT ga 6baaT M3non3saHu 3a

3aKpenBaHe KbM MalluMHaTa. B goctaBkaTta ca BKMHOYEHW JOMBIHUTENHO MyNTUAYHKUMOHANHN CBbP3BaLLM YacTu.

TpsibBa Aa ce cnas3sat crniefHuUTe NpeanucaHns:

T MakcumanHata abnboynHa Ha 3aBuHTBaHe B pe3bute M8 e 10 mm.

Al MevaTawara mexaHuka Tpﬂ6Ba fAa ce Brpaam c pascrosHue 1 ... 2,5 MM OT nevarawyaTa rnasa o HacpelyHaTa nevyaTHa
nno4ya.

YKA3SAHWE!

MpenopbynTENHO € pa3cTosiHME OT 2 MM..

T Haii-nobpute peayntatu Ha oTnevaTBaHe ce NoCTuraT, KoraTo CUIIMKOHBT Ha nevartaliusi Bansk e ¢ TBbpAocCT oT oK. 40° -
50° Shore A pecn. enacToMepbT Ha HacpeLHaTa nevyaTHa nnoya nokassa TBbPAOCT OT ok. 60 £ 5 Shore A
(CpepHa CTOMHOCT Ha BMCOYMHWTE Ha rpanasuHnTe Ra = 3,2 mm).

1  HacpewmHaTta nevatHa nnoya TpsibBa Aa ce NOCTaBU YCNOPEAHO Ha NIMHEWHOTO ABWXEHUE Ha NoANexalloTo Ha nevat
donno n Ha pokycHaTa NUHMA Ha nevaTawara rnasa. OTKNOHeHWATa OT yCnopeaHOCTTa KbM hOKycHaTa NUHUA 1
BANBbOHaATVHWTE MO NnoYaTta BOAAT A0 No-crnab otneyaTbk B Te3n MecTa.

o © © © © o

Folie  Foil
(D —a— |

[
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Dynacode Il

MoHTaX Ha nNnevyaTawaTa MexaHWkKkaek®6m3ImMpmmKkaje (BrpaxpgaHt

Ako ypenbT ce nsnonsea 6e3 pamkarta 3a BrpaxaaHe, neyarawiuaT MOgyI MOXe OT ropHaTa cTpaHa Ja ce 3aKpenu ¢ 4 BUHTa
M6. MakcumanHaTta gbnbodnHa Ha 3aBUHTBaHe Ha BMHToBeTe M6 e 6 mm.

CBbp3BaHe H a 3axpaHBaHeTO CbcC CIrpbCTEH Bb3 Oy X

3axpaHBaHeTO CbC CIbCTEH Bb3AlyX 3@ MEXaHVKaTa Ha nevaraiiara rnaea npef perynaropa Ha HansiraHeTo TpsioBa Aa
ocurypsiBa MMHMMAarHO NOCTOSIHHO HansiraHe oT 4 ... 6 bar. MakcvmanHoTo HansiraHe npef perynaTtopa Ha HansraHeTo e 7 bar
1 4 bar cnep perynaTtopa Ha HansiraHeTo.

YKA3AHWE!

[MpenopbyBa ce 3axpaHBaHe CbC CrbCTEH Bb3AyX OT 4 bar.

TpsibBa Aa ce cnasear crnefHUTe NpeanucaHus:
1  CrbcTeHusaT Bb3ayx TpsibBa a e CyX U B HEro fja HIMa Macro.

bl BknoyeHuaT B gocTaBkaTa perynartop Ha HandaraHe ¢ MaHOMeTbp Ce CBbpP3Ba KbM 3axpaHBaHETO CbC CIrbCTEH Bb3AyX C
nHeBMaTuU4eH Mapky4 J 8 MM ypes LWeKepHO CBbp3BaHe. Mo cbwms HauymH ce U3nbrHABa 1 Bpb3KaTa Mexay perynartopa
Ha HandaraHeTo n neYyatauwaTta MexaHuKa, 4pe3 NnHeBMaTu4eH MapKy4 J 8 Mm.

Al PasnonoxeTe perynatopa Ha HanaraHeTo KOMKOTO € Bb3MOXHO no-61130 4o nevyaTaliata MexaHuka.

Al PerynatopbT Ha HandaraHeTo MOXe Aa ce ekcnnoaTtmMpa caMo No NocoKa Ha cTpenkarta (omeHaTaHa BBbpXy AONnHaTa
CTpaHa). lMocokaTa Ha cTpenkarta nokassa NbTa Ha NPOTUYALLMSA Bb3OYX.

1 B HUKakbB cnyyai He nperbBanTe NHEBMATUYHUS MapKyY.

1  CkbcsiBaHeTO Ha MHEBMaTUYHUA Mapky4 TpsiGBa Aa ce M3BbPLUM C YUCT, MPaBObIbIeH cpes, 6e3 npuTuckaHe Ha Tpbbara.
Mpu HyxAaa usnona3samnTe cneumantu MHCTPYMEHTH (MoraT Ja ce 3akynsiT B cneuuanvavpaHute marasvHy 3a nHeBMaTUyHU
WNHCTPYMEHTH).

Al O6preTe BHVMaHWe Ha Bb3MOXHO Hal-KbcaTa AbMKMHA Ha 8 MM-BUTE NMHEBMaTUYHU MapKy4u.

Druckmechanik
Print mechanics

Pneumatikschlauch
Pneumatic tube 8x1

Druckregler mit Manometer
Pressure regulator with manometer

Druckluftversorgung
Pneumatic power supply
min. 4 bar, max. 7 bar
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Dynacode Il

CBbp3BaHe Ha AWPEKTHWS nNnevyaTal, MeXaHU3BM

MopynbT e ob6opyaBaH cbC 3axpaHBall, 610K € LUMPOK AnanasoH. PaboTaTa ¢ HanpexeHue Ha enekTpuyeckata Mpexa
110 ... 230 V AC — 50/60 Hz e Bb3moxHa 6e3 fa ca Heob6xoanMM NPOMEHMN B YyCTPOWCTBOTO.

BENTAT OPABYM
MoBpena Ha yCTPOWCTBOTO Nopaan HeaeVHMPaHN TOKOBE Ha BKITHOYBaHE.

Y  lpeau BKIoYBaHe KbM efeKkTpuyeckaTa Mpexa NnocTaBeTe MPeXoBust KoY Ha noroxeHue “O”

Y  BknioveTe 3axpaHBalls kaben B rHe3a0TO 3a BKMIOYBAHE KbM eNeKTpuyeckaTa mpexa.

Y  BknousaiTe Wiencena Ha 3axpaHsallms kaben B 3a3eMeH eNieKTPUYECKM KOHTAKT.
YKA3SAHWE!
Mpwv HenpaBWUIHO 3a3eMsiBaHe UMK NUNca Ha 3a3eMsiBaHe MoraT Aa ce MosiBAT CMyLLeHust B paboTara.
OGbpHeTe BHUMaHWe Ha TOBa, Y€ BCUYKM CBbP3aHU C AUPEKTHUS nevaTtall MEXaHU3bM KOMMIOTPU, KaKTO 1
cBbp3BaLLMTe kabenu TpsibBa Aa ca 3a3eMeHN.

Y  CebpxeTe AMPEKTHUS neyaTall, MexaHu3bM C KOMMITbP UMK Mpexa NoCpeacTBOM Noaxoasil, kabern.

HO,D,FOTOBKa 3 a nyckKawHE®€ B eKcnnoaTtTtauywns4d

Y  MoHTupaiiTe nevataiiata MexaHuka.

Y  TbxHeTe cabp3sallus kaben Mexay nevatallata MexaHuKka 1 ro ocurypeTe cpellly HEBOMHO OTKayaHe.

Y CebpxeTe MHCTanauMsaTa 3a Bb3ayx Noa Hanarade.

Y CebpxeTe ynpasnsasallaTta enekTpoHMKa 1 KOMMIOTbpa Npes NopToBeTe Ha Moayna.

Y CsbpxeTe ynpasnsasallaTa enekTPOHMKa 1 OnakoBbYHaTa MalliuHa npes ynpasnssalluTe BXO40BE U yNpasnssaliuTe

n3xoau.
Y  CsbpxeTe MpexoBus kaben Ha ynpasnssallaTa enekTpoHuKa.

YnpaBneHune Ha neyartT a

Tl KaTo AMPEKTHUAT NeyaTally MexaHW3bM BUHarM ce HamMmupa B ynpasnsBaly, pexuMm, Npes HanuyHuTe nopTose (cepveH, USB
unu eseHTyanHo. Ethernet) sasiBkuTe 3a neyaT Morat camo Aa ce npegasar, HO He M Aa ce cTapTupar. MNeyaTtsbT ce cTapTupa
Yypes CTapTOB CUrHan Ha ynpasssBalyys BXo4 3a CTapTMpaHe Ha neyarta. 3a 4a MOXe ynpasrsiBallata enekTpoHunka ga
yCTaHOBM, Kora Moxe fa 6bae NocTaBeH CTapToB CUTHaJ, € Bb3MOXHO U B MOBEYETO Criydan Heobxoaumo ga ce npocneam
cTaTyca Ha nedara npes ynpasessiBalyuTe BXOA0BE.

[TlycKkaHe B eKcnnoaTtauyumnasAa Ha OWPEeKTHWNA neyaTtTauw MeXaHMWS3I bI

Cnep kaTo ca OCbLUECTBEHU BCUYKU BPB3KU:
Y BknioveTe AupeKTHUS nevaTally, MexaHW3bM OT NPEBKIoYBATENS Ha eneKkTpo3axpaHBaHeTo.

Y TocTtaBeTe kaceTaTta ¢ TepMoTpaHcepHaTa nexTa.
Cnep nocTaBsiHe Ha kaceTaTa C TpaHcdepHaTa feHTa ce U3BbpLUBa M3MepBaHe Ha TpaHcdepHaTa feHTa U nevartawara
rnaBsa ce NpuaBWXBa B NO3MLKS 3a neyart.
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Dynacode Il

MocTaBAaHE Ha THaAHETEEPH AC NeHTa

YKA3AHWE!

Tbi kato nopagun enekTpoCcTaTu4HOTO pa3pexaaHe MOoXe a 6bae noBpeneHo TbHKOTO NOKPUTUE Ha nevaTtallaTta
TepmMornaea unu apyru enekTpoHHu aetavinu, TpchtbepHaTa NneHTa Tpﬂ6Ba 0a e aHTucTatnyHa. Mianon3saHeTo Ha
rpewHn Mma epuanm Mmoxe aa gosene 40 HenpaBuiiHO beHKLl,I/IOHI/IpaHe Ha npuHTEepa 1 Aa ce oTnagHe rapaHuunaTa

BbHIWHO HaBMUTa TpaHcdepHa NeHTa

YKA3AHWE!

Mpeaun pa 3sapeanTe HoBa porsika ¢ TpaHcdepHa neHTa, TpsAbsa Aa ce NOYNCTM NevaTHaTa rmaea CbC CPeACcTBO 3a
noYMcTBaHe Ha nevatHu rnasu u ponku (97.20.002). CnassaiiTe ykasaHusATa 3a paboTa ¢ nsonponaHon (IPA). MNpu
BNM3aHe B KOHTAKT C KoXaTa Unu o4ynTe U3MuiiTe LWaTenHo ¢ Teyalla Boga. AKo Apa3HeHeTo NPoAbIKaBa, noTbpceTe
nekap. MNorpmxeTe 3a ,O6PO NpoBeTpPeHNe.

i i Ha ¢ourypara e nokasaHa nsiBa neyartaila cuctema. MNpu gscHa nevarawa
H H cucTema HoBaTa porika TpsibBa [la ce NocTaBy BNSIBO, @ KAPTOHeHaTa
CbpLieBUHa BASICHO.

B
© © 1  3aBbpreTe nocta (A) Ha 90° B nocoka Ha YacoBHUKOBaTa CTperka.

{ ‘ ‘ ] 1  CaaneTe kaceTaTa ¢ TpaHcepHa NeHTa oT nevaTallarta MmexaHuka 4ypes
usgbpnBaHe Ha pbkoxBaTkara (B).

1  HapeHete HoBa porka TpaHcdepHa neHTa (A) 4o ynop BbpXy
] / ] YCTPOWCTBOTO 3a pa3smBaHe (C).
| o A ] 1  HapeHete go ynop npasHa KapToHeHa porika BbpXy YCTPOWCTBOTO 3a

— — HaBuBaHe (D).

1  MocraBeTe TpaHcepHaTa feHTa CbrnacHo durypara.

1 3anenete TpaHcdepHaTa NneHTa cbC camosanensalia usmua KbM
npasHaTa ponka u a obTerHete 4pe3 HAKOJKO 060p0Ta Ha pornkaTta.

1 OTHOBO HageHeTe kaceTaTa ¢ TpaHcdepHa fneHTa Bbpxy nevaTawiara
MexaHuKa, Npu ToBa BHUMaBanTe Aa He ce CKbca TpaHcdepHaTa neHTa.

1  3aBbpreTe nocrta (A) Ha 90° 0bpaTHO Ha YacoBHMKOBaTa CTpenka.
BNTATOPABYM

Bnuaxue Ha 3apefeH CbC CTaTUYHO enNekTpU4ecTBO MaTepuan
BbPXY YoBekal

Y  WsnonseaiTe aHTUCTaTUYHA TpaHcepHa NeHTa, Thil KaTo
npu U3BaxJaHeTo € Bb3MOXEH pa3psif Ha CTaTU4HO
eneKTpPU4YecTBO.

BbTpelwHo A@RMTEHEpPHA NeHTa

— — Ha curypaTa e nokasaHa gscHa nevaTawa cuctema. lNpu gacHa nevatawa
cucTeMa HoBaTa porika TpsibBa ga ce NocTaBu BIISIBO, @ KapToHeHaTa
CbpLieBMHA BASICHO.

B
© © f  3asbpTeTe nocra (A) Ha 90° B NOCOKa Ha YaCOBHMKOBATa CTPerKa.

[ ‘ ‘ ] 1 CBaneTte kaceTtaTa ¢ TpaHC(EepHa fneHTa OT nevarallata MexaHuka 4Ypes
n3gbpneaHe Ha pbkoxsaTkaTta (B).

1 HapgeHeTe HoBa pornka TpaHcdepHa neHTa (A) A0 ynop BbpXy
[ / [ yCTpOMCTBOTO 3a pa3smBaHe (C).
L] ° A | 1  HapeHete go ynop npasHa kapToHeHa posika BbpXy YCTPOWCTBOTO 3a

— — HaBuBaHe (D).

1 [MocTtaBeTe TpaHcdepHaTa NeHTa cbrnacHo durypara.

1  3anenete TpaHcdepHaTa feHTa CbC camo3anensaiia Memua KbM
npasHaTa porka u st ob6TerHeTe 4pes Hsikornko obopoTa Ha pornkara.

1  OTHOBO HafeHeTe kaceTaTa C TpaHcepHa NeHTa Bbpxy nevyaTawlata
MexaHuKa, Npy ToBa BHUMaBaNTe Aa He ce ckbca TpaHcdepHaTa neHTa.

1  3aBbpreTe nocta (A) Ha 90° obpaTHO Ha YacoBHMKOBATa CTperkKa.
BNAT OPABYM

BnusHue Ha 3apeeH CbC CTaTUYHO eNekTPU4ecTBO MaTepuan
BbpXy yoBeka!

Y WanonasaiiTe aHTMCTaTMUHa TpaHcdepHa NeHTa, Thii kaTo Npu
U3BaX/JaHeTo € Bb3MOXEH pa3psif Ha CTaTU4HO
eneKTpu4ecTBo.
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Dynacode Il

TbuckpuitH pgucnnei

CTpykKTypa Ha TbYcCKDPMUIA TbYCKPUIAH AUCNNESAT NOKa3Ba NHTYMUTUBEH rpacdpuyeH noTpedbutenckm
VHTepderic ¢ ACHO pa3brpaemy CUMBOMM 1 paboTHN NOBBPXHOCTMU.
TBHYUCKPUIH AUCMNEAT MHOPMUPA 3a aKkTyanHus cTaTyc Ha ypeaa u Ha
3asBKaTa 3a oTneyvarsaHe, CbobLLaBa 3a rpeLlky 1 Nokassa HaCTPOMKNTE Ha
ypena B MEHIOTO.

HacTtpoikute ce U3BbpLUBAT NOCPEACTBOM M3OMpaHETO Ha paboTHUTe
NMOBBbPXHOCTM BbPXY ThYCKPUNH AUCTNEs.

[SYA alentin o

Favourites

LabePrto1 lSO-PrOpanOI

10.1023.74 CHaCHJ(OH)Cm

AkTyanHa gara v vac

HaumeHoBaHuWe Ha ypeaa
(nocoyeHo B MpexoBuUTe

Gefahr
Skchathelahinwelen:

Crartyc Ha TpaHcdepHa neHTa . nco—

MepcoHanuavpaHo nosne

Gewicht: 500ml

Print
Favorites Mokassa cnucbk Nobummn
Configuration M3bupaHe Ha HacTPoWkn Ha NnapaMmeTpuTe
Memory Card [ocTbn 0O NaMeT KapTu B MEHIOTO
Print CrapTvpaHe Ha 3agaHueTo 3a NpuHTUpaHe
Test Print 3apgeincTBaHe Ha NPOGHO NpUHTUPaHe
Formfeed 3apenicTBaHe 3agaBaHeTo Ha hopmaTHO ocpopmeHne
Info [Moka3BaHe Ha nHopmaumns 3a ypeaa
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Dynacode Il

TexHUMYeckKMN

OJAaHHU

PaspenutenHa cnocobHocT

CKOPOCT Ha oTne4vyaTBaHe
HenpeKkbCHaT pexum
npeKkbCBaLl pexum

CkopocCT Ha BpbLyaHe

Dynacode Il 53

300 TOYKM Ha MHY

50 ... 800 mm/cek
50 ... 600 mm/cek

Dynacode Il 107

300 TOYKM Ha UHY

50 ... 600 mm/cek
50 ... 600 mm/cek

caMo npekbcBaLy, pexxum: makc. 800 mm/cek

Dynacode Il 128

300 TOYKM Ha UHY

50 ... 600 mm/cek
50 ... 450 mm/cek

LWnpuHa Ha nevaTa 53,3 Mm 106,6 mm 128 mm
MaKcC. AbIPKUHA Ha nevat
HenpekbCHaT pexum 6000 Mm 3000 mm 3000 mm
npeKbcBaLl, Pexum 75 Mm 75 Mm 75 Mm
MpoxoaHa WwnpuHa Ha pamkaTa CbrnacHo XenaHueTo Ha KreHTa
MevaTawa rmasa Corner Type Corner Type Corner Type
3BYy K OBU epaxcmosHNEe Ha uamepBaHe 1 m)
CpeHo H1BO Ha 3ByKOBa MOLLIHOCT 60 dB(A) 65 dB(A) 68 dB(A)

TpaHcgepHa nNeHTa

LiBeTHa cTpaHa

Makc. [lnameTbp Ha pornkarta
[OnameTbp Ha cbpueBuHaTa
Makc. ObmkuHa

makc. lnpuna

OTBBH UMW OTBLTPE
(onuwus)

98 Mm
254 mm /1"
900 m
55 mm

OTBBH UMY OTBLTPE
(onuwms)

82 Mm

25 4mm /1"
600 m

110 mm

OTBBH UMY OTBLTPE
(onuwms)

75 MM

25 4mm /1"
450 m

130 mm

Pasmepwu Ha (lMdxBxmyc a

MevaTalla MexaHuka
6e3 pamka 3a BrpaxgaHe
C pamka 3a BrpaxgaHe

YnpasnsBalla enekTpoHuKa

204 x 182 x 235 mm

204 x 182 x 290 mm

B 3aBUCMMOCT OT NpoxoaHaTa WnpuHa

204 x 182 x 310 mm

251 MM x 96 MM x 207 MM - KoMnnekT cBbp3BaLLy kabenn kbM MexaHukata 2,5 m

Ter no
MeyaTalwa mexaHuka

EnekTpoHuka (Bkr. kaben)

9,5 kg
5,5 kg

11 kg
5,5 kg

11,7 kg
5,5 kg

EnekKkTpoHUK a
Mpouecop

OnepatuBHa namet (RAM)
CnoT 3a noctaBsHe

bartepus

MpegynpeguteneH curHan

BucokockopocteH 32 6uta

16 MB

3a Compact dnaw kapta tun |

3a YaCOBHUK 3a peasiHO Bpeme

(3anameTaBaHe Ha AaHHW NPY M3KINOYBaHe Ha Mpexara)

AKYCTWUYEH CUrHan npu rpeLuka

MHTepdelicu

CepueH nopt

USB (yHuBepcanHa cepuiiHa LunHa)

EtepHer
2 x USB Master

RS-232C (po 115200 Baud)
2.0 High Speed Slave
10/100 Base T, LPD, RawIP-Printing, DHCP, HTTP, FTP

MopT 3a BbHWHa USB knasunatypa n Memory Stick

CtTohHOCTWM Ha e/fileKTpo3axpaHBaHeTO

lMHeBMaTMYHO CBbp3BaHE

TunuyeH pasxog Ha Bb3gyx*

*Xoa 1,5 Mm
150 obopoTa/muHyTa
PaboTHo HansraHe - 6 6apa

3axpaHBaLlo HanpexeHne CtaHaapT

Tok

CToMHOCTW Ha npegnasuTenvTe

6 6apa cyx n obesamacneH

150 Mn/MuHYTH 300 mMn/MUHYTK 300 Mn/MUHYTH

110 ... 230 V AC — 50/60 Hz
110VAC/3A-230VAC/15A
2x T4A 250 V

18
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Dynacode Il

CToliHOCEMEeK@&pPO3axpaHBaHeTO

TemnepaTtypa

OTHOCUTENHA BNaXXHOCT

5...40°C

makc. 80 % (HekoHOeH3upaLL)

Mone 3a o6cnyxBaHe

THYCKPUIH ancnnewn

OnepaunoHHN yHKUMK

uBeteH aucnnen, 800 x 480 nukcenu ot n3obpakeHMeTo ¢ POHOBO OCBETIIEHNE
pa3mep Ha u3obpaxeHneTo no AnaroHan 7"

no6UMK, MeHI0 ¢ pyHKLMK, NnaTka ¢ NameT, cTapTUpaHe Ha NpUHTUMpPaHe, NPo6HO
NpUHTUPaHe, 3agaBaHe, MHpopMaLms

HacTtpolikwmu

[arta, yac, NpoABLMKUTENHOCT HA CMEHUTE
11 e3vKOBM HAcTPOVKKM (BPYrK Npy 3anMTBaHe)
MapameTpu 3a eTukeTUTE, Ypeaa, nHTepdencu, sawmTa ¢ napona

KOHTpPpOANHNW ycTpoMncTBaAa

Cron Ha neyata npu

Pasneyatka 3a cbCTOSIHMETO

Kpaw Ha TpaHcdbepHaTa neHTa / Kpal Ha eTukeTuTe

Pasneyatka 3a HacTponkuTe Ha ypeaa kato Hanp. npober,

napameTpu Ha hOTOKNETKUTE, MHTEPAENCUTE, MPEXKOBUTE NapameTpu
Pasneyartka Ha BbTpeLIHUTE BUAOBE LLUPUDTOBE, KAKTO U

Ha BCUYKM noaabpkaHu 6apkogose

WpwndTtoBe
Bupose wpudgrtose

Ha6opwu ot 3Hauu

PacTtepHu wpudTose

BekTopHu WwpudToBe/mMaLLabrpyemm
(TrueType) wpwudToBe

LWpwudpToBu atpubyTn

PascTosiHne Mexay 3Hauute

6 pacTepHu WwpudTa

8 BeKTOpHU WpudTa/Maabupyemu (TrueType) wpndTa
6 nponopLMoHanHu WwpudgTa

[pyrv BuaoBe WpncTOBE NpU 3anuTBaHe

Windows 1250 no1257, DOS 437, 850, 852, 857

MopabpXkaT ce BCUYKM 3anafHO U M3TOYHO-eBPONENCKM, NAaTUHCKK,
KUPWUIMYHK, FPBLKA U apabcku (onuus) 3Haum

[pyrv Habopw OT 3HaLM Npu 3anuTBaHe

Pa3mep Ha wupuHa n BucovnHa 0,8 ... 5,6
YsenuuuteneH gaktop 2 ... 9
MogpaeHsaBaHe 0°, 90°, 180°, 270°

Pa3mep Ha wupuHa n BucovmHa 1 ... 99 mm
YBenuuuteneH daktop 6e3cteneHeH
MoapasHasaxe 0°, 90°, 180°, 270°

B 3aBucumocT ot Buga wpudT
yaebeneH, KypcvB, UHBEPCEH, BEpTUKaneH

MpomeHnnueo

Bapkopgose
Bapkogose 1D

Bapkogose 2D

Komno3auTtHu 6apkogose

CODABAR, Code 128, Code 2/5 interleaved, Code 39, Code 39 extended, Code 93,
EAN 13, EAN 8, EAN ADD ON, GS1-128, Identcode, ITF 14, Leitcode, Pharmacode,
PZN 7 Code, PZN 8 Code, UPC-A, UPC-E

Aztec Code, CODABLOCK F, DataMatrix, GS1 DataMatrix, MAXICODE, PDF 417,
QR Code

GS1 DataBar Expanded, GS1 DataBar Limited, GS1 DataBar Omnidirectional, GS1
DataBar Stacked, GS1 DataBar Stacked Omnidirectional, GS1 DataBar Truncated

Moxe Aa ce NpoMeHsi BUCOUMHATa, MOAynHaTa LWMpUHA U1
npornopuusitTa Ha Bcuyku 6apkogose

MoapasHasaxe 0°, 90°, 180°, 270°

Mo n3bop KOHTpoOnHa undpa 1 pasnevarka Ha HeluMdpoBaH 3anuc

CodpTryep
KoHdurypauus
YnpaBneHue Ha npoueca

Codtyep 3a eTukeTH

Windows gpavisep

ConfigTool
NiceLabel

Labelstar Office Lite
Labelstar Office

Windows 7® - Windows 10® 32/64 Bit
Windows Server 2008® (R2) - Windows Server 2019®

3ana3same Cu NPaBOTO 3a TEXHUYECKU NPOMEH
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MouncTtBaHe U NoOAALPDBXKA

OMACHOCT!
ChbliecTByBa ONacHOCT 3a XMBOTa BCeACTBME Ha TOKOB yaap!

Y I'Ipe/:wl BCAKakBun pa60T|/| No TeXHUYECKOTO 06cny>|<BaHe M3KMNYBanTe neyartawara cucrema ot
enekTpunyeckarta Mpexa un n3yaksamTe N3BECTHO BpemMe, JoKaTo 3axpaHBalWunAaAT 6nok ce pa3penn.

YKA3AHWE!

3a noyncTBaHeTo Ha ypena ce npenopbyBat JIMYHNU 3alLUTHU CpencTBa KaTo 3allUTHN o4una U pbkaBuun.

TexHUuuyecko obcnyxBi{MWNHTepBan

O6Lwo noYmcTBaHe. Mpy HeobxoanmoCT.

MounctBaHe Ha NoABMXKHA porka lNpu Bcsika cMsiHa Ha TpaHcdepHoTo honno
TpaHcdepHa NneHTa. UMY NpU BMoLLIABaHe Ha oTrnevaTtbka.
MounctBaHe Ha nevaTtallaTa rnasa. lMpu Bcsika cMsiHa Ha TpaHcdepHoTo donno

nnu npu BfiowaBaHe Ha oTne4vyaTbKa.

CwmsHa Ha nevaTtaliarta rrnasa. [Mpu rpeLuku B oTnevaTbKa.

HacTtponte brona. [Mpn HepaBHOMEPHO N3HOCBAHE Ha
nevarawjara rnasa.

YKASAHWE!

CnasBaiiTe ykasaHusaTta 3a paboTa ¢ nsonponaHon (IPA). Mpu BNM3aHe B KOHTAKT C KoXarta Unu o4nTe U3aMunte
LiaTenHo ¢ Tevalla Boga. AKo Apa3HEHETO NPOAbIKaBa, noTbpceTe nekap. MNorpwxeTte 3a 4OOPO NpoBeTpeHue.

O6uwo nouymcTBaHe

BNAT OPABYM
lMoBpexaaHe Ha MexaHu3Ma 3a AMPEKTeH nevaT Ypes passkaallm nouncTealum cpeacraal
Y He nsnonssante a6pa3VIBHVI npenapaTtn Unn pas3TBoOpuUTEsNN 3a NO4YNCTBaHE Ha BbHLWIHUTE NOBBPXHOCTU U

moaynure.
Y OTcTpaHsBanTe npax U xapTUeHN BNacuHKM Ha MACTOTO 3a nevaTaHe C Meka YyeTka unu npaxocMykadka.
Y [MouncTBaiTe BLHLIHUTE NOBBPXHOCTU C YHMBEpPCcarneH nodYmncrTeall npenapart.

MounmcTBaHe Ha NOABUWUXHA pPoNkKa C TpaHc@epHa neHTa

3ambpcaABaHeTOo Ha NoABMXHAaTa Posika BOAM A0 MO-fowo
KayecTBO Ha nevaT 1 OCBEH TOBa MOXe [a AoBefe A0
HapyLUeHWsi B TPaHCNOPTUPaHETo Ha maTepuana.

1  OrtcTtpaHeTe KaceTaTa ¢ TpaHcdepHa neHTa.

1 OTcTpaHeTe oTnaraHus ¢ npenapar 3a no4ymMcTeaHe Ha
BanAuM 1 Meka Kbpna.

1 KoraTo ponkata nokaxe (A) noBpeaa, cCMeHeTe pornkaTa.
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MounmcrtTBaHe Ha nNevyaTawaTta T nasBa

Mo BpemMe Ha nevyarta no neyvyartallata rnaea morart fa ce Cb6€paT 3aMbpcaBaHUA, KOUTO BriowlaBaT oTnevyaTbKa, Hanpumep ¢
pa3nuKku B KOHTpacTa Unu BepTukanHu nnHnn.

BENMTAT OPABYM
[MoBpepa Ha nevyatawaTta rnasa!
Y  He usnonasaite ocTpu 1 TBbpAY NPEAMETM 3a NOYMCTBAHE Ha NevaTallarta rnasa.

Y He nokocBanTe CTbKIEHOTO 3alUNTHO NOKpUTME Ha nevartawlarta rnasa

91  OrtcrtpaHeTe kaceTaTta ¢ TpaHcepHa neHTa.
1  MouncTeTe NOBBLPXHOCTTA Ha NevaTallaTta rfasa ¢ HaroeH C YMCT arnkoxXor namy4eH TaMroH.
1  Mpeow nyckaHe B ekcrinioaTaums Ha Moflyna ocTaBeTe nevaraliarta rnasa fa CbxHe 2-3 MUHYTU.

CMAaHa H a nevyaTtTauwarTta rnasa

BENAT OPMBY

nOBpeﬂ,a Ha nevyaTtawlaTa rnaBa oT enekTpocTaTudHn paspexgaHna nnm mexaHn4Hu BNMAHNA!

Y MocTtaBeTe ypena Bbpxy 3a3eMeHO NPOBOAMMA MOANOXKA.

Y  3asemere TAMNOTO, Hanp. Ypes NOCTaBSHE Ha 3a3eMeHa rPUBHa Ha KuTKaTa.
Y  He gokocBsaiiTe KOHTaKTUTE Ha LLeKepPHUTE BPb3KM.

Y  He gokocsaiiTe neyaTallarta naiicTHa ¢ TBbpAM NpeaMeT Unu ¢ pbka.

JemMoHTaxXx Ha nevyaTawaTa Tl naBa
T OTcTpaHeTe KaceTaTta ¢ TpaHcdepHa neHTa.
1  TlpemecTteTe Mmogyna nevaTtalla rnaea B NoaxoAsia CepBu3Ha No3muusl.

T HatucHeTte abpxaya Ha nevatalyata rnaea (A) neko Hagony, AokaTo BbB BUHTOBETE (B) Moxe aa 6bae BkapaH Koy
BbHLUEH LLUECTOCTEH.

1  OrtctpaHete BuHTOBETE (B) 1 cBaneTe nevatawara rnasa (C).

1  WsobpnaiiTe wekepHaTa Bpb3ka Ha 3a[HaTa cTpaHa Ha nevaraliara rnasa.

MoHTaX Ha nNnevyaTawaTta rnasa
1  MbxHeTe WwekepHUTE BPb3kM Ha HOBaTa nevartalla rrnaea.

T MosnumnoHmpanTe NnevartalwlaTa rnasa B Abpxaya Ha nevatawara rnasa (A), Taka Ye 3axBalwjaynte a BnesaT B
CbOTBETHWUTE OTBOPU B AbpXaya Ha nevaTtawiara rnasa (A).

1  [OpbxTe Abpxada Ha nevartalliaTa rmasa (A) C eQnH NPbCT NEeKO BbPXY NevaTallms Bansk u nposepeTe npasunHata
nosnumsa Ha nevatawara rnaea (C).

1  C kniova BbHLUEH LIECTOCTEH 3aBuUiiTe 1 cTerHete BuHTa (B).
1  OrtHOBO nocTaBeTe kaceTaTa C TpaHCdepHa neHTa.

1 B cepBu3HMTE PyHKUNM (TOUKOBO CHMPOTUBIEHUE) BbBEAETE CTOMHOCTTA Ha CbMNPOTMBIIEHNETO Ha HOBaTa nevaraiwa
rnaea. Ta3u CTOMHOCT MOXe Ja Ce HaMepu Ha TunoBaTa Tabenka Ha nedaTalwiara rnaea.

1  TNpoBepeTe no3uumaTa Ha NevyaTtallaTa rnasa 4pes npobeH neyar.
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HacTtpolika Ha brbhna (nNpekbcBalWw pexum)

brenbT Ha BrpaxgaHe Ha nevartallaTta rnaBa CtTaHOapTHO € 26° cnpAamMo Hane4vaTBaHaTa NOBBbPXHOCT. Ho Aonyckute npu
npon3BoACTBOTO Ha neYyaTtauwlaTta rnaBa U Ha MexaHukaTa Morat a HanpaBAaT Heobxoaum OPYyr brbi.

>

0lollyllylylelelylyd

BENTAT OPABYM

MoBpexaaHe Ha NevaTallaTa rnaBa Ype3 HepaBHOMEPHO N3HOCBaHe!
Bbp3o usHocBaHe Ha TpaHcgepHaTa neHTa Ype3 6bp30 CKbCBaHe.

Y  Tpomensiite dhabpuyHaTta HacTpoiika caMo Mo U3KMKYEHNe.

1  Pa3sBwuiiTe neko BUHTOBETE BbTPELLEH LIecToCTeH (A).
1  Waswmectete kapeTtkaTta (B), 3a Aa npomeHuTe brbna Mexay nevartaliara rnaea v Abpxaya Ha neyartallaTa rnasa.

MamecTBaHe Hagony = HamansBaHe Ha blrbla
n3mecTeaHe Harope = yBeNnM4aBaHe Ha brblia

9  CTerHete OTHOBO BUHTOBETE BbTPELLEH LIECTOCTEH (A).

1 CrapTupaiiTe 3a 3asiBka 3a neyar 3a OKoso 3 fieiayTa u nposepere nNpasunHus, 6e3 c6pbUKBaHKS X0 Ha feHTaTa.

YKA3SAHWE!

MoctaBeHuTe wnuuwm (C) cnyxar 3a KOHTpon Ha nosuumsita. O6bpHETE BHUMaHNE 32 Bb3MOXHO Haii-ycrnopeaHa
HacTpowika.
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Copyright by Carl Valentin GmbH.

Udaje k rozsahu dodavky, vzhledu, vykonu, rozmériim a hmotnosti odpovidajim nasim znalostem ve chvili vydani tiskem tohoto
navodu. Zmény vyhrazeny.

VSechna prava, i pfekladova, vyhrazena.

Zadna &ast dila nesmi byt bez pisemného povoleni Carl Valentin GmbH jakoukoliv formou (tisk, fotokopie nebo jinou technikou)
reprodukovana nebo zpracovavana za pouziti elektronickych systému, rozmnozovana nebo rozsifovana.

V dusledku trvalého dalSiho vyvoje vyrobkl mohou vzniknout odchylky a rozdily mezi dokumentaci a pristrojem.
Aktuélni vydani najdete na strankach www.carl-valentin.de.

Ochranna znamka

V$echny jmenované obchodni zna¢ky nebo znacky zbozi jsou registrované obchodni znacky nebo znacky zbozi jejich
pFislusnych vlastnikd a pfip. nemusi byt specialné oznaéeny. Z chybéjiciho oznaceni neni mozné vyvozovat zaveéry, Ze se
nejedna o registrovanou obchodni znacku ¢&i registrovanou znacku zbozi.

Tiskarny na pfimy tisk firmy Carl Valentin GmbH splfiuji nasledujici smérnice EU:
1 Smeérnice pro stroje (2014/35/EU)
1  Smeérnice elektromagneticka kompatibilita (2014/30/EU)

c\, valentin
DRUCKSYSTEME

Carl Valentin GmbH

Postfach 3744

78026 Villingen-Schwenningen
Neckarstrale 78 — 86 u. 94
78056 Villingen-Schwenningen

Phone +49 7720 9712-0

Fax +49 7720 9712-9901
E-Mail inffo@carl-valentin.de
Internet www.carl-valentin.de
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Pouziti dle patfic¢ného urceni

1

Tiskarna pfimého tisku je konstruovana podle urovné techniky a uznavanych bezpec¢nostné technickych pravidel. Pfesto
miiZe pfi pouzivani zafizeni hrozit nebezpeci pro zdravi a Zivot uzivatele nebo tfetich osob popf. poSkozeni této tiskarny
pfimého tisku &i jiné vécné Skody.

Tato tiskarna pfimého tisku mize byt pouzivana pouze v technicky bezvadném stavu a také dle svého uréeni, se znalostmi
bezpecnosti a nebezpeti s ohledem na navod k obsluze! Obzvlasté ruseni, ktera ohrozuji bezpe€nost, musi byt
neprodlené odstranéna.

Tato tiskarna pfimého tisku je uréena vyluéné k potisku k tomu uréenych a vyrobcem povolenych materialG. Pouzivani
modulu jinym zpGsobem nebo vychazejici z tohoto zpusobu neni povazovano za uzivani dle patfiéného urceni.
Vyrobce/dodavatel neruci za $kody zpusobené nevhodnym pouzivanim; riziko za né nese pouze uzivatel.

K uc¢elovému pouzivani patfi také dodrzovani navodu k pouziti véetné doporuceni/pfedpist pro udrzbu ze strany vyrobce.

Bezpec¢nostni pokyny

1

= =4 a4 a4 -2

=

Tiskarna pfimého tisku je projektovana pro elektrické sité se stfidavym napétim od 110 V AC ... 230 V AC. Tuto tiskarnu
pfimého tisku pfipojujte pouze do zasuvek s kolikem ochranného vedeni.

Tiskarnu pfimého tisku spojujte pouze s pfistroji, které maji malé ochranné napéti.

Pfed zapojovanim nebo odpojovanim vypnéte v§echny pfislu§né pfistroje (pocita¢, modul a pfislu§enstvi).
Provozujte tuto tiskarnu pfimého tisku pouze v suchém prostfedi a nevystavuite ji vihkosti (ostfikova voda, miha atd.).
Neprovozujte pristroj ve vybusnych atmosférach a v blizkosti vysokonapétovych vedeni.

Pouzivejte pFistroj pouze v prostfedich, ktera jsou chranéna proti prachu po brouseni, kovovym tfiskam a podobnym cizim
télestm.

Udrzbu a opravy smi provadét jen vyskoleny odborny personal.
Provozovatel musi za pomoci navodu k obsluze instruovat personal obsluhy.

Podle pouziti je tfeba dbat na to, aby se odév, vlasy, Sperky osob apod. nedostaly do kontaktu s odkrytymi, rotujicimi dily,
resp. s pohybujicimi se ¢astmi (napf. tiskovy vozik).

OZNAMENI!
U oteviené tiskové jednotky nejsou z konstrukénich divodu splnény pozadavky normy EN 60950-1/EN 62368-1,
které se tykaji protipozarni skiiné. Musi byt zajiStény vestavbou do koncového zafizeni.

Zafizeni a jejich ¢asti (napf. motor, tiskova hlava). BEhem provozu se nedotykejte a pfed vyménou materialu, demontazi
nebo sefizovanim nechte vychladnout.

Nikdy nepouzivejte snadno vznétlivy spotfebni material.

Provadéjte pouze ty operace, které jsou popsany v tomto navodu k pouziti. Prace, které tento ramec prekracuji smi byt
provadény pouze vyrobcem, nebo po domluvé s vyrobcem.

Neodborné zasahy do elektronickych jednotek a jejich softwaru mohou zpUsobit poruchy.
Neodborné prace nebo Upravy na pfistroji mohou ohrozit provozni bezpeénost.

Na pfistrojich jsou umistény rizné vystrazné stitky, které upozorfiuji na nebezpeci. Tyto nalepky neodstrariujte, jinak uz
nelze nebezpedi identifikovat.

26
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Vyfazeni z provozu a demont az
OZNAMENI!
Demontaz systému tisku smi provadét pouze vyskoleny personal.

UPOZORNEN] !

Nebezpedi Urazu v disledku neopatrné manipulace pfi zvedani nebo odkladani pfistroje.
Y  Nepodcefujte hmotnost tiskarny na pfimy tisk (9 ... 12 kg).

Y  Tiskarnu na pfimy tisk pfi pfepravé zajistéte pfed nekontrolovanymi pohyby.

Ekologicka likvidace

Vyrobci pfistroju B2B jsou od 23.03.2006 povinni odebirat zpét vyslouzilé pfistroje, které byly vyrobeny po datu 13.08.2005, a
zhodnocovat je. Tyto vyslouzilé pfistroje se v zasadé nesmi odevzdavat v komunalnich sbérnych mistech. Pouze vyrobce je
smi organizované zhodnotit a zlikvidovat. PFislu§né oznacené vyrobky Valentin se proto v budoucnu mohou odevzdavat zpét do
firmy Carl Valentin GmbH.

Vyslouzilé pfistroje pak budou odborné zlikvidovany.

Firma Carl Valentin GmbH timto v€as akceptuje veskeré zavazky v ramci likvidace vyslouzilych pfistrojli a umozriuje timto i
nadale plynulou distribuci svych vyrobkd. MiZzeme odebrat zpét pouze pfistroje zaslané vyplacené.

Obvodova deska systému tisku je vybavena lithiovou baterii. Je tfeba ji vyhodit do nadoby na staré baterie v obchodé nebo
zlikvidovat prostfednictvim vefejnopravni subjektu.

Vice informaci ziskate ze smérnice WEEE nebo na nasi internetové strance www.carl-valentin.de.

(@]
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Provozni podminky

Provozni podminky jsou pfedpoklady, které musi byt spinény pfed uvedenim do provozu a béhem provozu nasich pfistrojli, aby
byl zajistén bezpecny a bezporuchovy provoz.
Prectéte si prosim peclivé provozni podminky.

Pokud byste méli dotazy vyplyvajici z praktického pouziti navodd k pouziti, spojte se s nami nebo s Vasim pfisluSnym servisnim
stfediskem.

Obecné podminky

PFistroje je az do okamziku instalace nutno pfepravovat a uchovavat pouze v originalnim obalu.

Ptistroje nesmi byt instalovany a uvadény do provozu dfive, nez jsou splnény provozni podminky.

Uvedeni do provozu, programovani, ¢isténi a péce o nase pristroje smi byt provadéna az po dukladném procteni nasich navoda.
PFistroje smi obsluhovat pouze vy$koleny personal.

OZNAMENI!
Doporu¢ujeme Vam provadét skoleni opakované.

Obsah $koleni jsou kapitoly 'Provozni podminky’, 'VloZeni prenosové folie' a 'Udrzba a &isténi'.

Pokyny plati rovnéz pro nami dodavané pfistroje tfetich firem.
Smi se pouzivat pouze originalni nahradni a vyménné dily.
Ohledné nahradnich/opotfebovanych dill se prosim obratte na vyrobce.

Podminky na misté instalace

Mistem instalace by méla byt rovna plocha prosta otfesu, vibraci a privanu.
Pristroje je nutno umistit tak, aby byla mozna optimaini obsluha a dobra pfistupnost za u¢elem udrzby.

Stavebni instalace elektrickych ptfivodd

Instalace elektrickych pFivodl pro pfipojeni nasich pfistroju musi byt provedena podle mezinarodnich predpisl a z nich
odvozenych ustanoveni. Mezi né patii pfedevSim doporuceni jedné ze tfi nasledujicich komisi:

1 Mezinarodni komise pro elektroniku (IEC)
T Evropsky vybor pro elektrotechnickou normalizaci (CENELEC)
1 Svaz némeckych elektrotechnikd (VDE)

NasSe pfistroje jsou konstruovany podle VDE tfida ochrany | a musi byt napojeny pfes ochranny vodi€. Stavebni elektrické
pfivody musi mit ochranny vodi¢ aby odvadeély ruSiva napéti vznikla v pfistroji.

Technicka data elektrického napajeni

Sitové napéti a frekvence Viz typovy Stitek

PFipustna tolerance sitového napéti +6 % ... —10 % jmenovité hodnoty
PFipustna tolerance sitové frekvence +2 % ... —2 % jmenovité hodnoty
PFipustny Cinitel harmonického zkresleni sitového napéti <5%

Opatfeni pro odruSeni:

P¥i silné kontaminované siti (napf. pfi pouzivani tyristorové fizenych zafizeni) je nutno provést konstrukéni opatfeni pro
odruseni. Mate napfiklad nasledujici moznosti:

T Provést k nasim pfistrojim separatni sitovy pfivod.

1V problematickych pfipadech zabudovat pfed nase pfistroje na sitovy pfivod odpojeny oddélovaci transformator nebo jiné
odruSovaci zafizeni.
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Spojovaci vedeni k externim pifistrojdm
Veskera spojovaci vedeni musi byt provedena jako stinéna vedeni. Stinici oplet musi byt na obou stranach celoplo$né spojen
se skrini zastréky.

Nesmi dochazet k paralelnimu vedeni tras s elektrickymi vedenimi. Pokud je paralelni vedeni nevyhnutelné, je nutno dodrzet
minimalni odstup 0,5 m.

Rozsah teplot vedeni: -15 ... +80 °C

Smi se pfipojovat pouze pfistroje s elektrickymi okruhy, které splfiuji pozadavek 'Safety Extra Low Voltage' (SELV). Obecné
jsou to zafizeni, ktera jsou testovana podle EN 60950/EN 62368-1.

Instalace datovych vedeni

Datovy kabel musi byt kompletné chranény a mit kovové nebo pokovené kryty konektor(. Stinéné kabely a konektory jsou
nutné kvali zabranéni vyzafovani a pfijmu elektrickych rucht.

Pfipustna vedeni

Odstinéné vedeni: 4x2x0,14mm?(4x2xAWG 26)
6x2x0,14 mm?(6x2xAWG 26)
12 x 2x 0,14 mm? (12 x 2 x AWG 26)

Vysilaci a pfijimaci vedeni musi byt vzdy zkrouceny v parech.

Maximalni délky vedeni: u rozhrani V 24 (RS232C) - 3 m (se stinénim)
uUSB-3m
u Ethernet - 100 m

VzdusSna konvekce

Aby se zabranilo nepfipustnému ohfevu, musi byt mozno, aby se okolo pfistroje mohla tvofit volna vzdusna konvekce.

Mezni hodnoty

Druh kryti podle IP: 20
Okolni teplota °C (provoz) Min. +5

Max. +40
Okolni teplota °C (pfeprava, skladovani) Min. =25

Max. +60
Relativni vlhkost vzduchu % (provoz) Max. 80
Relativni vihkost vzduchu % (pfeprava, skladovani) Max. 80 (oroseni pfistroje je nepfipustné)
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Zaruka

Odmitame zaruku za Skody, které mohou vzniknout:

nedodrzenim nasich provoznich podminek a navodu k pouziti
vadnou elektrickou instalaci v okoli

konstrukénimi zménami na nasich pfistrojich

chybnym naprogramovénim a obsluhou

neprovedenim uloZeni dat

pouzivanim neoriginalnich nahradnich dild a neoriginalniho pfisluSenstvi

= =4 —a -4 -—a -—a -a

pfirozenym opotfebenim

Pokud pfistroje nové nastavujete nebo programujete, zkontrolujte jejich nastaveni zkuSebnim provozem a zku$ebnim tiskem.
Vyvarujete se tim chybnych vysledku, adjustaci a vyhodnoceni.

Ptistroje smi obsluhovat pouze vyskoleni pracovnici.
Kontrolujte odborné zachazeni s nasimi produkty a opakujte Skoleni.

Neprebirame zodpovédnost za to, Ze jsou u v§ech modell k dispozici v§echny v tomto navodu popsané vlastnosti. Protoze
neustale usilujeme o dal$i vyvoj a inovace nasSich produktl, je mozné, Ze se zméni technicka data, aniz bychom o tom podali
informace.

V disledku inovaci nebo pfedpisu specifickych pro jednotlivé zemé se mohou obrazky a pfiklady v navodu odchylovat od
dodaného provedeni.

Zohlednéte prosim informace o pFipustnych tiskovych médiich a pokyny pro péci o pfistroj, abyste predesli predéasnému
opotfebeni nebo podkozeni.

Usilovali jsme o to, abychom tuto pfiru¢ku zpracovali ve srozumitelné formé a podali Vam co nejvice informaci. Pokud byste
méli dotazy nebo zjistili chyby, sdélte nam to prosim, abychom méli moznost nase pFirucky zlepsit.

(@]
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Vybal eni/ zabal eni tiskarny na pfimy tisk

UPOZORNENI !

Nebezpedi trazu v disledku neopatrné manipulace pfi zvedani nebo odkladani pfistroje.
Y  Nepodcefujte hmotnost tiskarny na pfimy tisk (9 ... 12 kg).

Y  Tiskarnu na pfimy tisk pfi pfepravé zajistéte pfed nekontrolovanymi pohyby.

Tiskarnu pfimého tisku vyjméte z krabice.
Zkontrolujte, zda nebyla tiskarna pfimého tisku poSkozena pfi pfeprave.
Odstrarite transportni pojistku z pénové hmoty v oblasti tiskové hlavy.

< < < <

Zkontrolujte, zda je dodavka kompletni.

Objem dodéavky

Pneumaticka hadice 1  CD s ovladadi tiskarny

Zasuvneé Sroubeni

1  Tiskova mechanika 1 PrisluSenstvi I/O (portikus konektoru pro 1/O)

1 Ridici elektronika 1 1 kotou¢ transferového pasu

1  Sitovy kabel 1  Dutinka z lepenky (prazdna), pfedmontovana na navijeni
1 Spojovaci kabel transferového pasu

q Miniregulator 1 Cistici félie pro tiskovou hlavu

q Manometr 1 Dokumentace

1

1

OZNAMENI!
Uchovejte originalni baleni pro pozdéjsi pfevozy.

Namontovéani tiskové mechani ky na stroje (montaz s

Na spodni strané montazniho ramu se nachazi vzdy dva M8 zavity, které je mozné pouzit k upevnéni stroje. Navic jsou
pfilozeny multifunk&ni spojovaci dily. Je tfeba dodrzet nasledujici smérnice:

T Maximalni hloubka zasroubovani do zavitd M8 ¢ini 10 mm.

1  Tiskova mechanika musi byt namontovana se vzdalenosti tiskové hlavy od protitlatné desky ... 2,5 mm.

o OZNAMENT!
DoporuCuje se vzdalenost 2 mm.

1 Nejlepsi vysledku tisku dosahnete, kdyz je tiskovy valec ze silikonu s tvrdosti ca. 40° ... 50° Shore A resp. kdyZz ma
elastomer protitlacné desky tvrdost cca 60 + 5 Shore A (stfedni hodnota drsnosti Ra = 3,2 mm).

T Protitlaéna deska musi byt pfipevnéna rovnobézné s linearnim pohybem potiskované félie a s ohniskovou €arou tiskové
hlavy. Odchylky rovnobé&znosti s ohniskovou ¢arou a prohlubnémi v desce vedou k slabSimu tiSténému obrazu na téchto
mistech.

q || n ©
Folie  Foil 7= .
— O @ |l
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Namont ovani tiskové mechani ky na stroje (mont &z

Pouziva-li se pfistroj bez montazniho ramu, Ize tiskovy modul pfipevnit z horni strany ¢tyfmi Srouby M6. Maximalni hloubka
zaSroubovani Sroubd M6 €ini 6 mm.

Pfipojeni napajeni stlacenym vzduchem

Ptipojka napajeni stlatenym vzduchem pro mechaniku tiskové hlavy pfed regulatorem tlaku musi poskytovat minimalni trvaly
tlak 4 ... 6 bar. Maximalni tlak pfed regulatorem tlaku ¢ini 7 bar a 4 bar za regulatorem tlaku.

OZNAMENI!
Doporuéuje se napajeni stlatenym vzduchem 4 bar.

Je tfeba dodrzet nasledujici smérnice:
1  Stlac¢eny vzduch musi byt suchy a nesmi obsahovat ole;j.

1  Dodany regulator tlaku s manometrem se pneumatickou hadici s @ 8 mm pfipoji pfes zasuvné Sroubeni k napajeni
stlatenym vzduchem. Rovnéz se vytvofi spojeni mezi regulatorem tlaku a tiskovou mechanikou pfes pneumatickou hadici
s @8 mm.

bl Umistéte regulator tlaku co nejbliZze k tiskové mechanice.

bl Regulator tlaku se smi provozovat pouze ve sméru Sipky (nati§téné na spodni strané). Smér Sipky ukazuje cestu
proudiciho vzduchu.

bl Pneumatickou hadici v zadném pfipadé nepfehybejte.

9 Zkraceni pneumatické hadice se musi provést Cistym, pravouhlym fezem bez stlaceni trubky. Pouzijte pfipadné speciélni
nastroj (k dostani ve specializovaném obchodé s potfebami pro pneumatiku).

T Dbejte na co nejkratsi délku 8 mm pneumatické hadice.

Druckmechanik
Print mechanics

Pneumatikschlauch
Pneumatic tube 8x1

Druckregler mit Manometer
Pressure regulator with manometer

Druckluftversorgung
Pneumatic power supply
min. 4 bar, max. 7 bar

(@]
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Zapojte tiskarnu pfimého tisku

Modul je vybaven Sirokorozpét'ovou sit’'ovou pfipojkou. Provoz pfi sitovém napéti 110 ... 230 V AC — 50/60 Hz je mozny bez
dalSiho zasahu do pfistroje.

UPOZORNENI !

Poskozeni pfistroje nedefinovanymi zapinacimi proudy.

Y  Pted pFipojenim k siti pfepnéte sit'ovy vypina¢ do polohy “O”.
Y  Sitovy kabel zastréte do elektrické zasuvky.
Y  Zastreku sit'ového kabelu zasouvejte pouze do uzemnéné zasuvky.

OZNAMENI!
Z davodu nedostateéného nebo chybéjiciho uzemnéni mohou v provozu nastat poruchy.
Dbejte na to, aby vSechny pocitae a spojovaci kabely pfipojené na tiskarnu pfimého tisku byly uzemnéné.

Y  Propojte tiskarnu pfimého tisku s po¢itaéem nebo se siti pomoci vhodného kabelu.

f i pr awedenikio provozu

Namontujte tiskaci mechaniku.
Zasufite spojovaci kabel mezi tiskaci mechaniku a Fidici elektroniku a zajistéte proti neumysinému vytazZeni.

=]
Y

Y

Y  Pfipojte pneumatické vedeni .

Y  Zajistéte propojeni mezi Fidici elektronikou a PC pFes rozhrani modulu.

Y  Zajistéte propojeni mezi fidici elektronikou a balicim strojem pfes fidici vstupy a vystupy.
Y

Pfipojte sitovy kabel Fidici elektroniky.

Rizeni tisku

ProtozZe se tiskarna pfimého tisku nachazi stale v Fidicim rezimu, Ize pfes stavajici rozhrani (sériové, USB nebo pfip. ethernet)
tiskové pfikazy pouze prenaset, nikoli spoustét. Tisk se spusti spoustécim signalem na fidici vstup ,start tisku“. Aby Fidici
elektronika poznala, kdy muze vygenerovat spoustéci signal, je mozné a z vétsi miry i nezbytné sledovat status tisku pres Fidici
vystupy.

Uvedeni tiskarny pfimého tisku do provozu

Jakmile jsou vSechna pfipojeni provedena:
Y  Zapnéte modul na sitovém vypinagi.

Y  Vlozte kazetu s pfenosovou folii.
Po vloZeni kazety s pfenosovou félii se zméfi pfenosova félie a tiskova hlava najede do pozice pro tisk.

(@]
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VI ozeni kazety s pfenosovou folidi

OZNAMENI!
Tenky povlak termotiskové hlavy i jiné elektronické dily mohou byt poSkozeny elektrostatickym vybojem, proto by mél
byt pfenosovy pas antistaticky.

Pouziva ines ravnych materiald mize vé tk chybné unkcitiskd ny a zaniku zaruky.
Pfrenosova foélie s vnéjSim vinutim

OZNAMENI!
PFed vloZzenim nové role pfenosové félie je tfeba tiskovou hlavu vygistit Sisti¢em na tiskové hlavy a valce (97.20.002).

PFi pouziti isopropanolu (IPA) je nutné dbat pfedpisu pro manipulaci. Pfi kontaktu s pokozkou nebo o¢ima vymyjte
peclivé proudem vody. Pfi pfetrvavajicim podrazdéni vyhledejte |ékafe. Zajistéte dostatecné vétrani.

J i Obrazek ukazuje levy systém tisku. U pravého systému tisku se kotou¢ nasadi
] [ } N vlevo a lepenkové jadro vpravo.
[ ® ) © [ 1 Paku (A) otocte o0 90° ve sméru hodinovych rugi¢ek.
1 Kazetu s prfenosovou félii vyjméte z tiskaci mechaniky zatahnutim za

[ ‘ ‘ ] packu (B).

1 Novy kotou¢ s pfenosovou félii (A) nasurite az na doraz na odvijeci
] / ] zafizeni (C).
- A -
— [¢] — 1  Prazdnou lepenkovou roli nasurite az na doraz na navijeci zafizeni (D).

1 Vlozte pfenosovou folii podle obrazku.

1 Prenosovou félii pfilepte lepici paskou k prazdné roli a napnéte ji nékolika
otackami role.

1 Kazetu s prfenosovou félii opét nasurite na tiskovou mechaniku a pfitom
davejte pozor, abyste nepretrhli pfenosovou fdlii.

1  Paéku (A) otocte o 90° proti sméru hodinovych rucicek.

UPOZORNENI !
Vliv statického materialu na ¢lovéka!

Y  Pouzivejte antistaticky pfenosovy pas, protoZe pfi odebrani
by mohlo dojit ke statickému vybiti.

Pfrenosova folie s vnitifnim vinutim

— — Obrazek ukazuje levy systém tisku. U pravého systému tisku se kotou¢ nasadi

n [ ] N vlevo a lepenkové jadro vpravo.
I © B © [ 1 Paku (A) otoéte 0 90° ve sméru hodinovych rugicek.
1  Kazetu s pfenosovou folii vyjméte z tiskaci mechaniky zatdhnutim za

[ ‘ ‘ ] packu (B).

1 Novy kotou€ s pfenosovou félii (A) nasurite az na doraz na odvijeci
i / ] zafizeni (C).
- A -
| o — 1 Prazdnou lepenkovou roli nasurite az na doraz na navijeci zafizeni (D).

1 Vlozte prenosovou folii podle obrazku.

1 PFfenosovou fdlii pfilepte lepici paskou k prazdné roli a napnéte ji nékolika
otackami role.

1 Kazetu s pfenosovou félii opét nasunte na tiskovou mechaniku a pfitom
davejte pozor, abyste nepretrhli pfenosovou folii.

1 Paku (A) otocte o 90° proti sméru hodinovych rucicek.

UPOZORNENI !
Vliv statického materialu na ¢lovéka!

Y  Pouzivejte antistaticky pfenosovy pas, protoze pfi odebrani
by mohlo dojit ke statickému vybiti.
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Displej dotekové obrazovky
Struktura displeje dotekové obrazovky Displej dotekové obrazovky zobrazuje intuitivni grafickou ovladaci plochu s
jasné srozumitelnymi symboly a tlagitky.

Displej dotekové obrazovky informuje o aktualnim stavu pfistroje a tiskové
ulohy, hlasi chyby a v nabidce zobrazuje nastaveni pfistroje.

Volbou spinacich ploch na displeji dotekové obrazovky se provadi nastaveni.

[SYA yalentin %

Favourites

Aktualni datum a ¢as LabePrt0 1 ISO-PI'OpanO|

10.1023.74 CH3CHJ(OH)CMJ

Jméno pfistroje (uvedeno v
sitovych nastavenich) HacTpoliku)

Gefahr
‘ Gefahrenhirwe lss: Sichachelabiowelen:
. . 3 KN T et Dy mg kot uminck PRI W1 IR Rn N
Status dopravniho pasu - - o P L= O

Informacni pole definované

uZivatelem Gewicht: 500ml

IDLE !
Formfeod
Favorites Zobrazi seznam oblibenych listin
Configuration Volba nastaveni parametrd
Memory Card PFistup k nabidce pamétovych karet
Print Spustit tiskovou Ulohu
Test Print Aktivovat test tisku
Formfeed Aktivovat posuv layoutu
Info Zobrazit informace o pfistroji

Cestina 35



Dynacode Il

Technicka data

Rozliseni
Rychlost tisku
souvisly rezim
nesouvisly rezim
Rychlost zpétného posuvu
Sitka tisku
Max. délky tisku
souvisly rezim
nesouvisly rezim

Priichodna Sitka ramecku

Dynacode Il 53

Dynacode Il 107

300 dpi 300 dpi

50 ... 800 mm/s 50 ... 600 mm/s
50 ... 600 mm/s 50 ... 600 mm/s
pouze nesouvisly rezim: max. 800 mm/s

53,3 mm 106,6 mm

6000 mm 3000 mm

75 mm 75 mm

dle pozadavku zakaznika

dle pozadavku zakaznika

Dynacode Il 128
300 dpi

50 ... 600 mm/s
50 ... 450 mm/s

128 mm

3000 mm
75 mm

dle pozadavku zakaznika

Tiskové hlavy Corner Type Corner Type Corner Type
Emise zvuku (méfeni s odstupem 1 m)
Stfedni hladina akustického vykonu 60 dB(A) 65 dB(A) 68 dB(A)

Transferovy pas
Barevna strana
Max. pramér role
Pramér jadra
Max. délka

Max. sifka

vneéjsi nebo vnitini (volba)
98 mm

254 mm/1"

900 m

55 mm

vneéjsi nebo vnitini (volba)
82 mm

254 mm/1"

600 m

110 mm

vneéjsi nebo vnitini (volba)
75 mm

254 mm/1"

450 m

130 mm

R o z mé(siflya x vySka x hloubka)

Tiskova mechanika
bez montazniho ramu
s montaznim ramem

Ridici elektronika

204 x 182 x 235 mm

204 x 182 x 290 mm

v zavislosti na prlichodné Sifce

251 mm x 96 mm x 207 mm

sada propojovacich kabell k mechanice 2,5 m

204 x 182 x 310 mm

Hmotnost
Tiskova mechanika

Elektronika (v&. kabelu)

9,5 kg
5,5 kg

11 kg
5,5 kg

11,7 kg
5,5 kg

Elektronika

Procesor

Operac¢ni pamét (RAM)
Pozice

Baterie

Vystrazny signal

High Speed 32 Bit
16 MB

pro kartu Compact Flash Typ |

pro hodiny s redlnym ¢asem (ulozeni dat pfi odpojeni ze sité)

Akusticky signal pfi chybé

Pfripojeni
Sériové

USB

Ethernet

2 x USB Master

RS-232C (az 115200 Baud)

2.0 High Speed Slave

10/100 Base T, LPD, RawIP-Printing, DHCP, HTTP, FTP

Pripojka pro externi USB klavesnici a Memory Stick

Pfripojné hodnoty

Pneumatické pfipojeni

Typicka spotfeba vzduchu*
* zdvih 1,5 mm

150 takt(/min

provozni tlak 6 bart

Jmenovité napéti
Proud

Ochranné hodnoty

6 bar suché a bez oleje
150 ml/min

110 ... 230 V AC — 50/60 Hz

300 ml/min

110VAC/3A-230VAC/15A

2x T4A 250 V

300 ml/min

36
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Provozni podmink
Provozni teplota

Vzdu$na vihkost

5...40°C

max. 80 % (nekondenzuijici)

Ovladaci panel
Displej dotekové obrazovky

Ovladaci funkce

Barevny displej, 800 x 480 obrazovych bodl s podsvicenim

uhlopficka 7"

Oblibené, nabidka funkci, pamétova karta, zahajeni tisku, zkusebni tisk, posuv,
informace

Nastaveni

Datum, ¢as, ¢asy smén

11 jazykovych nastaveni (dalSi na vyzadani)

Parametry §titkG a zafizeni, rozhrani, zabezpeceni heslem
Kontroly

Zastaveni tisku

Vytisténi stavu

na konci prenosové folie / na konci Stitku

Tisk nastaveni zafizeni, jako napf. rychlost kresleni,
parametry svételné zavory, rozhrani, sité
tisk internich fontt a vSech podporovanych ¢arovych kéda

Pisma
Fonty

Znakové sady

Bitmapové fonty

Vektorové fonty/TrueType Fonts

Atributy pisma

Rozte¢ znaku

6 Bitmapové fonty

8 Vektorové fonty/TrueType Fonts
6 Proporcionalni fonty

DalSi fonty na vyzadani

Windows 1250 az 1257, DOS 437, 850, 852, 857

Jsou podporovany v§echny zapadoevropské a vychodoevropské,
latinkové, cyrilické, fecké a arabské (volba) znaky.

DalSi znakové sady na vyzadani

Velikost v Sifce a vy¢ce 0,8 ... 5,6
Koeficient zvétSeni 2 ... 9
Orientace 0°, 90°, 180°, 270°

Velikost v Sifce a vyéce 1 ... 99 mm
Koeficient zvétSeni plynuly
Orientace 0°, 90°, 180°, 270°

Podle fonth - tu¢né, kurziva, inverzni, vertikalni

Variabilni

Carové kody
1D Carové kody

2D Carové kédy

Slozené ¢arové kédy

CODABAR, Code 128, Code 2/5 interleaved, Code 39, Code 39 extended, Code 93,
EAN 13, EAN 8, EAN ADD ON, GS1-128, Identcode, ITF 14, Leitcode, Pharmacode,
PZN 7 Code, PZN 8 Code, UPC-A, UPC-E

Aztec Code, CODABLOCK F, DataMatrix, GS1 DataMatrix, MAXICODE, PDF 417,
QR Code

GS1 DataBar Expanded, GS1 DataBar Limited, GS1 DataBar Omnidirectional, GS1
DataBar Stacked, GS1 DataBar Stacked Omnidirectional, GS1 DataBar Truncated

U vS8ech ¢arovych kédU je variabilni vyska, Sitka modulu a pomér
Orientace 0°, 90°, 180°, 270°
VoliteIné kontrolni Cislo a tisk znaku

Software
Konfigurace
Rizeni procesu
Stitkovy software

Ovladaée Windows

ConfigTool
NiceLabel
Labelstar Office Lite; Labelstar Office

Windows 7® - Windows 10® 32/64 Bit
Windows Server 2008® (R2) - Windows Server 2019®

Technické zmény vyhrazeny
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Cisténi a Gdr zba

NEBEZPECI !
Nebezpedi zivota z divodl urazu proudem!

Y  Pred kazdou udrzbafskou praci odpojte systém tisku od sité a kratce vyckejte, nez se vybije sitovy zdroj.

OZNAMENI!
PFi ¢isténi pristroje doporucujeme pouzivat osobni ochranna opatfeni jako ochranné bryle a rukavice.

Ukol adrzby Interval
VSeobecna ocista V pfipadé potfeby
Vycistéte vodici valec pfenosové folie. Pfi kazdé vymeéné prenosoveé folie a pri

vadnych tiskovych obrazech.

Vycistéte tiskovou hlavu Pfi kazdé vymeéné pfenosoveé folie a pfi
vadnych tiskovych obrazech.

Vymeérite tiskovou hlavu. Pfi chybach v obrazu tisku
Nastavte thel. Pfi nerovnomérném opotrebeni tiskové
hlavy.

OZNAMENI!
Pfi pouziti isopropanolu (IPA) je nutné dbat predpist pro manipulaci. Pfi kontaktu s pokoZkou nebo o¢ima vymyijte
peclivé proudem vody. Pfi pfetrvavajicim podrazdéni vyhledejte Iékafe. Zajistéte dostatecné vétrani.

VSeobecna oc€i st a

UPOZORNENI] !
PoSkozeni ustroji pevného tisku ostrymi Cisticimi prostredky!!
Y  Pro gisténi vnéjsich povrchl nebo stavebnich dilli nepouzivejte Zadné prostfedky na drhnuti nebo rozpoustédia.

Y  Prach nebo kousky papiru v oblasti tisku odstrarite jemnym §tétcem nebo vysavagem.
Y  Vnéj8i povrch ogistéte pomoci univerzalniho &istice.

valec pfenosové folie

Znecisténi vodiciho valce vede ke zhorSeni jakosti tisku a kromé
toho muze vést k omezeni dopravy materialu.

1  Sejméte kazetu s pfenosovou folii.

1  Usazeniny odstrariujte pomoci gisti¢e valcu a Cistym
hadfikem.

1 Pokud valec (A) vykazuje poSkozeni, valec vyméite.

(@]
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Vycistéte tiskovou hlavu

Béhem tisku dochazi ke znecisténi tiskové hlavy napf. ¢asticemi barvy z transferového pasu. Proto je i¢elné a nutné tiskovou
hlavu gistit v urcitych intervalech, v zavislosti na provoznich hodinach a vlivech okoli, jako prach atd.

UPOZORNENI !

Poskozeni tiskové hlavy!

Y  NepouZiveijte ostré nebo tvrdé pfedméty k Cisténi tiskové hlavy.
Y  Nedotykejte se sklen&né ochranné vrstvy tiskové hlavy.

1  Sejméte kazetu s pfenosovou folii.
1  Ocistéte povrch tiskové hlavy vatovou ty¢inkou namocéenou v ¢istém alkoholu.

1  Pfed uvedenim modulu do provozu nechte tiskovou hlavu vysusit po dobu 2—3 minut.

Vyména tiskové hlavy

UPOZORNENI] !

Nebezpedi poSkozeni tiskové hlavy elektrostatickym nabojem nebo mechanickymi vlivy!
Y  ZaFizeni postavte na uzemnénou vodivou podlozku.

Y  Korpus uzemnéte, napf. pfiloZenim uzemnéného naramku.

Y  Nedotykejte se kontaktti na konektorech.

Y  Tiskové listy se nedotykejte tvrdymi pfedméty nebo rukou.

Demont 4z tiskové hlavy

Sejméte kazetu s pfenosovou folii.

Jednotku tiskové hlavy posurite do vhodné servisni polohy.

Drzak tiskové hlavy (A) zatlacte lehce doll, az se Vam podafi zasunout imbus do $roubu (B).
Odstranite Srouby (B) a vyjméte tiskovou hlavu (C).

== =4 =4 -—a -2

Vytahnéte konektor na zadni strané tiskové hlavy.

Mont 42z tiskové hlavy
1  Zasurite konektory do nové tiskové hlavy.

1  Tiskovou hlavu umistéte do drzaku tiskové hlavy (A) tak, aby unasece zabiraly v pfisluSnych otvorech v drzaku tiskové
hlavy (A).

Drzak tiskové hlavy (A) lehce pfidrzte prstem na tiskovém valci a vyzkous$ejte spravnou polohu tiskové hlavy (C).
Pomoci Sestihranného kli€e zasroubujte Sroub (B) a pevné ho utahnéte.
Opét nasadte kazetu pfenosové félie.

= =4 —a =

V servisnich funkcich (Dot odpor) zadejte hodnotu odporu nové tiskové hlavy. Hodnotu naleznete na vyrobnim Stitku
tiskové hlavy.

1  Zkontrolujte polohu tiskové hlavy zkusebnim tiskem.

(@]
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Nastaveni Uhlu (nesouvisly rezim)

Uhel namontované tiskové hlavy je k tiskové ploSe standardné 26°. Vyrobni tolerance tiskové hlavy a mechaniky véak mohou
vést k tomu, Ze je potfeba jiny uhel.

0lollyllylylelelylyd

UPOZORNENI !

Nebezpeci poskozeni tiskové hlavy nerovhomérnym opotfebovanim!
Vétsi odér prenosové félie rychlejsim trhanim.

Y  Tovarni nastaveni méfte jen ve vyjimeénych pFipadech.

1 Sroub s vnitfnim Sestihranem (A) lehce povolte.
1  Posunte nastavovaci dil (B), €imz nastavite Uhel mezi tiskovou hlavou a drzakem tiskové hlavy.

Posunuti smérem doll = zmenSeni Uhlu
Posunuti smérem nahoru = zvétSeni thlu

1 Sroub s vnitfnim $estihranem (A) opét utahnéte.

1  Spustte tiskovy pfikaz pomoci cca 3 nacrtkl (layouts) a zkontrolujte spravny chod félie, zda se netvofi zahyby.

OZNAMENI!
Nainstalované drazky (C) slouzi ke kontrole polohy. Dejte pozor, aby nastaveni bylo co mozna nejvice paralelni

(@]
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Copyright by Carl Valentin GmbH.

Angaben zu Lieferumfang, Aussehen, Leistung, MaRen und Gewicht entsprechen unseren Kenntnissen zum Zeitpunkt der
Drucklegung.

Anderungen sind vorbehalten.

Kein Teil des Werks darf in irgendeiner Form (Druck, Fotokopie oder einem anderen Verfahren) ohne schriftliche Genehmigung
der Carl Valentin GmbH reproduziert oder unter Verwendung elektronischer Systeme verarbeitet, vervielfaltigt oder verbreitet
werden.

Durch die standige Weiterentwicklung der Gerate kénnen evtl. Abweichungen zwischen der Dokumentation und dem Geréat
auftreten. Die aktuelle Version ist unter www.carl-valentin.de zu finden.

Warenzeichen

Alle genannten Marken oder Warenzeichen sind eingetragene Marken oder eingetragene Warenzeichen ihrer jeweiligen
Eigentimer und ggf. nicht gesondert gekennzeichnet. Aus dem Fehlen der Kennzeichnung kann nicht geschlossen werden,
dass es sich nicht um eine eingetragene Marke oder ein eingetragenes Warenzeichen handelt.

Direktdruckwerke der Carl Valentin GmbH erfiillen folgende EU Richtlinien:
1  Niederspannungsrichtlinie (2014/35/EU)
1 Richtlinie Elektromagnetische Vertraglichkeit (2014/30/EU)

c\, valentin
DRUCKSYSTEME

Carl Valentin GmbH

Postfach 3744

78026 Villingen-Schwenningen
Neckarstral3e 78 — 86 u. 94
78056 Villingen-Schwenningen

Phone +49 7720 9712-0

Fax +49 7720 9712-9901
E-Mail inffo@carl-valentin.de
Internet www.carl-valentin.de
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Bestimmungsgemaé&lle Verwendung

1

Das Direktdruckwerk ist nach dem Stand der Technik und den anerkannten sicherheitstechnischen Regeln gebaut. Es
kann dennoch bei der Verwendung Gefahr fiir Leib und Leben des Benutzers oder Dritter bzw. Beeintrachtigungen des
Direktdruckwerks und anderer Sachwerte entstehen.

Das Direktdruckwerk darf nur in technisch einwandfreiem Zustand sowie bestimmungsgemaf, sicherheits- und
gefahrenbewusst unter Beachtung der Bedienungsanleitung benutzt werden. Insbesondere Stérungen, die die Sicherheit
beeintrachtigen, miissen umgehend beseitigt werden.

Das Direktdruckwerk ist ausschlief3lich zum Bedrucken von geeigneten und vom Hersteller zugelassenen Materialien
bestimmt. Eine andersartige oder dartiber hinausgehende Benutzung ist nicht bestimmungsgemag. Fir aus
missbréuchlicher Verwendung resultierende Schéden haftet der Hersteller nicht - das Risiko tragt alleine der Anwender.

Zur bestimmungsgemafien Verwendung gehort auch das Beachten der Betriebsanleitung, einschlie3lich der vom
Hersteller gegebenen Wartungsempfehlungen/-vorschriften.

Sicherheitshinweise

1

Das Direktdruckwerk ist fiir Stromnetze mit Wechselspannung von 110 ... 230 V AC ausgelegt. Direktdruckwerk nur an
Steckdosen mit Schutzleiterkontakt anschlief3en.

Das Direktdruckwerk ist nur mit Geraten zu verbinden, die Schutzkleinspannung fiihren.
Vor dem Herstellen oder Losen von Anschliissen alle betroffenen Gerate (Computer, Drucker, Zubehér) ausschalten.

Das Direktdruckwerk darf nur in einer trockenen Umgebung betrieben und keiner Nasse (Spritzwasser, Nebel, etc.)
ausgesetzt werden.

Das Direktdruckwerk nicht in explosionsgefahrdeter Atmosphare und nicht in Nahe von Hochspannungsleitungen
betreiben.

Das Gerat nur in Umgebungen einsetzen die vor Schleifstduben, Metallspdnen und &hnlichen Fremdkérpern geschiitzt
sind.

Wartungs- und InstandhaltungsmafRnahmen dirfen nur von geschultem Fachpersonal durchgefiihrt werden.
Bedienpersonal muss durch den Betreiber anhand der Betriebsanleitung unterwiesen werden.

Je nach Einsatz ist darauf zu achten, dass Kleidung, Haare, Schmuckstiicke oder &hnliches von Personen nicht mit den
offen liegenden, rotierenden Teilen bzw. den sich bewegenden Teilen (z.B. Druckschlitten) in Berihrung kommen.

HINWEIS!
Bei der offenen Druckeinheit sind baubedingt die Anforderungen der EN 60950-1/EN 62368-1 hinsichtlich
Brandschutzgeh&use nicht erfiilit. Diese missen durch den Einbau in das Endgeréat gewéahrleistet werden.

Das Gerat und Teile (z.B. Motor, Druckkopf) davon kénnen wéahrend des Drucks heil3 werden. Wahrend des Betriebs nicht
berthren und vor Materialwechsel, Ausbauen oder Justieren abkihlen lassen.

Niemals leicht brennbares Verbrauchsmaterial verwenden.

Nur die in der Bedienungsanleitung beschriebenen Handlungen durfen ausgefuhrt werden. Arbeiten die dartber
hinausgehen dirfen nur vom Hersteller oder in Abstimmung mit dem Hersteller durchgefiihrt werden.

UnsachgemaRe Eingriffe an elektronischen Baugruppen und deren Software kénnen Stérungen verursachen.
UnsachgemafRe Arbeiten oder andere Veranderungen am Geréat kdnnen die Betriebssicherheit gefahrden.

An den Geréaten sind Warnhinweis-Etiketten angebracht. Keine Warnhinweis-Etiketten entfernen sonst kénnen Gefahren
nicht erkannt werden.

HINWEIS!
Fir Norwegen und Schweden

Geraéte, die uber einen Netzanschluss mit einer Verbindung zur Schutzerdung an die Schutzerdung der
elektrischen Anlage des Geb&udes und an ein Kabelverteilsystem mit Koaxialkabeln angeschlossen sind,
kénnen unter bestimmten Umsténden Brandgefahren verursachen. Die Verbindung mit einem
Kabelverteilsystem muss daher Uber eine Einrichtung erfolgen, die eine elektrische Isolierung unterhalb eines
bestimmten Frequenzbereichs bereitstellt.

44
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Aulerbetriebnahme und Demontage

HINWEIS!
Die Demontage des Drucksystems darf nur von geschultem Personal durchgefiihrt werden.

VORSICHT!

Verletzungsgefahr durch unvorsichtige Handhabung beim Anheben oder Absetzen des Geréts.
Y  Gewicht des Direktdruckwerks nicht unterschétzen (9 ... 12 kg).

Y  Direktdruckwerk beim Transport vor unkontrollierten Bewegungen sichern.

Umweltgerechte Entsorgung

Hersteller von B2B-Geréten sind seit 23.03.2006 verpflichtet Altgerate, die nach dem 13.08.2005 hergestellt wurden,
zuriickzunehmen und zu verwerten. Diese Altgerate durfen grundsatzlich nicht an kommunalen Sammelstellen abgegeben
werden. Sie durfen nur vom Hersteller organisiert verwertet und entsorgt werden. Entsprechend gekennzeichnete Valentin
Produkte kdnnen daher zukinftig an Carl Valentin GmbH zuriickgegeben werden.

Die Altgerate werden daraufhin fachgerecht entsorgt.

Die Carl Valentin GmbH nimmt dadurch alle Verpflichtungen im Rahmen der Altgerateentsorgung rechtzeitig wahr und
erméglicht damit auch weiterhin den reibungslosen Vertrieb der Produkte. Wir kdnnen nur frachtfrei zugesandte Gerate
zuriicknehmen.

Die Elektronikplatine des Drucksystems ist mit einer Lithium Batterie ausgestattet. Diese ist in Altbatteriesammelgefal3en des
Handels oder bei den 6ffentlich-rechtlichen Entsorgungstragern zu entsorgen.

Weitere Informationen finden Sie in der WEEE Richtlinie oder auf unserer Internetseite www.carl-valentin.de.
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Betriebsbedingungen

Die Betriebsbedingungen sind Voraussetzungen, die vor Inbetriebnahme und wéahrend des Betriebs unserer Gerate erfillt sein
mussen, um einen sicheren und stérungsfreien Betrieb zu gewéahrleisten.

Bitte lesen Sie die Betriebsbedingungen aufmerksam durch.

Falls Sie Fragen, im Hinblick auf die praktischen Anwendungen der Betriebsbedingungen haben, setzen Sie sich mit uns oder
Ihrer zustandigen Kundendienststelle in Verbindung.

Allgemeine Bedingungen

Die Gerate sind bis zur Aufstellung nur in der Originalverpackung zu transportieren und aufzubewahren.
Die Gerate durfen nicht aufgestellt und nicht in Betrieb genommen werden, bevor die Betriebsbedingungen erfiillt sind.

Inbetriebnahme, Programmierung, Bedienung, Reinigung und Pflege unserer Gerate diirfen nur nach griindlichem Lesen
unserer Anleitungen durchgefiihrt werden.

Die Gerate durfen nur von geschultem Personal bedient werden.

HINWEIS!

Wiederholt Schulungen durchfiihren.
Inhalt der Schulung sind die Kapitel '‘Betriebsbedingungen’, ‘Material einlegen' und ‘Wartung und Reinigung'.

Die Hinweise gelten ebenfalls fiir die von uns gelieferten Fremdgerate.
Es durfen nur Original Ersatz- und Austauschteile verwendet werden.
Bezlglich Ersatz-/Verschleiteilen bitte an den Hersteller wenden.

Bedingungen an den Aufstellungsort

Die Aufstellflache sollte eben, erschitterungs-, schwingungs- und luftzugsfrei sein.
Die Gerate sind so anzuordnen, dass eine optimale Bedienung und eine gute Zugénglichkeit zur Wartung mdglich sind.

Installation der bauseitigen Netzversorgung

Die Installation der Netzversorgung zum Anschluss unserer Gerate muss nach den internationalen Vorschriften und den daraus
abgeleiteten Bestimmungen erfolgen. Hierzu gehéren im Wesentlichen die Empfehlungen einer der drei folgenden
Kommissionen:

T Internationale Elektronische Kommission (IEC)
T Européisches Komitee fir Elektronische Normung (CENELEC)
T Verband Deutscher Elektrotechniker (VDE)

Unsere Geréte sind nach VDE-Schutzklasse | gebaut und missen an einen Schutzleiter angeschlossen werden. Die bauseitige
Netzversorgung muss einen Schutzleiter haben, um geréteinterne Stérspannungen abzuleiten.

Technische Daten der Netzversorgung

Netzspannung und Netzfrequenz: Siehe Typenschild

Zuléssige Toleranz der Netzspannung: +6 % ... =10 % vom Nennwert
Zuléssige Toleranz der Netzfrequenz: +2 % ... =2 % vom Nennwert
Zuléssiger Klirrfaktor der Netzspannung: <5%

EntstérmalRnahmen:

Bei stark verseuchtem Netz (z.B. bei Einsatz von thyristorgesteuerten Anlagen) missen bauseits EntstormaRnahmen getroffen
werden. Sie haben zum Beispiel folgende Mdglichkeiten:

1  Separate Netzzuleitung zu unseren Geraten vorsehen.

1 In Problemfallen kapazitiv entkoppelten Trenntransformator oder sonstiges Entstdrgerat in die Netzzuleitung vor unseren
Geraten einbauen.
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Verbindungsleitungen zu externen Geraten
Alle Verbindungen miissen in abgeschirmten Leitungen gefiihrt werden. Das Schirmgeflecht muss auf beiden Seiten groRflachig
mit dem Steckergehause verbunden werden.

Es darf keine parallele Leitungsfuihrung zu Stromleitungen erfolgen. Bei unvermeidlicher Parallelfiihrung ist ein Mindestabstand
von 0,5 m einzuhalten.

Temperaturbereich der Leitungen: -15 ... +80 °C.

Es durfen nur Geréate mit Stromkreisen angeschlossen werden die die Anforderung 'Safety Extra Low Voltage' (SELV) erfullen.
Im Allgemeinen sind dies Gerate, die nach EN 60950/EN 62368-1 gepriift sind.

Installation Datenleitungen

Die Datenkabel missen vollstandig geschirmt und mit Metall- oder metallisierten Steckverbindergehausen versehen sein.
Geschirmte Kabel und Steckverbinder sind erforderlich, um Ausstrahlung und Empfang elektrischer Stérung zu vermeiden.
Zulassige Leitungen

Abgeschirmte Leitung: 4x2x0,14mm?(4x2xAWG 26)
6x2x0,14 mm?(6x2xAWG 26)
12 x 2x 0,14 mm? (12 x 2 x AWG 26)

Sende- und Empfangsleitungen missen jeweils paarig verdrillt sein.

Maximale Leitungslangen: bei Schnittstelle V 24 (RS232C) - 3 m (mit Abschirmung)
bei USB -3 m
bei Ethernet - 100 m

Luftkonvektion

Um eine unzuldssige Erwarmung zu vermeiden, muss sich um das Geréat eine freie Luftkonvektion bilden kénnen.

Grenzwerte
Schutzart gemang IP: 20
Umgebungstemperatur °C (Betrieb): Min. +5
Max. +40
Umgebungstemperatur °C (Transport, Lagerung): Min. =25
Max. +60
Relative Luftfeuchte % (Betrieb): Max. 80
Relative Luftfeuchte % (Transport, Lagerung): Max. 80 (Betauung der Gerate nicht zulassig)
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Gewahrleistung

Wir lehnen die Haftung fir Schaden ab, die entstehen kénnen durch:
Nichtbeachtung unserer Betriebsbedingungen und Bedienungsanleitung.

Fehlerhafte elektrische Installation der Umgebung.
Bauliche Veranderungen an unseren Geraten.
Fehlerhafte Programmierung und Bedienung.
Nicht durchgefiihrte Datensicherung.

Verwendung von nicht Originale Ersatz- und Zubehorteilen.

= =4 —a -4 -—a -—a -a

Nattrlichem Verschlei und Abnutzung.

Wenn Sie Gerate neu einstellen oder programmieren, kontrollieren Sie die Neueinstellung durch einen Probelauf und
Probedruck. Sie vermeiden dadurch fehlerhafte Ergebnisse, Auszeichnungen und Auswertungen.

Die Gerate durfen nur von geschulten Mitarbeitern bedient werden.
Kontrollieren Sie den sachgemafRen Umgang mit unseren Produkten und wiederholen Sie Schulungen.

Wir Ubernehmen keine Garantie dafiir, dass alle in dieser Anleitung beschriebenen Eigenschaften bei allen Modellen vorhanden
sind. Bedingt durch unser Streben nach standiger Weiterentwicklung und Verbesserung besteht die Mdglichkeit, dass sich
technische Daten andern, ohne dass eine Mitteilung dartber erfolgt.

Durch Weiterentwicklung oder landerspezifische Vorschriften kénnen Bilder und Beispiele in der Anleitungen von der gelieferten
Ausfiihrung abweichen.

Bitte beachten Sie die Informationen Uber zulassige Druckmedien und die Hinweise zur Geratepflege, um Beschadigungen oder
vorzeitigen Verschlei zu vermeiden.

Wir haben uns bemiiht, dieses Handbuch in verstandlicher Form zu verfassen, und Thnen mdglichst viele Informationen zu
geben. Falls sich Fragen ergeben oder wenn Sie Fehler entdecken, bitte teilen Sie uns dies mit, damit wir die Moglichkeit haben,
unsere Handbucher zu verbessern.
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Auspacken/Einpacken des Direktdruckwerks

VORSICHT!

Verletzungsgefahr durch unvorsichtige Handhabung beim Anheben oder Absetzen des Gerats.
Y  Gewicht des Direktdruckwerks nicht unterschétzen (9 ... 12 kg).

Y  Direktdruckwerk beim Transport vor unkontrollierten Bewegungen sichern.

Direktdruckwerk aus dem Karton heben.
Direktdruckwerk auf Transportschaden prifen.
Transportsicherung aus Schaumstoff im Druckkopfbereich entfernen.

< < < <

Lieferung auf Vollstandigkeit prufen.

Lieferumfang

1  Druckmechanik. 1  Steckverschraubung.

1  Ansteuerelektronik. 1 1/O Zubehor (Gegenstecker fiir 1/0s.

1  Netzkabel. 1 1 Rolle Transferband.

1  Verbindungskabel. 1  Pappkern (leer), auf Transferbandaufwicklung vormontiert.
1  Miniregler. 1  Reinigungsfolie fur Druckkopf.

T Manometer. 1 Dokumentation.

1 Al

Pneumatikschlauch. Druckertreiber CD.

HINWEIS!
Originalverpackung fur eventuelle spéatere Lieferungen aufbewahren.

Anbau der Druckmechanik an Maschinen (Einbau mit Rahmen)

Auf der Unterseite des Einbaurahmens befinden sich jeweils zwei M8-Gewinde, die zur Befestigung an der Maschine benutzt
werden koénnen. Zusatzlich werden multifunktionale Verbindungsstiicke mitgeliefert.

Folgende Richtlinien sind zu beachten:
T Maximale Einschraubtiefe in den M8-Gewinden betragt 10 mm.

T Druckmechanik muss mit einem Abstand vom Druckkopf zur Gegendruckplatte von 1 ... 2,5 mm eingebaut werden.

HINWEIS!
Ein Abstand von 2 mm ist empfehlenswert.

1  Die besten Druckergebnisse werden erzielt, wenn das Silikon der Druckwalze aus einer Harte von ca. 40° ... 50° Shore A
besteht bzw. das Elastomer der Gegendruckplatte eine Héarte von ca. 60 + 5 Shore A aufweist (Mittenrauhwert Ra = 3,2
mm).

1  Gegendruckplatte muss parallel zur Linearbewegung der zu bedruckenden Folie und zur Brennlinie des Druckkopfs
angebracht werden. Parallelitdtsabweichungen zur Brennlinie und Vertiefungen in der Platte fuhren zu einem schwécheren

Druckbild an diesen Stellen.

o © © © © o

q [] n

Folie  Foil

(D —a |
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Anbau der Druckmechanik an Maschinen (Einbau ohne Rahmen)

Wird das Gerat ohne den Einbaurahmen verwendet, so kann das Druckmodul von der Oberseite her mit vier M6-Schrauben
befestigt werden. Die maximale Einschraubtiefe der M6-Schrauben betragt 6 mm.

Anschluss der Druckluftversorgung

Die Druckluftversorgung fiir die Druckkopfmechanik vor dem Druckregler muss einen Mindest-Dauerdruck von 4 ... 6 bar zur
Verfligung stellen. Der Maximaldruck vor dem Druckregler betrégt 7 bar und 4 bar nach dem Druckregler.

HINWEIS!
Eine Druckluftversorgung von 4 bar wird empfohlen.

Folgende Richtlinien sind zu beachten:

1
1

Die Druckluft muss trocken und olfrei sein.

Der mitgelieferte Druckregler mit Manometer wird mit einem Pneumatikschlauch @ 8 mm (iber eine Steckverschraubung
an die Druckluftversorgung angeschlossen. Ebenso wird die Verbindung zwischen Druckregler und Druckmechanik tiber
einen Pneumatik-schlauch @ 8 mm hergestellt.

Druckregler so nah als méglich an Druckmechanik platzieren.

Druckregler darf nur in Pfeilrichtung betrieben werden (auf der Unterseite aufgedruckt). Pfeilrichtung zeigt den Weg der
stromenden Luft an.

Pneumatikschlauch keinesfalls abknicken.

Das Kirzen des Pneumatikschlauchs muss mit einem sauberen, rechtwinkligen Schnitt ohne Quetschen des Rohres
erfolgen. Gegebenenfalls Spezialwerkzeug verwenden (erhéltlich im Fachhandel fur Pneumatikbedarf).

Auf eine moglichst kurze Lange der 8 mm Pneumatikschlauche achten.

Druckmechanik
Print mechanics

Pneumatikschlauch
Pneumatic tube 8x1

Druckregler mit Manometer
Pressure regulator with manometer

Druckluftversorgung
Pneumatic power supply
min. 4 bar, max. 7 bar
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AnschlieRen des Direktdruckwerks

Das Direktdruckwerk ist mit einem Weitbereichsnetzteil ausgeristet. Der Betrieb mit einer Netzspannung von 110 ... 230 V AC
—50/60 Hz ist ohne Eingriff am Gerat maéglich.

VORSICHT!

Beschadigung des Gerates durch undefinierte Einschaltstrome.

Y  Vor dem Netzanschluss den Netzschalter auf Stellung 'O’ bringen.
Y  Netzkabel in Netzanschlussbuchse stecken.
Y  Stecker des Netzkabels in geerdete Steckdose stecken.

HINWEIS!

Durch unzureichende oder fehlende Erdung kénnen Stérungen im Betrieb auftreten.

Darauf achten, dass alle an das Direktdruckwerk angeschlossenen Computer sowie die Verbindungskabel geerdet
sind.

Y  Direktdruckwerk mit Computer oder Netzwerk mit einem geeigneten Kabel verbinden.

Vorbereitungen zur Inbetriebnahme

Y  Druckmechanik montieren.

Verbindungskabel zwischen Druckmechanik und Ansteuerelektronik einstecken und gegen unabsichtliches Lésen sichern.
Druckluftleitung anschlie3en.

Verbindung zwischen Ansteuerelektronik und PC uber Druckerschnittstellen herstellen.

< < < <

Verbindung zwischen Ansteuerelektronik und Verpackungsmaschine iber Steuereingange und Steuerausgange
herstellen.

=<

Netzkabel der Ansteuerelektronik anschlieen.

Druckansteuerung

Da sich das Direktdruckwerk immer im Steuermodus befindet, kénnen Uber die vorhandenen Schnittstellen (seriell, USB oder
evtl. Ethernet) die Druckauftrdge nur tUbertragen, jedoch nicht gestartet werden. Der Druck wird durch ein Startsignal auf den

Druckstart-Steuereingang gestartet. Damit die Ansteuerelektronik erkennt, wann das Startsignal gesetzt werden kann, ist es

moglich und gro3tenteils auch notwendig Uber die Steuerausgange den Druckstatus zu verfolgen.

Inbetriebnahme des Direktdruckwerks

Wenn alle Anschliisse hergestellt sind:
Y  Ansteuerelektronik am Netzschalter einschalten.

Y  Transferbandkassette einlegen.
Nach Einlegen der Transferbankassette wird eine Messung des Transferbandes ausgefiihrt und der Druckkopf in die
Druckposition bewegt. (kommt von Dynacode Kurzanleitung)
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Transferband Kassette einlegen

HINWEIS!
Da durch elektrostatische Entladung die diinne Beschichtung des Thermodruckkopfes oder andere elektronische Teile
beschadigt werden kdnnen, sollte das Transferband antistatisch sein.

Die Verwendung falscher Materialien kann zu Fehlfunktionen des Druckers fiihren und die Garantie erléschen lassen.

AulRengewickeltes Transferband

HINWEIS!

Bevor eine neue Transferbandrolle eingelegt wird, ist der Druckkopf mit Druckkopf- und Walzenreiniger (97.20.002) zu
reinigen.

Die Handhabungsvorschriften zur Verwendung von Isopropanol (IPA) sind zu beachten. Bei Kontakt mit der Haut oder
den Augen mit flieRendem Wasser griindlich auswaschen. Bei anhaltender Reizung Arzt aufsuchen. Fir gute
Beliiftung sorgen.

Die Abbildung zeigt ein linkes Drucksystem. Beim rechten Drucksystem ist die
] { ] H neue Rolle links und der Pappkern rechts aufzustecken.

© 5 © f Hebel (A) um 90° im Uhrzeigersinn drehen.
{ ‘ ‘ ] 1  Transferband Kassette durch Ziehen am Griff (B) von der Druckmechanik
abnehmen.
1 Neue Transferbandrolle bis zum Anschlag auf die Abwickelvorrichtung
] / ] (C) aufstecken.
| o A ] 1  Leere Papphilse bis zum Anschlag auf die Aufwickelvorrichtung (D)
- - aufstecken.

1  Transferband gemaR der Abbildung einlegen.

1  Transferband mit einem Klebestreifen an der Leerhiilse festkleben und
durch einige Umdrehungen der Hilse straffen.

1 Transferband Kassette wieder auf die Druckmechanik schieben darauf
achten, dass das Transferband dabei nicht einreif3t.

1 Hebel (A) um 90° gegen den Uhrzeigersinn drehen.
VORSICHT!
Einfluss von statischem Material auf den Menschen!

Y  Antistatisches Transferband verwenden, da es beim
Entnehmen zur statischen Entladung kommen kdnnte.

— — Die Abbildung zeigt ein linkes Drucksystem. Beim rechten Drucksystem ist die

[ [ ] L neue Rolle links und der Pappkern rechts aufzustecken.
L . L
© © 1 Hebel (A) um 90° im Uhrzeigersinn drehen.
[ ‘ ‘ } f  Transferband Kassette durch Ziehen am Griff (B) von der Druckmechanik
abnehmen.
1 Neue Transferbandrolle (A) bis zum Anschlag auf die Abwickelvorrichtung
[ / ] (C) aufstecken.
- A -
L o L 1  Leere Papphulse bis zum Anschlag auf die Aufwickelvorrichtung (D)
— — aufstecken.

1  Transferband geméaR der Abbildung einlegen.

1  Transferband mit einem Klebestreifen an der Leerhiilse festkleben und
durch einige Umdrehungen der Hulse straffen.

1 Transferband Kassette wieder auf die Druckmechanik schieben darauf
achten, dass das Transferband dabei nicht einreifl3t.

1 Hebel (A) um 90° gegen den Uhrzeigersinn drehen.
VORSICHT!
Einfluss von statischem Material auf den Menschen!

Y  Antistatisches Transferband verwenden, da es beim
Entnehmen zur statischen Entladung kommen kénnte.
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Touchscreen Display

Aufbau des Touchscreen Displays Das Touchscreen Display zeigt eine intuitive grafische Bedienoberflache mit
klar verstandlichen Symbolen und Schaltflachen.
Das Touchscreen Display informiert Giber den aktuellen Staus des Geréts und

des Druckauftrags, meldet Fehler und zeigt die Gerateeinstellungen im Menu
an.

Durch Auswahlen der Schaltflachen auf dem Touchscreen Display werden
Einstellungen vorgenommen.

[SYA alentin %

Favourites

Aktuelles Datum und Uhrzeit

Geratename (in den et |SO-PrOpanO| @

10.1023.74
Netzwerkeinstellungen CH3CH3{OH)CH3
angegeben) s
‘ Qefahrenhirmele: Skchathelahinwelen:

K3y T prvamiLam 1 tmink e v whe

Gewicht: 500ml

Transferband Status - ————

Benutzerdefiniertes Infofeld

N
IDLE = &l
Print Formleed

Favorites Zeigt die Favoritenliste an
Configuration Parameter-Einstellungen auswahlen
Memory Card Zugriff auf Speicherkarten Menu
Print Druckjob starten

Test Print Testdruck auslésen

Formfeed Layout-Vorschub auslosen

Info Gerateinformationen anzeigen
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Technische Daten

Dynacode Il 53

Dynacode Il 107

Dynacode Il 128

Druckauflésung 300 dpi 300 dpi 300 dpi
Druckgeschwindigkeit
Kontinuierlicher Modus 50 ... 800 mm/s 50 ... 600 mm/s 50 ... 600 mm/s
Intermittierender Modus 50 ... 600 mm/s 50 ... 600 mm/s 50 ... 450 mm/s
Rickfahrgeschwindigkeit nur intermittierender Modus: max. 800 mm/s
Druckbreite 53,3 mm 106,6 mm 128 mm
Max. Drucklange
Kontinuierlicher Modus 6000 mm 3000 mm 3000 mm
Intermittierender Modus 75 mm 75 mm 75 mm
Durchlassbreite Rahmen gemafl Kundenwunsch
Druckkopf Corner Type Corner Type Corner Type
Schallemission (Messabstand 1 m)
Mittlerer Schallleistungspegel 60 dB(A) 65 dB(A) 68 dB(A)

Transferband

Farbseite

Max. Rollendurchmesser
Kerndurchmesser
Max. Lange

Max. Breite

aulRen oder innen

aulRen oder innen

aulRen oder innen

(Option) (Option) (Option)

98 mm 82 mm 75 mm

25,4 mm/ 1" 254 mm/1" 254 mm/1"
900 m 600 m 450 m

55 mm 110 mm 130 mm

Abmessungen (Breite x Hohe x Tiefe)

Druckmechanik
ohne Einbaurahmen
mit Einbaurahmen

Ansteuerelektronik

204 x 182 x 235 mm

204 x 182 x 290 mm

abhéangig von der Durchlassbreite

251 mm x 96 mm x 207 mm

Verbindungskabelsatz zur Mechanik 2,5 m

204 x 182 x 310 mm

Gewicht

Druckmechanik 9,5 kg 11 kg 11,7 kg
Elektronik (inkl. Kabel) 5,5 kg 5,5 kg 5,5 kg
Elektronik

Prozessor High Speed 32 Bit

Arbeitsspeicher (RAM) 16 MB

Steckplatz fur Compact Flash Karte Typ |

Batterie fur Echtzeituhr (Datenspeicherung bei Netzabschaltung)
Warnsignal Akustisches Signal bei Fehler

Schnittstellen

Seriell RS-232C (bis 115200 Baud)

UsB 2.0 High Speed Slave

Ethernet 10/100 Base T, LPD, RawlIP-Printing, DHCP, HTTP, FTP

2 x USB Master Anschluss fur externe USB Tastatur und Memory Stick
Anschlusswerte

Pneumatikanschluss 6 bar trocken und olfrei

Luftverbrauch typisch* 150 ml/min 300 ml/min 300 ml/min

*Hub 1,5 mm
150 Takte/min
6 bar Betriebsdruck

Nennspannung
Nennstrom

Sicherungswerte

110 ... 230 V AC — 50/60 Hz
110VAC/3A-230VAC/15A
2x T4A 250 V
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Betriebsbedingungen
Temperatur

Relative Feuchte

5...40°C

max. 80 % (nicht kondensierend)

Bedienfeld
Touchscreen Display

Bedienfunktionen

Farbdisplay, 800 x 480 Pixel
Bilddiagonale 7"

Favoriten, Funktionsmenu, Speicherkarte, Druckstart,
Testdruck, Vorschub, Info

Einstellungen

Datum, Uhrzeit, Schichtzeiten
11 Spracheinstellungen (weitere auf Anfrage)
Gerateparameter, Schnittstellen, Passwortschutz

Uberwachungen
Druckstopp bei

Transferbandende / Layout-Ende

Statusausdruck Ausdruck zu Gerateeinstellungen wie z.B. Laufleistung, Lichtschranken-,
Schnittstellen-, Netzwerkparameter
Ausdruck der internen Schriftarten sowie aller unterstiitzter Barcodes
Schriften
Schriftarten 6 Bitmap Fonts
8 Vektor Fonts/TrueType Fonts
6 Proportionale Fonts
Weitere Schriftarten auf Anfrage
Zeichensatze Windows 1250 bis1257, DOS 437, 850, 852, 857

Bitmap Fonts

Vektor Fonts / TrueType Fonts

Es werden alle west- und osteuropaischen, lateinischen,
kyrillischen, griechischen und arabischen (Option) Zeichen unterstitzt.
Weitere Zeichensatze auf Anfrage.

GroRe in Breite und Héhe 0,8 ... 5,6
VergroRerungsfaktor 2 ... 9,
Ausrichtung 0°, 90°, 180°, 270°

GroR3e in Breite und Hohe 1 ... 99 mm
VergroRRerungsfaktor stufenlos
Ausrichtung 0°, 90°, 180°, 270°

Schriftattribute Abhangig von der Schriftart
fett, kursiv, invers, vertikal

Zeichenabstand Variabel

Barcodes

1D Barcodes

2D Barcodes

Composite Barcodes

CODABAR, Code 128, Code 2/5 interleaved, Code 39, Code 39 extended, Code 93,
EAN 13, EAN 8, EAN ADD ON, GS1-128, Identcode, ITF 14, Leitcode, Pharmacode,
PZN 7 Code, PZN 8 Code, UPC-A, UPC-E

Aztec Code, CODABLOCK F, DataMatrix, GS1 DataMatrix, MAXICODE, PDF 417,
QR Code

GS1 DataBar Expanded, GS1 DataBar Limited, GS1 DataBar Omnidirectional, GS1
DataBar Stacked, GS1 DataBar Stacked Omnidirectional, GS1 DataBar Truncated

Alle Barcodes sind in Hohe, Modulbreite und Ratio variabel
Ausrichtung 0°, 90°, 180°, 270°
Wahlweise Priifziffer und Klarschriftausdruck

Software
Konfiguration
Prozess Steuerung

Gestaltungssoftware

Windows Druckertreiber

ConfigTool
NiceLabel

Labelstar Office Lite
Labelstar Office

Windows 7® - Windows 10® 32/64 Bit
Windows Server 2008® (R2) - Windows Server 2019®

Technische Anderungen vorbehalten.
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Reinigung und Wartung

GEFAHRI!
Lebensgefahr durch Stromschlag!

Y  Vor allen Wartungsarbeiten das Drucksystem vom Stromnetz trennen und kurz warten, bis sich das Netzteil

entladen hat.

HINWEIS!
o Fir die Reinigung des Gerats sind personliche Schutzeinrichtungen wie Schutzbrille und Handschuhe

empfehlenswert.

Wartungsaufgabe

Haufigkeit

Allgemeine Reinigung.

Bei Bedarf.

Transferband-Laufrolle reinigen.

Bei jedem Wechsel der Transferbandrolle
oder bei Beeintrachtigung des Druckbilds.

Druckkopf reinigen.

Bei jedem Wechsel der Transferbandrolle
oder bei Beeintréchtigung des Druckbilds.

Druckkopf austauschen.

Bei Fehlern im Druckbild.

Winkel einstellen.

Bei ungleicher Abnutzung des Druckkopfs.

HINWEIS!

o Die Handhabungsvorschriften zur Verwendung von Isopropanol (IPA) sind zu beachten. Bei Kontakt mit der
Haut oder den Augen mit flieBendem Wasser griindlich auswaschen. Bei anhaltender Reizung Arzt
aufsuchen. Fir gute Beliiftung sorgen.

Allgemeine Reinigung

VORSICHT!

Beschadigung des Direktdruckwerks durch scharfe Reinigungsmittel!

Y  Keine Scheuer- oder Lésungsmittel zur Reinigung der AuBenflachen oder Baugruppen verwenden.

Y  Staub und Papierfusseln im Druckbereich mit weichem Pinsel oder Staubsauger entfernen.

Y  AuRenflachen mit Allzweckreiniger séaubern.

Transferband-Laufrolle reinigen

Eine Verschmutzung der Laufrolle fiihrt zu einer schlechteren
Druckqualitat und kann auf3erdem zu Beeintrachtigungen des
Materialtransports fuhren.

1 Transferband-Kassette entfernen.

1 Ablagerungen mit Walzenreiniger und weichem Tuch
entfernen.

1  Wenn die Rolle (A) Beschadigungen aufweist, Rolle
tauschen.
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Druckkopf reinigen

Wahrend des Drucks kommt es zu Verunreinigungen am Druckkopf z.B. durch Farbpartikel des Transferbandes. Deshalb ist es
sinnvoll und notwendig, den Druckkopf in gewissen Zeitabstanden, abh&ngig von Betriebsstunden und Umgebungseinflissen
wie Staub usw., zu reinigen.

VORSICHT!

Beschadigung des Direktdruckwerks!

Y  Keine scharfen oder harten Gegenstéande zur Reinigung des Druckkopfs verwenden.
Y  Glasschutzschicht des Druckkopfs nicht beriihren.

Transferband-Kassette entfernen.
Druckkopfoberflache mit einem in reinem Alkohol getranktem Wattestabchen reinigen.

Vor Inbetriebnahme des Direktdruckwerks, Druckkopf 2 bis 3 Minuten trocknen lassen.

Druckkopf austauschen

VORSICHT!

Beschadigung des Druckkopfs durch elektrostatische Entladungen oder mechanische Einfliisse!
Y  Gerat auf geerdeter leitfahiger Unterlage aufstellen.

Y  Korper erden, z.B. durch Anlegen eines geerdeten Handgelenkgurts.

Y  Kontakte an den Steckverbindungen nicht beriihren.

Y  Druckleiste nicht mit harten Gegenstanden oder der Hand beriihren.

Druckkopf ausbauen

== =4 =4 -—a -2

Transferbandkassette entfernen.

Druckkopfeinheit in geeignete Serviceposition schieben.

Druckkopfhalter (A) leicht nach unten driicken bis ein Inbusschlissel in die Schrauben (B) eingefiihrt werden kann.
Schrauben (B) entfernen und Druckkopf (C) entnehmen.

Steckverbindung auf der Ruckseite vom Druckkopf abziehen.

Druckkopf einbauen

1
1

= —a -—a -

Steckverbindungen an den neuen Druckkopf anstecken.

Druckkopf im Druckkopfhalter (A) positionieren, sodass die Mitnehmer in die entsprechenden Bohrungen im
Druckkopfhalter (A) greifen.

Druckkopfhalter (A) mit einem Finger leicht auf der Druckwalze halten und korrekte Lage des Druckkopfs () prufen.
Mit dem Sechskantschlissel Schraube (B) einschrauben und festziehen.
Transferbandkassette wieder einsetzen.

In den Service Funktionen (Dot Widerstand) den Widerstandswert des neuen Druckkopfs eingeben. Der Wert ist auf dem
Typenschild des Druckkopfs zu finden.

Position des Druckkopfs mittels eines Testdrucks prufen.
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Winkeleinstellung (intermittierender Modus)

Der Einbauwinkel des Druckkopfes betragt standardmafig 26° zur Druckflache. Fertigungstoleranzen des Druckkopfes und der
Mechanik kénnen jedoch einen anderen Winkel erforderlich machen.

NWTITIY Y TITI TS,

VORSICHT!

Beschadigung des Druckkopfs durch ungleiche Abnutzung!
GroRerer Verschlei® von Transferband durch schnelleres Reil3en.
Y  Werksseinstellung nur in Ausnahmeféllen verandern.

T Innensechskantschrauben (A) leicht I6sen.
T Stellstiick (B) verschieben, um den Winkel zwischen Druckkopf und Druckkopfhalter zu verstellen.

Verschieben nach unten =  Winkel verkleinern
Verschieben nach oben =  Winkel vergrof3ern

T Innensechskantschrauben (A) wieder anziehen.

T Druckauftrag Uber ca. 3 Layouts starten und korrekten, faltenlosen Bandlauf kontrollieren.

HINWEIS!
Die angebrachten Schlitze (C) dienen zur Positionskontrolle. Auf eine mdglichst parallele Einstellung ist zu achten.
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Copyright by Carl Valentin GmbH.

Information on the scope of delivery, appearance, performance, dimensions and weight reflect our knowledge at the time of
printing.

We reserve the rights to make modifications.

All rights, including those regarding the translation, are reserved.

No part of this document may be reproduced in any form (print, photocopy or any other method) or edited, copied or distributed
electronically without written permission from Carl Valentin GmbH.

Due to the constant further development of our devices discrepancies between manual and device can occur.
Please check www.carl-valentin.de for the latest update.

Trademarks

All named brands or trademarks are registered brands or registered trademarks of their respective owners and may not be
separately labelled. It must not be concluded from the missing labelling that it is not a registered brand or a registered trademark.

Carl Valentin direct print modules comply with the following EU directives:
1  Low-Voltage Directive (2014/35/EU)
1  Electromagnetic Compatibility Directive (2014/30/EU)

c\, valentin
DRUCKSYSTEME

Carl Valentin GmbH

Postfach 3744

78026 Villingen-Schwenningen
Neckarstralle 78 — 86 u. 94
78056 Villingen-Schwenningen

Phone +49 7720 9712-0

Fax +49 7720 9712-9901
E-Mail inffo@carl-valentin.de
Internet www.carl-valentin.de
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Intended Use

1

The direct print module is a state-of-the-art device which complies with the recognized safety-related rules and regulations.
Despite this, a danger to life and limb of the user or third parties could arise and the direct print module or other property
could be damaged while operating the device.

The direct print module may only be used while in proper working order and for the intended purpose. Users must be safe,
aware of potential dangers and must comply with the operating instructions. Faults, in particular those which affect safety,
must be remedied immediately.

The direct print module is solely intended to print suitable media which have been approved by the manufacturer. Any
other or additional use is not intended. The manufacturer/supplier is not liable for damage resulting from misuse. Any
misuse is at your own risk.

Intended used includes heeding the operating manual, including the maintenance recommendations/regulations specified
by the manufacturer.

Safety Notes

1

= = -4 -4 - -—a -a -2

The direct print module is designed for power supply systems of 110 ... 230 V AC. Connect the direct print module only to
electrical outlets with a ground contact.

Couple the direct print module to devices using extra low voltage only.

Before making or undoing connections, switch off all devices involved (computer, printer, accessories etc.).

Operate the direct print module in a dry environment only and do not get it wet (sprayed water, mist etc.).

Do not operate the direct print module in explosive atmosphere and not in proximity of high voltage power lines.
Operate the direct print module only in an environment protected against abrasive dust, swarf and other similar impurity.
Maintenance and servicing work can only be carried out by trained personnel.

Operating personnel must be trained by the operator on the basis of the operating manual.

Depending on use, ensure that clothing, hair, jewellery and similar personal items do not contact the exposed rotating parts
and/or the moving parts (e.g. print carriage).

NOTICE!
With the open printing unit (due to construction) the requirements of EN 60950-1/EN 62368-1 regarding fire
protection casing are not fulfilled. These must be ensured by the installation into the end device.

The print unit and parts of it (e.g. motor, printhead) can get hot during printing. Do not touch the printhead during operation.
Cool down the print unit before changing material, removal or adjustment.

Never use highly inflammable consumables.

Carry out only the actions described in these operating instructions. Any work beyond this may only be performed by the
manufacturer or upon agreement with the manufacturer.

Unauthorized interference with electronic modules or their software can cause malfunctions.
Other unauthorized work or modifications to the direct print module can endanger operational safety.

There are warning stickers on the direct print modules that draw your attention to dangers. Therefore the warning stickers
are not to be removed as then you and others cannot be aware of dangers and may be injured.

NOTICE!
For Norway and Sweden

Devices which are attached via a power connector with a connection to safety earthing to the safety earthing of the
electric equipment of the building and to a cable distribution system with coaxial cables can cause fire risks under
certain circumstances. Therefore the connection with a cable distribution system must be made by a device which
provides an electric insulation underneath a specific frequency range.
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Decommissioning and Dismantling

NOTICE!
The decommissioning of printing system can only be carried out by trained staff.

CAUTION!

Danger of injury by imprudent handling when lifting or placing the printing system.
Y Do not underestimate the weight of the printing system (9 ... 12 kg).

Y  Protect the printing system against uncontrolled movement.

Environmentally-Friendly Disposal

Manufacturers of B2B equipment are obliged to take back and dispose of old equipment that was manufactured after 13 August
2005. As a principle, this old equipment may not be delivered to communal collecting points. It may only be organised, used and
disposed of by the manufacturer. Valentin products accordingly labelled can therefore be returned to Carl Valentin GmbH.

This way, you can be sure your old equipment will be disposed of correctly.

Carl Valentin GmbH thereby fulfils all obligations regarding timely disposal of old equipment and facilitates the smooth reselling
of these products. Please understand that we can only take back equipment that is sent free of carriage charges.

The electronics board of the printing system is equipped with a battery. This must only be discarded in battery collection
containers or by public waste management authorities.

Further information on the WEEE directive is available on our website www.carl-valentin.de.
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Operating Conditions

Before initial operation and during operation these operating conditions have to be observed to guarantee save and
interference-free service of our devices.

Therefore please carefully read these operating conditions.
As the delivery is customised, please compare the supplied accessories with your order.

General Conditions

Shipment and storage of our devices are only allowed in original packing.
Installation and initial operation of our direct print modules is only allowed if operating conditions were fulfilled.

Initial operation, programming, operation, cleaning and service of our direct print modules are only recommended after careful
study of our manuals.

Operation of direct print module is only allowed by especially trained persons.

NOTICE!
Organise trainings regularly.

Content of the training are the chapters 'Operating Conditions', ‘Loading Media' and 'Maintenance and Cleaning'.

These indications are also valid for someone else's equipment supplied by us.
Only use original spare and exchange parts.
Please contact the manufacturer with respect to spare/wear parts.

Conditions for Installation Place

The installation place of direct print module should be even, free of vibration and currents of air are to be avoided.
The direct print module have to be installed to ensure optimal operation and servicing.

Installation of Power Supply

The installation of the power supply to connect our direct print modules has to be effected according to the international rules
and regulations, especially the recommendations of one of the three following commissions:

T International Electronic Commission (IEC)
T European Committee for Electro technical Standardisation (CENELEC)
T Verband Deutscher Elektrotechniker (VDE)

Our devices are constructed according to VDE and have to be connected to a grounded conductor. The power supply has to be
equipped with a grounded conductor to eliminate internal interfering voltage.

Technical Data of Power Supply

Power line voltage and power line frequency: see type plate

Allowable tolerance of power line voltage: +6 % ... =10 % of nominal value
Allowable tolerance of power line frequency: +2 % ... =2 % of nominal value
Allowable distortion factor of power line voltage: <5%

Anti-Interference measures:

In case your net is infected (e.g. by using thyristor controlled machines) anti-interference measures have to be taken. You can
use one of the following possibilities:

1  Provide separate power supply to our direct print modules.

1 Incase of problems please connect capacity-decoupled isolation transformer or similar interference suppressor in front of
our direct print modules.
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Connecting Lines to External Machines

All connecting lines have to be guided in shielded lines. Shielding has to be connected on both sides to the corner shell.

It is not allowed to guide lines parallel to power lines. If a parallel guiding cannot be avoided a distance of at least 0.5 m has to
be observed.

Temperature of lines between: -15 ... +80 °C.

It is only allowed to connect devices which fulfil the request 'Safety Extra Low Voltage' (SELV). These are generally devices
which are checked corresponding to EN 60950/EN 62368-1.

Installation of Data Lines

The data cables must be completely protected and provide with metal or metallised connector housings. Shielded cables and
connectors are necessary, in order to avoid radiant emittance and receipt of electrical disturbances.

Allowable lines

Shielded line: 4x2x0,14mm?(4x2xAWG 26)
6x2x0,14 mm?(6x2xAWG 26)
12 x 2x 0,14 mm? (12 x 2 x AWG 26)

Sending and receiving lines have to be twisted in pairs.

with interface V 24 (RS232C) - 3 m (with shielding)
with USB - 3 m

with Ethernet - 100 m

Maximum line length:

Air Convection

To avoid inadmissible heating, free air convection has to be ensured.

Limit Values

Protection according IP: 20

Ambient temperature °C (operation): min. +5
max. +40

Ambient temperature °C (transport, storage): min. -25
max. +60

Relative air humidity % (operation): max. 80

Relative air humidity % (transport, storage):

max. 80 (bedewing of devices not allowed)

English
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Guarantee

We do not take any responsibility for damage caused by:
Ignoring our operating conditions and operating manual.

Incorrect electric installation of environment.
Building alterations of our direct print modules.
Incorrect programming and operation.

Not performed data protection.

Using of not original spare parts and accessories.

Natural wear and tear.
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When (re)installing or programming our direct print modules please control the new settings by test running and test printing.
Herewith you avoid faulty results, reports and evaluation.

Only specially trained staff is allowed to operate the direct print modules.
Control the correct handling of our products and repeat training.

We do not guarantee that all features described in this manual exist in all models. Caused by our efforts to continue further
development and improvement, technical data might change without notice.

By further developments or regulations of the country illustrations and examples shown in the manual can be different from the
delivered model.

Please pay attention to the information about admissible print media and the notes to the direct print module maintenance, in
order to avoid damages or premature wear.

We endeavoured to write this manual in an understandable form to give and you as much as possible information. If you have
any queries or if you discover errors, please inform us to give us the possibility to correct and improve our manual.
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Unpack/Pack the Direct Print Module

CAUTION!

Danger of injury by imprudent handling when lifting or placing the printing system.
Y Do not underestimate the weight of the printing system (9-12 kg).

Y  Protect the printing system against uncontrolled movement.

Lift the direct print module out of the box.
Check the direct print module for transport damages.
Remove the foam transportation safeguards near the printhead.

< < < <

Check delivery for completeness.

Scope of Delivery

Print mechanics. Push-on connector.
Control unit. I/0O accessories (female connectors for I/O)
Power cable. 1 transfer ribbon roll.

Connection cable. Empty core, mounted on transfer ribbon rewinder.

Mini controller. Cleaning foil for printhead.

Manometer. Documentation.

= =4 —a -—a -—a -—a -
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Pneumatic tube.

NOTICE!
Retain the original packaging for subsequent transport.

CD with printer drivers.

Install the Print Mechanics at Machines (Installation with Mounting Frame)

At the bottom of the mounting frame are two M8 threads that can be used for the attachment at the machine. Additionally multi-
functional connecting parts are supplied. Please observe the following conditions:

T The maximum thread engagement of the M8 threads is 10 mm.

9 The print mechanics has to be installed with a distance from printhead to brake stator of 1 ... 2.5 mm.

NOTICE!
A distance of 2 mm is recommended.

9 The best print results can be received if the silicon of the pressure roll consists of a hardness of approx. 40° to 50 ° Shore
A and/or the elastometer of the counter-pressure plate shows a hardness of approx. 60 £ 5 Shore A (average value of
roughness Ra = 3,2 mm).

1  The print surface has to be installed parallel to the linear movement of print unit and the focal line of printhead.
Discrepancies to the focal line and cavities in the print surface can lead to an inferior print quality at these positions.

q [] n

Folie  Foil

(D —a |
= A el
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Install the Print Mechanics at Machines (Installation without Mounting Frame)

In case the machine is used without mounting frame, then fix the print module from the top with four M6 screws.
The maximum thread engagement of the M6 threads is 6 mm.

Connect the Pneumatic Power Supply

The pneumatic power supply for the printhead mechanics has to be made available a minimum continuous pressure of
4 ... 6 bars in front of the pressure regulator. The maximum pressure in front of the pressure regulator is 7 bars and 4 bars after
the pressure regulator.

NOTICE!
A pneumatic power supply of 4 bars is recommended.

Please observe the following notes:
1  The compressed-air has to be dry and oil free.

1  The supplied pressure regulator with manometer is to connect with a plastic tube @ 8 mm via a plugging bolting to the
pneumatic power supply. It is necessary to make a connection between the pressure regulator and the print mechanics via
a plastic tube @ 8 mm.

1  Position the pressure regulator as near as possible to the print mechanics.

1  The pressure regulator is only to operate in the direction that is indicated on its underside. The direction shows the way of
the streaming air.

1 Itis not allowed to bend the plastic tubes.

1  Shortening of the plastic tubes has to be made with a clean right-angled cut without squashing the tube. If necessary use
special tools (available in pneumatic requirements).

T Please observe a possible short length of the 8 mm plastic tubes.

Druckmechanik
Print mechanics

Pneumatikschlauch
Pneumatic tube 8x1

Druckregler mit Manometer
Pressure regulator with manometer

Druckluftversorgung
Pneumatic power supply
min. 4 bar, max. 7 bar

68 English



Dynacode Il

Connect the Direct Print Module

The direct print module is equipped with a versatile power supply unit. The device may be operated with a mains voltage of
110 ... 230 V AC — 50/60 Hz without any adjustments or modifications.

CAUTION!
The direct print module can be damaged by undefined switch-on currents.
Y  Set the power switch to '0" before plugging in the direct print module.

Y  Insert the power cable into the power connection socket.
Y  Insert the plug of power cable into a grounded electrical outlet.

NOTICE!
Insufficient or missing grounding can cause faults during operation.
Ensure that all computers and connection cables connected to the direct print module are grounded.

Y  Connect the direct print module to a computer or network with a suitable cable.

Before Initial Operation

Mount the print mechanics.

Connect all cables between the print mechanics and control unit.
Protect the cables against unintentional unscrewing.

Connect the compressed air line.

Connect the control unit and PC by printer interface.

Connect the control unit and packaging machine by inputs and outputs.

<< <

Connect the power cable of control unit.

Print Control

As the direct print module is always in control mode, print orders can only be transmitted but not started via the existing
interfaces (serial, USB or Ethernet). The print is started by a start signal to the ‘print start-control input’. So that the control unit
detects when the start signal can be set, it is possible and mostly necessary to track the print status via the control outputs.

Initial Operation

Y  After all connections are completed, switch on the control unit.

Y  Insert the ribbon cassette.
After loading the transfer ribbon cassette the measuring of transfer ribbon begins and the printhead is moved to the print
position.
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Load Ribbon Cassette

NOTICE!

As for the electrostatic unloading the thin coating of the thermal printhead or other electronic parts can be damaged,
the transfer ribbon should be antistatic.

The use of wrong materials can lead to printer malfunctions and the guarantee can expire.

Ribbon Coating Outside

NOTICE!
Before a new transfer ribbon roll is loaded, the printhead must be cleaned using printhead and roller cleaner
(97.20.002).

The handling instructions for the use of Isopropanol (IPA) must be observed. In the case of skin or eye contact,
immediately wash off the fluid thoroughly with running water. If the irritation persists, consult a doctor. Ensure good

ventilation.

i i The illustration shows a left hand printing system. If you are using a right hand
] B system, then the new roll is to be inserted at the left and the cardboard core is
to be inserted at the right side.

© & © 1 Turn the lever (A) 90° in clockwise direction.
[ ‘ ‘ ] 1  Remove the ribbon cassette from the print mechanics by pulling the
handle (B).
1  Load a new ribbon roll as far as it will go onto the unwinding roll (C).
/ N 1  Load an empty cardboard roll as far as it will go onto the rewinding unit
] o ] (D).

1 Insert the ribbon according to illustration.

1 Fix the ribbon with an adhesive tape at the empty roll and tighten it by
some turns of the core.

1 Push the ribbon cassette again onto the print mechanics and take care
that the ribbon not rip.

1 Turnthe lever (A) 90° anticlockwise.

CAUTION!

Impact of static material on people!

Y  Use antistatic transfer ribbon, because static discharge can
occur when removing.

— — The illustration shows a left hand printing system. If you are using a right hand
L] [ ] | system, then the new roll is to be inserted at the left and the cardboard core is
to be inserted at the right side.
B
© © 1 Turnthe lever (A) 90° in clockwise direction.
[ ‘ ‘ ] 1 Remove the ribbon cassette from the print mechanics by pulling the handle

(B).

| Q || f  Load a new ribbon roll as far as it will go onto the unwinding roll (C).

|| / \ || 1  Load an empty cardboard roll as far as it will go onto the rewinding unit

| o . (D).

1 Insert the ribbon according to illustration.

1  Fix the ribbon with an adhesive tape at the empty roll and tighten it by
some turns of the core.

1 Push the ribbon cassette again onto the print mechanics and take care that
the ribbon not rip.

1 Turnthe lever (A) 90° anticlockwise.

CAUTION!

Impact of static material on people!

Y  Use antistatic transfer ribbon, because static discharge can
occur when removing.
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Touch-Screen Display

Touch-screen display structure

Current date and time

Device name (indicated in
network)

Transfer ribbon status

Customized info field

The touch-screen display shows an intuitive graphic user interface with well-
defined symbols and buttons.
The touch-screen display informs about the current device status and status of

the print order, alerts in case of an error and indicates the device settings in the
menu.

The desired settings are made by selecting the buttons on the touch-screen
display.

[SYA alentin %

Favourites

LabePrt01 ISO-Propanol

10.1023.74 CHac""OH)cm

Gefahr

Sichachetahiowelen:

Lampth ot tmnks WL

Tatvr vl et

Gewicht: 500ml

 ¥5 | I

-5
IDLE B =l
Print Formleed

Favorites Display favorites list
Configuration Selection of parameter settings
Memory Card Memory card access menu
Print Starting print job

Test Print Starting test print

Formfeed Starting layout feed

Info Indication of device information

English 71



Dynacode Il

Technical Data

Dynacode Il 53

Dynacode Il 107

Dynacode Il 128

Print resolution 300 dpi 300 dpi 300 dpi
Print speed
Continuous mode 50 ... 800 mm/s 50 ... 600 mm/s 50 ... 600 mm/s
Intermittent mode 50 ... 600 mm/s 50 ... 600 mm/s 50 ... 450 mm/s
Back speed intermittent mode only: max. 800 mm/s
Print width 53.3 mm 106.6 mm 128 mm
Max. print length
Continuous mode 6000 mm 3000 mm 3000 mm
Intermittent mode 75 mm 75 mm 75 mm
Frame passage width customized customized customized
Printhead Corner Type Corner Type Corner Type
Acoustic Emission (measuring distance 1 m)
Average sound pressure level 60 dB(A) 65 dB(A) 68 dB(A)

Transfer Ribbon
Ink

Max. roll diameter
Core diameter
Max. length

Max. width

outside or inside (option)
98 mm

254 mm/1"

900 m

55 mm

outside or inside (option)
82 mm

254 mm/1"

600 m

110 mm

outside or inside (option)
75 mm

254 mm/1"

450 m

130 mm

Dimensions (width x height x depth)

Print mechanics
without mounting frame

with mounting frame

204 x 182 x 235 mm

depends on passage width

204 x 182 x 290 mm

204 x 182 x 310 mm

Control unit 251 mm x 96 mm x 207 mm
connecting cable set to mechanics 2.5 m
Weight
Print mechanics 9.5 kg 11 kg 11.7 kg
Electronics with cable 5.5 kg 5.5 kg 5.5 kg
Electronics
Processor High Speed 32 Bit
RAM 16 MB
Slot Compact Flash card type | (inside of control unit)
Battery Battery cache for Real-Time clock (storage of data with shut-down)
Warning signal accoustic signal when error
Interfaces
Serial RS-232C (up to 115.200 Baud)
UsB 2.0 High Speed Slave
Ethernet 10/100 Base T, LPD, RawlIP-Printing, DHCP, HTTP, FTP
2 x USB Master connection for external USB keyboard and memory stick
Connection Values
Pneumatic connection 6 bar dry and free from oil
Air consumption typical* 150 ml/min 300 ml/min 300 ml/min

*hub 1,5 mm
150 cycle/minute
6 bar operating pressure

Nominal voltage
Nominal current

Fuse values

110 ... 230 V AC — 50/60 Hz

110VAC/3A-230VAC/15A

2x T4A 250 V
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Operation Data
Temperature
Humidity

5...40°C

max. 80 % (non-condensing)

Operation Panel
Touchscreen Display

Operating functions

color display, 800 x 480 pixel
screen size 7"

favorites, function menu, memory card, print start, test print, feed, about menu

Settings

date, time, shift times

11 language settings (others on demand)

print and device parameters, interfaces, password protection
Monitoring

Stop printing if
Status report

end of ribbon / end of layout

extensive status print with information about settings
e.g. print length counter, runtime counter,

photocell interface and network parameters

printout of all internal fonts and all supported bar codes

Fonts
Font types

Character sets

Bitmap fonts

Vektor fonts/TrueType fonts

Font attributes

Font width

6 Bitmap fonts,

8 Vector fonts/TrueType fonts,
6 proportional fonts

other fonts on demand

Windows 1250 up to1257, DOS 437, 850, 852, 857
all West and East European Latin, Cyrillic, Greek
and Arabic (option) characters are supported

other character sets on demand

size in width and height 0,8 ... 5,6
zoom2 ... 9
orientation 0°, 90°, 180°, 270°

size in width and height 1 ... 99 mm
variable zoom
orientation 0°, 90°, 180°, 270°

depending on character font
bold, Italic, inverse, vertical

variable

Bar Codes

1D bar codes

2D bar codes

Composite bar codes

CODABAR, Code 128, Code 2/5 interleaved, Code 39, Code 39 extended, Code 93,
EAN 13, EAN 8, EAN ADD ON, GS1-128, Identcode, ITF 14, Leitcode, Pharmacode,
PZN 7 Code, PZN 8 Code, UPC-A, UPC-E

Aztec Code, CODABLOCK F, DataMatrix, GS1 DataMatrix, MAXICODE, PDF 417,
QR Code

GS1 DataBar Expanded, GS1 DataBar Limited, GS1 DataBar Omnidirectional, GS1
DataBar Stacked, GS1 DataBar Stacked Omnidirectional, GS1 DataBar Truncated

all bar codes are variable in height, module width and ratio
orientation 0°, 90°, 180°, 270°
optionally with check digit and human readable line

Software
Configuration
Process control

Design software

Windows printer driver

ConfigTool
NiceLabel

Labelstar Office Lite
Labelstar Office

Windows 7® - Windows 10® 32/64 Bit
Windows Server 2008® (R2) - Windows Server 2019®

Technical details are subject to change.
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Cleaning and Maintenance

DANGER!
Risk of death by electric shock!

Y  Before opening the housing cover, disconnect the printing system from the mains supply and wait for a moment
until the power supply unit has discharged.

NOTICE!
When cleaning the label printer, personal protective equipment such as safety goggles and gloves are recommended.

Maintenance task Frequency
General cleaning. As necessary.
Clean the transfer ribbon roller. Each time the transfer ribbon is changed or

when the printout is adversely affected.

Clean the printhead. Each time the transfer ribbon is changed or
when the printout is adversely affected.

Replace the printhead. In case of errors in printout.
Adjust the angle. In case of an unequal use of the printhead.
NOTICE!

The handling instructions for the use of Isopropanol (IPA) must be observed. In the case of skin or eye contact,
immediately wash off the fluid thoroughly with running water. If the irritation persists, consult a doctor. Ensure good
ventilation.

General Cleaning

CAUTION!
Abrasive cleaning agents can damage the direct print module.
Y Do not use abrasives or solvents to clean the outer surface of the label printer.

Y  Remove the dust and paper fuzz in the printing area with a soft brush or vacuum cleaner.
Y  Clean the outer surfaces with an all-purpose cleaner.

Clean theTransfer Ribbon Roller

A soiled ribbon roller can lead to reduced print quality and can
affect transport of material.

1 Remove the transfer ribbon cassette.

=a

Remove the deposits with the roller cleaner and a soft
cloth.

1 Ifthe roller (A) appears damaged, replace it.
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Clean the Printhead

Printing can cause accumulation of dirt at printhead e.g. by colour particles of transfer ribbon, and therefore it is necessary to
clean the printhead in regular periods depending on operating hours, environmental effects such as dust etc.

CAUTION!

Printhead can be damaged!

Y Do not use sharp or hard objects to clean the printhead.
Y Do not touch the protective glass layer of the printhead.

Remove the transfer ribbon cassette.
Clean the printhead surface with a special cleaning pen or a cotton swab dipped in pure alcohol.

Before using the printing system, let the printhead dry for about two to three minutes.

Replace the Printhead

CAUTION!

The printhead can be damaged by static electricity discharges and impacts!
Y  Set up the direct print module on a grounded, conductive surface.

Y  Ground your body, e.g. by wearing a grounded wristband.

Y Do not touch the contacts on the plug connections.

Y Do not touch the printing line with hard objects or your hands.

Remove the printhead

== =4 =4 -—a -2

Remove the transfer ribbon cassette.

Move the printhead unit in an appropriate service position.

Press the printhead support (A) slightly downwards until an Allen key can be inserted in the screws (B).
Unscrew the screws (B) and remove the printhead (C).

Remove the connection at the rear of the printhead.

Install the printhead

1
1

= =4 —a =

Insert the connection assembly to the new printhead.

Position the printhead in the printhead support (A), so the engaging pieces catch in the appropriate holes in the printhead
support (A).

Hold the printhead holder (A) with a finger slightly on the pressure roll and check the correct position of printhead (C).
Screw in the screw (B) and tighten it with an Allen key.
Insert the transfer ribbon cassette.

Enter the resistance value of the new printhead in the menu Service Functions/Heater resistance. The value is indicated on
the type plate of printhead.

Start a test print to check printhead position.
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Angle Adjustment (Intermittent Mode)

The installation angle of the printhead is default 26° to the print surface. However, manufacturing tolerances of printhead and
mechanics can require another angle.

0lollyllylylelelylyd

CAUTION!

Damage of printhead by unequal use!

Higher wastage of ribbon by faster ripping.

Y  Only change the factory settings in exceptional cases.

T Loosen slightly two Allen head screws (A).
T Move the adjusting part (B) to adjust the angle between the printhead and printhead support.

move downwards
move upwards

decrease angle

increase angle
Tighten again the Allen head screws (A).

T Start a print order with approx. three layouts to check the correct unwrinkled ribbon run.

NOTICE!
The slots (C) serve for position control. Pay attention to a parallel adjustment.
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Copyright by Carl Valentin GmbH.

Ta gToixeia OXETIKA YE Ta TTApadoTéa, TNV EUPAVION, TNV atrddoon, TIG dIacTACEIG Kal TO BAPOG ATTOTUTTWVOUV TN YVWON HOG
KATA TN XPOVIKI OTIyUR TnNG oUvTagng Tou mapdévTog.

To TTapov ekdideTal PE TNV ETMIPUAAEN TPOTTOTTOINCEWV.

AtrayopeUeTal n avamapaywyn oloudnTToTE TUANATOG TOU TTAPOVTOG UTTG OIadATTOTE HOP®N (EKTUTTWOT, GWTOTUTTIA 1 GAAN
Hop®n) Xwpig Tn ypaTrTr) ouykatdBean Tng Carl Valentin GmbH kaBwg kai n emegepyaoia, n avarmrapaywyn r n d1adoacn autou
ME XPAON NAEKTPOVIKWYV GUGTNUATWY.

AOyw TNG ouvexoUg eEENIENG TwV CUOKEUWYV eVOEXETAI VO TTPOKUWOUV OTTOKAICEIG JETAEU TOU gyxeEIpIdiou Kal TNG CUOKEURG. H
Tpéxouoa £kdoon eival diaBéoiun otov dikTuakd T6TT0 Www .carl-valentin.de.

EpymopoKRpata

OAa Ta avagepdueva EUTTOPIKG CHUOTA €ival KATOXWPIOUEVA EUTTOPIKA GAUOTA TwV EKACTOTE KATOXWY AUTWV Kal, KATA
TEPITITWON, dev emonuaivovTal EexwpIoTd. EAAgipel €10IKNAG €TMIOAUAvVONG, OV UTTOPET va KATAOTEI 0a@ég KaTd TTOCOV TTPOKEITal
YIO KATAXWPIOUEVO EUTTOPIKO OHpa.

O1 ekTUTTWTEG OTTEUBEiag ekTUTTWaonNG TG Carl Valentin GmbH kavoTtroloUv Tig ak6AouBeg odnyieg Tng EE:
1 Odnyia Tng oxeTIKA Pe TN XaunAA Tadon (2014/35/EV)
1 Odnyia TnG yia TNV nAekTpopayvNTIK cuuBardétnTa (2014/30/EU)

c\, valentin
DRUCKSYSTEME

Carl Valentin GmbH

Postfach 3744

78026 Villingen-Schwenningen
Neckarstralle 78 — 86 u. 94
78056 Villingen-Schwenningen

TnAéguwvo  +49 7720 9712-0
Fax +49 7720 9712-9901

E-Mail inffo@carl-valentin.de
AladikTuo www.carl-valentin.de

78 EAANvika



Dynacode Il

Mepl eXOPUEVDO

Mpodiaypagpduevn xpron 80
YTodeiteig aocpaieiag 80
OpIOTIKN aTTEVEPYOTTOINGN KAl ATTOCUVAPUOAGYNon 81
Améppiyn cluewva pe TV TTEPIBAAAOVTIKR vopoBeaia 81
MpouTroBéaeig Asitoupyiag 82
ATTOCUCKEUAOI0/CUOKEUADIa EKTUTTWTH aTTEUBEiag eKTUTTWONG 85
Mapadotéa 85
TotroB€TNON TOU UNXAVIOUOU EKTUTTWONG OE PINXAVEG 85
20vdEDN TNG TTAPOXNAG TTETTIECHEVOU aEpa 86
20vdean TG BACIKAG HOVADAG EKTUTTLWONG 87
MpoeToiyaaia yia Tn Béon o€ AciIToupyia 87
ZU0TNUO XEIPIOUOU EKTUTTWONG 87
©¢on oe Aeiroupyia TnG BacikAg Povadag eKTUTTWONG 87
TomoBéTnon KaoéTag TnG KopdéAag petddoaong 88
006vn aeng 89
TexviKa aToIxeia 90
KaBapiopdg poAou KUAicewg Kal KopdEAaG HeTAdooNg 92
KaBapiopdg KEQaAWwy eKTUTTWONG 93
KaBapiopdg KEQaAWwy eKTUTTWONG 93
PuBuion ywviwv (dlakotrtduevn AsiToupyia) 94

EAANvika 79



Dynacode Il

Mpodilaypa@eopuevn Xpnon

1

To ouoTnUa EKTUTTWONG €XEI KATAOKEUAOTEI GUPPWVA HE TIG TTIO TTPO0PATEG EEEAIEEIS TNG TEXVOAOYIOG Kal TOUG
AVOYVWPIOPEVOUG TEXVIKOUG KavOveg aopaAeiag. QoTdao, KaTa T Xpron eVOEXETAI va TIPOKUYEI KivOUVOG YIa TN CWHATIKNA
AKEPAIOTNTA Kal TN {wr) Tou XPROTN 1 TPITwV f/Kal SUCAEITOUPYIEG TOU GUOTAPATOG EKTUTTWONG Kal GAAEG UAIKEG {nuIEG.

To oUoTNUa EKTUTTWONG ETTITPETTETAI VO XPNOIUOTTOIEITAI JOVO O€ TEXVIKA APTIA KATAOTAON KABWG KAl CUUQWVA HE TIG
odnyieg xelpiopou, Aapdvovtag utrdwn Tnv TPodiaypa@opevn Xpron, TIG UTTOBEIEEIS ao@AAEIag Kal TOUG KIvOUVouUG.
EidikoTepa, BAGBEG oI oTToieG ATTEINOUV TNV ACPAAEIQ TTPETTEI VA AVTIMETWTTICOVTAI OUECWG.

To ouoTnUa EKTUTTWONG TTPOOPICETAI ATTOKAEIOTIKA YIa TNV TUTTWAON KATAAANAWY Kal EYKEKPIMEVWY aTTd TOV KATAOKEUAOTH
UAIKWV. O1adrTToTE AAAN £Qapuoyr Oev CUPPOPPWVETAI TTPOG TNV TTpodiaypa@opevn xpnon. MNa ¢nuiég mou Ba TTpokUyouv
ASyw akaT@AANANG xprong, 0 KaTaoKEUAOTAG Oev PEpel oudepia eubuvn. H euBUvn Bapuvel atTokAEIOTIKA TOV XPAOTN.

270 TTAQiTI0 TNG TTPOdIAYPAPAHPEVNG XPHONG EUTTITITEI ETTIONG N TAPNON TWV 0dNYIWV AEITOUPYIaG, CUUTTEPIAAUBAVOUEVWY
TWV CUCTACEWV/TTPOBIOYPAPWY TTOU OpifovTal OTTO TOV KOTOOKEUAOTH

Ymodei Ee1 ¢ ao@AaArel ag

1  To ouoTtnua ekTUTTWONG €XEI OXEDIOOTE YIa NAEKTPIKG SikTua Je evaAAacoodpevn Tadon 110 ... 230 V AC. ZuvdéeTte TO
oUoTnUa EKTUTTWAONG POVO O€ PEUPATODOTEG HE YeEiwan.

T To olUoTnua ekTUTTWONG TTPETTEI VO CUVOEETAI HOVO JE CUOKEUEG Ol OTTOIEG AEITOUPYOUV PE XaUNAR TAON TTPOCTACIAG.

bl Mpiv a1mé TN oUVOEDN A TNV ATTOCUVOEDT, ATTEVEPYOTTOINCTE OAEG TIG CUVOEONEVEG OUOKEUEG (NAEKTPOVIKS UTTOAOYIOTH,
EKTUTTWTH, TTAPEAKOUEVO EEOTTAIGUO).

T  To ouoTtnua ekTUTTWONG TTIPETTEI VA AEITOUPYEi HOVO O€ aTEYVO TTEPIBAAAOV Kal va unv eKTiBETaI oTNV Uypaacia (TNITaiAioua,
udpaTUOUG K.4.).

T To oloTnua eKTUTTWONG ATTAYOPEUETAI VO AEITOUPYET O EKPNKTIKA ATHOCQAIPA 1} KOVTA O€ KAAWIa uWnAng Tdong.

T EykataoTAoTE TO OUOTNUO EKTUTTWONG HOVO OE XWPOUG TTOU TTPpoaTaTeUOVTAl OTTO OKOVN Agiavang, pIviopoTa HETAAAWY Kal
ouvaen éva ocwuaridia.

T Ol epyaaieg ouvTAPNONG Kail TTPOANTITIKAG CUVTAPNONG ETTITPETTETAI VA EKTEAOUVTAI HOVO aTTO EKTTAIOEUUEVO KATAPTIOUEVO
TIPOCWTTIKO.

T To TPoowWTTIKS XEIPIOKOU TIPETTEI VA EVNUEPWVETAI ATTO TOV IBIOKTATN UE BAoN TIG 0dnyieg Aeiroupyiag.

T AvdAoya pe Tn Xprnon, TTPETTEI VO TIPOCEXETE WOTE VO YNV EPXOVTAI O€ ETTOQN poUxa, MAAAIG, KOOUAPATA 1) TTOPOHOIO JE
QaVoIXTA, TTEPIOTPEPOEVA EapTAUATA A/Kal KIvOUEVa eEapTApaTa (TT.X. PopEio KEPAANG EKTUTTWONG).

EI AONOI HXZ H!

Otav n povada ekTUTTWONG €ival avolxTr, ol aTTaITAoEIG Tou TTpoTuTTou EN 60950-1/EN 62368-1 1T0U
a@opoUV To KAAUPUA TTUPOTTPOCTAGCiag dev TTANPOUVTAI VIO KATAOKEUAOTIKOUG Adyoug. O1 ev Adyw
ATTAITACEIG TTPETTEI VA BIACPAAICOVTaAI PE TNV EYKATACTACT) TOU TEPUATIKOU.

T H ouagkeun kal pépn autng (TT.X. KIVNTAPAG, KEQaA ekTUTTWONG) evOéxeTal va €ABouv ae uwnAr Bepuokpacia katd Tnv
eKTUTTWON. KaTtd Tn AsiToupyia pnv ayyigeTe Kal a@rioTe Va KPUWOEI TTPIV OTTO £PYOTieg avTIKATdoTaong UAIKOU,
aTTOoUVOPHOAGYNONG 1 TTPOCAPHOYNG.

T Mnv XPNOIPOTTOIEITE TTOTE EUPAEKTA AVAAWGINQ.

T EmTpémreTal n ekTéEAEON HOVOV TWV XEIPICPWYV TTOU TTEPIYPAPOVTAl OTIG 0dnYieg XeIpIopou. O1eadATToTE AAAEG EPYOTIES
ETMTPETTETAI VO EKTEAOUVTAI HOVO ATTO TOV KATAOKEUAOTH 1) KATOTTIV OUVEVVONONG ME TOV KATAOKEUAOTH.

T Mn eyKeKPIPEVEG TTAPEUPACEIG OTA NAEKTPOVIKG UTTOGUCGTAPOTA KOI GTO AOYIOHIKO QUTWVY PTTOPOUV VO TTPOKAAECOUV
BAGBes.

T Mn eYKEKPIPEVEG EPYATIES I GAAEG TPOTTOTTOINCEIG OTN CUOKEUR evOEXETAI va BETOUV O€ Kivouvo Tnv ac@daAeia AsiToupyiag.

T O1 CUOKEUEG PEPOUV ETIKETEG UTTODEIGEWY TTPOEIBOTTOINONG. MNV AQAIPEITE TIG ETIKETEG UTTOOEIEEWYV TTPOEIdOTTOINONG BIOTI
Oev Ba utTopoUv TTAEoV va eTTIonUaivovTal o1 Kiviuvol.
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Opl OTI1 Kl OMEVEPYOTOIiNon KOl OAaQTMOCULUVOPHOAOYyNON

EI AONOI HXZ H!
H atmroouvappoAdynon Tou CUGTAPATOG EKTUTTWONG ETTITPETTETAN VO EKTEAEITAI HOVO OTTO EKTTAIBEUPEVO
TTPOCWTTIKO.

MPOZOXH!

Kivduvog TpauuaTiopou atmd atmpOoeKTO XEIPIOUO KaTd TNV aviywaon ) ardéBeon TNG CUOKEUNG.

Y  Mnv utroTigdre To BAPOC TOU EKTUTTIWTA OTTeudEgiag ekTUTTwong (9 ... 12 kg).

Y  Katd Tn YETa@opd ao@aAioTE TOV EKTUTTWTHA OTTEUBEIaC EKTUTIWONG OTTO AVEEEAEYKTEG KIVIOEIC.

Ta KoAWdl a €KMOMPUTNCEC KOl AQYng TpETELl Vva €ival

O1 kaTaoKeuaaoTéG oUoKeUWV B2B utroxpeolvTal atmd Tnv 23.03.2006 va atrocUpouv Kal va atroppiTITouV TIG TTAAIEG CUCKEUEG,
0l OTToiEG €X0UV KaTaokeuaoTei PeTd TNV 13.08.2005. O1 ev Adyw TTAAIEG CUOKEUEG eV ETTITPETTETAI VA ATTOPPITITOVTAI OTA
OnuoTIK& onueia cuAAoyng. ATToppitrTovTal Kal SIaTIBevTal JOVO KATE OpyavwuéVo TPOTTO OTTO TOV KATAOKEUAOTH. Ta TTpoidvTa
Valentin 1Tou @épouv Tnv avTioToixn €TTICAKAvVON UTTOPoUV, wG €K TOUTOU, va eTTIOTPEPOovTal JeEAAOVTIKG oTnv Carl Valentin
GmbH.

O1 TTOAIEG CUOKEUEG aTTOPPITITOVTAI, OTN CUVEXEID, CUP@WVA HE TN VOUOBETia.

H Carl Valentin GmbH avaAapBdvel eykaipwg OAEG TIG UTTOXPEWOEIG OTO TTAQICIO TNG ATTOPPIYNG TTAAIWY CUCKEUWYV Kal KaBIoTd
€QIKTA TNV OPAARA Slavour Twv TTPoidvTwy. MapoAauBdavoue pOVo CUOKEUEG TTOU €XOUV OTOAEI JE TTANPWHUEVA TA PETAPOPIKG
£€0da.

H nAekTPOVIKA TTAOKETA TOU CUOTANATOG EKTUTTWONG €ival 0TTAIONEVN UE pia pTTaTtapia AIBiou. MNpéTTel va TNV aTToppiTITETE O€
onueia GUANOYNG PETAXEIPIOPEVWY PTTATAPIWY TOU EUTTOPIOU ) 0€ dNUOCIOUG QOPEIG CUAANOYAG ATTOPPIMMATWY.

MepioodTepeg TTANpoopicg Ba Bpeite otnv odnyia WEEE 1 oTov dikTuakd pag t1é1mo www.carl-valentin.de.
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MpoilmoBEéaogel ¢ AeltToupyi ag

O1 TpoUTToBéTelg AsIToupyiag gival o1 CUVONKeG TTou TIPETTEN va TTAnpoUvTal TIpIv aTrd T 660N o€ Aermoupyia Kal KaTd Tn
AgITOoUpyia TNG CUCKEUNG WOTE va dlac@alifeTal N ac@aAnig kal oyaAn Asitoupyia Tng.

AlaBaoTe TTPOCEKTIKA TIG TTPOUTTOBETEIG AEITOUPYIaG.

Edv £xeTe atropieg ava@opikd PE TIG TIPOAKTIKEG EQAPUOYES TwV TTPOUTTIOBETEWY AEITOUpYiag, EMKOIVWVACTE Padi Nag i IE TO
apuodIo TUAA EEUTTNPETNONG TTEAATWY TNG TTEPIOXNG OAG.

FrevgekapolmobBEoel g
Ta guoTAUOTA EKTUTTWONG TTPETTEI VA PETAPEPOVTAI KAl VO QUAGTCOOVTal OVO TNV apxIKA TOUG CUOKEUACDIa €wg Tn OTIYUA TNG
€YKATAOTAOTG TOUG.

Ta ouoTApaTta eKTUTTWONG Jev TTPETTEI va ykaBioTavTal Kal va TiBevtal g€ Aeitoupyia TTpoTou diacg@aAioTei TI TTAnpouvTal ol
TpoUTToBETEIg AciToupyiag

H 8éon o€ Aeitoupyia, o TTPOYPAPKATIONOG, O XEIPIOPAG, 0 KABaPITUAG KAl N POVTION TWV CUOKEUWY POG TIPETTEI VA EKTEAOUVTOI
MOVO PETA TN AETTTOUEPT QVAYVWON TWV 0dNYIWV PaG.

O XeIpIoPOG TWV CUCTNHATWY EKTUTTWONG ETTITPETTETAI VA EKTEAEITAI HOVO ATTO EKTTAIOEUUEVO TTPOOWTTIKG.

ElI AOMNOI HZ H!
MpayuaToTrolgite ektraideucn avd TakTd xpovikd diaoTrhuaTa. H ektraideuan pétel va BagifeTal oTa Ke@AAaia
«MpouTtroBéaeig AeiToupyiagy», « ToTroBETNON UAIKOU» Kal «ZuvTrpnon Kal KaBapiopog».

O1 utrodeigelg 1IoxU0UV ETTIONG VIO TIG CUCKEUEG TPITWV KATAOKEUAOTWY TToU TTapadidovTal améd eudg.
EmTpémeTal n xprion atroKAEIGTIKA AUBEVTIKWY aVTOAAGKTIKWY Kal EEQPTNUATWY.
€ 6,11 a@opd avTaAAGKTIKG/avOAWOIPa oTTEUBUVOEITE OTOV KATOOKEUQOTH).

MpolmoBéogele&gonylaykamt ot aaon g

H emi@dvelia eykataoTaong TTPETTEN va gival eTTITTESN, XWPIG avaTapdelg, SOVATEIG Kal JakpId atrd peUUATA 0€POG.
O1 CUOKEUEG TIPETTEI VO TOTTOBETOUVTAI KATA TPOTTO TTOU va dlac@alifeTal BEATIOTOG XEIPIOUOG Kal KAAR TTPOGRACINOTNTA KATA TIG
€pyaaieg ouvtApnong.

Eykataotaon Tng mMapoxXnNg d1 KTUVOUOUL TOUL TEAATN

H eykatdoTaon Tng Trapoxng SIKTUOU yia Tn 6UVOEDT TWV CUCKEUWY YOG TTPETTEI VO TTPAYHATOTTOIEITAI CUPPWVA JE TOUG BIEBVEIG
KavoviopoUg Kal TIG cuvageig diatagelg. MeTagl autwv ouyKaTaA£yovTal KUPIWG Ol GUOTATEIG TwV EEAG TPIWV ETTITPOTTWV:

1 Aiebvig HAektpotexvikiy Emitpotrh (IEC)
T Eupwraikr) Emitpoty HAekTpoTexvikig Tutromroinong (CENELEC)
1  'Evwon leppavwyv HAekTpoAdywv (VDE)

O1 OUOKEUEG Pag €ival KATAOKEUOOPEVEG CUMPWVA PE TNV KAGon TTpooTaciag | Tng VDE kail TTpETTEl va OUvOEOoVTal O€ YEiwon
ao@aAeiag. H Tapoxr| 8IKkTUou Tou TTEAATN TTPETTEN va SIaBETE YEIWON A0PAAEIOG WOTE va atrdyovTal ol TAOEIG TTAPEPPBOARG TTOU
TTAPAYOVTaIl EVTOG TNG CUOKEUAG.

TexvikKa d0edopgéva Tn¢g mapoxneg d1L KTULVovu

Tdaaon dikTUou Kal ouxvéTnTa SIKTUOU: BA. TTIvakida XopoKTNPIOTIKWY
EmTpemdépevn avoxn Tng Tdong diKTUOU: +6 % ... =10 % TnNG OVOPOAOTIKAG TIMAG
EmTpemdépevn avoxn TG ouxvoTnTag dIKTUOU: +2 % ... -2 % TNG OVOPAOTIKAG TIUAG
EmTpeTéuevog CUVTEAEDTNG TTAPANOPPWONG TNG Tdong BIKTUOU: <5%

Mé Tpa KAaTad TapePdBOANWY:

¢ évtova emIRBapupévo BIKTUO (TT.X. O€ TTEPITITWON XPHONG CUCTNUATWY EAEYXOPEVWY péow BupioTop) TTpéTTel va AapuBdavovTal
atré Tov TTEAATN PETPA KOTA TwV TTapePBoAwv. ‘ExeTe, yia TTapadelyua, Tig ak6AouBeg duvaToTnTeG:

T Na mpoBAéweTe EexwploTh TTapoxn SIKTUOU YIa TIG CUCKEUEG HOG.

T Ze mepIMTWOEIG TTPORANUATWY EYKATAOTACTE XWPNTIKO ATTOUOVWHEVO JETAOXNMATIOTA SlaXwpIiouou ) GAAN GUCKEUA KATA
TwV TTapePPBOAWY oTnV TTapoxn SIKTUOU TTPIV aTTd TIG CUCKEUEG HOG.
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KoAwdl a ocbvdeong pPeE LEWTepPpl KEC OULOKEULE
‘OAeg o1 GUVOEDEIG TIPETTEI VA EKTEAOUVTAI PE TN XPAON HOVWUEVWY KOAWDIWV. H povwTikr) TTAEEoUda TTPETTEl va OUVOEETAl KAl
oTIG BUO TTAEUPEG, OE PEYAAN ETIPAVEIQ, PE TO TTEPIBANUA Tou BUCHPATOG.

H didtagn ouvdeapoAoyiag akpodekTwy Sev TTPETTEN va ival TTAPAAANAN TTpog Ta KaAWwdIa nAekTpiopoU. Edv autd dev ptropei va
ammoeuxBei Tpétrel va diacpalifetal eAdyioTn amméoTtaon 0,5 m.

EUpog Beppokpaciag Twv kaAwdiwv: -15 ... +80 °C.

OI OUOKEUEG ETTITPETTETAI VO OUVOEOVTAI ATTOKAEIOTIKA PE NAEKTPIKG KUKAWPATA Ta oTToia TTAnpouv Tnv atraitnon ‘Safety Extra
Low Voltage’ (SELV). Katd kavéva, TTpOKEITAl YIa CUCKEUEG OI OTTOIEG £XOUV DOKIJAOTEI GUPQWVa e To TTpoTuTTo EN 60950-1/
EN 62368-1.

Eykataotaon KOAwdi wv Oded0OPEV WV

Ta KaAwdIa dedopévwy TTPETTEI Va €ival TIANPWG HovwpEva Kal va O1aBEéTouv HETOAAIKG 1) ETTIOTPWHEVA PE PETAAAO TTEPIBAAUATA
@icag. H povwaon Twv KaAwdiwyv Kal TwV QICWV €ival aTTapaitnTn yia TNV atmo@uyn akTivoBoAiag kai AQWNng NAEKTPIKWV
TTapPEUBOAWV.
EmTpemépeva kaAwdia
Movwpévo kaAwdio: 4x2x0,14mm?(4x2xAWG 26)
6x2x0,14 mm?(6x2xAWG 26)
12 x 2x 0,14 mm? (12 x 2 x AWG 26)

Ta kKoAwdIa EKTTOPTTAG KAl AYNG TTPETTEN va €ival ouoTpapuéva avd Ceuyn.

MéEyI10TO UAKOG KOAWSiwV: yia digtmaen V 24 (RS232C) - 3 m (ue pévwan)
yla Centronics - 3 m
yia USB -3 m
yia Ethernet - 100 m

EEaepl opoc

Ma TNV ammoQuyR PN emMTPETTOUEVNG aUENONG TNG Bepuokpaaiag, TTPETTEI va gival SUVATA N KATAoKeur eAeUBepoU e¢aepIoOU
yUpw atrd TN CUCKEUN).

Oplrakécg T1 PHEC

KAdon mrpootaciog katd IP: 20
O¢eppokpacia TepIBaAAovTog °C (Aeimoupyia): EAdy. +5
Méy. +40
O¢eppokpacia TepIBaAAovTog °C (peTagpopd, EAdy. —25
ammoBnkeuan): Méy. +60
ZXeTIKA vypaaia aépa % (AsiToupyia): Méy. 80
ZXETIKG uypacia agpa % (METapopd, aTToBRKEUDN): Méy. 80 (atrayopeUeTal 0 OXNUATIONOG CUUTTUKVWHOTOG OTIG OUOKEUEG)
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Eyyobnoan
MapairotpacTe atmd oladATroTe EUBUVN yia {NUIEG O1 OTTOIEG EVOEXETAI VA TTPOKUYOUV OTTO TOUG £§1G TTAPAYOVTEG:
Mn tTApnon Twyv TTPoUTToBEcEWV AsIToupyiag Kal Twv 0dnyIwV XEIPIoPOoU.

Eo@aApévn nAekTpoAoyikr ykatdaTacn Tou TEPIBAAAOVTOG XWpPOou.

AopIKEG TPOTTOTTOINCEIG OTIG CUOKEUEG OG.

Mn dievepynbeica ac@dlion dedopévwy.
XpAon pn auBevTIKWV avTOAAGKTIKWY Kal TIPOTBETWY EAPTNHATWV.

1
1
1
bl Eo@aApévog TTpoypapuaTiouog Kail XEIPITHOG.
1
1
T duoikn @Bop4a.

1

EykatdoTaon Tng povadag ekTUTTwaong

Ze epITTWON véag pUBUIoNG 1 TTPOYPAUKATIOPOU CUCTNUATWY EKTUTTWONG, EAEYETE TN vEQ pUBUION PECW OOKIUOGCTIKAG
AgiToupyiag A SOKINAOTIKAG eKTUTTWONG. Mg Tov TpATTO AUTO, atTro@eUyovTal TUXOV ECQAAPEVA OTTOTEAETUATA, ONUAVOEIG KOl
avoAUoEig.

O XeIpPIOUOG TWV CUCTNPATWY EKTUTTWONG ETTITPETTETAI VO EKTEAEITAI HOVO ATTO EKTTAIBEUPEVOUG OUVEPYATEG.
BeBaiwBeite yia Tov 0pB6 XeIpIOUS Twv TTPOIOVTWY PG Kal TIPAYHATOTIOIEITE EKTTAIOEUTEIG avVA TOKTA XPOVIKG JIOCTAHOTA.

Aev eyyuduaaTe 6T 01 1D16TNTEG TTOU TTEPIYPAPOVTAIl OTIG TTapoUoeg 0dnyieg xpAong cival diaBéaiyeg ae OAa Ta JovTéAa. ZTo
TTAQiCI0 TWV JIAPKWY TIPOCTTABEIWV POG yia ouvexr eEEAIEN Kal BEATIWON eVOEXETAI VA TPOTTOTTOINBOUV OPICHEVA TEXVIKA
Oedopéva Xwpig va uTTapEel OXETIKN avakoivwaon.

AOyw NG €EENIENG TWV TTPOIGVTWY 1 TWV EIBIKWV avda XWpa dIaTdgewy, eVOEXETAI OPICUEVEG EIKOVEG Kal TTOPAdEYUATA OTIG
odnyieg va Tapouaidfouv atrokAioelg atd Tnv €KS0oon Tou TTPOIOVTOG TTou Ba TTapaAdBeTe.

Tnpeite TIG TTANPOPOPIEG OXETIKA UE TA ETTITPETTOUEVA PJETA EKTUTTWONG KOBWG KAl TIG UTTODEIEEIG OXETIKG e TN @POVTIOA TNG
OUOCKEUNG YIa va atToQUYETE TUXOV NUIEG ) TTpOwpPn @Bopd.

‘Exoupe KaTaBdAel kGBe duvaTr TTPOCTTABEID WOTE VA OUVTAEOUE TO TTAPOV EYXEIPIDIO OE KATAVONTH HOPPH KATA TPOTTO TTOU va
0ag TTapEXEl 600 TO dUVATOV TTEPIOCOTEPEG TTANPOPOPIES. Z€ TTEPITITWAN TTOU £XETE ATTOPIEG N AVOKAAUWETE OQAAUATA,
ETMIKOIVWVAOTE Padi pag divovtdg pag €101 Tn duvaToTNTa Va BEATILWGOUME TO EYXEIPIOIA PAG.
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ATTOOCUVUOKEUVLOOI 0/ CUOCKEUVOOI 0 EKTUTMWTN amMeLOEi a¢ €KTUTWONC

MPOZOXH!

Kivduvog TpauuaTiopou atmd atmpOoEeKTO XEIPIOUO KaTd TNV aviywaon ) ardéBeon TNG OUOKEUNG.

Y  Mnv utroTigdre To BAPOC TOU EKTUTTIWTA OTTeuBEgiag ekTUTTwong (9 ... 12 kg).

Y  Katd Tn YETa@opd ao@aAioTE TOV EKTUTTWTHA OTTEUBEIaC EKTUTIWONG OTTO AVEEEAEYKTEG KIVIOEIG.

AvaonkwaoTe To cUCTNUA EKTUTTWONG VIO VO TO AQAIPETETE ATTO TO XA PTOKIBWTIO.
EAéyETe TO oUOTNUA EKTUTTWONG VIO TUXOV CNMIEG KATA TN METAPOPA.
AgaipéoTe Ta a@PwdN TTPOCTATEUTIKA YIa TN JETAPOPA atrd TNV TTEPIOXA TNG KEPAARG EKTUTTWONG.

< < < <

BeBaiwBeite 611 TEPIEXOVTAl OA TO TTAPAdOTEQ.

MaopadoTé€a

MveupaTikog cwArnvag T Odnyég extumwr oe CD

T Mnxaviopdg ekTUTTWONG 1 E&aptnua |/ O (ouvdéoeig yia 1/Os)

T HAektpovikd cUoTnua eAéyxou 1 1 kopdéAa peTddoaong

T  KaAwdio peipartog 1 MNuprvag (kevdg), TTPOCUVOPHOAOYNUEVOG OTOV
q ZEUKTIKS KaADBI0 UNXaVIoUO €KTUAIENG TNG TAIVIOG HETAPOPAG

q MIKPOC PUBHIGTAC 1 ®UA\o KaBapIoPoU yia TIG KEQAAEG EKTUTTWANG
q MavopeTpo 1 Eyxelpidio.

1

1

KoupttwTd Buoua

EI AONOI HX H!
DuAGETE TNV apxIKr cuokeuaoia yia Toavr JeAAOVTIKR TTapdadoon.

TomobBeéTnon TOU PYNXAVI CPJOU E€KTUMWONGE O0€ Pnxavég (eykKaAr

TNV KATw TTAEUPA TOU TTAQICIOU EyKATAOTAONG BpiokovTal atré dUo oTreipwuata M8 Tou ptropouyv va xpnaoiyotroinfoulyv yia Tn
aTEPEWON O PNXAvNUa. ZTa TTapadoTtéa aupTrepIAaPBAvovVTal ETTIoNG TTOAUAEITOUPYIKG e€apTANATA GUVOEDNG.

21NV KATW TTAEUPA TOU OKEAETOU UTTAPXOUV atrd dUO oTTelpwUaTa M8 TTou pTTopoulv va XpnoldoTtroinBouly yia Tn oTEPEWCN TOU
MNXaviopoU eKTUTTWONG.

Mpétrel va TnpouvTal ol akOAoUBeG 0dnyieg:

1  To péyioTo BdBog KoxAiwong ota otrelpwparta M8 avépxeral ota 10 mm.

T O pnxaviopog eKTUTTWONG TTPETTEI VO EYKOTAOTAOET KATA TPOTTO TTOU N OTTOOTACT TNG KEPAANG EKTUTTWONG aTTd TNV TTAGKA
avTiBAiyng va givar 1 ... 2,5 mm.

EI AONOI HZ H!
ZuvioTdTal atréoTacn 2 mm.
1 Ta kaAUTepa atToTeAéOPATA EKTUTTWONG ETTITUYXAVOVTAl GTAV N CIAIKOVN TOU KUAIVOPOU ekTUTTWONG B1aBETel oKANpOTNTO

mep. 40° ... 50° Shore A r)/kai To eAaoTopepEG TNG TTAAKaG avTiBAiwng S1aBétel okAnpdTnTa TreP. 60 £ 5 Shore A (uéon
TpaxuTnTa Ra = 3,2 mm).

T H 1AdKka avTiBAIpng TTPETTEl va TOTTOBETNOET TTAPAAANAQ TTPOG TN YPAMMIKK Kivnon Tou TTPOG EKTUTTWAON GUAAOU Kal TNG
YPAUMAG TNG KEQAAAG EKTUTTWONG. TUXOV OTTOKAIOEIG TTAPAAANAGTNTAG TTPOG TN YPAUMN TNG KEQAAAG EKTUTTWONG KAl
KOIAGTNTEG OTNV TTAGKA £XOUV WG OTTOTEAECHA MIa TTI0 adUvapun €IKOVAG EKTUTTWONG OTA €V AOYw onpeia.

D NS
s esesssssosstetotstatototototototetotes

oS oottt tateteteto st e tatatototetetetetatototel
et etetetetetetetotetotototetetotetotetotetotetoteted |
R

i
Folie  Foil
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TomoO&étTnon TOUL PNXOAVI OPJOU E€KTUMWONGE OCE HPNXOVAPMOATA

Edv n ouokeur| xpnoiygoTroigital wpig To TTAQiCI0 eykaTdoTaong, N Jovada eKTUTTWONG UTTOPET va oTEPEWBET atrd TNV dvw
TAeUpd pe TEooepIG KoxAieg M6. To péyiaTo BaBog KoxAiwong Twv koxAiwv M6 givail 6 mm.

ovdeaon TNg MOAOPOXNGE TeETI ECPEVOUL AEpa

H TTapoxr| TTETIETUEVOU agPa YIa TOV NXAVIONS KEQPAAAG EKTUTTWONG TTPIV ATTO TOV PUBUICTA TTiEONG TTIPETTEI VO TTOPEXEI
eAaxioTn oTaBepn Trieon 4 ... 6 bar. H péyiotn mieon Tpiv ammd Tov pubuioTh Trieong avépxetal o€ 7 bar, evw avTigToixa
avépxetal o€ 4 bar peTd Tov pUBUICTA TTiEONG.

ElI AOMNOI HZ H!
JuvioTdTal TTapoxn Tieong Uwoug 4 bar.

Mpétrel va TnpouvTal ol akOAouBeg 0dnyieg:
T O memeopévog aépag TTPETTEI va eival ENPOG Kal va Unv TTepIEXEl EAaia.

T O gupmrepihapBavéuevog pUBUIOTAG TTIEONG PE HAVOUETPO CUVOEETAI UE EUKAUTITO CWAAVA TTETTIECUEVOU aépa & 8 mm
METWw KOXAIWTAG oUvdeong oTnv TTapoxn Temmiecpévou agpa. Me Tov idio TpdTTo dlaG@aAieTal Kal n oUvVOEDN YETAEU
PUBUICTH TTIEGNG KAl INXAVIOPOU EKTUTTWONG METW EUKOPTITOU CWAARVA TTETTIECUEVOU agpa & 8 mm.

1  TomoBetraTe TOV pUBNIOTH TTiEONG GO0 TO BUVOTOV TTIO KOVTA GTOV PNXAVIOUO EKTUTTWONG.

T O pubuioTAg TTieang AeItoupyei aTTOKAEIOTIKA TTPOG TN @opd Tou BEAOUG (TO OTTOIO ival TUTTWHEVO GTNV KATW TTAEUPd)). H
@opd Tou BéAoug uTTodeIKVUEI TN JIOdPOUN TOU PEUNATOG aéPa.

bl O €UKQUTITOG CWANAVAG TIETTIECUEVOU O€Pa DEV TIPETTEI O€ KOMIO TTEPITITWON VA TOAKIZETA.

T H KOTT) TOU €UKAPTITOU CWAAVA TTETTIECKEVOU A€ OE MIKPOTEPO UAKOG TTPETTEI VA TTPAYHATOTTOIEITAI JE KaBapr), KABETN
TOMRA XWPIG va KAuTITETAl 0 owARvVag. EAv kpiveTal atrapaitnto, XpnoIPOTIOIRCTE TO €10IKO epyaAeio (S1I0BEaIpo aTO EUTTOPIO
aTa ETTAYYEAPOTIKA €i0N YIO CUCTAPATA TIETTIEGUEVOU GEPQ).

T BeBaiwBeite 0TI o1 UKAUTITOI CWAAVEG TTETTIECHEVOU aépa 8 mm £xouv 600 TO duvaTOV UIKPOTEPO WAKOG.

Druckmechanik
Print mechanics

Pneumatikschlauch
Pneumatic tube 8x1

Druckregler mit Manometer
Pressure regulator with manometer

Druckluftversorgung
Pneumatic power supply
min. 4 bar, max. 7 bar
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bvdeaon Tng Baol KNG Povaddag €eKTUOUMWONC

To ouoTnua ekTUTTWONG B10BETEN E€APTNA BIKTUOU gupeiag epRéAeiag. H Aeiroupyia pe Tadon diktuou 110 ... 230 V AC — 50/60
Hz eival e@QIKTH xwpig va atraiteital TapéuBacn oTn CUOKEUN).

MPOXZOXH!

Kivduvog TpdkAnong ¢nuiag atn ouokeur AOyw akaBopIoTwy PEUPATWY EVEPYOTTOINONG.

Y  Mpiv amd 1 oUvdeon oTo 8iKTUO TOTTOBETAGTE Tov SIAaKATITN SIKTUOU TN Béon ‘O’.

Y  Eiodyete T0 KGAWSIO SIKTUOU OTNV UTTOS0XT| OUVBEGNS SIKTUOU.
Y  Eiodyete 10 BUOHA TOU KOAWSiOU SIKTUOU OF YEIWPEVO PEUMOTOSATN.

ElI AOMNOI HZH!

Y€ TEPITTTWON AVETTAPKOUG ) UNOEVIKAG Yeiwang evOEXETAI va TTPOKANBOUV SUCAEITOUPYiEG.

BeBaiwBeite 611 6GA0I 01 NAEKTPOVIKOI UTTOAOYIOTEG KOBWG Kal Ta KaAwdia oUvdeong TTou ouvdEovTal e TO GUCTNHO
eKTUTTWONG d1aBETOUV YEiwan.

Y  ZuvdioTe To 0UOTNHA EKTUTTWONG OTOV NAEKTPOVIKO UTTOAOYIOTH 1} 0TO SIKTUO P KATAAANAO KAAWBIO.

Mpoetol yacia yra t™n B€£€aon o€ AglrT1o0UpYyiaa

Y  EYKQTAOTAGTE TOV UNXAVIOHO EKTUTTWONG.

Y  TomoBeTAoTe T0 KAAWSIO oUVSEGNC PETAEU TOU PNXAVIoHOU eKTUTTWONG KAl TOU NAEKTPOVIKOU GUCTAUATOG XEIPIGUOU Kal
ao@aAioTe EvavTl akoUOI0G ATTOOUVOEDNG.

2UVOEOTE TOV AYWYO TTETTIECUEVOU QEPQl.
JUvd£OTE TO NAEKTPOVIKO CUCTNHA XEIPIOKOU We Tov H/Y péow Twv SIETTOQWY EKTUTTWTH.
Juvd£OTE TO NAEKTPOVIKO GUCTNHA XEIPIOKOU WE TN JNXAVH CUCKEUOTIag HEoWw TwV €I000WV Kal TwV £00WV eAEyXOU.

< << <

2UvOEOTE TO KOAWDIO BIKTUOU TOU NAEKTPOVIKOU CUCTAUATOG XEIPIOUOU.

ZOU0TNUO XEI PLOPYOU EKTOTMWGONC

Aedopévou 0TI To oUoTna eKTUTTWONG BpiokeTal Hévipa o€ AeIToupyia eEAEYXOU, Ol Epyaaieg EKTUTTIWONG UTTOPOUV VA
peTapepBoUV péow Twv dlabéaiywy dieTTagwy (PEow auvdeang asipiakng, USB n evdey. Ethernet), wotdéoo dev pmopouv va
€kkIvnBouUv. H ekkivnon Tng eKTUTTWONG YiveTal péow GAPATOG £vapgng atrd Tnv €i00d0 eAEyxou Evapgng eKTUTTWONG.
Mpokeipévou va avayvwpioel To NAEKTPOVIKS gUoTNUA XEIPIOPOU TTOTE EKTTEUTTETAI TO OAPA évapéng, UTTapxel N duvaTédTnTa, Kal
guxvd n avaykaidétnta, va TTapakoAoubeiTal N KATaoTaon EKTUTTWONG HECW TwV ££AOWV EAEYXOU.

@éon o€ AegrToupyia 1Tng PBoaol KNG HOVAdAC e€KTULMWONGC

E@ooov €xouv dieuBeTnBei GAeg ol ouvOETEIG:
Y  EvepyoTroIfoTe TO NAEKTPOVIKG CUCTNHA XEIPIGHOU UEGW TOU SIaKATITN SIKTUOU.

Y  TomoBeTAOTE TNV KACETA TNG TAIVIAG PETAPOPAC.
MeTd TNV TOTTOBETNON TNG KAGETAG TNG TAIVIOG HETAPOPAG BIECAYETAI HETPNON TNG TAIVIOG HETAPOPAG KAl N KEQAAR
eKTUTTWONG PETAKIVEITAI OTN B€0N EKTUTTWONG.
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TomoBétnon KOOE€TOC TNGE KOPOEAONCG pdeTddoaoncg

i

ElI AOMNOI HX H!

H Tavia peTa@opdag TTPETTEN va gival avTIOTATIKT, KABOTI UTTAPXE! TO EVOEXOUEVO VO KATAGTPAPEi Adyw TOou
NAEKTPOCTATIKOU QOPTIOU N AETTTA ETMIOTPWON TNG BEPUIKNAG KEQAANG EKTUTTWONG 1 GAAQ NAEKTPOVIKG péPN.

H xprion akatdAANAwV UAIKWV PTTOPET va TTPOKAAETEl DUTAEITOUPYIEG OTOV EKTUTTWTH KAl aKUpWaon TNG eyylunong.

EEwtepl KA TUAILYOUueEVN KOpPOEAQ peTadoaong

ElI AOMNOI HZH!

Mpiv a1mé TNV TOTTOBETNON VEOU POAOU TaIViaG HETAPOPAG, KaBapioTe TNV KEQAAR EKTUTTWONG UE KABAPIOTIKO KEPOANG
€KTUTTWONG Kal KUAivdpou (97.20.002).

Tnpeite TIG 0dNYieg XeIPIOUOU yia Tn Xpron Tng IcoTpotravoAng (IPA). Ze TrepimTwaon emagng pe 1o dépua i Ta uaTia
EETTAUVTE KOAG pE A@BOVO vePS. X TTEPITITWON £PEBIOUOU TTOU eV UTTOXWPEI aTTeuBuVBEiTE O€ 1aTP6. AlaopalioTe
ETTOPKI OEPIOUO TOU XWPOU.

i 270 OXAMO ATTEIKOVICETAI éva aploTePO oUoTnUa ekTUTTWONG. 210 Oei oUCTNUA

] [ eKTUTTWONG, TOTTOBETAOTE TO VEO POAS APICTEPA KAl TOV TTUPAVA JEEIA.

© s © 1 NepioTpéyte Tov HOXAS (A) Se€i6aTpoa Katd 90°.

{ ‘ ‘ } T A@aipéoTe TnV KACETA TAIVIOG HETAQOPAG ATTO TOV UNXAVIOUO EKTUTTWONG

TpapwvTag TNV amd 1n AaBn (B).

1 Eiodyete 10 vEéo poAd Taviag petagopds otn didtagn ekTUAIENG (C) éwg
/ [ GTOU 0OPOAioTEl.
° A ] 1  Eiodyete 10 Kevo xapTovévio TrepiBAnua atn didtagn TUAMENG (D) éwg éTou
— ao@aAioel.

1 TomoBeTAOTE TNV TAIVIO PETAPOPAG OTTWGS PAIVETAI GTO OXAMA.

1 KoAAAGTE TNV Talvia HETAQOPAs OTo KeVO TTEPIBANUA e KOAANTIKA Talvia
KOl OQIETE TNV TTEPIOTPEPOVTAG TO TTEPIBANMUA UEPIKES POPEG.

1 QOAoTE TNV KOoETA TAIVIOG JETAPOPAS €K VEOU OTOV UNXAVIOUO
eKTUTTWONG PPOVTICOVTAG VO PNV OKIOTEN N TaIVia JETOPOPAG.

1  Nepiotpéywte Tov HoxAS (A) apioTepdaTpopa Katd 90°.
MPOZOXH!

ETidpaon nAekTpooTaATIKOU QOpPTiou OTOV AvBpwTTO!

Y XpnoIUOTTOIAGTE QVTICTATIKA TaIVia UETAPOPAG, KABWG
eVOEXETOI VA TTPOKANBET NAEKTPOOTATIKA EKPOPTION KATA TNV

agaipean.

EocwTepl K& TUAI YyQ@ETWD 0KONEKO € A

— 270 OXAMQ aTTeIKoVigeTal éva apioTePO oUOTNHA EKTUTTWONG. ZT0 8e&i oUoTNUA

] | eKTUTTWONG, TOTTOBETHOTE TO VEO POAS APICTEPG KAl TOV TTUPAVA BEEIA.

B
© © 1 MepioTpéwTe TOV HOXAO (A) degid6oTpOoPa Katd 90°.

[ ‘ ‘ ] 1 AQaIpéoTe TNV KAOETA TAIVIOG HETAPOPAC ATTG TOV PNXAVIOUS EKTUTTWONG

TpapwvTag Tnv améd 1 AaBn (B).

f  EicdyeTe To véo pohd Talviag HeTa@opdg (A) otn diatagn ekTUMIENG (C) éwg
[] / [ &Tou aoaAioel.
] o 8 Il I EiodyeTe 10 KEVO XapTovévio TrepiBAnua otn SidTagn TOMENG (D) éwg éTou
— — ao@aAioel.

1 TommoBeTAOTE TNV TaIVia HETAPOPAG OTTWG PaAiVETAl OTO OXAHA.

1 KoAAAoTe TNV Taivia peTa@opdg oTo KeVO TTEPIBANUA Ye KOAANTIKA Talvia Kai
O@IgTE TNV TTEPICTPEPOVTAG TO TTEPIBANUO HEPIKEG POPEG.

1 Q6AoTe TNV KaoETa TaIVIOG HETAPOPAG EK VEOU OTOV PNXAVIOUO EKTUTTWONG
PPOVTICOVTOG VO PNV OKIOTEI N TaIVia HETAPOPAG.

1 MNepiotpéwTte Tov poXAS (A) aploTepdoTpoga katd 90°.
MPOZOXH!

Emidpaon nAektpooTarikod @optiou aTov AvBpwTTo!

Y XpnoIUOTTOIAGTE QVTICTATIKA TaIvia JETAPOPAS, KABWC evBéxeTal
va TTPOKANBEI NAEKTPOCTATIKI) EKQOPTION KATA TV apaipean.
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06dévn aoncg

Al apBpwon tng 0606vnc¢ HoBovn aprig Siabétel pia daIoONTIKA ETIQAVEIA XEIPIOUOU PE XPNON YPAPIKWV
&1Tou atreikovi¢ovtal euvonTa GUUBOAA Kal KOUUTTIA.
H 08dvn a@nig evnuepwvel yia TNV TpEXOUCGA KATAGTAON TG CUOKEUAG KAl TNG
epyaaiog eKTUTTWONG, UTTOBEIKVUEI OQAAPATA Kal EPPaviCel TIG pubpioeIg TnG
OUOKEUNG OTO PEVOU.

EmAéyovtag Ta KOUpTTIA oTnV 006vN ARG TTPAYUATOTTOIOUVTAl O1 SIAPOPES
pubuioeig.

[SYA alentin %

Favourites

LabePrto1 ISO—PrOpanOI

10.1023.74 CHaCNJ(OH)Cm

Aktualis datum és 6raid6

Készuléknév (a halozati
beallitAsokban kerilt megadéasra)

Gefahr

A transzferszalag - ———— ¥ n "
allapota y ;
Medio TTAnpogopiag ' !
KaBopiouévo atéd To XoAoTN Gewicht: 500ml|
£ 4N
IDLE = &
Print Formleod
Favorites MpoBoAn Ayatrnuévwy
Configuration Paraméter-bedllitasok valasztasa
Memory Card A memoriakéartya menijének elérése
Print Nyomtatasi feladat inditasa
Test Print Tesztnyomtatas inditasa
Formfeed Layout eltolas kivaltasa
Info Készilékinformaciok megjelenitése
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TexXvikKad otol xXei a

AvdAuan gikévag

MéyioTn TaxiuTnTa ekTUTTWONG

ouvexng Aermoupyia
OIOKOTTTOPEVN AEIToupyia

TaydTnTa EMOTPOPAG
MéyioTo TTAGTOG EKTUTTWONG

MéyioTo prkog ekTUTTWAONG
ouvexng Aemoupyia
OIOKOTTTOPEVN AgIToupyia

MAaioio elpoug {wvng

KepaAr ekTiTTwong

‘ExkkevTpog TUTTOG

Dynacode Il 53 Dynacode Il 107 Dynacode Il 128

300 dpi 300 dpi 300 dpi

50 ... 800 mm/s 50 ... 600 mm/s 50 ... 600 mm/s
50 ... 600 mm/s 50 ... 600 mm/s 50 ... 450 mm/s
Mévo diakomrTéuevn Asiroupyia: pyéyioto 800 mm/s

53,3 mm 106,6 mm 128 mm

6000 mm 3000 mm 3000 mm

75 mm 75 mm 75 mm

ZUpQWVa PE TIG ETTIOUMIEG TOU TTEAGTN

‘ExkevTpog TUTTOG ‘EkKeVTpOG TUTTOG

Exkmoumn (gmparaon pérpnong 1 m)

Méan o1d6un NXNTIKAG 10X0U0G

60 dB(A) 65 dB(A) 68 dB(A)

KopdéAa petdadooncg

‘Eyxpwun ceAida
MéyioTtn SidipeTpog poAou
AIGUETPOG TTUPHVA
MéyioTo uAkog

MéyioTo TTAdTOg

Méoa ) €Ew (emmiIAoyn) Méaa ) €€w (emiAoyn) Méaa ) €€w (etmiAoyn)

98 mm 82 mm 75 mm

254 mm/1" 254 mm/ 1" 25,4 mm/ 1"
900 m 600 m 450 m

55 mm 110 mm 130 mm

Me 1 p i dMEAdTEg X UWog x BaBog)

Mnxaviouog eKTUTTWONG

MéETpo xwpig TTAaicio
TOTTOBETNONG

MéTpo pe TTAaicIo TOTTOBETNONG

HAgkTpOVIKG cUCTNPA EAEYXOU

204 x 182 x 235 mm 204 x 182 x 290 mm 204 x 182 x 310 mm

E&aptatal amé 10 TTAATOG TOU €UPOUG {Wvng

251 mm x 96 mm x 207 mm - KaAwd1o ouvdeong e TO unxavnua 2,5 m

Bdapog
Mnxaviopog eKTUTTWONG

HAgKTPOVIK& pE KAAWDIO

9,5 kg 11 kg 11,7 kg
5,5 kg 5,5 kg 5,5 kg

HAekTpovli Ka
Aladikaoia

MvAun epyaciog (RAM)
KAwB6g emmékTaong

MTratapia

2Apa TTpoeIdoTToinong

High Speed 32 Bit
16 MB
lNa k&dpta Compact Flash Tutou |

PoAdI TrpaypaTtikol xpovou (atmobrikAeuon eS0uEVWY KOTA TNV ATTEVEPYOTTOINGN TOU
OIKTUOU)

AKOUOTIKG Crjua O€ TTEPITITWON OQAAUATOG

Baol kg 81 acl0Vvdeaon

2elplakn

USB

Ethernet

2 x USB Master

RS-232C (¢wg 115200 MTrwvT)

2.0 High Speed Slave

10/100 Base T, LPD, RawlIP-Printing, DHCP, HTTP, FTP
YTmodoxn yia eEwTtepikd USB TTANKTPOASYIO Kal KAPTA PVAMNG

Poptdmvdeangq
Mveupartikr) olvdeon

*

TuTTIKA KaTavaAwaon aépa
* Aiodpopuny 1,5 mm

150 TTaApOI/AETTTO

6 bar migeon AsiToupyiag

OvopaoTikA Tdon
OvopaoTikd pelpa

ACloA6ynon aceaAeiag

6 EVTEAWG OTEYVA Kal aTTOAITTOOUEVA

150 ml/min 300 ml/min 300 ml/min

110 ... 230 V AC — 50/60 Hz
110VAC/3A-230VAC/15A
2x T4A 250 V
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MpobmoBEé&agel g
O¢gppokpacia AsiToupyiag

2XETIKI uypaaia

Ael1Toupyi ag

5..40°C

Méyioto 80 % (Ox1 GUUTTUKVWEVQ)

Medio xelplopod
006vn aeng
AeiToupyieg xeipioyou

£yxpwun 086vn, 800 x 480 Pixel
Alaywviog 086vng 7"

Ayarmnuéva, Mevou Aeitoupyiag, KdpTta uvAung, ekkivnon ekTiTTwong,
OOKIMAOTIKA EKTUTTWON, TPOPODOTNAN, TTANPOPOPIES

Pubpioel g

Huepounvia, wpa, didpkela Bapdiag

11 puBpioeig yYAwooag (SlabEaiueg Kal GANEG HETG aTTO EKONAWGON OXETIKOU
€vOIAPEPOVTOG)

MapaueTpol cuokeung, KUKAwPaTa d1aaUvoecng, TTPOoTadia KwdIkoU TTpdaacng

EmitnpRoel ¢
AlakoTTA eKTUTTWAONG

EkTuTrwon kardoTtaong

oTo TEAOG TNG Talviag peETapopds / TEAog Tou Layout

EkTUTTWON pUBUicEWY CUCKEUWY OTTWG TT.X. aTTOd00N AEITOUPYiag, EKTUTTWON
TIOPOPETPWY CUCTAPATOG GWTOKUTTAPWY, BIKTUOU, ECWTEPIKWYV EI0WV YPAPNG Kal
OAWV TWV UTTOOTNPICOHEVWYV YPAPHIKWY KWOIKWV

FTPAPUUOT OCEL PEC
Eidn ypappatooeipwv

2UVOAO XOpPaKTAPWYV

Tutroypa@ikd oToixeia Bitmap

QAVUCUOTIKA TUTTOYPA®IKG OToIXEID /
TrueType TUTTOYPA@IKA OTOIXEIO

1816TNTEG YpappaTooEIpag

ATT60TAON XAPAKTHPWY

6 Bitmap Fonts

8 avuopaTika TUTTOYPa@IKG aToixeia / TrueType TUTTOYPaAPIKG OTOIXEI
6 avaAOyIKG TUTTOYPA@IKA OTOIXEIO

Mepairépw €idn ypOUUATOCEIPWY KAT ATTaiTnon

Windows 1250 éwg 1257, DOS 437, 850, 852, 857
YTmrooTnpi¢ovTal 6AoI 01 SUTIKOEUPWTTAIKOI, AVATOAIKOEUPWTTAIKOI, AATIVIKOi, KUPIAAIKOI,
eANVIKOI Kal apafikoi XapakTAPeS / MNepIoadTEPOI XAPAKTAPES KAT ATTAITNON

MéyeBog o€ TTAdTOoG Kal Uwog 0, 8 ... 5, 6
JUVTEAEOTAG PeyéBuvong 2 ... 9
MpooavatoAioudg 0°, 90°, 180°, 270°

MéyeBog o€ TTAdTOoG Kal Uwog 1 ... 99 mm
JUVTEAEOTAG PEYEBOUG Xwpig emiTreda
[MpooavatoAiopog 360° TTpoodeuTiKAG attd 90°

E€apTwpeva atréd 1o €id0g TNG YPAUHATOTEIPAS
Taxid, TAQyla, avrioTpo@a, KABeTa

MeTaBANnTOG

Barcodes

1D Barcodes

2D Barcodes

Composite Barcodes

CODABAR, Code 128, Code 2/5 interleaved, Code 39, Code 39 extended, Code 93,
EAN 13, EAN 8, EAN ADD ON, GS1-128, Identcode, ITF 14, Leitcode, Pharmacode,
PZN 7 Code, PZN 8 Code, UPC-A, UPC-E

Aztec Code, CODABLOCK F, DataMatrix, GS1 DataMatrix, MAXICODE,
PDF 417, QR Code

GS1 DataBar Expanded, GS1 DataBar Limited, GS1 DataBar Omnidirectional, GS1
DataBar Stacked, GS1 DataBar Stacked Omnidirectional, GS1 DataBar Truncated

‘OMol o1 Barcodes é€xouv petafAnté Uwog, HovToUA Kal avaloyia
MpooavatoAiouog 0°, 90 °, 180°, 270°
Kart’ etmiAoynv duadiko wn@io eAEyXOU Kal EUKPIVH EKTUTTWGN

Aoyl opl KO
Alouépowan
Alodikaoia eAéyxou

A\OYIGUIKO SIauopewaong

0dny6g ektuTtwT Windows

ConfigTool
NiceLabel

Labelstar Office Lite
Labelstar Office

Windows 7® - Windows 10® 32/64 Bit
Windows Server 2008® (R2) - Windows Server 2019®

Emi@uAaooopaaoTe yia TuXOv TEXVIKEG OANaYEG
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Kobapl eaag@egvitninpnon

KI NAYNOZ!
Kivduvog BavdTtou Adyw nAektpotrAngiag!

Y  Mpiv amd kGBe epyagia ouVTAPNONS ATTOCUVSESTE TO GUCTNUA EKTUTTWONG ATTG TO NAEKTPIKG SIKTUO Kal
TTEPIUEVETE AiyO, HEXPI VO EKPOPTIOTEI TO TPOPODOTIKS.

o El AOMOI HZ H!
MNa Tov KaBapIoud TNG GUGKEUNG GUVIOTATAI N XPAON ATOPIKOU £E0TTAIONOU TTPOOTACIaG OTTWG
TIPOOTATEUTIKWY YUAAIWV KOl YAVTIWV.

Epyoaoci a ocuvvinAnpnong uxvotnta
levikdg KaBapIopog. Katd mrepimtwon.
KaBapiopdg poAou KuAicewg kal KopOEADG PETABOONG Y& KGBe avTIKATACTAON TOU POAOU TaIViaG HETOPOPAG I O

TEPITTWAON AAAOIWONG TNG EIKOVAG EKTUTTWONG.

KaBapiopdg KEQaAwy eKTUTTWONG Ye KGBe avTIKOTAOTAON TOU POAOU TaIVIaG HETOPOPAS I O
TEPITTTWAON AAAOIWONG TNG EIKOVOG EKTUTTWONG.

AANayn KEQAAWV EKTUTTWONG Y€ TTEPIMTWAN OQOAAUATWY OTNV EIKOVA EKTUTTWONG.

PuBuIon ywviwv Y€ TEPITITWAON YN OUoIOPOPPNG POOPAG TNG KEPAAARG EKTUTTWONG.

0 EI AOMOI HZH!
Tnpeite TIG 0dnYieg XEIPIOWOU yia Tn XpAon TnG IcoTrpoTravoAng (IPA). Ze TepiTTwon ema@ng Pe To dépua N
TA PATIO EETTAUVTE KAAG pE A@OoVOo veEPO. Z€ TTEPITITWON £PEBIOUOU TTOU OeV UTTOXWPEI atreubuvOEiTe o€ 10TPO.
Al0o@aAIOTE ETTAPKI AEPIOUO TOU XWPOU.

Fevi KO¢ KabBapl opgog

MPOXOXH!

BAAGBN TNG povadag ekTUTTWoNG ASyw SIABPWTIKWY KABAPIOTIKWV!
Y  Mnv xpnoipoTrolsite AEIovTIKA uéoa fi SIGAUTEC yia TOV KABOPIoHS TWV EEWTEPIKWV ETTIPAVEIDV F TwV
UTTOOUGTNHATWY.
Y  AgaipéaTe Tn okdvn Kal Ta iXvn XapTIoU 0TV TIEPIOXA TNG EKTUTTWONG WE éva JOAAKS TTIVEAO, 1 HE NAEKTPIKH OKOUTTA.
Y  O1e€wTepikég emQAvelsg va kaBapidovTal e kaBapIoTIKG YEVIKAG XPAONG.

Kabapl opdg poAol0 KULAIioegwg Kol KopdéAag peTdadoong

Tuxov akaBapaieg 0To POAS KUAIONG €XOUV WG ATTOTEAECHA TNV
aAAoiwon TnG TToIOTNTAG EKTUTTWONG Kal, ETTITTAEOV, UTTOPET va
€TTNPEACOUV TN PETAPOPE TOU UAIKOU.

T AQaipéoTe TNV KOOETA TAIVIOG HETAPOPAG.

1 AtTopakpUveTe Ta I{jUaATA PE KABOPIOTIKO KUAIVOPOU Kal
MOAaKS TTavi.

1 Edv o1o poAd (A) epgavifovtal BopEG, AVTIKATAOTAOTE TO
POAG.
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KaBapl opdg Ke@aAlwv €KTUOTwonNC

Karé Tnv ekTUTTwon oxnuartiovral akabapaoieg oTnv KEPAAr eKTUTTWONG, TT.X. OTTO Ta CWHATISIA XPWHATOG TNG TAIVIAG
peTagopdg. MNa Tov Adyo auTo, KpiveTal EUAOYOG Kal avaykaiog 0 KaBapiopdg TNG KEPAAARG EKTUTTWONG avA TOKTA XPOVIKG
diaoTpaTa, avegapTNTa aTTo TIG WPEG AEITOUPYiag Kal TIG TIEPIBAANOVTIKEG ETTIPPOEG OTTWG OKOVN K. 4.

MPOXZOXH

MpdkAnon ¢nuiag oTnv Ke@aAn ekTuTTWONG!

Y Mnv XpnolyoTrolgite aixuned i OKANPA avTIKEIPEVA YIa TOV KaBapIoud TG KEQAARS EKTUTTWONG.

Y Mnv ayyigeTe T yUGAIV TTPOCTATEUTIKY OTOIBAdA TNG KEPAAAS EKTUTTWONG.

T A@aipéoTe TNV KOOETA TAIVIOG PETAPOPAG.
1  KaBapioTte Tnv em@daveia TG KEPAAAG EKTUTTWONG JE PUTTATOVETA EUTTOTIOPEVN PE KaBapd oIvOTTVEUUA.

T Npiv atmd Tn B€0N TOU CUCTAPATOG EKTUTTWONG O€ AEITOUPYIa, AQACTE TNV KEQAAR EKTUTTWONG VO OTEYVWOEI YIa 2 £wg 3
AETITA.

KoBapl opo¢ KEPAAWY EKTUOUTMWONC

MPOXZOXH

MpokANon {nuIag oTnv KEQAAR) eKTUTTWONG AOYW NAEKTPOOTATIKAG EKKEVWONG ] MNXAVIKNG KaTatévnong!
Y  TomoBeTAOTE To CUOTNUA EKTUTTIWONG OE YEIWHEVO AYWYIHO UTTOGTPWHA.

Y TeoTe To OWUA GG, TT.X.TOTTOBETWVTAG YEIWUEVO TTEPIKAPTTIO.

Y  Mnv ayyieTe TIC ETTAQEC GTOUG PEUMATOAATITEG.

Y  Mnv ayyiete TN paBdo TriEGNC PE OKANPA QVTIKEIPEVA A JE TO XEpI.

Apai peon TnNg Ke@aAlng e€KITULMWONC

T AgaipéoTe TNV KOOETA TAIVIAG PHETAPOPAG.

T Q6nRoTe TN povada KePaAng eKTUTTWONG oTnNV KATdAANAn B€on service.

T MéoTe eAa@pd TTPOG Ta KATW TN BACN TNG KEPAANG eKTUTTWONG (A) Ewg OTOU PTTOPEITE VO TOTTOBETHOETE éva KAEISi Allen
oToug KoxAieg (B).

T AogaipéoTe Toug KOXAieg (B) kal atTopakpuveTe TNV KeQaAR ekTuTTwong (C).

1 AmoouvdéaTe T @ica atmd Tnv Tiow TTAEUPE TNG KEQAARG EKTUTTWONG.

TomoBéTnon TNE KEPAAARGE €KTUMWONC

T ZuvdEoTE TIG QIOEG OTN VEX KEPAAR EKTUTTWONG.

1 TomoBeTAOTE TNV KEPAANR EKTUTTWONG OTN BACN KEPAANG EKTUTTWONG (A) £TO1 LWOTE Ol TIPOEEOXES VO AYKIOTPWOOUV OTIG
QVTIOTOIXEG OTTEG OTN BAON TNG KEPAAAG EKTUTTWONG (A).

T JuykpathoTe EAAPPWG TN BAcN TNG KEQAANG EKTUTTWONG (A) ME TO 0aG £va BAXTUAO TTAVW GTOV KUAIVOPO EKTUTTWONG Kal
BeBaiwBeite yia Tn owoT B€on TnG KE@aANg ekTuTTwong (C).

1  Bidwore ka1 0@igTe Tov KOXAia (B) pe e€dywvo KAeIdi.

1  EmavaromobeTAoTe TNV KACETA TAIVIAG HETAPOPAG.

1 Zmg Aeitoupyieg Service (OTnv €AoY «AvTiOTAON») EICAYETE TNV TIMF QVTIOTAONG TNG VEAG KEPAANG eKTUTTWONG. H Tiun
avaypd@eTal oTNV TVAKida XaPOKTNPICTIKWY TNG KEPAAAG EKTUTTWONG.

T EA€éy&re Tn B€0n TNG KEPAANG EKTUTTWONG MEOW BOKIMACTIKAG EKTUTTWONG.
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P0OOBPuI on ywvi v (d1 0KOTMTOPMEVN AglToUupyi a)

H ywvia 1oro8£TNoNG TNG KEPAANG EKTUTTWONG €ival KATA KavOva 26° wg TTPog TNV £mM@Aaveia ekTUTTwong. QoTd00, ol
KATOOKEUAOTIKEG AVOXEG TNG KEPAANG EKTUTTWONG KAl TOU UNYXAVIKOU OUGTAUATOG EVOEXETAI VO ATTAITOUV SIAQOPETIKA ywvia
TOTTOBETNONG.

w5

T ITTIT e,

MPOZOXH!

Kivduvog TpdkAnong ¢nuiag otnv KEQAAr eKTUTTWONG Adyw Hn opoiduopens @Bopdg!
MeyaAuTepn @Bopd TnG TaIviag JETAPoPAg Adyw TaxUTEPOU OKICIUATOG.

Y  TpOTIOTOIACTE TNV EPYOCTAGIOKE PUBUION HOVO OF EEQIPETIKEG TIEPITITWOEIG.

NaoKAPETE EAAPPUWIG TOUG EEAYWVOUG KOXAIEG (A).

MetarotrioTe T0 £€GpTNUa TTPOCAPPOYNG (B) yIa va TPOTTOTTOIRCETE TN Ywvia peTagl TNG KEQAANG EKTUTTWONG Kal TNG BAoNg
KEPOAAAG EKTUTTWONG.

MeTaTOTTION TTPOG TA KATW = Meiwon ywviag
MeTaTOTTION TTPOG TA TTAVW = AUgnon ywviag

2 @igTe €K VEOU TOUG €EAYWVOUG KOXAIEG (A).

EkkivioTe TNV epyacia ekTUTTWoNG yia Tep. 3 diatdgeig oeAidag kal BeBaiwBeite yia Tn cwoTh KUAION TNG TAIVIOG XWwpIig
Onuioupyia TITUXWOEWV.

EI AONOI HZ H!
O1 uttdpyouaoeg eaoxég (C) xpnoipelouv aTov EAeyxo TnG BEang. BeBaiwBeite 611 n puBuion gival 600 To duvaTdv

TTaPAGAANAN.
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copyright by Carl Valentin GmbH.

A széllitmany dsszetételére, a kiilalakra, a teljesitményre, a méretekre és a sulyra vonatkozé adatok a nyomdai eléallitas
idépontjaban érvényes ismereteinken alapulnak. A médositasok jogat fenntartjuk.

Minden jogot fenntartunk, a forditas jogat is.

Az Gtmutat6t vagy részeit nem szabad semmilyen formaban (nyomtatas, fénymasolas vagy mas eljaras) a Carl Valentin GmbH
cég irasban adott engedélye nélkil masolni vagy elektronikus rendszerek alkalmazaséaval feldolgozni, sokszorositani vagy
terejeszteni.

A készilékek allando tovabbfejlesztése miatt eltérések adédhatnak a dokumentécio és a késziilék kozott.
Az aktualis kiadast a kdvetkezd cimen talaljak: www.carl-valentin.de.

Aruvédjegy

A megnevezett markak és védjegyek az érintett tulajdonos markai és védjegyei. Ezek nem minden esetben keriilnek kiilon
jelolésre. A jeldlés hianyabol nem vonhaté le azon kovetkeztetés, hogy nem bejegyzett markanévrél vagy bejegyzett védjegyrél
van sz0.

A Carl Valentin GmbH kozvetlen nyomtatégépei megfelelnek a kovetkez6é EU-irdnyvonalaknak:
1  Alacsony feszliiltségi iranyelv (2014/35/EU)
1 lIrényelv Elektomagneses 0sszeférhetéség (2014/30/EU)

c\, valentin
DRUCKSYSTEME

Carl Valentin GmbH

Postfach 3744

78026 Villingen-Schwenningen
Neckarstral3e 78 — 86 u. 94
78056 Villingen-Schwenningen

Phone +49 7720 9712-0

Fax +49 7720 9712-9901
E-Mail inffo@carl-valentin.de
Internet www.carl-valentin.de
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Rendel tetésszer( hasznal at

1

A kozvetlen nyomtatégép a legijabb miszaki szinvonalnak és az altalanosan elismert biztonsag technikai szabalyoknak
megfeleléen készilt. Mindazonaltal hasznalat kézben eléfordulhat, hogy a felhasznald vagy kivulallok testi épsége
veszélybe kertl, illetve megrongalddik a kézvetlen nyomtatogép és egyéb anyagi kar keletkezik.

A kozvetlen nyomtatégépet csak miiszakilag kifogastalan allapotban, tovabba rendeltetésszeriien, a biztonsagi szabalyok
és veszélyek ismeretében, a kezelési utasitas figyelembe vétele mellett szabad hasznélni! Haladéktalanul el kell haritani
elsésorban a biztonsagot veszélyeztetd izemzavarokat.

A kozvetlen nyomtatogépek kizarolag az adott célra alkalmas és a gyart6 altal engedélyezett anyagok nyomtatasara
szolgal. Minden ettél eltéré vagy ezt meghaladé hasznalat nem rendeltetésszeriinek tekintendd. A gyarté/szallité nem
tartozik felelésséggel a rendellenes hasznalatbdl ered6 karokért; a kockazatot ilyenkor egyediil a felhasznalénak kell
viselnie.

A rendeltetésszer(i hasznalat fogalmaba tartozik a kezelési utasitas betartasa is, beleértve a gyarté altal kozolt
karbantartasi ajanlasokat/el6irasokat.

Biztonséagi tudnivaldk

T  Akozvetlen nyomtatégép 110 ... 230 V AC-os valtéfesziltségli haldézatokhoz késziilt. A kbzvetlen nyomtatogépet csak
védéérintkezés csatlakozoaljzathoz szabad csatlakoztatni.
T AkoOzvetlen nyomtatdgépet csak védo kisfeszlltség levezetésére alkalmas késziilékekkel szabad 6sszekapcsolni.
1 A csatlakozasok kialakitasakor vagy a levalasztasakor ki kell kapcsolni az dsszes érintett késziiléket (a szamitégépet, az
egységet és a tartozékokat).
T  Akozvetlen nyomtatdgépet csak szaraz kérnyezetben szabad miikddtetni és nem szabad azt nedvesség (freccsend viz,
koéd, stb.) hatasanak kitenni.
T  Akozvetlen nyomtatdégépet tilos robbanasveszélyes kérnyezetekben vagy nagyfesziiltségi vezetékektdl tavol izemeltetni.
T Akészlléket csak csiszoloportdl, fémforgacstdl és hasonlé idegen daraboktdl védett kornyezetekben hasznélja.
T Akarbantartasi és allagmeg6rzési miveleteket csak képzett szakember végezheti.
T Akezelészemélyzetet az lizemeltetének a hasznalati utasitasnak megfeleléen kell kioktatnia.
1 Az alkalmazastdl figgéen ligyelni kell arra, hogy személyek ruhdja, haja, ékszerei vagy egyéb hasonlé targyai ne
kertljenek érintkezésbe a nyitott, forgd vagy mozgo berendezésrészekkel (példaul a nyomtatészan).
FIGYELEM!
Ha a nyomtat6 egység nyitott, konstrukciés okok miatt nem teljesithet6k az EN 60950-1/EN 62368-1 szabvany
tlzvedé burkolattal kapcsolatos kévetelményei. Ezeket akkor kell garantalni, amikor az eszkdzt beszereli a
végkésziilékbe.
1  Akészilék vagy egyes részei (pl. motor, nyomtat6fej) nyomtatas kézben nagyon felmelegedhetnek. Uzem kézben ne
érintse meg a készulléket és anyagvaltas, kiszerelés vagy beallitas el6tt hagyja lehini.
1  Soha ne hasznaljon gyulékony fogybeszkdzoket.
1  Csak a kezelési utasitasban ismertetett mlveleteket szabad végrehajtani. Az ezen tulmend munkalatokat kizarélag a
gyarto végezheti, illetve ezek a gyartoval valo egyeztetés utan végezheték el.
1 Uzemzavart okozhat, ha az elektronikus gépegységekbe és azok szoftvereibe szakszeritlenil beavatkoznak.
T  Akésziléken végzett szakszer(itlen munkalatok vagy modositasok veszélyeztethetik az tizembiztonsagot.
1  Akészllékeken kiildnboz6 figyelmeztetd jelzések talalhatdk, amik a veszélyekre felhivjak a figyelmet. Ezt az elrendezést
ne szedje le, kilénben a veszélyeket nem lehet t6bbé felismerni.
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Uzemen kiviil helyezés és leszerelés

FIGYELEM!
A nyomtatérendszer leszerelését csak szakképzett személyzet végezheti.

VIGYAZAT!

Sérulésveszély a készilék felemelésekor és lehelyezésekor dvatlan kezelés miatt.

Y Ne becsiilje ala a kdzvetlen nyomtatogép témegét (9 ... 12 kg).

Y  Szallitasnal a kézvetlen nyomtatogépet biztositsa ellendrizetlen mozgasok ellen.

Kérnyezet kimél 6 kiselejtezés

A B2B késziilékek gyartdja 2006.03.23-t6l koteles a 2005.08.13. utan gyartott régi készilékeket visszavenni és felhasznalni.
Ezeket a régi késziilékeket nem szabad a kommunalis hulladékgyijté helyeken leadni. Csak a gyarté altal szervezett médon
szabad értékesiteni és megsemmisiteni. Ennek megfeleléen a jeldlt Valentin termékeket a jov6ben vissza kell adni a Carl
Valentin GmbH-nak.

Ekkor a régi késziilékeket szakszerlien vonjak ki a forgalombdl.

A Carl Valentin GmbH ezaltal a régi készllékek kiselejtezésével kapcsolatos minden kotelezettséget idében elintéz, és ezzel
lehetévé teszi, hogy a termékeket a tovabbiakban is nehézségek nélkiil forgalmazzak. Csak a bérmentesitve kiildott
késziilékeket tudjuk atvenni.

A nyomtatorendszer nyomtatott aramkore litium akkumulatorral van ellatva. Ezt kereskedelmi egységekben talalhat6é
akkumulatorgydijté tarolokban vagy a hivatalos hulladékkezel6knél kell megsemmisiteni.

Tovabbi informaciék a WEEE iranyelvében vagy a www.carl-valentin.de cimen elérheté weboldalunkon talalhatok.
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Uzemelési feltételek

Az Gizemelési feltételek azok az el6feltételek, amelyeket a késziilékeink Uzembe helyezése el6tt és lizemelése soran teljesiteni
kell azért, hogy garantdlja a biztos és zavartalan Gzemelést.

Figyelmesen olvassa at az lizemelési feltételeket.

Ha az uzemelési feltételek gyakorlati alkalmazéasaval kapcsolatban kérdése meril fel, vegye fel a kapcsolatot velink vagy az
illetékes vevészolgalatunkkal.

Altalanos feltételek
A készulékeket a felallitdsukig csak az eredeti csomagolasukban széllitsa és raktarozza.

A készulékeket addig ne dllitsa fel és ne helyezze Gzembe, amig az Uzemelési feltételeket nem teljesiti.

A készilékeink Gizembe helyezését, programozasat, kezelését, tisztitdsat és apolasat csak a leirdsaink gondos atolvasasa utan
lehet elvégezni.

A készulékeket csak erre kiképzett személyzet kezelheti.

FIGYELEM!
Ismételje meg az oktatast.

Az oktatasok tartalmardl lasd az "Uzemeltetési feltételek”, a "Tovabbitdszalag kazetta behelyezése" és a
"Karbantartas és tisztitas" c. fejezeteket.

Az utasitasok az altalunk szallitott idegen készulékekre is érvényesek.
Csak eredeti p6t- és cserealkatrészeket hasznaljon.
A tartozékokkal/kopoalkatrészek cseréjével kapcsolatban forduljon a gyartéhoz.

A feldllitasi hellyel kapcsolatos feltételek

A felallitas helye legyen sik, razkodas-, lengés- és léghuzatmentes.
A készilékeket Ugy helyezze el, hogy optimalisan lehessen kezelni, és a karbantartasnal j6l hozza lehessen férni.

Halbzati energiaellatas felszerelése a felallitds helyén

A készilékeink csatlakozasara szolgald haldzati tapellatas felelien meg a nemzetkozi eléirasoknak és az ezekbdl szarmazé
rendelkezéseknek. Ehhez tartoznak Iényegében az alabbi harom bizottsag valamelyikének javaslatai:

T Internationale Elektronische Kommission (Nemzetkozi Elektronikai Bizottsag) (IEC)
1  Europaisches Komitee fiir Elektronische Normung (Elektronikai Szabvanyositas Eurépai Bizottsaga) (CENELEC)
1  Verband Deutscher Elektrotechniker (Német Elektrotechnikai Szévetség) (VDE)

Készulékeink a VDE altal meghatarozott I. védelmi osztalyba tartoznak és védévezetékkel kell 6ket csatlakoztatni. A helyszini
elektromos halozatnak legyen véddvezetéke, amely elvezeti a készuléken beluli zavarfesziltségeket.

Hal 6zati energiaell atas miszaki adat ai
Halbzati fesziltség és frekvencia: Lasd az adattablat

Halézati fesziiltség megengedett tlirése: A névleges érték+6 ... -10 %-a

Halézati frekvencia megengedett tiirése: A névleges érték+2 ... -2 %-a

Halozati fesziltség megengedett torzitasi tényezdje: <5%

Zavarmentesités:

Erésen zavart halézatoknal (pl. tirisztorvezérelt készUllékek alkalmazasa esetén) a zavarmentesitést a felhasznalé végezze el. A
kovetkez6 lehetéségek kozll valaszthat példaul:

T Kllon halézati vezetéket alakit ki a készilékeink szamara.

1  Problémas esetekben helyezzen kapacitiv uton elkildnitett levalasztd transzformatort vagy mas zavarmentesité késziléket
a készulékiink elé a halézatba.
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Csatlakozdé vezetékek kil sé6 késziul ékekhez
Minden csatlakoz6 vezeték legyen arnyékolt. Az arnyékol6 szévetet mindkét oldalon nagy fellleten kdsse dssze a csatlakoz6
hazzal.

A vezetéket ne vezesse parhuzamosan az aramvezetékekkel. Ha ezt nem lehet elkerdlni, tartson legalabb 0,5 méteres
tavolséagot.

A vezetékek hémérséklettartomanya: -15 ... +80 °C.

Csak olyan késziilékeket szabad az aramkorhdz csatlakoztatni, amelyek megfelelnek a 'Safety Extra Low Voltage' (SELV)
kovetelményeknek. Ezek altaldban olyan készulékek, amelyeket az EN 60950/EN 62368-1 szabvany szerint vizsgaltak be.

Adatvezetékek kiépitése

Az adatkabelek legyenek teljesen arnyékoltak és rendelkezzenek fém vagy fémezett csatlakoz6dugokkal. Az elektromos
zavarok sugarzaséanak és vételének elkerilése érdekében arnyékolt kdbelekre és csatlakoz6dugdkra van szikség.
Hasznéalhato vezetékek

Arnyékolt vezeték: 4x2x0,14 mmz2(4x2xAWG 26)
6x2x0,14 mm?(6x2xAWG 26)
12 x 2x 0,14 mm? (12 x 2 x AWG 26)

Az ado és vevbvezetékek mindig legyenek parosaval sszesodorva.

Maximalis vezetékhosszak:  V 24 (RS232C) portndl - 3 m (arnyékolassal)
USB-3m
Ethernet - 100 m

Légaramlas

A készilék koril szabad |égaramlast kell kialakitani, hogy az ne tudjon megengedhetetlen mértékben felmelegedni.

Hatarértékek
Védelem IP szerint: 20
Kornyezeti hémérséklet °C (lizem kdzben): Min. +5,
Max. +40
Kornyezeti hémérséklet °C (szallitasnal, raktarozasnal):  Min. -25,
Max. +60
Relativ paratartalom % (lizem kdzben): Max. 80
Relativ paratartalom % (szallitasnal, raktarozasnal): Max. 80 (harmatképz&dés nem megengedett)
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Garancia

A kovetkezé kareseményekkel kapcsolatban felmeriilé garancialis kotelezettségeket nem vallaljuk:
Ha nem veszi figyelembe az (izemelési feltételeinket és a hasznalati utasitast.

Ha hibas a kdrnyezet elektromos felszerelése.

Ha megvéaltoztatja a készllékiunk felépitését.

Ha nem mentette az adatokat.

1

1

1

1  Hahibasan programozza és kezeli azt.

1

1  Hanem eredeti pétalkatrészeket és tartozékokat hasznal.
1

Természetes kopas és elhasznalédas esetén.

Ha a késziiléket ujonnan allitia be vagy programozza, az Uj beallitast ellenérizze egy prébafuttatassal és prébanyomtatassal.
Ezzel elkerili a hibas eredményeket, arjelzéseket és értékeléseket.

A készilékeket csak erre kiképzett munkatars kezelheti.
Ellendrizze, hogy szakszerilien kezelik-e a termékeinket és ismételje meg a betanitast.

Nem garantaljuk, hogy minden tipusunk rendelkezik a hasznalati utasitasban leirt valamennyi tulajdonsaggal. Mivel arra
térekszlink, hogy termékeinket allanddan tovabbfejlessziik és javitsuk, megvaltozhattak olyan miiszaki adatok, amelyeket nem
ismertettiink.

A fejlesztés és az orszagonként eltéré eldirasok kdvetkeztében eléfordulhat, hogy a hasznalati utasitas abrai és példai eltérnek
a szallitott kivitelnél.

Vegye figyelembe a megengedheté nyomathordozék hasznalatat és a késziilék apolasaval kapcsolatos tudnivalékat, hogy
elkerillje a karosodasokat vagy a korai kopast.

Torekedtiink arra, hogy ezt a kézikdnyvet értheté formaban hozzuk fogalomba, és lehetéleg sok informaciét szolgaltassunk. Ha
kérdése merdl fel vagy hibat fedez fel, kdzolje vellink, hogy lehetéségiink legyen a kézikényveink javitasara.
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Kozvetlen nyomtatdégép kicsomagolasa/becsomagolasa

VIGYAZAT!

Sérllésveszély a készilék felemelésekor és lehelyezésekor Gvatlan kezelés miatt.

Y  Ne becsiilje ala a kdzvetlen nyomtatogép témegét (9 ... 12 kg).

Y  Szallitasnal a kézvetlen nyomtatogépet biztositsa ellendrizetlen mozgasok ellen.

Emelje ki a kdzvetlen nyomtatogépet a kartondobozbdl.
Vizsgalja meg a kdzvetlen nyomtatogépet a szallitasi karok szempontjabol.
Vegye el a nyomtatofejnél 1évd, habanyagbdl készillt szallitasi biztositast.

< < < <

Ellenérizze a szallitmany teljességét.

Szallitott elemek

Nyomtaté mechanika. Csatlakoz6 csavarkotés.

Vezérl6 elektronika. I/0 tartozékok (ellencsatlakoz6 az 1/0-hoz).
Halozati kabel. 1 tekercs tovabbitdszalag.
Osszekots kabel. Papirmag a tovabbitészalag felcsévélésére, elészerelt.
Mini-szabalyozé. Tisztito6f6lia a nyomtatofejhez.

Manométer. Dokumentaci6.

= =4 —a -—a -—a -—a -—a
= =4 =4 -8 -8 -—a -a

Pneumatika tomlé.

FIGYELEM!
Orizze meg az eredeti csomagolast a késébbi szallitashoz.

Nyomtaté meghajté CD.

A nyomtatdszerkezet raszerelése a gépekre (beszerelés kerettel)

A beszerel6keret als6 részén egy-egy M8-menet talalhat6, melyek a gépre valé rogzitéshez hasznalhatéak. Ezenfelll
multifunkcids rogzitéelemek is kiszallitasra kerllnek. Az alabbi iranyelveket tartsa be:

1 Az M 8-as menetekbe legfeljebb 10 mm mélyen tekerje be a csavart.

T A nyomtatészerkezetet Ugy szerelje be, hogy a nyomtatoéfej és az ellennyomélemez kozotti tavolsag 1 ... 2,5 mm legyen.

FIGYELEM!
Javaslatunk szerint a tavolsag 2 mm legyen.

1  Alegjobb nyomtatasi eredmények akkor érheték el, ha a nyomoéhenger szilikonja 40° ... 50° Shore A keménységgel
rendelkezik, illetve ha az ellennyomdlemez elasztométere kb. 60 + 5 Shore A keménységgel rendelkezik (Az Ra érdességi
kozépérték = 3,2 mm).

1 Az ellennyomoélemezt a nyomtatandé félia linearis mozgaséaval, valamint a nyomtatéfej égetési vonalaval parhuzamosan
szerelje fel. Ha nem teljesen parhuzamosan szereli be az égetési vonallal, valamint ha a lemezben mélyedések talalhatok,
akkor ezeken a helyeken gyengébb lesz a nyomtatéasi kép.

q [] n

Folie  Foil

(D —a |
= A el
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A nyomtatdszerkezet raszerelése a gépekre (beszerelés keretek nélkil)

Ha a késziiléket a beszerel6keret nélkil hasznalja, akkor a nyomtatéegységet a fels6 felérél négy M6 csavarral rogzitheti.
Az M6 csavarokat legfeljebb 6 mm-nyire tekerje be.

Sdr it et-tllatéswceagakoztatasa

A nyomasszabalyozé fel6l a nyomtatdfej szerkezetéhez érkezé siritettlevegé-ellatas nyomasa legalabb 4 ... 6 bar legyen. A
nyomasszabalyozé el6tti legnagyobb érték 7 bar, az az utani érték 4 bar.

FIGYELEM!
Javaslatunk szerint a s(ritett levegés ellatas nyomasa 4 bar legyen.

Az aldbbi iranyelveket tartsa be:
1 Asliritett leveg6 szaraz és olajmentes legyen.

T A nyomasmérével felszerelt tartozék nyomasszabalyozét egy csavaros dugéval és egy @ 8 mm-es pneumatikatomién
keresztll csatlakoztassa a s(ritett leveg6s ellatashoz. A nyomasszabalyozé és a nyomtatoszerkezet kozotti 6sszekottetést
ugyanigy egy @ 8 mm-es pneumatikatomlével hozza létre.

T A nyomasszabalyozét a lehet6 legkdzelebb helyezze a nyomtatdmechanikahoz.

T A nyomasszabalyozét csak (az also felére ranyomtatott) nyil irdnyaba szabad miikodtetni. A nyil az aramlé levegd iranyat
mutatja.

T Apneumatikatéomlét semmiképpen se torje meg.

T A pneumatikatoml6t egy tiszta, derékszogl vagassal, a csé becsipése nélkiil vagja le. Szilkség esetén hasznaljon
kulénleges szerszamot (pneumatikus igényhez kaphat6 a szakiizletben).

T Ugyeljen arra, hogy a 8 mm-es pneumatikatémié a lehetd legrovidebb legyen.

Druckmechanik
Print mechanics

Pneumatikschlauch
Pneumatic tube 8x1

Druckregler mit Manometer
Pressure regulator with manometer

Druckluftversorgung
Pneumatic power supply
min. 4 bar, max. 7 bar
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A kdzvetlen nyomtatogép csatlakoztatasa

Az egység széles tartomanyu tapegységgel van felszerelve. A készulék mindenféle beavatkozas nélkul hasznéalhatd
110 ... 230 V AC — 50/60 Hz valtéaramu halozati fesziltséggel.

VIGYAZAT!
A késziléket a nem meghatarozhat6 bekapcsolasi aramok karosithatjak.

Y A halézatra valo rakapcsolas elétt a halozati kapcsolot ,0* dllasba kell kapesolni.

Y A halozati kdbel csatlakozédugojat be kell dugni a halézati csatlakozéaljzatba.
Y A halozati kdbel dugaszat foldelt csatlakozobaljzatba szabad bedugni.

FIGYELEM!
Az elégtelen vagy hianyos foldelés miatt izem kézben zavarok Iéphetnek fel.

Gondoskodjon réla, hogy a kézvetlen nyomtatémire csatlakoztatott szamitdgép és az dsszekotékabel foldelve
legyen.

Y  Akézvetlen nyomtatérendszert alkalmas kabel segitségével kell a szamitégéppel vagy a halozattal 6sszekapcsolni.

7

Az UGzembe helyezés el 6késziul et ei

<

A nyomtatdszerkezetet szerelje fel.

<

A nyomtatdszerkezet és a vezérl6elektronika kdzotti 6sszekotd kabelt dugja be, és biztositsa, hogy akaratlanul ne
lehessen kihazni.

Csatlakoztassa a sUritett leveg6 vezetékét.
Hozza létre a vezérl6elektronika és a szamitogép nyomtatdportja kozotti 6sszekottetést.
Hozza létre a vezérlGelektronika és a csomagoldgép vezérld be- és kimenete kozotti 6sszekottetést.

< << <

Csatlakoztassa a vezérl6elektronika halozati kabelét.

A kdzvetlen nyomtatérendszer vezérlése

Mivel a kdzvetlen nyomtatégép mindig vezérlé izemmaodban van, ezért a nyomtatasi feladatot a jelen 1évé portokon (soros,
USB vagy esetleg Ethernet) csak atvinni lehet, elinditani nem. A nyomtatast a vezérl6bemeneten bejové inditdjellel lehet
elkezdeni. Lehet6ség van, de tdbbnyire fontos is kdvetni a nyomtatasi allapotot a vezérl6kimeneten keresztul azzal, hogy a
vezérléelektronika felismeri, mikor lehet az inditojelet kiadni.

A kdzvetlen nyomtatogép Uzembe helyezése

Miutan elkészitette az 6sszes csatlakozast:
Y  Kapcsolja be az egységet a hal6zati kapcsoldval.

Y  Helyezze be a tovabbitdszalag kazettat.
Ezutan a gép megméri a tovabbitdészalagot, a nyomtatofejet pedig a nyomtatasi helyzetbe viszi.
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Tovébbitoszalag kazetta behelyezése

FIGYELEM!

Mivel az elektrosztatikus kisilés karosithatja a termonyomtaté fej vékony bevonatat vagy mas elektronikus
alkatrészeket, a tovabbitészalagnak antisztatikusnak kell lenni.

Ha nem megfelelé anyagokat hasznal, akkor a kdzvetlen nyomtatérendszer hibasan mikodhet és a garancia

megszinik.

Kil s tekercsel

és

s

tovabbitdszal ag

FIGYELEM!

A tovabbitoszalag behelyezése el6tt tisztitsa meg a nyomtatédfejet nyomtatéfej- és hengertisztitéval (97.20.002).
Tartsa be az izopropanol (IPA) hasznalatara vonatkozé kezelési elbirasokat. Ha a szer a bérével, vagy szemével
érintkezett, mossa meg az érintkezési fellletet alaposan foly6 viz alatt. Irritacié esetén keressen fel orvost.
Gondoskodjanak a megfelel6 szell6zésrol.

Bel s6kercsel ési

il |
8 N
§ N

Az abra egy bal oldali nyomtatérendszert mutat. Jobb oldali
nyomtatérendszerek esetében az (j tekercset a bal, a papirmagot pedig a jobb
oldalra kell felhelyezni.

1 Az (A) kart forditsa el 90°-kal jobbra.

1 A (B)fogantylt meghtzva vegye le a nyomtatészerkezetrél a
tovabbitdészalag kazettat.

1 Utkdzésig helyezze fel az j (A) tovabbitoszalag tekercset a (C) letekerd
szerkezetre.

1 Utkdzésig helyezze fel az lires papirhiivelyt a (D) feltekeré szerkezetre.
1 Flizze be a tovabbitészalagot az abra szerint.

1  Atovabbitészalagot egy ragasztoészalaggal rogzitse az ires
papirhiivelyhez, és tekerje ra a szalagot, hogy feszes legyen.

1  Atovabbitészalag kazettat ismét csUsztassa a nyomtatészerkezetre, és
arra ugyeljen, hogy a szalag ne szakadjon el.

1 Az (A) kart forditsa el 90°-kal balra.
VIGYAZAT!

Elektrosztatikus anyagok hatasa az emberre!

Y  Hasznéljon antisztatikus tovabbitoszalagot, mivel a kivételkor
elektrosztatikus kisulés keletkezhet.

ovabbitodéoszal ag

Az &bra egy bal oldali nyomtatérendszert mutat. Jobb oldali
nyomtatérendszerek esetében az Uj tekercset a bal, a papirmagot pedig a jobb
oldalra kell felhelyezni.

1 Az (A) kart forditsa el 90°-kal jobbra.

1 A (B) fogantyGt meghlzva vegye le a nyomtatészerkezetrél a
tovabbitészalag kazettat.

1 Utkdzésig helyezze fel az uj (A) tovabbitdszalag tekercset a (C) letekerd
szerkezetre.

1 Utkdzésig helyezze fel az (ires papirhiivelyt a (D) feltekerd szerkezetre.
1  Flzze be a tovabbitészalagot az abra szerint.

1  Atovabbitészalagot egy ragasztészalaggal régzitse az ures
papirhiivelyhez, és tekerje ra a szalagot, hogy feszes legyen.

1  Atovabbitészalag kazettat ismét cslisztassa a nyomtatészerkezetre, és
arra Ugyeljen, hogy a szalag ne szakadjon el.

1 Az (A) kart forditsa el 90°-kal balra.
VIGYAZAT!

Elektrosztatikus anyagok hatasa az emberre!

Y Hasznéljon antisztatikus tovabbitészalagot, mivel a kivételkor
elektrosztatikus kisulés keletkezhet.
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Erintéképernyé6s kijelzé

Az érint 6képefelépitése ki Az érintképernyds kijelzé egy intuitiv grafikus kezel&felilet jol értheté
szimbélumokkal és kapcsolofeluletekkel.
Az érintéképernyds kijelzé a késziilék és a nyomtatasi feladat aktualis
allapotérol téjékoztatja a felhasznalét, hibakat jelez és meniikben mutatja a
készulék bedllitasait.
Az érintéképerny6s kijelzé kapcsolofeliileteinek kivalasztasaval beallitasok
végezhetdk.

[SYA alentin %

Favourites

Aktualis datum és éraidd Labewrto1 ISO-PrOpanO| @
Késziiléknév (a haldzati LSS S CH3CH3{OH)CH3
beallitasokban kerilt megadasra) Gl

‘ Qefahrenhirwe lus: Sichachelabiowelen:

[ TR S 1 ’ P2 WL - -

A transzferszalag allapota - ———— ¥ 3

-
Felhasznal6 altal definialt

informaciés mezé Gewicht: 500ml

N
IDLE = &l
Print Formleed

Favorites Megijeleniti a kedvencek listat
Configuration Paraméter-bedllitasok valasztasa
Memory Card A memoriakéartya menijének elérése
Print Nyomtatasi feladat inditasa

Test Print Tesztnyomtatas inditasa

Formfeed Layout eltolas kivaltasa

Info Készilékinformaciok megjelenitése
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MG s zaki adat ok

Dynacode Il 53
Felbontas 300 dpi
Nyomtatasi sebesség

folyamatos tizemmod
szakaszos lizemmaod

50 ... 800 mm/s
50 ... 600 mm/s

Hatrafele forgasi sebesség

Ateresztési szélesség 53,3 mm
Max. nyomtatasi hossz
folyamatos tizemmaod 6000 mm
szakaszos lizemmaod 75 mm

Keret ateresztési szélessége a vevd kivansaga szerint

Nyomtatofej Corner tipusu

Dynacode Il 107
300 dpi

50 ... 600 mm/s
50 ... 600 mm/s

csak szakaszos (izemmod: max. 800 mm/s

106,6 mm

3000 mm
75 mm

a vevd kivansaga szerint

Corner tipusu

Dynacode Il 128
300 dpi

50 ... 600 mm/s
50 ... 450 mm/s

128 mm

3000 mm
75 mm

a vevd kivansaga szerint

Corner tipusu

Zajkibocsatas (mérési tavolsag 1 m)

Atlagos hangteljesitmény szint 60 dB(A)

65 dB(A)

68 dB(A)

Tovéabbit6szalag

Festékoldal kiils6 vagy belsé (opcid) kiils6 vagy belsé (opcid) kiils6 vagy belsé (opcid)
Max. tekercs atméréje 98 mm 82 mm 75 mm

Magatméré 254 mm/ 1" 254 mm/1" 254 mm/1"

Max. hossz 900 m 600 m 450 m

Max. szélesség 55 mm 110 mm 130 mm

Hazméretek (szélesség x magassag x mélység)

Nyomtatoszerkezet
beépitett keret nélkil
beépitett kerettel

Vezérléelektronika

204 x 182 x 235 mm 204 x 182 x 290 mm
fligg az ateresztési szélességtol

251 mm x 96 mm x 207 mm
Osszekotd kabelkoteg a 2,5 m-es szerkezethez

Saly
Nyomtatoszerkezet

Elektronika (kabellel egyiitt)

9,5 kg 11 kg 11,7 kg
5,5 kg 5,5 kg 5,5 kg

Elektronika
Processzor
Munkatarolé (RAM)
Csatlakozohely
Elem

Figyelmeztetd jelzés

Nagy sebességl 32 bites

16 MB

Kompakt Flash kartya I. tipus

a valos id6 6rahoz (adattarolas a halézat lekapcsolasakor)

Hangjelzés hiba esetén

Portok

Soros

USB

Ethernet

2 x USB mester

RS-232C (115200 Baud sebességig)
2.0 nagysebesseégu szolga
10/100 Base T, LPD, RawIP-Printing, DHCP, HTTP, FTP

Csatlakozas kuls6 USB billentylizet és memoriakartya szamara

Csatlakozasi adatok
Pneumatika csatlakozas

Tipikus leveg6fogyasztas™
* |6ket: 1,5 mm

150 utem/perc

6 bar tzemi nyomas

Tépfesziiltség Szabvanyos
Aram

Biztositék értékei

6 bar, szaraz és olajmentes

150 ml/min 300 ml/min 300 ml/min

110 ... 230 V AC — 50/60 Hz
110VAC/3A-230VAC/15A
2x T4A 250 V
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Uzemelési feltételek
Hémérséklet

Relativ paratartalom

5...40°C

max. 80 % (nem kondenzal6do)

Kezel 6 mezé

Erintéképernyds kijelzd

Kezel6funkciok

Szines kijelz6, 800 x 480 képerny&pont hattérvilagitassal
képernyéatlé: 7"

Kedvencek, funkciomeni, memériakartya, nyomtatas inditasa, tesztnyomtatas,
elétolas, informacio

Bedllitasok

Datum, idépont, miszak id6k

11 nyelv beallitas (tovabbiak kérésre)

elrendezések-, késziilék paraméterek, portok, jelszavas védelem
Felugyelet

Leallas a kdvetkez6 esetekben

Tovéabbitészalag vége / elrendezés vége

Statusznyomtatas Készilék bedllitasok nyomtatasa, pl. futasteljesitmény,
fénysorompok, portok, halézati paraméterek
belsé irasmoédok valamint a tamogatott vonalkédok kinyomtatasa
Feliratok

Felirat tipusok

Jelkészletek

Bitmap fontok

Vektor fontok/TrueType fontok

iras attribatumok

6 bitmap font

8 vektor font/TrueType fontok

6 proporcionalis font

tovabbi felirat tipusok kivansagra

Windows 1250 —1257, DOS 437, 850, 852, 857

A rendszer tAmogat minden nyugat- és keleterurépai,
latin, ciril, gorog és arab (opcio) jelkészletet.

Tovabbi jelkészletek kivansagra

Méret szélességben és magassagban 0,8 ... 5,6
Nagyitasi tényezé 2 ... 9
Irany 0°, 90°, 180°, 270°

Méret szélességben és magassagban 1 ... 99 mm
Nagyitasi tényez6 fokozatmentes
Irany 0°, 90°, 180°, 270°

Az irasmaodtél fuggden
félkover, délt, inverz, figgdleges

Karaktertavolsag Valtoztathat6

Vonalkédok

1D vonalkédok CODABAR, Code 128, Code 2/5 interleaved, Code 39, Code 39 extended, Code 93,
EAN 13, EAN 8, EAN ADD ON, GS1-128, Identcode, ITF 14, Leitcode, Pharmacode,
PZN 7 Code, PZN 8 Code, UPC-A, UPC-E

2D vonalkédok Aztec Code, CODABLOCK F, DataMatrix, GS1 DataMatrix, MAXICODE, PDF 417,

Kompozit vonalk6dok

QR Code

GS1 DataBar Expanded, GS1 DataBar Limited, GS1 DataBar Omnidirectional, GS1
DataBar Stacked, GS1 DataBar Stacked Omnidirectional, GS1 DataBar Truncated

Minden vonalk6d magassaga, modulszélessége és aranya valtoztathatd
Irany 0°, 90 °, 180°, 270°
Valaszthato vizsgal6szam és karakternyomtatas

Szoftver
Konfiguracié
Folyamatvezérlés

Cimkeszoftver

Windows operéciés rendszerek

ConfigTool
NiceLabel

Labelstar Office Lite
Labelstar Office

Windows 7® - Windows 10® 32/64 Bit
Windows Server 2008® (R2) - Windows Server 2019®

A miszaki valtoztatasok jogat fenntartjuk
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Tisztitas és karbantartas

VESZELY!
Eletveszély aramiités miatt!

Y  Minden karbantartasi miivelet el6tt valassza le a nyomtatrendszert az elektromos hal6zatrol, és varjon révid
ideig, mig a halézati adapter fesziltségmentessé valik.

FIGYELEM!
A készilék tisztitasakor javasolt személyes munkavédelmi felszerelések, mint pl. védészemiiveg, vagy véddkesztyl

viselete.

Karbantartasi feladat | d6koz

Altalanos tisztitas. Szilkség szerint.

A tovabbitoészalag hengerének tisztitasa Minden egyes alkalommal a tovabbitészalag
cseréjekor vagy a nyomtatasi kép zavara esetén.

A nyomtatofej tisztitsa. Minden egyes alkalommal a tovabbitészalag
cseréjekor vagy a nyomtatasi kép zavara esetén.

Nyomtatofej cseréje. A nyomtatasi képben lévé hibak esetén.

Sz06g bedllitasa. A nyomtatéfej egyenetlen kopasa esetén.

FIGYELEM!

Tartsa be az izopropanol (IPA) hasznalatara vonatkozo kezelési eléirasokat. Ha a szer a bérével, vagy szemével
érintkezett, mossa meg az érintkezési fellletet alaposan foly6 viz alatt. Irritacié esetén keressen fel orvost.
Gondoskodjanak a megfelel6 szell6zésrol.

Altalanos tisztitas

VIGYAZAT!
Az erbs tisztitoszer karositja a kézvetlen nyomtatogépet!
Y  Ackilsé feliiletek vagy szerkezeti részegységek tisztitdsahoz nem szabad surolé- vagy oldészert hasznalni.

Y A nyomtatasi teriileten 1évé port és papirszészt puha ecsettel vagy porszivéval kell eltavolitani.
Y  Ackiilsé feliileteket altalanos célu tisztitészerrel kell megtisztitani.

A tovabbitdészalag hengerének tisztitasa

Ha a goérget6henger szennyezett, az rontja a nyomtatas
mindségét és akadalyozza az anyagtovabbitast.

1  Vegye ki a tovabbitészalag kazettat.

1  Gorgétisztitéval és puha ruhaval tavolitsa el a
lerakodéasokat.

1 Haahengeren (A) kdrosodasokat észlel, cserélje azt.
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A nyomtatéfej tisztitsa

Nyomtatas kézben a nyomtatéfejen szennyez6dés halmozédhat fel, ami ronthatja a nyomtatasi képet, példaul eltéré kontraszt
vagy fliggéleges csikok formajaban.

1
1
1

VIGYAZAT!

Megsérilhet a nyomtatofej!

Y A nyomtatdfej tisztitasahoz nem szabad éles vagy kemény targyakat hasznalni.
Y  Nem szabad megérinteni a nyomtatéfej iiveg védérétegét.

Vegye ki a tovabbitészalag kazettat.
A nyomtatéfej felliletét egy tiszta alkohollal atitatott vattas raddal tisztitsa meg.

Az egység lizembe helyezését megel6z6en a nyomtatofejet 2-3 percig szaritani kell.

Nyomtatéfej cseréje

VIGYAZAT!

A nyomtat6fej megsérilhet, ha elektrosztatikus kistilések vagy mechanikai behatasok érik!
Y  Aberendezést foldelt, vezetéképes talajon allitsa fel.

Y A hazat féldelje pl. Ggy, hogy egy féldelt csuklédvet helyez ra.

Y  Ne érintse meg a dugds csatlakozok érintkezéit.

Y Az nyomtat6lécet ne érintse meg kemény targyakkal vagy a kezével.

Nyomtatoéfej kiszerelése

== =4 =4 -—a -2

Vegye ki a tovabbitészalag kazettat.

A nyomtatofej egységet tolja a megfelel6 szervizhelyzetbe.

Az (A) nyomtatdfej tartét finoman nyomja lefelé, mig a (B) csavarokba be nem lehet helyezni egy imbuszkulcsot.
Vegye ki a (B) csavarokat és a (C) nyomtatofejet.

Huzza le a nyomtatéfej hatuljan lévé dugds csatlakozét.

Nyomtatéfej beszerelése

1
1
1

= —=a —a -

Dugja be az Gj nyomtatéfejbe a vezetékeket.
Helyezze a nyomtatdfejet az (A) tartéba ugy, hogy a csapok az abban lévé megfelel6 furatokba kapaszkodjanak.

Az (A) nyomtatdfej tartét tartsa egy ujjal lazan a nyomtatéhengeren, és vizsgalja meg, hogy a (C) nyomtatéfej helyzete
megfelel-e.

A hatszdgletd csavarkulccsal csavarja be és hlizza meg a (B) csavarokat.

Helyezze vissza a tovabbitszalag kazettat.

A szerviz funkcioban (pontellendllas) adja meg az Uj nyomtatéfej ellenéllas értékét. Ezt a nyomtatofej adattablajat talalja.
Vizsgalja meg a nyomtatofej helyzetét egy probanyomtatassal.
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Szogbeallitas (szakaszos tizemmad)

A nyomtatéfej alapértelmezésben 26°-os szdget zar be a nyomtatasi fellilettel. A szerkezet és a nyomtatéfej gyartasi tlirései
miatt azonban mas értékekre is sziikség lehet.

0lollyllylylelelylyd

VIGYAZAT!

A nyomtatéfej megsérilhet, ha nem egyenletesen kopik!

A gyorsabb szakitas miatt a tovabbitészalag nagyobb mértékben kopik.
Y A gyaéri bedllitasokat csak kivételes esetekben valtoztassa meg.

1 Az (A) imbuszcsavarokat lazan oldja ki.
1 A (B) kdzdarabot tolja el, hogy a nyomtatéfej és a tartdja kdzétti szoget at tudja allitani.

Eltolas lefelé = aszog csokken
Eltolas felfelé = aszdég né

1 Az (A) imbuszcsavarokat hizza meg.

1  Kb. 3rajzon keresztil inditsa el és helyesbitse a nyomtatasi feladatot, és ellenérizze, hogy a szalag gylrédés nélkul
fusson.

FIGYELEM!
A fejen 1évé (C) rovatkakkal a helyzetet lehet ellendrizni. Figyeljen arra, hogy a beallitas lehetéleg parhuzamos legyen.
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copyright by Carl Valentin

Podane dane na temat zawartosci zestawu, wyglgdu, parametréw, wymiaréw i ciezaru sg zgodne ze stanem naszej wiedzy w
momencie ztozenia dokumentacji do druku. Zmiany zastrzezone.

Wszystkie prawa, wraz z ttumaczeniem, zastrzezone.

Zabroniona jest reprodukcja lub wprowadzanie zmian przy uzyciu systemoéw elektronicznych, powielanie lub dystrybucja w
jakiejkolwiek formie (druk, fotokopia lub inne procesy) bez pisemnego zezwolenia firmy Carl Valentin GmbH.

W wyniku ciagtego rozwoju urzgdzen moga wystgpi¢ rozbieznosci pomiedzy dokumentacjg a urzgdzeniem.
Aktualng wersje mozna znalez¢ na stronie www.carl-valentin.de.

Znak firmowy

Wszystkie wymienione marki i znaki towarowe sg markami zastrzezonymi badz zastrzezonymi znakami towarowymi nalezgcymi
do poszczegolnych wtascicieli i nie zawsze sg oznaczane osobno. Brak oznaczenia nie oznacza, ze marki lub znaki towarowe
nie sg zastrzezone.

Mechanizmy druku bezposredniego firmy Carl Valentin GmbH spetniajg nastepujace dyrektywy UE:
1 Wytyczne niskiego napiecia (2014/35/UE)
1 Wytyczne kompatybilnosci elekromagnetycznej (2014/30/UE)

c\, valentin
DRUCKSYSTEME

Carl Valentin GmbH

Postfach 3744

78026 Villingen-Schwenningen
Neckarstral3e 78 — 86 u. 94
78056 Villingen-Schwenningen

Phone +49 7720 9712-0

Fax +49 7720 9712-9901
E-Mail inffo@carl-valentin.de
Internet www.carl-valentin.de
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Spis tresci

Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem 116
Wkazoéwki bezpieczenstwa 116
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ytkowanie zgodne z przeznaczeniem

Mechanizm druku bezposredniego zostat skonstruowany zgodnie ze stanem wiedzy technicznej oraz obowigzujgcymi
przepisami dotyczacymi bezpieczenstwa. Pomimo tego w trakcie jego eksploatacji moze doj$¢ do powstania zagrozen dla
zycia i zdrowia uzytkownika lub oséb trzecich, ewentualnie do nieprawidtowosci w funkcjonowaniu urzgdzenia.

Modut moze by¢ eksploatowany tylko w nienagannym stanie technicznym, zgodnie z jej przeznaczeniem, przy
zastosowaniu zasad bezpieczenstwa i Swiadomosci zagrozen oraz przy przestrzeganiu zalecen zawartych w instrukgji
obstugi. W szczegoélnosci nalezy niezwtocznie usungé usterki zagrazajgce bezpieczenstwu.

Mechanizm druku bezposredniego jest przeznaczony wyigcznie do wykonywania nadrukéw na odpowiednich,
dopuszczonych przez producenta materiatach. Inne lub wykraczajgce poza uzgodnione ramy zastosowanie uwaza sie za
niezgodne z przeznaczeniem Za szkody powstate wskutek nieprawidtowego uzycia producent/dostawca nie ponosi
odpowiedzialno$ci; ryzyko lezy wytgcznie po stronie uzytkownika.

Do uzytkowania zgodnego z przeznaczeniem zalicza sie réwniez przestrzeganie instrukcji obstugi oraz stosowanie sie do
zalecen/przepiséw producenta w zakresie przeprowadzania prac konserwacyjnych.

azoéwki bezpieczenstwa

Mechanizm druku bezposredniego skonstruowany jest dla napie¢ przemiennych w granicach od 110 ... 230 V AC.
Mechanizm druku bezposredniego podtgczac wytgcznie do gniazda wtykowego ze stykiem ochronnym.

Mechanizm druku bezposredniego taczy¢ tylko z urzadzeniami posiadajacymi przewody ochronne niskiego napiecia.
Wszystkie urzgdzenia przed podtaczeniem lub odtgczeniem nalezy wytaczy¢ (komputer, modut, akcesoria).
Modut mozna uzytkowa¢ wytgcznie w suchym otoczeniu i nie wolno wystawiaégo na dziatanie wilgoci (wody, mgty itp.).

Mechanizm drukujacy nie moze by¢ eksploatowany w srodowisku wybuchowym i w poblizu przewodow wysokiego
napiecia.

Urzadzenie wolno eksploatowaé tylko w miejscach zabezpieczonych przed pytem szlifierskim, metalowymi wiérami itp.
ciatami obcymi.

Prace konserwacyjne i serwisowe mogg by¢ przeprowadzane wytgcznie przez przeszkolonych specjalistow.
Personel obstugowy musi zosta¢ przeszkolony przez uzytkownika na podstawie instrukcji obstugi.

W zaleznos$ci od warunkow zastosowania nalezy uwazaé, aby odziez, wtosy, bizuteria lub podobne przedmioty noszone
przez osoby nie dotknety odstonietych, wirujgcych czesci badz poruszajacych sie czesci (np. karetki).

NOTYFIKACJA!

Przy otwartym zespole drukowym nie sg spetnione wymagania normy EN 60950-1/EN 62368-1 dotyczgce
warunkow konstrukcyjnych obudowy przeciwpozarowej. Nalezy je spetni¢ poprzez zabudowe w urzadzeniu
koncowym.

Urzadzenie i czesci (np. silnik, glowica drukujgca) moga sie nagrza¢ podczas drukowania. Podczas eksploatacji nie
dotyka¢, a przed wymiang materiatu, demontazem lub regulacjg pozostawi¢ do ochtodzenia.

Pod zadnym pozorem nie stosowac tatwopalnych materiatéw eksploatacyjnych.

Nie wykonywac¢ zadnych innych dziatah poza opisanymi w niniejszej instrukcji obstugi. Prace wykraczajgce poza ten
zakres mogg by¢ wykonywane tylko przez producenta lub w porozumieniu z producentem.

Nieprawidtowe dziatania wykonywane na elektronicznych podzespotach oraz ich oprogramowaniu mogg spowodowaé
usterki.

Nieprawidtowe prace lub zmiany na urzgdzeniu mogg zagrazac bezpieczenstwu pracy.

Na urzadzeniu umieszczone sg wskazdéwki ostrzegawcze, ktére zwracajg uwage na niebezpieczenstwa. Nie usuwac tych
naklejek, w innym wypadku nie bedzie mozliwe rozpoznanie niebezpieczenstw.
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Wy t g c z eekspleatazjiid e mont az

NOTYFIKACJA!
Demontaz systemu drukujgcego moze by¢ przeprowadzany wytgcznie przez przeszkolony personel.

PRZESTROGA!

Niebezpieczenstwo obrazen na skutek nieostroznego obchodzenia sie z urzadzeniem podczas jego
podnoszenia lub opuszczania.

Y  Nie wolno lekcewazy¢ masy mechanizmu druku bezposredniego (9 ... 12 kg).

Y  Zabezpieczy¢ mechanizm druku bezposredniego przed niekontrolowanymi ruchami podczas
transportu.

Utylizacja urzgdzeni a

Producenci urzadzen B2B od dnia 23.03.2006 sg zobowigzani do odbioru i utylizacji zuzytych urzadzen wyprodukowanych po
13.08.2005. Tych zuzytych urzgdzen zasadniczo nie wolno oddawa¢ do lokalnych punktéw zbiérki. Moga one by¢ tylko
utylizowane i usuwane w sposob zgodny z procedurami producenta. Odpowiednio oznaczone produkty Valentin mozna wiec
zwracac tylko firmie Carl Valentin GmbH.

Zuzyte urzadzenia zostang wéwczas zutylizowane w sposéb fachowy.

Firma Carl Valentin GmbH niniejszym przejmuje na siebie wszystkie obowigzki zwigzane z utylizacjg zuzytych urzadzen i
umozliwia dalszy sprawny obrét produktami. Odbieramy tylko urzgdzenia wystane na koszt nadawcy.

Ptyta elektroniczna systemu drukujgcego jest wyposazona w baterie litowg. Nalezy jg wyrzuca¢ do pojemnikéw na zuzyte
baterie w sklepach lub oddawaé w publicznych punktach utylizacji.

Wiecej informacji mozna zaczerpna¢ z dyrektywy WEEE lub z naszej strony internetowej www.carl-valentin.de.
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Warunki eksploatacji

Warunki eksploatacji to zatozenia, ktére muszg by¢ spetnione przed uruchomieniem i podczas pracy urzgdzenia, aby zapewni¢
bezpieczng i bezawaryjng prace.

Prosimy o doktadnie zapoznanie sie z warunkami eksploataciji.

W przypadku pytan dotyczgcych praktycznego zastosowania warunkéw eksploatacji nalezy skontaktowac sig¢ z nami lub
wiasciwym punktem obstugi klienta.

Warunki ogdline

Do momentu instalacji urzagdzenie nalezy przewozi¢ i przechowywaé w oryginalnym opakowaniu.
Urzadzen nie wolno instalowa¢ i nie wolno ich uruchamia¢, dopoki nie zostang spetnione warunki eksploatacji.

Do uruchomienia, programowania, obstugi, czyszczenia i konserwacji naszych urzgdzen mozna przystapi¢ dopiero po
doktadnym zapoznaniu si¢ ich instrukcjami.

Urzadzenia powinny by¢ obstugiwane jedynie przez przeszkolony personel.

NOTYFIKACJA!
Zalecamy przeprowadzenie kilkakrotnych szkolen.

Tematami szkolenia bedg rozdziaty 'Warunki eksploataciji', 'Wktadanie kasety z tas§ma transferowg' oraz 'Czyszczenie
i konserwacja'.

Wskazowki te dotycza réwniez dostarczanych przez nas urzadzen innych producentow.

Wolno stosowac tylko oryginalne czesci zamienne.

Jezeli chodzi o czesci zamienne i zuzywajgce sie, nalezy zwréci¢ sie do producenta.

Warunki w miejscu instalacji

Powierzchnia, na ktérej planujemy ustawi¢ urzgdzenie, powinna byé réwna. Nie powinna by¢ narazona na wstrzasy i drgania, a
W jej sgsiedztwie nie powinny wystepowac przeciagi.

Urzadzenia nalezy ustawia¢ w taki sposob, aby umozliwi¢ optymalng ich obstuge i dobry dostep w przypadku prac
konserwacyjnych.

Przytacze zasil ajace

Montaz przytacza zasilajgcego do podigczenia naszych urzadzen musi by¢ zgodny z migdzynarodowymi przepisami i
wynikajgcymi z nich ustaleniami. Nalezg do nich w gtéwnej mierze zalecenia jednej z ponizszych trzech komisji:

1  Miedzynarodowa Komisja Elektrotechniczna (IEC)
T Europejski Komitet Normalizacyjny Elektrotechniki (CENELEC)
1  Zwigzek Elektrotechnikéw Niemieckich (VDE)

Nasze urzgdzenia odpowiadajg | klasie ochrony wg VDE i muszg by¢ podtgczone do przewodu uziemiajgcego. Przylacze
zasilajgce powinno by¢ zaopatrzone w przewdd ochronny do odprowadzania napie¢ zaktécajgcych powstajgcych wewnatrz
urzadzenia.

Dane techniczne przytltagcza zasil ajgcego
Napiecie sieciowe i czegstotliwosc¢ sieciowa Patrz tabliczka znamionowa
Dopuszczalne wahania napigcia sieciowego: +6 % ... =10 % wartosci znamionowej
Dopuszczalne wahania czestotliwos$ci sieciowej: +2 % ... —2 % warto$ci znamionowe;j

Dopuszczalny wspétczynnik znieksztatcen nieliniowych napigcia sieciowego: <5 %

Srodkziecirwzakt 6ceni owe :

W przypadku silnych zakiécen sieciowych (np. podczas uzytkowania urzgdzen sterowanych za pomocg tyrystoréow) uzytkownik
musi zapewni¢ specjalne srodki przeciwzakidceniowe. Mozliwe sg na przyktad nastepujace rozwigzania:

1  Uwzglednienie oddzielnej linii zasilajgcej dla naszego urzadzenia.

1 W przypadku problemoéw, wpiecie w przewdd sieciowy przed naszymi urzgdzeniami separujgcego transformatora
odsprzezonego pojemnosciowo lub innego urzadzenia przeciwzaktéceniowego.
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Przewodyt gczgce z zewnetrznymi urzagdzeni ami
Wszystkie przewody tgczace muszg by¢ prowadzone w ekranowanych liniach. Plecionka ekranujgca powinna by¢ z obu stron
potaczona na duzej powierzchni z obudowg wtyczki.

Nie wolno prowadzi¢ tych przewodéw réwnolegle do przewoddw zasilajgcych. W przypadku koniecznosci prowadzenia
przewoddéw réwnolegle, nalezy zachowa¢ minimum 0,5 m odstgepu migdzy nimi.

Zakres temperatur dla przewoddéw: -15 ... +80 °C.

Mozna podtaczac¢ tylko urzgdzenia z obwodem prgdowym, ktére spetniajg wymagania bardzo niskiego napiecia bezpiecznego
(SELV). Ogdlnie sa to urzadzenia sprawdzone pod katem normy EN 60950/EN 62368-1.

Linie danych w instalacji

Przewody transmisji danych musza by¢ catkowicie zabezpieczone i zaopatrzone w metalowe lub metalizowane obudowy
ztgczek. Konieczne sg ekranowane przewody i ztgczki, aby unika¢ emisji promieniowania oraz odbioru zaktécen elektrycznych.
Dopuszczalne przewody

Przewdd ekranowany: 4x2x0,14mm?(4x2xAWG 26)
6x2x0,14 mm?(6x2xAWG 26)
12 x 2x 0,14 mm? (12 x 2 x AWG 26)

Przewody nadawcze i odbiorcze powinny by¢ skrecone parami.

Maksymalne dtugo$ci przewodow: w przypadku ztgcza V 24 (RS232C) - 3 m (z ekranem)
w przypadku ztgcza USB - 3 m
w przypadku ztgcza Ethernet - 100 m

Konwekcja powietrza

Aby unikngé nadmiernego przegrzania, wokét urzgdzenia musi wystepowac¢ swobodny ruch powietrza.

Wartosci graniczne
Stopien ochrony wg IP: 20
Temperatura otoczenia °C (praca): min. +5
maks. +40
Temperatura otoczenia °C (transport, sktadowanie):  min. —25
maks. +60
Wilgotno$¢ wzglgdna % (praca): maks. 80
Wilgotno$¢ wzgledna % (transport, sktadowanie): maks. 80 (nie wolno dopusci¢ do obroszenia urzadzenia)
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Gwarancja

Nie ponosimy odpowiedzialnosci za szkody powstate w wyniku:

Nieprzestrzegania podanych warunkéw obstugi i instrukcji zawartych w podreczniku obstugi.
Nieprawidtowego montazu peryferyjnej instalacji elektrycznej.

Zmian konstrukcyjnych w naszych urzadzeniach.

Nieprawidtowego programowania i obstugi.

Braku zabezpieczenia danych.

Stosowania nieoryginalnych cze$ci zamiennych i akcesoriow.

= =4 —a -4 -—a -—a -a

Naturalnego zuzycia.

W przypadku nowej instalacji lub ponownego programowania urzadzenia nalezy sprawdzi¢ nowe ustawienie wykonujgc
przebieg probny i prébny wydruk. W ten sposéb mozna uniknaé nieprawidtowych wynikéw, oznaczen i oszacowan.

Urzadzenia powinny by¢ obstugiwane jedynie przez przeszkolonych pracownikéw.

Nalezy sprawdzi¢, czy sposob obchodzenia sie z naszymi wyrobami jest wtasciwy i powtdérzy¢ szkolenia.

Nie dajemy gwaranciji, ze wszystkie wtasciwosci opisane w tej instrukcji wystepuja w kazdym modelu. W zwigzku z
podejmowanym wysitkiem ciggtego rozwoju i ulepszania dane techniczne moga ulec zmianie bez powiadomienia.

Ze wzgledu na dalszy rozwdj i rézne przepisy obowigzujgce w poszczegolnych krajach, ilustracje i przyktady w instrukcjach
mogg odbiegaé¢ od dostarczonego modelu.

Nalezy uwzgledni¢ informacje o dopuszczalnych nos$nikach wydruku i przestrzega¢ wskazéwek dotyczacych konserwaciji
modutu, aby unikng¢ uszkodzen lub przedwczesnego zuzycia.

Dotozylismy wielu staran, aby ten podrecznik miat zrozumiatg forme i zawierat mozliwie najwiecej informacji. Jezeli pojawia sie
jakie$ pytania lub natkniecie sie Panstwo na btedy, prosimy o przekazanie nam tych informacji, aby$my mieli mozliw 0$¢
wprowadzenia poprawek w naszych podrecznikach.
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Wypakowywani e/ pakowani e mechani zmu druku bezposSredni e

PRZESTROGA!

Niebezpieczenstwo obrazen na skutek nieostroznego obchodzenia sig z urzagdzeniem podczas jego podnoszenia
lub opuszczania.

Y  Nie wolno lekcewazyé masy mechanizmu druku bezposredniego (9 ... 12 kg).
Y  Zabezpieczy¢ mechanizm druku bezposredniego przed niekontrolowanymi ruchami podczas transportu.

Wyciagna¢ modut z kartonu.
Sprawdzi¢ modut pod katem ewentualnych szkéd powstatych w czasie transportu.
Z obszaru gtowicy drukujacej usuna¢ zabezpieczenia transportowe z pianki.

< < < <

Sprawdzi¢, czy zestaw jest kompletny.

Zakres dostawy

Mechanizm drukujacy. 1  WE/WY osprzet (przeciwwtyczka dla WE/ WYs).
Elektronika sterujgca. 1 1 rolka tasmy transferowe;.
Kabel sieciowy. 1 Rdzen tekturowy (pusty), zamontowany na nawinieciu

Kabel potgczeniowy. tasmy transferowe;j.

Miniregulator. 1 Folia czyszczaca do gtowicy drukujace;.

Manometr. 1  Dokumentacja.

Waz pneumatyczny. 1 Sterownik do drukarki CD.

= =4 —a -—a -—a —a -—a -—-a

Gwintowe potgczenie wtykowe.

NOTYFIKACJA!
Zachowac oryginalne opakowanie do transportu w przysztosci.

Podt aczenie mechanizmu drukujacego do maszyn (montaz

Na dolnej czgsci ramy zamontowania znajduja sie dwa gwinty, ktére moga by¢ uzywane do zamocowania do maszyny. Poza
tym dostawa obejmuje wielofunkcyjne taczniki. Nalezy przestrzegac przy tym nastepujgcych wytycznych:

1  Maksymalna gtebokos¢ wkrecania w gwinty M8 wynosi 10 mm.

1 Mechanizm drukujgcy musi zosta¢ zamontowany tak, aby odlegto$¢ glowicy drukujacej od ptytki dociskowej wynosita
1...25mm.

NOTYFIKACJA!
Zaleca sie odstep 2 mm.
1  Najlepsze efekty drukowania uzyskuje sie wtedy, gdy silikon watka drukujgcego posiada twardos$¢ ok. 40° ... 50° Shore A

wzgl. elastomer ptyty dociskowej wspotpracujgcej posiada twardosé ok. 60 + 5 Shore A (Srednia miara chropowatosci
Ra = 3,2 mm).

1  Plytka dociskowa musi by¢ zamontowana réwnolegle do liniowego ruchu zadrukowywanej folii i do linii wypalania gtowicy
drukujacej. Odchyiki rownolegtosci od linii wypalania i zagtebienia w ptytce skutkujg gorszym obrazem wydruku w tych
miejscach.

n
Folie  Foil
—a— |

2
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2
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Podt aczenie mechanizmu drukujacego do maszyn

Jesli urzadzenie bedzie uzywane bez ramy montazowej, modut drukujgcy mozna zamocowac od strony gornej czterema
Srubami M6. Maksymalna gtebokos$¢ wkrecania srub M6 wynosi 6 mm.

Podt aczenie zasilania sprezonym powietrzem

Zasilanie sprezonym powietrzem dla mechanizmu gtowicy drukujgcej przed regulatorem ci$nienia musi zapewnia¢ minimalne
ciggte cisnienie na poziomie 4 ... 6 baréw. Maksymalne ci$nienie przed regulatorem ci$nienia wynosi 7 baréw i 4 bary za
regulatorem.

NOTYFIKACJA!
Zalecane ci$nienie sprezonego powietrza wynosi 4 bary.

Nalezy przestrzegac¢ przy tym nastepujgcych wytycznych:
bl Sprezone powietrze musi by¢ suche i niezaolejone.

1  Dostarczony regulator ci$nienia z manometrem podigcza sie do uktadu zasilania sprezonym powietrzem wezem
pneumatycznym & 8 mm, wktadanym we wtyk i dokrecanym $rubami. Regulator ci$nienia i mechanizm drukujgcy réwniez
sg potgczone wezem pneumatycznym & 8 mm.

Al Regulator ci$nienia powinien znalez¢ sie jak najblizej mechanizmu drukujgcego.

bl Regulator ci$nienia moze pracowac tyko w kierunku strzatki (znajduje sie ona w czesci dolnej). Strzatka wskazuje kierunek
przeptywu powietrza.

1  Weza pneumatycznego nigdy nie wolno zatamywac.

T Waz pneumatyczny skraca sie czystym, prostopadtym cieciem, bez zagniatania scianek weza. W razie potrzeby nalezy
uzywac¢ do tego specjalnego narzedzia (dostepne w wyspecjalizowanych sklepach z wyposazeniem pneumatycznym).

T Uwaza¢ na dopuszczalng minimalng dtugosé 8-milimetrowych wezy pneumatycznych.

Druckmechanik
Print mechanics

Pneumatikschlauch
Pneumatic tube 8x1

Druckregler mit Manometer
Pressure regulator with manometer

Druckluftversorgung
Pneumatic power supply
min. 4 bar, max. 7 bar

(mont az
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Podt gaczenie modut u

Modut wyposazony jest w zasilacz szerokozakresowy. Umozliwia on prace modutu zaréwno z zasilaniem 110 ... 230 V AC —
50/60 Hz, bez zmian montazowych.

PRZESTROGA!
Niebezpieczenstwo uszkodzenia urzadzenia wskutek niezdefiniowanych pradéw witaczeniowych.
Y  Przed podtgczeniem do sieci przetgcznik sieciowy ustawié w pozycji 'O'.

Y  Wsungé kabel sieciowy do gniazda zasilania sieciowego.

Y  Podtgczy¢ kabel sieciowy do wtyczki z kontaktem uziemionym.

NOTYFIKACJA!

Z powodu niewystarczajgcego uziemienia lub jego braku mogg wystepowaé zaktécenia w funkcjonowaniu
urzgdzenia.

Zapewni¢ poprawne uziemienie wszystkich komputeréw jak i kabli podtaczonych do modutu.

Y  Podtgczyé mechanizm druku bezposredniego do komputera lub sieci komputerowej odpowiednim kablem.

Przygotowania do uruchomienia

Y  Zamontowa¢ mechanizm drukujacy.

Y  Podtgczyé kabel potgczeniowy pomiedzy mechanizmem drukujgcym a elektronikg sterujgcy i zabezpieczy¢ przed
przypadkowym roztgczeniem.

Podiaczy¢ sprezone powietrze.
Potgczy¢ elektronike sterujgcg z komputerem poprzez porty modutu.
Potgczy¢ elektronike sterujgcg z maszyng pakujgca poprzez wejscia i wyjscia sterujgce.

< << <

Podtaczy¢ kabel sieciowy elektroniki sterujgce;j.

Sterowanie wydrukiem

Poniewaz mechanizm drukujacy znajduje sie zawsze w trybie sterowania bezposredniego, poprzez dostepne interfejsy
(szeregowy, USB lub ew. Ethernet) mozna przekazywac¢ jedynie zlecenia wydruku, nie mozna ich jednak uruchamia¢. Wydruk
rozpoczyna sie po otrzymaniu sygnatu na wejscie sterujgce rozpoczeciem wydruku. Aby elektronika sterujgca rozpoznata, kiedy
mozna przekazac¢ sygnat rozpoczecia wydruku, mozliwe jest i najczesciej takze konieczne, aby $ledzita ona stan wydruku
poprzez wyjscia sterujgce.

Uruchomi enie modut u

Gdy dokonano wszystkich podtgczen:
Y  Wigczyé modut przetgcznikiem sieciowym.

Y  Wiozy¢ kasete z tasma transferowa.
Po witozeniu kasety z tasmg transferowag wykonywany jest pomiar taSmy transferowej a gtowica drukujgca przesuwa sie do
pozycji drukowania.
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Wkt adani e kasety z tasmg transferowasg

NOTYFIKACJA!

Poniewaz roztadowanie elektrostatyczne moze uszkodzi¢ powtoke gtowicy termicznej lub inne elementy elektroniczne,
tasma termotransferowa powinna by¢ antystatyczna.

Uzycie niewtasciwych materiatdbw moze spowodowac nieprawidtowe dziatanie systemu druku bezposredniego i
spowodowac utrate gwaranc;ji.

Tadma transferowa zwijana z tuszem na zewhatrz

NOTYFIKACJA!

Przed wiozeniem nowej rolki tasmy transferowej gtowice drukujgca nalezy oczysci¢ srodkiem do czyszczenie gtowicy i
watkéw (97.20.002).

Przestrzegac¢ przepisy dotyczace postepowania podczas stosowania izopropanolu (IPA). W przypadku kontaktu ze
skorg lub oczami nalezy je bardzo doktadnie przemy¢ biezacg woda. Jezeli podraznienie sie utrzymuje, nalezy
skontaktowac sie z lekarzem. Zapewni¢ dobre przewietrzenie.

Rysunek przedstawia lewy uktad drukujgcy. W prawym ukfadzie drukujgcym
[] i ] ] nowg rolke nalezy zatozy¢ z lewej strony, a tekturowy rdzen z prawej strony.

— — 1  Dzwignie (A) obrdci¢ o 90° w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek
® B e zegara.

{ ‘ ‘ ] 1  Zdjac¢ kasete z taSma transferowg z mechanizmu drukujacego,
pociggajac za uchwyt (B).

Nowa rolke tasmy transferowej (A) wtozy¢ do oporu na odwijarke (C).
Pusta tuleje tekturowg wiozy¢ do oporu na nawijarke (D).

Tasme transferowg poprowadzi¢ w sposob pokazany na rysunku.

Tasme transferowg przyklei¢ paskiem tasmy klejacej do pustej tulejki i
obracic kilka razy, aby naprezy¢ tasme.

\
>
\
= =4 -4 -a

1 Kasete tasmy transferowej ponownie zatozy¢ na mechanizm drukujgcy
uwazajac, aby tasma transferowa nie zerwata sie.

1  Dzwignie (A) obrdci¢ o 90° w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara.

PRZESTROGA!

Wptyw materiatow elektrostatycznych na ludzi!

Y  Stosowaé antystatyczng tasme transferowa, poniewaz
podczas wyjmowania moze dojs¢ do wytadowan
elektrostatycznych.

Tasma transferowa zwijana z tuszem od wewngtrz

— — Rysunek przedstawia lewy ukfad drukujgcy. W prawym uktadzie drukujgcym
| [ ] L nowg rolke nalezy zatozy¢ z lewej strony, a tekturowy rdzen z prawe;j strony.

— 1 Dzwignig (A) obroci¢ o 90° w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek
® B © zegara.

[ ‘ ‘ ] 1  Zdjac¢ kasete z tasmg transferowg z mechanizmu drukujgcego, pociagajac
za uchwyt (B).

Q 1 Nowa rolke tasmy transferowej (A) wtozyé do oporu na odwijarke (C).
| / N | 1 Pustg tuleje tekturowg wtozy¢ do oporu na nawijarke (D).
= o = 1 Tasme transferowg poprowadzi¢ w sposob pokazany na rysunku.

1  Tasme transferowa przyklei¢ paskiem tasmy klejacej do pustej tulejki i

obréci¢ kilka razy, aby naprezy¢ tasme.

1  Kasete tasmy transferowej ponownie zatozy¢é na mechanizm drukujgcy
uwazajac, aby tasma transferowa nie zerwata sie.

1  Dzwignig (A) obroci¢ o 90° w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara.

PRZESTROGA!

Wpltyw materiatéw elektrostatycznych na ludzi!

Y  Stosowaé antystatyczng taséme transferowa, poniewaz podczas
wyjmowania moze dojs¢ do wytadowan elektrostatycznych.
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Wy Swietlacz dotykowy

Budowa wyswietl acza d Wyswietlacz dotykowy zawiera intuicyjny, graficzny interfejs uzytkownika ze
zrozumiatymi symbolami i przyciskami.
Wyswietlacz informuje o aktualnym stanie urzadzenia i zlecenia, sygnalizuje
btedy i wyswietla ustawienia urzgdzenia w menu.

Za pomocg przyciskow na wyswietlaczu dotykowym mozna wprowadzac
ustawienia.

[SYA valentin o

Favourites

s |so-Propanol

10.1023.74

Aktualna data i godzina

Nazwa urzgdzenia (poda¢ w
ustawieniach sieciowych)

Gefahr

‘ : Skhathelahinwelen:
Status tasmy transferowej - S— " mA " 2
Zdefiniowane przez .
uzytkownika pole informacyjne Gewicht: 500ml
DLE & &
Print Formleod
Favorites Wyswietla liste ulubionych
Configuration Wybér ustawien parametrow
Memory Card A memoriakéartya menijének elérése
Print Uruchamianie zlecenia drukowania
Test Print Uruchamianie druku testowego
Formfeed Otwieranie uktadu-przesuw
Info Wyswietlanie informacji o urzgdzeniu
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Dane techniczne

Dynacode Il 53

Dynacode Il 107

Dynacode Il 128

Rozdzielczos¢ 300 dpi 300 dpi 300 dpi
Predkos¢ druku
tryb ciggly 50 ... 800 mm/s 50 ... 600 mm/s 50 ... 600 mm/s
tryb przerywany 50 ... 600 mm/s 50 ... 600 mm/s 50 ... 450 mm/s
Predkos¢ ruchu powrotnego tylko tryb przerywany: maks. 800 mm/s
Szerokos$¢ nadruku 53,3 mm 106,6 mm 128 mm
Maks. dtugosci nadruku
tryb ciggly 6000 mm 3000 mm 3000 mm
tryb przerywany 75 mm 75 mm 75 mm
Szerokos¢ przejscia w ramie zgodnie z wymaganiami odbiorcow
Gtowicy drukujgce;j; Corner Type Corner Type Corner Type
Emi sj a (odste@pomiarowy 1 m)
Sredni poziom mocy akustycznej 60 dB(A) 65 dB(A) 68 dB(A)

Dt ugosé¢ tasm

Strona koloru

Maks. srednica rolki
Srednica rdzenia
Maks. dtugosé

Maks. szerokos$¢

transferowych

zewnetrzna lub
wewnetrzna (opcja)

98 mm
254 mm/1"
900 m

55 mm

zewnetrzna lub
wewnetrzna (opcja)

82 mm

25,4 mm/ 1"
600 m

110 mm

zewnetrzna lub
wewnetrzna (opcja)

75 mm

25,4 mm/1"
450 m

130 mm

Wymiary (szeroko$¢ x wysoko$¢ x gtebokos¢)

Mechanizm drukujgacy
bez ramy mocujgcej
Wz rama mocujacg

Modut sterujgcy

204 x 182 x 235 mm

204 x 182 x 290 mm

W zaleznosci od szerokosci przejscia

251 mm x 96 mm x 207 mm

Kabel potgczeniowy mechanizmu 2,5 m

204 x 182 x 310 mm

Waga
Mechanizm drukujacy

Elektronika wraz z kablem

9,5 kg
5,5 kg

11 kg
5,5 kg

11,7 kg
5,5 kg

Elektronika

Procesor

Pamig¢ robocza (RAM)
Gniazdo rozszerzen
Bateria

Sygnat ostrzegawczy

High Speed 32 Bit
16 MB

dla karty Compact Flash typu |

Dla zegaru czasu rzeczywistego (zapisanie danych podczas odtgczenia od sieci)

Sygnat akustyczny w przypadku btedu

Zt agcza
Szeregowe
USB

Ethernet

2 x USB Master

RS-232C (do 115200 baud)
2.0 High Speed Slave

10/100 Base T, LPD, RawIP-Printing, DHCP, HTTP, FTP

Podtgczenie zewnetrznej klawiatury USB i karty pamieci

Wartosci przy
Zasilanie pneumatyczne

Typowe zuzycie powietrza*
*skok 1,5 mm

150 taktéw/min

cisnienie robocze 6 bar

Napiecie zasilajace
Prad

Wartosci bezpiecznikéw

t gczowe
6 baréw, suche i bez oleju
150 ml/min

110 ... 230 V AC — 50/60 Hz

300 ml/min

110VAC/3A-230VAC/15A

2x T4A 250 V

300 ml/min
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Warunki pracy
Temperatura

Wilgotnos¢ wzgledna

5...40°C

maks. 80 % (bez kondensaciji)

Pol e obstugowe

Wyswietlacz dotykowy

Funkcje obstugi

Kolorowy wyswietlacz, 800 x 480 pikseli
przekatna obrazu 7"

Favorieten, functiemenu, geheugenkaart, printstart,
proefdruk, doorvoeren, informatie

Ustawienia

Data, godzina, godziny zmiany

11 mozliwosci ustawienia jezyka (dalsze na zapytanie)

parametry uktadéw, parametry urzadzenia, interfejsy, zabezpieczenie hastem
Kontrole

Zatrzymanie druku w przypadku, gdy
Wydruk statusu

Koniec tasmy transferowej / koniec uktadu

Wydruk ustawien urzgdzenia jak np. wydajnos¢ biegu,
fotokomorki, parametry interfejséw, parametry sieci
Wydruk wewnetrznych rodzajow czcionek jak i
wszystkich wspomagajacych kodoéw kreskowych

Czionki
Rodzaje czcionek

Zestawy znakow

Czcionki bitmapowe

Czcionki wektorowe / czcionki true
type

Cechy pisma

Odstep miedzy znakami

6 czcionek bitmapowych

8 czcionek wektorowych/ czcionki true type
6 czcionek proporcjonalnych

Inne rodzaje czcionek na zapytanie

Windows 1250 do 1257, DOS 437, 850, 852, 857
Zawierajg wszystkie znaki europy zachodniej i wschodniej,
znaki tacinskie, cyrylickie, greckie oraz arabskie (opcja).
Inne zestawy znak6éw na zapytanie

Szerokos$¢ i wysokos¢ 0,8 ... 5,6
Faktor powiekszenia 2 ... 9
Wyréwnanie 0°, 90°, 180°, 270°

Szerokos$¢ i wysokos¢ 1 ... 99 mm
Faktor powiekszenia bezstopniowy
Wyréwnanie 0°, 90°, 180°, 270°

Zaleznie od rodzaju czcionki
pogrubione, pochylone, odwrécone, pionowe

zmienne

Kody kreskowe
Kody kreskowe 1D

Kody kreskowe 2D

Kody kreskowe Composite

CODABAR, Code 128, Code 2/5 interleaved, Code 39, Code 39 extended, Code 93,
EAN 13, EAN 8, EAN ADD ON, GS1-128, Identcode, ITF 14, Leitcode, Pharmacode,
PZN 7 Code, PZN 8 Code, UPC-A, UPC-E

Aztec Code, CODABLOCK F, DataMatrix, GS1 DataMatrix, MAXICODE, PDF 417,
QR Code

GS1 DataBar Expanded, GS1 DataBar Limited, GS1 DataBar Omnidirectional, GS1
DataBar Stacked, GS1 DataBar Stacked Omnidirectional, GS1 DataBar Truncated

Wszystkie kody kreskowe sg zmienne pod wzgledem wysokos$¢i,
szerokosci modutu oraz wspoétczynnika ratio

Wyréwnanie 0°, 90°, 180°, 270°

Do wyboru cyfry kontrolne i wydruk pisma literowego

Oprogramowanie
Konfiguracja
Sterowanie procesem

Oprogramowanie do uktadow

Sterownik Windows

ConfigTool
NiceLabel

Labelstar Office Lite
Labelstar Office

Windows 7® - Windows 10® 32/64 Bit
Windows Server 2008® (R2) - Windows Server 2019®

Zmiany techniczne zastrzezone
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Czyszczenie i konserwacja

NIEBEZPIECZENSTWO!

Niebezpieczenstwo porazenia pradem!

Y  Przed przystgpieniem do wszelkich prac konserwacyjnych odtgczyé system drukujgcy od sieci elektrycznej
i odczekac¢ przez chwile, az zasilacz sig roztaduje.

NOTYFIKACJA!
Podczas czyszczenia urzadzenia zaleca sie noszenie osobistego wyposazenia ochronnego, czyli okularéw
ochronnych i rekawic.

Czynnos$s¢é konserwacyjna Okres
Czyszczenie ogolne W razie potrzeby.
Czyszczenie tasmy transferowe;j rolki bieznej. W przypadku kazdej wymiany folii transferowej lub

nieprawidtowosci wydruku.

Czyszczenie gtowicy modutu. W przypadku kazdej wymiany folii transferowej lub
nieprawidtowosci wydruku.

Wymiana gtowicy drukujgcej W przypadku btedéw na wydruku.

Ustawienie kata. W przypadku nieréwnomiernego zuzycia gtowicy drukujgce;.

NOTYFIKACJA!

Przestrzegac¢ przepisy dotyczace postepowania podczas stosowania izopropanolu (IPA). W przypadku kontaktu ze
skorg lub oczami nalezy je bardzo doktadnie przemy¢ biezgcg wodg. Jezeli podraznienie sie utrzymuje, nalezy
skontaktowaé sie z lekarzem. Zapewni¢ dobre przewietrzenie.

Czyszczenie ogblne

PRZESTROGA!
Uszkodzenie mechanizmu drukujgcego przez agresywne srodki czyszczgce!

Y  Nie stosowaé zadnych $rodkéw szorujgcych lub rozpuszczalnikéw do czyszczenia powierzchni zewnetrznych lub
podzespotéw urzgdzenia.

Y  Kurz i papierowe paprochy w strefie drukowania usungé miekkim pedzelkiem lub odkurzaczem.
Y  Powierzchnie zewnetrzne oczy$ci¢ uniwersalnym srodkiem czyszczacym.

Czyszczenie tasmy traepsferowej rol ki biezn

Zabrudzenie rolki bieznej powoduje pogorszenie jakos$¢ druku i
moze powodowacé zaktdcenia w transporcie materiatu.

1  Wyjac¢ kasete z tasma transferowa.

1 Osady usuna¢ srodkiem czyszczacym do watkéw uzywajgc
miekkiej Sciereczki.

1 Jeslirolka (A) posiada uszkodzenia, nalezy jg wymieni¢.
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Czyszczenie gtowicy modut u

Podczas drukowania na gtowicy drukujgcej osadzajg sig¢ zanieczyszczenia, ktére mogg mie¢ negatywny wptyw na jakosc
wydruku, powodujgc np. réznice w kontrascie lub niepozadany efekt pionowych paskow.

PRZESTROGA!

Uszkodzenie glowicy drukujgce;j!

Y Do czyszczeniu glowicy nie stosowaé zadnych ostrych lub twardych przedmiotéw.
Y  Unika¢ dotykania ochronnej powtoki szklanej gtowicy.

1  Wyjac¢ kasete z taSmg transferowa.
bl Powierzchnie gtowicy drukujacej przetrzeé patyczkiem z watg nasgczong czystym alkoholem.

bl Przed uruchomieniem gtowica powinna schng¢ 2 do 3 minut.

Wy mi ana gtowicy drukuj acej

PRZESTROGA!

Uszkodzenie gtowicy drukujgcej na skutek wytadowan elektrostatycznych lub wptywu czynnik 6w mechanicznych!
Y  Urzadzenie ustawié na uziemionej, przewodzacej prad podktadce.

Y  Uziemi¢ ciato, np. zaktadajgc uziemiong opaske na nadgarstek.

Y  Nie dotyka¢ stykéw ztgczy wtykowych.

Y  Listwy drukujgcej nie dotyka¢ twardymi przedmiotami ani rekoma.

Demontaz gtowicy drukujagcej

Wyjac¢ kasete z tasma transferowa.

Karetke przesung¢ do odpowiedniej pozycji serwisowej.

Mocowanie gtowicy drukujacej (A) nacisngc¢ lekko w dét, aby mozna byto wprowadzi¢ klucz imbusowy w $ruby (B).
Wykreci¢ Sruby (B) i wyjaé gtowice drukujacg (C).

== =4 =4 -—a -2

Rozigczy¢ ztgcze wtykowe na spodniej stronie gtowicy drukujgcej.

Montaz gtowicy drukuj agcej
1  Podtaczyc¢ ztgcze wtykowe nowej gtowicy drukujace;j.
1  Umiesci¢ gtowice drukujgcg w mocowaniu (A), tak by wypusty weszty w odpowiednie otwory w mocowaniu (A).

1  Mocowanie gtowicy drukujgcej (A) lekko przycisna¢ jednym palcem do watka modutu i sprawdzi¢ prawidtowe potozenie
gtowicy drukujacej (C).

1  Za pomoca klucza wkreci¢ srube (B) i mocno dokrecic.
T  Wiozy¢ z powrotem kasete z taSmg transferowa.

1 W funkcjach serwisowych (Rezystancja punktowa) wprowadzi¢ wartos¢ rezystanciji nowej gtowicy drukujgcej. Wartosé
mozna znalez¢ na tabliczce znamionowej gtowicy drukujacej.

1  Sprawdzi¢ pozycje gtowicy drukujgcej wykonujac wydruk testowy.
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Ust awienie kata (tryb przerywany)

Kat montazowy gtowicy drukujgcej wynosi standardowo 26° wzgledem powierzchni drukowania. Niedoktadnosci wykonania
gtowicy drukujgcej i mechaniki mogg wymagac¢ jednak ustawienia innego kata.

0lollyllylylelelylyd

PRZESTROGA!

Uszkodzenie gtowicy drukujgcej na skutek nieréwnomiernego zuzycia!
Wigksze zuzycie tasmy transferowej z powodu ocierania.

Y  Ustawienie fabryczne zmieniaé tylko w wyjatkowych przypadkach.

1 Lekko poluzowa¢ $ruby imbusowe (A).

T Przesung¢ element nastawny, aby zmienic¢ kat pomiedzy gtowica drukujgcg a jej mocowaniem.
Przesung¢ w dot = kat zmniejsza sie
Przesung¢ w gore = kat zwieksza sie

1 Ponownie dokreci¢ $ruby imbusowe (A).

T Uruchomié zlecenie wydruku dla ok. 3 nadrukéw i skontrolowaé prawidiowe, pozbawione fatd prowadzenie tasmy.

NOTYFIKACJA!
Naciecia (C) stuzg do kontrolowania pozycji. Zwraca¢ uwage, aby ustawienie bylo mozliwie jak najbardziej réwnolegte
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Copyright by Carl Valentin GmbH.

,D.aHHbIe O NocTaBke, BHeWHeM Buae, MOLWHOCTH, padMmepax n sece COOTBETCTBYHOT HalWMM 3HaHUAM Ha MOMEHT usgaHua
AaHHOro pykosoacTea.

Mbl ocTaBnsiem 3a cobor NpaBo Ha UBMEHEHUS
Bce npaBa, B TOM 4vcrne NpaBo Ha NepeBos, 3alMLLEHbI.

3anpelaeTcs penpoayLmpoBaHme nnm obpaboTka, pasMHOXEHNE NN pacnpoCTpaHEHWE C UCNONb30BAHNEM 3MEKTPOHHBIX
cucTeM Kakon-nmbo Yactu pykoBoacTea B nobor hopme (nevatb, hoTokonusi, unm apyron cnoco6) 6e3 nMcbMeHHOro cornacusi
komnaHum Carl Valentin GmbH.

B pesynbTaTe NoCTOAHHOrO COBEpLUEHCTBOBaHMSA 060pyA0BaHNA MOTYT BO3HWUKHYTb PacxXo-XAeHWUS MeXay AOKyMeHTauuewn un
obopynoBaHveM. Tekylliee n3gaHue MOXHO HaWTV NO aapecy B MHTepHeTe www.carl-valentin.de.

ToBapBH&@KMN

Bce HasBaHHble Mapky U TOBapHbIE 3HAKU ABMSIOTCA 3aperncTpMpoBaHHbBIMU MapkaMy UMu 3aperucTpupoBaHHbIMI TOBAPHbIMM
3HaKaMy MX COOTBETCTBYIOLLMX NpaBoobnafaTeneil U B HEKOTOPbIX Cry4asix MOTyT He UMETb crneunanbHoro ob6o3HadveHus. U3
OTCYTCTBUS 0603HaUYeHMs1 HENMb3s AenaTh BbIBOA O TOM, YTO peyb MAET O He3aperucTpMpoBaHHOW Mapke Uim
He3apermcTpupoBaHHOM TOBapHOM 3Hake.

YcTporicTBa npsiMoi nedaTtu komnanum Carl Valentin GmbH oTBevatoT TpeboBaHusim cnepytowmx aupektms EC:
1 [AupekTrBa no HU3KoBONbLTHOMY 06opyaoBaHuto (2014/35/EU)
1  [OupektuBa no anekrpoMarHuTHon comecTumocTu (2014/30/EU)

valentin

DRUCKSYSTEME

Carl Valentin GmbH

Postfach 3744

78026 Villingen-Schwenningen
Neckarstrale 78 — 86 u. 94
78056 Villingen-Schwenningen

Phone +49 7720 9712-0

Fax +49 7720 9712-9901
E-Mail inffo@carl-valentin.de
Internet www.carl-valentin.de
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Mcnonb3oBaHMeEe NO Ha3Ha4vYeHUL

bl yCTpOIZCTBO rIpHMOIZ ne4vyaTtu U3rotoBsieHO B COOTBETCTBUN C COBPEMEHHBIM YPOBHEM Pa3BUTUA TEXHUKU U
06U.ler|p|/|3HaHHblMl/l npasunaMmun TeXHUKN 6e3onacHocTu. Tem He MeHee npuv ero Ucnosib3oBaHnn MOXXeT BO3HUKHYTb
OMacHOCTb ANA XU3HU U 300POBbA NONb3oBaTeENA UMK TPpEeTbUX NUL n/Vny oNacHOCTb HAaHECEHWS Bpeaa moaynio nevyatu u
Apyrum matepuanbHbIM LEHHOCTAM.

bl yCTpOI7ICTBO I'IpFlMOI;I ne4yaTu paspellaeTca NCnoNnb3oBaTb TOJIbKO B TEXHUYECKN 663y|‘|pe‘4HOM COCTOSAHUN, a TaKXe B
COOTBETCTBUK C ero npegHasHa4yeHnem, c cobniogeHnem Mep 6e30nacHOCTM 1 C OCO3HAHMEM UCXOASALLEN OT HEro
OMNacHOCTU, PyKOBOACTBYACH OaHHON VlHCprKLlVIeVI no SKCI'IJ'IyaTaLlI/II/I! OcobeHHO He3ameanuTenbHO cnegyet yCcTpaHATb
HencnpaBHOCTU, KOTOPbIE BIUAKOT Ha 6e3onacHoCTb.

bl yCTpOI7ICTBO I'IpFlMOI;I ne4vyaTtu npeaHa3Ha4yeH UCKIMIYUTENbHO ANA neYyaTtaHna Ha noaxogdawmx n gonylweHHbIX Q)I/IpMOVI-
npoussogutenemMm martepuanax. WHoe nnu Bbixoaswlee 3a YKa3aHHble paMKy ncnonb3oBaHue cHnTaeTca
HEeCOOTBEeTCTBYHOLWMM NpeaHa3sHa4YeHUIo. npOVI3BO,D.VITeJ'Ib/I'IOCTaBLL|,I/IK He HeCeT OTBETCTBEHHOCTU 3a yu.tep6,
BO3HMKaOLWMIA B CBA3N C HenpaBWIlIbHbIM UCNONTb30BaHMEM MOAYNA nevyaTu, B 3TOM Clly4yae BeCb PUCK NNOXNTCA
NCKNKYNTENbHO Ha nofib3oBaTens.

bl B noHATMe ncnonb3oBaHMs B COOTBETCTBUM C npegHasHadYeHneM BXoauT Takke cobnogeHve MHCprKLWIVI no
aKcnnyaTtauuun, Bknro4vasa peKOMeHﬂaLWIVI/I'IpaBVIJ'Ia TeXO6CJ'Iy)KI/IBaHI/IF| q)I/IpMI:I-I'IpOVIZiBO,D,VITeJ'IH.

YKa3aHW®E XMHNK € 6e3zonacHOCTWN

Al YCTPONCTBO NPSMOW NevaTn paccyMTaHo Ha CeTb nepeMeHHoro HanpsxeHusa ot 110 ... 230 B AC. YcTponcTBO Npamoim
neyaTu NOAKNIOYATL TOMbKO K PO3€TKaM C 3aLUUTHbIM KOHTaKTOM.

1  KycTpoiicTBy NpsiMoi nevatun crneayeT NoaKnoYaTh TOMbKO YCTPOWCTBA, paboTatolme Ha NOHMKEHHOM HanpsiKeHUM.

1  TMNepea nogknYeHNEM UMK OTKMIOYEHNEM PA3bEMOB OTKITOYMTE BCE YCTPOMCTBA (KOMMbIOTEP, YCTPOMCTBO NPSIMOiA
neyaTtu, BcroMmoratenbHoe obopyaoBaHue).

Al YCTPONCTBO NPSMOW NevaTn paspeLlaeTcsa UCMoNb30BaTh TONMBKO B CyXOM NOMELLEHUN; ero cneayeT 3awmwaTb oT
nonapaxus snaru (6pei3rv Boabl, TyMaH 1 T.4.).

Al 3ar|peu.1aeTc;| MCMNOMb30BaThb YCTPONCTBO NPSIMOM NeYaT BO B3pbIBOOMACHON atMocdepe U PSaoM C IMHUSIMU BbICOKOrO
Hanps>XeHua.

1  YCTpoWCTBO MOXHO MCMOSMb30BaTh TOMLKO B CPEAE, B KOTOPOI OHO GyAeT 3aluLLeHo oT abpasvBHOM Mbinu,
MeTannn4eckon CTPYXKU U NOJOBHBLIX CTOPOHHMX MaTepuarnos.

1  PabBoTbl Mo TEXOBCYXMBAHMIO U TEKYLLEEMY PEMOHTY LOMKHbI MPOBOAUTLCS TOMBKO 0GYUYEHHbIM KBanUMULMPOBaHHbLIM
nepcoHarnom.

Al 3KCI'IJ'IyaTaHT OO0JDKEeH O3HaKOMUTb OGCJ'Iy)KMBaIOLLlMﬁ nepcoHan ¢ pykoBoACTBOM MO aKkcnslyaTayun.

Al B 3aBMCMMOCTM OT NPUMEHeHUs crneaunTe 3a Tem, 4yToObI OAEXAA, BONOCH, YKpaweHua U T. N. He Kacarnncb OTKPbITbIX
BpaLLaloLWMXca Unu ABuratoLmxca getanemn (Hanpmmep, KapeTKVI).

YBEOOMMNEHWE

Mpw OTKpbITOM NevYaTHol cekummn TpeboBaHusi ctaHaapTa EN 60950-1/EN 62368-1, npegbsiBnsieMble K
noXxapo3salluLLeHHOMY KOprycy, He BbINOMHsTCS. 3T0 06yCrnoBneHO 0COGEHHOCTSMU KOHCTPYKLMN.
CobntogeHne aTux TpeboBaHUii AOMKHO BbITb 06ecneyeHo Npu NHTerpaLmm B KOHEYHOE YCTPOWCTBO.
1  YctpoiictBo 1 ero getanu (Hanpumep, ABuUratesnb, NeyaTarLlas ronoska) MoryT HarpeTbcsl npu pabote. He npukacaitech
K HeMy npu paboTe, a Npy 3ameHe MaTepuarna, CHATUWN UMK HacTPoWiKe AanTe emy OCTbITb.

bl 3anpeu.|,aeTc;1 Mcnonb3oBaTb fierkoBocnnameHarLmneca pacxoaHble matepumanbol.

1  PaspelsaeTca BbINOMHATL TOMBKO AENCTBUSA, ONUCaHHbIE B JaHHOM PYKOBOACTBE Mo aKcnnyaTtaumun. PaboTbl, Beixoasiime
3a 3TU paMKuy, pa3peLlaeTcs BbIMOMHATb TOMbKO M3rOTOBUTENIO WU C COrMacus U3roToBUTENS.

1 HeHagnexalyee BMeLATENLCTBO B pabOTy 3NEKTPOHHLIX KOHCTPYKTUBHBLIX FPYNM U UX NporpaMmMHoe obecrnedyeHmne MoxeT
NpVYBECTU K HEUCNPABHOCTAM.

bii HeHapgnexalee npoBefeHne paboT Ha YCTPOWUCTBE UINN Er0 U3MEHEHNE MOTYT YXYALUUTb SKCMNyaTaLUOHHYO
6e30nacHOCTb N HaAEXHOCTb.

T Ha ycTponcreax pa3smelleHa cxema npegynpexgalowmx ykasaHuin. 3anpeLlaercs ygansatb cxemy npeaynpexaatoLnx
yKasaHuii; HecobnaeHNe 3TOro MoXeT NPUBECTM K HEBO3MOXHOCTU BbISIBIIEHUSI ONAaCHOCTEN.
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BolBOJg M3 3kcnAayaTauum M [JEMOHTaAX

YBEAOOMNOEHWE

D,eMOHTa)K CUCTEMbI neYaTn OO0JKEH BbINOJTHATLCA TOJIbKO KBaﬂVICt)I/ILlI/IpOBaHHbIM nepcoHarnom.

NMPEAOYNPEXAEHWE
OnacHoCTb NomnyyeHWst TpaBMbl MPU HEOCTOPOXXHOM OB paLLeHVU Npu NoAbEME U CNyCcKe YCTPONCTBA.
Y  Hernb3ss HeooLeHMBaTL BEC NpUHTEpPa Npamoil nevatn (9 ... 12 kr).

Y  [pu TpaHCNOpTUPOBKE 3aKpENUTE YCTPOWCTBO NPAMON nevaTtu, 4Tobbl He 4oNyCTUTL
HEKOHTPONUPYEMbIX NEpPeMeLLEHNA.

dkonorveoeagwpegHas yTunmsayuus

C 23.03.2006 r. nsrotoBuTEnb YCTPONCTB KNnacca B2B (business-to-business) 06513aH npuHumaTth obpatHo 1 yTunuanposaTb
npubopsl, narotoBneHHble nocne 13.08.2005 r. n oTcnyxuBLUKE CBOW CPOK. Takne OTCIy>XMBLUME CBOW CPOK NpUbopbI
NPUHUMNNAnNLHO He paspeluaeTcs caaBaTh B KOMMYyHarbHbIE NYHKTLI MpUeMa BTOPChIpbs. VX paspeluaeTcs opraHu3oBaHHO
YyTUNM3NPOBaTh TOMLKO M3roTOBMTEN0. [103TOMY COOTBETCTBEHHO NOMEYeHHbIe ugenus komnaxum Valentin moryT 6biTb
nepegaHbl B komnaHuto Carl Valentin GmbH.

Mocne aToro oTCNyXmBLLKE CBOW CPOK NPMOOPLI YTUIIM3NPYIOTCS COrNAacHo npasuiam.

Tem cambim Carl Valentin GmbH cBoeBpemeHHo 6epeT Ha cebsi Bce obs3aTenbcTBa no yTunmaauum npubopos, OTCIYXMBLLNX
CBOW CPOK, 1 AenaeT BO3MOXHbIM TakuM obpa3om 6ecnpensTcTBeHHbIN CObIT nsgenuin. Mbl MoxeM NpuHATbL 06paTHO TONbKO
npubopsl, NpucnaHHble 6e3 HeobxoANMOCTM onnaTbl AOCTaBKU.

OreKTpoHHasa nnarta CUCTeMbl NeYaTh OCHallleHa NuTneBon Gatapeeit. [ins yTunmsauum ee HEO6XOAMMO OTHECTU B KOHTEMHEP
ONs UCNonb30BaHHbIX 6aTapeii B MarasumHe Wnu caatb B Ny6NMYHO-NPABOBYO OpraHn3aLmio, OTBETCTBEHHYIO 3a YyTUNMU3aumio
OTXO/I0B.

Bonee noapobHas nHgpopmaums npusegeHa B AMpekTuBe 06 yTUnmnsaunm oTXOL40B 351EKTPUYECKOTO U 3NEKTPOHHOIo
obopynosaHuss WEEE unu Ha Hawewm cavite www.carl-valentin.de.
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YcnosupaborT bl

[lo 3anycka B aKcnnyaTauuio u Bo BpeMs paboTbl 3T1 ycroBus paboTbl AOMKHBI cobrniogaTbest, YToObl rapaHTMpoBaTh
6e3onacHyto n 6e30TkasHyto cnyx0by Hawunx yCTPOMCTB NPAMON nevaTu.
Moatomy, NnpouuTaiTe, NoXanyncTa, TWaTtenbHO cneayoLme ycrnosusi paboTbl.

Ecnmn y Bac ecTb Bonpockl OTHOCUTENBHO NPaKTUHECKOro NPUMEHEHWUS YCIIOBUI SKCMTyaTaumu, CBSXXUTECh C HaMy U ¢
Bawuen cepsurcHom cnyx6oM.

O6bwnme ycnoswus

I'Ieperana N XpaHeHne Halunx yCTpOVICTB I'lpFlMOI7I ne4yaTu paspelleHbl TONbKO B nepBOHaqaanoﬁ ynakoBKe.
YcTaHoBKa u 3anyck B aKcnnyartauuio yCTpOI;ICTB I'IpﬂMOI7I nevyaTtn BO3MOXHbI, TOJIbKO €Cl YCINoBUA akcnyaTaunn BbiNOSTHEHbI.

nyCK B 3KCnnyaTtauuo, nporpammmpoBaHue, pa60Ta, YUCTKa " o6cny)|<v|BaH|/|e Hawunx yCTpOVICTB I'IpHMOVI ne4yatu
PeKoMeHAYKTCA TOJNbKO Nocre TWwaTeNbHOro n3y4yeHna Hawux pykoBoacCTB.

PaspelueHa akcnnyaTaumsi ycTpoicTea npsiMoi nevatt Tonbko creumanbHo 06yYeHHbIM MepcoHanomM.
YBEAOOM/TEHWE!
PekomeHayeM Npon3BoAUTb TPEHUPOBKY PerynsipHoO

31n YKasaHusa ,D,eI7ICTBy}OT TaKke ana oGopy,qoaava Apyrux npowsaop,menel?l, NoCTaBAE€MOro HamMmu.
MCI'IOJ'IbSyVITe TONbKO NepBOHa4vanbHble 3anacHble N CMEeHHble AeTanu.

TpeboBaHMAa K MecTy YyCTaHOBKMW

MeCTO YCTaHOBKM YCTPOWNCTBA NPSAMON NeYaTh AOMKHO BbiTh POBHLIM, CBOBOAHLIM OT BUGpaLuu, cneayeT usberatb NoToKoB
BoO3ayxa.

YcTpoiicTBa NpAMON nevaTy AOKHbI yCTaHaBNMBATLCS Tak, YTOGbl 06ECNeYnTb HannyyLlune YCrnoBust IKCnnyaTaumm u
obcnyxuBaHus.

YcTaHOBKa 2/1eKTponurtaHuMd

YcTaHoBKa aneKkTponuTaHus Ans NoACOeAMHEHNS HALWUX YCTPOUCTB MPSIMON nevaTu AoSmkHa ObITb BbINOMHEHA B COOTBETCTBUN
C MeXxagyHapoHbIMu npasunaMmmn n cornaleHusamu, B 0cobGeHHOCTU C pekoMeHgaunamu cnegyrwmnx KOMMWCCUI:

1  MexayHapoaHoi dnekTtpoHHon Komuccum (IEC)
T EBponeiickoro KomuteTta no CtaHgaptusaumm B AnektpotexHuke (CENELEC)
1  Coto3a N'epmaHckux dnekrpukos (VDE)

Hawwum yCTpOVICTBa npsiMon neyatun CKOHCTpYyUpOBaHbl cornacHo VDE 1 fomkHbl 6bITb COeANHEHBI C 3a3eMNAOLUM
NPOBOAHWUKOM. VICTOUYHUK 3NEKTPONUTaHNS AOSMKEH ObITb OCHALLEH 3a3eMMALLMMM NPOBOAHWUKOM, 4TOObI YCTpaHUTb
BHYTpPEeHHUE NOMeXUN Mo HanpAaXeHuto.

TexHMYecKwUne O aHHGBblEe N1TeKTponnTaHMA

HanpsikeHne n yactoTa aNeKTponuTaHus:: CM. naeHTUUKaLMOHHYH Tabrmnuky
[onyck HanpshXXeHUs aNeKTPonuTaHus: +6 % ... =10 % HOMMWHaNBLHOrO 3HaYeHNs
[onyck 4acToTbl AMEKTPONUTaHus: +2 % ... =2 % HOMWHANBLHOro 3Ha4YeHUs
[onyCcTUMBbIN KO3M-T UCKaXKEHNS HANPSHXKEHUS: <5%

Mepb NpPpoOTUB NOMEX:

Ecnu ceTb nogBepxeHa nomexam (Hanpumep, 13-3a UCMoNb30BaHWSA MaLIWH C TUPUCTOPHBLIM YNpaBneHneM), Haao NPUHSATL
Mepbl NPOTUB Nomex. MoXHO Ucnonb3oBaTh OHY U3 ABYX BO3MOXHOCTEN:

1  O6ecneunTb HaWNM YCTPOMCTBAM NPSIMON NevaTy OTAENbHOE 3MeKTponuTaHue.

1 B cnyyae npobnem BcTaBbTe nepen yCTPONCTBOM MPSIMON NevaTu U3onNupyoLmii TpaHcopmaTop ¢ EMKOCTHOMN
pa3BA3KOW UK Apyroe aHanorMyHoe yCTPOWCTBO NOAABIIEHUSI MOMEX.
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NIMHMUM CcBA3U C BHEWHWUMM ycTpoihcTBaAMM
Bce nuHum cBasun OOJDKHbI ObITb npoBeAeHbl B 9KPaHUPOBAHHbIX kabensix. aKpaHbI AOJDKHbI ObITb coelnHEeHbI C oboux KOHLIOB C
YrnoBbiMU 3a3eMnutTenamun.

He paspeluaeTtcs npoBOAMTb NMHUM NapannenbHO NIMHKUAM 3NeKTponuTaHus. Ecnv napannensHon NpoBoaKku Henb3s n3bexarsb,
OOIMKHO ObITb cobnoaeHo pacctosiHue He meHee 0.5 M.

TemnepaTypa nuHun — mexay —15 ... +80 °C.

Pa3speluaeTtcsa nogknoyatb TOMbKO YCTPOWCTBA, yAOBMNeTBOpsiowme npasunam 'besonacHocts CBepxHU3kmx HanpskeHnin'
(SELV). B ocHOBHOM 3TO yCTpoMCTBa, NpoBepeHHble o EN 60950/EN 62368-1.

YcTaHoOBKA JNUWHWUN [JaHHBbBIX

Kabenu fomkHbl MOMHOCTLIO ObITh 3aLLMLLEHbI METaNUYEeCKUMUN Un MeTanocoaepxawmnmm kopnycamm (060]10‘4 KaMI/I).
3awymueHble kabenu u wrencenbHble pas3bembl HeobXxoauMbl Anst Toro, YTobbl n3dexarb n3ny4vyeHuna n nonyvyeHua
ANEeKTPU4eCKux I'IOBpe)KJ'IeHI/IVI.

,D.OI'IyCTI/IMI:Ie TNNUHUN:

OKpaHMpoBaHHas NNHUA: 4x2x0,14mm2(4x2xAWG 26)
6x2x0,14 mm?(6x2xAWG 26)
12 x 2 x 0,14 mm? (12 x 2 x AWG 26)

Mepepatoasi u NpuHMMatoLLas NMHKUSA OOMKHbI OblTb CKPYY€eHbl MOMapHo.
MakcumanbHasa anvHa NMHUK: C nHTepdpeiicom V 24 (RS232C) - 3 m (c akpaHOM)
CUSB-3m
C Ethernet - 100 m

KoHBeKkUMS BO3AayXa

Bo nsbexaHune neperpesa AOJKHa 6bITb 06ecneyeHa cBO6OAHAsA KOHBEKLUS.

OrpaHMn4yeHuns

3awwTa no IP: 20
Okpyxatowas Temnepatypa °C (pabota): MWH. +5
makc. +40
Okpyxatowas Temnepatypa °C MUH. =25
(TpaHcnopTupoBKa, XpaHeHue): makc. +60
OTHocuT. BnaxHocTb Bo3pyxa % (paboTa): makc. 80
OTHocuT. BnaxHocTb Bo3pyxa, % makc. 80 (BbinageHve pockl He AonycKaeTcs)

(TpaHcnopTupoBKa, XpaHeHue):
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fapaHTUmM

Mbl He GepeM Ha cebs OTBETCTBEHHOCTb 3a noBpexaeHud, Bbi3aBaHHbIE!

1  WrHopupoBaHVeM HalLMX yCOBUI SKCMTyaTaummn U pyKOBOACTBA MO dKCniyaTaunm
HekoppeKTHOI opraHu3aumei aneKTponMTaHNs Uy yCroBri OKpy>KatoLLei cpeabl.
KOHCTpYKTUBHBIMM MOAMMMKALMAMY MOAYEN nevaTtu.

HenpaBunbHbIM NPOrpaMMMpOBaHMEM U PEXUMOM paboTbl.

OTCyTCTBI/IeM 3alunTbl JaHHbIX.

= = =4 -—a =2

McnornbsoBaHnem 3anyacTeil 1 akceccyapoB, OTINYHBIX OT UCXOMHBIX.

1  EcTecTBEeHHbIM M3HOCOM U OBpbLIBaMU.

Mpyu (Nepe)ycTaHoBKe UNK NPOrpaMMUPOBaHUM HaLLVX MOAYEN NnevaTn NpoBepanTe, NoXanyncTa, HOBbIE YCTaHOBKU
TECTOBbLIM NMPOrOHOM U TECTOBOW NeYaThio. ATUM Bbl U3GeXNTE OLLING OYHBLIX Pe3yNbTaToB, OTYETOB U OLIEHOK.
Tornbko creumansHo o6y4eHHOMY nepcoHarny paspelueHa paboTa Ha Mogyre nedyaTu.

MposepsiiTe NpaBunbHoe o6palleHne C HaWUMU U3AENUAMM U MOBTOPSANTE TPEHNPOBKM.

Mbl He rapaHTupyem, 4To BC€ BO3IMOXHOCTU, ONUCaHHble B JAaHHOM PYKOBOACTBE, CYLLLeCTBYIOT BO BCEX MoAenAx. Bcneacteue
Hawmnx yCI/IJ'II/II;I No NPOAOCIKEHUID paapa60TOK n ynyyweHuam nnnicTpaunm n npumepbl, NokasaHHbIe B PyKOBOACTBE, MOryT
MeHATbCA 6e3 n3BeLLeHus.

Bcneacteue panbHenwmx paapa60TOK 1 cornaileHunin B CTpaHe, BO3SMOXHO, 4YTO unnwcTpaunum n npumepsbl, NoOKasaHHble B
pykoBoACTBE, OTNINYalTCA OT nocTaBneHHOW Moaenu.

O6paLua|7|Te BHMMaHWe Ha I/IH(pOpMaLWIlO O A0ONYyCTUMbIX HOCUTEeNAX Anda nedaTtu n 3aMmedaHuna no yxoay 3a moaynem neyatu,
4yTO6bI M3bEexXaTb noBpexXxaeHua nnu npexgespemMeHHoro nsHoca.

Mbl CTPEMUNUCH K HAaNUCaHUID [aHHOro PyKOBOACTBA B NOHATHOW hopme, 4ToGbl AaTb Bam kak MoxHO Gonbliue uHopMaumu.
Ecnu y Bac ecTb Bonpochk! unu ecnv Bbl 06Hapyxunu owmbku, nseLLaiTe Hac, YTobbl Mbl MOFNM UCNIPABASATL U yIy4llaTh
Halle pyKOBOACTBO.
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PacnakoBka/ YnakoBKa ycTpoihcTBa npamMoi nevyar

NMPEAYNPEXAEHWME

OnacHocTb nonyvyeHua TpaBsMbl NP HEOCTOPOXXKHOM OGan.leHI/II/I npu nogbeme unm cnycke yCTpOVICTBa.

Y Henb3sa HepooueHnBaTh BEC NpuHTEpa npsamoin nevatu (9 ... 12 kr).

Y  [pu TpaHCNopTUPOBKe 3aKpenuTe yCTPOMCTBO NPSIMOil NevaTin, YTobbl He AOMYyCTUTb
HEKOHTPONUPYEMbIX NEpeMeLLEHNIA.

Y  WsBnekuTe Moayrb nevati us KOpooKM.

Y  lMposepbTe MOAynb NevaT Ha NPeaMeT TPaHCNOPTHBIX NOBPEXAEHMIA.

Y  YpanuTe TpaHCMOPTUPOBOYHYIO YMNAKOBKY M3 NeHonnacTta B 0651acTy nevaTaioLLei rofnoBKu.
Y  lpoBepbTe KOMMMEKTHOCTb NOCTaBKM

O6bEémoCTaBKM

MexaHn3m nevaTu. 1  NMpuHagnexHocTv BBOAa/BbIBOAA

OrEKTPOHHbIN BIIOK yNpaBneHus (oTBeTHas YacTb pasbema Afs BBOAOB/BbIBOAOB).

CeTeBoW kabenb 1 1 pynoH neHTbl NepeHoca.

1 BymaxHbIN cTepxeHb (NycToit), NpeaBapuTensHO

CoeauHUTENbHLIN Kaberb. B
YCTaHOBIIEHHbI HA HAMOTYMK NIEHTbI NepeHoca.

1 YucTswasn nneHka Ansi neyararoLlei ronoBKu.
MaHomeTp.
1 JokymeHTauus.

[MHeBMaTU4eCKNi LNaHr.

1
1
1
1
bl MuHuperynsTop.
1
E 1 KomnakT-guck c gparBepoM npuHTepa.

BcraBHoe pesbﬁoBoe coegnHeHue.

YBEJOMNEHWE!
CoxpaHuTe opUriHarnbHyH ynakoBKy Afis BO3MOXHOM TPaHCMOPTUPOBKY B ByayLiem.

YcCTaHOBKA MexaHuW3aImMa nevyaTum Ha ycTpoihcTBa (MOHTAaxX C p:

Ha HWKHel CTOpoHe MOHTaXHOW pambl HAXOAATCSH COOTBETCTBEHHO ABa pe3b60BbIX oTtBepcTma M8, koTopble MOXHO
MCMnonb30BaTh ANS ee KpenneHns Ha MalumHe. [JononHUTENbLHO NOCTaBNSATCA MyJ'IbTVId)yHKLlMOHaJ'IbeIe coegnHuTenbHble
SNEeMEHTbI. Cne,uylou.me pekomeHgaumnmn OOImMKHbI ObITb COBNIOAEHDI:

T MakcumanbHas rnybuHa BkpyumBaHusi B pe3bboBble otBepcTusi M8 coctasnsieT 10 Mm.

bii MexaHunam neyaTtu formkeH O6blITb CMOHTUPOBAH TaK, YTOObl paccTosiHME Mexay nevaTatoLleit rofoBKOM U nevaTHbIM
Banukom coctagnano 1 ... 2,5 mm.

YBEOOMNEHWE!

Mbl pekomeHayeM paccTosiHue 2 MM.

1  Hawunyywwue pesynbTaTbl ne4aTn NONy4aloTCs, €CNV CUITMKOH NeYaTHOro Banuka nveert TBépaocTtb ok. 40° ... 50° Shore A
WK ecniv anacTomep NnacTuHbl NPOTUBOAABNEHNS uMeeT TBEpAOCTb ok. 60 + 5 Shore A (cpegHeapudmeTnyeckas
BbICOTa MUKpOHepoBHOCTen Ra = 3,2 mm).

1  MnacTvHa NpoTMBOAABNEHMs AOMKHA OblTb YCTaHOBMIEHA NapannenbHo NIMHEeRHOMY ABMKEHUIO (hOSbrn, Ha KOTOPYHO
NPOUCXOANT nevaThb, U hoKanbHOM NMHWUKM NevaTatoLlein ronoskn. OTKNOHEHWs B napannensHOCTU OTHOCUTESbHO
hoKanbHOM NUHUM 1 Hanudve yrnyGnexHuii B nnactuHe BedyT k 6onee cnabomy oTrneyaTky B 3TUX MecTax.

. — - N\
o © © © © o
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o
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YcTaHOBKAa MexaHusmMa neyvyaTunm Ha ycTpoihncTtBa (MOHTax 6es

Ecnu npnbop npumeHsieTcs 6€3 MOHTaXXHOW paMbl, TO MOAYIb NeYaTu MOXET ObiTb 3aKpenséH YeTbipbMs BUHTamu M6 c
BEPXHel CTOpOoHbI. MakcumarnbHas rinybuHa BkpyunBaHns BuHToB M6 coctaBnset 6 mm.

MopgoknwyeHune cXaTtTorao BO3 Ay X a

CxxaTblVi BO34yX ANS MeXaHUKK neyaTatoLLeit rofioBkM nepes perynsaTopoM AaBrneHust AoMmKeH UMETb NOCTOSIHHO € AaBneHne He
MeHee 4 ... 6 6ap. MakcumanbHoe AaBrieHWe nepes perynsTtopoM AaBneHus coctaensieT 7 6ap u 4 6apa - nocne perynsitopa.

YBEOOMNEHWE!
Mbl pekomMeHayeM nuTaHue cxaTbiM Bo3ayxoMm 4 6ap.

Yytute I'IpI/IBe,EI,éHHbIe panee nyHKTbl:
bl Cxatblin BO30yX OOJKeH ObITb CyXnUM U He coaepxaTb Macna.

bl Bxogsawmii B KOMNNEKT NOCTaBKN perynaTtop gaBneHnda ¢ MaHoOMeTpoM noacoeguHAEeTCcA C NOMOLLbIO nnacTuKoBon pr6KI/I
J 8 Mm Yyepes BCTaBHOe peSbGOBOG coeiuHeHne K NMHNK CXaToro Bo3gyxa. Takum xe oGpaaoM ocyliecTendaeTcqa
coeiHeHue Mexay perynatopomM AaBfieHUa U MexaHM3MoM nedaTtu 4epes nniacTtukoByro pr6Ky J 8 Mmm.

1  Perynatop AaBneHus criegyeT pacrofioXuTb Kak MOXKHO GIvKe K MexaHu3my rnedari.

Al Perynatop naeneHus paspeluaeTca UCnonb3oBaTh TOMbKO NO HanpaBrieHWo CTPEnKU, HAHECEHHOWN Ha ero HWKHeN
cTopoHe. CTpenka nokasbiBaeT HarnpaBrieHne OBWKEHNS BO3ayxa.

bl KaTeropuuecku 3anpeLiaeTcs nepernbéaTb NnacTUKoBble TPyOKu.

1  YkopauuBaHve TPyOGKv JOMKHO BbiTb BbIMOMIHEHO YUACTLIM, NEPNEeHANKYNAPHBIM paspe3om 6e3 caaBnmBaHus Tpyoku. Mpu
HeobxoaAMMOCTM NCNonb3yTe CNELMHCTPYMEHT (MOXHO NpuobpecTy B cneumanu3npoBaHHOM MarasuHe ans
nHeBMoobopyaoBaHuWs).

Al B Lenom HyxHo O6paTMTb BHVMMaHWE Ha KaKk MOXXHO MEHbLLYIO ASINHY 8-MUNNMMETPOBBIX MACTUKOBbIX pr6OK.

Druckmechanik
Print mechanics

Pneumatikschlauch
Pneumatic tube 8x1

Druckregler mit Manometer
Pressure regulator with manometer

Druckluftversorgung
Pneumatic power supply
min. 4 bar, max. 7 bar
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MopgkniwyeHMe ycTpohncTBa NpaAMOW nevatTw

YCTpONCTBO NpAMON nevaT o6opyAoBaHO CeTeBbIM BrTOKOM NUTaHNs. Bo3aMOoXHO ncnonb3oBaHue annapaTa npu HanpsXkeHun
cetn 110 ... 230 B AC — 50/60 'y 6e3 NpoHMKHOBEHWNS BHYTPb annapara.

NMPEAOYNPEXAEHWNE!
Bo3moxHO noBpexaeHue annapara u3-3a Criy4anHoro BKMYEHUS 3NeKTponMTaHums.
Y  Tepen NoaKmoueHMeM K CEeTM yCTaHOBMTE CETEBO BbIKNoYaTenb B nonoxeHue '0'.

<

BcTaBbTe ceTeBoW kabenb B rHe30 Ans NOAKIOYEHUS K CETU.

<

BcTaBbTe WTEKEP CETEBOrO Kabensi B 3a3€MMNEHHYI0 PO3ETKY.

YBEAOOMANEHWE!

HepoctaToyHoe unu OTCYTCTBYHOLLEe 3a3eM/ieHne MOXeT Bbi3BaTb HENONAAKN B pa60Te.

Cnepgute 3a TeMm, 4TOObI BCe KOMMNbKOTEPbI, NOAKMIOYEHHbIE K yCTpOI?ICTBy I'IpFlMOI;I ne4yaTu, a Takke
CoeaUHUTENbHbIV kKabenb Obiny 3a3eMIeHbl.

<

CoepguHute yCTpOI;ICTBO I'IpﬂMOI7I ne4yaTun C KOMNbKOTEPOM UMK KOMI'II:K)TepHOI;I CeTblo OTAENbHbLIM kabenem.

MoaroToBKa K BBOAY B 3KcNnAayaTtTauwuio

Y YcTaHoBUTE MEXaHU3M nevaTu.

Y  Mogknounte Bee kabenm Mexay MexaHW3MOM neyaTy 1 ynpasnsioLLeil 3feKTPOHNKOI 1 3aluTuTe Bee kabenu ot
CRny4YaHOro oTcoeAnHeHus.

Y  Moakniounte NUHMIO CKaToro Bo3ayxa.

Y  YcraHoBWTe CBSI3b Mexay ynpaBnsioLLiel anekTpoHnkoii n MK Yyepes uHTepdeiicl Moayns nevatu.

Y  YcraHoBWTE CBSI3b MeXay YNpaBRsioLLe 3MeKTPOHUKOA 1 yNakoBOYHOM MaLLMHON Yepes yrpaBnsiole BXOAbl U BbIXOAbI.

Y TopkmiounTte nUTaloWwmit kabernb ynpasnsioLen SrIeKTPOHUKN.

YnpaBneHwune neyartblo

Mockonbky MOAyNb NeYaTn NOCTOSIHHO HAaXOAWTCS B peXuMe ynpaBneHusi, Yepes nmetoLmecs nHtepdencel (cepuitHeln, USB
unu xe Ethernet) 3agaHnsa Ha neyaTb MOryT ObITb TONBKO NepefaHbl, HO He 3anyLueHbl. [levaTb 3anyckaeTcsi NyCKOBbIM
curHasom Ha ynpasnsiiolem BxoAe nycka neyatu. Ytobbl ynpasnsioLLasi anekTpoHuka pacnosHarna, Koraa MOoXHO AaTh curHan
nycka, BO3MOXHO M No HonbLuel YacTy faxe Heo6XoAMMO OTCNexXuBaTb CTaTyCc nevaTn Yepes ynpaBnsiolme BbIXoabl.

BBoag B askcnnyaTauwuto

Ecnu Bce noacoeAHEHNs BbINOMHEHbI:

Y Mocne BknoveHns an6opa NnosiIBMAETCA OCHOBHOE MeHto. Ha gucnnee nokasbliBaeTcst TMN 1 Bepcus Moayna nevatu.

Y  [Mocne ycTaHOBKM KacceTbl C MEHTON NepeHoca NPOUCXOANT M3MEpEeHUe NeHTbl NepeHoca 1 nevartaloLas roroska
ABUXETCS B NO3ULLMIO MevaTu.
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YcTaHOBKAa NeHTbH NepeHOCa

YBEAOOMIOEHWE!

rlOCKOJ'Ibe SﬂeKTpOCTaTVI‘-IeCKVIm pa3pan MOXeT noBpeanTb TOHKOE MOKpPbITue Tepmoneana}ou.leﬁ roNnoBkKM nnun
Apyrue aneKTpoHHbIe y3nbl, TO JIeHTa NepeHoca A0JKHa obnagartb aHTUCTATMYECKMM CBOMCTBaAMM.

Mcnonb3oBaHne HenpaBWUIlbHbIX MatepnanoB MOXeT NpUBEeCTU K HEUCNpPaBHOCTU yCTpOVICTBa I'IpﬂMOVI ne4yatm un
CHATUIO rapaHTun.

NNeHTa nepeHoCca COBKeWHel pas3wm

YBEAOOMANEHWE!

lMepen ycTaHOBKOW HOBOW KaTYLLKWU C NIEHTON MepeHoca Mbl PEKOMEHAYEM OYUCTUTL MevaTatoLLyo rofloBKy
o4McTMTENEM ANS MevaratoLen ronosku n Banukos (97.20.002).

Heobxoammo cobnioaath npeanucaHns no obpatleHuto ¢ n3onponaHonoM. Mpu KOHTaKTe ¢ KoXen Unu rnasamm
TLWATENbHO NPOMbITH NPOTOYHON BOAOK. Mpy NPOAOIKUTENBHOM pa3apaXKeHUn, BOCTONb3yiTeCh MeAULUHCKON
nomoubto. ObecneybTe XOPOLLYI0 BEHTUNALMIO.

Ha pucyHke cBepxy nokasaHa NIeBOCTOPOHHSS cucTema neyatu. Mpu

] ] NpaBOCTOPOHHEN CMCTeMe NneyaTy HoBasi KaTyllKa ycTaHaBnuBaeTCs criesa, a

BGyMaxHbI CTEpXKeHb - CripaBa.
© & © 1  CHumuTe KacceTy C NEHTON NepeHoca C MexaHn3ma nevyaTu, NoTsHyB
[ ‘ ‘ ] pyuKy (B).
1  Hacagwute HoBYyt0 KaTyLLKy C fieHToM nepeHoca (A) Ao ynopa Ha
yCTpOWCTBO pasmatbiBaHus (C).

] / ] 1  Hacagwute nycTylo kapTOHHY!O b3y A0 ynopa Ha yCTPOMCTBO

|| A || HamaTbiBaHus (D).

| o |

— — 1 Brnoxute neHTy nepeHoca B COOTBETCTBUN C PUCYHKOM.

1 MpuknenTe NeHTy NnepeHoca KNenkowm NONOCKOW K T’NNb3e N HaTAHUTE
NEeHTy nepeHoca, NOBEPHYB MMIb3y HECKOMbKO pas.

1 CHoBa YCTaHOBUTE KacceTy C NEeHTOW nepeHoca Ha MexaHu3m nevaTun n
npocneauvTe 3a Tem, 4yTOObI NEeHTa nepeHoca npu 3ToM He nopeasiacb.

1  MoBepHuTe pbiyar (A) Ha 90° NPOTKB YacoBOW CTPENKY.

MPEAYNPEXALEHWME!
BrnunsHue ctatuyeckux matepmanos Ha nogen!

Y WcnonbayiiTe aHTUCTATUYECKYIO NEeHTY nepeHoca, NOCKOMbKY
MNPy U3BEYEHNI BO3MOXKHO BO3HVKHOBEHME CTaTUYECKOro
paspsiga.

NNeHTa nepeHoca C BHYTpPEeHHel pa3MOTKOI

— — Ha pucyHke cBepxy nokasaHa NeBOCTOPOHHAS cuctema nedatu. Mpu

[ L NPaBOCTOPOHHEN CMCTEME NevaTh HoBasl KaTyLlka yCTaHaBn1BaeTCsi Cnesa, a
BGyMaxHbI CTEPXKEHb - CripaBa.
B .
© © 1 CHMMUTE KacceTy C NEHTOMN NepeHoca C MeXxaHu3Ma nevaTtu, noTsiHyB
[ ‘ ‘ ] pyuky (B).
1  Hacapute HoByI0 KaTyLLUKy C NeHTON nepeHoca (A) 4o ynopa Ha
ycTponcTBo pasmarbiBaHus (C).
[ / i ] 1  HacagwuTte nycTyio KapTOHHYIO MMNb3y 4O ynopa Ha yCTPOMCTBO
* o A I HamaTbiBaHus (D).

— — 1 Brnoxute neHTy nepeHoca B COOTBETCTBUM C PUCYHKOM.

1 MpuknenTe NeHTy nepeHoca KNewkow NOfOoCKOM K runb3e U HaTaHuTe
NEeHTy nepeHoca, NOBEPHYB MMb3y HECKObKO pas.

1  CHoBa ycTaHOBWTE KacCeTy C NIEHTON NepeHoca Ha MeXaHn3M nevaT u
npocneawuTe 3a TeM, 4TOGbI NEHTa NepeHoca Npy 3TOM He nopBanach.

1 MNoBepHuTe pbiyar (A) Ha 90° NPOTMB YaCOBOWN CTPENKM.
MPEAYNPEXAOEHWME!

BnusHue ctatuyeckmx matepuanos Ha nogen!

Y WcnonbayiiTe aHTUCTaTUYECKYIO NEHTY nepeHoca, NOCKOMbKY
npwv U3BNEYEHNN BO3MOXHO BO3HUKHOBEHWE CTaTUHECKOro
paspsaa.
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Ouncnneie HC O P HbBIM

YcTpoihicTBO pgucnnes
3KpaHoOM

Tekywas gata v Bpemsi

HassaHue npubopa (ykasaHo B
HacTpolikax ceTu)

CTaTyC NeHTbl nepeHoca

Monb3oBaTenbckoe
VHOpMaLMOHHOE Nore

3KpaHoOM

¢ [ucnnei c ceHCOpHbIM 3KpPaHOM OTOBpaxaeT UHTYUTUBHYIO rpacmyeckyto
naHerb ynpaBlieHNs C NMOHSATHBIMU CUMBOMaMU 1 3KPaHHLIMU KHOMKaMM.

[vcnnen c ceHCopHbIM 3KpaHOM MHpopMUpyeT 06 aKkTyarnbHOM COCTOSIHUM
npubopa v 3agaHns Ha nevarb, coobulaeT 06 owmnbkax n oTobpaxaeT
HacTpoWKun Npubopa B MEHIO.

I'IyTeM Bbl60pa 9KpaHHbIX KHOMNOK Ha aucnnee ¢ CEHCOPHbIM 3KpaHOM
BbIMNOJTHAKTCA HaCTpOIZKI/I.

[SVA valentin &

Favourites

LabePrto1 ISO—PrOpanOI

10.1023.74 CHaCHJ(OH)Cm

Gefahr
‘ Qefahrenhirwelus: Skhathelahinwelen:

KB T preamd Loyt o ik PRI 1 I R .
- SE b B IV Sewentertwan A <ams 1. o4 > U
1an R

:
- mmm |‘ .
PO T A e T

Gewicht: 500ml o Coo il

Print

Favorites MokasaTtb cnucok n3dpaHHoro
Configuration BbiGpaTb HAcTpoku napameTpoB
Memory Card [ocTyn K MeHIo KapT namsiTu

Print 3anycTuTb 3agaHune Ha neyaTb
Test Print BknounTb NpobHyto nevaTb
Formfeed BkntounTb nogavy maketa

Info [MokasaTtb MHdopmauuo o npubope
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TexHMYecKMUe

L aHHBEe

PaspeLuenne

CkopocTb neyatu

Dynacode Il 53 Dynacode Il 107

300 Toyek Ha aonm 300 To4ek Ha aonm

HeMnpepbIBHbIN PEXNM 50 ... 800 mm/c 50 ... 600 mm/c 50 ... 600 mm/c
NPEepPbIBUCTBIN PEXUM 50 ... 600 mm/c 50 ... 600 mm/c 50 ... 450 mm/c
CkopocTb Bo3Bpara TOMbKO NPEePbIBUCTLIN pexum: Makc. 800 mm/c
LvpuHa neyatun 53,3 Mm 106,6 mm 128 mm
Makc. AnvHa neyatu
HeMnpepbIBHbIN PEXNM 6000 mm 3000 mm 3000 mm
NPepbIBUCTLIN PEXNM 75 MM 75 MM 75 MM
LnpuHa pamkn B COOTBETCTBUM C XXENaHWeM 3akasymka
MevaTatowas ronoska Corner Type Corner Type Corner Type
YpoBeHb (dsyepeHue pacctosHus 1 m)
CpenHuii ypoBeHb 3BYKOBOW 60 ob(A) 65 ob(A) 68 ob(A)

MOLLHOCTU

JleHTa nepeHoOCa
LiBeTHasa cTopoHa

Makc. AuameTp pynoHa
[unameTp cepaeyvHuka

Makc. gnuHa

Makc. LWHUpUHa

CHapyxu / BHyTpu (onums) | cHapy»wu / BHyTpM (onuus)

98 Mm 82 Mm 75 MM

254 mm /1" 254 mm /1" 254 mm /1"
900 m 600 m 450 m

55 Mm 110 mm 130 mm

a6 a p umpuHa X BbicoTa X rnybuHa)

MexaHuka neyaTu
6e3 MOHTaXXHOW pambl
C MOHTa)XHOW pamou

YnpasnstoLiasi areKTpoHuka

204 x 182 x 235 mm 204 x 182 x 290 mm
3aBMCUT OT LUMPUHBI MPOMYCKaHWs

251 MM X 96 MM X 207 MM
KomnnekT coeguHuUTenbHbix kabenen kK MexaHuke 2,5 m

Macc a
MexaHwuka nevyaTu

Bnok ynpaBneHus (Bkn. kabenb)

11 kr
5,5 kr

9,5 kr
5,5 kr

11,7 kr
5,5 kr

ONeKTPOHMUK a
Mpoueccop

Pabouyee 3Y (O3Y)
Cnot

AKKymMynsTop

MpegynpexaatoLme curHanbl

BbicokockopocTHon, 32 6uTa
16 M6
05151 KOMNAKTHOW chpnaL-kapTbl Tvna |

Anda 4YacoB peasibHOro BpemMmeHun
(coxpaHeHme AaHHbIX NpU BbIKNKOYEHUN CETEBOIro I'IVITaHVIﬂ)

3BYKOBOW curHan npu oLmbke

MopT bl
MocnepoBaTenbHbIN
USB

Ethernet

2 x USB mactep

RS-232C (go 115200 604))
2.0 BbICOKOCKOPOCTHOW, BE4OMBbIV
10/100 Base T, LPD, RawIP-Printing, DHCP, HTTP, FTP

MoacoeavHeHve ons BHeLWHen knasuaTtypbl USB v kapTel namatm

MapamerTpbsbl
lMogava cxaToro Bo3gyxa

TunuyHbin Pacxog Bo3gyxa *
*Xoa 1,5 Mm

150 umnknoB/MUH

6 Pabodyee gaBneHue - 6 6ap

HanpsixxeHne nutaHus
HomuHanbHbIN TOK

MapameTpbl CUCTEMbI 3aLUMTHI

noTpeb6nsemoi

MOWHOCTM
6 6ap, cyxon n 6e3 macna

150 mn/MuH 300 mn/MuH

110 ... 230 B AC — 50/60 I,y
110BAC/3A-230BAC/15A
2x T4A 250 B
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300 Touek Ha aonm

CHapyxu / BHyTpu (onuust)

204 x 182 x 310 mm
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Dynacode Il

YcnoBusa pabor bl
Temneparypa

OTHOCUTENbHAasA BNaXHOCTb

5...40°C

makc. 80 % (6e3 koHaeHcaumn)

MaHene ynpaB/eHWNA

CeHcopHbIv gucnnen

OnepaunoHHble yHKLMK

CeHcopHbiv gucnnen, 800 x 480 nukcenen,
[wnaroHanb akpaHa 7"

n3bpaHHoe, hyHKLMM MEHIO, KapTa NamsATK, 3anyck neyatu, npobHasi neyarb,
ckopocTb nogayun, MHdo

HacTtpolikwmu

[ata, Bpemsi, Ha4ano u KoHeL, CMeH
11 A3bIkOB Ha BbIOOP (ApYyrue - No 3anpocy)
MapameTpbl ycTpoiicTBa, pasbembl (MHTepdeickl), NaponbHas 3awuTa

KoHTponb
OcTaHoB neyvatu npu

Pacnevatka ctatyca

KOHeL NeHTbl NnepeHoca / koHeL, MmakeTa

Pacneyatka yctaHoBOk npubopa, Hanpumep, HapaboTka, napameTpbl (hOTO3aBECH!,
pa3bEMOB (MHTepdencoB), ceTn

Pacneuyatka BHyTpeHHMX BUOOB LPUGTOB, a TakKe BCEX NOAAEPKMBaAEMbIX
LUTPUXOBbIX KOZOB

TekcrT
Buab! wpndTta

Ha6opbl cumBonoB

PacTpoBble WwpndTol

BekTopHblie WpndThl / LWpUTHI
TrueType

ATpubyThI WpndTa

Pacctosinne MeXxay cMMmBosiaMmu

6 pacTpoBbIX LLPUATOB

8 BEeKTOpHbIX LLpMTOB / WpndiToB TrueType
6 NponopLmoHarnbHLIX LLPUAITOB

Opyrve Buabl! LLIPUGOTOB - MO 3anpocy

Windows 1250 - 1257, DOS 437, 850, 852, 857

MoopepxuBatoTcs BCe 3anafgHo- Y BOCTOMHOEBPOMNENCKUE, NaTUHCKUe,
KUpUNnuYeckme, rpedeckre u apabekume (onums) CUMBOSbI.
[anbHenwme HaGopbl CUMBOJSIOB - MO 3anpocy

Pa3mep no wupuHe n Beicote 0,8 ... 5,6
YBenuyenve 2 ... 9
OpwueHTaums 0°, 90°, 180°, 270°

Pa3mep no wupuHe n Boicote 1 ... 99 MM
KoacbhmumeHT yBenmueHus 6ecctyneHyaThin
OpwueHTtauus 0°, 90°, 180°, 270°

3aBucuT oT B1aa wpnudra
XVPHBIW, KYyPCUB, MHBEPCHbIN, BEPTUKAMbHBIN

MepemeHHoe

T pnuxoBble K 0 [ bl

LWTpux — koAbl

[BymepHble LLTpux - kogpl

CocTtaBHble LWUTpux - koAbl

CODABAR, Code 128, Code 2/5 interleaved, Code 39, Code 39 extended, Code 93,
EAN 13, EAN 8, EAN ADD ON, GS1-128, Identcode, ITF 14, Leitcode, Pharmacode,
PZN 7 Code, PZN 8 Code, UPC-A, UPC-E

Aztec Code, CODABLOCK F, DataMatrix, GS1 DataMatrix, MAXICODE, PDF 417,
QR Code

GS1 DataBar Expanded, GS1 DataBar Limited, GS1 DataBar Omnidirectional, GS1
DataBar Stacked, GS1 DataBar Stacked Omnidirectional, GS1 DataBar Truncated

Bce wrpuxoBble koAbl MOXHO U3MEHSITb MO BbICOTE, LUIMPUHE MOAYIS U NO
OTHOLLUEHUIO

OpwuenTtauumsa 0°, 90°, 180°, 270°.

Mo BbIGOPY KOHTpONbHasA Uundpa 1 pacneyarka 06bl4HLIM TEKCTOM

MporpamMHOoe obGecnevyeHue

KoHdurypauus
YnpaBneHue npoLeccom

pacdunyeckoe MO

[panBep ycTponcTea npsiMon nevatu

nog Windows

ConfigTool
NiceLabel

Labelstar Office Lite
Labelstar Office

Windows 7® - Windows 10® 32/64 6uta
Windows Server 2008® (R2) - Windows Server 2019®

Mbl ocTaBnsiem 3a cob60oi NpaBo BHOCUTb TEXHUYECKNE U3MEHEHMS
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TexHMyeckoe obcoywxaBmane #u

OMACHO
OnacHOCTb ANst XKU3HU Npn NOpaxeHU 3NEeKTPUYHeCKUumMm TOKOM!

Y I'Iepe,q BbINOMHEHMEM NObIX paGOT Nno TeXHN4YeCKomy OGCJ'Iy)KI/IBaHIMO oTcoeauHuTe cucTemMy nevyatu ot
ANEKTPOCeTn U HEMHOIo NOA0XAUTE, NOKa paspaanuTca 6nok NuTaHus.

YBEOOMNEHWE!
Mpwu uncTkM ycTpoiicTBa, Ans cOBCTBEHHON 6e30MacHOCTV PEKOMEHYETCs UCMOSIb30BaTh 3aLUUTHbIE OYKU U NepYaTKu.

3agavya Texob6cnyxumBaH lNepumoagnmyHoOCTSGb

O6Luas yucTka. Mpun HeobxoaumocTu:

YuncTka XoZ0BOro pornuka NeHTbl nepeHoca. Mpu kaxaon 3aMeHe KaTyLLKU C NeHTON
nepeHoca unu nNpuv yxyaweHun kayecTsa
neyaTu.

YncTtka neyataroLlelt ronoBku. Mpu Kaxxaon 3ameHe KaTyLUKX C TIEHTON
nepeHoca Unun npu yxyaweHnn kadectea
nevaTtu.

3ameHa nevaratoLel ronnoBKu. Mpu pedekrTax n3obpaxeHus.

Perynuposka yrna. [Mpn HepaBHOMEPHOM M3HOCE NevaTaroLLen
rOfoBKM.

YBEAOOMANEHWE!

Heobxopumo cobniopgatb npegnucaHna no 06pau.leHvuo C n3onpornaHornom. Npu KOHTaKTe C KOXen unu rnasamm
TLWaTenbHO NPOMbITbL NPOTOYHOW BOAOW. Mpy NpoAomKMTENBHOM pa3fpaxeHum, BOCNONb3yNTecb MeAULMHCKON
nomoubto. ObecneysTe XOpOoLyH BEHTUNALNIO.

O6bwasa YMcTKa A

NMPEAYNPEXAEHWE!
OnacHoCTb MOBPEXAEHNS YCTPOVCTBa NPSIMOI NeYaTyt eAKUMU YUCTALLMMI cpeacTBamMu!
Y He vcnonb3yiTe A4St YUCTKM BHELLIHWX NOBEPXHOCTEN UMK Y3II0B YUCTSILLME CPEACTBA Ui PACTBOPUTENM.

=<

Mbinb n 6yMa)KHbIe BOPCUHKM B 30HE nedvaTtun y,ClaJ'IFlVITe MSATKOWM KUCTbO MW NblI€COCOM.
Y OuyncTnTe BHELLHME NOBEPXHOCTN yHuBepcasnbHbIM YACTALLMM CPEACTBOM.

YUncrtka xXxopoBOro ponnkKka neHTbB NepeHOCa

3arpsisHeHmne TAHYLLEro Banimka BEAET K CHIWKEHMIO KadecTsa
neyaTvi v, KPOMe TOro, MOXET MPUBECTU K YXYALIEHUO
TPaHCMopTMPOBKM MaTepuarna.

1  W3Bnekute KacceTy € NIeHTON NepeHoca.
1 Ypanute OTNOXEHWSI O4UCTUTENEM U MSITKOW TKaHbIO.

1 EcnuBanuk (A) noBpexaéH, To ero criegyeT 3aMeHuUTb.
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UncTka nevyaTawwen rono0oBKM

Bo BpemM4d nevyatu Ha nevararLLen ronoske MOTyT NOABUTLCA 3arpA3HeHud, HanpumMmep, oT 4YacTul Kpackn Ha neHTe nepeHoca.
I'IoaTomy uenecooGpaaHo 1 HeOBXOAMMO YUCTUTB neyvyaTaroLlyro rofioBky Yepes onpeneneHHble NPOMEXYTKU BpeMeHU B
3aBUCUMOCTHU OT KonnyecTea 4acoB paGOTbI 1 OT BO3AENCTBUN Opr)KaIOLLI,eIZ cpefbl, TakKUxX Kak nbifib U T.4.

NMPEAOYNPEXAEHWNE!
OnacHoCTb NoBpexaeHust ycTponcTea npsmon neyaru!
Y  He ucnonb3syiTe 4nis YUCTKM NevaTaroLleil rofloBku ocTpble 1 TBepAbIe NPeaMeTbi.

Y He I'IpI/IKacaVITer K 3alUMTHOMY CTEKINAHHOMY NOKPbITUO nevararoLLen rornoBKku.

T M3BnekuTe KacceTy C NeHTon nepeHoca.
bl C nomoLLbio BaTHOW Narnoyku, CMOYEHHOM B CNUPTE, OYUCTUTL MOBEPXHOCTL NevaTaroLleii FofoBKu.
9 [Mepen BBOOOM yCTPOMCTBA NPAMOW NeYaTn B 3KCMnyaTaumio NpocyLLUTe neyaTatoLLyt rofoBKy 2-3 MUHYThI.

3amMeHa nevyaTawWwWehn roN0OBKM

NMPEAYNPEXOEHWNE!

OnacHocTb noBpexaeHua nevaTaroLen ronoskun ANeKTpocTaTnyeCknmMmmn paspagamMmu nnn mexaHm4eckumm

BosgencTemaMu!

Y  YcraHoBWTE YCTPOICTBO NPSIMON NeyaTit Ha 3a3eMeHHyI0 dNeKTPONpPOBOASILLYIO NOACTABKY.
Y  3asemnuTe cebsl, Hanpumep, NPy NOMOLLM aHTUCTaTUYecKoro GpacreTa.

Y  He kacaiTech KOHTaKTOB pa3beMoB.

Y  He kacaiiTecb NPWKUMHON NfaHK1 TBEpAbIMM NpeaMeTaMit Unu pyKamu.

CHATNWe nNevyaTawwein ronNoBKM
1  W3Bnekute KacceTy ¢ NeHToW nepeHoca.
1  Mopaynb neyatatoLLeli rofioBKM NepemMecTuTe B COOTBETCTBYIOLLIEE MONOXeHNe Ans o6cnyxvBaHus.

T Cnerka HaxmuTe BHU3 AepxaTenb nevatatoLert ronosku (A), 4ToGbl MOXHO GbINO HAMOXUTb TOPLIOBLIN LLIECTUIPaHHBIN
KoY Ha BUHTHI (B).

1  Ypanute BuHTHI (B) 1 cHUMKUTE nevaTarowwyto ronosky (C) BMecTe ¢ eé nnaHKom.
T OTcoequnHNTE LUITEKEPHbIN pasbem Ha 06paTHON CTOPOHE MneyvaTaroLLelt rofioBKU.

YcTaHoOBKAa nNnedHamamBKR I
T MogkniounTe pasbEmbl K HOBOWM NevaTatoLLen ronoBke.

1 CnosuumoHvpyinTe neyaTaloLLyto ronoBky Ha eé gepxartene (A) Tak, YToObl LWITUETLI BOLWNN B COOTBETCTBYIOLLME
oTBepcTus Ha aepxartene (A).

T Cnerka ygepxuvBas nanblem gepxarens (A) nevaTatoLLen rofoBku Ha nevyaTHOM Banuke, NpoBepbTe NPaBUbHOCTb
nonoxeHusi nevatatowen ronoskm (C).

1  3akpytuTe wecTurpaHHbIM kntovom 60nT (B) n 3ataHuTe ero.
1  CHoBa BnoxuTte matepwuan NieHTbl nepeHoca.

1 B meHio Service functions/Heater resistance (CepsucHble dyHkunm/Dot-conpoTuBneHne) BBegute aHaveHne
CONPOTUBIEHMS HOBOW NevaTaroLLen ronoBku. 3Ha4yeHne MOXHO HaWTK Ha 3aBOACKOW Tabnmyke nevaTaloLLen ronoBKu.

1  MpoBepbTe NPaBUNBLHOCTbL MOMOXEHUSI NeYaTatoLLel roNoBKM, BLINOMHUB TECTOBYHO NeYaTb.
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Dynacode Il

PerynupoBka yrna (npepbBUCTDbLIA pexum)

Yron YCTaHOBKM nevaratoLLen ronoBky CocTaBnsieT CTaHOapTHO 26° oTHOCUTENBHO NOBEPXHOCTU neYaTun. OpHako O0nycKu
M3roTOBNEHUSI NeYaTatoLLen rofoBKN N MEXaHUYEeCKUX Yy3Nn0B MOryT Bbl3BaTb HeobXxoanMOoCTb YCTaHOBKM Opyroro yrna.

>
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NMPEAYNPEXAOEHWE!

MoBpexaeHne nevartaroLL el ronoBKN 13-3a HepaBHOMEPHOro n3Hocal
lMoBbILLEHHbI M3HOC NEHTLI NepeHoca 13-3a GbICTPOro NOSIBNEHNs TPELLIH.
Y 3aBOACKYI YCTaHOBKY N3MEHSIATE TOMbKO B UCKITIOUUTENBHBIX CITyYasixX.

1  Cnerka ocnabbTe BUHTbI C BHYTPEHHWUM LUECTUrpaHHKKOM (A).
1  CpsuHbTe getarnb (B), 4Tobbl OTperynupoBath yron Mexzay nevaTatoLlen rofoBKkoi U e€ aepxaTtenem.

CpaBur BHU3 = yron ymeHbLlaeTcsa
Cpsur BBEpX = yronysenu4uBaetcsa

9  CHoBa 3aTSHUTE BUHTbI C BHYTPEHHUM LIECTUrPaHHMKOM (A).

Al SaI'IyCTVITe 3afjaHve Ha nevyaTb Ha 6onee yem 3 makeTa u nposepbTE, 4YTOObI XOA NEHTbI Obin npaBUIbHbIM, 6e3
06paBOBaHMﬂ CKnagok.

YBEOOMNEHWE!

Masbl (C) cnyxat anst KOHTponsi nonoxeHusi. Cnegute, 4Tobbl NONoXeHVe GbINo kak MOXHO 6oree napannensHbIM.
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