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Dynacode IP

Copyright by Carl Valentin GmbH.

Angaben zu Lieferumfang, Aussehen, Leistung, MalRen und Gewicht entsprechen unseren Kenntnissen zum Zeitpunkt der
Drucklegung.

Anderungen sind vorbehalten.

Kein Teil des Werks darf in irgendeiner Form (Druck, Fotokopie oder einem anderen Verfahren) ohne schriftliche Genehmigung
der Carl Valentin GmbH reproduziert oder unter Verwendung elektronischer Systeme verarbeitet, vervielfaltigt oder verbreitet
werden.

Durch die standige Weiterentwicklung der Gerate konnen evtl. Abweichungen zwischen der Dokumentation und dem Geréat
auftreten. Die aktuelle Version ist unter www.carl-valentin.de zu finden.

Warenzeichen

Alle genannten Marken oder Warenzeichen sind eingetragene Marken oder eingetragene Warenzeichen ihrer jeweiligen
Eigentumer und ggf. nicht gesondert gekennzeichnet. Aus dem Fehlen der Kennzeichnung kann nicht geschlossen werden,
dass es sich nicht um eine eingetragene Marke oder ein eingetragenes Warenzeichen handelt.

Direktdruckwerke der Carl Valentin GmbH erfiillen folgende EU Richtlinien:
e  EG-Niederspannungsrichtlinie (2014/35/EU)
e EG-Richtlinie Elektromagnetische Vertraglichkeit (2014/30/EU)
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Bestimmungsgemale Verwendung

Das Direktdruckwerk ist nach dem Stand der Technik und den anerkannten sicherheitstechnischen Regeln gebaut. Es
kann dennoch bei der Verwendung Gefahr flr Leib und Leben des Benutzers oder Dritter bzw. Beeintrachtigungen des
Direktdruckwerks und anderer Sachwerte entstehen.

Das Direktdruckwerk darf nur in technisch einwandfreiem Zustand sowie bestimmungsgemag, sicherheits- und
gefahrenbewusst unter Beachtung der Bedienungsanleitung benutzt werden. Insbesondere Stérungen, die die Sicherheit
beeintrachtigen, mussen umgehend beseitigt werden.

Das Direktdruckwerk ist ausschlieBlich zum Bedrucken von geeigneten und vom Hersteller zugelassenen Materialien
bestimmt. Eine andersartige oder dartiber hinausgehende Benutzung ist nicht bestimmungsgemaR. Fir aus
missbrauchlicher Verwendung resultierende Schaden haftet der Hersteller nicht - das Risiko tragt alleine der Anwender.

Zur bestimmungsgemafen Verwendung gehort auch das Beachten der Betriebsanleitung, einschlie3lich der vom
Hersteller gegebenen Wartungsempfehlungen/-vorschriften.

Sicherheitshinweise

Das Direktdruckwerk ist fur Stromnetze mit Wechselspannung von 110 ... 230 V AC ausgelegt. Direktdruckwerk nur an
Steckdosen mit Schutzleiterkontakt anschlieen.

HINWEIS!
0 Bei Anderungen der Netzspannung ist der Sicherungswert entsprechend anzupassen (siehe 'Technische Daten').
Das Direktdruckwerk ist nur mit Geréten zu verbinden, die Schutzkleinspannung fiihren.
Vor dem Herstellen oder Lésen von Anschliissen alle betroffenen Gerate (Computer, Drucker, Zubehor) ausschalten.

Das Direktdruckwerk darf nur in einer trockenen Umgebung betrieben und keiner Nasse (Spritzwasser, Nebel, etc.)
ausgesetzt werden.

Das Direktdruckwerk nicht in explosionsgeféhrdeter Atmosphare und nicht in Nahe von Hochspannungsleitungen
betreiben.

Das Gerat nur in Umgebungen einsetzen die vor Schleifstauben, Metallspanen und ahnlichen Fremdkdérpern geschiitzt
sind.

Wartungs- und Instandhaltungsmafnahmen dirfen nur von geschultem Fachpersonal durchgefiihrt werden.
Bedienpersonal muss durch den Betreiber anhand der Betriebsanleitung unterwiesen werden.

Je nach Einsatz ist darauf zu achten, dass Kleidung, Haare, Schmuckstiicke oder ahnliches von Personen nicht mit den
offen liegenden, rotierenden Teilen bzw. den sich bewegenden Teilen (z.B. Druckschlitten) in Berihrung kommen.

HINWEIS!
Bei der offenen Druckeinheit sind baubedingt die Anforderungen der EN 60950-1/EN 62368-1 hinsichtlich
Brandschutzgehause nicht erfillt. Diese miissen durch den Einbau in das Endgerat gewéhrleistet werden.

Das Geréat und Teile (z.B. Motor, Druckkopf) davon kénnen wéhrend des Drucks hei werden. Wahrend des Betriebs nicht
bertihren und vor Materialwechsel, Ausbauen oder Justieren abkiihlen lassen.

Niemals leicht brennbares Verbrauchsmaterial verwenden.

Nur die in der Bedienungsanleitung beschriebenen Handlungen dirfen ausgefihrt werden. Arbeiten die dartiber
hinausgehen durfen nur vom Hersteller oder in Abstimmung mit dem Hersteller durchgefuhrt werden.

UnsachgemalRe Eingriffe an elektronischen Baugruppen und deren Software kdnnen Stérungen verursachen.
Unsachgemafe Arbeiten oder andere Veranderungen am Gerat kdnnen die Betriebssicherheit gefahrden.

An den Geraten sind Warnhinweis-Etiketten angebracht. Keine Warnhinweis-Etiketten entfernen sonst kdnnen Gefahren
nicht erkannt werden.

HINWEIS!
Fir Norwegen und Schweden

Geréte, die Uber einen Netzanschluss mit einer Verbindung zur Schutzerdung an die Schutzerdung der
elektrischen Anlage des Gebaudes und an ein Kabelverteilsystem mit Koaxialkabeln angeschlossen sind,
kénnen unter bestimmten Umstanden Brandgefahren verursachen. Die Verbindung mit einem
Kabelverteilsystem muss daher tber eine Einrichtung erfolgen, die eine elektrische Isolierung unterhalb eines
bestimmten Frequenzbereichs bereitstellt.
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AuRerbetriebnahme und Demontage

HINWEIS!
Die Demontage des Drucksystems darf nur von geschultem Personal durchgefuihrt werden.

VORSICHT!

Verletzungsgefahr durch unvorsichtige Handhabung beim Anheben oder Absetzen des Geréts.
= Gewicht des Direktdruckwerks nicht unterschatzen (9 ... 12 kg).

= Direktdruckwerk beim Transport vor unkontrollierten Bewegungen sichern.

Umweltgerechte Entsorgung

Hersteller von B2B-Geréaten sind seit 23.03.2006 verpflichtet Altgerate, die nach dem 13.08.2005 hergestellt wurden,
zuriickzunehmen und zu verwerten. Diese Altgeréte durfen grundsatzlich nicht an kommunalen Sammelstellen abgegeben
werden. Sie durfen nur vom Hersteller organisiert verwertet und entsorgt werden. Entsprechend gekennzeichnete Valentin
Produkte kdnnen daher zukiinftig an Carl Valentin GmbH zuriickgegeben werden.

Die Altgerate werden daraufhin fachgerecht entsorgt.

Die Carl Valentin GmbH nimmt dadurch alle Verpflichtungen im Rahmen der Altgerateentsorgung rechtzeitig wahr und
ermoglicht damit auch weiterhin den reibungslosen Vertrieb der Produkte. Wir kbnnen nur frachtfrei zugesandte Geréate
zurticknehmen.

Die Elektronikplatine des Drucksystems ist mit einer Lithium Batterie ausgestattet. Diese ist in Altbatteriesammelgefalien des
Handels oder bei den &ffentlich-rechtlichen Entsorgungstrégern zu entsorgen.

Weitere Informationen finden Sie in der WEEE Richtlinie oder auf unserer Internetseite www.carl-valentin.de.
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Betriebsbedingungen

Die Betriebsbedingungen sind Voraussetzungen, die vor Inbetriebnahme und wahrend des Betriebs unserer Gerate erflllt sein
mussen, um einen sicheren und stérungsfreien Betrieb zu gewéhrleisten.
Bitte lesen Sie die Betriebsbedingungen aufmerksam durch.

Falls Sie Fragen, im Hinblick auf die praktischen Anwendungen der Betriebsbedingungen haben, setzen Sie sich mit uns oder
Ihrer zustéandigen Kundendienststelle in Verbindung.

Allgemeine Bedingungen

Die Gerate sind bis zur Aufstellung nur in der Originalverpackung zu transportieren und aufzubewahren.
Die Gerate dirfen nicht aufgestellt und nicht in Betrieb genommen werden, bevor die Betriebsbedingungen erfillt sind.

Inbetriebnahme, Programmierung, Bedienung, Reinigung und Pflege unserer Gerate durfen nur nach griindlichem Lesen
unserer Anleitungen durchgeftihrt werden.

Die Gerate dirfen nur von geschultem Personal bedient werden.

HINWEIS!
Wiederholt Schulungen durchfiihren.

Inhalt der Schulung sind die Kapitel 'Betriebsbedingungen’, 'Material einlegen' und ‘Wartung und Reinigung'.

Die Hinweise gelten ebenfalls fur die von uns gelieferten Fremdgeréte.
Es dirfen nur Original Ersatz- und Austauschteile verwendet werden.
Bezuglich Ersatz-/Verschleif3teilen bitte an den Hersteller wenden.

Bedingungen an den Aufstellungsort

Die Aufstellflache sollte eben, erschitterungs-, schwingungs- und luftzugsfrei sein.
Die Gerate sind so anzuordnen, dass eine optimale Bedienung und eine gute Zugénglichkeit zur Wartung mdoglich sind.

Installation der bauseitigen Netzversorgung

Die Installation der Netzversorgung zum Anschluss unserer Gerate muss nach den internationalen Vorschriften und den daraus
abgeleiteten Bestimmungen erfolgen. Hierzu gehéren im Wesentlichen die Empfehlungen einer der drei folgenden
Kommissionen:

. Internationale Elektronische Kommission (IEC)
e  Europaisches Komitee fur Elektronische Normung (CENELEC)
e  Verband Deutscher Elektrotechniker (VDE)

Unsere Geréte sind nach VDE-Schutzklasse | gebaut und miissen an einen Schutzleiter angeschlossen werden. Die bauseitige
Netzversorgung muss einen Schutzleiter haben, um gerateinterne Stérspannungen abzuleiten.

Technische Daten der Netzversorgung

Netzspannung und Netzfrequenz: Siehe Typenschild

Zuléssige Toleranz der Netzspannung: +6 % ... =10 % vom Nennwert
Zulassige Toleranz der Netzfrequenz: +2 % ... =2 % vom Nennwert
Zulassiger Klirrfaktor der Netzspannung: <5%

EntstérmalRinahmen:

Bei stark verseuchtem Netz (z.B. bei Einsatz von thyristorgesteuerten Anlagen) missen bauseits Entstdrma3nahmen getroffen
werden. Sie haben zum Beispiel folgende Mdéglichkeiten:

. Separate Netzzuleitung zu unseren Geraten vorsehen.

° In Problemfallen kapazitiv entkoppelten Trenntransformator oder sonstiges Entstérgeréat in die Netzzuleitung vor unseren
Geraten einbauen.
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Verbindungsleitungen zu externen Geraten
Alle Verbindungen mussen in abgeschirmten Leitungen gefuihrt werden. Das Schirmgeflecht muss auf beiden Seiten grof3flachig
mit dem Steckergehause verbunden werden.

Es darf keine parallele Leitungsfihrung zu Stromleitungen erfolgen. Bei unvermeidlicher Parallelfihrung ist ein Mindestabstand
von 0,5 m einzuhalten.

Temperaturbereich der Leitungen: -15 ... +80 °C.

Es dirfen nur Gerate mit Stromkreisen angeschlossen werden die die Anforderung 'Safety Extra Low Voltage' (SELV) erfillen.
Im Allgemeinen sind dies Geréate, die nach EN 60950/EN 62368-1 gepriift sind.

Installation Datenleitungen

Die Datenkabel mussen vollsténdig geschirmt und mit Metall- oder metallisierten Steckverbindergehdusen versehen sein.
Geschirmte Kabel und Steckverbinder sind erforderlich, um Ausstrahlung und Empfang elektrischer Stérung zu vermeiden.
Zulassige Leitungen

Abgeschirmte Leitung: 4x2x0,14mm2 (4 x2xAWG 26)
6 x2x0,14 mm?(6x2xAWG 26)
12 x 2 x 0,14 mm? (12 x 2 x AWG 26)

Sende- und Empfangsleitungen mussen jeweils paarig verdrillt sein.

Maximale Leitungsléangen: bei Schnittstelle V 24 (RS232C) - 3 m (mit Abschirmung)
bei USB -3 m
bei Ethernet - 100 m

Luftkonvektion

Um eine unzuléssige Erwarmung zu vermeiden, muss sich um das Geréat eine freie Luftkonvektion bilden kénnen.

Grenzwerte
Schutzart geman IP: 65
Umgebungstemperatur °C (Betrieb): Min. +5
Max. +40
Umgebungstemperatur °C (Transport, Lagerung): Min. -25
Max. +60
Relative Luftfeuchte % (Betrieb): Max. 80
Relative Luftfeuchte % (Transport, Lagerung): Max. 80 (Betauung der Geréate nicht zulassig)
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Gewahrleistung

Wir lehnen die Haftung fiir Schaden ab, die entstehen kdnnen durch:
e Nichtbeachtung unserer Betriebsbedingungen und Bedienungsanleitung.

. Fehlerhafte elektrische Installation der Umgebung.

° Bauliche Veranderungen an unseren Geréten.

e  Fehlerhafte Programmierung und Bedienung.

° Nicht durchgefiihrte Datensicherung.

e  Verwendung von nicht Originale Ersatz- und Zubehorteilen.

° Naturlichem Verschleil? und Abnutzung.

Wenn Sie Geréte neu einstellen oder programmieren, kontrollieren Sie die Neueinstellung durch einen Probelauf und
Probedruck. Sie vermeiden dadurch fehlerhafte Ergebnisse, Auszeichnungen und Auswertungen.

Die Gerate dirfen nur von geschulten Mitarbeitern bedient werden.
Kontrollieren Sie den sachgeméafen Umgang mit unseren Produkten und wiederholen Sie Schulungen.

Wir ibernehmen keine Garantie dafir, dass alle in dieser Anleitung beschriebenen Eigenschaften bei allen Modellen vorhanden
sind. Bedingt durch unser Streben nach sténdiger Weiterentwicklung und Verbesserung besteht die Mdglichkeit, dass sich
technische Daten @ndern, ohne dass eine Mitteilung dartber erfolgt.

Durch Weiterentwicklung oder landerspezifische Vorschriften konnen Bilder und Beispiele in der Anleitungen von der gelieferten
Ausfihrung abweichen.

Bitte beachten Sie die Informationen Uber zuldssige Druckmedien und die Hinweise zur Geréatepflege, um Beschadigungen oder
vorzeitigen Verschleil3 zu vermeiden.

Wir haben uns bemiiht, dieses Handbuch in versténdlicher Form zu verfassen, und Ihnen mdglichst viele Informationen zu

geben. Falls sich Fragen ergeben oder wenn Sie Fehler entdecken, bitte teilen Sie uns dies mit, damit wir die Mdglichkeit haben,
unsere Handblcher zu verbessern.

12 Deutsch



Dynacode IP

Auspacken/Einpacken des Direktdruckwerks

VORSICHT!

Verletzungsgefahr durch unvorsichtige Handhabung beim Anheben oder Absetzen des Gerats.
= Gewicht des Direktdruckwerks nicht unterschatzen (9 ... 12 kg).

= Direktdruckwerk beim Transport vor unkontrollierten Bewegungen sichern.

Direktdruckwerk aus dem Karton heben.
Direktdruckwerk auf Transportschaden prifen.
Transportsicherung aus Schaumstoff im Druckkopfbereich entfernen.

LU U

Lieferung auf Vollstandigkeit priifen.

Lieferumfang

. Druckmechanik. . Manometer. . Pappkern (leer), auf
Transferbandaufwicklung vormontiert.

e  Ansteuerelektronik. e  Pneumatikschlauch. e  Reinigungsfolie fuir Druckkopf.

e  Netzkabel. e  Steckverschraubung. e  Dokumentation.

e  Reinigungskassette. . I/O Zubehor (Gegenstecker fir 1/Os. e  Druckertreiber CD.

e  Verbindungskabel. e  Abdeckungen fiir nicht genutzte

Steckverbindungen.
. Miniregler. . 1 Rolle Transferband.

HINWEIS!
Originalverpackung fiir eventuelle spatere Lieferungen aufbewahren.

Anbau der Druckmechanik an Maschinen (Einbau mit Rahmen)

Auf der Unterseite des Einbaurahmens befinden sich jeweils zwei M8-Gewinde, die zur Befestigung der an der Maschine
benutzt werden kénnen. Zusatzlich werden multifunktionale Verbindungsstiicke mitgeliefert.

Folgende Richtlinien sind zu beachten:

e  Maximale Einschraubtiefe in den M8-Gewinden betrégt 10 mm.

° Druckmechanik muss mit einem Abstand vom Druckkopf zur Gegendruckplatte von 2 ... 3 mm eingebaut werden.

HINWEIS!
Ein Abstand von 2 mm ist empfehlenswert.

Ein geringerer Abstand ist auf Grund der Dichtleiste an der Unterseite der Druckmechanik nicht méglich, da
diese sonst auf der Gegendruckplatte oder Druckwalze aufsitzt.

e Die besten Druckergebnisse werden erzielt, wenn das Silikon der Druckwalze aus einer Harte von ca. 40° ... 50° Shore A
besteht bzw. das Elastomer der Gegendruckplatte eine Hérte von ca. 60 + 5 Shore A aufweist (Mittenrauhwert Ra = 3,2
mm).

. Gegendruckplatte muss parallel zur Linearbewegung der zu bedruckenden Folie und zur Brennlinie des Druckkopfs
angebracht werden. Parallelitatsabweichungen zur Brennlinie und Vertiefungen in der Platte fiihren zu einem schwécheren
Druckbild an diesen Stellen.

g p
Folie  Foil
U —a—
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Anbau der Druckmechanik an Maschinen (Einbau ohne Rahmen)

Wird das Gerat ohne den Einbaurahmen verwendet, so kann das Druckmodul von der Oberseite her mit vier M6-Schrauben
befestigt werden. Die maximale Einschraubtiefe der M6-Schrauben betragt 6 mm.

Anschluss der Druckluftversorgung

Die Druckluftversorgung fiir die Druckkopfmechanik vor dem Druckregler muss einen Mindest-Dauerdruck von 4 ... 6 bar zur
Verfugung stellen. Der Maximaldruck vor dem Druckregler betragt 7 bar und 4 bar nach dem Druckregler.

HINWEIS!
Eine Druckluftversorgung von 4 bar wird empfohlen.

Folgende Richtlinien sind zu beachten:

Die Druckluft muss trocken und 6lfrei sein.

Der mitgelieferte Druckregler mit Manometer wird mit einem Pneumatikschlauch @ 8 mm Uber eine Steckverschraubung
an die Druckluftversorgung angeschlossen. Ebenso wird die Verbindung zwischen Druckregler und Druckmechanik tiber
einen Pneumatik-schlauch @ 8 mm hergestellt.

Druckregler so nah als mdglich an Druckmechanik platzieren.

Druckregler darf nur in Pfeilrichtung betrieben werden (auf der Unterseite aufgedruckt). Pfeilrichtung zeigt den Weg der
stromenden Luft an.

Pneumatikschlauch keinesfalls abknicken.

Das Kirzen des Pneumatikschlauchs muss mit einem sauberen, rechtwinkligen Schnitt ohne Quetschen des Rohres
erfolgen. Gegebenenfalls Spezialwerkzeug verwenden (erhaltlich im Fachhandel fur Pneumatikbedarf).

Auf eine méglichst kurze Lange der 8 mm Pneumatikschlauche achten.

Druckmechanik
Print mechanics

Pneumatikschlauch
Pneumatic tube 8x1

Druckregler mit Manometer
Pressure regulator with manometer

Druckluftversorgung
Pneumatic power supply
min. 4 bar, max. 7 bar

14
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Anschlieen des Direktdruckwerks

Das Direktdruckwerk ist mit einem Weitbereichsnetzteil ausgerustet. Der Betrieb mit einer Netzspannung von 110 ... 230 V AC/
50 ... 60 Hz ist ohne Eingriff am Gerat mdglich.

VORSICHT!
Beschéadigung des Gerates durch undefinierte Einschaltstrome.
= Vor dem Netzanschluss den Netzschalter auf Stellung 'O' bringen.

= Netzkabel in Netzanschlussbuchse stecken.
= Stecker des Netzkabels in geerdete Steckdose stecken.

HINWEIS!
Durch unzureichende oder fehlende Erdung kénnen Stérungen im Betrieb auftreten.

Darauf achten, dass alle an das Direktdruckwerk angeschlossenen Computer sowie die Verbindungskabel geerdet
sind.

= Direktdruckwerk mit Computer oder Netzwerk mit einem geeigneten Kabel verbinden.

Vorbereitungen zur Inbetriebnahme

Druckmechanik montieren.

U

Verbindungskabel zwischen Druckmechanik und Ansteuerelektronik einstecken und gegen unabsichtliches Lésen sichern.
Druckluftleitung anschlief3en.
Verbindung zwischen Ansteuerelektronik und PC tber Druckerschnittstellen herstellen.

LU

Verbindung zwischen Ansteuerelektronik und Verpackungsmaschine Uber Steuereingdnge und Steuerausgange
herstellen.

Netzkabel der Ansteuerelektronik anschlieRen.

U

Druckansteuerung

Da sich das Direktdruckwerk immer im Steuermodus befindet, kdnnen Uber die vorhandenen Schnittstellen (seriell, USB oder
evil. Ethernet) die Druckauftrage nur ibertragen, jedoch nicht gestartet werden. Der Druck wird durch ein Startsignal auf den
Druckstart-Steuereingang gestartet. Damit die Ansteuerelektronik erkennt, wann das Startsignal gesetzt werden kann, ist es

moglich und gréRtenteils auch notwendig Uber die Steuerausgénge den Druckstatus zu verfolgen.

Inbetriebnahme des Direktdruckwerks

Wenn alle Anschlisse hergestellt sind:

= Ansteuerelektronik am Netzschalter einschalten.
Nach Einschalten der Ansteuerelektronik erscheint das Grundmeni. Angezeigt werden der Geratetyp, das aktuelle Datum
und die Uhrzeit.

= Transferbandkassette einlegen.
Nach Einlegen der Transferbankassette wird eine Messung des Transferbandes ausgefiihrt und der Druckkopf in die
Druckposition bewegt. (kommt von Dynacode Kurzanleitung)
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Transferband Kassette einlegen

HINWEIS!

Da durch elektrostatische Entladung die diinne Beschichtung des Thermodruckkopfes oder andere elektronische Teile
beschadigt werden kénnen, sollte das Transferband antistatisch sein. Die Verwendung falscher Materialien kann zu
Fehlfunktionen des Druckers fiihren und die Garantie erléschen lassen.

AuBengewickeltes Transferband

HINWEIS!

Bevor eine neue Transferbandrolle eingelegt wird, ist der Druckkopf mit Druckkopf- und Walzenreiniger (97.20.002) zu
reinigen. Die Handhabungsvorschriften zur Verwendung von Isopropanol (IPA) sind zu beachten. Bei Kontakt mit der
Haut oder den Augen mit flieBendem Wasser grindlich auswaschen. Bei anhaltender Reizung Arzt aufsuchen. Fur
gute Bellftung sorgen.

Die Abbildung zeigt ein linkes Drucksystem. Beim rechten Drucksystem ist die

N [ } N neue Rolle links und der Pappkern rechts aufzustecken.
@ & @ . Hebel (A) um 90° im Uhrzeigersinn drehen.
[ ‘ ‘ } e  Transferband Kassette durch Ziehen am Griff (B) von der Druckmechanik
abnehmen.

e Neue Transferbandrolle bis zum Anschlag auf die Abwickelvorrichtung
] / ] (C) aufstecken.
] o A ] e  Leere Papphilse bis zum Anschlag auf die Aufwickelvorrichtung (D)
oJ oJ aufstecken.

e  Transferband gemaf der Abbildung einlegen.

° Transferband mit einem Klebestreifen an der Leerhiilse festkleben und
durch einige Umdrehungen der Hulse straffen.

° Transferband Kassette wieder auf die Druckmechanik schieben darauf
achten, dass das Transferband dabei nicht einreif3t.

° Hebel (A) um 90° gegen den Uhrzeigersinn drehen.
VORSICHT!
Einfluss von statischem Material auf den Menschen!

= Antistatisches Transferband verwenden, da es beim
Entnehmen zur statischen Entladung kommen kénnte.

— — Die Abbildung zeigt ein linkes Drucksystem. Beim rechten Drucksystem ist die

] S m neue Rolle links und der Pappkern rechts aufzustecken.

° Hebel (A) um 90° im Uhrzeigersinn drehen.

e  Transferband Kassette durch Ziehen am Griff (B) von der Druckmechanik
abnehmen.

. Neue Transferbandrolle (A) bis zum Anschlag auf die Abwickelvorrichtung
(C) aufstecken.

. Leere Papphiilse bis zum Anschlag auf die Aufwickelvorrichtung (D)
aufstecken.

e  Transferband gemaf der Abbildung einlegen.

e  Transferband mit einem Klebestreifen an der Leerhiilse festkleben und
durch einige Umdrehungen der Hulse straffen.

° Transferband Kassette wieder auf die Druckmechanik schieben darauf
achten, dass das Transferband dabei nicht einreif3t.

° Hebel (A) um 90° gegen den Uhrzeigersinn drehen.
VORSICHT!
Einfluss von statischem Material auf den Menschen!

= Antistatisches Transferband verwenden, da es beim
Entnehmen zur statischen Entladung kommen kénnte.
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Wasser- und Staubschutzeinrichtung

Nach Herstellung aller notwendigen Anschlusse an der Ansteuer-elektronik und Abdeckung aller nicht genutzten
Steckverbindungen mit dem entsprechenden Zubehdr (im Lieferumfang enthalten), ist die Ansteuerung zu jedem Zeitpunkt
gemaR Schutzgrad IP65 wasser- und staubgeschiitzt.

Aufgrund der Gegebenheiten wahrend des Betriebs von Direktdruck-werken dieser Bauart, kann die Druckmechanik zum
Zeitpunkt des Druckens nicht komplett gegen Wassereintritt geschiitzt werden.

Es ist jedoch Mdglich mit Hilfe einer speziellen 'Reinigungskassette’ (im Lieferumfang enthalten) die Druckmechanik wahrend
der Stillstandzeiten der Anlage gemaf Schutzgrad IP65 gegen Wasser- und Staubeintritt zu schitzen.

Transferband- und Reinigungskassette

Transferbandkassette Reinigungskassette

A = Dichtprofil
B = Deckblech unten mit Anbauteilen

Reinigungskassette verwenden

= Die fur den Druckbetrieb notwendige Transferbandkassette muss entfernt werden.
= Reinigungskassette auf die gleiche Art und Weise aufschieben und verriegeln.

= Durch ein eingelegtes Dichtprofil (A) und eine Abdeckung (B) wird die Druckmechanik wird so vor Wasser- und
Staubeintritt geschitzt.

= Der Pneumatikschlauch und die Verbindungskabel zur Ansteuerelektronik mit ihren ebenfalls wasserdichten Gehausen
dirfen dabei nicht entfernt werden.

= Angaben zu Wartung und Reinigung sind im letzten Kapitel beschrieben.

= Vor der Wiederaufnahme des Druckbetriebs muss die Reinigungskassette wieder gegen die Transferbandkassette
getauscht werden.

VORSICHT!

Beschéadigung des Gerats durch Wassereintritt aufgrund von fehlerhafter Bedienung/Verriegelung.
= Nach Entfernen der Reinigungskassette, die Druckmechanik auf Wassereintritt kontrollieren.

= Bevor das Gerat wieder in Betrieb genommen wird, die entsprechenden Stellen gut abtrocknen.
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Print Settings (Druck Initialisierung)

Tastenfolge: @ ® .

Speed
(Geschwindigkeit)

Contrast
(Brennstéarke)

Taste:
Transfer ribbon control

(Transferband-
tberwachung)

Taste:

X displacement
(X-Verschiebung)

Nur intermittierender Modus

Angabe der Druckgeschwindigkeit in mm/s.

Die Druckgeschwindigkeit kann fir jeden Druckauftrag neu festgelegt werden. Die Einstellung
wirkt sich auch auf Testdrucke aus.

Wertebereich: 50 mm/s ... 600 mm/s

(siehe Technische Daten).

Angabe des Wertes, um die Druckintensitét bei der Verwendung von unterschiedlichen
Materialien, Druckgeschwindigkeiten oder Druckinhalten einzustellen.
Wertebereich: 10 % ... 200 %

Uberpriifung, ob die Transferbandrolle zu Ende ist oder das Transferband an der Abwickelrolle
gerissen ist.

Off (Aus): Die Transferbandiiberwachung ist deaktiviert.

On, weak sensibility (Ein, schwache Empfindlichkeit): Die Transferbandiberwachung ist
aktiviert. Das Drucksystem reagiert um ca. 1/3 langsamer auf das Ende des Transferbandes
(Default).

On, strong sensibility (Ein, starke Empfindlichkeit): Die Transferbandiberwachung ist
aktiviert. Das Drucksystem reagiert sofort auf das Ende des Transferbandes.

Verschiebung des gesamten Druckbilds quer zur Papierlaufrichtung.

Die Verschiebung ist nur bis zu den Randern der Druckzone mdglich und wird durch die Breite
der Brennlinie im Druckkopf bestimmt.

Wertebereich: -90.0 ... +90.0

Machine Parameters (Maschinen Parameter)

Tastenfolge: @ E, ® .

Kontinuierlicher Modus

Operating mode
(Betriebsart)

Taste: [~ ]

Print offset
(Druck Offset)

Taste:

Print position
(Druck Position)

Taste:

Layouts/cycle
(Layouts/Zyklus)

Taste: E

Check speed on start
(Materialgeschwindigkeit

bei Druckstartsignal prifen)

Auswahl der Betriebsart (10 statisch, 10 statisch fortlaufend, |0 dynamisch, 10 dynamisch
fortlaufend, Testbetrieb oder Direktstart)

Abstand des Layouts (bzw. des ersten Layouts, falls mehrere Layouts pro Arbeitszyklus
gedruckt werden) zum Maschinennullpunkt.

Die Einstellung erfolgt entweder in mm oder in ms.

Wertebereich: 1 ... 999

Angabe der Startposition des Druckschlittens in mm.
Wertebereich: 0 ... 93 mm

Angabe der Anzahl gedruckter Layouts pro Druckstart (Zyklus).
Wertebereich: 1 ... 25.

Off (Aus): Die Materialgeschwindigkeit wird erst gepruft, wenn der eingestellte Offsetwert
gefahren wurde. Das Druckstartsignal kann gegeben werden obwohl sich das Material noch
nicht bewegt. Bis zum Ende muss die Materialgeschwindigkeit innerhalb des giltigen
Geschwindigkeitsbereichs sein, sonst wird der Druckauftrag abgebrochen.

On (Ein): Die Materialgeschwindigkeit wird beim Druckstartsignal geprift. Ist die
Materialgeschwindigkeit auBerhalb des gultigen Geschwindigkeitsbereichs, wird das Startsignal
ignoriert.

Default: Off

18

Deutsch



Dynacode IP

Taste: | = |

Resolution

(Encoderauflosung /
Materialvorschub pro
Drehgeberumgebung)

Taste: [ = |

Material speed

(Materialgeschwindigkeit)

Anzeige der Aufldsung des verwendeten Drehgebers und den Materialvorschub pro
Drehgeberumdrehung in mm. Die Einstellungen dienen dazu, die Materialgeschwindigkeit zu
messen.

Der Materialvorschub pro Drehgeberumdrehung entspricht beispielsweise bei einer 1:1-
Ubersetzung zwischen Drehgeber und Walze dem Walzenumfang

Auslesen der Materialgeschwindigkeit.

Intermittierender Modus

Tastenfolge:@,[ZJ, ® .

Operating mode
(Betriebsart)

Taste:

Back speed

(Ruckfahr-Geschwindigkeit)

Taste: | ==~

Print offset
(Druck Offset)

Taste: [~ ]

Print position
(Druck Position)

Taste: [~ ]

Layouts/cycle
(Layouts/Zyklus)

Auswabhl der Betriebsart (Stiickzahl, Fortlaufend, Testbetrieb oder Direktstart).

Angabe der Ruckfahrgeschwindigkeit der Druckmechanik nach Druckende in mm/s.
Wertebereich: 50 ... 600 mm/s.

Abstand des Layouts (bzw. des ersten Layouts, falls mehrere Layouts pro Arbeitszyklus
gedruckt werden) zum Maschinennullpunkt.

Wertebereich: 0 ... 93 mm

Default: 0 mm

Angabe der Startposition des Druckschlittens in mm.
Wertebereich: 0 ... 93 mm
Default: 83 mm

Angabe der Anzahl gedruckter Layouts pro Druckstart (Zyklus).
Wertebereich: 1 ... 25.

Layout Parameters (Layout)

Tastenfolge: (FJ, [ = | (= || @

Print length
(Drucklange)

Taste:

Column printing

(Mehrbahniger Druck)

Taste:

Material selection
(Materialauswahl)

Taste:

Flip layout
(Layout spiegeln)

Angabe des Wegs den die Druckmechanik zurticklegen soll. Die Drucklange richtet sich nach
der Lange der Druckmechanik.

Angabe der Breite eines Layouts sowie die Angabe wie viele Layouts nebeneinander auf dem
Tragermaterial sind.

Auswabhl des Transferbandmaterials.

Die Spiegelachse befindet sich auf der Mitte des Layouts. Wenn die Layoutbreite nicht an das
Druckmodul Ubertragen wurde, wird die Default Layoutbreite, d.h. die Breite des Druckkopfs
verwendet. Aus diesem Grund sollten Sie darauf achten, dass das Layout so breit wie der
Druckkopf ist. Andernfalls kdnnte es zu Problemen bei der Positionierung fiihren.
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Taste: | = |

Rotate layout
(Layout drehen)

Taste: [ = |

Alignment
(Ausrichtung)

Standardmafig wird das Layout Kopf voraus mit 0° Drehung gedruckt. Wird die Funktion aktiviert,
wird das Layout um 180° gedreht und in Leserichtung gedruckt.

Die Ausrichtung des Layouts erfolgt erst nach dem Drehen/Spiegeln, d.h. die Ausrichtung ist
unabhéangig von Drehung und Spiegelung.

Left (Links): Das Layout wird am linken Rand des Druckkopfes ausgerichtet.

Centre (Mitte): Das Layout wird am Mittelpunkt des Druckkopfes (zentriert) ausgerichtet.
Right (Rechts): Das Layout wird am rechten Rand des Druckkopfes ausgerichtet.

Ribbon Save (Optimierung) - Kontinuierlicher Modus

Tastenfolge: @,[ -~ [~ ][ =~ ],l ®

Mode
(Betriebsart)

Mode: Standard

Transfer ribbon correction
(Transferband Korrektur)

Taste:

Performance information
(Leistungsinformation)

Taste:

Expert parameters
(Experten Parameter)

Taste: [ =~ |

Printhead down time
(DK Abwaérts)

Ribbon motor early start
time
(TRB Motor Startzeit)

Taste:

Minimal print speed
(Min. Druckge-
schwindigkeit)

Print offset border
calculation
(Druckoffset Berechnung)

Auswahl der Optimierungsart.

Off (Aus): Optimierung aus.

Standard (Standard): Maximale Optimierungsleistung, d.h. mit dieser Einstellung entsteht kein
Transferbandverlust (au3er einem Sicherheitsabstand von 1 mm, damit die Druckfelder nicht
ineinander gedruckt werden).

Shift (Versatz): Layout-Daten kdnnen mehrfach seitlich versetzt gedruckt werden. Dadurch kann
eine maximale Ausnutzung des Transferbandes erreicht werden

SaveStrt (Startsignal speichern): Keine Startsignalverluste, Direktdruckwerk regelt
Optimierungsqualitéat automatisch je nach Anforderung.

Speed (Geschwindigkeit): Festlegen der max. Druckgeschwindigkeit.

Auf der Basis dieses Wertes werden alle notwendigen Berechnungen durchgefihrt.

0 mm = Es wird immer soweit zurlickgezogen, dass eine optimale Optimierung erreicht wird (kein
Transferbandverlust).

Defaultwert: -1 mm

-xx mm = Der Riickzug kann verkleinert werden.

+xx mm = Der Rickzug kann vergréBert werden.

sa/mm: Der kleinstmdgliche Abstand zweier Drucke bei voller Optimierung.
cmin: Max. Anzahl an Takten pro Minute.
so/mm: Angabe des Optimierungsverlusts.

Passwortgeschitztes Meni

Passwort eingeben, Tastel L . drticken und die nachfolgenden Parameter werden angezeigt.

PhDownT = printhead down time in ms:
Start der Druckkopf-Abwartsbewegung wird errechnet.

REStartT = ribbon motor early start time in ms:
Dieser Wert wird hinzugezahlt zur Beschleunigungszeit der Transferbandbewegung. Zeitangabe
fur die Zeit zwischen 'Motor erreicht Materialgeschwindigkeit' und 'Druckkopf brennt'.

MinSpeed = minimal print speed:
Wird die min. Druckgeschwindigkeit erhoht, erhéht sich auch die max. Anzahl der Zyklen.

Calcoff = Turn On/Off print offset border calculation:
Wird der Parameter auf Off gesetzt, kann ein kleinerer als der bendtigte Druckoffset eingegeben
werden.
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Taste: | = |

Printhead up time
(DK Aufwarts)

Taste: [ = |

Printhead valve reaction
time
(DK Aufwarts Start)

Taste: [ = |

Ribbon motor stop delay
time
(Verzdégerungszeit)

Taste:

Field ribbon saving
(Feldoptimierung)

Rewind speed
(Ruckspulung)

Taste: | ==~

Speed 1 field
(Feld 1 Geschwindigkeit)

Taste:

Tension
(Spannung)

Mode: Shift

X-Shift / Y-Shift
(X-Offset / Y-Offset)

Taste: [ =~ |

Lanes / R-Shift
(Bahnen / R-Offset)

Taste: | ==

Expert parameters
(Experten Parameter)

Mode: SaveStrt

Expert parameters
(Experten Parameter)

PHupT = printhead up time in ms:
Berechnung ob eine Feldoptimierung durchgefiihrt werden kann oder nicht.

PhVReactT = valve reaction time in ms:
Berechnung des Starts der Druckkopf-Aufwartsbewegung.

RibMotStpDlayT = ribbon motor stop delay time
Verzdgerungszeit in ms die der Transferbandmotor vor dem Stoppen noch mit gleichbleibender
Geschwindigkeit weiterbewegt wird.

FieldRS = field ribbon saving:

Off: Feldoptimierung Aus

PHONIy: Nur der Druckkopf wird bewegt. Das Transferband wird nicht angehalten.

Normal: Feldoptimierung wird nur ausgefuihrt, wenn der Transferbandmotor komplett gestoppt
wird.

Strong: Feldoptimierung wird ausgefiihrt, selbst wenn der Transferbandmotor nicht gestoppt
wird.

Rwind v = rewind speed in mm/s:
Angabe der Ruickspulung in mm/s.

Wenn 0 (Defaultwert) eingestellt ist, hat der Parameter keinen Einfluss auf die Optimierung.

Angabe der Lange, die nach dem Messen des Transferbandes nach vorne transportiert wird.

X-Shift: Angabe der Verschiebung des Druckbilds in X-Richtung.
Y-Shift: Angabe der Verschiebung in Druckrichtung.

Lanes: Angabe der Anzahl der nebeneinander gedruckten Zyklen.
R-Shift: Angabe des Abstands beim Wechsel auf einen neuen Zyklus.

Passwortgeschitztes Meni

Passwort eingeben, Tastel ® . driicken und die Parameter werden angezeigt.
Die Beschreibung ist unter Mode 'Standard'’ zu finden.

Passwortgeschitztes Menu

Passwort eingeben, Tastel L . drticken und die Parameter werden angezeigt.
Die Beschreibung ist unter Mode 'Standard'’ zu finden.
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Ribbon Save (Optimierung) - Intermittierender Modus

Tastenfolge: @,[ - [~ ][~ ],l ® .

Mode
(Betriebsart)

Mode: Standard

Transfer ribbon correction
(Transferband Korrektur)

Taste:

Expert parameters
(Experten Parameter)

Taste: [~ ]

Printhead down time
(DK Abwaérts)

Printhead up time
(DK Aufwarts)

Taste: [~ ]

Printhead valve reaction
time
(DK Aufwarts Start)

Taste: [~ ]

Tension
(Spannung)

Ribbon mode
(Ruckzugsart)

Mode: Shift

X-Shift / Y-Shift
(X-Offset / Y-Offset)

Taste:

Lanes / R-Shift
(Bahnen / R-Offset)

Taste: E]

Expert parameters
(Experten Parameter)

Auswahl der Optimierungsart.
Off (Aus): Optimierung aus.

Standard (Standard): Maximale Optimierungsleistung, d.h. mit dieser Einstellung entsteht kein
Transferbandverlust (auBer einem Sicherheitsabstand von 1 mm, damit die Druckfelder nicht

ineinander gedruckt werden).

Shift (Versatz): Layout-Daten kénnen mehrfach seitlich versetzt gedruckt werden. Dadurch

kann eine maximale Ausnutzung des Transferbandes erreicht werden.

0 mm = Es wird immer soweit zurlickgezogen, dass eine optimale Optimierung erreicht wird

(kein Transferbandverlust).

Defaultwert: -1 mm

-xx mm = Der Riickzug kann verkleinert werden.
+xx mm = Der Riickzug kann vergroert werden.

Passwortgeschitztes Meni

Passwort eingeben, Tastel ® . driicken und die nachfolgenden Parameter werden
angezeigt.

PhDownT = printhead down time in ms:
Start der Druckkopf-Abwértsbewegung wird errechnet.

PHupT = printhead up time in ms:
Berechnung ob eine Feldoptimierung durchgefiihrt werden kann oder nicht.

PhVReactT = valve reaction time in ms:
Berechnung des Starts der Druckkopf-Aufwartsbewegung.

Angabe der Lange, die nach dem Messen des Transferbandes nach vorne transportiert wird.

0: Das Transferband wird nach jedem Druck uiber die gesamte Drucklange zuriickgezogen, d.h.

es findet keine Optimierung zwischen den einzelnen Layouts statt.

1: Das Transferband wird nur tGber den bedruckten Bereich zuriickgezogen, d.h. die Liicken

zwischen den Layouts werden optimiert.
Bei Wechsel des Layouts wird das Transferband automatisch positioniert.

X-Shift: Angabe der Verschiebung des Druckbilds in X-Richtung.
Y-Shift: Angabe der Verschiebung in Druckrichtung.

Lanes: Angabe der Anzahl der nebeneinander gedruckten Zyklen.
R-Shift: Angabe des Abstands beim Wechsel auf einen neuen Zyklus.

Passwortgeschitztes Menu

Passwort eingeben, Tastel ® . driicken und die Parameter werden angezeigt.
Die Beschreibung ist unter Mode 'Standard'’ zu finden.
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Device Settings (Gerateparameter)

Tastenfolge: @,[ - [~ [~ ][~ ® .

Field handling
(Feldverwaltung)

Taste; [ =~ |
Codepage

(Codepage)
Taste:

External parameters
(Externe Parameter)

Taste: E]

Buzzer
(Summer)

Display
(Display)
Taste: | =~ |

Language
(Sprache)

Taste:

Keyboard layout
(Tastaturbelegung)

Taste:

Customized entry
(Bedienereingabe)

Taste: | ==

Hotstart
(Warmstart)

Off (Aus): Der gesamte Druckspeicher wird geldscht.

Keep graphic (Grafik erhalten): Eine Grafik bzw. ein TrueType Font wird ein Mal an das
Direktdruckwerk Ubertragen und im druckerinternen Speicher abgelegt. Fir den folgenden
Druckauftrag werden jetzt nur noch die gednderten Daten an das Direktdruckwerk ubertragen.
Der Vorteil hierbei ist die Einsparung der Ubertragungszeit der Grafikdaten.

Delete graphic (Grafik I6schen): Die im druckerinternen Speicher abgelegten Grafiken bzw.
TrueType Fonts werden geldscht, die Ubrigen Felder jedoch erhalten.

Restore graphic (Grafik wiederherstellen): Nach Ende eines Druckauftrags kann am
Direktdruckwerk der gedruckte Auftrag erneut gestartet werden. Alle Grafiken und TrueType
Schriften werden erneut gedruckt.

Ausnahme: Bei mehrbahnigem Druck miissen immer volle Bahnen gedruckt werden (Stiickzahl
immer Vielfaches der Bahnen). Geldschte Bahnen werden nicht wieder hergestellt.

Auswahl des zu verwendeten Zeichensatzes. Folgende Mdglichkeiten stehen zur Verfligung:
ANSI-Zeichensatz / Codepage 437 / Codepage 850 / GEM deutsch / GEM englisch / GEM
franzosisch / GEM schwedisch / GEM danisch

Layout dimension only (Nur Layout-Abmessung): Die Parameter fiir Layoutléange,
Schlitzlange und Layoutbreite kdnnen ubertragen werden. Alle weiteren Parametereinstellungen
mussen direkt am Drucksystem vorgenommen werden.

On (Ein): Parameter wie Druckgeschwindigkeit und Brennstarke kénnen uber unsere Design
Software an das Direktdruckwerk tUbertragen werden. Parameter die vorher direkt am
Direktdruckwerk eingestellt wurden, werden nicht mehr bericksichtigt.

Off (Aus): Es werden nur Einstellungen die am Direktdruckwerk direkt gemacht werden
berucksichtigt.

On (Ein): Beim Driicken jeder Taste ist ein akustisches Signal hérbar.
Wertebereich: 1 ... 7
Off (Aus): Es ist kein Signal horbar.

Einstellung des Kontrasts auf dem Display.
Wertebereich: 45 ... 75

Auswahl der Sprache, in der die Texte im Display angezeigt werden sollen. Folgende Mdglichkeit
stehen zur Verfigung: Deutsch, Englisch, Franzosisch, Spanisch, Finnisch, Tschechisch,
Portugiesisch, Hollandisch, Italienisch, Danisch, Polnisch, Griechisch, Ungarisch, Russisch,
Chinesisch (Option), Ukrainisch, Tirkisch, Schwedisch, Norwegisch.

Auswahl des Gebietsschemas fur die gewlinschte Tastaturbelegung. Folgende Mdglichkeiten
stehen zur Verfligung: Deutschland, England, Frankreich, Griechenland, Spanien, Schweden
und US auszuwahlen.

Off (Aus): Am Display erscheint keine Abfrage der bedienergefiihrten Variable. In diesem Fall
wird der hinterlegte Default-Wert gedruckt.

On (Ein): Die Abfrage nach der bedienergefuhrten Variablen erscheint einmalig vor Druckstart
am Display.

Auto (Automatisch): Die Abfragen nach der bedienergefiihrten Variablen und der Stiickzahl
erscheinen nach jedem Layout.

Auto without quantity query (Automatisch ohne Stiickzahlabfrage): Die Abfrage nach der
bedienergeflihrten Variablen erscheint nach jedem Layout ohne zusatzliche Abfrage nach der
Stuckzahl.

On (Ein): Ein unterbrochener Druckauftrag kann nach erneutem Einschalten des
Direktdruckwerks wieder fortgesetzt werden.
Off (Aus): Nach Abschalten des Direktdruckwerks gehen samtliche Daten verloren.
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Taste: | = |

Layout confirmation
(Layout Bestatigung)

Print after measuring
(Druck nach Messen)

Taste: [ =~ |

Standard layout
(Standard Layout)

On (Ein): Ein neuer Druckauftrag wird erst nach Bestatigung am Gerat gedruckt.

Ein bereits aktiver fortlaufender Druckauftrag wird weiter gedruckt, bis die Bestatigung am Gerat
erfolgt.

Off (Aus): Es erscheint keine Abfrage am Display der Ansteuerung.

On (Ein): Wenn wéahrend des Druckens ein Fehler auftritt, dessen Beseitigung vom Gerat selbst
erkannt werden kann (z.B. Transferbandende, Kassette offen), dann wechselt das Gerat nach
der Fehlerbeseitigung (z.B. Kassette wieder geschlossen) sofort wieder in den 'Bereit' Zustand.
Off (Aus): Nach Behebung und Bestatigung eines Fehlers wechselt das Gerat in den 'Gestoppt'
Zustand.

On (Ein): Wird ein Druckauftrag gestartet, ohne vorherige Definition eines Layouts, wird das
Standard Layout (Geratetyp, Firmware Version, Build Version) gedruckt.

Off (Aus): Wird ein Druckauftrag gestartet, ohne vorherige Definition eines Layouts, erscheint
eine Fehlermeldung im Display.

I/O Parameters (I/O Parameter)

Tastenfolge: LFJ, == ], (== [ = )| [= ) [ = || ®

IN signal level
(IN Signalpegel)

Taste: E

OUT signal level
(OUT Signalpegel)

Taste:

Debouncing
(Entprellung)

Taste:

Start signal delay
(Startsignal Verzdgerung)

Taste: [~ ]

Not ready: Error
(Nicht bereit: Fehler)

Taste:

I/O profile
(/0 Profil)

Network (Netzwerk)

Angabe des Signals, bei dem ein Druckauftrag gestartet wird.

+ = aktiver Signalpegel ist 'high' (1)

- = aktiver Signalpegel ist 'low' (0)

X = nicht aktivierter Signalpegel

s = Zustand kann Uber Schnittstelle beeinflusst werden (in Verbindung mit Netstar PLUS)

Angabe des Signalpegels fir Ausgabesignal.

+ = aktiver Signalpegel ist 'high' (1)

- = aktiver Signalpegel ist 'low' (0)

s = Zustand kann tiber Schnittstelle beeinflusst werden (in Verbindung mit Netstar PLUS)

Angabe der Entprellzeit des Spendeeingangs.
Wertebereich: 0 ... 100 ms.

Angabe der Zeit in Sekunden um die der Druckstart verzégert wird.
Wertebereich: 0.00 ... 9.99.

On: Falls ein Druckauftrag aktiv ist aber das Direktdruckwerk nicht bereit ist diesen zu
verarbeiten (z.B. weil bereits im ‘druckend' Mode), wird ein Fehler ausgelost.
Off: Es wird keine Fehlermeldung ausgelést.

Auswahl der vorhandenen Konfiguration Std_Direct oder StdFileSelDirect. Die entsprechende
Belegung der beiden Konfigurationen ist der Betriebsanleitung zu entnehmen.

Tastenfolge: LFJ, (== ], (== ] (== J[ = ) [= | [= | [ ®

Detaillierte Informationen zu diesem Meniipunkt sind dem separaten Handbuch zu entnehmen.
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Password (Passwort)

Tastenfolge: [FJ, (==, (=] (= )= ) [= | [= | [= |®

Operation (Bedienung)

Password (Passwort)
Taste: [ =~

Protection configuration
(Passwortschutz
Funktionsmen)

Taste: [ = |

Protection favorites
(Passwortschutz
Favoriten)

Taste: E]

Protection memory card
(Passwortschutz
Speicherkarte)

Taste:

Protection printing
(Passwortschutz Drucken)

Network (Netzwerk)

Password (Passwort)

Taste: [ =~ |

Protection HTTP
(Passwortschutz HTTP)

Taste: EJ

Protection Telnet
(Passwortschutz Telnet)

Taste: | ==

Protection remote access

(Passwortschutz
Fernzugriff)

i

HINWEIS!

Eingabe eines 4-stelligen numerischen Passworts.

Druckereinstellungen kénnen verandert werden.
(Brennstarke, Geschwindigkeit, Betriebsart, ...). Der Passwortschutz verhindert Veranderungen
an der Druckereinstellung.

Der Passwortschutz verhindert den Zugriff auf das Favoritenmen.

Mit den Speicherkarten Funktionen kdnnen Etiketten gespeichert, geladen, ... werden. Der
Passwortschutz muss unterscheiden, ob keine oder nur lesende Speicherkartenzugriffe erlaubt
sind.

Vollzugriff: Kein Passwortschutz

Nur lesen: Nur lesende Zugriffe moglich

Geschitzt: Zugriffe gesperrt

Ist der Drucker an einen PC angeschlossen, kann es niitzlich sein, wenn die Bedienperson
manuell keinen Druck auslésen kann. Der Passwortschutz verhindert das manuelle Auslésen
eines Drucks.

Eingabe eines 15-stelligen Passworts. Die Eingabe kann aus alphanumerischen und

Sonderzeichen bestehen.

Die Kommunikation tUber HTTP kann vermieden werden.

Einstellungen des Telnet Dienst kdnnen nicht verandert werden.

Zugriff Uber eine externe HMI Schnittstelle kann verhindert werden.

Um eine gesperrte Funktion auszufuihren, muss zuerst das gultige Passwort eingegeben werden. Ist das richtige

Passwort eingegeben, wird die gewlinschte Funktion ausgefihrt.
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Interface (Schnittstellen)

Tastenfolge:@,[ - [~ [~ ][~ ][>~ ][>~ ][~ ][~ ],l ® .

COM1/Baud/P/D/S

Taste: [ =~ |

Start / stop sign
(Start-/Stoppzeichen)

Taste: E

Data memory
(Datenspeicher)

Taste: [ =~ |

Port test
(Schnittstellentest)

Emulation (Emulation)

COM1:

0 - serielle Schnittstelle Aus

1 - serielle Schnittstelle Ein )

2 - serielle Schnittstelle Ein; es wird keine Fehlermeldung bei einem Ubertragungsfehler
ausgelost

Baud:

Angabe der Bits die pro Sekunde Ubertragen werden. Folgende Werte kénnen ausgewahlt
werden: 1200, 2400, 4800, 9600, 19200, 38400, 57600, 115200.

P = Paritat:

N - No parity; E - Even; O - Odd

Sie sollten darauf achten, dass die Einstellungen mit denen des Druckers tbereinstimmen.
D = Datenbits:

Einstellung der Datenbits.

Sie kénnen entweder 7 oder 8 Bits auswahlen.

S = Stoppbits:

Sie haben die Mdglichkeit, 1 oder 2 Stoppbits auszuwahlen.

Angabe der Stoppbits zwischen den Bytes.

SOH: Start des Dateniibertragungsblock =+ HEX-Format 01
ETB: Ende des Dateniibertragungsblock =+ HEX-Format 17

Standard (Standard): Nach Starten eines Druckauftrags werden so lange Daten empfangen
bis der Druckbuffer gefillt ist.

Extended (Erweitert): Wahrend eines laufenden Druckauftrags werden weiterhin Daten
empfangen und verarbeitet.

Off (Aus): Nach Starten eines Druckauftrags werden keine weiteren Daten empfangen.

Uberpriifung ob Daten Uber die Schnittstelle ibertragen werden.

Tasten|® 'und | ¥ | driicken um Allgemein (On) auszuwahlen. Taste | ® _driicken und Daten
die Uber einen beliebigen Port gesendet werden (COM1, LPT, USB, TCP/IP), werden gedruckt.

Tastenfolge:@,[ ~ (= (= [~~~ [~ [~ [~ &

Protocol
(Protokoll)

Taste:

Printhead resolution
(Druckkopf Aufldsung)

Taste: [~ ]

Drive mapping
(Laufwerk Zuordnung)

CVPL: Carl Valentin Programming Language

ZPL: Zebra® Pr%ﬁammiﬁLanguage
Mit den Tasten | “ | und | ¥ | das Protokoll auswahlen. Taste | ® . driicken, um Auswahl zu

bestatigen. Das Gerat wird neu gestartet und ZPL 11®-Kommandos werden intern in CVPL-
Kommandos umgewandelt.

Bei aktivierter ZPL lI®-Emulation muss die Druckkopf-Auflésung des emulierten Geréts
eingestellt werden.

HINWEIS

Unterscheidet sich die Druckkopf-Auflésung des Zebra® Druckers von der des
Valentin Geréts, so stimmt die Gro3e der Objekte (z.B. Texte, Grafiken) nicht genau
Uberein.

Der Zugriff auf Zebra®-Laufwerke wird auf entsprechende Valentin-Laufwerke umgeleitet.

HINWEIS!
Da die in Zebra® Druckern enthaltenen druckerinternen Fonts nicht in den Valentin
Geraten vorhanden sind, kann es zu geringen Unterschieden im Schriftbild kommen.
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Taste: | = |

PJL - Printer Job Language Es kdnnen den Druckauftrag betreffende Statusinformationen angezeigt werden.
(PJL - Printer Job
Language)

Date & Time (Datum & Uhrzeit)

Tastenfolge:@,[——l,[——H——H——H——H——H——H——H——H——H e

Set date/time Die obere Zeile des Displays zeigt das aktuelle Datum, die untere Zeile die aktuelle Uhrzeit an.
Einstell Dat d . o . . .
EJr:?zseﬁ) en von batum un Mit Hilfe der Tasten und kénnen Sie in das jeweils néchste Feld gelangen, um die
angezeigten Werte mit den Tasten E] und E] zu erhdhen bzw. zu verkleinern.
Taste:
Summertime On (Ein): Die Sommer- bzw. Winterzeit wird automatisch umgestellt.
(Sommerzeit) Off (Aus): Die Sommerzeit wird nicht automatisch erkannt und umgestellt.
Taste: [ =~
Start of summertime - Auswahl des Formats, um den Beginn der Sommerzeit einzugeben.
format DD = Tag
(Beginn Sommerzeit - WW = Woche
Format) WD = Wochentag
MM = Monat,
Y =Jahr,
next day = erst der néchste Tag wird beriicksichtigt
Taste; [ =~ |
Start of summertime - date  Eingabe des Datums wann die Sommerzeit beginnen soll. Diese Eingabe bezieht sich auf das
(Beginn Sommerzeit — zuvor ausgewahlte Format.
Datum)
Taste; [ =~ |

Start of summertime - time  Mit Hilfe dieser Funktion kénnen Sie die Uhrzeit eingeben an der die Sommerzeit beginnen soll.
(Beginn Sommerzeit -
Uhrzeit)

Taste:

End of summertime - format Auswahl des Formats, um das Ende der Sommerzeit einzugeben.
(Ende Sommerzeit -
Format)

Taste:

End of summertime - date Eingabe des Datums wann die Sommerzeit enden soll. Eingabe bezieht sich auf das zuvor
(Ende Sommerzeit - ausgewahlte Format.
Datum)

Taste:

End of summertime - time Eingabe der Uhrzeit wann die Sommerzeit enden soll.
(Ende Sommerzeit -

Uhrzeit)

Taste: | =~

Time shifting Eingabe der Zeitverschiebung bei Sommer-/Winterzeit Umstellung in Stunden und Minuten.
(Zeitverschiebung)
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Service Functions (Service Funktionen)

HINWEIS!

Damit der Handler bzw. der Geréatehersteller im Servicefall schneller Support bieten kann, kénnen notwendige
Informationen wie z.B. eingestellte Parameter direkt am Geréat abgelesen werden.

Tastenfolge:@,[ - J,[ —_— L[ —_ J,[ —_ J,[ - J,[ = J,[ - J,[ - ],[ —_ ],[ = J,[ - J,l ® .

Photocell parameters

(Lichtschranken Parameter)

Taste: [~ ]

Paper counter
(Laufleistung)

Taste: E

Heater resistance
(Dot-Widerstand)

Taste:

Printhead temperature
(Druckkopf Temperatur)
Taste; [ =~

Ribbon
(Lange Transferband)

Ink side
(Wicklung)

Taste:

Brake power
(Bremsleistung)

Taste: E

Print examples
(Druck-Beispiele)

H = Haubenschalter (nur bei Geraten mit Haubenschalter)
0 = offene Haube
1 = geschlossene Haube.

P = Pressure:
Angabe des Wertes fiir die Druckluftiberwachung (0 oder 1).

R1 = Transferband Aufwickelrolle:

Angabe flr den Zustand der Transferband Aufwickelrolle. 4 Status werden angezeigt (keine
Markierung in Lichtschranke, Markierung kommt von rechts, Markierung kommt von links,
Markierung vollstandig in Lichtschranke).

R2 = Transferband Abwickelrolle:

Angabe flr den Zustand der Transferband Abwickelrolle. 4 Status werden angezeigt (keine
Markierung in Lichtschranke, Markierung kommt von rechts, Markierung kommt von links,
Markierung vollstandig in Lichtschranke).

C = Carriage:

Angabe der Position des Druckschlittens.

ENC = Encoder:

Angabe des aktuellen Zustands des Drehgebers.

D: Angabe der Druckkopfleistung in Meter.
G: Angabe der Geréateleistung in Meter.

Um ein gutes Druckbild zu erzielen, muss bei einem Druckkopfwechsel der auf dem Druckkopf
angegebene Ohm-Wert eingestellt werden.

Anzeige der Druckkopftemperatur. Normalerweise liegt die Temperatur des Druckkopfs bei
Raumtemperatur. Wird die maximale Druckkopftemperatur jedoch tberstiegen, wird der
laufende Druckauftrag unterbrochen und eine Fehlermeldung wird im Display angezeigt.

Auswahl der verwendeten Transferbandlange (300 m, 450 m, 600 m, 900 m, 1000 m).

Auswahl ob Transferbander mit AuRen- oder Innenwicklung verwendet werden.
Default: AuBenwicklung

BrkPow:

Einstellen der Bremsleistung fur Beschleunigen und Abbremsen in %.
BrkPowP:

Einstellen der Bremsleistung wahrend des Druckens.

Durch Ausldsen dieses Menupunktes erhalten Sie einen Ausdruck mit samtlichen
Druckereinstellungen.

Settings (Status Report):

Es werden samtliche Geréteeinstellungen wie z.B. Geschwindigkeit, Transferbandmaterial etc.
ausgedruckt.

Bar codes (Barcodes):

Es werden alle verfligbaren Barcodes ausgedruckt.

Fonts (Fonts):

Es werden alle Vektor und Bitmap Fonts ausgedruckt.
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Taste: | = |

Input
(Eingang)
Taste:
Output
(Ausgang)

Taste:

Diagnostic
(Diagnose)

Taste:

Encoder profiling
(Drehgeber Profiling)

Taste: EJ

Roller diameter
(Transferbandrollen
Durchmesser)

Taste: [ =~ |

Encoder average
(Drehgeber Signale)

Taste:

I/O status
(I/O Status)

Taste:

Online/Offline
(Online/Offline)

Anzeige der Pegel fir Eingédnge der 10 Parameter.

Anzeige der Pegel fir Ausgénge der IO Parameter.
0= Low
1 =High

kommt von Dynacode

Taste!| ® _driicken um in das Diagnose Menii zu gelangen.

Die Drehgeber Werte mit Druckstart in Logging Dateien werden auf der CF Card aufgezeichnet.
Anhand dieser Daten kann ein grafisches Schaubild der Drehgeberkurve erstellt werden.

DiaRW = Durchmesser der Transferband Aufwickelrolle.
DiaRU = Durchmesser der Transferband Abwickelrolle.

Anzahl der Werte Uber die die Drehgebersignale gemittelt werden. Je héher der Wert desto
trager reagiert das Gerat auf Anderungen der Geschwindigkeit.

Relevante Ereignisse werden gezéhlt und im RAM Speicher mitprotokolliert. Das Protokoll geht
nach Ausschalten des Gerétes verloren.

IgnrStrt = Zahler fur ignorierte Startsignale.

IntPrts = Zahler fur abgebrochene Druckauftrage.

Wabhlen Sie mit dem Cursor den Wert aus lber den Sie weitere Informationen méchten und
driicken Sie die Taste| ® .

NJb =No job (Kein Druckauftrag):

Zabhler fur ignorierte Startsignale weil der Druckauftrag nicht aktiv war.

NRd = Not ready (Nicht bereit):

Zabhler fur ignorierte Startsignale weil der Druckauftrag nicht bereit war (gestoppt oder
Fehlermeldung).

Prt = Printing (Drucken):

Za&hler fur ignorierte Startsignale wahrend das Gerat druckt/tatig ist.

MS/I = Manual stopped/interrupted (Manuell gestoppt/abgebrochen):

Stopp Taste auf der Folientastatur, Panel oder in einem Programm wurde gedriickt.

Itfl = Interface interrupted (Schnittstelle abgebrochen):

Der Druckauftrag wurde abgebrochen weil neue Daten Uber eine Schnittstelle empfangen
wurden.

SpedS = Speed stopped (Geschwindigkeit angehalten):

Der Druckauftrag wurde abgebrochen weil die gemessene Druckgeschwindigkeit zu langsam
war.

Ist die Funktion aktiviert, kann mit der Taste | ® . zwischen Online und Offline Mode gewechselt
werden (Standard = Aus).

Online: Daten kdnnen Uber Schnittstellen empfangen werden. Die Tasten der Folientastatur
sind nur aktiv, wenn mit der Taste | ® _in den Offline Mode gewechselt wurde.

Offline: Die Tasten der Folientastatur sind wieder aktiv aber empfangene Daten werden nicht

mehr abgearbeitet. Wenn das Gerat wieder im Online Mode ist, werden wieder neue
Druckauftrage empfangen.
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Taste: | = |

Transfer ribbon warning
(Transferband Vorwarnung)

Taste:

Write log files on MC
(Logdateien auf MC
schreiben)

TRB = Transfer ribbon advance warning (Transferband Vorwarnung):
Vor dem Ende des Transferbands wird ein Signal Uiber einen Steuerausgang ausgegeben.

Warning diameter (Vorwarnung Durchmesser):

Einstellung des Transferbandvorwarnungsdurchmessers.

Wird an dieser Stelle ein Wert in mm eingegeben, wird bei Erreichen dieses Durchmessers
(gemessen an der Transferbandrolle) ein Signal iiber einen Steuerausgang gegeben.
Ribbon advance warning mode (Betriebsart fiir Vorwarnung):

Warning (Warnung): Bei Erreichen des Vorwarnungsdurchmessers wird der entsprechende
1/0 Ausgang gesetzt.

Error (Fehler): Das Drucksystem bleibt bei Erreichen des Vorwarndurchmessers mit 'zu wenig
Transferband' stehen.

Uber dieses Kommando werden verschiedene LOG Dateien auf ein vorhandenes
Speichermedium (MC-Karte oder USB-Stick) geschrieben. Nach der 'Fertig' Meldung kann das
Speichermedium entfernt werden.

Die Dateien befinden sich im Verzeichnis 'log":

LogMemErr.txt: Protokollierte Fehler mit Zusatzinformationen wie z.B. Datum/Uhrzeit und
Dateiname/Zeilennummer (fiir Entwickler)

LogMemStd.txt: Protokollierung ausgewahlter Ereignisse
LogMemNet.txt: Die zuletzt Giber Port 9100 geschickten Daten
Parameters.log: Alle Druckerparameter in menschenlesbarer Form
TaskStatus.txt: Die Status aller Drucker-Tasks

Main Menu (Grundmen)

Nach Einschalten der Ansteuerelektronik wird das Grundmeni angezeigt. Das Grundmeni zeigt Informationen wie z.B. den
Geratetyp, aktuelles Datum und aktuelle Uhrzeit, Versionsnummer der Firmware und der verwendeten FPGAs.

Die ausgewahlte Anzeige wird nur fiir eine kurze Zeit angezeigt, danach wird wieder zuriick zur ersten Information gewechselt.
Mit der Taste | ® kann jeweils zur nachsten Anzeige gelangt werden.
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Compact Flash Card / USB Speicherstick

Mit den Tasten der Folientastatur der Ansteuerelektronik oder mit verschiedenen Funktionstasten einer angeschlossenen USB-
Tastatur wird das Memory-Menu bedient.

m

Zurtck zum letzten Mend.

In der Funktion Load layout (Layout laden): Wechsel in den File Explorer.
File Explorer: Wechsel zum Kontext Mend.

-

Markieren einer Datei/eines Verzeichnis wenn eine Mehrfachauswahl moglich ist.

-1

Grundmeni: Auswahl des Memory Menus.
File Explorer: Erstellen einer neuen Datei.

Ausfuhren der aktuellen Funktion fir die aktuelle Datei/das aktuelle Verzeichnis.

Wechsel in das Ubergeordnete Verzeichnis.

Wechsel in das aktuell markierte Verzeichnis.

Im aktuellen Verzeichnis nach oben scrollen.

E@BBJE@ (=] [2]
e ERRIEEERE

Im aktuellen Verzeichnis nach unten scrollen.

Define user directory

Legt das Standardverzeichnis fest in dem die Dateien zur Bearbeitung abgelegt sind.

(Benutzerverzeichnis festlegen)

HINWEIS!
Ein Benutzerverzeichnis muss definiert werden:

e  bevor eine Benutzung bzw. Navigation durch das Memory Meni erfolgen soll.
e wenn die Formatierung der CF Karte am PC ausgefiihrt und somit das STANDARD Verzeichnis nicht
automatisch angelegt wurde.

File Explorer @ Zugriff auf das Memory Menii.
Y
o p— @ File Explorer aufrufen.
= <STANDARD> - i
Verzeichnis auswéhlen.
e (4] (=] [«] [¥]
[E Anzeige der verfiigbaren Funktionen
Context M ) ) _
A?n swE Hemu m m Funktion Set as user dir (als Benutzerverzeichnis) auswahlen
>Set as user dir ® Auswahl bestétigen.
Format
Copy @ Zuriick ins Grundmendi.
Beim nachsten Aufrufen des Memory Meniis wird das
ausgewahlte Verzeichnis als Benutzerverzeichnis angezeigt.
Load layout Laden eines Layouts innerhalb des festgelegten Benutzerverzeichnisses. Die Funktion

(Layout laden)

ermdglicht einen schnellen Zugriff auf das gewtinschte Layout da nur Layout-Dateien
angezeigt und Verzeichnisse ausgeblendet werden.

Load layout
|2z \STRENDLRD

9E&le_namel.prn
File nameZ.prn
File name3.prn
File name4.prn

@ Zugriff auf das Memory Menii.
B’ B . E @ Layout auswahlen.
[ 3 Auswahl bestétigen.
Das Fenster zur Stiickzahleingabe wird automatisch angezeigt.
B’ B + E @ Anzahl der Layouts auswahlen, die gedruckt werden sollen.
[ 3 Druckauftrag starten.

HINWEIS!
ﬁ Das Verzeichnis kann hier NICHT gewechselt werden. Ein Verzeichniswechsel MUSS im File Explorer mit der
Funktion Change directory (Verzeichnis wechseln) vorgenommen werden.
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File Explorer

Change directory
(Verzeichnis wechseln)

File Explorer
Y

[Drives]
= <STANDARD>
<DIR 1>

File Explorer
[&: W STANDARDY,

<. .>
layout0l
layout02

Load file
(Datei laden)

Load file
&z \STLNDRRD

<..>
élayoutOl
layout02

Der File Explorer ist das Dateiverwaltungssystem des Drucksystems. Die
Hauptfunktionen fur die Oberflache des Memory Menis werden im File Explorer zur
Verfligung gestellt.

In der Ansicht des Benutzerverzeichnisses die Taste @ drticken um in den File
Explorer zu gelangen.

Folgende Funktionen kdnnen ausgewahlt werden:

. Laufwerk bzw. Verzeichnis wechseln

. Datei laden

e  Layout bzw. Konfiguration speichern

e  Datei(en) loschen

. CF Karte formatieren

. Datei(en) kopieren

Auswahl des Laufwerks bzw. des Verzeichnisses in dem die Dateien abgelegt sind.

@ Zugriff auf das Memory Menii.
@ File Explorer aufrufen.
m’ F] . m m Verzeichnis auswahlen.

e Auswahl bestétigen.

Das ausgewahlte Verzeichnis wird angezeigt.

Ladt eine beliebige Datei. Dies kann eine zuvor gespeicherte Konfiguration, ein Layout,
etc. sein.

@ Zugriff auf das Memory Menii.
File Explorer aufrufen.

F
B " E] Datei auswéhlen.

[ ] Ausgewahlte Datei wird geladen.

HINWEIS!
0 Handelt es sich bei der ausgewahlten Datei um ein Layout, kann die Anzahl der zu druckenden Kopien sofort

eingegeben werden.

Save layout Sichert das aktuell geladene Layout unter dem ausgewahlten Namen.
(Layout speichern)
Save file @ Zugriff auf das Memory Menii.
2: \STANDARD i
e e— [E File Explorer aufrufen.
B EEmisig)c @ Wechsel in das Menii Save file (Datei speichern).
Tozzme m F] Funktion Save layout (Layout speichern) auswéhlen.
[ 3 Auswahl bestétigen.
Ist eine USB-Tastatur angeschlossen, kann fiir noname ein neuer Dateiname vergeben
werden.
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Save configuration
(Konfiguration speichern)

Save file
&z \ STRNDRRD

Sawve layout
= Save config.

config.cfg

Delete file
(Datei |I6schen)

File Explorer
: \STANDARD,

layout0l
= layout02
layout03
layout04

Context menu
2 objects marked

S Delete
Copying

Formatting
(Formatieren)

Sichert die komplette, aktuelle Druckerkonfiguration unter dem ausgewahlten Namen.

Ll
F]
Ll
(&) (=]

LI

Zugriff auf das Memory Mend.
File Explorer aufrufen.
Wechsel in das Meni Save file (Datei speichern).

Funktion Save configuration (Konfiguration speichern)
auswahlen.

Auswahl bestatigen.

Ist eine USB-Tastatur angeschlossen, kann fiir config.cfg ein neuer Dateiname

vergeben werden.

Léscht eine oder mehrere Dateien oder Verzeichnisse unwiderruflich. Beim Loschen
eines Verzeichnisses werden sowohl die enthaltenen Dateien als auch
Unterverzeichnisse geldscht.

(%)

sl mEe

Nid

.

Zugriff auf das Memory Menu.

File Explorer aufrufen.

Datei auswahlen.

Dateien markieren die geléscht werden sollen. Die markierten
Eintrage werden mit * gekennzeichnet. Diesen Vorgang

solange durchfiihren bis alle gewiinschten Dateien bzw.
Verzeichnisse zum Léschen markiert sind.

Wechsel in das Kontextmenu.
Funktion Delete (Loschen) auswahlen.

Auswahl bestatigen.

Formatiert unwiderruflich eine Speicherkarte.

HINWEIS!
USB-Sticks kénnen nicht am Drucker formatiert werden!

File Explorer
DEIVES

—A: 954Mb free
U: No media

Context menu
B\

Set as user dir
2 Formatting
Copy

Ll

F]

(2] =), [« ]
F]

(4].[+]

L

Zugriff auf das Memory Menu.

File Explorer aufrufen.

Laufwerk auswéhlen das formatiert werden soll.
Wechsel in das Kontextmenu.

Funktion Formatting (Formatieren) auswahlen.

Auswabhl bestétigen.
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Copying
(Kopieren)

File Explorer
: \ STANDARD',

layout0l
= layout02
layout03
lavout04

Context menu
Z objects marked

Delete
= Copying

Select Destinaticn
DEIVES

Erstellt ein Duplikat der urspriinglichen Datei bzw. des urspriinglichen Verzeichnisses
um anschlieRend unabhéngig vom Original Anderungen durchfiihren zu kénnen.

siE w e
«

«

.

]
&
=]

—n: 554Mb free

Filter:

._b

Zugriff auf das Memory Mend.

File Explorer aufrufen.

Datei auswahlen.

Dateien markieren die kopiert werden sollen. Die markierten
Eintrdge werden mit * gekennzeichnet. Diesen Vorgang

solange durchfihren bis alle gewtinschten Dateien bzw.
Verzeichnisse zum Kopieren markiert sind.

Wechsel in das Kontextmenu.

Funktion Copying (Kopieren) auswahlen.
Ziel des Kopiervorgangs festlegen.
Ziel-Speicherort auswahlen.

Auswahl bestatigen.

Nur in Verbindung mit einer USB-Tastatur moglich.

Ist eine USB-Tastatur angeschlossen, kann bei bestimmten Funktionen eine Filtermaske
oder der Dateiname einer zu speichernden Datei angegeben werden. Diese Eingabe
wird in der Pfadzeile angezeigt. Mit der Filtermaske ist es mdglich, nach bestimmten
Dateien zu suchen. Zum Beispiel werden bei der Eingabe von ,L* nur Dateien angezeigt,
die mit der Zeichenkette ,L“ beginnen. (GroR-/Kleinschreibung wird nicht beachtet).

Ohne Filter

Mit Filter

Load layout
&z \STANDARD

Load layout
L

2 First file.prn
Layout new.prn
Sample.prn
12807765.prn

9Layout_new -prn
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Technische Daten

Druckauflésung

Druckgeschwindigkeit
Kontinuierlicher Modus
Intermittierender Modus

Riickfahrgeschwindigkeit
Druckbreite

Max. Drucklange
Kontinuierlicher Modus
Intermittierender Modus

Durchlassbreite Rahmen

Dynacode IP53

Dynacode IP107

300 dpi 300 dpi

50 ... 800 mm/s 50 ... 600 mm/s
50 ... 600 mm/s 50 ... 600 mm/s
nur intermittierender Modus: max. 600 mm/s
53,3 mm 106,6 mm

6000 mm 3000 mm

75 mm 75 mm

gemaR Kundenwunsch

gemaR Kundenwunsch

Dynacode IP128
300 dpi

50 ... 450 mm/s
50 ... 600 mm/s

128 mm

3000 mm
75 mm

gemaR Kundenwunsch

Druckkopf Corner Type Corner Type Corner Type
Schallemission (Messabstand 1 m)
Mittlerer Schallleistungspegel 60 dB(A) 65 dB(A) 68 dB(A)

Transferband

Farbseite

Max. Rollendurchmesser
Kerndurchmesser

Max. Lange

Max. Breite

auRen oder innen (Option)
98 mm

254 mm/1"

900 m

55 mm

auRen oder innen (Option)
82 mm

254 mm/1"

600 m

110 mm

auRen oder innen (Option)
75 mm

254 mm/1"

450 m

130 mm

Abmessungen (Breite x Hohe x Tiefe)

Druckmechanik
ohne Einbaurahmen
mit Einbaurahmen

Ansteuerelektronik

204 x 182 x 235 mm

204 x 182 x 290 mm

abhéangig von der Durchlassbreite

310 mm x 165 mm x 350 mm

Verbindungskabelsatz zur Mechanik 2,5 m

204 x 182 x 310 mm

Gewicht
Druckmechanik
Elektronik (inkl. Kabel)

9,5 kg
8,0 kg

11 kg
8,0 kg

11,7 kg
8,0 kg

Elektronik

Prozessor
Arbeitsspeicher (RAM)
Steckplatz

Batterie

Warnsignal

High Speed 32 Bit
16 MB

fur Compact Flash Karte Typ | (Innenseite Ansteuerelektronik)

fur Echtzeituhr (Datenspeicherung bei Netzabschaltung)

Akustisches Signal bei Fehler

Schnittstellen
Seriell
Ethernet

USB Master

RS-232C (bis 115200 Baud)
10/100 Base T, LPD, RawlP-Printing, DHCP, HTTP, FTP

Anschluss fur externe USB Tastatur und Memory Stick

Anschlusswerte
Pneumatikanschluss

Nennspannung

6 bar trocken und olfrei

1M0VAC/50...60Hz3 A
230VAC/50...60Hz 1,5 A

Sicherungswerte 2x T4A 250 V
Betriebsbedingungen

Schutzart IP 65
Temperatur 5...40°C

Relative Feuchte

max. 80 % (nicht kondensierend)

Deutsch
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Bedienfeld
Tasten
LCD-Anzeige

Testdruck, Funktionsmenti, Stiickzahl, CF Karte, Feed, Enter, 4 x Cursor
Grafikdisplay 132 x 64 Pixel

Einstellungen

Datum, Uhrzeit, Schichtzeiten
11 Spracheinstellungen (weitere auf Anfrage)
Gerateparameter, Schnittstellen, Passwortschutz

Uberwachungen
Druckstopp bei

Transferbandende / Layout-Ende

Statusausdruck Ausdruck zu Geréateeinstellungen wie z.B. Laufleistung, Lichtschranken-,
Schnittstellen-, Netzwerkparameter
Ausdruck der internen Schriftarten sowie aller unterstutzter Barcodes
Schriften
Schriftarten 6 Bitmap Fonts

Zeichensatze

Bitmap Fonts

Vektor Fonts / TrueType Fonts

Schriftattribute

Zeichenabstand

8 Vektor Fonts/TrueType Fonts
6 Proportionale Fonts
Weitere Schriftarten auf Anfrage

Windows 1250 bis1257, DOS 437, 850, 852, 857

Es werden alle west- und osteuropaischen, lateinischen,

kyrillischen, griechischen und arabischen (Option) Zeichen unterstiitzt.
Weitere Zeichensatze auf Anfrage.

Grole in Breite und Héhe 0,8 ... 5,6
VergroRerungsfaktor 2 ... 9,
Ausrichtung 0°, 90°, 180°, 270°

GroRe in Breite und Hohe 1 ... 99 mm
VergréRerungsfaktor stufenlos
Ausrichtung 0°, 90°, 180°, 270°

Abhangig von der Schriftart
fett, kursiv, invers, vertikal

Variabel

Barcodes
1D Barcodes

2D Barcodes

Composite Barcodes

CODABAR, Code 128, Code 2/5 interleaved, Code 39, Code 39 extended, Code 93,
EAN 13, EAN 8, EAN ADD ON, GS1-128, Identcode, ITF 14, Leitcode, Pharmacode,
PZN 7 Code, PZN 8 Code, UPC-A, UPC-E

Aztec Code, CODABLOCK F, DataMatrix, GS1 DataMatrix, MAXICODE, PDF 417,
QR Code

GS1 DataBar Expanded, GS1 DataBar Limited, GS1 DataBar Omnidirectional, GS1
DataBar Stacked, GS1 DataBar Stacked Omnidirectional, GS1 DataBar Truncated

Alle Barcodes sind in Héhe, Modulbreite und Ratio variabel
Ausrichtung 0°, 90°, 180°, 270°
Wahlweise Priifziffer und Klarschriftausdruck

Software
Konfiguration
Prozess Steuerung

Gestaltungssoftware

Windows Druckertreiber

ConfigTool
NiceLabel

Labelstar Office Lite
Labelstar Office

Windows 7® - Windows 10® 32/64 Bit
Windows Server 2008® (R2) - Windows Server 2019®

Technische Anderungen vorbehalten.
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Reinigung und Wartung

GEFAHR!
Lebensgefahr durch Stromschlag!

= Vor allen Wartungsarbeiten das Drucksystem vom Stromnetz trennen und kurz warten, bis sich das Netzteil
entladen hat.

HINWEIS!
Fur die Reinigung des Gerats sind personliche Schutzeinrichtungen wie Schutzbrille und Handschuhe
empfehlenswert.

Wartungsaufgabe Haufigkeit
Allgemeine Reinigung. Bei Bedarf.
Transferband-Laufrolle reinigen. Bei jedem Wechsel der Transferbandrolle oder bei

Beeintrachtigung des Druckbilds.

Druckkopf reinigen. Bei jedem Wechsel der Transferbandrolle oder bei
Beeintrachtigung des Druckbilds.

Druckkopf austauschen. Bei Fehlern im Druckbild.

Winkel einstellen. Bei ungleicher Abnutzung des Druckkopfs.

HINWEIS!

Die Handhabungsvorschriften zur Verwendung von Isopropanol (IPA) sind zu beachten. Bei Kontakt mit der
Haut oder den Augen mit flieRendem Wasser griindlich auswaschen. Bei anhaltender Reizung Arzt
aufsuchen. Fir gute Beliiftung sorgen.

Allgemeine Reinigung

VORSICHT!
Beschéadigung des Direktdruckwerks durch scharfe Reinigungsmittel!
= Keine Scheuer- oder Lésungsmittel zur Reinigung der Aul3enflachen oder Baugruppen verwenden.

= Staub und Papierfusseln im Druckbereich mit weichem Pinsel oder Staubsauger entfernen.
= AuRenflachen mit Allzweckreiniger sdubern.

Transferband-Laufrolle reinigen

Eine Verschmutzung der Laufrolle fihrt zu einer schlechteren
Druckqualitat und kann auf3erdem zu Beeintrachtigungen des
Materialtransports fuhren.
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Transferband-Kassette entfernen.

Ablagerungen mit Walzenreiniger und weichem Tuch
entfernen.

Wenn die Rolle (A) Beschadigungen aufweist, Rolle
tauschen.
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Druckkopf reinigen

Wahrend des Drucks kommt es zu Verunreinigungen am Druckkopf z.B. durch Farbpartikel des Transferbandes. Deshalb ist es
sinnvoll und notwendig, den Druckkopf in gewissen Zeitabstéanden, abhéngig von Betriebsstunden und Umgebungseinflissen
wie Staub usw., zu reinigen.

VORSICHT!

Beschéadigung des Direktdruckwerks!

= Keine scharfen oder harten Gegenstande zur Reinigung des Druckkopfs verwenden.
= Glasschutzschicht des Druckkopfs nicht berihren.

Transferband-Kassette entfernen.
Druckkopfoberflache mit einem in reinem Alkohol getranktem Wattestéabchen reinigen.

Vor Inbetriebnahme des Direktdruckwerks, Druckkopf 2 bis 3 Minuten trocknen lassen.

Druckkopf austauschen

VORSICHT!

Beschéadigung des Druckkopfs durch elektrostatische Entladungen oder mechanische Einflisse!
= Gerat auf geerdeter leitfahiger Unterlage aufstellen.

Korper erden, z.B. durch Anlegen eines geerdeten Handgelenkgurts.

Kontakte an den Steckverbindungen nicht bertihren.

VY

Druckleiste nicht mit harten Gegenstanden oder der Hand berihren.

Druckkopf ausbauen

Transferbandkassette entfernen.

Druckkopfeinheit in geeignete Serviceposition schieben.

Druckkopfhalter (C) leicht nach unten driicken bis ein Inbusschliissel in die Schrauben (A) eingefiihrt werden kann.
Schrauben (A) entfernen und Druckkopf (B) entnehmen.

Steckverbindung auf der Riickseite vom Druckkopf abziehen.

Druckkopf einbauen

Steckverbindungen an den neuen Druckkopf anstecken.

Druckkopf im Druckkopfhalter (C) positionieren, sodass die Mitnehmer in die entsprechenden Bohrungen im Druckkopf (B)
greifen.

Druckkopfhalter (C) mit einem Finger leicht auf der Druckwalze halten und korrekte Lage des Druckkopfs (B) prifen.
Mit dem Sechskantschlussel Schraube (A) einschrauben und festziehen.
Transferbandkassette wieder einsetzen.

In den Service Funktionen (Dot Widerstand) den Widerstandswert des neuen Druckkopfs eingeben. Der Wert ist auf dem
Typenschild des Druckkopfs zu finden.

Position des Druckkopfs mittels eines Testdrucks prifen.
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Winkeleinstellung (intermittierender Modus)

Der Einbauwinkel des Druckkopfes betragt standardméaRig 26° zur Druckflache. Fertigungstoleranzen des Druckkopfes und der
Mechanik kdnnen jedoch einen anderen Winkel erforderlich machen.

e £
B, i
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a1 ‘.:\ ‘\. () i
§1 ! WO |l
R |

n VORSICHT!
Beschéadigung des Druckkopfs durch ungleiche Abnutzung!
GrolRerer Verschleil von Transferband durch schnelleres Reil3en.
= Werksseinstellung nur in Ausnahmefallen verandern.

° Innensechskantschrauben (A) leicht I6sen.
e  Stellstiick (B) verschieben, um den Winkel zwischen Druckkopf und Druckkopfhalter zu verstellen.

Verschieben nach unten = Winkel verkleinern
Verschieben nach oben = Winkel vergrof3ern

° Innensechskantschrauben (A) wieder anziehen.

e  Druckauftrag tUber ca. 3 Layouts starten und korrekten, faltenlosen Bandlauf kontrollieren.

HINWEIS!
Die angebrachten Schlitze (C) dienen zur Positionskontrolle. Auf eine mdglichst parallele Einstellung ist zu achten.
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Copyright by Carl Valentin GmbH

Las indicaciones sobre el contenido del envio, el aspecto, las medidas, el peso se corresponden con nuestros conocimientos
en el momento de la impresion de este documento.

Reservado el derecho a efectuar modificaciones.
Reservados todos los derechos, incluidos los de la traduccion.

Prohibido reelaborar ningiin fragmento de esta obra mediante sistemas electronicos, asi como multicopiarlo o difundirlo de
cualquier modo (impresion, fotocopia o cualquier otro procedimiento) sin previa autorizacion de la empresa Carl Valentin GmbH.

Debido al constante desarrollo de los aparatos puede haber diferencias entre la documentacion y el aparato.
La edicién actual puede encontrarse bajo: www.carl-valentin.de.

Marcas comerciales (Trademarks)

Todas las marcas o sellos comerciales nombrados son marcas o sellos registrados del correspondiente propietario y, en
algunos casos, no tendran un marcado especial. De la falta de marcado no se puede deducir que no se trate de una marca o
sello registrado/a.

Los médulos de impresién directa Carl Valentin cumplen las siguientes directrices de la Comisién Europea:
. Directiva CEE sobre baja tensién (2014/35/EU)
. Directiva CE sobre compatibilidad electromagnética (2014/30/EU)

w valentin
DRUCKSYSTEME

Carl Valentin GmbH

Postfach 3744

78026 Villingen-Schwenningen
Neckarstralle 78 — 86 u. 94
78056 Villingen-Schwenningen

Phone +49 7720 9712-0

Fax +49 7720 9712-9901
E-Mail info@carl-valentin.de
Internet www.carl-valentin.de
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Indicaciones para su empleo

El médulo de impresién directa ha sido construido conforme al estado de la técnica y a las reglas de seguridad técnica
vigentes. No obstante, durante la utilizaciéon pueden producirse serios peligros para el usuario o para terceros, asi como
dafios a el médulo de impresion directa y otros dafios materiales.

Unicamente se debe utilizar el médulo de impresién directa en perfectas condiciones técnicas, de una manera adecuada,
teniendo en cuenta la seguridad y los peligros que se corren, y de acuerdo con las instrucciones de manejo. En especial
deben resolverse inmediatamente los problemas que afecten a la seguridad.

El médulo de impresién directa esta disefiado exclusivamente para imprimir materiales adecuados y autorizados por el
fabricante. Cualquier otro uso no contemplado en lo anterior se considera contrario a lo prescrito. El fabricante/proveedor
no asume ninguna responsabilidad por los dafios resultantes de un uso incorrecto.

También forma parte del uso adecuado seguir las instrucciones de manejo y cumplir los requisitos/normas de
mantenimiento indicados por el fabricante.

Indicaciones de seguridad

El médulo de impresion directa esté disefiado para funcionar con redes eléctricas con una corriente alterna de
110 V AC ... 230 V AC. Conectar el médulo de impresién directa inicamente a tomas de corriente con contacto con
conductor de proteccion a tierra.

iNOTA!
Cuando se cambie la tension, el valor del fusible debera ser adaptado en concordancia (véase 'Datos Técnicos').
Enchufe el médulo de impresién directa sélo a lineas de baja tension.

Antes de establecer o soltar conexiones debe desenchufarse todos los aparatos implicados (ordenador, médulo,
accesorios).

Utilizar el médulo de impresién directa en entornos secos y sin humedad (salpicaduras de agua, vapor, etc.).

No use el médulo de impresién directa en atmésferas explosivas o cerca de lineas de alta tension.

Utilizar el aparato Gnicamente en entornos protegidos de polvo de lijar, virutas metélicas y cuerpos extrafios similares.
Los trabajos de mantenimiento y conservacion de sélo pueden ser ejecutados por personal especializado instruido.

El personal de operaciones debe ser instruido por el gestionador de acuerdo al manual de instrucciones.

Segun el empleo se debe observar que la indumentaria, cabellos, joyas o similares de las personas no entren en contacto
con piezas en rotacion expuestas o bien las piezas en movimiento (p.ej. carro de presion).
iNOTA!

Con la unidad de impresion abierta (debido a su disefio) no se cumplen los requisitos de la norma EN 60950-1/
EN 62368-1 de prevencion contra incendios. Esto debe tenerse en cuenta a la hora de instalar el médulo de
impresién directa en la maquina.

El dispositivo y las piezas (p.ej. motor, pulsador) de ellos pueden calentarse durante el servicio. No lo toque durante el
funcionamiento y déjelo enfriar antes de efectuar un cambio de material, de desmontarlo o ajustarlo.

Jaméas emplear material de consumo facilmente inflamable.

Realizar sélo las acciones descritas en este manual de usuario. Las acciones no incluidas en este manual deberan ser
realizadas Unicamente por el fabricante o en coordinacién con el fabricante.

La interferencia de médulos electrénicos no autorizados o su software pueden causar problemas de funcionamiento.

Las modificaciones y alteraciones no autorizadas realizadas en el aparato pueden poner en peligro su seguridad
operacional.

Hay adhesivos de atencion en el médulo de impresién directa que le alertan de los peligros. Por lo tanto, no retire los
adhesivos de atencion para que usted u otra persona estén al tanto de los peligros o posibles dafios.
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Puesta fuera de servicio y desmontaje

iNOTA!
El desmontaje del sistema de presion solo puede ser ejecutado por personal capacitado.

iPRECAUCION!

Peligro de lesiones debido a un manejo imprudente en la instalacion del sistema de impresion.
= No subestime el peso del sistema de impresion (9 ... 12 kg).
= Proteja el sistema de impresion contra movimientos descontrolados.

Eliminacién no contaminante

Los fabricantes de aparatos B2B estan obligados desde el 23/03/2006 a recibir de vuelta y reciclar los residuos de aparatos
fabricados después del 13/08/2005. Esta terminantemente prohibido deponer dichos residuos en puntos de recoleccion
comunales. Unicamente el fabricante esta autorizado para reciclarlos y eliminarlos en forma organizada. Por ello, en el futuro
los productos Valentin que lleven la identificacion correspondiente podran ser retornados a Carl Valentin GmbH. Los residuos
de aparatos seran eliminados entonces en forma apropiada.

Con ello, Carl Valentin GmbH asume oportunamente todas las obligaciones en el marco de la eliminacion de residuos de
aparatos, posibilitando de ese modo también la venta sin obstaculos de los productos. Unicamente podemos aceptar aparatos
enviados francos de porte.

El circuito impreso electronico del sistema de presion esté equipado con una bateria de litio. Estas deben ser eliminadas en
recipientes colectores de baterias usadas del revendedor o los responsables publicos de eliminacion.

Puede obtenerse mas informacién leyendo la directiva RAEE o nuestra pagina web www.carl-valentin.de.
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Condiciones de funcionamiento

Antes de la puesta en marcha de nuestra médulo y durante su uso, deberd comprobar que se cumplen las condiciones de
funcionamiento aqui descritas. Sélo asi quedara garantizado un funcionamiento del aparato en condiciones de seguridad y libre
de interferencias.

Por favor, lea atentamente las condiciones de funcionamiento.

En caso de que necesite consultar acerca de las aplicaciones practicas de las condiciones de servicio, péngase en contacto
con nosotros o con el servicio de asistencia técnica que le corresponda.

Condiciones generales

Los equipos deben transportarse y almacenarse sélo en su embalaje original.

Los equipos no pueden colocarse ni ponerse en funcionamiento antes de que se hayan cumplido todas las condiciones de
servicio.

La puesta en marcha, programacién, manejo, limpieza y cuidado de nuestros equipos solo puede llevarse a cabo tras leer
cuidadosamente nuestras instrucciones.

El aparato debe ser usado Unicamente por personal debidamente entrenado para su manejo.

iNOTA!
Le recomendamos que asista con frecuencia y repetidamente a cursillos de formacion. El contenido de los cursillos
son los capitulos 'Condiciones de funcionamiento’, 'Colocar el material' y el capitulo '"Mantenimiento y limpieza'.

Las observaciones son de aplicacion asimismo para los equipos de terceros suministrados por nosotros.

Solo pueden utilizarse repuestos y piezas de recambio originales.

Para cualquier informacion sobre las piezas de recambio/desgaste, dirijase al fabricante.

Condiciones del lugar de emplazamiento

El lugar de instalacion debe ser liso y sin vibraciones. Deben evitarse las corrientes de aire.
Los aparatos se dispondran de tal manera que se asegure su 6ptimo mantenimiento y accesibilidad.

Instalaciéon de la fuente de alimentacién

La instalacion de la fuente de alimentacion para conectar nuestras modulos debe efectuarse de conformidad con la regulacion
y los acuerdos internacionales aplicables, y las disposiciones de ellos derivadas. En particular, debe efectuarse atendiendo a
las recomendaciones de una de las tres comisiones siguientes:

e  Comisién Internacional de electrotécnica (IEC)
e  Comité Europeo de Normalizacion Electrotécnica (CENELEC)
e  Federacion de Electrotécnicos Alemanes (VDE)

Nuestros aparatos estan disefiados de acuerdo con lo establecido por la VDE para el tipo de prevencion (Schutzklasse 1), y
deben se conectadas a un conector puesto a tierra. La fuente de alimentacion debe tener un conector de tierra o aterrizado,
para eliminar interferencias internas en el voltaje.

Datos técnicos de la fuente de alimentacion

Tension y frecuencia de red: Véase placa de caracteristicas
Tolerancia permitida de tension de red: +6 % ... =10 % del valor nominal
Tolerancia permitida de frecuencia de red: +2 % ... =2 % del valor nominal
Factor de distorsion no lineal permitido: <5%

Medidas anti-interferencia:

En el caso de que la red se encuentre fuertemente contaminada (p.ej. en el caso de emplearse instalaciones controladas por
tiristores), el cliente debera tomar medidas anti-interferencia. Como medidas pueden tomarse, por ejemplo, las indicadas a
continuacion:

. Instale una toma de corriente independiente para nuestros aparatos.

° En el caso de problemas, instale un transformador de separacion capacitado para desacoplamiento, u otro supresor de
interferencias similar, en nuestros aparatos.
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Conexién a lineas de maquinaria exterior
Todas las lineas de conexion deben efectuarse por medio de cables apantallados. La malla de la pantalla debe estar, en una
superficie amplia, en conexién con la superficie de la caja del enchufe por ambas caras.

No debe instalarse ninguna conexién paralela a la conexién eléctrica. Si no se puede evitar una conexion paralela, debe
observarse una separacion minima de 0,5 metros de la conduccion eléctrica.

Temperatura ambiente de la conduccién: -15 ... +80 °C.

Sélo esta autorizado a conectar aparatos que cumplan los requisitos establecidos para los circuitos de tension extra-baja de
seguridad ‘Safety Extra Low Voltage’ (SELV). En general, estos seran los que se hayan comprobado segin la norma
EN 60950/EN 62368-1.

Instalacién de lineas de datos

Los cables de la terminal deben estar integramente apantallados y provistos de enchufes con carcasas de metal o metalizadas.
Es preciso el uso de cables y enchufes apantallados con el fin de evitar la emision y recepcion de interferencias eléctricas.
Cables permitidos

Cable apantallado: 4x2x0,14mm2(4x2xAWG 26)
6 x2x0,14 mm?(6x2xAWG 26)
12 x 2 x 0,14 mm? (12 x 2 x AWG 26)

El cableado de emisién y recepcion debe ser de tipo par trenzado apantallado en cada caso.
Longitud max. del cable: en la interfaz V 24 (RS232C) - 3 m (con apantallado)

enUSB -3 m

en Ethernet - 100 m

Ventilacion por conveccion

Para evitar un calentamiento indeseado del aparato, el aire debe de circular liboremente alrededor del aparato.

Valores limite

Clase de proteccion segun IP: 65
Temperatura ambiental °C (servicio): Min. +5
Méax. +40
Temperatura ambiental °C (transporte, almacenamiento): Min. -25
Max. +60
Humedad relativa del aire % (servicio): Méax. 80
Humedad relativa del aire % (transporte, almacenamiento): Max. 80 (no se permite la condensacion)
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Garantia

No nos hacemos responsables de ningln dafio derivado de:
. Incumplimiento de las condiciones de funcionamiento e instrucciones de uso.

. Instalacion eléctrica defectuosa del entorno.

° Modificaciones en la construccién de nuestros aparatos.

e  Programacion y manejo incorrectos.

° No haber realizado debidamente el aseguramiento de los datos.
e  Utilizacion de repuestos y piezas de recambio no originales.

° Desgaste natural y por uso del aparato.

Cuando reinstale o reprograme los mddulos, controle la nueva configuraciéon mediante una prueba de funcionamiento y de
impresion. Asi evitara efectos, interpretaciones y rotulacién equivocados.

Los aparatos deben ser utilizados Gnicamente por personal debidamente adiestrado al efecto.
Vigile el uso adecuado de nuestros productos y realice a menudo cursillos de formacion.

No garantizamos que todos los modelos dispongan de todas las caracteristicas descritas en este manual. Dado nuestro
esfuerzo por un desarrollo y mejora continuados de nuestros productos, cabe la posibilidad de que se modifique algin dato
técnico sin comunicarlo previamente.

Debido a la continua mejora de nuestros productos y a las disposiciones especificas para cada pais, las imagenes y ejemplos
del manual pueden diferir de los modelos suministrados.

Por favor, preste atencién a la informacién acerca de los productos de impresién autorizados, y siga las instrucciones de
mantenimiento del aparato para evitar dafios y desgaste prematuro del mismo.

Nos hemos esforzado en redactar este manual de manera comprensible para proporcionarle la maxima informacién posible. Si
tuviera cualquier duda o detectara algun error les rogamos nos lo haga saber para que podamos seguir mejorando este manual.
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Desembalaje/embalaje del médulo

iPRECAUCION!

Peligro de lesiones debido a un manejo imprudente en la instalacién del sistema de impresion.
= No subestime el peso del sistema de impresion (9 ... 12 kg).
= Proteja el sistema de impresion contra movimientos descontrolados.

Al sacar el médulo de impresion directa de la caja.
Controle que el médulo de impresion directa no se haya dafada durante el transporte.
Retire la espuma de proteccion para el transporte del cabezal.

LU U

Compruebe que el envio esta completo.

Contenido del material entregado

. Mecanica de . Manémetro. o Canuto de cinta vacio, montado sobre
impresion. eje enrollador de cinta de transferencia.

e  Unidad de control. e  Tubo del aire comprimido. e  Hoja de limpieza por el cabezal.

° Cable de corriente. . Empalme de tubos. ° Documentacién.

. Casete de limpieza. e  Accesorios E/S ° CD con controladores.

(conector hembra por E/S).

e  Cable de conexion. e  Cubiertas para los conectores que no se
vayan a usar.

e Mini-regulador. e 1rollo de cinta de transferencia.

iNOTA!
Conserve el embalaje original para un transporte posterior.

Montaje de la mecanica en maguinas (montaje con bastidor)

En la parte inferior del bastidor de montaje hay dos roscas M8 que pueden utilizarse para la fijacion a la maquina. Ademas, se
incluyen en el suministro piezas de conexién multifuncion.

Hay que respetar aqui las siguientes directrices:

. Las tornillos de rosca M8 se deben atornillar como méax. 10 mm.

e La mecénica de impresion debe montarse con una distancia entre el cabezal de impresion y el rodillo de impresion de
2...3mm.

iNOTA!
Recomendamos una distancia de 2 mm.

No es posible una distancia menor sobre la base de la moldura en la parte inferior del sistema mecéanico de
presion, pues de lo contrario este se apoyaria sobre la placa de contrapresion o el rodillo de presion.

° Los mejores resultados de impresion se obtienen si el rodillo de presion de silicona tiene una dureza de aprox. de 40° ...
50° Shore A y/o el elastometro de la placa de contra-presion muestra una dureza de aprox. 60 + 5 Shore A (valores
medios de dureza Ra = 3,2 mm).

. El rodillo de impresién debe instalarse paralelamente al movimiento lineal del film transparente a imprimir y la linea de

contraste del cabezal de impresion. Las desviaciones en la paralelidad respecto a la linea de contraste y oquedades en el
rodillo de impresion pueden conducir a una calidad de impresion deficiente.

q p
Folie  Foil
u -
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Montaje de la mecanica en maquinas (montaje sin bastidor)

Si el aparato se va a utilizar sin bastidor de montaje, el médulo de impresion puede fijarse con cuatro tornillos de rosca M6
desde la parte superior. Los tornillos se deberan atornillar a una profundidad méaxima de 6 mm.

Conexién del suministro de aire comprimido

El suministro de aire comprimido para la mecanica del cabezal de impresién antes del regulador de presion tiene que disponer
de una presién minima permanente de 4 ... 6 bares. La presién maxima sera de 7 bares antes del regulador de presiéony 4
bares tras del regulador de presion.

iNOTA!
Recomendamos suministro de aire comprimido de 4 bares.

A tener en cuenta:

El aire comprimido debe ser seco y libre de aceite.

° El regulador de presién con manémetro suministrado junto con el aparato se conecta al suministro de aire comprimido
mediante un tubo de plastico de @ 8 mm de didmetro enchufado a un racor. Asimismo, la conexion entre el regulador de
presién y la mecénica del médulo se efectlia por medio de un tubo de plastico de @ 8 mm de diametro.

e  Elregulador debe situarse lo mas cerca posible de la mecéanica de impresion.

. El regulador sélo se debe usar en la direccién indicada por la flecha situada en la cara de abajo. La direccién de la flecha
muestra la direccién de circulacién del aire.

° Los tubos de plastico no deben en ningln caso estar doblados.

e  El acortamiento de los tubos de plastico debe realizarse con un corte limpio hacia la derecha y sin que produzcan un
aprisionamiento del cable. Si es necesario use herramienta especifica (disponible en comercios especializados en aire
comprimido).

e Enconjunto hay que prestar atencién a que el largo minimo del tubo de plastico debe de ser de 8 mm.

Druckmechanik
Print mechanics

Pneumatikschlauch
Pneumatic tube 8x1

Druckregler mit Manometer
Pressure regulator with manometer

Druckluftversorgung
Pneumatic power supply
min. 4 bar, max. 7 bar
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Conexion del médulo

El médulo esté equipado con un cables de largo alcance. El aparato puede funcionar sin manipulacién ninguna con una tension
de red de 110 ... 230 V AC /50 ... 60 Hz.

iPRECAUCION!
Dafio al equipo debido a corrientes de cierre indefinidas.
= Antes de conectar a la toma, colocar el enchufe en la posicion 'O".

= Enchufe el cable de red al casquillo conexion a la red.
= Enchufe el cable de red a la toma de corriente puesta a tierra.

iNOTA!

Si la puesta a tierra no es suficiente o no existe, pueden surgir averias durante el funcionamiento.
Asegurarse de que todos los ordenadores conectados a el médulo de impresién directa, asi como el cable de
unién estén puestos a tierra.

= Una el médulo de impresién directa con el ordenador o la red de ordenadores con un cable apropiado.

Preparacion para la puesta en funcionamiento

= Monte la mecéanica de impresion.

Conecte todos los cables entre la mecéanica de impresion y la unidad de control y asegurelos para que no se aflojen de
forma inadvertida.

Conecte la linea de aire comprimido.

U

Conecte el PCy la unidad de control a través de la interfaz del médulo.
Conecte la unidad de control y la maquina empaquetadora a través de los controles de entrada y de salida.

uu v

Conecte el cable de la red de la unidad de control.

Control de impresion

Dado que el médulo se encuentra siempre en modo de control, los trabajos de impresion se pueden transmitir a través de los
interfaces disponibles (serial, USB, o eventualmente Ethernet), pero no se podran desencadenar a través de estos. La
impresion se iniciard mediante una sefial de inicio en el control de entrada del inicio de impresion. Para que la unidad de control
reconozca cuando se puede realizar una sefial de inicio, es posible y en general también importante, el seguimiento del estatus
de impresién en la unidad de control.

Puesta en funcionamiento

Cuando ya se ha realizado todas las conexiones:

= Tras conectar el aparato aparecera en la pantalla el menu principal, y se mostraran el tipo del médulo y la hora y fecha
actuales.

= Insercion del casete de la cinta de transferencia.
Tras insertar el casete de la cinta de transferencia se procedera a medir la cinta de transferencia introducida y el cabezal
de impresion se situara en posicion de impresion.
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Colocacion del casete de cinta transferencia

jAVISO!

Debido a que el fino recubrimiento del cabezal térmico de impresion o de otro componente electronico pueden verse
dafiados debido a la descarga electrostatica, la cinta de transferencia debe ser antiestatica.

El empleo de material inadecuado puede conducir a fallos de funcionamiento del médulo y provocara la cancelacion
de la garantia.

Tinta en el exterior

iNOTA!

Antes de colocar una nueva cinta de transferencia, le recomendamos limpiar el cabezal de impresion con el limpiador
de cabezal y de rodillos (97.20.002).

Deben seguirse las instrucciones de manipulacion para la utilizacién de alcohol isopropilico (IPA). En caso de contacto
con la piel o los ojos, enjuagar bien con agua corriente. Si persiste la irritacion, acuda a un médico. Asegurese de que
el lugar esté bien ventilado.

— — La imagen superior muestra un sistema de impresion de orientacion izquierda.
] ] La colocacion de una cinta de transferencia en un sistema de impresion
derecha procede de manera anéloga.

© B © e Extraiga el casete de la cinta de transferencia tirando de ella por el asa
[ ‘ ‘ } (B) a través de la mecéanica de impresion.

e  Coloque una nueva cinta de transferencia (A) hasta que encaje en el

dispositivo desbobinador (C).
L / A L e  Coloque un cartucho vacio hasta que encaje en el disposistivo
| o | desbobinador (D).

o Inserte la cinta de transferencia conforme la imagen lo indica, y péguela
con celo al cartucho vacio tensando la cinta haciendo girar el cartucho
unas vueltas.

o Inserte de nuevo la cinta de transferencia en la mecanica de impresion y
preste atencion al hacerlo a evitar el desgarro de la cinta de impresion.

e  Gire la palanca (A) 90° en el sentido contrario a las agujas del reloj.

iPRECAUCION!
ilnfluencia de material estatico sobre las personas!

= Emplear una cinta de transferencia antiestatica, debido a
que al extraer se pueden producir descargas estaticas.

J — La imagen superior muestra un sistema de impresion de orientacion izquierda.

| | La colocacion de una cinta de transferencia en un sistema de impresion
derecha procede de manera anéloga.

B . . o
© © . Extraiga el casete de la cinta de transferencia tirando de ella por el asa (B)
m a través de la mecanica de impresion.

. Cologque una nueva cinta de transferencia (A) hasta que encaje en el
dispositivo desbobinador (C).

/ " L ° Coloque un cartucho vacio hasta que encaje en el disposistivo
— o — desbobinador (D).

° Inserte la cinta de transferencia conforme la imagen lo indica, y péguela
con celo al cartucho vacio tensando la cinta haciendo girar el cartucho
unas vueltas.

. Inserte de nuevo la cinta de transferencia en la mecanica de impresion y
preste atencion al hacerlo a evitar el desgarro de la cinta de impresion.

e  Gire la palanca (A) 90° en el sentido contrario a las agujas del reloj.

iPRECAUCION!
ilnfluencia de material estatico sobre las personas!

= Emplear una cinta de transferencia antiestatica, debido a
que al extraer se pueden producir descargas estaticas.
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Unidad de proteccién contra el polvo y el agua

Después de instalar todas la conexiones necesarias en la unidad de control y las cubiertas para los conectores que no se
vayan a emplear con los accesorios (contenidos en la caja de envio) la unidad de control esta protegida del polvo y el agua de
acuerdo con el grado de proteccion exigido por la IP65.

Debido a las condiciones operativas en los médulos de impresién, la mecanica de impresion no puede protegerse
completamente de la entrada de agua.

Sin embargo, es posible que mediante el Casette de Limpieza especial (contenido en la caja de envio) se pueda proteger de la
entrada de polvo y agua la mecénica de impresién, de acuerdo con el grado de proteccion exigido por la IP65, durante los
tiempos de paro.

Casete de cinta de transferencia / Casete de limpieza

Casete de cinta transfer Casete de limpieza

(“"llﬁll/} 7 7
7

A = Perfil sellante
B = Placa de cobertura de las partes méviles

Empleo del casete de limpieza

Saque el casete con la cinta de transferencia, necesario para imprimir.

Empuje y bloquee el casete de limpieza de la misma manera.

Mediante el perfil sellante (A) y la cubierta (B) la mecanica de impresion esta protegida de la entrada de polvo y agua.
No deben retirarse ni la manguera de aire ni los cables de conexion de la unidad de control con la cubierta estanca.
Hay una descripcion de los procesos de mantenimiento y limpieza en el dltimo capitulo.

L

Antes de que se reanude la impresion, hay que cambiar el casete de limpieza por el casete con la cinta transfer.

{PRECAUCION!

El médulo de impresién puede dafiarse si entra agua al no haber bloqueado correctamente el casete de
limpieza.

= Después de sacar el casete de limpieza examine la mecanica de impresion por si hubiera entrado agua.
= Antes de usar el aparato, séquelo bien.
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Print Settings (Inicializacién de impresién)

Secuencia de teclas: @ ® .

Speed
(Velocidad)

Contrast
(Contraste)

Tecla: [ = |

Transfer ribbon control
(Control de ribbon)

Tecla:

X displacement
(Offset eje X)

Solo modo intrmitente

Indicacion de la velocidad de impresion en mm/s.

La velocidad de impresion puede determinarse para cada nueva orden de impresion. El ajuste
de la velocidad de impresion afecta también al test de impresion.

Rango de valores 50 mm/s ... 600 mm/s (véase los datos técicos).

Indica el valor de ajuste de la intensidad de impresién cuando se emplean diferentes materiales,
velocidades de impresién o contenidos.
Rango de valores 10 % ... 200 %

Se comprueba si la cinta de transferencia ha llegado al final, y que la cinta de transferencia no se
haya rasgado en el rollo de bobinado.

Off: El médulo continda funcionando sin dar avisos de error.

On, weak sensibility (sensibilidad baja): El trabajo de impresion se vera interrumpido, y se
mostrara un aviso de error en la pantalla. El médulo reacciona aproximadamente tres veces mas
lento en el final de la cinta de transferencia (default).

On, strong sensibility (sensibilidad alta): El trabajo de impresion se vera interrumpido, y se
mostrara un aviso de error en la pantalla. EI médulo reacciona inmediatamente al final de la cinta
de transferencia.

Desplazamiento de la impresion en sentido transversal a la direccion del papel.

El desplazamiento solo es posible hacia los bordes de la zona de impresién y esta limitado al
ancho de la linea focal del cabezal.

Rango de valores: -90.0 ... +90.0

Machine Parameters (Parametros de maquina)

Secuencia de teclas: @ E], ® .

Modo continuo

Mode
(Modo de funcionamiento)

Tecla:

Print offset
(Offset de impresion)

Tecla:l ==~

Print position
(Posicion de impresion)

Tecla: [ = |

Layouts/cycle
(Disefios/ciclo)

Tecla:

Check speed on start
(Verificacion del inicio de la
sefial de impresioén)

Seleccién de modo de funcionamiento
(10 estatico, 10 estético continuo, 10 dindmico, 10 dindmico continuo, modo test o inicio directo).

Indica la distancia del disefio al posicion en la sefial de inicio (del primer disefio, en el caso de
que se impriman varios disefios por ciclo de trabajo).

Los ajustes del valor del offset se efectiian a eleccién del usuario ya sea en mm o en ms.
Valores posibles: 0 ... 93 mm

Indicacion de la posicion inicial del cabezal de impresion en mm.
Valores posibles: 0 ... 93 mm

Indica el nimero de disefios a imprimir por largo de impresion (ciclo de impresion).
Valores posibles: 1 ... 25

Off: La velocidad de impresion se comprueba en el momento en el que se alcanza el valor
insertado para el offset. La sefial de inicio se puede enviar, aunque el material todavia no se
mueva. Sin embargo, la velocidad del material debe permanecer hasta el final en el rango de
los valores validos para la velocidad, ya que de otro modo se cancelara la impresion.

On: La velocidad del material se comprobara al iniciarse la impresion. Si la velocidad del
material se encuentra fuera del ambito de velocidad valido, se ignorara la sefial.

Estandar: Off
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Tecla; [ =~ |

Resolution
(Resolucion encoder /
Avance de material por
giro del encoder)

Tecla:

Material speed
(Materialgeschwindigkeit)

Modo intermitente

Mode
(Modo de funcionamiento)

Tecla: [ =]

Back speed
(Velocidad de retroceso)

Tecla:

Print offset
(Offset de impresion)

Tecla; [ =~ |

Print position
(Posicion de impresion)

Tecla:

Layouts/cycle
(Disefios/ciclo)

Muestra la resolucion del encoder utilizado y el avance de material por giro del encoder en mm.
Estos ajustes sirven para medir la velocidad del material.

El avance de material/giro del encoder hace referencia, p. ejem., en una traducciéon 1:1 entre
encoder y cilindro, a la circunferencia del cilindro.

Muestra la velocidad del material.

Seleccién de modo de funcionamiento
(procesado de un soélo objeto, modo continuo, modo test, inicio directo).

Indica en mm/s la velocidad de retroceso de la mecanica del médulo tras finalizar la impresion.
Valores posibles: 50 ... 600 mm/s.

Indica la distancia del disefio al posicion en la sefial de inicio (del primer disefio, en el caso de
que se impriman varios disefios por ciclo de trabajo).

Valores posibles: 0 ... 93 mm

Estandar: 0 mm

Indicacion de la posicion inicial del cabezal de impresién en mm.
Valores posibles: 0 ... 93 mm
Estandar: 83 mm

Indica el nimero de disefios a imprimir por largo de impresion (ciclo de impresion).
Valores posibles: 1 ... 25

Layout Parameters (Disefio)

Secuencia de teclas: @ E], E]l ® .

Print width
(Largo de impresion)

Tecla:l ==~

Column printing
(Impresion en varias
columnas)

Tecla:l ==~

Material selection
(Seleccion de material)

Tecla:

Flip layout
(Disefio espejo)

Tecla: [ = ]

Indica el camino que la mecéanica de impresién debe recorrer hacia atras. El largo de impresion
depende del largo de la mecéanica de impresion.

Indica el ancho de un disefio, asi como el nimero de disefio que se encuentran una al lado de
la otra en el material a imprimir.

Seleccién de los desefios o del material de las cintas de transferencia, respectivamente.

El eje de reflexion se encuentra en el centro del disefio. Si la anchura del disefio no ha sido
transmitida al modulo de impresién, se utiliza el disefio predefinido, es decir, la anchura del
cabezal de impresion. Por este motivo debe prestar atencion a que el disefio sea tan ancho
como el cabezal de impresion. De otro modo se pueden producir problemas en la colocacion.
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Rotate layout
(Girar disefio)

Tecla: [ = |

Alignment
(Alineamiento)

El disefio se imprimir4 de forma estandar con un angulo de 0°. Si esta funcion se activa, el
disefio se girara en 180° y se imprimira en la orientacion de la lectura.

El alineamiento del disefio se realiza después del giro/reflexion, es decir el alineamiento es
independiente del giro y la reflexion.

Left (Izquierda): El disefio se ajustara al margen izquierdo del cabezal de impresién
Centre (Centro): El disefio se ajustara al punto medio del cabezal de impresion (centrado)
Right (Derecha): El disefio se ajustara al margen izquierdo del cabezal de impresion.

Ribbon Save (Ahorro cinta) - Modo continuo

Secuencia de teclas: @ [~

== @

Mode
(Modo)

Modo: Standard

Transfer ribbon correction
(Correccion de ribbon)

Tecla:

Performance information
(Informacion sobre
el rendimiento)

Tecla:

Expert parameters
(Parametros del experto)

Tecla: [ =~ |

Printhead down time
(Bajada del cabezal)

Ribbon motor early start
time

(Tiempo de inicio del motor
de ribbon)

Tecla:l ==

Minimal print speed
(Velocidad minima de
impresion)

Print offset border
calculation

(Célculo de offset
impresién de borde)

Seleccién del tipo de ahorro cinta.

Off: Ahorro de cinta desconectada.

Standard (Estandar): Maxima capacidad de ahorro de cinta. Es decir, con este ajuste no se
produce una pérdida de la cinta de transferencia (a excepcioén de una distancia de seguridad de
1 mm, a fin de que los errores de impresién no se impriman entremezclados).

Shift (Desplazado): Los datos de los disefios se pueden desplazar lateralmente varias veces.
De esta forma se puede alcanzar un aprovechamiento maximo de la cinta de transferencia.
SaveStrt (Memorizar sefial inicio): Ninguna pérdida de sefial de inicio. El médulo regula
automaticamente la calidad del ahorro de cinta segiin requerimiento.

Speed (Velocidad): Fijacién de la velocidad méaxima de impresién.

Sobre la base de este valor se realizan todos lo célculos necesarios.

0 mm = Se retrocede siempre hasta alcanzar un ahorro cinta
(no hay pérdida de cinta de transferencia)

Valor por defecto: + 1 mm

-xX mm = El retroceso puede reducirse.

+xx mm = El retroceso puede ampliarse.

sa/mm: La minima distancia posible entre dos impresiones con maximo ahorro de cinta.
cmin: Cantidad maxima de ciclos en ciclos por minuto.
so/mm: Indicacion de la pérdida de ahorro de cinta.

El menu esté protegido por contrasefia

Introducir la contrasefia, pulsar la tecla L para confirmar la introduccién y se visualizaran
los siguientes parametros:

PhDownT = printhead down time in ms:
Es empleado por el algoritmo de ahorro cinta para calcular el inicio del movimiento
descendente del cabezal de impresion.

REStartT = ribbon motor early start time in ms:

Este valor se suma al tiempo de aceleracion del movimiento de la cinta de transferencia.
Indicacion para el tiempo entre 'motor alcanza velocidad del material' y 'cabezal de impresion
incandescente'.

MinSpeed = minimal print speed:
Si se eleva la velocidad minima de impresion, se eleva también el nimero méaximo de los
ciclos.

Calcoff = Turn On/Off print offset border calculation:
Si el parametro se coloca en off, puede introducirse un offset de impresion menor al requerido.
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Tecla; [ =~ |

Printhead up time
(Tiempo de cabezal
elevado)

Tecla:

Valve reaction time
(Tiempo de reaccion de la
valvula)

Tecla:

Ribbon motor stop delay
time
(Tiempo de retardo)

Tecla:
Field ribbon saving

(Ahorro de ribbon en el
campo)

Rewind speed
(Velocidad del rebobinado)

Tecla:

Speed 1 field
(Velocidad campo 1)

Tecla:

Tension
(Tensién)

Modo: Shift

X-Shift / Y-Shift
(X-Offset / Y-Offset)

Tecla:

Lanes / R-Shift
(Ciclos / R-Offset)

Tecla:

Expert parameters
(Parametros del experto)

Modo: SaveStrt

Expert parameters
(Parametros del experto)

PHupT = printhead up time in ms:
Es empleado por el algoritmo de ahorro cinta para calcular si se puede hacer un ahorro cinta de
campo o no.

PhVReactT = valve reaction time in ms:
Se calcula cuando iniciar el movimiento descendente del cabezal.

RibMotStpDlayT = ribbon motor stop delay time
El tiempo de retardo esta en ms en los cuales el motor de la cinta de transferencia se mueve
aun a velocidad constante antes de detenerse.

FieldRS = field ribbon saving:

Off: Optimicazién de campo desconectada.

PHOnNly: Se mueve Unicamente el cabezal de impresion. La cinta de transferencia no se
detiene.

Normal: Se ejecuta el ahorro de cinta de campo Gnicamente cuando el motor de la cinta de
transferencia es detenido por completo.

Strong: Se ejecuta el ahorro de cinta de campo aun cuando el motor de la cinta de
transferencia no sea detenido.

Rwind v = rewind speed in mm/s:
Indicacion del rebobinado en mm/s.

Si esta ajustado en 0 (valor por defecto), el parametro no tiene influencia sobre la optimicacion.

Indica la longitud que recorre después de haber hecho la medicion inicial de ribbon.

X-Shift: Indicacion del desplazamiento del formato de impresién en direccion X.
Y-Shift: Indicacion del desplazamiento en la direccion de impresion.

Lanes: Indicacion de la cantidad de ciclos impresos uno al lado del otro.
R-Shift: Indicacion de la distancia durante el cambio a un nuevo ciclo.

El menu estéa protegido por contrasefia

Introducir la contrasefia, pulsar la tecla ® . para confirmar la introduccién y se visualizaran
los siguientes parametros:

Los parametros se describen en modo 'Standard'.

El menu estéa protegido por contrasefia

Introducir la contrasefia, pulsar la tecla ® . para confirmar la introduccién y se visualizaran
los siguientes parametros:

Los parametros se describen en modo 'Standard'.
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Ribbon Save (Ahorro cinta) - Modo intermitente

Secuencia de teclas: @ [~

== »

Mode
(Modo)

Modo: Standard

Transfer ribbon correction
(Correccion de ribbon)

Tecla:

Expert parameters
(Parametros del experto)

Tecla: [ = |

Printhead down time
(Bajada del cabezal)

Printhead up time
(Tiempo de cabezal
elevado)

Tecla: [ =]

Valve reaction time
(Tiempo de reaccion de la
valvula)

Tecla; [ =~ |

Tension
(Tensién)

Ribbon Mode
(Modo ahorro cinta)

Modo: Shift

X-Shift / Y-Shift
(X-Offset / Y-Offset)

Tecla:l ==~

Lanes / R-Shift
(Ciclos / R-Offset)

Tecla:

Expert parameters
(Parametros del experto)

Seleccién del tipo de ahorro cinta.

Off: Ahorro de cinta desconectada.

Standard (Estandard): Maxima capacidad de ahorro de cinta. Es decir, con este ajuste no se
produce una pérdida de la cinta de transferencia (a excepcion de una distancia de seguridad de
1 mm, a fin de que los errores de impresién no se impriman entremezclados).

Shift (Desplazado): Los datos de los disefios se pueden desplazar lateralmente varias veces.
De esta forma se puede alcanzar un aprovechamiento maximo de la cinta de transferencia.

0 mm = Se retrocede siempre hasta alcanzar un ahorro cinta
(no hay pérdida de cinta de transferencia)

Valor por defecto: + 1 mm

-xX mm = El retroceso puede reducirse.

+xx mm = El retroceso puede ampliarse.

El menU esta protegido por contrasefia

Introducir la contrasefia, pulsar la tecla ® . para confirmar la introduccion y se visualizaran
los siguientes parametros:

PhDownT = printhead down time in ms:
Es empleado por el algoritmo de ahorro cinta para calcular el inicio del movimiento
descendente del cabezal de impresion.

PHupT = printhead up time in ms:
Es empleado por el algoritmo de ahorro cinta para calcular si se puede hacer un ahorro cinta de
campo o no.

PhVReactT = valve reaction time in ms:
Se calcula cuando iniciar el movimiento descendente del cabezal.

Indica la longitud que recorre después de haber hecho la medicion inicial de ribbon.

0: La cinta de transferencia se retira a todo lo largo de la impresora luego de cada impresion,
es decir, no tiene lugar un ahorro cinta entre cada diagrama.

1: La cinta de transferencia se retira solamente del area impresa, es decir, se optimizan los
huecos entre los diagramas.

Al cambiar de diagrama, la cinta de transferencia es posicionada automéaticamente.

X-Shift: Indicacion del desplazamiento del formato de impresién en direccion X.
Y-Shift: Indicacion del desplazamiento en la direccion de impresion.

Lanes: Indicacion de la cantidad de ciclos impresos uno al lado del otro.
R-Shift: Indicacion de la distancia durante el cambio a un nuevo ciclo.

El menu estéa protegido por contrasefia

Introducir la contrasefia, pulsar la tecla ® . para confirmar la introduccién y se visualizaran
los siguientes parametros:

Los parametros se describen en modo 'Standard'.
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Device Settings (Parametros del aparato)

Secuencia de teclas: @ [~

Field handling
(Administracion de
campos)

Tecla; [ =~ |

Codepage
(Codepage)

Tecla: [ = |

External parameters
(Parametros externos)

Tecla: [ =]
Buzzer

(Zumbador)

Display
(Pantalla)

Tecla: [ = |

Language
(Idioma)

Tecla; [ =~ |

Keyboard layout
(Asignacion del teclado)

Tecla: [ =~ |

Customized entry
(Entrada personalizada)

Tecla: [ =]

Hotstart
(Hotstart)

Off: La memoria del médulo se anula por completo.

Keep graphic (Grabar grafico): Un gréafico o una fuente True Type se enviaran
respectivamente sélo una vez al médulo de impresioén, y quedaran almacenados en la memoria
interna del médulo de impresion. En las siguientes 6rdenes de impresion sélo se transmitiran
los datos modificados a el mddulo. La ventaja aqui es el ahorro de tiempo en la transmision de
los gréficos. Los datos graficos generados por el propio médulo (escritos internos, codigos de
barra...) s6lo se generan si son modificados. Aqui se ahorra tiempo de generacién.

Delete graphic (Borrar grafico): Los gréaficos o fuentes True Type grabados en la memoria
interna del moédulo se borraran, pero el resto de los campos no.

Restore graphic (Restaurar gréafico): Tras finalizar un trabajo de impresién se puede reiniciar
nuevamente en el médulo de impresién directa el pedido de impresién. Todos los gréficos y las
fuentes TrueType se imprimen nuevamente.

Excepcién: En impresiéon de multibanda siempre se tienen que imprimir bandas completas
(cantidad siempre mdltiplos de las bandas). Las bandas borradas no se restauran.

Muestra la fuente empleada por el médulo. Tiene la posibilidad de seleccionar los siguientes:
ANSI caracteres / Codepage 437 / Codepage 850 / GEM deutsch /
GEM aleméan / GEM inglés / GEM francés / GEM sueco / GEM danés.

Layout dimension only (Sélo dimension del disefio): Los parametros de la longitud del
disefio, longitud de espacio entre disefios y ancho de disefio se pueden transferir al sistema de
impresién. Todos los demas ajustes se pueden hacer directamente en el sistema de impresion.
On: Existe la posibilidad, de introducir mediante nuestro software parametros tales como la
impresion y el contraste en el médulo. En este caso, los parametros insertados directamente
enel médulo no se tienen en cuenta.

Off: Sélo se tendran en cuenta los parametros introducidos directamente en el médulo

On: Al pulsar cualquier tecla se produce una sefial acustica.
Rango de valores: 1 ... 7.
Off: Sin sefial acustica

Ajuste del contraste en pantalla.
Rango de valores: 45 ... 75.

Seleccién del idioma en el que se mostraré el texto de la pantalla. Por el momento, tiene la
posibilidad de seleccionar aleman, inglés, franceés, francés, finés, checo, portugués, holandés,
italiano, danés, polaco, griego, hiingaro, ruso, chino (opcién), ucraniano, turco, sueco, noruego.

Seleccién de la asignacion de teclas en su teclado. Por el momento, tiene la posibilidad de
optar entre Alemania, Inglaterra, Francia, Grecia, Espafia, Suecia y EEUU.

Off (apagada): En la pantalla no aparece ninguna pregunta acerca de variables
personalizadas. En este caso se imprimira teniendo en cuenta los valores predeterminados por
defecto.

On (conectada): Al iniciar la impresién aparece en la pantalla una vez una pregunta acerca de
variables personalizadas.

Auto (automatica): Las preguntas por la variable personalizada y la cantidad aparecen tras
cada boceto.

Auto without quantity query (automatica sin consulta de cantidad): La pregunta por la
variable personalizada aparece tras cada boceto sin una consulta adicional por la cantidad.

On: Es posible reanunar un trabajo de impresién interrumpido, al conectar de nuevo el médulo
de impresion.
Off: Tras desconectar el médulo, se borran todos los datos.
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Tecla; [ =~ |

Layout confirmation
(Confirmar cambios en el
disefio)

Print after measuring
(Impresion después de
medicion)

Tecla: [ = |

Standard layout
(Disefio estandar)

On (conectada): Una nueva orden de impresién se imprime recién después de la confirmacién
en el aparato.

Una orden de impresién continua ya activa se continta imprimiendo hasta que se efectta la
confirmacion en el aparato.

Off (apagada): No aparece consulta alguna en la pantalla del direccionamiento.

On (conectada): Cuando durante la impresién se produce un fallo, cuya eliminacién puede ser
reconocida por el aparato mismo (p. €j. fin de la cinta de transferencia, cassette abierto), luego
de la eliminacioén del fallo (p. ej. cassette nuevamente cerrado) el aparato cambia de inmediato
nuevamente al estado de 'listo’.

Off (apagada): Luego de subsanar y confirmar un fallo, el aparato cambia al estado de “parado”.

On: Si se comienza una orden de impresién sin haberla definido previamente, se imprime por
defecto el disefio estandar.

Off: Si se comienza una orden de impresién sin haberla definido previamente, aparece un
mensaje de error.

I/O Parameters (Parametros 1/0O)

Secuencia de teclas: @ [ —~

IN signal level
(Nivel de sefial IN)

Tecla: [ = |

OUT signal level
(Nivel de sefial OUT)

Tecla:

Debouncing
(Eliminacién de rebotes)

Tecla; =~ |

Start signal delay
(Retraso en la sefal de
inicio)

Tecla: [ = |

Not ready: error
(No dispuesto: error)

Tecla:

1/0 Profile
(Perfil E/S)

Network (Red)

Indicacion del sefial con la que se iniciara el trabajo de impresion.

+ = el nivel activo de la sefial es 'high' (1)

- = el nivel activo de la sefial es 'low' (0)

x = el nivel de sefial no activado

s = el estado puede verse afectado por el puerto (en combinacién con Netstar PLUS)

Indicacion del nivel de sefial para la edicion de la sefial.

+ = el nivel de sefial activo es 'high' (1)

- = el nivel de sefal activo es 'low' (0)

s = el estado puede verse afectado por el puerto (en combinacién con Netstar PLUS)

Indicacion del tiempo de eliminacion de rebotes (debouncing) de la entrada del dispensador en
un entorno.
Valores posibles: 0 ... 100 ms.

Indicacion del tiempo en segundos para retrasar el inicio de la impresion.
Valores posibles: 0.00 ... 9.99.

On: En caso de que una orden de impresion esté activa pero el médulo de impresién no esté
listo para procesarla (p. €j. porque esta ya en modo ‘'imprimiendo'), se emite un mensaje de
error.

Off: No se emite ninglin mensaje de error.

Seleccidn de las configuraciones existentes Std_Direct (ajuste de fabrica) o StdFileSelDirect. La
ocupacion se indica en el manual.

Secuencia de teclas: @ [~

==~~~ @

Encontrara mas informaciéon acerca de esta mend en un manual independiente.
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Password (Contrasefia)

Secuencia de teclas: @ [~

Operation (Operacion)

Password (Contrasefia)
Tecla; =~ |

Protection configuration

(Proteccion configuracion)

Tecla: [ = |

Protection favorites
(Proteccion por
contrasefia favoritos)

Tecla; =~ |
Protection memory card

(Proteccion tarjeta
de memoria)

Tecla:

Protection printing
(Protecciéon impresion)

Network (Red)

Password (Contrasefia)

Tecla:

Protection HTTP
(Passwortschutz HTTP)

Tecla:

Protection Telnet
(Proteccion Telnet)

Tecla:

Protection remote access

(Proteccion acceso
remoto)

iNOTAI

E A€ JIE BAE I MAE E

Introduzca una contrasefia numérica de 4 digitos.

Los ajustes de la impresora se pueden modificar (contraste, velocidad, modo de
funcionamiento,...). El bloqueo mediante contrasefia evita las modificaciones en los ajustes de
la impresora.

La proteccion por contrasefia impide el acceso al menu favoritos.

Mediante las funciones de la tarjeta CF se pueden grabar etiquetas, cargarlas, etc. Aqui se
debe distinguir al establecer una proteccién con contrasefia, si se permite acceso a la lectura
0 ningun acceso.

No protection: No password protection

Userview only: Only reading access

Protected: Access blocked

En caso de que la impresora esté conectada a un PC, pude resultar Gtil que el usuario no
pueda imprimir manualmente. De esta manera, la proteccién con contrasefia reviene que se
imprima manualmente.

Introduzca una contrasefia con 15 digitos. La contrasefia puede contener letras, nUmeros y
caracteres especiales.

La comunicacién mediante HTTP queda bloqueada.

No se podran cambiar los ajustes del servicio Telnet.

La proteccion por contrasefia previene que se controle la impresora remotamente.

Para volver a activar una funcién bloqueada, debe introducir de nuevo la contrasefia. Si se ha introducido

correctamente, podra ejecutar la funcién deseada.
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Interface (Puertos)

Secuencia de teclas: @ [~

COM1/Baud/P/D/S

Tecla: [ = |

Start/stop sign
(Sefial Inicio/Parada)

Tecla; [ =~ |

Data memory
(Memoria de datos)

Tecla: [ = |

Port test
(Test de puertos)

Emulation (Emulacién)

(= (=) (== =) == ».

COML1:

0 - Puerto serial desconectado (Off)

1 - Puerto serial conectado (On)

2 - Puerto serial conectado (On); no se origina ningln aviso en caso de un error de transmision.
Baudios:

Indicacion del nimero de Bits que se transmitiran por segundo.

Pueden elegirse los siguientes valores: 1200, 2400, 4800, 9600, 19200, 38400, 57600 y
115200.

P = Paridad:

N - Ninguna; E - Par; O - Impar

Debe prestar atencion a que los ajustes sean acordes con los efectuados en el médulo.
D = Bits de datos:

Configuracion de los bits de datos. Puede elegir entre 7 o 8 Bits.

S = Bits de paro:

Puede elegir 1 o 2 bits de paro. Indicacién de los bits de paro entre los Bytes.

SOH: Inicio del bloque de transmisién de datos —+ HEX formato 01
ETB: Final del bloque de transmision de datos —* HEX formato 17

Standard (Estandar): Tras el inicio de un trabajo de impresién se archivaran datos en el buffer
de la impresora hasta que éste se llene.

Extended (Extendida): Durante la ejecucion de una trabajo de impresién, los datos se siguen
recibiendo y transformando.

Off: Tras el inicio de un trabajo de impresion, la impresora no recibira mas datos.

Compruebe si se transfieren datos a través del puerto.

Pulse las teclas E] y E] para seleccionar General (On). Pulse latecla! ® y se imprimiran
los datos que se envien a través del puerto que se desee (COM1, LPT, USB, TCP/IP).

Secuencia de teclas: @ [~

= (=== (=== =] @

Protocol
(Protocolo)

Tecla: [ = ]

Printhead resolution
(Resolucion de cabezal de
impresion)

Tecla: [ =~ |

Drive mapping
(Asignacion platina)

CVPL: Carl Valentin Programming Language
ZPL: Zebra® P{riwamming Language

Con las teclas y se puede seleccionar el protocolo. Pulse latecla! ® . para confirmar la
seleccién. El médulo realiza un arranque nuevo y las instrucciones ZPL 11® son transformadas
internamente por el médulo en instrucciones CVPL, y ejecutadas posteriormente por el médulo.

En caso de emulacion ZPL 1I® activa hay que ajustar la resolucién del cabezal de impresion del
la impresora emulada.

iNOTA!

Si la resolucion del cabezal de impresion de la impresora Zebra® se diferencia de la
resolucion del aparato Valentin, entonces el tamafio de los objetos no coincide
exactamente (p. Ej. textos, graficas).

El acceso a las unidades de disco Zebra® es desviado hacia la unidad de disco Valentin
correspondiente.

iNOTA!

Debido a que los Fonts internos del médulo de impresién directa contenidos en la
impresora Zebra® no existen en el aparato Valentin, pueden aparecer leves
diferencias en el aspecto de la escritura.
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Tecla; [ =~ |

PJL - Printer Job Language
(PJL - Idioma de trabajo de
impresién))

Indica informacion del estado de la orden de impresion.

Date & Time (Fecha & Hora)

Secuencia de teclas: [E (=~

o [ e o ([ (= ([ = [ ] @

Set date/time
(Modificar fechay hora)

Tecla:

Summertime
(Horario de verano)

Tecla: [ =]

Start of summertime -
formato

(Formato inicio horario de
verano)

Tecla: [ = |

Start of summerime - fecha
(Fecha inicio del horario de
verano)

Tecla: [ = |

Start of summerime - hora
(Hora inicio del horario de
verano)

Tecla:

End of summertime - format
(Formato de fin del horario
de verano)

Tecla:

End of summertime - fecha
(Fecha del fin del horario de
verano)

Tecla:

End of summertime -
horario
(Fin del horario de verano)

Tecla:l ==~

Time shifting
(Diferencia horaria)

La fila superior de la ?antalla muestra la fecha actual, la fila inferior la hora actual. Con ayuda
de las teclas y se puede acceder al campo siguiente en cada caso, para modificar los

valores mostrados con las teclas E] y E] al alza o a la baja.

On: El horario de verano se cambia automaticamente.
Off: El horario de verano no se reconoce y no se ajusta automaticamente.

Seleccién del formato para insertar la fecha de comienzo del horario de verano.
DD = Dia

WW = Semana

WD = Dia de la semana
MM = Mes

YY = Ao

next day = se contara a partir del dia siguiente
Insercion de la fecha de comienzo del horario de verano. Esta insercion se refiere al formato

anteriormente seleccionado.

Con ayuda de esta funcion puede usted insertar la hora en la que debe comenzar el horario de
verano.

Seleccién del formato para determinar el final del horario de verano.

Insercion de la fecha en la que debe finalizar el horario de verano. La insercion se refiere al

formato anteriormente seleccionado.

Insercion de la hora en la que debe terminar el horario de verano.

Indica la diferencia horaria establecida entre el horario de verano y de invierno en horas y
minutos.
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Service Functions (Funciones de asistencia técnica)

iNOTA!

i

Al objeto de que el distribuidor o en su caso el fabricante del médulo puedan prestarle el servicio de asistencia

técnica con rapidez, los parametros seleccionados, puede leerse directamente en el aparato.

Secuencia de teclas: @ [~

Photocell parameters
(Parametros fotocélula)

Tecla: [ = |

Paper counter
(Contador papel)

Tecla; [ =~ |

Heater resistance
(Resistencia calentadora)

Tecla:

Printhead temperature
(Temperatura del cabezal
de impresién)

Tecla:

Ribbon
(Longitud cinta de
transferencia)

Ink side
(Bobinado)

Tecla:

Brake power
(Potencia de frenado)

Tecla: [ = |

Print examples
(Ejemplos de impresién)

H = Carcasa (disponible sélo si hay un interruptor de la tapa)

0 - abierta

1 - cerrada

P = Presién:

Indica el valor entre 0 y 1 del control de la presion del aire.

R1 = Rollo bobinador de la cinta de transferencia

Indicacion del valor de 0 a 3 del estado del rollo de bobinado.

4 estados son indicados (ninguna marcacion en la fotocélula, marcacion de la derecha,
marcacion de la izquierda, marcacién completa en la fotocélula).

R2 = Rollo desbobinador de la cinta de transferencia:

Indicacién del valor de 0 a 3 del estado del rollo de desbhobinado.

4 estados son indicados (ninguna marcacion en la fotocélula, marcacion de la derecha,
marcaciin de la izquierda, marcacion completa en la fotocélula).

C = Carriage:

Posicion del carril de impresion.

ENC = Encoder:

Muestra el estado actual del encoder.

D: Muestra el recorrido en metros efectuado hasta ahora por el cabezal de impresion.
G: Muestra el recorrido en metros realizado por el aparato.

Para obtener una impresion de calidad, al cambiar el cabezal de impresion debe instalarse el
valor en ohmnios indicado.

Muestra la temperatura del cabezal de impresion. La temperatura sera normalmente la misma
que la temperatura ambiente. Pero si aumenta la temperatura maxima en el cabezal de
impresién, el trabajo de impresion en curso se interrumpira y se mostrara un mensaje de error
en la pantalla de la impresora.

Seleccién de la longitud de la cinta de transferencia empleada
(300 m, 450 m, 600 m, 900 m, 1000 m).

Seleccién con respecto a si se emplean cintas de transferencia con bobinado interior o exterior.
Por defecto: Bobinado exterior

BrkPow:

Ajuste de la potencia de frenado por el aceleron y el frenazo en %.
BrkPowP:

Ajuste de la potencia de frenado durante la impresion en %.

Se imprimen todos los ajustes de la impresora.

Settings (Informe de estatus):
Imprime todos los parametros de la impresora, como p.ej. velocidad, etiquetas, cinta de
transferencia, etc.

Bar codes (Cédigos de barra):
Se imprimen todos los codigos de barra disponibles en la impresora.

Fonts (Fuentes):
Imprime todas las fuentes vectoriales y bitmap.
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Tecla; [ =~ |

Input
(Entrada)
Tecla:
Output
(Salida)
Diagnostic
(Diagnostico)

Tecla:

Encoder profiling
(Perfil codificacidn)
Tecla:

Roller diameter
(Diametro del rolle)

Tecla:

Encoder average
(Media del encoder)

Tecla:

I/O status
(Estado E/S)

Tecla: [ =~ |

Online/Offline
(Online/Offline)

Muestra el nivel para entradas de los parametros E/S.
0 = Low (bajo)
1 = High (alto)

Muestra el nivel para salidas de los parametros E/S.
0 = Low (bajo)
1 = High (alto)

Pulse latecla! ® . para acceder al menu Diagnostico.

Los valores de transmisor de giro con inicio de impresion en archivos de acceso se guardan en
la tarjeta CF. En base a estos datos puede realizarse una imagen gréfica de la curva del
transmisor de giro.

DiaRW = Diametro del rollo de bobinado de la cinta de transferencia.
DiaRU = Diametro del rollo de desbobinado de la cinta de transferencia.

Cantidad de los valores a través de los cuales se transmiten las sefiales del codificador. Cuanto
mas alto el valor, tanto mas lento reacciona el aparato a los cambios de velocidad.

Se cuentan los acontecimientos relevantes y se registran en la memoria RAM. El registro se
pierde después de desconectar el aparato.

IgnrStrt = Contador para sefiales de inicio ignoradas.

IntPrts = Contador para 6rdenes de impresion canceladas.

Seleccione con el cursor el valor sobre el que desea mayor informacion y pulse la tecla!l ® .

NJb = No job (sin trabajo):

Contador para sefiales de inicio ignoradas porque la orden de impresion no estaba activa.
NRd = Not ready (no esta listo):

Contador para sefiales de inicio ignoradas porque la orden de impresion no estaba listo
(detenido o mensaje de error).

Prt = Printing (impresion):

Contador para sefiales de inicio ignoradas, durante bien el aparato imprime/esta activo.
MS/I = Manual stopped/interrupted (interrupcién/parada manual):

Se pulsé la tecla de parada en la laminilla de teclado, en el panel o en un programa.

Itfl = Interface interrupted (interrupcion desde el puerto):

La orden de impresién se cancel6 porque se recibieron nuevos datos a través de una interfaz.
SpedS = Speed stopped (parada por velocidad):

La orden de impresién se cancel6 porque la velocidad de impresién medida era demasiado
lenta.

Esta funcion se activa, por ejemplo, cuando hay que cambiar la cinta de impresion. Se impide el
procesamiento de una orden de impresion, no obstante no estar aun listo el aparato. Si la
funcién esta activada, puede cambiarse entre el modo online y offline con la tecla ['® _Enla
pantalla se visualiza el estado respectivo (Standard: Apagada).

Online: Pueden recibirse datos a través de interfaces. Las teclas de la laminilla de teclado
estan activadas Ginicamente cuando se cambié al modo offline con la tecla ® .

Offline: Las teclas de la laminilla de teclado estan nuevamente activadas, pero los datos
recibidos ya no se procesan. Cuando el aparato esta nuevamente en el modo online, también
se reciben otra vez nuevas 6rdenes de impresion.
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Tecla; [ =~ |

Transfer ribbon prior
warning
(Aviso préximo fin de cinta)

Tecla:

Write log files on MC
(Escribir archivo histérico
en latarjeta de memoria)

TRB = Transfer ribbon advance warning (Aviso préoximo fin de cinta):
Al seleccionar esta funcién, aparecera una sefial de aviso via control output, antes de que la
cinta de transferencia llegue a su fin.

Warning diameter (Aviso préximo de didmetro fin de cinta):

Ajuste del preaviso de diametro (mandril) de la cinta de transferencia.

Si en este punto se inserta un valor en mm., al alcanzarse este diametro (medido en el rollo de
la cinta de transferencia), se mostrara una sefial a través del control de salida.

Ribbon advance warning mode (Modo del aviso préximo fin de cinta):

Warning (Atencién): Cuando se alcance el diametro de aviso se activara la salida
correspondiente en el Puerto E/S.

Error (Error): La impresora se detiene cuando se alcance el diametro establecido y se muestra
el siguiente mensaje 'poco ribbon'.

Con este comando, se guardan los archivos histéricos en un medio de almacenamiento
adecuado (tarjeta de memoria 0 memoria USB). Después de que aparezca el mensaje
‘Terminado’ (Finish) se puede retirar el medio de almacenamiento.

Los archivos se guardan el directorio 'log':

LogMemErr.txt: Los errores se guardan con informacién adicional como fecha/hora y el
nombre de archive/nimero de linea (para desarrolladores).

LogMemStd.txt: Se guardan los eventos seleccionados.
LogMemNet.txt: Se envian los Ultimos datos a través del puerto 9100.

Parameters.log: Todos los parametros de la impresora de manera legible.
TaskStatus.txt: Estado de todas las tareas de la impresora.

Main Menu (Menu principal)

Encienda el mddulo y la pantalla mostrara el menu principal. EI menu principal muestra informacion tal como tipo de médulo y
hora, nimero de la version del firmware y el tipo de FPGA.

Esta informacion se muestra durante un breve periodo de tiempo, luego vuelve a la primera informacion.
Pulse latecla| ® para mostrar la informacién siguiente en la pantalla.
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Tarjeta de Memoria Compact Flash / Memoria USB

El menl de acceso a la memoria de las tarjetas se opera a través de las teclas del teclado que hay en la unidad de control o
mediante un teclado externo USB.

Esc Retrocede al menu anterior.

Funcién Load layout (Cargar disefio): Cambia al explorador de archivos.
File Explorer (Explorador de Archivos): Cambia al context menu (menu contextual).

Selecciona un archivo/directorio siempre que sea posible una seleccién mdltiple.

-

Menu principal: Acceso al menu de la memoria.
File Explorer (Explorador de Archivos): Crear un nuevo archivo.

-

Inicia la funcién actual para el directorio o archivo activo.

Cambia el directorio subordinado.

Cambia el directorio marcado actual.

Avanza hacia arriba la pagina en el directorio actual.

Avanza hacia abajo la pagina en el directorio actual.

e ERRIEEEE

K11 A1 R4 | | e R

Define user directory
(Definir directorio del usuario)

Define el directorio estandar en el ue se almacenan los archivos para su posterior
procesamiento.

iNOTA!
Define un directorio del usuario:

e antes de usar y/o navegar por el menu de la memoria.
e siel formateo de la tarjeta CF se ha hecho en un PC y por tanto el directorio STANDARD no se ha
creado automaticamente.

File Explorer @ Acceso al men( de la memoria
Y
: @ Llamada al File Explorer (explorador de archivos).
[Drives]
> <STANDARD> allw E E] Selecciona el directorio.
<DIR 1> ) + )

@ Lista de todas las funciones disponibles.

Igontext Menu B B
: il

2Set as user dir

Format L

Copy @

Seleccione la funcion Set as user dir (Configurar como
directorio de usuario).

Confirma la seleccién.

Vuelta al mena principal.

Cuando vuelva a iniciar el menu de la memoria se mostrara el
directorio seleccionado como directorio de usuario.

Load layout
(Cargar disefio)

Carga una etiqueta del directorio definido por el usuario. Esta funcién permite un
rapido acceso a la etiqueta deseada porque se muestran solo las etiquetas y se
ocultan los directorios.

TLoad layout @ Acceso al menu de la memoria
|&: \STANDARD . .
STy p—— E] E] . E E] Selecciona una etiqueta.

File_nameZ.prn e

File name3.prn :
(4] 7). [«] [¥]

Confirma la seleccién.

File name4.prn

Selecciona el niUmero de etiquetas que van a ser impresas.

La impresora muestra automaticamente la ventana para elegir
el niumero de copias que se desean imprimir.

® Inicio de la orden de impresion.

iNOTA!

El directorio NO PUEDE cambiarse aqui. Un cambio de directorio DEBE hacerse en el Explorador de Archivos con la
funcion Change directory (Cambiar directorio).
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File Explorer

(Explorador de Archivos)

Change drive/directory
(Cambiar unidad y/o directorio)

File Explorer
=\

[Drives]
= <STANDARD>
<DIR 1>

File Explorer
&z \STLNDRRD

<. >
layout0l
layout02

Load file
(Cargar archivo)

Load file
&z \STRNDRERD

<. .
élayoutOl
layout02

iNOTA!

El Explorador de Archivos es el gestor de archivos del sistema de impresion. El
Explorador de Archivos proporciona las funciones principales para que el usuario
acceda al menu de la memoria.

En el directorio del usuario, pulse la tecla @ para acceder al Explorador de Archivos.
Estan disponibles las siguientes opciones:

. Cambiar unidad y/o directorio

e  Cargar disefio

e  Memorizar étiqueta y/o configuracion

e  Borrar archivo(s)

e  Formatear la tarjeta CF

e  Copiar archivo(s)

Selecciona la unidad o el directorio en que se guardan los archivos.

@ Acceso al menu de la memoria
@ Llamada al File Explorer (explorador de archivos).
E]‘ B . E E] Selecciona el directorio.

[ 3 Confirma la seleccion.

Se muestra el directorio seleccionado.

Carga un archivo. Este puede ser una configuracién, un disefio, etc.

@ Acceso al men( de la memoria
@ Llamada al File Explorer (explorador de archivos).
E] . E] Selecciona el archivo.

® Se carga el archivo seleccionado.

Si el archivo seleccionado es un disefio, entonces puede introducir inmediatamente el nimero de copias a imprimir.

Save layout

(Memorizar disefio)

Guarda el disefio en memoria bajo el nombre seleccionado.

Save file @ Acceso al men( de la memoria
[z \STANDLARD
S5ave layout [E Llamada al File Explorer (explorador de archivos).
Save config. @ Cambia al ment Save file (Guardar archivo).
Honame E] E] Seleccione la funcién Save label (Memorizar disefio).
® Confirma la seleccién
Si esta conectado un teclado USB puede asignarse un nuevo nombre de archivo para
noname.
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Save configuration
(Memorizar configuracion)

Memoriza la configuracién del aparato bajo un nuevo nombre.

Save file
&z \ STRNDRRD

Sawve layout
= Save config.

config.cfg

Delete file
(Borrar archivo)

File Explorer
&= Y\ STANDARDY

layout0l
—)layoutOQ
layout03
lavout(4

Context menu
2 ocbjects marked

Ll
F]
Ll
(&) (=]

LI

Acceso al menu de la memoria
Llamada al File Explorer (explorador de archivos).
Cambia al menu Save file (Guardar archivo).

Seleccione la funcion Save configuration (Memorizar
configuracion).

Confirma la seleccion

Si esta conectado un teclado USB puede asignarse un nuevo nombre de archivo para

config.cfg.

Elimina uno o més archivos o directorios irrevocablemente. Con el borrado de un
directorio se borran también los archivos y subdirectorios que contuviera.

Nid

Acceso al menu de la memoria
Llamada al File Explorer (explorador de archivos).
Selecciona el archivo.

Marca los archivos que van a ser borrados. Los archivos se
marcan con un*. Repita este procedimiento hasta que marque
todos los archivos o directorios que desee.

> EDEE

—Delete Cambia al 'context menu' (menu contextual).
Sz + E] Seleccione la funcién Delete file (Borrar archivo).
[® Confirma la seleccion
Formatting Fomatea de manera irreversible la tarjeta de memoria.
(Formatear)
iNOTA!

iLas memorias USB no pueden formatearse en la impresora!

File Explorer @ Acceso al men( de la memoria
DRIVES

Llam | File Explorer (explorador rchivos).
S scom foos @ amada al File Explorer (explorador de archivos)

U: No media

B B . E @ Seleccione la unidad que va a formatear.

@ Cambia al 'context menu’ (mend contextual).
Context menu . ., .
e, all> Seleccione la funcion Formatting (Formatear).
Set as user dir ® Confirma la seleccion
< Formatting
Copy
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Copying
(Copiar)

File Explorer
: \STANDARD,

layout0l
= layout02
layout03
layout04

Context menu
2 objects marked

Delete
= Copying

Select Destinaticon
DRIVES

Creates a duplicate of the original file and/or the original directory to make changes
independently of the original. Crea un duplicado del archive original o directorio para
hacer cambios independientes al original.

s e
« «

.

Y
B
-

—n: 554Mb free

Acceso al menu de la memoria

Llamada al File Explorer (explorador de archivos).
Selecciona el archivo.

Marca los archivos que van a ser borrados. Los archivos se

marcan con un*. Repita este procedimiento hasta que marque
todos los archivos o directorios que desee.

Cambia al 'context menu' (menu contextual).
Selecciona la funcién Copying (Copiar).
Especifica el objetivo del procedimiento de copia.
Selecciona el objetivo de almacenamiento

Confirma la seleccion

Filtro: Solo posible con un teclado USB conectado
Para ciertas funciones hay que guardar una mascara de filtro o un nombre de archivo.
Esta entrada se indica en la ruta. Es posible que con el filtro de mascara buscar ciertos
archivos. Por ejemplo, con la entrada “L” solo se listan los archivos cuyas cadenas de
caracteres comienzan con “L” (sin distincién de mayusculas o minusculas).
Sin filtro Con filtro
Load layout Load layout
|z W\ STANDARD i
2 First file.prn 2Layout new.prn
Layout new.prn
Sample.prn
12807765.prn
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Datos técnicos

Resolucion
Velocidad de impresién

modo continuo
modo intermitente
Velocidad de retorno
Ancho de impresion
Max. largo de impresién
modo continuo
modo intermitente

Anchura paso del bastidor

Dynacode IP53
300 dpi

50 ... 800 mm/s
50 ... 600 mm/s

s6lo modo intermitente max. 6
53,3 mm

6000 mm
75 mm

segun deseos de los

Dynacode IP107
300 dpi

50 ... 600 mm/s
50 ... 600 mm/s

00 mm/s
106,6 mm

3000 mm
75 mm

segun deseos de los

Dynacode IP128
300 dpi

50 ... 450 mm/s
50 ... 600 mm/s

128 mm
3000 mm

75 mm

segun deseos de los

clientes clientes clientes
Cabezal de impresion Corner Type Corner Type Corner Type
Emision sonora (distancia de medicion 1 m)
Nivel medio de potencia sonora 60 dB(A) 65 dB(A) 68 dB(A)

Cinta de transferencia
Tinta

Max. didmetro de rollo
Diametro interior

Max. largo

Ancho

exterior / interior (opcién)
98 mm

254 mm/1"

900 m

55 mm

exterior / interior (opcién)
82 mm

254 mm/1"

600 m

110 mm

exterior / interior (opcién)
75 mm

25,4 mm /1"

450 m

130 mm

Medidas (ancho x alto x fondo)
Mecanica de impresion

sin bastidor de montaje

con bastidor de montaje

Unidad de control

204 x 182 x 235 mm
depende de anchura paso del

310 mm x 165 mm x 350 mm
Conjunto de cable conexién a

204 x 182 x 290 mm
bastidor

mecanico 2,5 m

204 x 182 x 310 mm

Peso
Mecanica de impresion

Unidad de control (incl. cables)

9,5 kg
8,0 kg

11 kg
8,0 kg

11,7 kg
8,0 kg

Electrénica
Procesador

RAM

Ranura de expansion
Caché con bateria
Sefial de aviso

High Speed 32 Bit
16 MB

Para tarjeta CF Tipo | (en la unidad de control)

Para reloj en tiempo real y guardar datos al apagado

Sefial acustica cuando hay un

error

Puertos
Serie
Ethernet
USB Master

RS-232C (hasta 115200 Baud

10/100 Base T, LPD, RawlP-Printing, DHCP, HTTP, FTP

Conexion para teclado USB y

)

lapiz de memoria

Toma de corriente
Conexién aire comprimido

Tension nominal

Valores de seguridad

6 bares seco y libre de aceite

110 VAC/50 ... 60 Hz 3 A
230VAC/50...60Hz 1,56 A

2x TA4A 250 V

Condiciones de funcionamiento

Grado de proteccion
Temperatura

Humedad relativa

IP 65
5...40°C
max. 80 % (sin condensacion)
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Panel de control
Teclas

LCD display

Prueba de impresién, Menu de funciones,Cantidad,
Tarjeta CF, Avance de disefio, Intro, Cursor x 4

Display grafico de 132 x 64 pixeles

Caracteristicas

Fecha, hora, turnos. 11 idiomas (otro bajo pedido)
Parametros de disefio, puertos, contrasefia, variables

Monitorizacion
La impresion se detiene si:

Informe de Estado

Final de ribbon / Fin de disefio

Amplio informe del estado del médulo con informacién sobre los parametros.
P.ej. largo de impresion, tiempo de impresion, puertos de las fotocélulas

y parametros de red.

Impresion de todas las fuentes internas y codigos de barras en memoria.

Escritura

Tipos de letra

Juego de caracteres

Tipos de letra bitmap

Tipos de letra vectoriales/TrueType

Atributos de las fuentes

Distancia entre letras

6 Fuentes Bitmap

8 Fuentes Vectoriales/TrueType
6 Fuentes proporcionales.
Otras fuentes bajo pedido

Windows 1250 a 1257, DOS 437, 850, 852, 857
Caracteres europeos occidentaes! y orientales, Latinos,
Cirflicos, Griegos y Arabes (opcion).

Otros caracteres bajo pedido

Tamafio variable en altura y anchura desde 0,8 ... 5,6

Zoom 2 ... 9.
Orientacién 0°, 90°, 180°, 270°

Tamafio variable en altura y anchura desde 1 ... 99 mm
Zoom Variable.
Orientacién 0°, 90°, 180°, 270°

Depende de la fuente del caracter
Negrita, Cursiva, Inversa, Vertical

Variable

Cédigos de barra
Cadigos de barra 1D

Cadigos de barra 2D

Cdodigos compuestos

CODABAR, Code 128, Code 2/5 interleaved, Code 39, Code 39 extended, Code 93,
EAN 13, EAN 8, EAN ADD ON, GS1-128, Identcode, ITF 14, Leitcode, Pharmacode,
PZN 7 Code, PZN 8 Code, UPC-A, UPC-E

Aztec Code, CODABLOCK F, DataMatrix, GS1 DataMatrix, MAXICODE, PDF 417,
QR Code

GS1 DataBar Expanded, GS1 DataBar Limited, GS1 DataBar Omnidirectional, GS1
DataBar Stacked, GS1 DataBar Stacked Omnidirectional, GS1 DataBar Truncated

Todos los codigos de barras son variables en altura, anchura y aspecto
Orientacién 0°, 90°, 180°, 270°
Opcionalmente llevan digito de control y linea de lectura

Software
Configuracion
Control de procesos
Software de disefio

Controladores de Windows

ConfigTool
NiceLabel

Labelstar Office Lite
Labelstar Office

Windows 7® - Windows 10® 32/64 Bit
Windows Server 2008® (R2) - Windows Server 2019®

Sujeto a modificaciones técnicas
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Mantenimiento y limpieza

iPELIGRO!
iExiste riesgo de muerte por electrocucion!

= Antes de todos los trabajos de mantenimiento del médulo de impresion desconectar la red de corriente y
aguardar brevemente hasta que la fuente de red se haya descargado.

iNOTA!
Para limpiar el aparato se recomienda llevar equipo de proteccién personal, como gafas de proteccion y guantes.

Tarea de mantenimiento Intervalo
Limpieza general. Segun sea necesario.
Limpieza del rodillo de la cinta transfer. Con cada cambio de la cinta de transferencia o si se

deteriora la imagen impresa.

Limpiar el cabezal de impresion. Con cada cambio de la cinta de transferencia o si se
deteriora la imagen impresa.

Cambiar el cabezal de impresion En caso de un uso inapropiado del cabezal.

Ajustardel angulo En caso de fallos en el formato de impresién.

iNOTA!

Deben seguirse las instrucciones de manipulacion para la utilizacién de alcohol isopropilico (IPA). En caso de contacto
con la piel o los ojos, enjuagar bien con agua corriente. Si persiste la irritacion, acuda a un médico. Asegurese de que
el lugar esté bien ventilado.

Limpieza general

iPRECAUCION!
iEl médulo de impresién directa se puede dafiar si se utiliza productos de limpieza abrasivos!
= No utilizar detergentes abrasivos o disolventes para limpiar las superficies externas o los médulos.

= Extraiga el polvo y las particulas de papel que se encuentren en el area de impresion con un pincel suave.
= Limpie las superficies externas con un producto de limpieza universal.

Limpieza del rodillo de la cinta transfer

El ensuciamiento del rodillo de la cinta de transfer puede
repercutir en una mala calidad de impresiéon y ademas puede
estropear el material de transporte.

. Saque el casete de la cinta de transferencia.

. Retire las depésitos con producto limpiador de rodillos y un
pafio suave.

. Si el rodillo (A) parece dafiado, sustitiyalo.
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Limpieza del cabezal de impresion

Durante la impresion se puede ensuciar el cabezal de impresién p.ej. con particulas de color que se insertan en la cinta de
transferencia; por ello es conveniente y basicamente necesario limpiar el cabezal a intervalos regulares de tiempo,
dependiendo de las horas de funcionamiento del aparato y de la influencia del entorno, como por ejemplo, polvo u otros.

iPRECAUCION!

iDafio del médulo de impresién directa!

= No utilizar objetos afilados o duros para limpiar el cabezal de impresion.
= No tocar la lamina protectora del cabezal de impresion.

Saque el casete de la cinta de transferencia.

Limpie la superficie del cabezal de impresion con un bastén especial de limpieza o con un bastoncillo de algodén
empapado en alcohol puro.

Antes de poner en funcionamiento el médulo, dejar secar el cabezal de impresion durante 2 o 3 minutos.

Cambio del cabezal de impresién

O

{PRECAUCION!
iEl cabezal de impresion debe estar protegido frente a posibles dafios por cargas electroestéaticas!
= Colocar el médulo sobre una superficie conductora con toma de tierra.

= El operario debe conectarse a una toma de tierra de una manera adecuada (p.ej. mediante una conexién de
mufiequera).

No deben tocarse con las manos los contactos de conexiones a enchufes.

U

El cristal de proteccién del cabezal de impresion no se debe arafiar ni rasgufiar.

U

Desmontaje del cabezal de impresion

Saque el casete de la cinta de transferencia.
Desplace el cabezal de impresién a la adecuada posicién de servicio técnico.

Presione ligeramente hacia abajo el soporte del cabezal (C), hasta que pueda introducirse una llave macho hexagonal en
los tornillos (A).

Desatornille los tornillos (A) y saque el cabezal (B).
Retire el conector de la parte de atras del cabezal.

Montaje del cabezal de impresion

Conecte las uniones enchufables.

Situe el cabezal de impresion en el soporte (C), de tal modo que los arrastradores encajen en los correspondientes
taladros del cabezal de impresion (B).

Sosteniendo el soporte (C) con un dedo, ligeramente sobre el cilindro impresor, verificar la posicion correcta del cabezal
de impresion (B).

Atornille el tornillo (A) y aprietelo con una llave allen.

Coloque de nuevo el casete de la cinta de transferencia.

Introduzca el valor de resistencia del nuevo cabezal de impresion en el menu funciones, punto Asistencia técnicay el
submenu Resistencia-dot. Encontrara el valor en la placa identificativa del cabezal de impresion.

Controle la posicion del cabezal de impresién mediante la generacion de un test de impresion.
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Ajuste del angulo (modo intermitente)

El montaje del angulo del cabezal de impresion se efectia por defecto con un angulo de 26° de la superficie de impresion. Sin
embargo, las tolerancias de fabricacién del cabezal de impresién y de la mecéanica pueden hacer necesario otro angulo.

100e0ele0elylylyleleled

{PRECAUCION!

iDeterioro del cabezal de impresion debido a un desgaste desparejo!
Mayor desgaste de la cinta de transferencia al tirar muy rapido.
= Maodificar los ajustes de fabrica Gnicamente en casos excepcionales.

e  Afloje los dos tornillos de allen internos (A).
e Desplace la pieza de ajuste (B) para regular el angulo entre el cabezal y el soporte.

Desplace hacia abajo = reducir el &ngulo
Desplace hacia arriba = aumentar el angulo

e  Apriete los tornillos de allen internos (A).

. Inicie un trabajo de impresion de aprox. 2 o 3 disefios y controle si la cinta de transferencia discurre de forma correcta 'y
sin arrugas.

iNOTA!
Las ranuras (C) sirven para verificar la posicion. Procurar que el ajuste sea lo mas paralelo posible.
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Copyright by Carl Valentin GmbH.

Les indications concernant le volume de livraison, I'apparence, la performance, les dimensions et le poids correspondent a nos
connaissances au moment de la création de ce document.

Toutes modifications réservées.
Tous droits réservés, y compris ceux des traductions.

La reproduction, ou la transformation de ce manuel, partielle ou intégrale, sous quelque forme que ce soit (impression,
photocopie ou tout autre procédé) est interdite sauf autorisation écrite de Carl Valentin GmbH.

Par I'évolution permanente, des différences peuvent survenir entre la documentation et le matériel.
Consulter le site internet www.carl-valentin.de pour obtenir la derniére version.

Marques

Toutes les marques ou tous les noms commerciaux sont des marques déposées ou des noms commerciaux déposés par leur
propriétaire respectif, méme s’ils ne sont pas expressément indiqués comme tels. En I'absence de cette mention, ils ne doivent
toutefois pas étre considérés comme une margue non déposée ou un nom commercial non déposé.

Les blocs d'impression directe Carl Valentin répondent aux directives européennes:
. Directives CE sur les appareils a basse tension (2014/35/EU)
e Directive relative a la compatibilité électromagnétique (2014/30/EU)

w valentin
DRUCKSYSTEME

Carl Valentin GmbH

Postfach 3744

78026 Villingen-Schwenningen
Neckarstralle 78 — 86 u. 94
78056 Villingen-Schwenningen

Phone +49 7720 9712-0

Fax +49 7720 9712-9901
E-Mail info@carl-valentin.de
Internet www.carl-valentin.de
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Usage conforme

Le bloc d'impression directe répond a un niveau technique de pointe qui est conforme aux regles reconnues en matiere de
sécurité et des reglements. Malgré cela, un danger pour la vie et l'intégrité physique de I'utilisateur ou des tiers pourraient
se poser et le bloc d'impression directe ou d'autres biens pourraient étre endommagés pendant le fonctionnement du
dispositif.

Le bloc d'impression directes doit étre utilisée uniquement dans des conditions techniques conformes aux prescriptions,
prescriptions, conscient de la sécurité et des dangers et en respectant le mode d'emploi. Certains dérangements, qui
nuisent a la sécurité, doivent étre éliminés immédiatement.

Le bloc d'impression directe est destiné exclusivement a imprimer des matériaux appropriés et autorisés par le fabricant.
Une utilisation d'un autre type ou dépassant ce cadre n'est pas conforme aux prescriptions. Le fabricant/fournisseur ne
répond pas des dommages résultant d'un usage inappropri€; seul I'utilisateur en porte le risque.

Le respect du mode d'emploi fait partie également d'une utilisation conforme, y compris les recommandations / les
prescriptions de maintenance données par le fabricant.

Consignes de sécurité

Le bloc d'impression directe est congu pour les réseaux électriques avec une tension alternative de
110 V AC ... 230 V AC. Brancher le bloc d'impression directe uniquement a des prises électriques avec prise de terre.

REMARQUE!

Lors des madifications de la tension secteur, il faut adapter la valeur du fusible (voir dans le chapitre ‘données
techniques’).

Raccorder le bloc d'impression directe uniquement avec des appareils qui induisent de la trés basse tension de protection.

Avant de faire ou de défaire les connexions, éteignez tous les appareils connectés (ordinateur, imprimante, accessoires,
etc.).

Utiliser le bloc d'impression directe uniquement dans un environnement sec et ne pas le mouiller (projection d'eau,
brouillard, etc.).

Le bloc d'impression directe ne peut pas actionner dans I'atmosphére explosive et a proximité des lignes a haute tension.

N'installer le bloc d'impression directe que dans les environnements protégé contre des poussieres d'aiguisage, limaille de
fer et des corps étrangers similaires.

Les mesures d'entretien et de maintenance ne peuvent étre effectuées que par un personnel spécialisé.
Le personnel utilisant le systéme d'impression doit étre instruit par I'exploitant conformément au mode d'emploi.

Selon I'utilisage, veiller a ce que les vétements, les cheveu, les bijoux ou autres des utilisateurs n'entrent pas en contact
avec les éléments en rotation (par exemple le charriot d'impression).

REMARQUE!

Les exigences de la norme EN 60950-1/EN 62368-1 concernant le carter de protection anti-incendie ne sont pas
remplies sur l'unité d'impression ouverte, conditionné par la construction. Ceux-ci doivent étre garantis par
I'installation dans la machine finale.

Le bloc d'impression et les composants (par exemple moteur, téte d'impression) peuvent devenir trés chauds pendant
I'impression. Ne pas toucher ces piéces pendant l'utilisation. Laisser refroidir les composants avant toutes interventions de
maintenance ou de réglage.

N'utiliser jamais des matieres consommables facilement inflammables.

Exécuter uniguement les actions décrites dans ce mode d'emploi. Les travaux dépassant ce cadre doivent étre effectués
uniquement par le fabricant ou en accord avec le fabricant.

Des interventions inadéquates sur les parties électroniques ou leurs logiciels peuvent causer des dysfonctionnements.
D'autres interventions inappropriées ou transformations de I'appareil peuvent avoir une incidence sur sa sécurité.

Des autocollants sont disposés sur le matériel afin de mettre en garde I'utilisateur sur les dangers auxquels il pourrait étre
exposé. Ne pas retirer ces autocollants afin d'étre constamment informé de la présence de ces risques.
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Mise hors service et démontage

REMARQUE!
Le démontage du systeme d'impression ne peut étre effectué par le personnel spécialisé.

PRECAUTION!

Risque de blessure par une manipulation imprudente lors du relevage ou placement du bloc d'impression.
= Ne pas sous-estimer le poids de la machine (9 ... 12 kg).
= Sécuriser le bloc d'impression contre des mouvements incontr6lés en cours de transport.

Dépollution conforme a I'environnement

Des fabricants des appareils B2B sont obligés a partir du 23 mars 2006 a reprendre et recycler des appareils anciens qui ont
été fabriqués apres le 13 ao(t 2005. Ces appareils anciens ne peuvent pas principalement étre transmis a des points de
ramassage communaux. lls ne peuvent étre recyclés organisé et éliminés les déchets que par le fabricant. En conséquence des
produits Valentin conformément marqués peuvent étre retournés a l'avenir a Carl Valentin GmbH.

Les appareils anciens sont éliminés les déchets de fagon appropriée.

Carl Valentin GmbH percoit & temps toutes les obligations dans le cadre de I'enléevement des déchets d'appareils anciens et
permet ainsi aussi la vente des produits sans difficultés. Veuillez faire attention que nous ne pouvons reprendre des appareils
envoyés que franco de port.

La plaque d'électronique du systéme d'impression est équipée avec une batterie. Dépolluer cette batterie dans des cuves de
dépdt de batteries usagées provenant du commerce ou apres des centres officiels homologués de dépollution.

Pour plusieurs informations, voyez la directive DEEE ou notre page web www.carl-valentin.de.
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Conditions d'opération

Avant la mise en route et pendant I'utilisation de nos systémes, observer les conditions d'utilisation pour assurer une
fonction sans perturbation.

Lire soigneusement ces conditions d'utilisation.

En cas de questions au sujet de I'utilisation pratique de ces conditions veuillez contacter votre distributeur.

Conditions générales

Transporter et stocker nos systemes exclusivement dans leur emballage d'origine.

L‘installation et la mise en service du bloc d'impression directe n'est autorisée que si les conditions d'exploitation ont été
remplies.

Avant la mise en service, la programmation, l'utilisation, le nettoyage et I'entretien de nos blocs d'impression directe, lire
attentivement ces instructions.

Seuls les opérateurs expérimentés sont autorisés a manier nos blocs d'impression directe.

REMARQUE!
Effectuer régulierement des formations.

Le contenu des formations comprend les chapitres 'Conditions d'opération’, 'Insérer le matériau' et ‘Maintenance et
nettoyage'.

Ces instructions sont également valables pour les appareils livrés et non produits par notre société.
N'utiliser que des piéces de recharge d'origine.
Pour les piéces détachées/d’usure, veuillez vous adresser au fabricant.

Conditions pour le lieu d'installation

Le lieu d’installation doit étre plat, exempt de vibrations et de courants d'air.
Installer les blocs d'impression directe de maniere a pouvoir effectuer I'entretien sans trop de difficultés.

Installation de I'alimentation

L'installation de I'alimentation de nos blocs d'impression directe doit étre effectuée selon les regles internationales, surtout selon
les recommandations d'une des trois commissions suivantes:

. International Electronic Commission (IEC)
e  Comité Européen pour Normes Electroniques (CENELEC)
e  Verband Deutscher Elektrotechniker (VDE)

Nos systémes d'impression directe sont construits selon les régles VDE et ne fonctionnent qu'avec prise de terre. L'alimentation
doit étre équipée d'une prise de terre pour éliminer le parasitage interne.

Indications techniques de I'alimentation

Tension et fréquence d'alimentation Voir plaque signalétique

Tolérance admissible de la tension d'alimentation: +6 % ... =10 % de la valeur nominale
Tolérance admissible de la fréquence d'alimentation: +2 % ... =2 % de la valeur nominale
Facteur distorsion admissible de la tension d'alimentation: <5%

Mesures antiparasites:

Dans le cas ou votre réseau est infecté (p.ex. en utilisant des machines contr6les thyristor) il faut prendre des mesures
antiparasites, par exemple:

. Prévoir une alimentation séparée pour nos blocs d'impression directe.

. En cas de probléme installer un transformateur d'isolement ou un filtre antiparasite en avant de I'alimentation électrique de
nos appareils.
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Connexions aux machines externes
Toutes les connexions devront comporter des filtres antiparasites. La tresse de blindage doit étre fixée, sur une grande surface,
des deux cotés du boitier de connexion.

Il est interdit de guider les cables paralléles aux lignes de courant. Dans le cas ou une connexion paralléle ne peut pas étre
évitée, il faut observer une distance d'au moins 0,5 m.

Température des lignes: -15 ... +80 °C.

Il est seulement permis de connecter des appareils qui répondent a la demande «de sécurité trés basse tension» (SELV). Ce
sont généralement des dispositifs qui sont vérifiées et correspondant a la norme EN 60950/EN 62368-1.

Installation des lignes données

Les cables de données doivent étre protégés complétement et équipés avec des connecteurs enfichables métalliques ou
métallisés. Des céables blindés et des connecteurs enfichables sont nécessaires pour éviter I'émission et la réception de
perturbations électriques.

Lignes admissibles

Lignes sans parasite: 4x2x0,14 mmz2(4x2xAWG 26)
6 x2x0,14 mm?(6x2xAWG 26)
12 x 2 x 0,14 mm? (12 x 2 x AWG 26)

Emetteurs et récepteurs doivent étre tressés par paires.

Longueur max. des lignes Interface V 24 (RS232C) - 3 m (avec isolement)
USB-3m
Ethernet - 100 m

Circulation d'air

Pour éviter une accumulation de chaleur, la circulation d'air autour de I'appareil doit étre garantie.

Valeurs limites

Protection selon IP: 65
Température ambiante °C (opération): Min. +5
Max. +40
Température ambiante °C (transport, stockage): Min. -25
Max. +60
Humidité atmosphérique % (opération): Max. 80
Humidité atmosphérique % (transport, stockage): Max. 80 (éviter que les appareils se couvrent de rosée)
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Garantie

Nous ne sommes pas responsables de dommages occasionnés par:
. Inobservation de nos conditions d'opération et du manuel d'opération.

° Installation électrique incorrecte des environs.

e  Madifications constructives de nos appareils.

° Programmation et opération incorrectes.

e  Protection de données non exécutée

e  Utilisation de piéces de rechange et d'accessoires pas originales.

. Usure naturelle et dégradation.

Si nos blocs d'impression directe sont installés et programmeés, contrdler les nouveaux parametres par une fonction test et une
impression test. De cette fagon, des résultats mauvais sont évités.

Seuls les opérateurs expérimentés sont autorisés a l'opération de nos blocs d'impression directe.

Contrdler le traitement correct de nos produits et répétez les cours d'instruction.

Nous ne prenons pas de garantie que les caractéres décrits dans ce manuel existent dans tous les modeles. Due a nos efforts
de développement et d'amélioration continués les dates techniques indiquées sont sous réserves de modification.

Causé par la mise au point continuée ou par les reglements des pays les illustrations et les exemples montrés dans ce manuel
peuvent différer du type livré.

Pour éviter des dommages ou usure prématurée veuillez faire attention aux informations sur les matériaux autorisés et les
indications sur le nettoyage.

Nous avons fait notre mieux d'écrire le manuel compréhensible pour soumettre le plus informations que possible. En cas de
guestions ou erreurs, envoyer les par émail afin que nous puissions les corriger.
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Déballer/emballer le bloc d'impression directe

PRECAUTION!

Risque de blessure par une manipulation imprudente lors du relevage ou placement du bloc d'impression.
= Ne pas sous-estimer le poids de la machine (9 ... 12 kg).
=  Sécuriser le bloc d'impression contre des mouvements incontrolés en cours de transport.

Enlever le bloc dimpression du carton.
Vérifier I'état du bloc d'impression suite au transport.
Enlever la mousse des protections de transport au niveau de la téte d'impression.

Uuuuu

Contr6ler entierement la livraison.

Etendue de la livraison

e  Meécanique e  Manometre. e Mandrin de film transfert vide, monté sur
d'impression. I'enrouleur de film transfert.
e  Unité de contrble. e  Tuyau pneumatique. e  Feuille de nettoyage pour la téte
d'impression.
° Cordon électrique. . Raccord. ° Documentation.
° Cassette de nettoyage. e  Accessoires E/S (connecteur femelle ° CD avec des pilotes.
pour E/S).
e  Cable de connexion. e  Protections pour connecteurs non
utilisés.
e  Mini-régulateur. e 1 rouleau de film transfert.

REMARQUE!
Conserver I'emballage d'origine dans le cas d'un retour (maintenance).

Installation de la mécanique aux machines (installation avec le cadre)

De dessous de cadre se trouvent respectivement deux filetages M8 qui servent a la fixation a la machine. En plus, des
connecteurs multifonctionnels sont livrés. Noter les conditions suivantes:
° Dans les filetages M8 on peut visser au maximum 10 mm.

e La mécanique d'impression doit étre installée avec une distance de 2 ... 3 mm entre la téte d'impression et le rouleau
d'impression.

REMARQUE!
Une distance de 2 mm est recommandé.

Une distance plus faible n'est pas possible sur base du bord d'étanchéité au dessous de la mécanique
d'impression, puisque celle-ci frotte contre la plaque de contre-pression ou le rouleau de pression.

e Les meilleures qualités dimpression sont atteintes pendant que la silicone du rouleau de pression consiste d'une dureté
d'environ 40° ... 50° Shore A et/ou I'élastometre de la plaque de contre-pression d'une dureté d'environ 60 + 5 Shore A
(Ra = 3,2 mm).

e La surface dimpression doit étre installée parallelement au mouvement linéaire de la téte. Différences de parallélisme et
cavités dans la surface de 0,2 mm peuvent avoir pour conséquence une impression plus faible dans ses positions.

g p
Folie  Foil
U —a—
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Installation de la mécanique aux machines (installation sans le cadre)

Si vous utilisez la machine sans cadre, on peut fixer le bloc d'impression directe de I'haut avec quatre vis M6. La profondeur du
trou pour les vis M6 peut avoir 6 mm au maximum.

Approvisionnement de I'air comprimé

L'approvisionnement air comprimé doit avoir une pression permanente avant le régulateur de pression de 4 ... 6 bar au
minimum pour la mécanique de la téte dimpression. La pression maximale avant le régulateur de pression est 7 bars et aprés
le régulateur de pression 4 bars.

REMARQUE!
Un approvisionnement d'air comprimé de 4 bars est recommandé

Noter les conditions ci-dessous:
. L'air comprimé doit étre sec et sans huile.

e  Lerégulateur de la pression avec manométre doit étre connecté avec un tube plastique @ 8 mm par I'entretoise
pneumatique a I'approvisionnement air comprimé. De méme maniére on doit connecter le régulateur de la pression et la
mécanique d'impression par un tube plastique @ 8 mm.

e  Positionner le régulateur de la pression le plus proche que possible de la mécanique d'impression.

° Le régulateur de la pression ne peut utiliser que dans la direction indiquée dans le dessous. La direction (voir l'illustration
dessous) indique la voie de circulation.

° Les tubes plastiques ne doivent pas avoir des coudes.

e  Raccourcir des tubes avec une coupe a angle droit et sans écraser le tube. Si nécessaire, utilisez des outils spéciaux
(disponible en commerce spécialisé d'équipement pneumatique).

e  Assurer une longueur courte des tubes plastiques de 8 mm.

Druckmechanik
Print mechanics

Pneumatikschlauch
Pneumatic tube 8x1

Druckregler mit Manometer
Pressure regulator with manometer

Druckluftversorgung
Pneumatic power supply
min. 4 bar, max. 7 bar
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Connexion al'alimentation

Le bloc d'impression directe est équipé d'une alimentation en énergie a grand champ. Le fonctionnement avec une tension de
réseau de 110 ... 230 V AC/ 50 ... 60 Hz est possible sans intervention sur I'appareil.

ATTENTIONI!
Endommagement de I'appareil par des électricités de démarrage non définies.

= Avant le raccordement au réseau, placer l'interrupteur sur la position 'O".

= Mettre le cable dans la prise de connexion réseau.
= Enfiler la fiche du cable réseau dans la prise reliée a la terre.

REMARQUE!
En cas de mise a la terre insuffisante ou défaillante, des perturbations de fonctionnement peuvent survenir.

Veiller a ce que tous les ordinateurs connectés au bloc d'impression directe ainsi que les cables de raccordement
soient reliés a la terre.

= Raccorder le bloc d'impression directe a I'ordinateur ou au réseau avec un cable approprié.

Préparations pour la mise en route

= Monter la mécanique d'impression.

Connecter tous cables entre la mécanique d'impression et le boitier de controle et protéger les cables contre le desserrage
involontaire.

U

Connecter la ligne a air comprimé.
Connectez l'unité de contrdle et PC par l'interface de module.
Connecter I'unité de contrdle et la machine d'emballage par entrées et sorties.

uu v

Brancher le cable secteur du bottier de contréle.

Contrble d'impression

Etant donné que le bloc d'impression directe est toujours en mode contrdle vous pouvez seulement transmettre les ordres
d'impression par l'interface (séquentiel, USB ou Ethernet) mais vous ne pouvez pas les démarrer. L'impression est démarrée
par un signal de départ sur I'entrée départ d'impression. Pour que l'unité de contrdle reconnaisse quand elle peut placer un
signal de départ il est possible est nécessaire d'observer I'état d'impression par les sorties.

Mettre en service le bloc d'impression direct

Quand toutes les connexions sont réalisées

= Mettre en marche le bloc d'impression directe & I'aide de l'interrupteur.
Apres avoir mis en marche le bloc d'impression directe, le menu principal apparait, celui-ci indique le type de bloc
d'impression directe, la date et I'heure actuelle.

= Insérer la cassette de film transfert.
Apres l'insertion de la cassette de film transfert, le mesurage du film transfert est commencé et la téte d'impression est
déplacée dans la position d'impression.
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Insertion de la cassette de film transfert

REMARQUE!

Comme une décharge électrostatique peut abimée la couche fine de la téte d'impression et d’autres pieces
électroniques, il est conseillé d’utiliser uniguement que des films transferts antistatique.

L'utilisation de matériaux inadéquats peut entrainer des dysfonctionnements et la garantie peut expirer.

Couleur a I'extérieur

REMARQUE!
Avant de mettre en place un nouveau rouleau film transfert nous recommandons de nettoyer la téte d'impression avec
le détergent pour la téte et le rouleau (97.20.002).

Veuillez observer les recommandations de manipulation pour I'utilisation d‘isopropanol (IPA). En cas de contact avec
les yeux ou la peau, rincer abondamment a I'eau courante. En cas d'irritation persistante, consulter un médecin.
Assurer une ventilation suffisante.

— — Le dessin dessus montre un systéme & gauche. Dans le cas ou vous utilisez
[ { } [ un systéme a droite, insérez le nouveau rouleau a gauche et le coeur de carton

a droite.

© B © e  Enlever la cassette de film transfert en tirant a la poignée (B) de la
[ ‘ ‘ } mécanique d'impression.

e  Placer un nouveau rouleau film transfert (A) sur le dérouleur (C) et le

pousser jusgu'a la butée.
H / A || ° Placer une douille vide sur I'enrouleur (D) et la pousser jusqu'a la butée.
L] [¢) . , . " .
UJ UJ . Insérer le film transfert selon l'illustration.

° A l'aide d'une bande adhésive, fixer le film transfert a la douille vide et
aprés élaguer le film transfert avec quelques rotations de la douille.

e  Pousser la nouvelle cassette de film transfert sur la mécanique
d'impression et faire attention que le film transfert ne déchire pas.

e Tourner le levier (A) 90° dans le sens inverse des aiguilles d'une montre.

PRECAUTION!
Influence du matériel statique sur 'homme!

= Utiliser le film de transfert antistatique car une décharge
d’électricité statique risquerait sinon de se produire lors du
prélévement.

— — Le dessin dessus montre un systéme a gauche. Dans le cas ou vous utilisez un

N S N systéme a droite, insérez le nouveau rouleau a gauche et le cceur de carton a
droite.

° Enlever la cassette de film transfert en tirant a la poignée (B) de la
mécanique d'impression.

° Placer un nouveau rouleau film transfert (A) sur le dérouleur (C) et le
pousser jusgu'a la butée.

° Placer une douille vide sur I'enrouleur (D) et la pousser jusqu'a la butée.

° Insérer le film transfert selon l'illustration.

e Alaide d'une bande adhésive, fixer le film transfert & la douille vide et
aprés élaguer le film transfert avec quelques rotations de la douille.

° Pousser la nouvelle cassette de film transfert sur la mécanique
d'impression et faire attention que le film transfert ne déchire pas.

e  Tourner le levier (A) 90° dans le sens inverse des aiguilles d'une montre.

PRECAUTION!
Influence du matériel statique sur '’homme!

= Utiliser le film de transfert antistatique car une décharge
d’électricité statique risquerait sinon de se produire lors du
prélévement.
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Dispositif de protection contre I'eau et la poussiére

Apreés la mise en place de tous les raccordements nécessaires sur I'électronique de commande et le recouvrement de tous les
raccords non utilisés avec les accessoires correspondants (compris dans la livraison), la commande doit étre protégée contre la
poussiére et I'eau conformément au niveau de protection IP65 a tout instant.

En raison des conditions d'exploitation des installations d'impression directe de ce type, le mécanisme d'impression ne peut pas
étre totalement protégé contre la pénétration de I'eau au moment de l'impression.

Il est cependant possible, par le biais d'une «cassette de nettoyage» (comprise dans la livraison) de protéger le mécanisme
d'impression lors des temps d'arrét de l'installation contre la pénétration d'eau et de poussiére conformément au niveau de
protection IP65.

Cassette de nettoyage et de film transfert

Cassette de film transfert Cassette de nettoyage

A = Profil d'étanchéité
B = Tdle de recouvrement inférieure avec éléments de montage

Utilisation de la cassette de nettoyage

= La cassette de film transfert nécessaire pour I'impression doit étre retirée.
= Déplacer et verrouiller la cassette de nettoyage de la méme maniére.

= Gréace a un profil d'étanchéité inséré (A) et un capot (B), le mécanisme d'impression est protégé contre la pénétration d'eau
et de poussiére.

= Le flexible pneumatique et le cable de raccordement de I'électronique de commande avec des carters également étanches
a I'eau ne doivent pas étre retirés.

= Les indications concernant I'entretien et le nettoyage se trouvent dans le dernier chapitre.

= Avant la remise en service de |impression, la cassette de nettoyage doit & nouveau étre remplacée par la cassette
transfert.

ATTENTION!
Endommagement de I'appareil par pénétration d'eau en raison d'une utilisation/ d'un verrouillage défectueux.

= Apres le retrait de la cassette de nettoyage, vérifier que I'eau ne peut pas pénétrer dans le mécanisme
d'impression.
= Avant de remettre I'appareil en service, bien sécher les zones correspondantes.
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Print Settings (Initialisation d'impression)

Touches: @ ® .

Speed
(Vitesse)

Contrast
(Contraste)

Touche: [ =~ |

Transfer ribbon control
(Contrdle film transfert)

Touche: [ =~ |

X displacement
(Déplacement X)

Seulement mode intermittent

Indication de la vitesse d'impression en mm/s.

La vitesse d'impression peut étre entrée pour chaque ordre d'impression & nouveau.
Le réglage pour la vitesse d'impression influence aussi les impressions de test.
Valeurs possibles: 50 mm/s ... 600 mm/s

(voir les données techniques).

Indication de l'intensité d'impression lors de I'utilisation des différents matériaux, vitesses
d'impression ou les contenus d'impression.
Valeurs possibles: 10 % ... 200 %.

Il permet de contrdler si le rouleau film transfert est fini ou si le film transfert est cassé.

Off: Le controdle film transfert est désactivé, c'est-a-dire I'imprimante continue d'imprimer sans
message d'erreur.

On, weak sensibility (sensibilité faible): L'ordre d'impression courant est interrompu et un
message d'erreur s'affiche a I'écran. Le systeme d'impression réagit environ 1/3 plus lentement
sur la fin du film transfert (default).

On, strong sensibility (sensibilité forte): L'ordre d'impression courant est interrompu et un
message d'erreur s'affiche a I'écran. Le systeme d'impression réagit immédiatement sur la fin du
film transfert.

Déplacement des champs sur I'étiquette en position horizontale.

Le déplacement n'est possible qu'aux bords de la zone d'impression et est déterminé par la
largeur de la ligne focale dans la téte d'impression.

Valeurs possibles: =90.0 ... +90.0.

Machine Parameters (Paramétres de machine)

Touches: @ E], ® .

Mode continu

Mode
(Mode)

Touche: L =~ |

Print offset
(Offset d'impression)

Touche: L =~ |

Print position
(Position d'impression)

Touche: [ =~ |

Layouts/cycle
(Layouts/cycle)

Touche: L =~ |

Check speed on start
(Vérifier la vitesse de
matériel lors de démarrage
d'impression)

Sélection du mode d'exploitation (E/S statique, E/S statique continu, E/S dynamique, E/S
dynamique continu, mode de test, impression directe).

Indication de distance de layout (ou bien de premiére layout dans le cas ou plusieurs layouts
sont imprimés par cycle) au point zéro de machine.

Le réglage peut étre effectué en mm et/ou ms.

Valeurs possibles: 0 ... 93 mm

Indication de la position de départ pour le chariot d'impression en mm.
Valeurs possibles: 0 ... 93 mm

Indication de layouts imprimés par départ d'impression (cycle).
Valeurs possibles: 1 ... 25.

Off: La vitesse du matériel est seulement vérifiée si la valeur offset entrée est réglée. Le signal
de démarrage de l'impression peut étre activé bien que le matériel ne se déplace pas.
Cependant la vitesse du matériel doit étre dans le secteur de la vitesse valable étant donné que
I'ordre de l'impression est annulé.

On: La vitesse du matériel est vérifiée lors de signal démarrage de I'impression. Si la vitesse du
matériel est en dehors du secteur de la vitesse valable puis le signal de démarrage est ignoré.
Défaut: Off
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Touche: [ =~ |

Resolution
(Résolution encodeur /
Avance du matériel)

Touche: L =~ |

Material speed
(Vitesse matériel)

Mode intermittent

Mode
(Mode)

Touche:

Back speed
(Vitesse de retour)

Touche:

Print offset
(Offset d'impression)

Touche: [ =~ |

Print position
(Position d'impression)

Touche: [ =~ |

Layouts/cycle
(Layouts/cycle)

Indication de la résolution de I'encodeur et I'avance du matériel par rotation de I'encodeur en
mm. Ces réglages servent & mesurer la vitesse du matériel.

L’avance du matériel par rotation de I'encodeur se correspond, par exemple, dans une
traduction 1:1 entre encodeur et rouleau, a la circonférence du rouleau.

Indication de la vitesse de matériel.

Sélection du mode d'exploitation (traitement des piéces, mode continu, mode de test,
impression directe).

Indication de la vitesse de retour de mécanique apres la fin d'impression en mm/s.
Valeurs possibles: 50 ... 600 mm/s.

Indication de distance de layout (ou bien de premiéere layout dans le cas ou plusieurs layouts
sont imprimés par cycle) au point zéro de machine.

Valeurs possibles: 0 ... 93 mm

Défaut: 0 mm

Indication de la position de départ pour le chariot d'impression en mm.
Valeurs possibles: 0 ... 93 mm
Défaut: 83 mm

Indication de layouts imprimés par départ d'impression (cycle).
Valeurs possibles: 1 ... 25.

Layout Parameters (Layout)

Touches: (F) (=1 (=1 ®

Print length
(Longueur d'impression)

Touche:
Column printing

(Impression en plusieurs
colonnes)

Touche:

Material selection
(Sélection matériel)

Touche: L =~ |

Flip layout
(Retourner layout)

Touche: L =~ |

Indication de la route pour la mécanique. La longueur d'impression dépend de la longueur de la
mécanique.

Indication de la largeur de layout ainsi que de l'indication du nombre de layouts se trouvant cote
a cote sur la bande.

Sélection du matériel utilisé.

Le layout s'imprime en mode mirroir. Si la largeur de layout n'a pas été transférée au bloc
d'impression directe, la largeur de défaut est utilisée, c'est-a-dire la largeur de la téte
d'impression. Pour cette raison, faire attention a ce que le layout soit aussi large que la téte
d'impression. Autrement cela pourrait causer des problémes lors de la mise en page.
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Rotate layout
(Faire pivoter)

Touche: | ==~

Alignment
(Alignement)

Par défaut le layout est imprimé en avant avec une rotation de 0°. Si la fonction est activée, le
layout est tourné de 180° et s'imprime dans le sens de la lecture.

L'alignement de layout est effectuée aprés 'retourner/faire pivoter layout', c.-a-d. I'alignement est
indépendant des fonctions retourner et faire pivoter.

Left (A gauche): Le layout est aligné au bord gauche de la téte d'impression.

Centre (Centré): Le layout est aligné au point central de la téte d'impression.

Right (A droite): Le layout est aligné au bord droit de la téte d'impression.

Ribbon Save (Optimisation) - Mode continus

Touches:@,[ - ],[ —_ ],[ - J, ® .

Mode
(Mode d'exploitation)

Mode: Standard

Transfer ribbon correction
(Correction film transfert)

Touche: L =~ |

Performance information
(Informations de
performance)

Touche: L =~ |

Expert parameters
(Parametres d'experts)

Touche:

Printhead down time
(Téte vers le bas)

Ribbon motor early start
time

(Moteur film transfert
temps départ)

Touche: L =~ |

Minimal print speed
(Min. vitesse d'impression)

Print offset border
calculation
(Calcul limites d'offset)

Sélection de type de l'optimisation.

Off: L'optimisation est validée hors marche.

Standard (Standard): La performance d'optimisation maximale, c.-a-d. avec ce réglage il n'y a
pas de perte de film transfert (sauf une distance de sauvegarder de 1 mm, afin que les champs
ne soient pas imprimés l'un dans l'autre).

Shift (Déplacement): Des données de layout peuvent étre imprimées a plusieurs fois
latéralement déplacé. De cette maniére une utilisation maximale du film transfert peut étre
atteinte.

SaveStrt (Enregistrer signal de départ): Aucune perte de signal de départ. L'appareil regle la
qualité d'optimisation automatiquement selon la demande.

Speed (Vitesse): Détermination de la vitesse d'impression max.
Sur la base de cette valeur, tous les calculs nécessaires sont exécutés

0 mm = Il est toujours retiré afin d'atteinte une optimisation optimale (aucune perte de film
transfert).

Défaut: 0 mm

-XX mm = Le retrait peut étre réduit.

+xX mm = Le retrait peut étre agrandi.

sa/mm: La petite possible distance de deux impressions lors d'une optimisation pleine
cmin: Max. numéros des tacts par minute.
so/mm: Indication de perte d'optimisation.

Protégé par mot de passe

Entrer le mot de passe, appuyer sur la touche ® . pour confirmer l'entrée et les paramétres
suivants sont indiqués.

PhDownT = printhead down time in ms:
Le commencement de mouvement vers le bas de téte d'impression est calculé.

REStartT =ribbon motor early start time in ms:
Cette valeur est ajoutée au temps d'accélération du mouvement de film transfert. Indication
pour le temps entre 'moteur arrive vitesse de matériel' et 'téte d'impression allumée'.

MinSpeed = minimal print speed:
Si la min. vitesse d'impression est augmentée, le nombre max. des cycles augmente aussi

Calcoff = Turn On/Off print offset border calculation:
Si le paramétre est validée sur Off, on peut entrer un offset d'impression le plus petit que
nécessite.
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Touche: [ =~ |

Printhead up time
(Téte vers le haut)

Touche: | = |

Printhead valve reaction
time
(Temps de réaction)

Touche: L =~ |

Ribbon motor stop delay
time
(Temps de décélération)

Touche: L =~ |

Field ribbon saving
(Optimisation champ)

Rewind speed
(Vitesse de retour)

Touche: L =~ |

Speed 1 field
(Vitesse champ 1)

Touche:

Tension
(Tension)

Mode: Shift

X-Shift / Y-Shift
(Déplacement X /YY)

Touche: [ =~ |

Lanes / R-Shift

(Colonnes/Déplacement R)

Touche: L =~ |

Expert parameters
(Parametres d'experts)

Mode: SaveStrt

Expert parameters
(Parametres d'experts)

PHupT = printhead up time in ms:
Le calcul si une optimisation de champ est possible ou pas.

PhVReactT = valve reaction time in ms:
Le calcul quand le mouvement vers le bas de téte d'impression est commencé.

RibMotStpDlayT = ribbon motor stop delay time
Temps de retard en ms qui le moteur film transfert a encore mi avant de s'arréter avec la
vitesse constante.

FieldRS = field ribbon saving:

Off: Optimisation de champ hors marche.

PHOnNly: Seulement la téte d'impression a ma. Le film transfert n'est pas arrété.

Normal (Standard): L'optimisation de champ est seulement exécutée si le moteur film transfert
est arrété completement.

Strong (Fort): L'optimisation de champ est exécutée méme si le moteur film transfert n'est pas
arréte.

Rwind v = rewind speed in mm/s:
Indication de retour en mm/s.

Si 0 (valeur de défaut) est réglé, le parameétre n'a pas d'influence sur I'optimisation.

Indication de la longueur qui est transportée en avant aprés mesurer le film transfert.

X-Shift: Indication du décalage de I'impression dans la direction X.
Y-Shift: Indication du décalage en direction de l'impression.

Lanes: Indication du nombre des cycles imprimés cote a cote.
R-Shift: Indication de la distance avec le changement sur un nouveau cycle.

Protégé par mot de passe

Entrer le mot de passe et appuyer sur la touche ¢ . pour confirmer l'entrée.
La description des parametres peut étre trouvée sous le mode 'Standard'.

Protégé par mot de passe

Entrer le mot de passe et appuyer sur la touche ¢ . pour confirmer l'entrée.
La description des parameétres peut étre trouvée sous le mode 'Standard'.
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Ribbon Save (Optimierung) - Intermittierender Modus

Touches:@,[ e ],[ = ],[ = ], ® .

Mode
(Mode d'exploitation)

Mode: Standard

Transfer ribbon correction
(Correction film transfert)

Touche: [ =~ |

Expert parameters
(Parametres de I'expertes)

Touche:

Printhead down time
(Téte vers le bas)

Printhead up time
(Téte vers le haut)

Touche: L =~ |

Printhead valve reaction
time
(Temps de réaction)

Touche:

Tension
(Tension)

Ribbon mode
(Mode film transfert)

Mode: Shift

X-Shift / Y-Shift
(Déplacement X /YY)

Touche:| ==~

Lanes / R-Shift
(Colonnes/Déplacement R)

Touche:

Expert parameters
(Parametres d'experts)

Sélection de type de l'optimisation.

Off: L'optimisation est validée hors marche.

Standard (Standard): La performance d'optimisation maximale, c.-a-d. avec ce réglage il n'y a
pas de perte de film transfert (sauf une distance de sauvegarder de 1 mm, afin que les champs
ne soient pas imprimés I'un dans l'autre).

Shift (Déplacement): Des données de layout peuvent étre imprimées a plusieurs fois
latéralement déplacé. De cette maniére une utilisation maximale du film transfert peut étre
atteinte.

0 mm = Il est toujours retiré afin d'atteinte une optimisation optimale (aucune perte de film
transfert).

Défaut: 0 mm

-XX mm = Le retrait peut étre réduit.

+xX mm = Le retrait peut étre agrandi.

Menu protégé par un mot de passe

Entrer le mot de passe, appuyer sur la touche ® . pour confirmer l'entrée et les parametres
suivants sont indiqués.

PhDownT = printhead down time in ms:
Le commencement de mouvement vers le bas de téte d'impression est calculé.

PHupT = printhead up time in ms:
Le calcul si une optimisation de champ est possible ou pas.

PhVReactT = valve reaction time in ms:
Le calcul quand le mouvement vers le bas de téte d'impression est commencé.

Indication de la longueur qui est transportée en avant aprés mesurer le film transfert.

0: Le film transfert est retourné aprés chaque impression sur la longueur d'impression totale, c.-
a-d. il n'y a pas d'optimisation entre les layouts.

1: Le film transfert est retourné seulement sur la zone imprimée, c.-a-d. les espaces entre les
layouts sont optimisés.

Au changement de layout, le film transfert est positionné automatiquement.

X-Shift: Indication du décalage de I'impression dans la direction X.
Y-Shift: Indication du décalage en direction de l'impression.

Lanes: Indication du nombre des cycles imprimés cote a cote.
R-Shift: Indication de la distance avec le changement sur un nouveau cycle.

Protégé par mot de passe

Entrer le mot de passe et appuyer sur la touche ¢ . pour confirmer I'entrée.
La description des parameétres peut étre trouvée sous le mode 'Standard'.
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Device Settings (Paramétres d'appareil)

Touches: IF), (= (=)= =1 ®

Field handling
(Contrdle de champ)

Touche: L =~ |

Codepage
(Page de code)

Touche: L =~ |

External parameters
(Parametres externes)

Touche:

Buzzer
(Buzzer)

Display
(Display)

Touche:

Language
(Langue)

Touche:

Keyboard layout
(Clavier)

Touche: [ =~ |

Customized entry
(Entrée personnalisée)

Touche: [ =~ |

Hotstart
(Hotstart)

Off: La mémoire de bloc d'impression directe est complétement supprimée.

Keep graphic (Graphique regu): Un graphique ou bien une police TrueType sont transmis une
fois au bloc d'impression directe et sont mémorisés dans la mémoire interne. Lors des
prochains ordres d'impression, il N’y a que les données modifiées qui sont transmises au bloc
d'impression directe. Ici I'avantage est d'économiser le temps pour transmettre les données
graphiques.

Les données graphiques créés par le bloc d'impression dierecte (les polices internes, les codes
a barres, ...) sont générées uniquement si elles ont été modifiées.

Delete graphic (Graphique effacer): Les graphiques ou bien les polices TrueType mémorisés
dans la mémoire interne sont effacés mais pas les autres champs.

Restore graphic (Restaurer graphique): Aprés la fin d'un ordre d'impression, au systéme
d'impression directe I'ordre d'impression peut étre commencé de nouveau. Toutes les
graphiques et les polices TrueType sont imprimées a nouveau.

Exception: Avec l'impression de plusieurs colonnes, des colonnes pleines doivent toujours étre
imprimées (nombre de piéces toujours multiple des colonnes). Des colonnes effacées ne seront
pas restaurées.

Indication de la page de caractere utilisée par le module d'impression directe.
Les possibilités suivantes sont disponibles: Jeu de caractere ANSI / Page de code 437 /
Page de code 850/ GEM allemand / GEM anglais / GEM frangais / GEM suédois / GEM danois.

Layout dimension only (Seulement dimension layout): Les paramétres pour la longueur de
layout, I'espace entre deux layouts et la largeur de layout peuvent étre transmis. Tous les autres
parametres doivent étre faits directement au systeme d'impression.

On: |l est possible de transmettre les paramétres comme par exemple la vitesse d'impression et
le contraste via notre logiciel de création au module d'impression directe. Les parametres qui
sont réglés auparavant directement sur le module d'impression directe ne sont plus pris en
considération.

Off: Seul les réglages effectués directement sur le module d'impression sont pris en
considération.

On: En appuyant sur une touche on peut entendre un signal acoustique.
Valeurs possibles: 1 ... 7.
Off: On ne peut entendre le signal acoustique.

Parametres du contraste de I'écran.
Valeurs possibles: 45 ... 75.

Sélection de la langue dans laquelle les textes a I'écran sont indiqués. Actuellement les langues
suivantes sont disponibles: allemande, anglaise, francaise, espagnole, finlandaise, tchéque,
portugaise, néerlandaise, italienne, danoise, polonaise, grec, hongrois, russe, chinois (option),
ukrainien, turc, suédois, norvégien.

Sélection du mode que vous voulez utiliser sur votre clavier. A ce moment les modes suivantes
sont disponibles: Allemagne, Angleterre, France, Gréce, Espagne, Suéde et US.

Off: Il n'y a pas de question pour la variable personnalisée. Dans ce cas une valeur par défaut
est imprimée.

On: La question de la variable personnalisée s'affiche uniguement avant I'impression a I'écran.
(Auto) Automatique: La question de la variable personnalisée et la quantité s'affiche aprés
chaque layout.

Auto without quantity query (Automatique sans interrogation de la quantité): La question
de la variable personnalisée s'affiche aprés chaque layout sans une interrogation
supplémentaire de la quantité.

On: C'est possible de continuer un ordre d'impression interrompu apres avoir allumé de
nouveau le bloc d'impression directe (seulement si le bloc d'impression directe est équipé avec
I'option carte Compact Flash).

Off: Apres avoireteint le bloc d'impression directe toutes les données se perdent.
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Touche: [ =~ |

Layout confirmation
(Confirmation layout)

Print after measuring
(Impression aprés la
mesure)

Touche: L =~ |

Standard layout
(Layout standard)

On: Un nouvel ordre d'impression est imprimé apres la confirmation a la machine.

Un ordre d'impression continu actif est imprimé tant que la confirmation n'a pas été effectuée a
la machine.

Off: Il n'y a pas d'interrogation au display du module d'impression directe.

On: Si une erreur apparait pendant de l'impression dont I'élimination peut étre reconnue de bloc
d'impression directe lui-méme (par ex. fin de film transfert, cassette ouverte), le bloc
d'impression directe change aprés la correction de I'erreur (par ex. cassette fermé encore)
immédiatement dans le mode 'prét'.

Off: Apres la correction et la confirmation de I'erreur, le bloc d'impression directe change dans
le mode ‘arrété'.

On: Si un ordre d'impression débute sans définition d'un layout précédent, le layout standard
(type d'appareil, version de firmware, version build) est imprimé.

Off: Si un ordre d'impression débute sans définition d'un layout précédent, un message d'erreur
apparait.

I/0 Parameters (E/S Paramétres)

Touches: () (=) (== (= (=1 ® .

IN signal level
(IN niveau signal)

Touche:

OUT signal level
(OUT niveau signal)

Touche: L =~ |

Debouncing
(Anti-rebond)

Touche: | ==~

Start signal delay
(Retard démarrage)

Touche: | ==~

Not ready: error
(Non prét: erreur)

Touche:

1/0O Profile
(Profile E/S)

Network (Réseau)

Indication du signal par lequel un ordre d'impression est démarré.

+ = le niveau du signal est actif a I'état haut (1)

- = le niveau du signal est actif a I'état bas (0)

x = le niveau du signal non actif

s = le niveau peut étre influencé par l'interface (en connexion avec Netstar PLUS)

Indication du niveau signal pour signal sortie.

+ = le niveau du signal est actif a I'état haut (1)

- = le niveau du signal est actif a I'état bas (0)

s = le niveau peut étre influencé par l'interface (en connexion avec Netstar PLUS)

Indication du temps de I'anti-rebond de I'entrée distributeur.
Valeurs possibles: 0 ... 100 ms.

Indication du retard de signal de départ. Avec ce réglage on peut retarder le départ de
I'impression.
Valeurs possibles: 0.00 ... 9.99.

On: Si un ordre d'impression est actif mais le bloc d'impression directe n'est pas prét de traiter
cet ordre (par ex: parce que le bloc est déja en mode 'imprimante’, un message d'erreur est
indiqué.

Off: Aucun message d'erreur apparait.

Sélection de la conficuration disponible Std_Direct ou StdFileSelDirect. L'assignation
correspondante peut se trouver en la manuel d'emploi.

Touches: 1B, (=) (=) (=)= | (=] (=1 ®

Pour des informations plus détaillées concernant ce point de menu, voir le manuel réseau.
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Password (Mot de passe)

Touches: (B (=) (=] (=] (= | (= (=) (=] l®"

Operation (Opération)
Password (Mot de passe)

Touche:

Protection configuration
(Protection menu
Fonction)

Touche: [ =~ |

Protection favorites
(Protection liste
des favoris)

Touche: L =~ |

Protection memory card
(Protection carte mémoire)

Touche:

Protection printing
(Protection impression)

Network (Réseau)

Password (Mot de passe)

Touche:

Protection HTTP
(Protection HTTP)

Touche: L =~ |

Protection Telnet
(Protection Telnet)

Touche:

Protection remote access
(Protection I'accés a
distance)

REMARQUE!

Entrée d'un mot de passe numérique a quatre chiffres.

Les parametres d'impression peuvent étre modifiés dans le menu de fonction (contraste,
vitesse, mode, ...). La protection par mot de passe empéche d'effectuer les modifications des
parametres d'impression.

La protection par mot de passe évite l'accés sur le menu de la liste des favoris.

Avec les fonctions de la carte mémoire on peut mémoriser, charger, ... des étiquettes. Ici la
protection par mot de passe doit différencier si aucune fonction ou seulement la fonction lire
est autorisée.

Acces complet: Pas de protection de passe

Lecture seule: Acces seulement lisant possible

Protégé: Acces bloqué

Si I'imprimante est connectée a un PC il pourrait étre avantageux que I'opérateur ne puisse
pas démarrer l'impression manuellement. Donc la protection par mot de passe empéche une
impression manuelle.

Entrée d'un mot de passe a 15 chiffres. L'entrée peut se composer d'alphanumériques et des
caracteres spéciaux.

La communication sur HTTP peut étre évitée.

Les réglages du service Telnet ne peuvent pas étre modifiés.

L'accés sur un port HMI externe peut étre empéché.

Pour activer une fonction bloquée, il doit d'abord entrer le mot de passe correct. Si la correct mot de passe a été,

la fonction désirée peut étre démarrée.
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Interface (Interface)

Interface:@,[ ~ [~ [~ (==~~~ @

COM1/Baud/P/D/S

Touche: [ =~ |

Start/stop sign
(Signe de départ/fin)

Touche:

Data memory
(Mémoire données)

Touche:

Port test
(Contrdle interface)

Emulation (Emulation)

COM1:

0 - Port série Off

1 - Port série On

2 - Port série On; mais en cas d'une erreur de transmission il n'y a pas de message d'erreur.
Baud:

Indication du nombre de Bits transmis par seconde.

Valeurs possibles: 1200, 2400, 4800, 9600, 19200, 38400, 57600 et 115200.

P = Parité:

N - Non parité

E - Pair (even)

O - Impair (odd)

Faire attention a ce que les réglages soient identique entre le bloc d'impression directe et
l'ordinateur.

D = Bits de données

Réglage des bits de données. Valeurs possibles: 7 ou 8 bits.

S =Bits d'arrét

Indication des bits d'arrét entre les bytes.

Valeurs possibles: 1 ou 2 bits d'arrét.

SOH: Début de trame —* Hex-Format 01
ETB: Fin de trame —* Hex-Formal 17

Défaut: Aprés avoir démarré un ordre d'impression, l'imprimante peut recevoir des données
jusqu'a ce que le buffer d'impression soit plein.

Elargit: Pendant un ordre d'impression, les données sont recues et traitées en méme temps.
Off: Tant qu'un ordre d'impression est en cours, l'imprimante ne peut pas recevoir de données.

Veérification si des données sont transférées sur l'interface.

Appuyer sur les touches m et m pour sélectionner ‘Général’' (On). Appuyer sur la touche
® et les données qui sont envoyées sur un port arbitraire (COM1, LPT, USB, TCP/IP) sont
imprimées.

Touches: @,[ -~ =]

Protocol
(Protocole)

Touche: L =~ |

Printhead resolution
(Résolution de
la téte d'impression)

Touche:

Drive mapping
(Allocation lecteur)

CVPL: Carl Valentin Programming Language
ZPL: Zebra® Programmin Lanci;La‘ge
k. 1

Appuyer sur les touches et pour sélectionner le protocole. Appuyer sur la touche [
pour confirmer la selection. Le module d'impression directe exécute un redémarrage et aprées le
module convertis en interne les commandes ZPL 1I® en commandes CVPL et celles-ci seront
exécutées par le module d'impression directe.

Avec I'émulation ZPL 11® active, la résolution de la téte d'impression du module dimpression
directe émulé doit étre réglée.

REMARQUE!
Si la résolution de l'imprimante Zebra 11® et 'appareil Valentin est différente, la taille
des objets (par ex. textes, graphiques) ne correspondra pas précisément.

L'accés aux lecteurs Zebra® a dérouté sur les lecteurs Valentin correspondants.

REMARQUE!
Puisque les fonts internes dans les imprimantes Zebra® n'existent pas dans les
appareils Valentin, cela peut causer de faibles différences dans I'image du texte.
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Touche: [ =~ |

PJL - Printer Job Language
(PJL - Printer Job
Language)

Informations de status concernant de I'ordre d'impression peuvent étre indiquées.

Date & Time (Date & Heure)

Touches:@,[ ~ (===~ [~~~ [~ [~ %

Set date/time
(Modification de la
date et de I'heure)

Touche:

Summertime
(Heure d'été)

Touche:

Start of summertime -
format

(Début de I’heure d'été —
format)

Touche:| ==~

Start of summertime - date
(Début de I’heure d'été —
date)

Touche: | ==~

Start of summertime - time
(Début de I’heure d'été —
heure)

Touche: | ==~

End of summertime - format
(Début de I’heure d'hiver -
format)

Touche: L =~ |

End of summertime - date
(Début de I’heure d’hiver -
date)

Touche: L =~ |

End of summertime - time
(Début de I’heure d’hiver —
heure)

Touche: [ =~ |

Time shifting
(Décalage horaire)

La premiére ligne de I'écran indique la date actuelle et la deuxieme ligne I'heure actuelle.
Aﬁuyer sur les touches E et pour arriver au prochain champ. Utiliser les touches B et

pour augmenter et/ou diminuer les valeurs indiquées.

On: L'heure d'été est automatiquement changé.
Off: L'heure d'été n'est pas automatiquement détectée et convertie.

Sélection de formatd'entrer du passage a I'heure d'été.
DD = jour

WW = semaine

WD = jour de semaine

MM = mois

YY = année

next day = est pris en compte que le lendemain

Entrée la date du passage a I'heure d’été. Cette entrée se réfere au format sélectionné

auparavant.

Entrée I'heure du passage a I'heure d’été.

Sélection de format d'entrer du passage a I'heure d'hiver.

Entrée la date du passage a I'heure d’hiver. Cette entrée se référe au format sélectionné
auparavant.

Entrée I'heure du passage a I'heure d'hiver.

Entrée le décalage horaire en heures et minutes lors du passage heure d’'été/heure d'hiver.
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Service Functions (Fonctions service)

REMARQUE!

Pour que le distributeur ou bien le fabricant d'imprimante soit a méme d'offrir son soutien, en cas de panne, les
informations nécessaires comme par exemple les paramétres réglés, peuvent étre lues directement a l'unité de

controle.

Touches:@,[ ~ [~ (= [~ == [~ [~ [~~~ @

Photocell parameters
(Parameétres des cellules)

Touche: L =~ |

Paper counter
(Kilométrage)

Touche:| ==~

Heater resistance
(Résistance dot)

Touche: [ =~ |

Printhead temperature
(Température de la
téte d'impression)

Touche: L =~ |

Ribbon
(Longueur film transfert)

Ink side
(Bobinage)

Touche:| ==~

Brake power
(Performance frein)

Touche:

Print examples
(Exemples d'impression)

H = Interrupteur de couvercle (seulement pour des appareils avec un interrupteur)
0 = couvercle ouvert
1 = couvercle fermé.

P = Pressure:
Indication des valeurs 0 ou 1 pour la contr6le air comprimé.

R1 = Enrouleur film transfert

Indication des valeurs 0 a 3 pour I'état de I'enrouleur film transfert.

4 états sont indiqués (aucun marquage en la cellule, marquage de droite, marquage de gauche,
marquage complet en la cellule).

R2 = Dérouleur film transfert:

Indication des valeurs 0 a 3 pour I'état de dérouleur film transfert.

4 états sont indiqués (aucun marquage en la cellule, marquage de droite, marquage de gauche,
marquage complet en la cellule).

C = Carriage:

Indication de la position du chariot de I'impression.

ENC = Encoder:

Indication de I'état actuelle de I'encodeur.

D: Indication du kilométrage de la téte d’'impression metres.
G: Indication du kilométrage de la mécanique en metres.

Pour obtenir une bonne impression, il faut régler aprés un changement de la téte d'impression
la valeur ohmique indiquée sur la téte d'impression.

Indication de la température de la téte d'impression. Normalement la température de téte
d'impression est la méme que la température ambiante. Dans le cas ou la température de téte
d'impression est trop haute, le travail d'impression en cours est interrompu et un message
d'erreur est indiqué sur I'écran de l'imprimante.

Sélection de la longueur de film transfert utilisée (300 m, 450 m, 600 m, 900 m ou 1000 m).

Sélection si les films transfert avec la couleur a I'extérieur ou a l'intérieur sont utilisés.
Défaut: Couleur a I'extérieur

BrkPow:

Réglage de la performance du frein pour I'accélération et le freinage en %.
BrkPowP:

Réglage de la performance du frein pendant de l'impression.

Tous les réglages de l'imprimant ont été imprimés sur |'étiquette insérée.

Settings (Parametres):
Impression de tous les parameétres comme par exemple vitesse, matériel d'étiquette et du film
transfert etc.

Bar codes (Codes a barres):
Impression de tous les codes a barres disponibles.

Fonts (Fonts):
Impression de toutes les polices bitmap et vectoriels.
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Touche: [ =~ |

Input
(Entrées)
Touche: [ =]
Output
(Sorties)
Diagnostic
(Diagnose)

Touche: L =~ |

Encoder profiling
(Profil encodeur)

Touche: L =~ |

Roller diameter
(Diameétres des rouleaux
film transfert)

Touche: L =~ |

Encoder average
(Signaux encodeur)

Touche:

I/O status
(Niveau E/S)

Touche: L = |

Online/Offline
(Online/Offline)

Indication du niveau pour les entrées du paramétre E/S.
0 = Low
1 = High

Indication du niveau pour les sorties du parametre E/S.
0= Low
1 = High

Appuyer sur la touche | ® pour arriver au menu Diagnostic.

Les valeurs d'encodeur avec le départ d'impression dans des fichiers logging sont enregistrées
sur la carte CF. A l'aide de ces données, un diagramme graphique de la courbe d'encodeur
peut étre crée.

DiaRW = Diamétre d'enrouleur film transfert.
DiaRU = Diamétre de dérouleur film transfert.

Nombre des valeurs par lesquelles les signaux de I'encodeur peuvent étre moyennés. Le plus
haute la valeur le plus indolent réagit I'appareil sur des modifications de la vitesse.

Des résultats signalétiques sont comptés et protocollés également dans la mémoire RAM. Le
protocole se perd aprés mettre I'appareil hors marche.

IgnrStrt = Compteur pour les signaux de départ ignorés.

IntPrts = Compteur pour des ordres d'impression interrompus.

Sélectionner avec le curseur la valeur sur laquelle vous voulez savoir plus et appuyer sur la
touche! ® .

NJb =No job (aucun ordre d'impression):
Compteur pour les signaux de départ ignorés parce que l'ordre d'impression n'était pas prét.

NRd = Not ready (pas prét):

Compteur pour les signaux de départ ignorés bien que l'ordre d'impression n'était pas prét
(arrété ou message d'erreur).

Prt = Printing (imprimer):

Compteur pour les signaux de départ ignorés pendant I'appareil imprime/travaille.

MS/I = Manual stopped/interrupted (arrété/interrompu manuellement):

La touche stop sur le clavier interne, panel ou dans un programme a été appuyée.

Itfl = Interface interrupted (interface interrompue):
L'ordre d'impression a été interrompu parce que des nouvelles données ont été regues sur une
interface.

SpedS = Speed stopped (vitesse arrétée):
L'ordre d'impression a été interrompu parce que la vitesse d'impression mesurée était trop
lente.

Cette fonction est activée par exemple si le film transfert doit étre changé. |l permet d’éviter
qu'un ordre d'impression soit traité bien que lI'imprimante ne soit pas préte. Si cette fonction est
active, appuyer sur la touche | ® pour passer du mode Online au mode Offline. L'état est
indiqué a I'écran.

Défaut: Off

Online: Les données peuvent étre regues par les interfaces. Les touches du clavier interne ne
sont qu’actives que lorsqu'on passe avec la touche [ ®  dans le mode Offline.

Offline: Les touches de clavier interne sont toujours actives mais les données recues ne sont
plus traitées. Si 'imprimante est encore en mode Online, des nouveaux ordres d'impression
peuvent étre encore regus.
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Touche: [ =~ |

Transfer ribbon prior
warning
(Pré-fin film transfert)

Touche: L =~ |

Write log files on MC
(Enregistrer fichiers
journaux sur carte
mémaoire)

TRB = Transfer ribbon advance warning (Signal film = Pré-fin film transfert):
Avant la fin du film transfert, un signal apparait sur la sortie.

Warning diameter (Diamétre pré-fin film transfert):

Réglage du diametre du rouleau film transfert pour I'avertissement.

Dans le cas ou vous entrez une valeur en mm, un signal apparait sur OUTPUT2 lorsque que le
diameétre est atteint (mesuré au rouleau film transfert).

Ribbon advance warning mode (Mode de pré-fin film transfert):

Warning (Avertissement): Lors de la réalisation du diameétre pré-fin film transfert, la sortie E/S
correspondante est fixé.

Error (Erreur): Le systéme d'impression s'arréte lors de la réalisation du diameétre pré-fin film
transfert avec le message 'trop peu de film transfert'.

Sur cette commande, différents fichiers d'enregistrement (log) sont enregistrés sur un support
de stockage existant (carte mémoire ou clé USB). Aprés le message 'Terminé', le support de
stockage peut étre enlevé.

Les fichiers se trouvent dans le répertoire 'log":

LogMemErr.txt: Erreurs enregistrées avec des informations supplémentaires comme p. ex.
date/heure et nom fichier/numéro ligne (pour des développeurs).

LogMemStd.txt: Enregistrement des événements choisis.
LogMemNet.txt: Les données dernierement envoyées par port 9100.
Parameters.log: Tous paramétres d'imprimante sous une forme lisible.
TaskStatus.txt: Les états de toutes imprimantes des taches.

Main Menu (Menu principal)

Apres la mise en route du module d'impression directe, I'écran affiche le menu principal. Ce menu indique informations comme
par exemple le type de module, la date et I'neure actuelle, le numéro de version de logiciel résident utilisé etc.

L'indication sélectionnée n'est indiquée que pour un temps court, ensuite l'affichage retourne a la premiere information.
Appuyer sur la touche | ® pour changer a la prochaine indication.
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Carte Compact Flash / Clé Mémoire USB

Le menu mémoire peut étre utilisé avec les touches du clavier interne de I'unité de contréle ou avec les différentes touches de
fonction d'un clavier USB connecté.

Esc Retour au dernier menu.

Dans la fonction Load layout (Charger layout): Changer dans le File Explorer.
File Explorer: Changer dans le context menu (menu contextuel).

Sélectionner un fichier/un répertoire si une sélection de multiples est possible.

-

Menu principal: Sélectionner le menu mémoire.
File Explorer: Créer un nouveau fichier.

-1

Exécuter la fonction actuelle pour le fichier/le répertoire courant.

Changer dans le répertoire supérieur.

Changer dans le répertoire actuellement sélectionné.

Dans le répertoire actuel, défiler vers le haut.

Dans le répertoire actuel, défiler vers le bas.

DD EEEEEREE
=200y @

Define user directory Définir un répertoire standard dans lequel se trouvent les fichiers pour le traitement.
(Définir répertoire utilisateur)

REMARQUE!
Un répertoire utilisateur doit étre défini:

e avant qu'une utilisation et/ou navigation ne doive avoir lieu par le menu mémoire.
e sile formatage de la carte CF a été effectuée au PC et ainsi le répertoire STANDARD n'a pas été crée

automatiquement.
File Explorer @ Accés au menu mémoire.
S ler le File Expl
: Appeler le File Explorer.

[Drives] [:] pp P
> <STANDARD> allw E B Sélectionner le répertoire.

<DIR 1> , =

@ Liste des fonctions disponibles.
Context Menu . . . . . .
IA_ Al|lw Sélectionner la fonction Set as user dir (comme répertoire
. ' d'utilisateur).

= Set as user dir . . .

Format & Confirmer la sélection.

C .

i @ Retourner au menu principal.

Lors de prochain appel du menu mémoire le répertoire
sélectionné est indiqué comme répertoire utilisateur.

Load layout Charger d'un layout dans un répertoire utilisateur spécifi. La fonction permet d'une

(Charger layout) entrée rapide au layout désiré car seulement des layouts sont listés et les répertoires
sont masqués.

fimzdl Lzmewis @ Accés au menu mémoire.

|&: \STANDARD

e e E] B+E E] Sélectionner le layout.

File nameZ2. ) S
1oe_nemes-prn ® Confirmer la sélection.
File name3.prn : N ) .
File name4.prn La fenétre affiche automatiquement pour entrer le nombre de

copies a imprimer.
électionner le nombr | i doivent étre imprimés.
E]ELE@ Sélectionner le nombre des layouts qui doivent étre imprimés

[ 2 Démarrer I'ordre d'impression.

REMARQUE!

Il est IMPOSSIBLE de changer le répertoire ici. Un changement de répertoire DOIT étre exécuté dans le File Explorer
avec la fonction Change directory (Changer répertoire).
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File Explorer

Change directory

(Changer répertoire)

File Explorer
=\

[Drives]
= <STANDARD>
<DIR 1>

File Explorer
&z \STRNDRRD

<. >
layout0l
layout02

Load file
(Charger fichier)

Load file
&z \STLNDRRD

<. .
élayoutOl
layout02

Le File Explorer est le systéme d'administration de fichier de I'imprimante. Les fonctions
principales pour la surface de menu mémoire sont mises a la disposition dans le File
Explorer.

Dans la vue du répertoire utilisateur, appuyer sur la touche @ pour accéder au File
Explorer.

Les fonctions suivantes sont disponibles:

e  Changer unité et/ou répertoire

e  Charger fichier

e  Enregistrer layout et/ou configuration

e  Effacer fichier(s)

e  Formater la carte CF

e  Copier fichier(s)

Sélectionner l'unité et/ou le répertoire dans lequel les fichiers sont enregistrés.

@ Acces au menu mémoire.
@ Appeler le File Explorer.
Sélectionner le répertoire.
(4] [=]).[«] ] P
[ 3 Confirmer la sélection.

Le répertoire sélectionné est affiché.

Charger un fichier arbitraire. Cela peut étre une configuration enregistrée auparavant,
un layout, etc.

@ Acces au menu mémoire.
Appeler le File Explorer.

[¥]
E] + E] Selectionner le fichier.

[ ] Le fichier sélectionné est chargé.

REMARQUE!
Si le fichier sélectionné est un layout, le nombre de copies a imprimer peut étre indiqué immédiatement.

Save layout

(Enregistrer layout)

Enregistrer le layout chargé sous le nom sélectionné.

Save file @ Accés au menu mémoire.
[z \STANDLARD
S save layout @ Appeler le File Explorer.
Save config. @ Changer dans le menu Save file (Enregistrer fichier).
e E] E] Sélectionner la fonction Save layout (Engeristrer layout).
[ 3 Confirmer la sélection.
Si un clavier USB est branché, il est possible de donner un nouveau nom de fichier
noname.
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Save configuration

(Enregistrer configuration)

Save file
|&: \ STANDARD

Sawve layout
= Save config.

config.cfg

Delete file
(Effacer fichier)

File Explorer
& : WSTANDARDY

layout0l
—)layoutOQ
layout03
lavout(4

Context menu
2 objects marked

ZDelete
Copying

Formatting
(Formater)

REMARQUE!

Enregistrer la configuration de module d'impression compléte sous le nom sélectionné.

Ll
F]
Ll
(2] (=]

®

Accés au menu mémoire.
Appeler le File Explorer.
Changer dans le menu Save file (Enregistrer fichier).

Sélectionner la fonction Save configuration (Enregistrer
configuration).

Confirmer la sélection.

Si un clavier USB est branché, il est possible de donner un nouveau nom de fichier

pour config.cfg .

Effacer irrévocablement un ou plusieurs fichiers ou répertoires. En I'effacement d'un
répertoire, les fichiers contenus aussi bien que les sous-répertoires sont effacés.

(%)

Mmoo

Nid

.

Acces au menu mémoire.

Appeler le File Explorer.

Sélectionner le fichier.

Sélectionner les fichiers qui doivent étre effacés. Les entrées
sélectionnées sont marquées avec *. Répeter ce processus

jusqu'a ce que tous les fichiers et/ou répertoires désirés sont
marquées pour I'effacement.

Changer dans le context menu (menu contextuel).
Sélectionner la fonction Delete (Effacer).

Confirmer la sélection.

Formater irrévocablement une carte mémoire.

Des clés USB ne peuvent pas étre formatées au module d'impression directe

File Explorer
DEIVES

<A: 954Mb free
U: No media

Context menu
RN

Set as user dir
< Formatting
Copy

Ll

F]

(4] [=].[«] [»]
F]

(4].[7]

LD

Accés au menu mémoire.

Appeler le File Explorer.

Sélectionner le lecteur qui doit étre formate.
Changer dans le context menu (menu contextuel).
Sélectionner la fonction Formatting (Formater).

Confirmer la sélection.

Francais 105



Dynacode IP

Copying
(Copier)

File Explorer
: \STANDARD,

layout0l
= layout02
layout03
layout04

Context menu
Z ocbjects marked

Delete
= Copying

Select Destinatien
DEIVES

Créer un copie du fichier original et/ou du répertoire original pour faire des
modifications indépendamment de I'original..

sl mEe
«

«

.

.
N
-

=S n: 954Mb free

Accés au menu mémoire.

Appeler le File Explorer.

Sélectionner le fichier.

Sélectionner les fichiers qui doivent étre copiés. Les entrées
sélectionnées sont marquées

avec *. Répeter ce processus jusqu'a ce que tous les fichiers
et/ou répertoires désirés sont marquées.

Changer dans le context menu (menu contextuel).
Sélectionner la fonction Copying (Copier).
Spécifier la destination du processus de copier.
Sélectionner I'emplacement de destination.

Confirmer la sélection.

Filtre: Possible uniquement si un clavier USB est raccordé.
Si un clavier USB est attaché, avec certaines fonctions on peut indiquer un masque de
filtre ou le nom de fichier d'un fichier a enregister. Cette entrée est indiquée dans la ligne
de chemin. Avec le masque de filtre il est possible de chercher certains fichiers. Par
exemple, lors de I'entrée de ‘L' seulement des fichiers qui commencent avec 'L' sont
indiqués (sensibilité & la casse n'est pas considérée).
Sans filtre Avec filtre
Load layout Load layout
|z W\ STANDARD i
2 First file.prn 2Layout new.prn
Layout new.prn
Sample.prn
12807765.prn
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Données techniques

Résolution

Vitesse d'impression
Mode continu
Mode intermittent

Vitesse de retour
Largeur d'impression

Longueur max. d'impression
Mode continu
Mode intermittent

Largeur de passage cadre

Dynacode IP53 Dynacode IP107

300 dpi 300 dpi

50 ... 800 mm/s 50 ... 600 mm/s
50 ... 600 mm/s 50 ... 600 mm/s
seul en mode intermittent: max. 600 mm/s
53,3 mm 106,6 mm

6000 mm 3000 mm

75 mm 75 mm

personnalisé personnalisé

Dynacode IP128
300 dpi

50 ... 450 mm/s
50 ... 600 mm/s

128 mm

3000 mm
75 mm

personnalisé

Téte d'impression Corner Type Corner Type Corner Type
Emission acoustique (distance de mesure 1 m)
Niveau de puissance acoustique 60 dB(A) 65 dB(A) 68 dB(A)

moyen

Film transfert

Couleur

Diametre max. de rouleau
Diamétre intérieur

Max. longueur

Max. largeur

extérieur/intérieur (option) extérieur/intérieur (option)

98 mm 82 mm

254 mm/1" 254 mm/1"
900 m 600 m

55 mm 110 mm

extérieur/intérieur (option)
75 mm

254 mm/1"

450 m

130 mm

Dimensions (largeur x hauteur x profondeur)

Mécanique d'impression
sans cadre
avec cadre

Unité de controle

204 x 182 x 235 mm 204 x 182 x 290 mm
dépendant de la largeur de passage

310 mm x 165 mm x 350 mm
jeu de cable de connexion a la mécanique 2,5 m

204 x 182 x 310 mm

Poids
Mécanique d'impression

Unité de contrdle avec cable

9,5 kg 11 kg
8,0 kg 8,0 kg

11,7 kg
8,0 kg

Elektronik
Processeur
Mémoire vive (RAM)

Emplacement

Batterie (horloge temps réel)

Buzzer de signalement

High Speed 32 Bit
16 MB

pour carte Compact Flash Type | / pour carte Wireless LAN

(coté intérieur de l'unité de contrdle)

sauvegarde des données lors d'un débranchement de courant

signal acoustique en cas d'erreur

Interface
Sérielle
Ethernet
USB Master

RS-232C (jusqu'a 115.200 Baud)

10/100 Base T, LPD, RawlP-Printing, DHCP, HTTP, FTP

Connexion d'un clavier USB externe et une clé mémoire

Valeurs de connexion
Connexion pneumatique

Tension nominale

6 bar séche et sans huile

110 VAC/50...60 Hz 3 A
230VAC/50...60Hz1,5A

Valeurs de protection 2x T4A 250 V
Conditions d'opération

Indice de protection IP 65
Température fonctionnement 5...40°C

Max. humidité

80 % (sans condensation)
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Panneau de contrdle

Touches

Afficheur LCD

Impression test, Menu Fonction, Quantité,
Carte CF, Avance, Enter, 4 x Curseur

Ecran 132 x 64 pixel

Réglages

Date, Heure, Horaire d'équipe.
11 langues (autres sur demande).
Parametres de la machine, interfaces, mot de passe, variables

Surveillance
Arrét d'impression

Impression d'état

Fin de film transfert / Fin de layout

Impression des réglages d'imprimante par ex. la longueur totale dimpression,
parametres des cellules. Impression de tous fonts internes et tous codes a barres
supportés

Polices

Types de police

Set de caracteres

Polices Bitmap

Polices vectorielles/TrueType

Style

Espace entre caractéres

6 polices bitmap

8 polices vectorielles/TrueType
6 polices proportionnelles
autres polices sur demande

Windows 1250 a1257, DOS 437, 850, 852, 857

Tous les signes d'Europe de I'Ouest et de I'Est, latins,
cyrilliques, grecs et arabes (optionnel) sont supportés.
Autres sets de caracteres sur demande

Taille en largeur et hauteur 0,8 ... 5,6
Facteur d'agrandissement 2 ... 9
Orientation 0°, 90°, 180°, 270°

Taille en largeur et hauteur 1 ... 99 mm
Facteur d'agrandissement illimité
Orientation 0°, 90°, 180°, 270°

selon la police,
gras, italique, inverse, verticale

variable

Codes a barres

1D codes a barres

2D codes a barres

Codes a barres composites

CODABAR, Code 128, Code 2/5 interleaved, Code 39, Code 39 extended, Code 93,
EAN 13, EAN 8, EAN ADD ON, GS1-128, Identcode, ITF 14, Leitcode, Pharmacode,
PZN 7 Code, PZN 8 Code, UPC-A, UPC-E

Aztec Code, CODABLOCK F, DataMatrix, GS1 DataMatrix, MAXICODE, PDF 417,
QR Code

GS1 DataBar Expanded, GS1 DataBar Limited, GS1 DataBar Omnidirectional, GS1
DataBar Stacked, GS1 DataBar Stacked Omnidirectional, GS1 DataBar Truncated

Tous les codes sont variables en hauteur, élargissement et ratio
Orientation 0°, 90 °, 180°, 270°
Optionnellement avec clé de contréle et la ligne lisible en clair

Logiciels
Configuration
Commande de processus

Logiciels d'étiquetage

Pilotes Windows

ConfigTool
NiceLabel

Labelstar Office Lite
Labelstar Office

Windows 7® - Windows 10® 32/64 Bit
Windows Server 2008® (R2) - Windows Server 2019®

Sous réserve de modifications techniques.

108

Francais




Dynacode IP

Nettoyage et maintenance

DANGER!
Danger de mort par choc électrique!

= Couper le systeme d'impression du secteur avant tous travaux de maintenance et attendre un instant jusqu'a ce
que le bloc d'alimentation se soit déchargé.

REMARQUE!
Il est recommandé de porter un équipement de protection individuelle tel que des lunettes de protection lors du
nettoyage de 'appareil.

Type d'entretien Intervalle
Nettoyage général. Si besoin.
Nettoyer le rouleau d'entrainement du film transfert. A chague changement de film transfert ou lorsque la qualité

d'impression est altérée.

Nettoyer la téte d'impression. A chague changement de film transfert ou lorsque la qualité
d'impression est altérée.

Echanger la téte d'impression Aux erreurs dans l'impression.

Ajuster l'angle. A un non équilibré usure de la téte d'impression.

REMARQUE!

Veuillez observer les recommandations de manipulation pour I'utilisation d‘isopropanol (IPA). En cas de contact avec
les yeux ou la peau, rincer abondamment a I'eau courante. En cas d'irritation persistante, consulter un médecin.
Assurer une ventilation suffisante.

Nettoyage général

ATTENTION!
L'utilisation des produits nettoyants agressifs peut endommager le bloc d'impression directe!
= N'utiliser aucun agent abrasif ou solvant pour le nettoyage des surfaces externes ou des différents éléments.

= Eliminer la poussiére et les peluches de papier dans la zone d'impression avec un pinceau souple ou aspirateur.
= Nettoyer les surfaces externes avec un solvant multi-usages.

Nettoyer le rouleau de film transfert

L'encrassement du rouleau de film transfert peut causer une
mauvaise qualité d'impression et peut aussi entraver le transport
des matériaux.

. Enlever la cassette de film transfert.
e  Enlever les dépdts avec un solvant et un chiffon doux.

. Remplacer le rouleau (A) s'il est abimé.
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Nettoyer la téte d'impression

L'impression peut entrainer une accumulation de poussiere sur la téte d'impression, par exemple par des particules de couleur
du film transfert, et il est donc nécessaire de nettoyer la téte d'impression a des intervalles réguliers en fonction des heures de
fonctionnement, et de I'environnement comme les poussiéres, etc.

ATTENTION!

La téte d'impression peut étre endommagée!

= Ne pas utiliser d'objets coupants ou durs pour nettoyer la téte d'impression.
= Ne pas toucher la couche de protection en verre de la téte d'impression.

Enlever la cassette de film transfert.
Nettoyer la surface de la téte d'impression avec un coton tige ou avec une éponge imbibée d'alcool pur.

Laisser sécher la téte d'impression 2-3 minutes avant la mise en service du bloc d'impression directe.

Echanger la téte d'impression

ATTENTION!

La téte d'impression peut étre endommagée par les décharges électrostatiques ou des influences mécaniques!
= Placer le bloc d'impression directe sur une conductible surface mise a la terre.

Mettre a la terre le corps, par ex. par attacher une courroie de poignet mise a la terre.

Ne toucher pas les contacts aux connecteurs.

VY

Ne toucher pas le bord d'impression avec des objets durs ou avec la main

Démonter la téte d'impression

Enlever la cassette de film transfert.

Pousser I'unité de téte d'impression dans la position service appropriée.

Appuyer le support de téte d'impression (C) un peu vers le bas jusqu'a ce qu'on puisse insérer une clé a six pans dans les
vis (A).

Desserrer les vis (A) et enlever la téte d'impression (B).

Enlever le connecteur au verso de la téte d'impression.

Installer la téte d'impression

Insérer les connecteurs a la nouvelle téte d'impression.

Positionner la téte d'impression dans le support (C), de sorte que les entraineurs saisissent dans les percages
correspondants dans la téte d'impression (B).

Tenir le support téte d'impression (C) avec le doigt légérement sur le rouleau de pression et vérifier la position correcte de
la téte d'impression (B).

Serrer la vis (A) avec la clé a six pans et serrer fermement.
Insérer la cassette de film transfert.

Entrer la valeur de résistance de la nouvelle téte d'impression dans le menu Fonctions service/Résistance dot. La valeur
se trouve dans la plaque signalétique de téte d'impression.

Vérifier la position de la téte d'impression a l'aide d'une impression de test.
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Ajustement d'angle (mode intermittent)

L'angle installation de la téte d'impression est par défaut 26° a la surface d'impression. Tolérances de la fabrication de téte
d'impression et de mécanique peuvent résulter en changer l'angle.

0lelleBelylylelylle®

ATTENTION!

La téte d'impression peut étre endommagée par l'usure inégale!

Plus d'use de film transfert par déchirage plus rapide.

= Changer l'installation de fabrication seulement en cas d'exception!

e  Desserrer légérement les vis (A).
° Déplacer la piéce de réglage (B), pour changer I'angle entre la téte d'impression et le support.

Déplacer vers le bas = diminuer l'angle
Déplacer vers le haut = agrandir I'angle

e  Serrer encore les vis (A).

° Démarrer un ordre d'impression (ca. 3 layouts) pour vérifier la course correcte de film transfert.

REMARQUE!
Les échancrures appliquées (C) sont donnés au contrble de position. Faire attention sur un réglage paralléle que
possible.
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Copyright by Carl Valentin GmbH.

Information on the scope of delivery, appearance, performance, dimensions and weight reflect our knowledge at the time of
printing.

We reserve the rights to make modifications.
All rights, including those regarding the translation, are reserved.

No part of this document may be reproduced in any form (print, photocopy or any other method) or edited, copied or distributed
electronically without written permission from Carl Valentin GmbH.

Due to the constant further development of our devices discrepancies between manual and device can occur.
Please check www.carl-valentin.de for the latest update.

Trademarks

All named brands or trademarks are registered brands or registered trademarks of their respective owners and may not be
separately labelled. It must not be concluded from the missing labelling that it is not a registered brand or a registered trademark.

Carl Valentin direct print modules comply with the following EU directives:
e EG Low-Voltage Directive (2014/35/EU)
e  EG Electromagnetic Compatibility Directive (2014/30/EU)

c\, valentin
DRUCKSYSTEME

Carl Valentin GmbH

Postfach 3744

78026 Villingen-Schwenningen
NeckarstraBe 78 — 86 u. 94
78056 Villingen-Schwenningen

Phone +49 7720 9712-0

Fax +49 7720 9712-9901
E-Mail info@carl-valentin.de
Internet www.carl-valentin.de
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Intended Use

The direct print module is a state-of-the-art device which complies with the recognized safety-related rules and regulations.
Despite this, a danger to life and limb of the user or third parties could arise and the direct print module or other property
could be damaged while operating the device.

The direct print module may only be used while in proper working order and for the intended purpose. Users must be safe,
aware of potential dangers and must comply with the operating instructions. Faults, in particular those which affect safety,
must be remedied immediately.

The direct print module is solely intended to print suitable media which have been approved by the manufacturer. Any
other or additional use is not intended. The manufacturer/supplier is not liable for damage resulting from misuse. Any
misuse is at your own risk.

Intended used includes heeding the operating manual, including the maintenance recommendations/regulations specified
by the manufacturer.

Safety Notes

The direct print module is designed for power supply systems of 110 ... 230 V AC. Connect the direct print module only to
electrical outlets with a ground contact.

NOTICE!
0 When changing the mains voltage the fuse value is to adapt accordingly (see 'Technical Data’).
Couple the direct print module to devices using extra low voltage only.
Before making or undoing connections, switch off all devices involved (computer, printer, accessories etc.).
Operate the direct print module in a dry environment only and do not get it wet (sprayed water, mist etc.).
Do not operate the direct print module in explosive atmosphere and not in proximity of high voltage power lines.
Operate the direct print module only in an environment protected against abrasive dust, swarf and other similar impurity.
Maintenance and servicing work can only be carried out by trained personnel.
Operating personnel must be trained by the operator on the basis of the operating manual.

Depending on use, ensure that clothing, hair, jewellery and similar personal items do not contact the exposed rotating parts
and/or the moving parts (e.g. print carriage).

NOTICE!

With the open printing unit (due to construction) the requirements of EN 60950-1/EN 62368-1 regarding fire
protection casing are not fulfilled. These must be ensured by the installation into the end device.

The print unit and parts of it (e.g. motor, printhead) can get hot during printing. Do not touch the printhead during operation.
Cool down the print unit before changing material, removal or adjustment.

Never use highly inflammable consumables.

Carry out only the actions described in these operating instructions. Any work beyond this may only be performed by the
manufacturer or upon agreement with the manufacturer.

Unauthorized interference with electronic modules or their software can cause malfunctions.
Other unauthorized work or modifications to the direct print module can endanger operational safety.

There are warning stickers on the direct print modules that draw your attention to dangers. Therefore the warning stickers
are not to be removed as then you and others cannot be aware of dangers and may be injured.

NOTICE!
For Norway and Sweden

Devices which are attached via a power connector with a connection to safety earthing to the safety earthing of the
electric equipment of the building and to a cable distribution system with coaxial cables can cause fire risks under
certain circumstances. Therefore the connection with a cable distribution system must be made by a device which
provides an electric insulation underneath a specific frequency range.
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Decommissioning and Dismantling

NOTICE!
The decommissioning of printing system can only be carried out by trained staff.

CAUTION!

Danger of injury by imprudent handling when lifting or placing the printing system.
= Do not underestimate the weight of the printing system (9 ... 12 kg).

= Protect the printing system against uncontrolled movement.

Environmentally-Friendly Disposal

Manufacturers of B2B equipment are obliged to take back and dispose of old equipment that was manufactured after 13 August
2005. As a principle, this old equipment may not be delivered to communal collecting points. It may only be organised, used and
disposed of by the manufacturer. Valentin products accordingly labelled can therefore be returned to Carl Valentin GmbH.

This way, you can be sure your old equipment will be disposed of correctly.

Carl Valentin GmbH thereby fulfils all obligations regarding timely disposal of old equipment and facilitates the smooth reselling
of these products. Please understand that we can only take back equipment that is sent free of carriage charges.

The electronics board of the printing system is equipped with a battery. This must only be discarded in battery collection
containers or by public waste management authorities.

Further information on the WEEE directive is available on our website www.carl-valentin.de.
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Operating Conditions

Before initial operation and during operation these operating conditions have to be observed to guarantee save and
interference-free service of our devices.
Therefore please carefully read these operating conditions.

As the delivery is customised, please compare the supplied accessories with your order.

General Conditions

Shipment and storage of our devices are only allowed in original packing.
Installation and initial operation of our direct print modules is only allowed if operating conditions were fulfilled.

Initial operation, programming, operation, cleaning and service of our direct print modules are only recommended after careful
study of our manuals.

Operation of direct print module is only allowed by especially trained persons.

NOTICE!
Organise trainings regularly.

Content of the training are the chapters 'Operating Conditions', 'Loading Media' and '‘Maintenance and Cleaning'.

These indications are also valid for someone else's equipment supplied by us.
Only use original spare and exchange parts.
Please contact the manufacturer with respect to spare/wear parts.

Conditions for Installation Place

The installation place of direct print module should be even, free of vibration and currents of air are to be avoided.
The direct print module have to be installed to ensure optimal operation and servicing.

Installation of Power Supply

The installation of the power supply to connect our direct print modules has to be effected according to the international rules
and regulations, especially the recommendations of one of the three following commissions:

. International Electronic Commission (IEC)
e  European Committee for Electro technical Standardisation (CENELEC)
e  Verband Deutscher Elektrotechniker (VDE)

Our devices are constructed according to VDE and have to be connected to a grounded conductor. The power supply has to be
equipped with a grounded conductor to eliminate internal interfering voltage.

Technical Data of Power Supply

Power line voltage and power line frequency: see type plate

Allowable tolerance of power line voltage: +6 % ... =10 % of nominal value
Allowable tolerance of power line frequency: +2 % ... =2 % of nominal value
Allowable distortion factor of power line voltage: <5%

Anti-Interference measures:

In case your net is infected (e.g. by using thyristor controlled machines) anti-interference measures have to be taken. You can
use one of the following possibilities:

. Provide separate power supply to our direct print modules.

. In case of problems please connect capacity-decoupled isolation transformer or similar interference suppressor in front of
our direct print modules.
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Connecting Lines to External Machines

All connecting lines have to be guided in shielded lines. Shielding has to be connected on both sides to the corner shell.

It is not allowed to guide lines parallel to power lines. If a parallel guiding cannot be avoided a distance of at least 0.5 m has to
be observed.

Temperature of lines between: -15 ... +80 °C.

It is only allowed to connect devices which fulfil the request 'Safety Extra Low Voltage' (SELV). These are generally devices
which are checked corresponding to EN 60950/EN 62368-1.

Installation of Data Lines

The data cables must be completely protected and provide with metal or metallised connector housings. Shielded cables and
connectors are necessary, in order to avoid radiant emittance and receipt of electrical disturbances.

Allowable lines

Shielded line: 4x2x0,14mm2(4x2xAWG 26)
6 x2x0,14 mm2(6x2xAWG 26)
12 x 2 x 0,14 mm? (12 x 2 x AWG 26)

Sending and receiving lines have to be twisted in pairs.

Maximum line length: with interface V 24 (RS232C) - 3 m (with shielding)
with USB -3 m
with Ethernet - 100 m

Air Convection

To avoid inadmissible heating, free air convection has to be ensured.

Limit Values

Protection according IP: 65

Ambient temperature °C (operation): min. +5
max. +40

Ambient temperature °C (transport, storage): min. —25
max. +60

Relative air humidity % (operation): max. 80

Relative air humidity % (transport, storage):

max. 80 (bedewing of devices not allowed)
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Guarantee

We do not take any responsibility for damage caused by:
. Ignoring our operating conditions and operating manual.

. Incorrect electric installation of environment.

° Building alterations of our direct print modules.

. Incorrect programming and operation.

° Not performed data protection.

e  Using of not original spare parts and accessories.

. Natural wear and tear.

When (re)installing or programming our direct print modules please control the new settings by test running and test printing.
Herewith you avoid faulty results, reports and evaluation.

Only specially trained staff is allowed to operate the direct print modules.

Control the correct handling of our products and repeat training.

We do not guarantee that all features described in this manual exist in all models. Caused by our efforts to continue further
development and improvement, technical data might change without notice.

By further developments or regulations of the country illustrations and examples shown in the manual can be different from the
delivered model.

Please pay attention to the information about admissible print media and the notes to the direct print module maintenance, in
order to avoid damages or premature wear.

We endeavoured to write this manual in an understandable form to give and you as much as possible information. If you have
any queries or if you discover errors, please inform us to give us the possibility to correct and improve our manual.
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Unpack/Pack the Direct Print Module

LU U

CAUTION!

Danger of injury by imprudent handling when lifting or placing the printing system.
= Do not underestimate the weight of the printing system (9 ... 12 kg).

= Protect the printing system against uncontrolled movement.

Lift the direct print module out of the box.

Check the direct print module for transport damages.

Remove the foam transportation safeguards near the printhead.
Check delivery for completeness.

Scope of Delivery

Print mechanics. e  Manometer. e  Empty core, mounted on transfer ribbon
rewinder.
Control unit. e  Pneumatic tube. e  Cleaning foil for printhead.
Power cable. e  Push-on connector. e  Documentation.
Cleaning cassette. . I/O accessories e  CD with printer drivers.
(female connectors for 1/0)
Connection cable. e  Covers for not used connections.
Mini controller. . 1 transfer ribbon roll.

NOTICE!
Retain the original packaging for subsequent transport.

Install the Print Mechanics at Machines (Installation with Mounting Frame)

At the bottom of the mounting frame are two M8 threads that can be used for the attachment at the machine. Additionally multi-
functional connecting parts are supplied. Please observe the following conditions:

The maximum thread engagement of the M8 threads is 10 mm.

The print mechanics has to be installed with a distance from the printhead to brake stator of 2 ... 3 mm.

NOTICE!
A distance of 2 mm is recommended.

A smaller distance is not possible due to the sealing strip at the bottom of the print mechanics, otherwise the
counter-pressure plate or pressure roller can touch the print mechanics

The best print results can be received if the silicon of the pressure roll consists of a hardness of approx. 40° ... 50 ° Shore
A and/or the elastometer of the counter-pressure plate shows a hardness of approx. 60 + 5 Shore A (average value of
roughness Ra = 3,2 mm).

The print surface has to be installed parallel to the linear movement of the print unit and the focal line of the printhead.
Discrepancies to the focal line and cavities in the print surface can lead to an inferior print quality at these positions.

q n
Folie  Foil
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Install the Print Mechanics at Machines (Installation without Mounting Frame)

In case the machine is used without the mounting frame, then fix the print module from the top with four M6 screws.
The maximum thread engagement of the M6 threads is 6 mm.

Connect the Pneumatic Power Supply

The pneumatic power supply for the printhead mechanics has to be made available a minimum continuous pressure of
4 ... 6 bars in front of the pressure regulator. The maximum pressure in front of the pressure regulator is 7 bars and 4 bars after
the pressure regulator.

NOTICE!
A pneumatic power supply of 4 bars is recommended.

Please observe the following notes:
e  The compressed-air has to be dry and oil free.

e  The supplied pressure regulator with manometer is to connect with a plastic tube @ 8 mm via a plugging bolting to the
pneumatic power supply. It is necessary to make a connection between the pressure regulator and the print mechanics via
a plastic tube @ 8 mm.

e  Position the pressure regulator as near as possible to the print mechanics.

e  The pressure regulator is only to operate in the direction that is indicated on its underside. The direction shows the way of
the streaming air.

. It is not allowed to bend the plastic tubes.

e  Shortening of the plastic tubes has to be made with a clean right-angled cut without squashing the tube. If necessary use
special tools (available in pneumatic requirements).

° Please observe a possible short length of the 8 mm plastic tubes.

Druckmechanik
Print mechanics

Pneumatikschlauch
Pneumatic tube 8x1

Druckregler mit Manometer
Pressure regulator with manometer

Druckluftversorgung
Pneumatic power supply
min. 4 bar, max. 7 bar
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Connect the Direct Print Module

The direct print module is equipped with a versatile power supply unit. The device may be operated with a mains voltage of
110 ... 230 V AC/ 50 ... 60 Hz without any adjustments or modifications.

CAUTION!
The direct print module can be damaged by undefined switch-on currents.
= Set the power switch to '0' before plugging in the direct print module.

= Insert the power cable into the power connection socket.
= Insert the plug of power cable into a grounded electrical outlet.

NOTICE!
Insufficient or missing grounding can cause faults during operation.
Ensure that all computers and connection cables connected to the direct print module are grounded.

= Connect the direct print module to a computer or network with a suitable cable.

Before Initial Operation

Mount the print mechanics.

Connect all cables between the print mechanics and control unit.
Protect the cables against unintentional unscrewing.

Connect the compressed air line.

Connect the control unit and PC by printer interface.

Connect the control unit and packaging machine by inputs and outputs.

L R

Connect the power cable of control unit.

Print Control

As the direct print module is always in control mode, print orders can only be transmitted but not started via the existing
interfaces (serial, USB or Ethernet). The print is started by a start signal to the ‘print start-control input’. So that the control unit
detects when the start signal can be set, it is possible and mostly necessary to track the print status via the control outputs.

Initial Operation

= After the connections are completed, switch on the control unit.
The main menu appears which shows the model type, current date and time.

= Insert the ribbon cassette.
After loading the transfer ribbon cassette the measuring of transfer ribbon begins and the printhead is moved to the print
position.
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Load Ribbon Cassette

NOTICE!

As for the electrostatic unloading the thin coating of the thermal printhead or other electronic parts can be damaged,
the transfer ribbon should be antistatic.

The use of wrong materials can lead to printer malfunctions and the guarantee can expire.

Ribbon Coating Outside

NOTICE!
Before a new transfer ribbon roll is loaded, the printhead must be cleaned using printhead and roller cleaner
(97.20.002).

The handling instructions for the use of Isopropanol (IPA) must be observed. In the case of skin or eye contact,
immediately wash off the fluid thoroughly with running water. If the irritation persists, consult a doctor. Ensure good

ventilation.

— — The illustration shows a left hand printing system. If you are using a right hand
B B system, then the new roll is to be inserted at the left and the cardboard core is
to be inserted at the right side.

© 5 © e Turn the lever (A) 90° in clockwise direction.
[ ‘ ‘ } . Remove the ribbon cassette from the print mechanics by pulling the
handle (B).
e Load a new ribbon roll as far as it will go onto the unwinding roll (C).
B / N B e  Load an empty cardboard roll as far as it will go onto the rewinding unit
m m (D).
| o |

o Insert the ribbon according to illustration.

. Fix the ribbon with an adhesive tape at the empty roll and tighten it by
some turns of the core.

° Push the ribbon cassette again onto the print mechanics and take care
that the ribbon not rip.

e Turn the lever (A) 90° anticlockwise.

CAUTION!

Impact of static material on people!

= Use antistatic transfer ribbon, because static discharge can
occur when removing.

— — The illustration shows a left hand printing system. If you are using a right hand
| S | system, then the new roll is to be inserted at the left and the cardboard core is
to be inserted at the right side.
© . © e  Turn the lever (A) 90° in clockwise direction.
m e Remove the ribbon cassette from the print mechanics by pulling the handle

(B).

|| || e Load a new ribbon roll as far as it will go onto the unwinding roll (C).

|| / " || e Load an empty cardboard roll as far as it will go onto the rewinding unit

|| o . (D).

. Insert the ribbon according to illustration.

. Fix the ribbon with an adhesive tape at the empty roll and tighten it by
some turns of the core.

° Push the ribbon cassette again onto the print mechanics and take care that
the ribbon not rip.

e  Turn the lever (A) 90° anticlockwise.

CAUTION!

Impact of static material on people!

= Use antistatic transfer ribbon, because static discharge can
occur when removing.
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Water and Dust Protection Unit

After installing all of the necessary connections at the control unit and the covers of the not used connections with the
appropriate accessories (contained in delivery) the control unit is protected from water and dust at each time in accordance to
the degree of protection of enclosure IP65.

Owing to the conditions during the operation of direct print modules of this construction type the print mechanics cannot be
protected at the time of printing completely from ingress of water.

However it is possibly by means of the special Cleaning Cassette (contained in delivery) to protect the print mechanics
according to the degree of protection of enclosure IP65 during standstill times of machinery from ingress of water and dust.

Transfer ribbon cassette / Cleaning cassette

Transfer ribbon cassette Cleaning cassette

A = Sealing profile
B = Cover plate below with mounted parts

Use the Cleaning Cassette

= Remove the transfer ribbon cassette necessary for printing.
= Push and lock the cleaing cassette in the same way.

= By an inserted sealing profile (A) and a cover (B) the print mechanics is protected in such a way for ingress of water and
dust.

= The pneumatic tube and the connection cables to the control unit with the waterproof housings may not be removed.

U

Indications for maintenance and cleaning are described in the last chapter.

U

Before the resumption of printing the cleaning cassette must be changed again with the transfer ribbon cassette.

CAUTION!

The direct print module can be damaged by ingress of water due to incorrect operation/locking.
= After removing the cleaning cassette examine the print mechanics for ingress of water.

= Before the device is again taken into operation, dry the approriate place well.
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Print Settings

Keys: @ IT

Speed

Contrast

Key: [~ ]

Transfer ribbon control

Key: [~ ]

X displacement

Machine Parameters

Keys: [E E], IT

Continuous Mode

Mode

Key:

Print offset

Key:l ==

Print position

Key: [~ ]

Layouts/cycle

Key:

Check speed on start

Intermittent mode only

Indication of print speed in mm/s.

The print speed can be determined for each print order anew. The setting of print speed affects
also the test prints.

Value range: 50 mm/s ... 600 mm/s

(see the technical data).

Indication of value to set the print intensity when using different materials, print speeds or printing
contents.
Value range: 10 % ... 200 %.

Examination if the transfer ribbon roll is to end or if the ribbon was torn at the unwinding roll.

Off: The ribbon control is deselected, i.e. the printer continues without an error message.

On, weak sensibility: The current print order is interrupted and an error message appears at the
display of the printing system. The printing system reacts at approx. 1/3 more slowly to the end of
the transfer ribbon (default).

On, strong sensibility: The current print order is interrupted and an error message appears at
the display of the printing system. The printing system reacts immediately to the end of the
transfer ribbon.

Displacement of the complete print transverse to the paper direction.

The displacement is possible only up to the edges of the printing zone and is determined by the
width of the focal line in printhead.

Value range: -90.0 ... +90.0.

Selection of operating mode (IO static, IO static continuous, 10 dynamic, 10 dynamic continuous,
test mode direct start).

Indication of distance of the layout (res. the first layout in case more layouts per cycles are to be
printed) to the zero point of machine.

Settings possible either in mm or ms.

Value range: 0 ... 93 mm

Indication of start position of print carriage in mm.
Value range: 0 ... 93 mm

Indication of the number of printed layouts per print start (cycle).
Value range: 1 ... 25.

Off: Material speed is only checked if the set offset value is taken into consideration. The print
start signal can be given although the material is not yet moving. However, until the end the
material speed has to be inside the valid speed sector as otherwise the print order is cancelled.
On: Material speed is checked at print start signal. Is the material speed outside of the valid
speed sector then the start signal is ignored.

Default: Off

126

English



Dynacode IP

Key: [~ ]

Encoder resolution /
material feed per encoder
rotation

Key:
Material speed
Intermittent Mode

Mode
Key:

Back speed

Key:

Print offset

Key:l ==

Print position

Key:l ==

Layouts/cycle

Layout Settings

Indication of resolution of used encoder and material feed per rotation of encoder in mm. These
settings help measuring the material speed.

The material feeding per encoder rotation corresponds for instance, in a 1:1 translation between
the encoder and the roller, to the roller circumference.

Indication of material speed (only for reading purposes).

Selection of operating mode (number of pieces, continuous mode, test mode, direct start).

Indication of back speed of print mechanics after print end in mm/s.
Value range: 50 ... 600 mm/s.

Indication of distance of the layout (res. the first layout in case more layouts per cycles are to be
printed) to the zero point of machine.

Value range: 0 ... 93 mm

Default: 0 mm

Indication of start position of print carriage in mm.
Value range: 0 ... 93 mm
Default: 83 mm

Indication of the number of printed layouts per print start (cycle).
Value range: 1 ... 25.

Keys: FJ = [ = || ®

Print length

Key: [~ ]
Column printing
Key: [~ ]
Material selection
Key:

Flip layout

Indication of way which the print mechanics has to move. The print length depends on the length
of the print mechanics.

Indication of width of one layout as well as how many layouts are placed side by side.

Selection of the used print materials.

The axis of reflection is in the middle of the layout. If the layout width was not transferred to the
print module, automatically the default layout width i.e. the width of the printhead is used. It is
recommended to use layouts with the same width as the printhead. Otherwise this can cause
problems in positioning.
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Key: [~ ]

Rotate layout

Key: [~ ]

Alignment

According to standard the layout is printed ahead with a rotation of 0°. If the function is
activated, the layout is rotated by 180° and printed in reading direction.

The adjustment of layout is effected only after ‘flip/rotate layout', i.e. the adjustment is
independent of the functions flip and rotate.

Left: The layout is aligned at the left-most position of printhead.

Centre: The layout is aligned at central point of printhead.

Right: The layout is aligned at right-most position of printhead.

Ribbon Save - Continuous Mode

Keys:[F), = | = | (= || ®

Mode

Mode: Standard

Transfer ribbon correction

Key: [~ ]

Performance information

Key: [~ ]

Expert parameters

Key:

Printhead down time

Ribbon motor early start
time

Key: [~ ]

Minimal print speed

Print offset border
calculation

Selection of ribbon save mode.

Off: Ribbon save set to Off.

Standard: Maximum ribbon save performance, i.e. with this setting there is no loss of transfer
ribbon (apart from the safety distance of 1 mm, so the print fields are not printed one into the
other).

Shift: Layout data can be printed several times laterally displaced. A maximum utilization of
transfer ribbon can be achieved.

SaveStrt: No start signal loss, direct print module regulates the ribbon save quality
automatically according to requirement.

Speed: Determination of max. print speed.
On the base of this value all necessary calculations.

0 mm = It is always so far retracted that an optimal ribbon save is reached (no loss of transfer
ribbon).

Default: -1 mm

-xx mm = The feedback can be made smaller.

+xx mm = The feedback can be made larger.

sa/mm: The smallest possible distance of two prints with full ribbon save
cmin: Max. number of cycles per minute.
so/mm: Indicates the loss of ribbon save

Password protected menu

Enter password, press key ® . to confirm the entry and the following parameters are
indicated.

PhDownT = printhead down time in ms:
Is used from ribbon save algorithm to use for the calculation of start time of printhead downward
movement.

REStartT = ribbon motor early start time in ms:

This value is added to the acceleration time of transfer ribbon movement. Time indication for the

time between 'motor reached material speed' and 'printhead burns'.

MinSpeed = minimal print speed:
If the min. print speed is increased, the max. number of cycles is also increased.

Calcoff = Turn On/Off print offset border calculation:
If this parameter is set to Off, then a smaller offset as the required print offset can be entered.
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Key: [~ ]

Printhead up time

Key: [~ ]

Printhead valve reaction

time

Key:l =~

Ribbon motor stop delay

time

Key:l =~

Field ribbon saving

Rewind speed

Key: [~ ]
Speed 1 field
Key:

Tension

Mode: Shift

X-Shift / Y-Shift

Key:

Lanes / R-Shift

Key: [~ ]

Expert parameters

Mode: SaveStrt

Expert parameters

PHupT = printhead up time in ms:
Is used from ribbon save algorithm to calculate if a field ribbon save can be made or not.

PhVReactT = valve reaction time in ms:
The time is calculated when to start with printhead upward movement.

RibMotStpDlayT = ribbon motor stop delay time
Delay time in ms in which the transfer ribbon motor is still moved with constant speed before

stopping.

FieldRS = field ribbon saving:

Off: Field ribbon save switched off.

Normal: Field ribbon save is only accomplished if the transfer ribbon motor can be completely
stopped.

PHOnNly: Only the printhead is moved. The transfer ribbon does not stop.

Strong: Field ribbon save is even accomplished if the transfer ribbon motor cannot be stopped.

Rwind v = rewind speed in mm/s:
Indication of rewind in mm/s.

If 0 (default value) is set, the parameter has no influence to the ribbon save.

Indication of length that is transported forwards after measuring the transfer ribbon.

X-Shift: Indication of displacement of the printout in X direction.
Y-Shift: Indication of displacement of the printout in printing direction.

Lanes: Indication of number of lanes printed side by side.
R-Shift: Indication of distance when changing to a new lane.

Password protected menu

Enter password and press key ¢ .to confirm the entry.
See mode 'Standard' for description of the parameters.

Password protected menu

Enter password and press key ¢ .to confirm the entry.
See mode 'Standard' for description of the parameters.
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Ribbon Save - Intermittent Mode

keys: Fl =1 =1 (= ®

Mode

Mode: Standard

Transfer ribbon correction

Key:

Expert parameters

Key: [~ ]

Printhead down time

Printhead up time

Key: [~ ]

Printhead valve reaction
time

Key: [~ ]

Tension

Ribbon Mode

Mode: Shift

X-Shift / Y-Shift

Key:

Lanes / R-Shift

Key: [~ ]

Expert parameters

Selection of ribbon save mode.

Off: Ribbon save set to Off.

Standard: Maximum ribbon save performance, i.e. with this setting there is no loss of transfer
ribbon (apart from the safety distance of 1 mm, so the print fields are not printed one into the
other).

Shift: Layout data can be printed several times laterally displaced. A maximum utilization of
transfer ribbon can be achieved.

0 mm = It is always so far retreated that an optimal ribbon save is reached.
Default: 0 mm

—-XXx mm = The retreat can be made smaller.

+xx mm = The retreat can be made larger.

Password protected menu

Enter password, press key ® . to confirm the entry and the following parameters are
indicated:

PhDownT = printhead down time in ms:
Is used from ribbon save algorithm to use for the calculation of start time of printhead downward
movement.

PHupT = printhead up time in ms:
Is used from ribbon save algorithm to calculate if a field ribbon save can be made or not.

PhVReactT = valve reaction time in ms:
The time is calculated when to start with printhead upward movement.

Indication of length that is transported forwards after measuring the transfer ribbon.

0: The transfer ribbon is retracted after each printout over the complete print length, i.e. no
ribbon save between the individual layouts.

1: The transfer ribbon is only retracted over the printed sector, i.e. the gaps between the layouts
were not optimised.

When changing the layouts, the transfer ribbon is positioned automatically

X-Shift: Indication of displacement of the printout in X direction.
Y-Shift: Indication of displacement of the printout in printing direction.

Lanes: Indication of number of lanes printed side by side.
R-Shift: Indication of distance when changing to a new lane.

Password protected menu

Enter password and press key ¢ .to confirm the entry.
See mode 'Standard' for description of the parameters.
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Device Settings

keys: F = =)= (=] ®

Field handling

Key:

Codepage

Taste: | ==~

External parameters

Key:

Buzzer

Display

Key:

Language

Key:l ==

Keyboard layout

Key: [~ ]

Customized entry

Key: [~ ]

Hotstart

Off: The complete print memory is deleted.

Keep graphic: A graphic res. a TrueType font is transferred to the direct print module once and
stored in the direct print module internal memory. For the following print order only the modified
data is transferred to the direct print module. The advantage is the saving of transmitting time
for the graphic data.

The graphic data created by the direct print module itself (internal fonts, bar codes, ...) is
generated only if they were changed. The generating time is saved.

Delete graphic: The graphics res. TrueType fonts stored in the internal memory is deleted but
the other fields are kept.

Restore graphic: At the end of the print order the printed order can again be started at the
direct print module. All graphics and TrueType fonts are again printed.

Exception: With column printing always full columns must be printed (number of pieces always
multiple of the columns). Deleted columns are not restored.

Indication of the font used in the direct print module. The following possibilities are available:
ANSI character set / Codepage 437 / Codepage 850 / GEM German / GEM English / GEM
French / GEM Swedish / GEM Danish.

Layout dimension only: The parameters for layout length, gap length and layout width can be
transferred to the printing system. All other parameter settings are to be made directly at the
printing system.

On: Sending parameters such as print speed and contrast via our layout creation software to
the direct print module. Parameters which are set directly at the direct print module before are
no longer considered.

Off: Only settings made directly at the direct prin module are considered.

On: An acoustic signal is audible when pressing a key.
Value range: 1 ... 7.
Off: No signal is audible.

Setting of display contrast.
Value range: 45 ... 75.

Selection of language in which you want to display the text in the display.

At the moment the following languages are available: German, English, French, Spanish,
Finnish, Czech, Portuguese, Dutch, Italian, Danish, Polish, Greek, Hungarian, Russian, Chinese
(option), Ukrainian, Turkish, Swedish, Norwegian.

Selection of region for the desired keyboard layout. The following possibilities are available:
Germany, England, France, Greece, Spain, Sweden and US.

Off: No question appears at the display. In this case the stored default value is printed.

On: The question referring the customized variable appears once before the print start at the
display.

Auto: The questions referring the customized variable and the quantity query appear after every
printed layout.

Auto without quantity query: The question referring the customized variable appears after
every layout without additional query for the quantity.

On: Continue an interrupted print order after switching on the module anew.
(Only if module is equipped with option Compact Flash card)
Off: After switching off the direct print module the complete data is lost.
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Key: [~ ]

Layout confirmation

Print after measuring

Key: [~ ]

Standard layout

1/O Parameters

On: A new print order is only printed after confirmation at the device.

An already active continuing print order is printed as long as the confirmation is effected at the
device.

Off: No query appears at the display of control unit.

On: If an error occurred during printing, whose removal can be recognized by the module (e.g.
transfer ribbon end, cassette open), then the module changes after the error correction (e.g.
cassette closed again) immediately in the 'ready' mode.

Off: After removal and confirmation of error, the module changes into 'stopped' mode.

On: If a print order is started without previous definition of layout, the standard layout (device
type, firmware version, build version) is printed.

Off: If a print order is started without previous definition of layout, an error message appears in
the display.

Keys:@,[ = ],[ =

IN signal level

Key: [~ ]

OUT signal level

Key: [~ ]

Debouncing

Key:

Start signal delay

Key:

Not ready: error

Key:

1/0 Profile

Network

Indication of signal at which a print order is started.

+ = active signal level is 'high) (1)

- = active signal level is 'low' (0)

X = not activated signal level

s = status can be affected by interface (in combination with Netstar PLUS)

Indication of signal level for output signal.

+ = active signal level is 'high) (1)

- = active signal level is 'low' (0)

s = status can be affected by interface (in combination with Netstar PLUS)

Indication of debounce time of the dispenser input.
Value range: 0 ... 100 ms.

Indication in time per second of the delay for the start signal.
Value range: 0.00 ... 9.99.

On: If a print order is active but the direct print module is not ready to process the order (e.g. if it
is already in 'printing' mode), then an error message appears.
Off: No error message appears.

Selection of the existing configuration Std_Direct or StdFileSelDirect. The appropriate
assignment is indicated in the operating manual.

Keys:E],[ - H =

===~ ®

For more information, please see the separate manual.
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Password

Keys:@,[ — _JAE JIE AE A AR A Kk e

Operation

Password
Key: [~ ]

Protection configuration

Key: [~

Protection favorites

Key: [~ ]

Protection memory card

Key: [~ ]

Protection printing

Network

Password

Key:l ==

Protection HTTP

Key:

Protection Telnet

Key: [~ ]

Protection remote access

Entering a 4-digit numeric password.

Printer settings can be changed (contrast, speed, operating mode, ...). The password
protection prevents modifications at the printer settings.

The password protection prevents the access to the favorites.

With the functions of the memory card, labels can be stored, loaded, etc. The password
protection has to decide if no access or only readable acces on CF card is allowed.

No protection: No password protection
Userview only: Only reading access
Protected: Access blocked

In case the printer is connected to a PC, it can be useful, that the user is not able to produce a
print manually. So the password protection prevents that prints can be produced manually.

Entering a 15-digit password. The password can consists of alphanumeric and special
characters.

The communication by HTTP can be avoided.

The settings of the Telnet service cannot be changed.

The password protection prevents the remote control of the printer.

NOTICE!
In order to execute a blocked function, first of all the valid password has to be entered. If the correct password is
entered then the desired function can be executed.
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Interface

Keys:@,[ ~ [~ (= (=== [~ [~ @

COM1/Baud/P/D/S

Key: [~ ]

Start sign / End sign

Key: [~ ]

Data memory

Key:

Port test

Emulation

COM1:

0 - serial interface Off

1 - serial interface On

2 - serial Interface On; no error message occurs in case of a transmission error.
Baud rate:

Indication of bits which are transferred per second.

Following values are possible: 1200, 2400, 4800, 9600, 19200, 38400, 57600 and 115200.
P = Parity:

N - No parity

E - Even

O - Odd

Please observe that the settings correspond to those of the module.

D = Data bits

Setting of data bits. Value range: 7 or 8 Bits.

S = Stop bits

Indication of stop bits between bytes.

Value range: 1 or 2 stop bits.

SOH: Start of data transfer block =+ Hex format 01
ETB: End of data transfer block —+ Hex formal 17

Standard: After starting a print order the module buffer receives data as long as it is filled.
Advanced: During a current print order data is received and processed.
Off: After starting a print order no more data is received.

Check whether the data are transferred via the interface.

Press the and keys to select standard (on). Press the | ® key and the data sent via
any port (COM1, LPT, USB, TCP/IP) is printed.

Keys:@,[ == ],[ =

Protocol

Key: [~ ]

Printhead resolution

Key:

Drive mapping

Key:

CVPL: Carl Valentin Programming Language
ZPL: Zebra® Programming Language

Press keys and to select the protocol. Press key | ® _to confirm the selection. The
module is restarted and ZPL 11® commands are transformed internally into CVPL commands.

At activated ZPL 11® emulation the printhead resolution of the emulated device must be set.

NOTICE!

If the printhead resolution of the Zebra® printer differs from that of the Valentin
device, then the size of objects (e.g. texts, graphics) complies not exactly.

The access to Zebra® drives is rerouted to the corresponding Valentin drives.

NOTICE!
As the build-in fonts in Zebra® printers are not available in Valentin devices this can
cause small differences in the text image.

PJL (Printer Job Language) Status information regarding the print order can be indicated.
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Date & Time

Keys:@,[ ~ [~ (=~ (===~ [~ [~ [~ &

Set date and time

Key: [~ ]

Summertime

Key:

Start of summertime
(format)

Key: [~ ]

Start of summertime (date)

Key:

Start of summertime (time)

Key: [~ ]

End of summertime (format)

Key:

End of summertime (date)

Key:l ==

End of summertime (time)

Key:

Time shifting

The upper line of diS@Iay shows the current date, the second line the current time.

With keys and you can change to the next or previous field. With keys B and E] you
can increase and/or decrease the displayed values.

On: Summertime is automatically changed.
Off: Summertime is not automatically recognized and adjusted.

Select the format in which you want to define beginning summertime.
DD = day

WW = week

WD = weekday

MM = month,

Y =year

next day = only next day is taken into consideration

By means of this function you can enter the date at which summertime has to start. This entry
refers to the previously selected format.

By means of this function you can define the time when you want to start summertime.
Select the format in which you want to define end of summertime.

By means of this function you can define the date when you want to stop summertime. The
entry refers to the previously selected format.

By means of this function you can define the time when you want to stop summertime.

By means of this function you can enter time shifting in hours and minutes (for automatically
adjustment from summer and wintertime). This entry refers to the currently set printer time.
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Service Functions

NOTICE!
So that the distributor res. the manufacturer in case of service can offer fast support the necessary information such
as selected parameters can be taken directly from the service functions menu of the device.

Keys:@,[ == = [ = | = (= =~ @&

Photocell parameters

Key: [~ ]

Paper counter:

Key: [~ ]

Heater resistance

Key:

Printhead temperature

Key: [~ ]
Ribbon

Ink side

Key:

Brake power

Key: [~ ]

Print examples

H = cover switch (machines with cover switch only)
0 = open cover
1 = closed cover.

P =compressed air control:
Indication of 0 or 1 for the compressed-air control.

R1 = transfer ribbon rewinding roll

Indication of transfer ribbon rewinding roll status.

4 states are indicated (no marking in photocell, marking from right, marking from left, marking
completely in photocell).

R2 = transfer ribbon unwinding roll

Indication of transfer ribbon unwinding roll status.

4 states are indicated (no marking in photocell, marking from right, marking from left, marking
completely in photocell).

C = Carriage:

Indication of print carriage position.

ENC = Encoder:

Indication of current state of encoder

D: Indication of printhead attainment in meters.
G: Indication of device attainment in meters.

To achieve a high print quality, the indicated Ohm value must be set after replacing the
printhead.

Indication of printhead temperature. The printhead temperature corresponds normally to the
room temperature. In case the maximum printhead temperature is exceeded, the current print
order is interrupted and an error message appears at the printer display.

Selection of the used transfer ribbon length (300 m, 450 m, 600 m, 900 m, 1000 m).

Selection of the coating side of transfer ribbon, either outside or inside.
Default: Coating outside

BrkPow:

Adjustment of brake power for acceleration and braking in %.
BrkPowP:

Adjustment of brake power during printing.

Select this menu item to get a printout with all settings.

Settings:

Printout of all printer settings such as speed, label and transfer ribbon material.
Bar codes:

Printout of all available bar code types.

Fonts:
Printout of all available font types.

136

English



Dynacode IP

Key: [~ ]

Input

Key:

Output

Diagnostic
Key: [~

Encoder profiling

Key:

Roller diameter

Key: [~ ]

Encoder average

Key: [~ ]

I/O status

Key:

Online/Offline

Indication of level for IO parameters input.
0 = Low
1 = High

Indication of level for IO parameters output.
0= Low
1 =High

Press key | ® _to access the diagnostic menu.

The encoder values with print start in logging files are registered on CF card. By means of this
data, a graphic chart of the encoder curve can be created.

DiaRW = Diameter of transfer ribbon rewinding roll.
DiaRU = Diameter of transfer ribbon unwinding roll.

Number of values by which the encoder signals is averaged. The more higher the value the
more slowly react the device to speed modifications.

Relevant results are counted and registered in RAM memory. The protocole get lost after
switching off the device.

IgnrStrt = Counter for ignored start signals.

IntPrts = Counter for cancelled print orders.

With the cursor select the value of which you need more information and then press key | ® ..

NJb =No job

Counter for ignored start signals because the print order was not active.

NRd = Not ready

Counter for ignored start signals because the print order was not ready (stopped or error
message).

Prt = Printing

Counter for ignored start signals, during the device prints/is active.

MS/I = Manual stopped/interrupted

Stop key onto foil keyboard, panel or in a program was pressed.

Itfl = Interface interrupted

The print order was cancelled because new data was received by an interface.
SpedS = Speed stopped

The print order was cancelled because the measured print speed was too slow.

This function is activated e.qg. if the transfer ribbon is to be changed. It is avoided that a print
order is processed although the module is not ready. If the function is activated then press the
key| ® _to change between Online and Offline mode. The respective state is indicated in the
display (Standard: Off).

Online: Data can be received by interface. The keys of the foil keyboard are only active, if you
changed in the Offline mode with key (e

Offline: The keys of the foil keyboard are still active but received data are not processed. If the
module is again in Online mode then new print orders can be again received.
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Key: [~ ]

Transfer ribbon
advance warning

Key: [~ ]

Write log files on MC

Main Menu

TRB = Transfer ribbon advance warning:
Before the end of transfer ribbon, a signal is send by the control output.

Warning diameter:

Setting of transfer ribbon advance warning diameter.

In case you enter a value in mm then a signal appears via control output when reaching this
diameter (measured at transfer ribbon roll).

Ribbon advance warning mode:

Warning: When reaching the transfer ribbon advance warning diamter, the corresponding I/O
output is set.

Error: The printing system stops when reaching the transfer ribbon advance warning diameter
with the message 'too less ribbon'.

With this command, different log files are saved on an existing storage medium (me