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ABTOpCKO NpaBo

Copyright by Carl Valentin GmbH.

3anaseHn npaBa 3a N3MEHEHWSI.

Bcunuku npasa, BKNOYMTENHO BbPXY NPeBoaa, 3anaseHu.

HuTo egHa YacT OT MHCTPYKUMsATa He MoXe Aa 6bae penpodyumpaHa nof Hukakea cdopma (4pes HanevaTBaHe, OTOKONMpaHe
unu apyr cnoco6) 6e3 nucmeHoTo cbrnacue Ha Carl Valentin GmbH unu aa 6bae npepaboTtBaHa, pasMHoOXaBaHa unm
pa3npocTpaHsiBaHa Mo €NEKTPOHEH MbT.

TbproBcka mapka

Bcuyku HazoBaHu MapKn nnmn CTOKoBM 3HaUK ca perncTtpupaHn Mapku unm pernctpupaHn CTOKOBM 3HaUKM Ha TeEXHUTE CbOTBETHU
co6CTBEHNLM 1 He ca 0603HaYeHN OTAENHO Npu HeobxoamumocT. OT nuncaTta Ha 0603HAYEHNETO HE MOXE [ia Ce 3aKMHoun, Ye
He cTaBa BbMNPOC 3a perycTpupaHa mapka unm 3a permctTpmpaH CTOKOB 3Hak.

dupma Carl Valentin nsanonssa 6eannarteH codtyep ¢ 0TBOPEH Ko B CBOUTE NpoayKTw. [lonbnHuTenHa nHcopmMaums MoxeTe
Aa HamepuTe Ha agpec www.carl-valentin.de/opensource.

AxTyanHocTt

MHdopmaumsita 3a o6ema Ha focTaBkaTa, BbHLWHMS BMA, paboTaTa, pa3mMepuTe U TEFMOTO OTroBapsi HA HaLWIWTe 3HaHUS B
MOMeEHTa Ha JaBaHeTo 3a neyar.

Mopaau NOCTOSIHHOTO YCLBBPLUEHCTBYBaHe Ha anapaTuTe MoraT Aa Bb3HUKHAT pasnuuus Mexay AoKyMeHTauuaTa u anapara.
AKTyanHoTo onncaHve MOXe Aa ce HaMepu B MHTEPHET Ha agpec www.carl-valentin.de.

YcnoBus Ha AefiHOCT
[ocTaBkute 1 ycnyrute ce U3BbpLLBAT CbrnacHo obwwmte ycnosus Ha Carl Valentin GmbH.

PaspewmtenHu
CE OupekTnBa 3a Hucko HanpexeHue (2014/35/EC)

OupekTuBa 3a enekrpomarHutHa ceBmecTumocT (2014/30/EC)
OupektnBa RoHS (2011/65/EC)
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M3nons3BaHe no npegHa3HayeHue

MeyaTalwmaT Moayn e NPoM3BEAEH B CbOTBETCTBME C TEXHUYECKOTO PaBHULLE M NPU3HATUTE NpaBuna no TeXHWKa Ha
6e3onacHoCT. Bbrnpeku ToBa Mo Bpeme Ha paboTa MoraT Aa Bb3HWUKHAT OMAcHOCTYM 3a XKMBOTa W 34paBeTo Ha notpeburens
Unu TPETKM NiLa pecr. NOBPEeaM Ha nevatalims Mogyn 1 ApyrM MaTtepuantu LeHHOCTH.

rle‘-IaTaUJ,VIFlT moayn TpﬂﬁBa Aa ce nsnonsea camo B 1U3npaBHO TEXHNYECKO CbCTOAHME N CaMO NO NpedHa3HavYeHune, Kato
ce B3emar noj BHYMaHue npasunaTa 3a 6e30nacHOCT 1 ONacHOCTUTE U ce crnasBa MHCTPYKUMATA 3a ekcnioaTtauys!
MoBpeaute, ocobeHo TakMBa, KOMTO 3acsarat 6esonacHocTTa, TpsibBa Aa ce OTCTpaHsiBaT He3abaBHo.

Mevarawmar MoAdyn e npegHasHa4vyeH camMo 3a nevart Ha noaxoadwm n O,D,O6peHVI OT Npon3BoauTena matepuanu.
M3nonseaHeTo 3a opyrn uenun, pasrnn4Hn OT NoCo4eHUTe, ce cHMTa 3a 1U3non3BaHe He No npegHasHavYeHune. 3a nospeav B
pe3ynTtaTt Ha Heno3BOJIEHO 1U3Mnon3BaHe I'IpOVI3BOﬂVITeJ'IF|T/,CI,OCTaB‘-IVIK'bT He rnoema OTroBOpPHOCT, PUCKBLT CE€ HOCU
€JUHCTBEHO OT I'IOTpeGVITeJ'Iﬂ.

KbM n3nonssaHeTo Mo npegHasHavyeHve cnaja CbLio Taka cna3BaHeTo Ha MHCTPYKUMATA 3a eKkcnnoaTtauud, BKIN4YNUTesTHO
Ha JageHuTe oT npoussoamTens I'IpeI'IOp'bKVI/VIHCprKLI,VWI 3a nogapbXKaTa.

MpaBuna no TexHuka Ha 6e3onacHoOCT

MevyaTawmsT Mogyn € KOHCTPyUpaH 3a eNneKTpPUYeCcKU MpPeXu C NPoMeHNBO HanpexeHue ot 100 ... 240 V AC.
BknitouBaiitTe nevatallmsi MOAYN CaMo B EMEKTPUYECKUN KOHTAKTU CbC 3aLUMTEH NPOBOAHUK.

YKA3AHME!

[Mpn npomeHn B HanpexeHNeTo Ha MpexaTta TpAbBa Aa ce HaCTPOWN CbOTBETHO 3alUMTHaTa CTOVHOCT ((BWK
TEXHUYECKN AaHHWN).

MevatawmsT mogyn TpsibBa Aa ce CBbp3Ba CaMo C YCTPOMCTBA, KOUTO PabOoTAT ChC 3aLLUMTHO MOHWXKXEHO HaMpPeXeHue.

Mpeaw ocbluecTBABaHe UNW NpeKbCBaHe Ha BPb3k1Te TpsibBa Aa ce U3KnioyaT BCUYKM yHacTBaLLmM YCTpOMUCTBa
(koMnOTBP, MOAYN, akcecoaph).

C neyatawmsa moayn TpaGea fa ce paboTy camo B Cyxa OKOSHa cpeda M Toi He TpsibBa fa ce uanara Ha Bnara (BogHu
NpbCKW, MbrMa u ap.).

He ekcnnoaTtupaiite ypeaa BbB B3puBoonacHa atmocdepa v B 61IM30CT 40 MUHUM 3@ BUCOKO HamnpexXeHue.
ManonseaiTe ypeaa camo B cpeaa, KOSTO € 3aluTeHa oT LWAMAOBbBYEH Npax, MeTasiHu CTPYXXKM U Nogo6HM Yyxau Tena.

MepK1TE Mo TEXHMYECKOTO OBCIyKBaHE U MOAAbPXKAHETO B U3NPABHOCT TpsibBa [a Ce U3BbPLUBAT Camo OT 0ByYeH
cneuuanuaupaH nepcoHarn.

O6CJ'Iy)KBaLLI,IAF|T nepcoHan Tpﬂ6Ba Aa 6bae o6yqu OT eKcnnoaTmpawma Bb3 OCHOBa Ha pbKOBOACTBOTO 3a ekcnfioatauua.

AKO nevyaTalMsaT Mogy Ce U3MNo3Ba Npu OTBOPEH Karnak, 0OObpHeTe BHMMaHUE Ha TOBa, Ye ApexuTe, kocaTa, buxkyTaTta
unu apyr nogobHun He TpsibBa Aa BNM3aT B KOHTAKT C OTKPUTUTE, BbPTSALLM Ce YacTu.

YKA3AHME!

Mpun nevaTawus ypeq OT OTBOPEH TUM NOpaan KOHCTPYKTUBHW NPUYMHU HE Ca U3MbITHEHN M3UCKBAHUSTA HA
EN 62368-1 oTHOCHO NpoTMBOnoXapHus kopnyc. ChlumTe TpsAOBa Aa ce rapaHTMpaT Ypes BrpaXaaHeTo B
KpanHus ypeg.

Mo BpemMe Ha ne4yaTaHeTo ypeabT M HErOBM YacTu (Harp. MOTOPBLT, NevaTtallarta rnaea) MoraT fa ce HaropewsT. He rm
[oKOCBaliTe No Bpeme Ha paboTa 1 M octaBeTe [a ce OXNafaT npeau CMsiHa Ha maTtepuana, AeMOHTaX UNu perynupaHe.

Huikora He usnonseavite necHo ropuMun KOHCyMaTuBW.

V|3B'prLIBaVITe caMo OevcTBuATa, onnucaHu B Tasu MHCTPYKUNA 3a eKkcnioaTaumsa. Bcunukn octaHanu genHocTtu Tp;|6|3a Aa
Ce n3BbpLIBaT camMmo OT nMpousBoanTena nnu ga ce cbrnacyBat C Hero.

HenpaBomMepHWTEe Hamecu MO eneKkTPOHHUTE MOZYMN U TEXHMSt COhTyep MoraT Aa NpeamnsBuKaT HEM3NPaBHOCTM.
HenpasunHata pa6oTa unv npoMeHUTe Mo ypeaa mMorat Aja 3acTpallaT ekcnrioaTauyoHHaTa HaaexaHoCT.

BuHaru octassiite M3BBbPLUBAHETO Ha CEepPBU3HN paGOTVI Ha KBaJ'IVI(bVILWIpaH CepBu3, KbaeTo Nputexasat HeobxogumMute
cneuvannsnpaHn no3HaHUA U UHCTPYMEHTU 3a U3BBLPLUBAHETO Ha HyXXHaTa pa60Ta.

Mo ypeauTe ca NnoCTtaBeHU pasfindHK npeaynpegnTenHn ykasaHus, Kouto OGp'bIJJ,aT BHMMaHWe Ha onacHocTuTe. Teaun
neneHkun He 6yBa fa ce OTCTpaHABaT, B NPOTUBEH cnyqa|7| OnaCHOCTUTe BeYe HAMa Aa MoraTt Aja ce pa3no3HaBar.

|_|pI/1 BrpaxgaHe B Uanarta MmallnHa nevaTtawmat moayn Tpﬂ6Ba [Oa ce CBbpXe KbM BepuraTta 3a aBapMVIHO N3KIn4BaHe.

I'Ipe;:u/l Aa BKIMKYUTE MallnHaTa, BCUYKKN pasgenuTtenHn npeanasHu I'Ipl/lCI'IOCOﬁJ'IeHVIFl TpH6Ba na 6baaT nocTaBeHMm.

OMACHOCT!
OnacHOCT 3a X1BOTa MNopaamn HanpexeHue!

= He oTBapsiTe Kopnyca Ha ypega.
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BJIATOPA3YM!

,D,ByI'IOJ'I IOCHO npeanassaHe.

= [peaw Bcsikakeu paboTu Mo TEXHUYECKOTO OGCMyXBaHE U3KMIOYBAWTE NevaTallata cucrema ot
enekTpuyeckaTa Mpexa 1 u34akBanTe U3BECTHO BpeMe, JoKaTo 3axpaHBaLLmaT BIiok ce pas3peau.

BJTIATOPA3YM!

Ha MapknpaHOTO CbC CTPESKN MSACTO
naucksaHuaTa Ha EN 62368-1 oTHOCHO onacHocT
OT HapaHsiBaHe Ha NPBbCTUTE HE Ca U3MbIIHEHMU,
obcTosATencTso, 06ycnoBeHo OT HeobGXoaMMoCTTa
TepMoTpaHcepHaTa neHTa fa Moxe aa ce
nocrtaeu yao6Ho.

= Tesu nauckBaHusa TpsbBa fa ce rapaHTupaT
nocpeACcTBOM MOHTaXa B KpaiHus ypea.

M3XB'pr1HHe CbrnacHo eKoONMorM4yHnTe u3ancKkBaHus

Ot 23.03.2006 roa. npoussoauTenute Ha B2B ypeau ca 3agbrkeHy Aa npuemar v ornon3oTBopsiBaT cTapute ypeau,
npoussegenu cneq 13.08.2005 rog. Ctapute ypeam He TpsibBa Aa ce npedaBaT B cbbvpaTenHuTe NnyHKToBE 3a GUTOBK
oTnagbum. Cblymte TpsAbBa opraHM3vpaHo Aa ce ONon30TBOPSABAT U M3XBBPNAT OT npounssoanTens. CrnegosatenHo Carl
Valentin GmbH e npuema 3a B 6baeLle obpaTHO NPoAYKTUTE, O3HAYEHU CLOTBETHO C MapkaTa Valentin.

CnepoBarenHo CTapuTte ypeau e ce N3XBbpJiAT CbracHO npeanmcaHuaTa.

Carl Valentin GmbH noema Bcu4kn 3aabIkeHVs 3a HABPEMEHHOTO U3XBBbPIISHE Ha OCTapenuTe ypeau, ¢ KOeTo npasu
BBb3MOXHO MO-HaTaTbLUHWA 6e3npensTCTBEH NNacMeHT Ha NpoaykTuTe. Moxem Aa npuemem obpaTHO eAUHCTBEHO ypeaunTe,
KOWUTO Ca HW AocTaBeHn 6e3nnaTHo.

EnekTpoHHaTa nnaTtka Ha nevyaTallarta cuctema e OKOMMeKToBaHa ¢ nutnesa 6aTtepus. Ta Tpsabea ga ce M3xsbpNs B
KOHTeViHepn 3a cbbupaHe Ha ynotpebeHn 6aTtepun B TbproBckaTta Mpexa unv aa ce npegasa Ha nybnunyHo-npasBHu cybekTn 3a
cbbupaHe, obe3BpexaaHe 1 ONonN3oTBOPsABaHe Ha OTNaabLN.

[MoBeye nHopmaLumsa moxeTe aa nonyuute ot EBponencka [upekTrBa 3a 0TNagbyHO ENEKTPUHECKO U €NEKTPOHHO
obopyasaHe (WEEE) unu ot Hawara nHTepHeT cTpaHuua www.carl-valentin.de.
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EKCHnoaTaLIMOHHM ycnoBus

EkcnnoaTtauyoHHUTe YCNOBUS ca NPeanocTaBku, KouTo Tpsabea Aa GbAaT U3MbIHEHN Mo OTHOLIEHMEe Ha HaLLKs ypes npeawn
nyckaHe B eKcrnrioatauusi 1 no Bpeme Ha paboTa, 3a Aa ce rapaHTupa 6e3onacHata n 6esaBapuiiHa paboTa.

Mons npo4yeTteTe BHUMATENHO A0NYNOCOYEHNTE eKCnnoaTtayMoHHM yCroBUA.

B cnyyait, 4e MmaTe BbNPOCK BbB Bpb3Ka C NPAKTUHECKOTO NPUMNOXEHNE HA EKCMoaTauyoHHUTE YCMNOBUS, CBbPXETE Ce C Hac
unu ¢ Bawara komneTeHTHa cepBu3Ha cnyx6a.

O6wm ycnosus

Ypegute TpﬂﬁBa na 6baar TpaHCNoOPTUPaHU N CKNaaupaHu npean HCTanupaHeTo caMo B OpUrMHanHaTa onakoBKa.

YpeauTte He TpsibBa Aa 6bAaT UHCTanupaHu u He TpsibBa Aa 6baaT nyckaHu B ekcnnoaTaums npean Aa 6baat usnbnHeHu
eKcnrnoaTaunoHHUTE YCNOBUSL.

BbBexaaHeTo B ekcnnoatauus e 3abpaHeHo, okaTo He 6bae YCTaHOBEHO, Ye — JOKONKOTO € NPUMoX1MO — MalumHaTa, B
KOATO LLie ce Brpaxga 4acTM4YHO OKOMMEeKTOBaHaTa MalunHa, U3nbiiHsea pasnopenbute Ha QupektmBaTta 2006/42/EO 0THOCHO
MaLLVHUTE.

MyckaHeTo B ekcnnoaTauwsi, nporpaMmmpaHeTo, 0b6cnyXBaHeTo, NOYNCTBaAHETO ¥ NOAAPBXKKATA Ha HalwuTe ypeaw TpsibBa aa ce
npoBeAe crnea OCHOBHO NPOYMTaHe Ha HallMTe PbKOBOACTBA.

Ypeaute Tpabea aa 6vaat obcnyxBaHu camo oT obydeH nepcoHan.
YKA3AHUE!

Mposexaante HeobxoanmuTe perynspHu obyyermns. CbabpxaHue Ha obyyeHusTa ca rasa
'EkcnnoartaumoHHu ycnosus, 'TloctaBsiHe Ha TpaHcdepHaTa neHTa ' v 'TlogapbxKka n noymcTeaHe’.

YkasaHusaTa ca B cuna CbLLO W 3a JOCTAaBEHUTE OT HAaC YyXKau ypeau.
TpsibBa fa 6bAaT M3NON3BaHN CaMO OPUTMHAIHU PE3EPBHU U CMEHHU YacTu.
OTHOCHO pe3epBHUTE/M3HOCBALLMTE Ce YacTu ce obpbLUaiiTe MOMs KbM NPOVU3BOAUTENS.

YcnoBusa Ha MACTOTO 3a MOHTaX

MoHTaxHaTa noBbPXHOCT TpsbBa Aa 6bae paBHa, 6e3 Hannyme Ha BUGpaLumK, MoNeeHe N Bb3AYLLUHO TeYeHne.
Ypepute TpsibBa Aa ce nogpedsT Taka, 4e Aa 6baaT Bb3MOXHM ONTUMAanHo obcnyxsaHe 1 Ao06bp AOCTHM 3a NOAAPBXKKA.

MHcTanupaHe Ha enekTpo3axpaHBaAHETO Ha MACTOTO 3a MOHTaX

MHcTannpaHeTo Ha enekTpo3axpaHBaHETO 3a CBbP3BaHe Ha HaLns ypen TpH6Ba a ce n3BbpLUM No MexagyHapogHute
paanope,u6|/| n npounsTuyawmTe ot TAX U3NCKBAHUA. KbMm TX o npuHUMN cnagaT NpenopbKkuUTe Ha eaHa OT criegHuTe Tpu
KOMUCHUN:

° MexayHapogHa enektpotexHuyecka komucus (IEC)

. EBponencku koMuTeT 3a cTaHgapTu3aums B enektporexHukata (CENELEC)

e  Cblo3 Ha HeMckuTe enekTpoTexHuum (VDE)

HawwTe ypeau ca KOHCTpyMpaHu cbrnacHo knac Ha 3awmta | Ha Cblo3a Ha HemckuTe enekTpotexHuum (VDE) n Tpsabea ga

6baat CBbp3aHU KbM 3alUNUTEH NPOBOAHUK. EneKTposaxpaHBaHeTo Ha MACTOTO Ha MOHTaXxa Tp;|6|3a Aa 6be U3nNbHEHO CbC
3aluTeH NpoBOAHUK, 3a Aa ObaaT oTBeaEHM BbTpeLlHNUTE TOKOBUTE CMYLLIEHNA OT ypeaa.

TexHM4YeCKMN AaHHU Ha efleKTpo3axpaHBaHETo

HanpexeHwne 1 YecToTa Ha enekTpo3axpaHBaHEeTo: BwxTe dmpmeHaTa Tabenka

[HonycTumun konebaHnsa Ha HanpexXxeHneTo Ha enekTpo3axpaHeaHeTo: +6 % ... =10 % OT HOMMHanHaTa CTOMHOCT
[onycTnmu konebaHnsa Ha YecToTaTa Ha enekTpo3axpaHBaHETO: +2 % ... =2 % OT HOMWHanNHaTa CTONHOCT
[onycTum koenUMEHT Ha HEMVMHENHN N3KPUBABAHUS Ha <5%

enekTpo3axpaHBaHeTo:

MepKu 3a NOTUCKaHe Ha CMyLleHusATa:

Mpy Mpexa CbC CUTNHM CMYLLeHUs (Hanp. Npy HanMyme Ha yCTPOCTBa C TUPUCTOPHO ynpaBreHve) Tpsibea Aa GbaaT B3eTu
MEepK 3a NoTUCKaHe Ha CcMyLleHusTa. Mimate HanpuMep criefHuTe Bb3MOXHOCTY:

e [la npeasnauTe OTAENHO MPEXOBO EMeKTpo3axpaHBaHe 3a HalluTe ypeau.
e B npo6nemHu crnyyam aa MoHTMpaTe kanauMTUBHO pasefMHeH pasfenuTeneH TpaHcdopMaTop unv apyr ypea 3a
MOTMCKaHe Ha CMYLLEHUATa KbM 3aXpaHBaLLms MPOBOAHMK Ha HALUWS ypeq.
YKA3AHME!

ToBa e ycTpolcTBO OT krac A. ToBa yCTPOWCTBO MOXe [Aa NPUUMHM CMYLLIEHUS B XUMULLHA cpefa; B TakbB Cryyan ot
CTONaHMCBaLLMS MOXe [a ce u3ucka Aa nposefe HeobxoammmTe Mepkn U Aa 6bae OTroBOpEH 3a ToBa.

8 Bwnrapcku
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CB'bp3BaLI.|,VI npoBOAHUUN KbM BBbHLWHMN ypeau
Bcuukn cBbp3Balym npoBoaHuLmM TpsibBa Aa 6baaT NpoBedeHn B ekpaHupaHu kabenu. EkpaHupaHeTo Tpsiba aa 6bvae
CBbP3aHO OT ABETE CTPaHM YernHOo KbM Kopryca Ha Lencena.

He ce no3sonsiBa npekapBaHeTO Ha NPOBOAHULMTE NapanernHo Ha enekTposaxpaHeaHeTo. [py Hen3bexHo napanenHo
npekapeaHe TpsibBa Aa ce ocurypy MMHUMarnHo pasctosiHwe ot 0,5 m.

TemnepatypeH gmanasoH Ha nposogHuumTe: =15 ... +80 °C.

TpsibBa fa ce cBBLP3BAT €MEKTPUYECKV CamMo YCTPOWCTBA, KOMTO U3MBIHABAT U3NCKBaHMSTa Ha "Be3onacHo CBPbXHUCKO
HanpexeHue" (SELV). ObrkHoBeHO ToBa ca ypeauTe, kouto ca ogobpenn no EN 62368-1.

MHCTanMpaHe Ha npoBoaHuMUuUTE 3a AaHHU

NPOBOAHUKDLT 3a AaHHUTE Tpﬂ6Ba na 6bae HanbrHO €KpaHupaH 1 ocurypeH ¢ MmetaneH unm metanusmpaH Kopnyc 3a
LencesiHoTo CbeanHeHne. EKpanpanﬂT kaben u LencenHoTo CbeMHeEHNEe ca Heobxoanmm 3a n3bsreaHe Ha U3NMbYBAHETO W
npneMaHeTo Ha eNneKkTpu4eckn CMyLLEHUA.

JonycTmm npoBoAHMLN

EkpaHvpaH NpoBOAHMK: 4x2x0,14 Mmm 2 (4 x2xAWG 26)
6x2x0,14mMm2(6x2xAWG 26)
12x2x0,14 mm 2 (12 x 2 x AWG 26)

MpepaBaTenHUaT 1 NPUEMHUAT NPOBOAHMK Tp9|6Ba BMHarM ga 6vaat YCyKBaHu no OBOWKM.

MakcumanHu ObImKUHM Ha npu uHtepgenic V 24 (RS232C) - 3 m (c ekpaHupaHe)
npoBOAHMUUTE: npm USB -3 m
npu Ethernet - 100 m

Bb3aywHa KoHBeKuus

3a pa ce usberHe HeaonyCcTuMoTO 3arpsBaHe, OKomno ypeaa Tpﬂ6Ba na 6bae ocurypeHa csobogHa Bb3ayLIHa KOHBEKUNA.

FpaHW4YHM CTOMHOCTHU

Twn Ha 3awmTaTa cbrnacHo IP: 20
Temnepatypa Ha okonHaTa cpega °C (paboTHa): MuH. +5
makc. +40
Temnepatypa Ha okonHaTa cpega °C MuH. -25
(npw TpaHcnopTupaHe, cknagosa): Makc. +60
OTHOCHTENHA BMaXHOCT Ha Bb3ayxa % (paboTtHa): Makc. 80
OTHOCUTENHa BNaXHOCT Ha Bb3ayxa % Makc. 80 (He ce gonycka opocsiBaHe Ha ypeaa)

(npw TpaHcnopTupaHe, cknagosa):

MapaHuusa

He noemame OTroBOpHOCT 3a LLeTn, KOMTO MoraT Aa 6bAaTt NpUYMHEHN OT:

. Hecna3saHe Ha HaluuTe ekcnnoaTauyMoHHN YCrnoBust n PbKOBOACTBOTO 3a ekcrroaTtauusi.

. MorpeLuHo enekTpnyecko MHCTanupaHe Ha cpeaaTa.

. KOHCTPYKTUBHM M3MEHEHNS Ha HaLIUTE ypeau.

. MorpeLuHo nporpammpaHe u o6cnyxBaHe.

. He npoBexaaHe Ha 3aliuTa Ha AaHHUTE.

. M3non3BaHe Ha HEOPUrMHAMNHU PE3EPBHU YaCTU U NPUHAANEKHOCTU.

. EcTecTBeHO n3HoCBaHe u N3TprBaHe.

KoraTto ypeaute 6baaT HaCTpOEHW unm nporpaMmmpaHn OTHOBO, MPOBEPETE HACTPOMKUTe Ypes NpobeH xon u npobeH nevat. C
TOBa LUe M3BerHeTe NorpeLlHMTe pesynraTi, OTYETU U OLIEHKM.

Ypeoute TpsibBa aa 6baaT o6cnyxBaHU camo oT 0by4veH nepcoHarnn.

MpoBepeTe npaBunHata paboTa ¢ HalwWKTe U3genuns n NnoBTopeTe obyyeHneTo.

Hue He noemame HukakBa rapaHLUms 3a TOBa, Ye BCUYKM OMMCaHU B TOBA PbKOBOACTBO CBOWCTBA Ca HanuLe npu BCUYKK
mogenw. lNopaan HalwmTe ycunusi 3a HenpeKbCHaTO Pa3BUTUE U YCHBBPLUEHCTBAHE ChLUECTBYBa BEPOSITHOCT TEXHUYECKUTE
AaHHW aa 6baaT npomeHeHn 6e3 aa Bu yBegomum 3a ToBa.

Mopagwn passuTreTo Unm cneundnyHN 3a CTpaHaTa pa3nopedbu nncTpauumMTe n NpMMepUTe B pPbKOBOACTBAaTa MoraTt Aa ce
pa3nuyaBaT OT JOCTABEHOTO U3MbIHEHME.

Mons cb6niogaBaiite uHcopmaumaTa 3a AoNyCTUMUTE NevaTHU CPeacTBa U NpPenopbkUTe 3a 06CnyXBaHETo Ha ypeaa, 3a Aa
nsberHeTe NnoBpean Unu NpexaeBpeMeHHO N3HOCBaHe.

Hue ce aHraxupaxme Aa HanuweM ToBa pbKOBOACTBO B pas3bupaema opma 1 da Bu npegoctaBum Bb3MOXHO Hali-MHOMO
uHdopmauus. B cnyyai, Ye umate BbNPOCU UMK KOraTo YCTAHOBWTE rpeLlka, Mons cbobLleTe HY ToBa, 3a Aa MOXeM Aa
nogo6pyM HaluTe pbKOBOACTBA.
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PasonakoBaHe Ha nevaTtawus moayn

= BpaurHete nevaTallata cucteMa OTLOMY M A U3BaAETE OT KalloHa.
MpoBepeTe NeyaTalyst MoAyn 3a NOBpeau Npy TpaHcnopTupaHe.
OrtcTpaHeTe neHoobpasHUTe TpaHCMNopPTHM 06e3onacuTenHn efneMeHTV B 30HaTa Ha nedaralyara rnasa.

v Uy

MpoBepeTe focTaBkaTa 3a KOMMIIEKTHOCT.

O6em Ha gocTaBkKkuTe

. Mevataw, moayn. ° 1 pornika TpaHcdepHa neHTa (50 m).

. MpexoBu kabenw. . KapToHeHa wnyna (npasHa), npeasaputenHo
MOHTMpaHa BbpXy HaBMBayKkaTa 3a TpaHcdepHaTa
neHTa.

° MHdopmaumoHeH kaben 3a USB nHtepdelic. ° [MNoumncTtBalLo onuno 3a neyatawata rnasa.

. 1/0 MpuHagnexHocTn (HacpelueH wekep 3a 1/0). . Product Safety Guide.

YKA3AHUE!

3anasete opurmHanHaTa onakoBka 3a No-KbCHO TpaHCNopTUupaHe

MoHTupaHe Ha nevaTawmsa moayn

BITATOPA3YM!
MoBpeaa Ha yCTPOMCTBOTO W NeYaTHUTE MaTepuanit Nopaau HaBnaxHsBaHe 1 HaMOKPsHE.
= VHcTanupaiiTe neyaTalus MoAyn Camo Ha Cyxu v 3aLiUTEHN OT BOAHW NpbCKW MecTa.

= MoHTupanTe nevarawms MoAyn Ha MACTO 6e3 CbTpeceHua, BVI6paLI,I/1VI N Bb3yLIHU Te4eHUA.
= OTBOpeTe Kanaka Ha ne4yartawua moayn.
= OTCTpaHeTe TPaHCNOPTHUTE OCUTYPOBKWN OT AyHANpeH B obnacTTa Ha neyaTawaTa rnaea.

CBbp3BaHe Ha nevarawus moayn

MopynbT e obopyaBaH CbC 3axpaHBaly, 6Mok ¢ WNpok AnanasoH. PaboTtaTta ¢ HanpexeHve Ha enekTpuyeckaTa mpexa
100 ... 240 V AC / 50-60 Hz e Bb3moxHa, 6e3 aa ca HeobxoanMmM NPOMEHU B Mogyna.

BITATOPA3YM!
[MoBpena Ha yCTPOMUCTBOTO Nopaau HeaedUHUPaHN TOKOBE Ha BKITOYBAHE.
= [peawm BKNoYBaHe KbM enekTpuyeckaTa Mpexa noctaBeTe MpeXoBus KoY Ha nonoxexue “O”
= BkrnitoueTte 3axpaHBalms kaben B rHe340TO 3a BKIOYBaHE KbM efiekTpudeckaTta Mmpexa.
= BknouBanTe wencena Ha 3axpaHBalumsa Kaben B 3a3eMeH eNeKTPUYECKN KOHTaKT.
YKA3AHUE!

Mpu HenpaBWnHO 3a3eMsiBaHEe MM NUMca Ha 3a3eMsiBaHe MoraT [a ce NosiBST CMyLLeHusi B paboTarta.
OGbpHEeTe BHMMaHWE Ha TOBa, Ye BCUYKM CBbp3aHu C nevatalyms Moyl KOMMTPU, KakTo U CBbp3BalluTe kabenu,
TpsbBa Aa ca 3a3eMeHu.

= CabpxeTe neyatawyys MOAYN C KOMMIOTBP MUY Mpexa NoCpeacTBOM NOAXOASLL kaben.

10 Bwnrapcku



SPXV

CBbp3BaHe Ha YCTPOMUCTBOTO 3a HaBMBaHe Ha HocelaTta neHta CV

YKA3AHME!

Moxe ga ce cBbpxe caMo eHO YCTPOMCTBO 3a HaBMBaHe Ha HocellaTa fleHTa, KOeTo OTroBapsi Ha U3NCKBaHUSTa
3a NpoTMBOMNOXapHa 3awuTta cbrinacHo EN 62368-1.

= WsknioyeTte nevaTtawms Mogyn.

= MOHTVIpaI7ITe yCTpOVICTBOTO 3a HaBMBaHe Ha HocellaTa JfieHTa C BbHLUIHA MOHTaXHa nfatka Ha CbOTBETHOTO MACTO Ha
onakoBb4HaTa MallnHa.

= BknioueTe Lekepa Ha YCTPOWCTBOTO 3a HaBMBaHe Ha HocellaTa feHTa B npeABuaeHaTa 3a uenTa Gykca Ha nevaTawms
Moayn.

= 3arerHere cTpaHU4YHUTE PUKCHPaLLM BUHTOBE Ha CBbp3BaLLMs LWeKep, 3a Aa NpeaoTBpaTUTe HEBOSIHO U3BaXaaHe Ha
LLiekepa no BpeMe Ha paborTa.
BJITAFOPA3YM!

MospexaaHe Ha ypeaa nopaaun aedekteH xapayep.
= [lpepn fa oTCTpaHWUTe UM Aa CBBPXKETE YCTPOMNCTBOTO 3a HABMBaHE Ha HocellaTa neHTa, Tpsbea aa
usknoumnTe ypeaa.

HYCKaHe Ha nevyatawima Mmoayn B ekcnnoarauunsa

= Crieq KaTo ca OCbLLECTBEHW BCUYKM BPBb3KU. BKroveTe nevaraiimsi MoAys OT NPeBKioYBaTess Ha enekTpo3axpaHBaHeTo.
Crep BKMOYBAHETO Ha nevaTallysi MOAYI Ce MosiBsiBa OCHOBHOTO MEHI0, OT KOETO MoraT fa ce BUAAT Tuna Ha ypeaa,
TeKylllaTta gara v 4ac.

3apeneTe eTvkeTUTE M TpaHcepHaTa NeHTa.
B meHto Label layout/Measure label (Cxema Ha eTukeTute/VIamepBaHe Ha eTUKET) CTapTupanTe npoLueca Ha n3aMepBaHe.

Uy

HatucHere knaeuwal ® | sbpxy donuithara knaeuatypa, 3a 4a npekpaTuTe NpoLeca Ha U3MepBaHe.

YKA3AHME!

3a ga ce no3Bonv KOPEKTHO n3MepBaHe, TpsibBa Aa 6baaTt nogageHn Han-manko ABa MbfHU eTukeTa (He ce oTHacs
3a 6e3KOHEYHU eTUKETH).

[Mpn n3mepBaHe Ha AbIKMHATA HA ETUKETUTE 1 NMPOpe3nTe MoraT Aa ce nory4vaTt HecbLlecTBeHn pasnuku. Mopaam Tasn
npuymnHa CTOMHOCTUTE MOraT Aa Ce HacTpoAT pbYHO B MeHI0 Label layout/Label and Gap (Cxema Ha eTuketute/ETnkeT n
Mpopes).
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3apexpaHe Ha eTMKeTHa poJika B nofaBall Pexum

YKA3AHMUE!

Tbi KaTo Nopaamn enekTpocTaTMYHOTO paspexaaHe Moxe Aa 6bae noBpedeHO TbHKOTO MOKPUTUE Ha NevaTallarta
TepMornasa unu Apyrv enekTpoHHU AeTainu, eTukeTuTe neHTa Tpsiéea fa e aHTUcTaTu4Ha. ManonssaHeTo Ha
rpeLlHn maTeprany Moxe Aa AoBefe A0 HenpaBuIHO (byHKUMOHMpaHe Ha NpUHTEpa v Aa ce oTnagHe rapaHuusTa.

AsiICHa Bepcus

©

o=

o

F

E

D C

o OTBOpeTe Kanaka Ha ne4yartawiua moayn.

e  3aBbpTeTe npuTMcKalms noct (J) B nocoka

obpaTtHa Ha YacoBHUMKOBaTa CTpernka, 3a Aa
oTBOpUTe neyaTtHaTa rnasa (1).

e [IpekapaliTe eTUKeTHWUS MaTepuan (MUHUMasHa

BMcounHa — 15 Mm) nog eTukeTHUA Bogad (A) n
neyatHata rnasa (1).

pn ToBa BHMMaBawiTe 3a ToBa, MaTepuansT ga
npemuvHe npes gotokneTtkara (C).

e  3aBbpTeTe npuTKcKaLl nocT (J) B nocoka Ha

YacoBHMKOBaTa CTpenka gokato ce dukcnpa, 3a aa
3aTBopuTe nevyaTHara rmasa (1).

HacTpovite perynnpoBbYHuUTE NpbCTeHn (B) Ha
eTUKEeTHUS Bogad No LiMpuHaTa Ha maTepuana.

3aBbpTeTe dukempalums noct (G) Harope no
rMocoka Ha YacOBHMKOBAaTa CTPerka v B CbLUOTO
BpeMe crycHeTe oTaensiwms noct (E) Hagony.

OTneneTe HAKOMKO eTUKeTa OT HoCelmsa matepuan
1 nNpekapaiTe HoceLmMst MaTepuan Hag oTnensLwms
pbb (H) n mexay pudenoBaHusi nnacTMacoB Bansik
(F) v Bana Ha nogaBawyus TpaHcnopteop (E).

HatucHete oTHOBO oTnensAwwmsi pvb (E) Harope u ro
dumkcupanTe.

Bkapawite Hocelumsi maTepuan Ha3ag v ro
dukcmpanTe B yCTPOMCTBOTO 3a HAMOTaBaHe.

BbBepeTe oceTHa nevaTalla CTOMHOCT B MEHIOTO
Dispenser I/O (nogaBaly mexaHusbm |/O).

3aTBopeTe OTHOBO Kanaka Ha nevatawiua moayn.

3ape)|q:|aHe Ha eTUKEeTHa pPoJika B HeNnpeKbCHaT PeXxum

AsiCHa Bepcus

© © Q
© =(°
W @ [
o (CI@E |,

YKA3AHME!

TbI KaTO Nopaaun eneKkTPoCcTaTUYHOTO
pa3pexgaHe Moxe Aa 6bae NoBpeaeHO THHKOTO
NoKpUTUE Ha NevaTtallaTa TepMornasa unu
OpYrv eNeKTPOHHW AeTalnu, eTUKeTUTE NeHTa
TpsibBa Aa e aHTUCTaTM4Ha. 3non3saHeTo Ha
rpeLLHn maTepuanu Moxe Aa AoBee A0
HenpaBUIHO PYHKLMOHMPAHE Ha NpuHTepa 1 aa
ce oTnagHe rapaHuusita.

OTBOpeTe Kanaka Ha ne4artalina moayn.

3aBbpTeTe nputuckal noct (E) B nocoka obpatHa Ha
YacoBHWKOBaTa CTperka, 3a ja OTBOpWUTe neyaTHaTa
rnasa (D).

MpekapanTe eTUKETHNA MaTepuan Nof, eTUKETHNS
Bogau (A).

[Mpu ToBa BHMMaBaWnTe 3a ToBa, MaTepuanbT Aa
npemuHe npes gotoknetkaTa (C).

3aBbpTeTe nputuckaly noct (E) B nocoka Ha
YacoBHMKOBaTa CTperka AokaTto ce dukempa, 3a aa
3aTBOpUTE NevaTHaTa rnasa (D).

HacTtpoiite perynupoBbyHuTE NpbCTEHU (B) Ha
eTUKETHMS1 Bogad Mo LUMpUHaTa Ha matepuana.

3aTBopeTe OTHOBO Kanaka Ha nedartawiuna moayn.

12
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NMocTaBsHe Ha TpaHchepHoTO honmo

YKA3AHMUE!

3a MeToaa Ha neyaT ¢ TonnMHeH npeHoc Tpsibea fa 6bae 3apefeHa macTuneHa nexTa. Mpu ynotpebata Ha moaynu
3a AMpeKTeH TepmoneyaT He ce NoCcTaBs MacTuneHa neHTa. MisnonssaHata B Mogyna MacTureHa neHta Tpsioea ga
6be Har-Marnko TOMKoBa LUMPOKA, KOJNKOTO € NeYaTHUSIT HocuTen. AKO MacTuneHaTa fneHTa e Mo-TscHa OT neYaTHus
HocuTen, neyaTHaTa rnaka ocTaBa YacTUYHO HesalMTeHa U ce U3HOCBA NPeXAEeBPEeMEHHO.

AsAcHa ?@epcwﬂ YKA3AHMUE!

z Mpeau fa 3apeauTe HOBa posika ¢
TpaHcdepHa neHTa, Tpsibea fa ce
NoYncTU NnevaTHaTa rnasa CbC CPEACTBO
3a MoYMCTBaHe Ha NeyvaTHW rnasu u
poniku (97.20.002).
CnasBaiiTe ykaszaHusTa 3a paboTa ¢
n3onponaxon (IPA). MNpwu BnusaHe B
KOHTaKT C KOXaTa WUIu ounTe usmuinTe
LaTenHo ¢ Tevawa soga. Ako
[ApasHeHeTo NpoabIkaBa, NoTbpceTe

A nekap. MorpwkeTe 3a 4O6pO
npoBeTpeHue.

O

o OTBOpeTe Kanaka Ha ne4yartawma moayn.

. 3aBbpTeTe nputuckaly noct (D) B nocoka obpaTHa Ha YacoBHMKOBAaTa CTperka, 3a Aa oTBopuTe nevatHaTa rnaea (C).

BITATOPA3YM!

OnacHocT OT oxfy3BaHe npu NocTaBsHe Ha TpaHcdepHaTa NeHTa pecn. Npu usBaxaaHe Ha ynotpebeHara
TpaHcdepHa neHTal

= BHumaBawiTe 3a kpauwarta Ha NPY>XMHHWSA nUCT!

. Bkapavite ponkata ¢ TpaHcdepHaTa neHTa (A) B yCTPOMNCTBOTO 3a HamoTaBaHe (B).

. BkapaviTe egHa npasHa Linyna 3a uBeTHaTa MacTuiieHa neHTa B yCTPOMCTBOTO 3a HaMmoTaBaHe (E) n npokapaiTe
TpaHcdepHaTa neHTa noj nevatHaTa rnaea.

° PukcupariTe Ha4anoTo Ha TpaHcdepHaTa NieHTa KbM NpasHaTa Lunyna Ha YCTPoncTBOTO 3a HasuBaHe (E). MNpu ToBa
obbpHeTe BHMMaHWe Ha nocokaTa Ha BbpTeHe Ha YCTPOWCTBOTO 3a HamoTaBaHe 0bpaTHO Ha YacoBHUKOBaTa CTpernka.

. 3aBbpTeTe nputuckay noct (D) B nocoka Ha YacoBHMKOBaTa CTperika 4oKaTo ce hmKeupa, 3a Aa 3aTBOpUTE neyarHarta
rnaea (C).

e  3aTBOpeTe OTHOBO Kanaka Ha neyaTalims Moayrn.

YKA3AHME!

TbI KaTo NMOpPaAM eneKkTPOCTaTUYHOTO paspexaaHe Moxe fAa 6bae NoBpeaeHo TbHKOTO NOKPUTME Ha nevaTallaTta
Tepmornasa unu Apyrv enekTpoHHW AeTannu, TpaHcdepHaTa neHTa TpsibBa Aa e aHTUcTaTnyHa.

M3non3saHeTo Ha rpeLllHn ma

M3non3saHeTo Ha HENpaBUITHW MaTepuani Moxe Aa AOBEAE A0 HeMpaBUITHO DYHKLIMOHUPaHE Ha nevaTalmsi
MOAYN M rapaHumusiTa MoXxe fia oTnagHe.

BITATOPA3YM!
BrnnsiHue Ha 3apefeH CbC CTaTUYHO eNEKTPUYECTBO MaTepuan BbpXy YoBekal

= W3snonseavite aHTUCTaTUYHA Tpchq)epHa NeHTa, Tl KaTo npu n3BaXkgaHeTo € Bb3MOXEH pa3pda Ha
CTaTU4HO eNneKkTpun4ecTBO.
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TexHU4YeCKn AaHHU

SPXV SPXV SPXV SPXV SPX V SPX V
103/8 104/8 106/12 106/24 108/12 162/12
PaspenutenHa cnoco6HocT 203 TOYKM 203 To4KKN 300 TO4KM 600 ToYKKN 300 TOYKM 300 TouKM
Ha UHY Ha WHY Ha UHY Ha WHY Ha MHY Ha UHY
MakcC. CKOPOCT Ha oTrnevyaTBaHe 300 mm/cek | 300 mm/cek | 300 mm/cek | 100 mm/cek | 300 mm/cek | 200 mm/cek
Makc. LUMpUHa Ha nevara 104 mm 104 Mmm 105,7 mm 105,7 mm 105,7 mm 162,2 Mm
Makc. LUMPUHA Ha OTBOPA 3a E€TUKETU 116 mm 116 Mm 116 mm 116 Mm 116 mm 176 Mmm
MevaTawa rnasa Flat Type Flat Type Flat Type Flat Type Flat Type Flat Type
3ByKOBM eMucum (pa3ctosiHie Ha namepsaHe 1 M)
CpenHo HMBO Ha 3BYKOBa MOLLHOCT 66,4 dB(A) | 62,3d(B)A | 63,7 dB(A) |68,4dB(A) | 67,8dB(A) | 65,1dB(A)
ETtuketn
Matepwuan 3a eTukeTn 1 6eskpaeH XapTusi, KapTOH, TEKCTUM, NnacTMaca
mMartepvan
[ebenvHa Ha maTepuana makc. 220 rp/m? (no-ronsima npu NoMcKBaHe)
MUH. LUMPUHA HA eTUKETUTE 25 mm 25 Mm 25 mm 25 Mm 25 mm 50 mm
MVH. BUCOYMHA Ha ETUKETUTE 15 Mm 15 mm 15 Mm 15 mm 15 Mm 15 Mm
Makc. BUCOYMHA Ha eTuKeTuTe 6000 Mm 6000 Mm 3000 mm 750 Mm 3000 mm 2000 mm

CeHaop 3a €TUKeTU

I'IponyCKaHa CBET/INHa

TpaHcdepHa neHTa
LiBeTHa cTpaHa

Makc. gnameTbp Ha ponkaTa
AvameTbp Ha CbpueBMHaTa
Makc. abmkuHa

Makc. wupuHa

OTBBH UNW OTBBTPE
@ 90 mm

254 mMm/ 1"

450 m

110 mm (103/8-108/12)
170 mm (162/12)

Pasmepum Ha kopnyca (Mm)
LLnpuHa x BUCOYMHA X AbnboymHa

Terno okosno

245x300x400 mm (103/8-108/12)
245x300x460 mm (162/12)

12 kg (103/8-108/12)
14 kg (162/12)

EnekTpoHuka
Mpouecop

OnepatusHa nameT (RAM)
CnoT 3a noctaBsiHe

Batepus

MpegynpeauTeneH curHan

Tl Sitara ARM Cortex A8, 1GHz
32kB ICache, 32kB DCache
£o 2000 Mips

512 MB
SD kapta

3a YaCOBHUK 3a peariHo Bpeme
(3anameTsiBaHe Ha AaHHW NPU U3KIKOYBaHE Ha MpexarTa)

AKyCTWYEH CUrHan npu rpeLuka

UHTepdencu
CepvieH nopt

USB (yHuBepcanHa cepuiiHa wnHa)
EtepHet

2 x USB (Host)

WLAN (onums)

RS-232C (o 115200 Baud)

2.0 High Speed Slave

10/100 Base T, LPD, RawlP-Printing, DHCP, HTTP, FTP
Ha rbp6a 3a: KnaBunatypa, USB cTuk

USB-WLAN ctuk

CTOMHOCTU Ha eneKkTpo3axpaHBaHETo
BaxpaHBallo HanpexeHne CtaHgapT

KoHcymaumsi Ha enekTpoeHeprus
Tok

CTONHOCTU Ha NpeanasuTenuTe
Temnepatypa

OTHOCUTENHA BNaXXHOCT

100 ... 240 V AC / 50-60 Hz
300 VA

3.0A

2x T5A 250 V

5...40°C

makc. 80 % (HekoHAeH3upalLL,)

14
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Mone 3a o6cnyxBaHe

SPXV
103/8

SPXV
104/8

SPXV
106/12

SPXV
106/24

SPXV
108/12

SPXV
162/12

ByToHKN TecT nevart, yHKUMOHANHO MeHto, 6pon n3genus, SD kapTa, Feed, Enter, 4 x kypcop
LCD-ekpaH padmyen ancnnen 128 x 64 nukcena
Hactpowku

[ata, Yac, NpoabIMKUTENHOCT Ha CMEHUTE
20 e31KOBW HACTPOWKK (Opyrv Npy 3anuTeBaHe)
[MapameTpu 3a eTukeTuTe, ypena, MHTepdencu, 3awmra ¢ napona

KoHTponHu ycTpoiicTBa
Cron Ha nevata npu

PasnevaTtka 3a cbCTOSIHNMETO

Kpait Ha TpaHcdepHaTa neHTa / kpan Ha eTukeTuTe / NeyaTallya rnaBa OTBOpeHa

PasneyaTtka 3a HacTpolkuTe Ha ypeaa kaTo Hanp. npober,

napameTpu Ha OOTOKNETKUTE, NHTEPENCUTE, MPEXOBUTE NapameTpu
PasnevyaTtka Ha BbTpeLlLHWUTE BUOOBE LLUPUJTOBE, KAKTO 1

Ha BCUYKW NoaabpxaHu 6apkogose

Lpudrose
Bugose wpudtose

Habopu oT 3Haum

Pactephu wpudTose

BekTopHu wpngpTose/maLabvpyemn
(TrueType) wpudToBe

LWpndToBu aTpnbyTn

PasctosiHne Mexay 3Hauute

6 pacTepHu wpudTa

8 BekTopHM WpudTa/Malabupyemm (TrueType) wpudTa
6 nponopuvoHanHu WwpudTa

Hpyrv BuaoBe LWpndTOoBE NpU 3anuTBaHe

Windows 1250 no1257, DOS 437, 850, 852, 857, UTF-8
MopabpxaT ce BCUYKM 3anagHO M M3TOYHO-eBPOMENCKN, NAaTUHCKK,
KUPWITMYHW, TPBLKK 1 apabeku (onums) 3Haum

[pyrn Habopw OT 3HaLMW Npu 3anuTBaHe

Pa3mep Ha wupuHa n BucoumHa 0,8 ... 5,6
YBenuuuteneH caktop 2 ... 9
MoppaeHsiBaHe 0°, 90°, 180°, 270°

Pa3mep Ha wuprHa n BucoumHa 1 ... 99 Mm
YBenununteneH gaktop 6eacteneHeH
MoapasHsiBaHe 0°, 90°, 180°, 270°

B 3aBucumocT oT Braga wpudt
yoeberneH, KypcvB, MHBEPCEH, BEpTUKarneH

[Mpomennueo

Bapkopose
Bapkogose 1D

Bapkopose 2D

KomnosautHu Gapkogoee

2/5 Industrial, Codabar, Code 128, Code 128A, Code 128B, Code 2/5 interleaved,
Code 39, Code 39 extended, Code 93, EAN 13, EAN 8, EAN Add-on, GS1-128,
Identcode, ITF 14, Leitcode, Pharmacode, PLANET (Postal Alpha Numeric Encoding
Technique), PostNet, PZN 7, PZN 8, UPC-A, UPC-E, USPS Intelligent Mail

Aztec Code, CODABLOCK F, DataMatrix, GS1 DataMatrix, MAXICODE, PDF 417,
QR Code

GS1 DataBar Expanded, GS1 DataBar Limited, GS1 DataBar Omnidirectional, GS1
DataBar Stacked, GS1 DataBar Stacked Omnidirectional, GS1 DataBar Truncated

Moxe fa ce NpoMeHsi BUCOUMHaTa, MoAynHaTa LMpunHa v
npornopuuaTa Ha BCUYku 6apkogose

MoppaeHsiBane 0°, 90°, 180°, 270°

Mo n36op KOHTPOrHa uMdpa 1 pasneyaTka Ha HeLnppoBaH 3anuc

Codrryep
KoHdpurypauus

YnpaBneHvie Ha npoueca

CodTyep 3a eTukeTn

Windows gpaviBep

ConfigTool
Loftware

Labelstar Office Lite
Labelstar Office

Windows 8.1® - Windows 10® 32/64 Bit, Windows 11®
Windows Server 2016® - Windows Server 2022%

3anasBame cu npaBoOTO 3a TEXHUYECKN NPOMEHN
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MouncrBaHe n noaapbXKa

OMACHOCT!

C'bLLleCTByBa ONacHOCT 3a XuBOTa BCneacTeMe Ha TOKOB y,qap!

= [peawn Bcskakem paboTu N0 TEXHNYECKOTO OBCNYXBaHe U3KMNoYBarTe neyaTawiara cuctema ot
enekTpuyeckaTa Mpexa 1 u34yaksainTe U3BeCTHO Bpeme, JoKaTo 3axpaHBaLumsaT 6ok ce paspeau.

BJTIATOPA3YM!

I'Ipm noyncTeaHe MOXe Oa ce CTUrHe Ao HapaHABaHe.

= BHumaBarite 3a octpu pv6oBe.

YKA3AHUE!

3a nouncteBaHeTo Ha ypeaa ce npenopb4BaT NNYHU 3aLLMTHN CPEACTBA KAaTO 3alUUTHU o4mMna n pbKaBuLN.

TexHu4ecko obcnyxBaHe

WUHTepBan

O6Lo nouncTeaHe.

Mpu HeobxoaumocT.

[MoyncTBaHe Ha nevaTawms Bansk.

Mpu Bcsika cMsAHa Ha porkarta C eTUKETU Unn npu
BIioLaBaHe Ha oTnevYaTtbka 1 TpaHCNOPTUPaHETOo Ha
eTukeTuTe.

MouncTeaHe Ha onbBaLlaTa porika Ha TpaHcdepHaTa
neHTa

Mpwn BCSiKa cMsiHa Ha TpaHcepHOTO PONMNO NnIn Npu
BMoLIaBaHe Ha oTneyvarbka.

[MouncTBaHe Ha nevaTalwara rnaga.

[Mpu Bcaka cMaHa Ha TpaHCEPHOTO hONMO Unu Npu

BIioLLIaBaHe Ha oTnevYarbka.

[MouncTBaHe Ha cBETNMHHaTa Gapmepa 3a eTuKkeTuTe. I'Ipvl BCAKO CMEeHAHe Ha porikata C eTUKeTu C HoBa.

CwmsHa Ha nevarawiara rnaea. I'IpM rPELUKM B OTnevaTbKa.

YKA3AHMUE!

CnasBaWnTe ykasaHusita 3a pabota ¢ usonponaon (IPA). MNpn BNnsaHe B KOHTaKT C KOXaTa Uim o4mTe nsmmniTe
LaTernHo ¢ Tevalla Boaa. AKo pasHeHeTo NpoabIikasa, noTbpceTe nekap. MorpuxeTe 3a 406po NpoBETPEHME.

OOLo noyncTBaHe

BINATOPA3YM!
MoBpeaa Ha MoAyna Npu U3MON3BaHe Ha CUIHU NoYMcTBaLLY Npenapatu!

= He n3nonasante a6pa3v|BH|/| npenapaTtu unun pasTBopuTenin 3a NOYNCTBaHe Ha BbHLUHNTE NOBBbPXHOCTU UMK
moaynure.

= OTCTpaHﬂBaVITe npax u XxapTueHn BrlacuHKN Ha MACTOTO 3a nNeYyaTtaHe C MeKa YeTka nnu npaxocMyKadka.
= [louncTeavite BbHLWHUTE NOBBPXHOCTU C YHUBEPCaneH no4YncTBall npenapar.
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MouncTeaHe Ha onbBalaTa poska Ha TpaHcdepHaTa neHTa

3ambpcsABaHeTo Ha onMbBallaTa posika BoAW A0 MO-JIOLO Ka4YECTBO Ha NeyaT Y OCBEH TOBa MOXe [a [oBefe [10 HapyLUeHNs B
TpaHcnopTUpaHeTo Ha MaTepuarna.

e  OTBopeTe kanaka Ha nevyatawus Moayn.

e  OTcTpaHeTe eTUKeTUTE U TpaHcdepHaTa NeHTa.

e  OrTcTpaHeTe oTnaraHus ¢ npenapar 3a MoYMCcTBaHe Ha BansuM u Meka Kbpna.
e  Ako no pornkaTa uma noBpeau, S NogMeHeTe.

. [MocTaBeTe OTHOBO eTUKeTU 1 TpaHcdepHo donvo.

e  3artBOpeTe OTHOBO Kamaka Ha neyaTalums Moayn.

MouyncTBaHe Ha NnevyaTtawmsa BanskK

BJIATOPA3YM!
MoBpena Ha nevaTawus Bansk!
= [1a He ce 1M3non3BaT HUKaKBWU OCTPY UM TBbPAY NPEAMETM 3a MOYUCTBAHETO Ha NevaTtalyms Bansik.

3ambpcsiBaHe Ha nevaTHaTa rnasa MoXe Aa AoBefe A0 NOLWO KayecTBO Ha nevaTa U o Bb3NpensTcTBaHe Ha
TpaHCnopTUpaHeTo Ha MaTepuarna.

o  OTBOpeTe Kanaka Ha nevataims MoayJl.

. 3aBbpTeTe nputuckawmsa noct (C) B nocoka, obpaTHa Ha YacoBHMKOBaTa CTperika, 3a Aa ocBoboauTe neyatHarta rnasa
(B).

o  OrTcTpaHeTe eTUKeTUTE U TpaHcdepHaTa neHTa.

o  OrtcTpaHeTe oTnaraHusi ¢ npenapat 3a NoYMUCTBaHe Ha Bansaum U Meka Kbpra.

e  3aBbpTaiiTe Ha pbka pornkaTa (A) Manko no mMarnko, 3a Aa NoOYUCTUTE LsraTa pornka (Bb3MOXHO CaMO MPU UKITYEH
NPUHTEP, Tbi1 KaTO B NPOTUBEH CINyYal CTLMNKOBUAT ABWUraTen Lie e NoA HanpexeHue 1 Lwe npuabpxa posikata B HEWHOTO
NnornoxeHue).

° [MocTaBeTe OTHOBO €TUKETU N TPaHCdEPHO donmo.

e  3aBbpTeTe YepBeHus nNpuTuckaly noct (C) B nocoka Ha YacoBHUKOBaTa CTperika AokaTo ce chmKeupa, 3a Aa 3aTBopuTe
neyaTHara rnmasa (B).

° 38TBOpeTe OTHOBO Kanaka Ha ne4datailina moayn.
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NouncTBaHe Ha nevyaTawara rnaBsa

BITATOPA3YM!
OnacHoCT OT HapaHsiBaHe OT ropellaTa nevaralia rnasal
= [peau nouncTBaHe ocTaBeTe nevatallaTa rnaea fa U3cTuHe.

Mo BpeMe Ha nevara no nedvartawiarta rnasa morart ga ce c1>6epaT 3aMbpcCsABaHNA, KOUTO BIrioLLA@BaT OTneYaTbKa, Hanpumep C
PasnnKn B KOHTpacTa unn BepTukanHu nMHUn.

BNNATOPA3YM!

lMoBpena Ha nevaTawara rnasa!

= [la He ce 1M3non3BaT HYKaKBW OCTPY UMK TBbPAM NPEAMETM 3a NOYNCTBAHETO Ha NeyaTallaTa rnaea.
= He pokocBawiTe CTbKNEHOTO 3alUMTHO NOKPUTUE Ha NevaTalwarta rnasa

e  OTBopeTe kanaka Ha neyatawus Moayn.
e  3aBbpTeTe NocTa No NOCoka, obpaTHa Ha YacoBHMKOBATA CTPernka, 3a Aa NoBAUrHeTe nevarawiara rnasa.
. OTcTpaHeTe eTuKeTUTE U TpaHcepHaTa neHTa.

. MouncTtBante NOBBPXHOCTTA Ha nevatauiaTta rnasa CbC cneunanHmsa U.WI(bT 3a NnoYncTeaHe nnm NoToneH B YACT ankoxon
namMmykK Ha Krnedka.

. Mpeaun nyckaHe B ekcnnoaTauusi Ha NPUMHTEpa OcTaBeTe nevartallarta rna.a fa CbXHe 2-3 MUHYTHU.

° [NocTaBeTe OTHOBO €TUKETU U TpaHCHEPHO HONMO.

e  3aBbpTeTe NpUTMCKALL FTOCT B NMOCOKA Ha YacOBHMKOBAaTa CTperka AokaTo ce hmKempa, 3a Aa 3aTBopuTe neyaTHaTa rnasa.
e  3aTBOpeTe OTHOBO Kanaka Ha neyaTalums Mogyr.

MouyncrBaHe Ha cBeTNIMHHATA 6apV|epa 3a eTuKeTuTe

BNNATOPA3YM!
MoBpexaaHe Ha hoTokneTkaTa nNpu U3nNon3BaHe Ha OCTPM NoYncTBaLm cpeacTaal
= He n3nonsgainTte ocTpu 1 TBbpAM NPEAMETU UNW Pa3TBOPUTENY 33 MOYNCTBAHE Ha CBETNUHHaTa Gapuepa.

CBeTnuHHaTa Gapuepa MoXe Aa ce 3aMbpcy OT XapTUeH npax. ToBa MoXe Aa NoNpeyn Ha pa3no3HaBaHETo Ha HaYanoTo Ha
eTUKeTUTE.

e  OrtBopeTe Kanaka Ha nevarawyus mogyn.
e  3aBbpTeTe NnocTa no nocoka, obpaTHa Ha YacoBHMKOBATA CTPernka, 3a Ja NoBAurHeTe nevaraiiara rnasa.
° OTcTpaHeTe eTKeTUTE U TpaHcdepHaTa neHTa.

. Hanpbckante doTokneTkata (A) CbC cnpen ¢ ra3 nog HansiraHe
CnasBalTe MHCTPYKLUMUTE BbPXY OnakoBkara.

e  doTokneTkaTta 3a eTukeTuTe (A) MOXe AoNbMHMUTENHO Aa 6bAe nouncTBaHa ¢ noyncTealla kapTa (B), kosato
npeaBapuTerNHO € OBMaXHEHa C YMCT ankoxorn. [IBuxkeTe nouncteallara kapTa Hanpea n Hasag (Bux durypara).

e [ocTaBeTe OTHOBO ETUKETU U TPaHcepHo conuo.
e  3aBbpTeTe NpUTUCKALL NOCT B NOCOKA Ha YacOBHMKOBaTa CTpernka AokaTo ce chmkeupa, 3a ia 3aTBopuTe nevaTHaTa rnaea.
e  3artBopeTe OTHOBO Kanaka Ha nevaraliusi Mmoayn.
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CmMmsHa Ha nevyartalliara rnaBa

BINATOPA3YM!
MoBpeaa Ha nevaTallaTa rnasa OT EMeKTPOCTaTUYHN Pa3pexaaHns U MeXaHu4YHU BIUsHUS!

= 3asemeTe TANOTO, Hanp. Ype3 NocTaBsiHe Ha 3a3eMeHa rprBHa Ha kuTkaTa.
= He gokocsaWiTe KOHTAKTUTE Ha LLEKEPHUTE BPBH3KK.
= He gokocBalite nevatalwyaTa nancTHa ¢ TBbPAM NPeaMeTH Unu € pbka.

[OeMOHTaXx Ha nevartawara rnaea

e  OrtcTpaHeTe eTukeTUTE M TpaHcdepHaTa nexHTa.

e Ako nevarawara rnasa e 6nokupaHa, passuiite
BUHTOBETE C Ha3bbeHa rnaea (A).

e  3aBbpreTe 3atarawy noct (C) B nocoka obpaTHa Ha
YacoBHWKOBaTa CTpernka, 3a Aa aebnokvparte
nevarawiarta rnasa.

e Ao nevaTtallata rnasa (B) He e pasnonoxeHa cBo6oaHO
BBbPXYy Nevaralims Bansk, passunTe oLle BUHTOBETE C
Ha3bbeHa rnasa (A).

e M3gbpnanTe BHMMATENHO neyaTallaTa rnasa Hanpes,
[0KaTo AOCTUTHETE A0 KOHTAKTHUSA CbeauHuTEN.

e M3knioveTe KOHTaKTHUA CbeauHUTEN U n3BagdeTe
nevarawlata rnasa (C).

MoHTax Ha nevaTawiaTa rnasa

e BknoyeTe KOHTaKTHUTE CbEAVHUTENN.

e  Pasnonoxete neyaTtawiata rnasa (B) B MeXanHHO
NMoNoXeHWe, Taka Ye OTBOPUTE Ha NevyaTaliaTta rnaea aa
CbBMnagHaT C OTBOPUTE B MEXONHHO MOJIOXEHNe.

e 3aapbxTe Neko ¢ eAuH NPBCT Abpxaya Ha nevaTalwlata
rnaBa BbpXy nevartawms Bansgk n nposepeTe aanu
revaTtaliaTta rnaea e noctaBeHa B NPaBUITHO
nonoxeHwue.

e  3aBwiiTe u 3aTerHeTe BMHTa C Ha3bbeHa rnaea (A).

. [MocTaBeTe OTHOBO eTUKeTUTE 1 TpaHcpepHaTa neHTa.

o  3aBbpTeTe nputuckaly noct(C) B nocoka Ha
YacoBHUMKOBaTa CTpernka fokaTto ce dukempa, 3a a
3aTBOpUTE NevaTHaTa rmasa (B).

e  3aTBOpeTe OTHOBO Kanaka Ha nevaTallus Mogyn.

. [MpoBepeTe CTOMHOCTTa Ha CLMNPOTUBIIEHNE BbPXY
hpabpuyHaTa Tabenka Ha nevyaTtalaTta rnasa u npu
HeobXoAMMOCT 5t MpOMeHeTe B MeHto Service
functions/Heater resistance (O6cnyxBaHe Ha
PYHKLMUTE/CBNPOTUBIIEHNE).

PerynvlpaHe Ha nevyaTtawjaTta rnaBa - napanemnHocCT

YKA3AHME!

BaxeH KpuTepuii 3a nocTuraHe Ha siceH oTneYaTbk e
HacTpoeHaTa naparnesnHocT Ha oKycHaTa NMHUS Ha
TepmonevaTaliarta rnasa cnpsiMo nevatawusi Bansk. Tbi
KaTo no3uumaTa Ha dokycHaTa NHWS Ha nevyaTallaTa rnasa
ce NPOMEHS1 B 3aBUCUMOCT OT NPOU3BOACTBEHUTE YCIIOBUS,
napanenHocTTa TpsibBa fa ce perynupa crnej cmsiHa Ha
neyarailaTa rnasa.

. MapanenHocTTa Ha hoKycHaTa NMHWUA Ha neyarallaTa rnasa
CnpsIMO nevarallms Bansk Moxe Aa ce perynupa c BUHToBeTe
(H). Npw 3aBBbpTaHE NO NOCOKa Ha YacOBHUKOBATa CTperka
nevaraiiarta rnasa ce npemecTsa Hasag.

e  Hanpasete npobeH nevar.

e AKO XOPW3OHTaNHUTE NMUHUM Ha NPOBHUA OTNeYaTbLK He ca
ycropeaHn Ha CTpaHWTe Ha eTUKeTa, HaCcTpoWTe NapanenHocTTa ¢
BuHTOBETE (H).

e bes pa npomeHsiTe napanenHocTTa, HacTPorUTe Bb3MOXHO Hal-
[06poTO KAaYeCcTBOTO Ha M30OpaXKeHNeTOo, KaTo 3aBbpTUTE
BuHTOBeTE (H).

[onycka ce HanM4MeTo Ha pasnuku B CTEMEHTa Ha ONTUYHA
NMBTHOCT OT ABETE CTPaHW.
. 3aTerHete OTHOBO ckpenuTenHuTe BuHTOBE (G).
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Perynupal-le Ha nevyaTtawjaTta rnaBa — M3paBHﬂBaHe Ha oTne4yaTbka OTAACHO/OTNABO

YKA3AHME!
AKO criefl perynmpaHe Ha naparnenHocTTa He ce nosy4u

paBHOMEPEH SICEH OTNeYaTbK BbpXy LUsnaTa LUMpoYnHa Ha
neyataHe, MOXeTe [ja MOCTUrHeTe U3paBHsBaHe Ha
oTnevyaTbka C NomoLuTa Ha perynupatiarta gpwxka (B).

e  Passuiite BuHTa (C) c okorno % ot obopoTa.

° 3aBpreTe €KCLUEHTPUYHUTE BUHTOBE (D), 3a Aa NoCcTurHeTe
n3paBHsABaHe Ha ne4yara, KaTo Tpﬂ6Ba Oa npoavinkuTte aa rm
HacTponeaTte, JokaTo ce nosly4n paBHOMEpPEH OTnevYaTbK.

. 3aterHeTe oTHOBO BuHTa (C).

PerynvlpaHe Ha nevyaTtawjaTta rnmaBa — HaTUCK

YKA3AHME!

HaTuckbT Ha rmaBaTa MOXe [ia ce NPOMEHS C BUHTOBETE (A) OT BbTpelwHaTa 1 OT BbHLUHATa CTpaHa Ha ne4vatawarta
rmasa. MNpwn yBenn4yaBaHe Ha HaTUCKa Ha rnaearta ce no,qo6p;|Ba MIBTHOCTTA Ha OTNeYaTbkKa OT CbOTBETHATa CTpaHa
1 ABMXEHWETO MO NneHTaTa Cce npemMecTBa B CbOTBETHATa NocokKa.

BITATOPA3YM!

MospexpaaHe Ha nevaTaliara rnasa nopaau
HepaBHOMEpHO M3HocBaHe!

= [pomeHsiiTe pabpuyHUTEe HACTPOWKM camo npu
KpaviHa HeobxoaumocT.

M3anonseaHeTo Ha Hav-HUCKaTa CTeneH Ha HacTpowkaTa yBenuyaea
eKCnnoaTtauyMoHHUA nepuog Ha nevaraularta rnasa.

° 3aBbpTeTE BUHTOBETE 3a perynvpaHe Ha Hatucka (A), 3a aa
NpoMeHWUTE HaTUCKa Ha Nnevyarallarta rnasa.

e AKO 3aBbpPTUTE BMHTOBETE 3a perynupaHe Ha Hatucka (A) no
nocoka Ha YacoBHMKOBATa CTpernka [0 OTKas, Lie ce nomy4n
yBenuyaBaHe Ha Hatucka ¢ 10N cnpsimo habpuyHaTa HacTpovika.

e Ako 3aBBbPTUTE BMHTOBETE 3a perynupaHe Ha HaTucka (A) no
nocoka obpaTHa Ha YaCoBHMKOBATa CTperka TOYHO C €AVH
060pOT OT AeCHNSA orpaHMyuTen, Le nonyynte dabpryHaTa
HacTpoWka.

YKA3AHME!
He oTcTpaHsiBaiiTe pudpenosaHaTa rnaBa, KOSTO MMa 3alMTHO NIakoBO NMOKPUTUE, OT BUHTA 3a perynvmpaHe Ha
HaTuCKa, Tbi KaTO B MPOTMBEH Cly4al ropenocoyeHnTe HAaCTPOVKK e 6baaTt HenpaBuUHU.
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Autorské pravo

Copyright by Carl Valentin GmbH.
Zmény vyhrazeny.

VSechna prava, i pfekladova, vyhrazena.

Zadna &ast dila nesmi byt bez pisemného povoleni Carl Valentin GmbH jakoukoliv formou (tisk, fotokopie nebo jinou technikou)
reprodukovana nebo zpracovavana za pouziti elektronickych systémd, rozmnozovana nebo rozsifovana.

Ochranna znamka

VSechny jmenované obchodni znacky nebo znacky zbozi jsou registrované obchodni znacky nebo znacky zbozi jejich
pfislusnych vlastnikl a pfip. nemusi byt specialné oznaceny. Z chybéjiciho oznaceni neni mozné vyvozovat zavéry, ze se
nejedna o registrovanou obchodni znacku &i registrovanou znacku zbozi.

Spole¢nost Carl Valentin pouziva ve svych produktech bezplatny otevieny software. Dal$i informace naleznete na adrese
www.carl-valentin.de/opensource.

Aktualnost

Udaije k rozsahu dodavky, vzhledu, vykonu, rozmériim a hmotnosti odpovidajim naim znalostem ve chvili vydani tiskem tohoto
navodu.

V disledku trvalého dal$iho vyvoje vyrobk( mohou vzniknout odchylky a rozdily mezi dokumentaci a pfistrojem.
Aktualni vydani najdete na strankach www.carl-valentin.de.

Obchodni podminky
Dodavky a sluzby se realizuji podle V§eobecnych obchodnich podminek spole¢nosti Carl Valentin GmbH.

Homologace
CE Smeérnice pro stroje (2014/35/EU)

Smeérnice elektromagneticka kompatibilita (2014/30/EU)
Smeérnice RoHS (2011/65/EU)

c\, valentin
DRUCKSYSTEME

Carl Valentin GmbH
Neckarstralle 78 — 86 u. 94
78056 Villingen-Schwenningen

Phone +49 7720 9712-0
E-Mail info@carl-valentin.de
Internet www.carl-valentin.de
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Pouziti dle patiicného urceni

Tiskovy modul je konstruovan podle urovné techniky a uznavanych bezpeénostné technickych pravidel. Pfesto maze pfi
pouzivani zafizeni hrozit nebezpeci pro zdravi a zZivot uzivatele nebo tfetich osob popf. poskozeni tohoto tiskového modulu
¢i jiné vécné Skody.

Tento tiskovy modul muze byt pouzivan pouze v technicky bezvadném stavu a také dle svého urceni, se znalostmi
bezpecnosti a nebezpeti s ohledem na navod k obsluze! Obzvlasté ruseni, ktera ohrozuji bezpec¢nost, musi byt
neprodlené odstranéna.

Tento tiskovy modul je uréen vyluéné k potisku k tomu uréenych a vyrobcem povolenych materialt. Pouzivani modulu
jinym zplGsobem nebo vychazejici z tohoto zplisobu neni povazovano za uzivani dle patficného uréeni. Vyrobce/dodavatel
neruci za $kody zpusobené nevhodnym pouzivanim; riziko za né nese pouze uzivatel.

K ucelovému pouzivani patfi také dodrzovani navodu k pouziti véetné doporuceni/pfedpist pro udrzbu ze strany vyrobce.

Bezpeénostni pokyny

Tiskovy modul je projektovan pro elektrické sité se stfidavym napétim od 100 ... 240 V AC. Tento tiskovy modul pfipojujte
pouze do zasuvek s kolikem ochranného vedeni.

OZNAMENI!

PFi zménach napéti v siti je nutné bezpecnostni hodnotu odpovidajicim zplsobem pfizplsobit (viz 'Technické
udaje').

Tiskarnu pfimého tisku spojujte pouze s pfistroji, které maji malé ochranné napéti.

PFed zapojovanim nebo odpojovanim vypnéte vSechny pfislusné pfistroje (pocita€, modul a pfisluSenstvi).
Provozujte tento tiskovy modul pouze v suchém prostiedi a nevystavujte ji vihkosti (ostfikova voda, miha atd.).
Neprovozujte pfistroj ve vybusnych atmosférach a v blizkosti vysokonapétovych vedeni.

Pouzivejte pfistroj pouze v prostfedich, ktera jsou chranéna proti prachu po brouseni, kovovym tfiskam a podobnym cizim
télestim.

Udrzbu a opravy smi provadét jen vyskoleny odborny personal.
Provozovatel musi za pomoci navodu k obsluze instruovat personal obsluhy.

Pokud budete tiskovy modul provozovat s otevienym krytem, dbejte na to, aby se do kontaktu s otevienymi rotujicimi
soucastmi nedostalo obleceni, vlasy, Sperky nebo podobné osobni véci.

OZNAMENI!

U otevrené tiskové jednotky nejsou z konstrukénich divodl spinény pozadavky normy EN 62368-1, které se
tykaji protipozarni skfiné. Musi byt zajistény vestavbou do koncového zafizeni.

Zafizeni a jejich ¢asti (napf. motor, tiskova hlava). BEhem provozu se nedotykejte a pfed vyménou materialu, demontazi
nebo sefizovanim nechte vychladnout.

Nikdy nepouzivejte snadno vznétlivy spotfebni material.

Provadéjte pouze ty operace, které jsou popsany v tomto navodu k pouziti. Prace, které tento ramec pfekracuji smi byt
provadény pouze vyrobcem, nebo po domluvé s vyrobcem.

Neodborné zasahy do elektronickych jednotek a jejich softwaru mohou zpuasobit poruchy.
Neodborné prace nebo Upravy na pfistroji mohou ohrozit provozni bezpecnost.
Servisni prace nechte vzdy provadét kvalifikovanou dilnu, ktera ma k provedeni praci potfebné odborné znalosti a nastroje.

Na pfistrojich jsou umistény rtzné vystrazné stitky, které upozorriuji na nebezpeci. Tyto nalepky neodstrariujte, jinak uz
nelze nebezpedi identifikovat.

PFi montazi do celého stroje je tfeba Ustroji pfimého tisku zahrnout do nouzového obvodu.

Pfed spusténim stroje musi byt nainstalovana vSechny oddélujici ochranna zafizeni.

NEBEZPECI!
Ohrozeni zivota sitovym napétim!

= Neotevirejte kryt pfistroje.
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UPOZORNEN:I!
Dvojpdlové jisténi.
= Pred kazdou udrzbarskou praci odpojte systém tisku od sité a kratce vyckejte, nez se vybije sitovy zdroj.

UPOZORNENI!

Podminéno nutnosti pohodiného vkladani

termotransferové pasky, nejsou na mistech

oznacenych Sipkami spinény pozadavky

EN 62368-1 ohledné nebezpeci poranéni prstu.

= Splnéni téchto pozadavki musi byt zajiSténo
zabudovanim do koncového stroje.

Ekologicka likvidace

Vyrobci pfistroju B2B jsou od 23.03.2006 povinni odebirat zpét vyslouzilé pfistroje, které byly vyrobeny po datu 13.08.2005, a
zhodnocovat je. Tyto vyslouzilé pfistroje se v zasadé nesmi odevzdavat v komunalnich sbérnych mistech. Pouze vyrobce je
smi organizované zhodnotit a zlikvidovat. PfisluSné oznacené vyrobky Valentin se proto v budoucnu mohou odevzdavat zpét do
firmy Carl Valentin GmbH.

VyslouZilé pfistroje pak budou odborné zlikvidovany.

Firma Carl Valentin GmbH timto véas akceptuje veskeré zavazky v ramci likvidace vyslouzilych pfistrojii a umozriuje timto i
nadale plynulou distribuci svych vyrobkl. MiZzeme odebrat zpét pouze pfistroje zaslané vyplacené.

Obvodova deska systému tisku je vybavena lithiovou baterii. Je tfeba ji vyhodit do nadoby na staré baterie v obchodé nebo
zlikvidovat prostfednictvim vefejnopravni subjektu.

Vice informaci ziskate ze smérnice WEEE nebo na nasi internetové strance www.carl-valentin.de.
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Provozni podminky

Provozni podminky jsou pfedpoklady, které musi byt splnény pfed uvedenim do provozu a béhem provozu nasich pfistrojl, aby
byl zajistén bezpecny a bezporuchovy provoz.

Prectéte si prosim peclivé provozni podminky.

Pokud byste méli dotazy vyplyvajici z praktického pouziti navodl k pouziti, spojte se s nami nebo s Vasim pfisluSnym servisnim
stfediskem.

Obecné podminky

PFistroje je az do okamziku instalace nutno pfepravovat a uchovavat pouze v originalnim obalu.
PFistroje nesmi byt instalovany a uvadény do provozu dfive, nez jsou splnény provozni podminky.

Neuplné strojni zafizeni nesmi byt uvedeno do provozu, dokud nebude vydano prohlaseni o shodé strojniho zafizeni, do néhoz
ma byt toto neuplné strojni zafizeni zabudovano, s ustanovenimi smérnice o strojnich zafizenich 2006/42/ES.

Uvedeni do provozu, programovani, ¢i§téni a péce o nase pfistroje smi byt provadéna az po dikladném procteni nasich
navodu.
PFistroje smi obsluhovat pouze vyskoleny personal.

OZNAMENI!

Doporuéujeme Vam provadét Skoleni opakované. )
Obsah Skoleni jsou kapitoly 'Provozni podminky', 'Vlozeni pfenosové folie' a 'Udrzba a ¢isténi'.

Pokyny plati rovnéz pro nami dodavané pristroje tretich firem.
Smi se pouzivat pouze originalni nahradni a vyménné dily.
Ohledné nahradnich/opotiebovanych dilli se prosim obratte na vyrobce.

Podminky na misté instalace

Mistem instalace by méla byt rovna plocha prosta otfesu, vibraci a pravanu.
Pfistroje je nutno umistit tak, aby byla mozna optimalni obsluha a dobra pfistupnost za ucelem udrzby.

Stavebni instalace elektrickych pfivod

Instalace elektrickych pfivodl pro pfipojeni nasich pfistroji musi byt provedena podle mezinarodnich predpist a z nich
odvozenych ustanoveni. Mezi né patfi pfedevSim doporuéeni jedné ze tfi nasledujicich komisi:

. Mezinarodni komise pro elektroniku (IEC)
e  Evropsky vybor pro elektrotechnickou normalizaci (CENELEC)
e  Svaz némeckych elektrotechnikt (VDE)

Nase pfistroje jsou konstruovany podle VDE tfida ochrany | a musi byt napojeny pfes ochranny vodi¢. Stavebni elektrické
pfivody musi mit ochranny vodi¢ aby odvadély rusiva napéti vznikla v pfistroji.

Technicka data elektrického napajeni

Sitové napéti a frekvence Viz typovy Stitek

PFipustna tolerance sitového napéti +6 % ... =10 % jmenovité hodnoty
Pripustna tolerance sitové frekvence +2 % ... =2 % jmenovité hodnoty
PFipustny Cinitel harmonického zkresleni sitového napéti <5%

Opatreni pro odruseni:
P¥i silné kontaminované siti (napf. pfi pouzivani tyristorové fizenych zafizeni) je nutno provést konstrukéni opatfeni pro
odruseni. Mate napfiklad nasledujici moznosti:

° Provést k nasim pfistrojim separatni sitovy pfivod.

e V problematickych pfipadech zabudovat pfed naSe pfistroje na sitovy pfivod odpojeny oddélovaci transformator nebo jiné
odruSovaci zafizeni.

OZNAMENI!
Toto je zafizeni tfidy A. Toto zafizeni mlze v obytnych oblastech zplsobovat vysokofrekvenéni rueni. V tomto
pripadé mize byt od provozovatele pozadovano, aby proved| pfiméfena opatreni a uhradil je.
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Spojovaci vedeni k externim pristrojiim
Veskera spojovaci vedeni musi byt provedena jako stinéna vedeni. Stinici oplet musi byt na obou stranach celoplo$né spojen
se skfini zastrcky.

Nesmi dochazet k paralelnimu vedeni tras s elektrickymi vedenimi. Pokud je paralelni vedeni nevyhnutelné, je nutno dodrzet
minimalni odstup 0,5 m.

Rozsah teplot vedeni: -15 ... +80 °C

Smi se pfipojovat pouze pristroje s elektrickymi okruhy, které splfiuji pozadavek 'Safety Extra Low Voltage' (SELV). Obecné
jsou to zafizeni, ktera jsou testovana podle EN 62368-1.

Instalace datovych vedeni
Datovy kabel musi byt kompletné chranény a mit kovové nebo pokovené kryty konektorl. Stinéné kabely a konektory jsou
nutné kvdli zabranéni vyzafovani a pfijmu elektrickych ruchd.

PFipustna vedeni

Odstinéné vedeni: 4x2x0,14 mm? (4 x2xAWG 26)
6x2x0,14 mm? (6 x2x AWG 26)
12x2x 0,14 mm? (12 x 2 x AWG 26)

Vysilaci a pfijimaci vedeni musi byt vzdy zkrouceny v parech.
Maximalni délky vedeni: u rozhrani V 24 (RS232C) - 3 m (se stinénim)

uUSB-3m
u Ethernet - 100 m

Vzdusna konvekce

Aby se zabranilo nepfipustnému ohfevu, musi byt mozno, aby se okolo pfistroje mohla tvofit volna vzdusna konvekce.

Mezni hodnoty
Druh kryti podle IP: 20
Okolni teplota °C (provoz) Min. +5
Max. +40
Okolni teplota °C (pfeprava, skladovani) Min. =25
Max. +60
Relativni vlhkost vzduchu % (provoz) Max. 80
Relativni vihkost vzduchu % (pfeprava, skladovani) Max. 80 (oroseni pfistroje je nepfipustné)
Zaruka

Odmitame zaruku za $kody, které mohou vzniknout:

° nedodrzenim nasSich provoznich podminek a navodu k pouziti

e  vadnou elektrickou instalaci v okoli

. konstrukénimi zmé&nami na nasich pfistrojich

e  chybnym naprogramovanim a obsluhou

. neprovedenim uloZeni dat

. pouzivanim neoriginalnich nahradnich dilG a neoriginalniho pfislu§enstvi

. pfirozenym opotfebenim

Pokud pfistroje nové nastavujete nebo programujete, zkontrolujte jejich nastaveni zkuSebnim provozem a zkuSebnim tiskem.
Vyvarujete se tim chybnych vysledkd, adjustaci a vyhodnoceni.

PFistroje smi obsluhovat pouze vySkoleni pracovnici.
Kontrolujte odborné zachazeni s nasimi produkty a opakujte Skoleni.

Neprebirame zodpovédnost za to, Ze jsou u vSech modell k dispozici vSechny v tomto navodu popsané vlastnosti. Protoze
neustale usilujeme o dal$i vyvoj a inovace nasich produkt(, je mozné, ze se zméni technicka data, aniz bychom o tom podali
informace.

V dusledku inovaci nebo predpisl specifickych pro jednotlivé zemé se mohou obrazky a pfiklady v ndvodu odchylovat od
dodaného provedeni.

Zohlednéte prosim informace o pfipustnych tiskovych médiich a pokyny pro péci o pfistroj, abyste predesli predéasnému
opotrebeni nebo poskozeni.

Usilovali jsme o to, abychom tuto pfiru€ku zpracovali ve srozumitelné formé a podali Vam co nejvice informaci. Pokud byste
méli dotazy nebo zjistili chyby, sdélte nam to prosim, abychom méli moznost nase pfirucky zlepsit.
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Vybalte tiskovy modul

= Tiskovy systém nadzvednéte za dno pfistroje a vyzvednéte z krabice.
Zkontrolujte, zda pfi pfepravé nedos$lo k poskozeni tiskového modulu.
Odstrarite transportni pojistku z pé&nové hmoty v oblasti tiskové hlavy.

v Uy

Zkontrolujte, zda je dodavka kompletni.

Objem dodavky

e  Tiskovy modul. o 1 kotou¢ transferového pasu (50 m).

. Sitovy kabel. . Dutinka z lepenky (prazdna), pfedmontovana na
navijeni transferového pasu.

. Datovy kabel pro USB rozhrani. . Cistici félie pro tiskovou hlavu.

e  PrisluSenstvi I/O (portikus konektoru pro I/O). e  Product Safety Guide.

OZNAMENI!
Uchovejte originalni baleni pro pozdé&jsi pfevozy.

Instalace tiskového modulu

UPOZORNENI!
Poskozeni pfistroje a tiskového materialu vlivem vlhkosti a mokrem.
= Tiskovy modul umistéte pouze na suchém misté chranéném pied stfikajici vodou.

= Namontujte tiskovy modul tak, aby byl chranén pred otfesy, chvénim a privanem.
= Otevrete kryt tiskového modulu.
= Odstrante pfepravni zajiténi z pénové latky v oblasti tiskové hlavy.

Zapojte tiskovy modul

Modul je vybaven Sirokorozpét'ovou sit'ovou pfipojkou. Provoz pfi sitovém napéti 100 ... 240 V AC / 50-60 Hz je mozny bez
daldiho zasahu do pfistroje.

UPOZORNENI!

Poskozeni pfistroje nedefinovanymi zapinacimi proudy.

= Pred pfipojenim k siti pfepnéte sit'ovy vypina¢ do polohy “O”.
= Sit'ovy kabel zastréte do elektrické zasuvky.
= Zastreku sit'ového kabelu zasouvejte pouze do uzemnéné zasuvky.

OZNAMENI!
Z dGvodu nedostatec¢ného nebo chybéjiciho uzemnéni mohou v provozu nastat poruchy.
Dbejte na to, aby vSechny pocitace pfipojené na tiskovy modul a rovnéz spojovaci kabely byly uzemnény.

= Propojte tiskarnu etiket s pocitatem nebo se siti pomoci vhodného kabelu.
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Zapojeni navijeni pfenosové félie CV

OZNAMEN:I!
Lze pfipojit pouze navijeci zafizeni pfenosové folie, které splfiuje podminky pozarni ochrany podle normy
EN 62368-1.

Vypnéte tiskovy modul.

Namontujte pfenosovou félii CV s vnéjSi montazni deskou na pfislusném misté baliciho stroje.

Zastrku navijeni pfenosové folie zastrcte do pfislusné zasuvky na tiskovém modulu.

LU U

Dotahnéte postranni bezpe€nostni Srouby konektoru, aby se pfedeslo nechténému odpojeni koektoru béhem provozu.
UPOZORNEN:I!

Poskozeni pfistroje v dusledku chybného hardware.
= Pred odpojovanim nebo zapojovanim navijeciho zafizeni pfenosové félie CV musite pfistroj vypnout.

Uvedeni tiskového modulu do provozu

= Jakmile jsou vSechna pfipojeni provedena. Zapnéte modul na sit'ovém vypinadi.

Po zapnuti tiskového modulu se objevi zakladni nabidka, ze které se zjisti typ pfistroje, aktualni datum a cas.
Vlozte material stitk( a transferovy pas.

V menu Label layout/Measure label (Vzhled etikety/Méfeni Stitku) spustit proces méreni.

v Uy

Stiskem tlagitkal ® | na membranové klavesnici lze proces méreni ukongit.

OZNAMENI!
Pro umoznéni spravného méfeni je nutno posunout minimalné dva kompletni $titky (nikoliv u nekoneénych §titkd).

PFi méfeni délky $titka a perforace tiskarnou se mohou vyskytnout drobné rozdily. Z tohoto divodu mohou byt hodnoty v menu
Label layout/Label and Gap (Vzhled etikety/Stitek a drazka) nastaveny manualné.
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Vlozeni civky se Stitky ve snimacim rezimu

OZNAMEN:I!
Tenky povlak termotiskové hlavy i jiné elektronické dily mohou byt poSkozeny elektrostatickym vybojem, takze paska
s etiketami by méla byt antistaticka. Pouzivani nespravnych materiald muze vést k chybné funkci tiskarny a zaniku

zaruky.

Prava verze

Vlozeni kotouce stitk(l v pribéhovém rezimu

©

o

Prava verze

©

©

2aEP
@ &

—

Oteviete kryt tiskového modulu.

Vyklopte tlacitko (1) tak, ze otoCite pritlacnou pakou (J)
proti sméru hodinovych rucicek.

Protahnéte material stitkd pod voditkem stitkd (A) a
tiskovou hlavou (I). Dbejte pfitom na to, aby material
probihal také svételnou zavorou (C).

Pro zaklopeni tlacitka () otocte pfitlanou pakou (J) po
sméru hodinovych rucicek az zacvakne.

Nastavte stavéci krouzky (B) voditka stitkd na Sitku
materialu.

Otacejte zachytnou paku (G) nahoru ve sméru
hodinovych ruci¢ek a sou€asné sklopte snimaci kyvnou
paku (E) dolu.

Sejméte nékolik stitk(i z nosného materialu a protahnéte
nosny material pfes dispenserovou hranu (H) a mezi
ryhovany plastovy valecek (F) a osu snimaci kyvné paky

(B).
Snimaci kolébku (E) opét zatlacte nahoru a zaaretujte

Nosny material vedte smérem dozadu a upevnéte ho na
navijeci zafizeni.

Zadejte hodnotu offsetu do menu pod bodem Dispenser
1/O (Davkovac 1/0).

Zavrete kryt tiskového modulu.

OZNAMENI!

Tenky povlak termotiskové hlavy i jiné
elektronické dily mohou byt poskozeny
elektrostatickym vybojem, takze paska s
etiketami by méla byt antistaticka. Pouzivani
nespravnych materialll maze vést k chybné
funkci tiskarny a zaniku zaruky.

. Oteviete kryt tiskového modulu.

Vyklopte tlagitko (D) tak, Ze otocite pfitlacnou pakou (E)
proti sméru hodinovych rucicek.

Protahnéte material stitkd pod voditkem stitkd (A) a
dbejte na to, aby material prochazel svételnou zavorou
(©).

Pro zaklopeni tlacgitka (D) otocte pfitlacnou pakou (E)
po sméru hodinovych rucic¢ek az zacvakne.

Nastavte stavéci krouzky (B) voditka Stitkt na Sitku
materialu.

Zavrete kryt tiskarny.
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Vlozeni civky transferového pasu

OZNAMENI!

Pro termotransferovou metodu tisku je nutno vlozit barvici pasku. Pfi pouZziti tiskového modulu pro pfimy termotisk se
barvici paska nevklada. Barvici pasky pouzité v tiskovém modulu musi byt minimalné tak Siroké jako tiskové
médium. Pokud je barvici paska uzsi nez tiskové médium, zlstane tiskova hlava ¢astecné nechranéna a predcasné
se opotfebuje.

Prava verze OZNAMEN“
© @ y - ) y Ceapi
‘ : PFed vloZzenim nové role pfenosové folie je

© tfeba tiskovou hlavu vycistit CistiCem na

tiskové hlavy a valce (97.20.002). Pfi pouziti
isopropanolu (IPA) je nutné dbat predpist pro
manipulaci. Pfi kontaktu s pokozkou nebo
ocima vymyjte peclivé proudem vody. Pfi
pretrvavajicim podrazdéni vyhledejte Iékare.
Zajistéte dostatecné vétrani.

° Otevrete kryt tiskového modulu.

e  Vyklopte tla¢itko (B) tak, Ze otocite pfitlaénou pakou (D) proti sméru hodinovych rugicek.

UPOZORNEN:I!
Nebezpedi poskrabani pfi vkladani pfenosového pasu, resp. pfi odebirani spotfebovaného prfenosového pasu!
= Davejte pozor na hrany pruzinového plechu!

e  Zasurite civku transferového pasu (A) s vné&jSim vinutim na odvijeci civku (B).

. PFi vkladani barvici pasky dbejte na to, aby jadro barvici pasky tésné pfiléhalo k dorazu odvijeci civky. Pro dosazeni
dobrého vysledku tisku by neméla byt barvici paska uzsi nez material Stitku.

e  Zasurite prazdné jadro barvici pasky pres navijeci valecek (E).

e  Protahnéte transferovou pasku pod tiskovou hlavu.

. Upevnéte pas pomoci lepici pasky ve sméru pohybu k prazdnému jadru navijeci civky (E).

° Pro provéreni bezchybného pohybu transferové pasky bez zahybu otocte navijecim pouzdrem (E) opakované proti sméru
hodinovych rucicek.

° Pro zaklopeni tlagitka (C) otocte pfitlacnou pakou (D) po sméru hodinovych ru€iCek az se zaaretuje.

e  Zavrete kryt tiskového modulu.

OZNAMENI!

Tenky povlak termotiskové hlavy i jiné elektronické dily mohou byt poskozeny elektrostatickym vybojem, proto by
meél byt prenosovy pas antistaticky.
Pouzivani nespravnych material(l mize vést k chybné funkci tiskového modulu a zaniku zaruky.

UPOZORNENI!
Vliv elektrostatického materialu na ¢lovékal
= Pouzivejte antistaticky pfenosovy pas, protoze pfi odebrani by mohlo dojit k elektrostatickému vybiti.
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Technicka data

SPXV SPXV SPX V SPX V SPX V SPXV
103/8 104/8 106/12 106/24 108/12 162/12
Rozliseni 203 dpi 203 dpi 300 dpi 600 dpi 300 dpi 300 dpi
Max. rychlost tisku 300 mm/s 300 mm/s 300 mm/s 100 mm/s 300 mm/s 200 mm/s
Max. sifka tisku 104 mm 104 mm 105,7 mm 105,7 mm 105,7 mm 162,2 mm
Max. prlichozi Sifka 116 mm 116 mm 116 mm 116 mm 116 mm 176 mm
Tiskové hlavy Flat Type Flat Type Flat Type Flat Type Flat Type Flat Type
Emise zvuku (méfeni s odstupem 1 m)
Stfedni hladina akustického vykonu 66,4 dB(A) | 62,3d(B)A | 63,7dB(A) | 68,4 dB(A) | 67,8dB(A) | 65,1 dB(A)
Etikety
Stitkovy nebo nekoneény material Papir, karton, textil, uméla hmota
Tloustka materialu max. 220 gr/m? (vétSi na pozadani)
Min. Sitka Stitku 25 mm 25 mm 25 mm 25 mm 25 mm 50 mm
Min. vySka Stitku 15 mm 15 mm 15 mm 15 mm 15 mm 15 mm
Max. vySka Stitku 6000 mm 6000 mm 3000 mm 750 mm 3000 mm 2000 mm
Cidlo $titka Prosvétleni | Prosvétleni | Prosvétleni | Prosvétleni | Prosvétleni | Prosvétleni

Transferovy pas
Barevna strana
Max. prumér role
Prdmeér jadra
Max. délka

Max. Sitka

vnéjsi nebo vnitini
@ 90 mm

25,4 mm/1"

450 m

110 mm (103/8-108/12)
170 mm (162/12)

Rozmeéry (mm)

Sitka x vyska x hloubka

245x300x400 mm (103/8-108/12)
245x300x460 mm (162/12)

Operacni pamét (RAM)
Pozice
Baterie

Vystrazny signal

Hmotnost 12 kg (103/8-108/12)
14 kg (162/12)
Elektronika
Procesor Tl Sitara ARM Cortex A8, 1 GHz

32 kB ICache, 32 kB DCache
az 2000 Mips

512 MB
pro kartu SD
pro hodiny s realnym ¢asem (uloZeni dat pfi odpojeni ze sité)

Akusticky signal pfi chybé

Pripojeni

Sériové

USB

Ethernet

2 x USB (Host)

WLAN (doplrikové vybaveni)

RS-232C (az 115200 Baud)

2.0 High Speed Slave

10/100 Base T, LPD, RawlIP-Printing, DHCP, HTTP, FTP
na zadni strané pro: klavesnici, USB pamétovy disk

disk USB WLAN

Provozni podminky
Jmenovité napéti
Pfikon

Proud

Ochranné hodnoty

100 ... 240 V AC / 50-60 Hz
300 VA

3.0A

2x T5A 250 V
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Provozni podminky
Provozni teplota

Vzdusna vihkost

SPXV SPXV SPXV SPXV SPXV SPXV
103/8 104/8 106/12 106/24 108/12 162/12
5...40°C

max. 80 % (nekondenzujici)

Ovladaci panel

Klavesy Testovaci tisk, nabidka funkci, pocet kusu, SD karta, Feed, Enter, 4 x kurzor
LCD displej Graficky displej 128 x 64 pixel
Nastaveni
Datum, ¢as, ¢asy smén
20 jazykovych nastaveni (dalSi na vyzadani)
Parametry $titkt a zafizeni, rozhrani, zabezpeceni heslem
Kontroly

Zastaveni tisku

Vytisténi stavu

na konci prenosové félie / konec Stitku/ tiskova hlava oteviena

Tisk nastaveni zafizeni, jako napf. rychlost kresleni,
parametry svételné zavory, rozhrani, sité
tisk internich font( a vSech podporovanych ¢arovych kodu

Pisma

Fonty

Znakové sady

Bitmapové fonty

Vektorové fonty/TrueType Fonts

Atributy pisma

Rozte¢ znakl

6 Bitmapové fonty

8 Vektorové fonty/TrueType Fonts
6 Proporcionalni fonty

Dalsi fonty na vyzadani

Windows 1250 az 1257, DOS 437, 850, 852, 857, UTF-8

Jsou podporovany vSechny zapadoevropské a vychodoevropskeé,
latinkové, cyrilické, fecké a arabské (volitelné) znaky.

Dal$i znakové sady na vyzadani

Velikost v Sifce a vycce 0,8 ... 5,6
Koeficient zvétSeni 2 ... 9
Orientace 0°, 90°, 180°, 270°

Velikost v Sifce a vycce 1 ... 99 mm
Koeficient zvétSeni plynuly
Orientace 0°, 90°, 180°, 270°

Podle fontl — tucné, kurziva, inverzni, vertikalni

Variabilni

Carové kédy
1D Carové kody

2D Carové kody

Slozené ¢arové kody

2/5 Industrial, Codabar, Code 128, Code 128A, Code 128B, Code 2/5 interleaved,
Code 39, Code 39 extended, Code 93, EAN 13, EAN 8, EAN Add-on, GS1-128,
Identcode, ITF 14, Leitcode, Pharmacode, PLANET (Postal Alpha Numeric
Encoding Technique), PostNet, PZN 7, PZN 8, UPC-A, UPC-E, USPS Intelligent
Mail

Aztec Code, CODABLOCK F, DataMatrix, GS1 DataMatrix, MAXICODE, PDF 417,
QR Code

GS1 DataBar Expanded, GS1 DataBar Limited, GS1 DataBar Omnidirectional, GS1
DataBar Stacked, GS1 DataBar Stacked Omnidirectional, GS1 DataBar Truncated

U vSech ¢arovych kédu je variabilni vyska, Sitka modulu a pomeér
Orientace 0°, 90°, 180°, 270°
Volitelné kontrolni Cislo a tisk znaku

Software

Konfigurace
Rizeni procesu

Stitkovy software

Ovladace Windows

ConfigTool
Loftware

Labelstar Office Lite
Labelstar Office

Windows 8.1° - Windows 10® 32/64 Bit, Windows 11®
Windows Server 2016° - Windows Server 2022®

Technické zmény vyhrazeny

Ceétina 33




SPXV

Cisténi a udrzba

NEBEZPECI!
Nebezpedi Zivota z dlivodll Urazu proudem!

= Pred kazdou udrzbarskou praci odpojte systém tisku od sité a kratce vyckejte, nez se vybije sitovy zdroj.
UPOZORNENI!

PFi ¢isténi mGze dojit ke zranénim.
= Davejte pozor na ostré hrany.

OZNAMENI!
PFi ¢isténi pfistroje doporu¢ujeme pouzivat osobni ochranna opatfeni jako ochranné bryle a rukavice.

Ukol Gdrzby Interval

VsSeobecna ocista V pfipadé potieby

Vycistéte tiskové valce Pfi kazdé vymeéné etiketové role nebo pfi zhorSeni vytisknutého
obrazu a prenosu etiket.

Vycistéte tazny valec pfenosové folie. PFi kazdé vyméné prenosové félie a pfi vadnych tiskovych obrazech.

Vycistéte tiskovou hlavu PFi kazdé vyméné prenosové félie a pfi vadnych tiskovych obrazech.

Cisténi etiketové svételné clony Pfi obnoveni etiketové role

Vymeérite tiskovou hlavu. P¥i chybach v obrazu tisku

OZNAMENI!
PFi pouziti isopropanolu (IPA) je nutné dbat predpis pro manipulaci. Pfi kontaktu s pokozkou nebo o¢ima vymyjte
peclivé proudem vody. PFi pfetrvavajicim podrazdéni vyhledejte Iékafe. Zajistéte dostatecné vétrani.

VsSeobecna oc€ista

UPOZORNENI!
Poskozeni modulu silnym &isticim prostfedkem!

= Pro &isténi vnéjsich povrchli nebo stavebnich dilll nepouzivejte Zadné prostiedky na drhnuti nebo rozpoustédia.

= Prach nebo kousky papiru v oblasti tisku odstrarite jemnym Stétcem nebo vysavacem.
= Vnégjsi povrch ocistéte pomoci univerzalniho Cistice.
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Cisténi tazného valce prenosové folie

Znecisténi tazného valce vede ke zhorSeni jakosti tisku a kromé toho muze vést k omezeni dopravy materialu.

e  Otevrete kryt tiskového modulu.

e Vyjméte etikety a pfenosovou folii.

e  Usazeniny odstrariujte pomoci CistiCe valcu a ¢istym hadfikem.
. Vykazuje-li valec poSkozeni, vyménite je;.

. Opét nasadte etikety a pfenosovou fdlii.
e  Zavrete kryt tiskového modulu.

Vy¢istéte tiskové valce

UPOZORNENI!
Poskozeni tiskového valce!
= K isténi tiskového valce nepouzivejte ostré, Spicaté ani tvrdé predméty.

Znecisténi tiskového valce vede ke zhorseni jakosti tisku a kromé toho muze vést k omezeni dopravy materialu.

. Otevrete kryt tiskového modulu.

e  Vyklopte tlagitko (B) tak, Ze otocite Eervenou pfitlaénou pakou (C) proti sméru hodinovych rucicek.
o Vyjméte etikety a pfenosovou folii.

° Usazeniny odstrariujte pomoci Cisti¢e valcu a ¢istym hadrikem.

° Otacejte valce (A) postupné rukou tak, aby bylo mozno odistit valec cely. (mozné pouze pfi vypnuté tiskarné, nebot jinak je
motor pod proudem, a aby valec drzel ve své pozici).

. Opét nasadte etikety a pfenosovou fdlii.
e  Pro zaklopeni tlacitka (B) otocte €ervenou pfitlacnou pakou (C) po sméru hodinovych ruci¢ek az zacvakne.

e  Zavrete kryt tiskového modulu.
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Vycistéte tiskovou hlavu

UPOZORNENI!
Nebezpedi Urazu zpusobené horkou tiskovou hlavou!
= Pamatujte, ze tiskova hlava musi pfed zahajenim &iSténi vychladnout.

Béhem tisku dochazi ke znecisténi tiskové hlavy napf. Easticemi barvy z transferového pasu. Proto je ucelné a nutné tiskovou
hlavu ¢€istit v ur€itych intervalech, v zavislosti na provoznich hodinach a vlivech okoli, jako prach atd.

UPOZORNENI!

Poskozeni tiskové hlavy!

= K isténi tiskové hlavy nepouzivejte ostré, Spicaté ani tvrdé predméty.
= Nedotykejte se sklenéné ochranné vrstvy tiskové hlavy.

e  Otevrete kryt tiskového modulu.

° Paku otocte proti sméru hodinovych ruciek, abyste zdvihli tiskovou hlavu.

e  Vyjméte etikety a pfenosovou folii.

e Horni povrch tiskové hlavy o€istéte specialnim Cisticim kolikem nebo vatovymi koli¢ky namocenymi do lihu.
. Pfed uvedenim tiskarny do provozu nechte tiskovou hlavu vysusit po dobu 2—3 minut.

. Opét nasadte etikety a pfenosovou fdlii.
° Pro zaklopeni tlaitka otocte pfitlacnou pakou po sméru hodinovych rucic¢ek az zacvakne.
e  Zavrete kryt tiskového modulu.

Cisténi etiketové svételné clony

UPOZORNEN:I!
Poskozeni svételné zavory v dusledku pouzivani ostrych ¢isticich prostfedk(!
= Nepouzivejte pro Cisténi svételné clony ostré nebo tvrdé predméty nebo rozpoustédia.

Etiketova svételna clona mlze byt znecisténa pfi zacpé po nahromadéni papiru. Timto mize byt omezeno rozpoznani zacatku
etiket.

° Otevrete kryt tiskového modulu.

e  Vyklopte tlaitko tak, Ze otoCite pfitlacnou pakou proti sméru hodinovych rucicek.

e  Odstrarite z tiskového mechanismu material $titk( transferovy pas.

. Profouknéte svételnou zavoru (A) sprejem se stlaenym plynem. Dbejte prosim pokynl uvedenych na obalu.

° Necistoty ve svételné zavore Ize dodate¢né ogistit pomoci Cistici karty (B), kterou pfedtim navlhéite ¢isti¢em na tiskové
hlavy a valce.

° Pohybuijte &istici kartou na v§echny strany (viz nakres).

. Pro zaklopeni tlacitka otocte pfitlacnou pakou po sméru hodinovych rucic¢ek az zacvakne.
e  Zaviete kryt tiskového modulu.
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Vymeéna tiskové hlavy

UPOZORNENI!

Nebezpeci poSkozeni tiskové hlavy elektrostatickym nabojem nebo mechanickymi vlivy!

= Korpus uzemnéte, napt. pfilozenim uzemnéného naramku.

= Nedotykejte se kontakt( na konektorech.

= Tiskové listy se nedotykejte tvrdymi pfedméty nebo rukou.

Nastaveni tiskové hlavy - soubéznost

Demontaz tiskové hlavy
e  Vyjméte Stitky a pfenosovy pas.
o U zajisténé tiskové hlavy uvolnéte ryhované Srouby (A).

e  Otocte pfitlacnou paku (C) proti sméru hodinovych
ru€iek a tim odjistite tiskovou hlavu.

e  Pokud tiskova hlava (B) nelezi volné na pfitlatném
vélci, uvolnéte ryhované Srouby jesté vic.

e  Tiskovou hlavu opatrné vytahnéte dopredu, az budou
konektory na dosah.

e  Odpojte konektory a vyjméte tiskovou hlavu (B).
Montaz tiskové hlavy
. PFipojte konektory.

e  Umistéte tiskovou hlavu (B) do mezipolohy tak, aby
vyvrtané otvory tiskové hlavice odpovidaly
odpovidajicim otvordm v mezipoloze.

° Drzak tiskové hlavy lehce pfidrzte prstem na tiskovém
valci a vyzkouSejte spravnou polohu tiskové hlavy.

e  ZaSroupujte a utahnéte ryhované Srouby (A).
e  Vlozte zpatky Stitky a pfenosovy pas.

° Pro zaklopeni tlaCitka otocte pfitlaénou pakou po
sméru hodinovych ruci¢ek az zacvakne.

e  Zaviete kryt tiskového modulu.
° Zkontrolujte a popfipadé zmérite hodnotu odporu

tiskové hlavy v menu Service functions/Heater
resistance (Servisni funkce/Bodovy odpor).

OZNAMENI!
Aby bylo dosazeno Cistého obrazu tisku, je nastavena

soubé&znost ohniskové &ary termotiskové hlavy s pfitlacnym
véalcem dulezitym kritériem. JelikoZ poloha ohniskové ¢ary
podliéha odchylkam podminénym vyrobou, je po vyméné
tiskové hlavy ¢astecné nutné, paralelitu nastavit.

Prostfednictvim Sroubt (H) Ize nastavit soubéznost ohniskové
Cary tiskové hlavy s pfitlacnym valcem.

Otacenim ve sméru hodinovych rugi¢ek se tiskova hlava posune
dozadu.

Spustte zkuSebni tisk.

Nelezi-li vodorovné linie pfi zkuSebnim tisku soub&zné s okrajem
§titka, nastavte soubéznost dalSim ota¢enim Sroubl (H).

PFi zachovani soubéznosti nastavte stfidavé oboustrannym
ota€enim Sroubl (H) co mozna nejlepsi kvalitu obrazu.
Rozdily ve stupni Eerné mezi obéma stranami jsou jesté povolené.

Utahnéte opét pfipeviovaci Srouby (G).
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Nastaveni tiskové hlavy - vyrovnani tisku vpravo/vievo

OZNAMENI!
Pokud po nastaveni soubé&znosti neni tisk rovnhomérné silny

po celé Sifce tisku, Ize jej vyrovnat pfitlaCovaci pakou (B).

e Uvolnéte Sroub (C) o cca V4 otacky.

e  Tocte vystfednim ¢epem (D), aby bylo dosazeno vyrovnani tisku a
tak dlouho sefizujte, az dosahnete rovhomérného obrazu tisku.

o  Sroub (C) opét utahnéte.

Nastaveni tiskové hlavy - Pritlaceni

OZNAMENI!

Pritlaceni tiskové hlavy Ize zménit prostfednictvim Sroub( (A) na vnitfni a vnéjsi strané tiskové hlavy. Zesilenim
pritlaceni tiskové hlavy je zlepSeno ¢ernéni tisku na odpovidajici strané a béh pasu je posunut pfisluSnym smérem.

UPOZORNENI!

Poskozeni tiskové hlavy v disledku nestejnomérného

opotfebeni!

= Originalni sefizeni ménte jen ve vyjime¢nych
pfipadech.

tiskové hlavy.

e  Tocenim pfitlacnych Sroubl (A) zménite pFitlaceni tiskové hlavy.

e  Otocenim pfitlacnych Sroubl (A) na doraz ve sméru hodinovych
rucicek se zesili pfitlaceni o 10N oproti originalnimu sefizeni.

e  Otoceni pfitlaénych Sroubud (A) pfesné jednu otacku od pravého
dorazu proti sméru hodinovych ruci¢ek odpovida originalnimu
sefizeni.

OZNAMENI!
Zaijistovacim lakem chranéna ryhovana hlava nesmi byt pfitlaovacim Sroubem odstranéna, jinak jsou vyse uvedena
nastaveni chybna.
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Ausgabe: 07/26

Urheberrecht

Copyright by Carl Valentin GmbH.

Anderungen sind vorbehalten.

Alle Rechte, auch die der Ubersetzung, vorbehalten.

Kein Teil des Werks darf in irgendeiner Form (Druck, Fotokopie oder einem anderen Verfahren) ohne schriftliche Genehmigung
der Carl Valentin GmbH reproduziert oder unter Verwendung elektronischer Systeme verarbeitet, vervielfaltigt oder verbreitet
werden.

Warenzeichen

Alle genannten Marken oder Warenzeichen sind eingetragene Marken oder eingetragene Warenzeichen ihrer jeweiligen
Eigentimer und ggf. nicht gesondert gekennzeichnet. Aus dem Fehlen der Kennzeichnung kann nicht geschlossen werden,
dass es sich nicht um eine eingetragene Marke oder ein eingetragenes Warenzeichen handelt.

Carl Valentin verwendet in seinen Produkten kostenlose Open Source Software. Weite Informationen finden Sie unter www.carl-
valentin.de/opensource.

Aktualitat

Angaben zu Lieferumfang, Aussehen, Leistung, MalRen und Gewicht entsprechen unseren Kenntnissen zum Zeitpunkt der
Drucklegung.

Durch die stéandige Weiterentwicklung der Gerate kénnen evtl. Abweichungen zwischen der Dokumentation und dem Gerat
auftreten. Die aktuelle Version ist unter www.carl-valentin.de zu finden.

Geschiéftsbedingungen
Lieferungen und Leistungen erfolgen zu den Allgemeinen Geschéaftsbedingungen der Carl Valentin GmbH.

Zulassungen
CE Niederspannungsrichtlinie (2014/35/EU)

Richtlinie Elektromagnetische Vertraglichkeit (2014/30/EU)
RoHS-Richtlinie (2011/65/EU)

c\, valentin
DRUCKSYSTEME

Carl Valentin GmbH
Neckarstrale 78 — 86 u. 94
78056 Villingen-Schwenningen

Phone +49 7720 9712-0
E-Mail info@carl-valentin.de
Internet www.carl-valentin.de
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BestimmungsgemaBe Verwendung

Das Druckmodul ist nach dem Stand der Technik und den anerkannten sicherheitstechnischen Regeln gebaut. Es kann
dennoch bei der Verwendung Gefahr fiir Leib und Leben des Benutzers oder Dritter bzw. Beeintrachtigungen des
Druckmoduls und anderer Sachwerte entstehen.

Das Druckmodul darf nur in technisch einwandfreiem Zustand sowie bestimmungsgemag, sicherheits- und
gefahrenbewusst unter Beachtung der Bedienungsanleitung benutzt werden. Insbesondere Stérungen, die die Sicherheit
beeintrachtigen, mussen umgehend beseitigt werden.

Das Druckmodul ist ausschlieRlich zum Bedrucken von geeigneten und vom Hersteller zugelassenen Materialien
bestimmt. Eine andersartige oder dartiber hinausgehende Benutzung ist nicht bestimmungsgemaR. Fir aus
missbrauchlicher Verwendung resultierende Schaden haftet der Hersteller nicht - das Risiko trégt alleine der Anwender.

Zur bestimmungsgemalfien Verwendung gehort auch das Beachten der Betriebsanleitung, einschlieflich der vom
Hersteller gegebenen Wartungsempfehlungen/-vorschriften.

Sicherheitshinweise

Das Druckmodul ist fir Stromnetze mit Wechselspannung von 100 ... 240 V AC ausgelegt. Druckmodul nur an Steckdosen
mit Schutzleiterkontakt anschlieRen.

HINWEIS!

Bei Anderungen der Netzspannung ist der Sicherungswert entsprechend anzupassen (siehe 'Technische
Daten’").

Das Druckmodul ist nur mit Geraten zu verbinden, die Schutzkleinspannung fiihren.
Vor dem Herstellen oder Lésen von Anschlissen alle betroffenen Gerate (Computer, Drucker, Zubehdr) ausschalten.

Das Druckmodul darf nur in einer trockenen Umgebung betrieben und keiner Nasse (Spritzwasser, Nebel, etc.) ausgesetzt
werden.

Das Druckmodul darf nicht in explosionsgefahrdeter Atmosphare und nicht in Nahe von Hochspannungsleitungen
betreiben.

Das Gerat nur in Umgebungen einsetzen die vor Schleifstduben, Metallspanen und ahnlichen Fremdkérpern geschitzt
sind.

Wartungs- und Instandhaltungsmafnahmen dirfen nur von geschultem Fachpersonal durchgefuhrt werden.
Bedienpersonal muss durch den Betreiber anhand der Betriebsanleitung unterwiesen werden.

Bei Wartungs- und Instandhaltungsmafinahmen bei gedffnetem Deckel, ist darauf zu achten, dass Kleidung, Haare,
Schmuckstiicke oder ahnliches von Personen nicht mit den offen liegenden, rotierenden Teilen in Berlihrung kommen.

HINWEIS!

Bei der offenen Druckeinheit sind baubedingt die Anforderungen der EN 62368-1 hinsichtlich
Brandschutzgehause nicht erfiillt. Diese miissen durch den Einbau in das Endgerat gewahrleistet werden.

Das Gerat und Teile (z.B. Motor, Druckkopf) davon kdnnen wahrend des Drucks heild werden. Wahrend des Betriebs nicht
beriihren und vor Materialwechsel, Ausbauen oder Justieren abkuhlen lassen.

Niemals leicht brennbares Verbrauchsmaterial verwenden.

Nur die in der Bedienungsanleitung beschriebenen Handlungen durfen ausgefihrt werden. Arbeiten die dartber
hinausgehen dirfen nur vom Hersteller oder in Abstimmung mit dem Hersteller durchgefiihrt werden.

UnsachgemalRe Eingriffe an elektronischen Baugruppen und deren Software kdnnen Stérungen verursachen.
Unsachgemalfie Arbeiten oder andere Veranderungen am Gerat kdnnen die Betriebssicherheit gefahrden.

Servicearbeiten immer in einer qualifizierten Werkstatt durchfiihren lassen, die die notwendigen Fachkenntnisse und
Werkzeug zur Durchfihrung der erforderlichen Arbeit besitzt.

An den Geraten sind Warnhinweis-Etiketten angebracht. Keine Warnhinweis-Etiketten entfernen sonst kdnnen Gefahren
nicht erkannt werden.

Das Druckmodul ist beim Einbau in die Gesamt-Maschine in den NOT-AUS-Kreis einzubinden.

Vor Ingangsetzung der Maschine missen alle trennenden Schutzeinrichtungen angebracht sein.

GEFAHR!
Lebensgefahr durch Netzspannung!

= Gehause des Gerats nicht 6ffnen.
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VORSICHT!

Zweipolige Sicherung.

= Vor allen Wartungsarbeiten das Drucksystem vom Stromnetz trennen und kurz warten, bis sich das Netzteil
entladen hat.

VORSICHT!

Bedingt durch die Notwendigkeit das
Thermotransferband komfortabel einlegen zu
kénnen, sind an der mit Pfeilen markierten Stelle,
die Anforderungen der EN 62368-1 hinsichtlich
der Fingerverletzungsgefahr nicht erfullt.

= Diese Anforderungen mussen durch den
Einbau in das Endgerat gewahrleistet
werden.

HINWEIS!
Fir Norwegen und Schweden

Geréte, die Uber einen Netzanschluss mit einer Verbindung zur Schutzerdung an die Schutzerdung der
elektrischen Anlage des Gebaudes und an ein Kabelverteilsystem mit Koaxialkabeln angeschlossen sind,
kénnen unter bestimmten Umstanden Brandgefahren verursachen. Die Verbindung mit einem
Kabelverteilsystem muss daher Ulber eine Einrichtung erfolgen, die eine elektrische Isolierung unterhalb eines
bestimmten Frequenzbereichs bereitstellt.

Umweltgerechte Entsorgung

Hersteller von B2B-Geraten sind seit 23.03.2006 verpflichtet Altgerate, die nach dem 13.08.2005 hergestellt wurden,
zurtickzunehmen und zu verwerten. Diese Altgerate diirfen grundsétzlich nicht an kommunalen Sammelstellen abgegeben
werden. Sie durfen nur vom Hersteller organisiert verwertet und entsorgt werden. Entsprechend gekennzeichnete Valentin
Produkte kénnen daher zukiinftig an Carl Valentin GmbH zurtickgegeben werden.

Die Altgerate werden daraufhin fachgerecht entsorgt.

Die Carl Valentin GmbH nimmt dadurch alle Verpflichtungen im Rahmen der Altgerateentsorgung rechtzeitig wahr und
ermoglicht damit auch weiterhin den reibungslosen Vertrieb der Produkte. Wir kdnnen nur frachtfrei zugesandte Gerate
zurticknehmen.

Die Elektronikplatine des Drucksystems ist mit einer Lithium Batterie ausgestattet. Diese ist in AltbatteriesammelgefalRen des
Handels oder bei den &ffentlich-rechtlichen Entsorgungstréagern zu entsorgen.

Weitere Informationen finden Sie in der WEEE Richtlinie oder auf unserer Internetseite www.carl-valentin.de.
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Betriebsbedingungen

Die Betriebsbedingungen sind Voraussetzungen, die vor Inbetriebnahme und wahrend des Betriebs unserer Gerate erflllt sein
mussen, um einen sicheren und stérungsfreien Betrieb zu gewahrleisten.

Bitte lesen Sie die Betriebsbedingungen aufmerksam durch.

Falls Sie Fragen, im Hinblick auf die praktischen Anwendungen der Betriebsbedingungen haben, setzen Sie sich mit uns oder
Ihrer zustéandigen Kundendienststelle in Verbindung.

Allgemeine Bedingungen

Die Gerate sind bis zur Aufstellung nur in der Originalverpackung zu transportieren und aufzubewahren.
Die Gerate durfen nicht aufgestellt und nicht in Betrieb genommen werden, bevor die Betriebsbedingungen erfiillt sind.

Die Inbetriebnahme ist solange untersagt, bis festgestellt wurde, dass - soweit zutreffend - die Maschine, in die die
unvollstandige Maschine eingebaut werden soll, den Bestimmungen der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG entspricht.

Inbetriebnahme, Programmierung, Bedienung, Reinigung und Pflege unserer Gerate durfen nur nach griindlichem Lesen
unserer Anleitungen durchgefiihrt werden.

Die Gerate durfen nur von geschultem Personal bedient werden.

HINWEIS!
Wiederholt Schulungen durchzufihren.

Inhalt der Schulung sind die Kapitel 'Betriebsbedingungen', 'Material einlegen' und 'Wartung und Reinigung'.
Die Hinweise gelten ebenfalls fur die von uns gelieferten Fremdgerate.
Es dirfen nur Original Ersatz- und Austauschteile verwendet werden.
Beziglich Ersatz-/VerschleiRteilen bitte an den Hersteller wenden.

Bedingungen an den Aufstellungsort

Die Aufstellflache sollte eben, erschiitterungs-, schwingungs- und luftzugsfrei sein.
Die Gerate sind so anzuordnen, dass eine optimale Bedienung und eine gute Zuganglichkeit zur Wartung moglich sind.

Installation der bauseitigen Netzversorgung

Die Installation der Netzversorgung zum Anschluss unserer Gerate muss nach den internationalen Vorschriften und den daraus
abgeleiteten Bestimmungen erfolgen. Hierzu gehéren im Wesentlichen die Empfehlungen einer der drei folgenden
Kommissionen:

e Internationale Elektronische Kommission (IEC)

e  Europaisches Komitee fir Elektronische Normung (CENELEC)

e  Verband Deutscher Elektrotechniker (VDE)

Unsere Gerate sind nach VDE-Schutzklasse | gebaut und missen an einen Schutzleiter angeschlossen werden. Die bauseitige
Netzversorgung muss einen Schutzleiter haben, um gerateinterne Stérspannungen abzuleiten.

Technische Daten der Netzversorgung

Netzspannung und Netzfrequenz: Siehe Typenschild

Zulassige Toleranz der Netzspannung: +6 % ... =10 % vom Nennwert
Zulassige Toleranz der Netzfrequenz: +2 % ... =2 % vom Nennwert
Zulassiger Kilirrfaktor der Netzspannung: <5%
EntstormafRnahmen:

Bei stark verseuchtem Netz (z.B. bei Einsatz von thyristorgesteuerten Anlagen) miissen bauseits Entstormafinahmen getroffen
werden. Sie haben zum Beispiel folgende Mdglichkeiten:

e  Separate Netzzuleitung zu unseren Geraten vorsehen.
° In Problemfallen kapazitiv entkoppelten Trenntransformator oder sonstiges Entstorgerat in die Netzzuleitung vor unseren
Geraten einbauen.

HINWEIS!
Dies ist eine Einrichtung der Klasse A. Diese Einrichtung kann im Wohnbereich Funkstérungen verursachen; in diesem
Fall kann vom Betreiber verlangt werden, angemessene MalRnahmen durchzufiihren und dafir aufzukommen.
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Verbindungsleitungen zu externen Geraten
Alle Verbindungen mussen in abgeschirmten Leitungen gefiihrt werden. Das Schirmgeflecht muss auf beiden Seiten grof¥flachig
mit dem Steckergehduse verbunden werden.

Es darf keine parallele Leitungsfiihrung zu Stromleitungen erfolgen. Bei unvermeidlicher Parallelfiihrung ist ein Mindestabstand
von 0,5 m einzuhalten.

Temperaturbereich der Leitungen: -15 ... +80 °C.

Es dirfen nur Gerate mit Stromkreisen angeschlossen werden die die Anforderung 'Safety Extra Low Voltage' (SELV) erfillen.
Im Allgemeinen sind dies Gerate, die nach EN 62368-1 gepruft sind.

Installation Datenleitungen

Die Datenkabel missen vollstéandig geschirmt und mit Metall- oder metallisierten Steckverbindergehausen versehen sein.

Geschirmte Kabel und Steckverbinder sind erforderlich, um Ausstrahlung und Empfang elektrischer Stérung zu vermeiden.
Zulassige Leitungen

Abgeschirmte Leitung: 4x2x0,14 mm? (4 x2xAWG 26)
6x2x0,14 mm? (6 x2x AWG 26)
12x2x 0,14 mm? (12 x 2 x AWG 26)

Sende- und Empfangsleitungen mussen jeweils paarig verdrillt sein.

Maximale Leitungslangen: bei Schnittstelle V 24 (RS232C) - 3 m (mit Abschirmung)
bei USB -3 m
bei Ethernet - 100 m

Luftkonvektion

Um eine unzulassige Erwarmung zu vermeiden, muss sich um das Gerat eine freie Luftkonvektion bilden kénnen.

Grenzwerte
Schutzart gemag IP: 20
Umgebungstemperatur °C (Betrieb): Min. +5
Max. +40
Umgebungstemperatur °C (Transport, Lagerung): Min. -25
Max. +60
Relative Luftfeuchte % (Betrieb): Max. 80
Relative Luftfeuchte % (Transport, Lagerung): Max. 80 (Betauung der Gerate nicht zulassig)

Gewabhrleistung

Wir lehnen die Haftung fiir Schaden ab, die entstehen kénnen durch:

° Nichtbeachtung unserer Betriebsbedingungen und Bedienungsanleitung.
e  Fehlerhafte elektrische Installation der Umgebung.

° Bauliche Veranderungen an unseren Geraten.

. Fehlerhafte Programmierung und Bedienung.

. Nicht durchgefiihrte Datensicherung.

e  Verwendung von nicht Originale Ersatz- und Zubehdrteilen.

. Nattrlichem Verschleift und Abnutzung.

Wenn Sie Gerate neu einstellen oder programmieren, kontrollieren Sie die Neueinstellung durch einen Probelauf und
Probedruck. Sie vermeiden dadurch fehlerhafte Ergebnisse, Auszeichnungen und Auswertungen.

Die Gerate dirfen nur von geschulten Mitarbeitern bedient werden.
Kontrollieren Sie den sachgemalen Umgang mit unseren Produkten und wiederholen Sie Schulungen.

Wir Gbernehmen keine Garantie dafiir, dass alle in dieser Anleitung beschriebenen Eigenschaften bei allen Modellen vorhanden
sind. Bedingt durch unser Streben nach standiger Weiterentwicklung und Verbesserung besteht die Mdglichkeit, dass sich
technische Daten &ndern, ohne dass eine Mitteilung dariber erfolgt.

Durch Weiterentwicklung oder landerspezifische Vorschriften konnen Bilder und Beispiele in der Anleitungen von der gelieferten
Ausfiihrung abweichen.

Bitte beachten Sie die Informationen Uber zuldssige Druckmedien und die Hinweise zur Geratepflege, um Beschadigungen oder
vorzeitigen Verschleild zu vermeiden.

Wir haben uns bemiiht, dieses Handbuch in verstandlicher Form zu verfassen, und lhnen maglichst viele Informationen zu
geben. Falls sich Fragen ergeben oder wenn Sie Fehler entdecken, bitte teilen Sie uns dies mit, damit wir die Mdglichkeit
haben, unsere Handbuicher zu verbessern.
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Auspacken des Druckmoduls

= Drucksystem am Gerateboden anheben und aus dem Karton heben.
Druckmodul auf Transportschaden priifen.
Transportsicherung aus Schaumstoff im Druckkopfbereich entfernen.

v Uy

Lieferung auf Vollstandigkeit prufen.

Lieferumfang

e Druckmodul. o 1 Rolle Transferband (50 m).

. Netzkabel. . Pappkern (leer), auf Transferbandaufwicklung
vormontiert.

. Datenkabel flir USB Schnittstelle. . Reinigungsfolie fur Druckkopf.

e  |/O Zubehor (Gegenstecker fir I/Os). e  Product Safety Guide.

HINWEIS!
Originalverpackung fiir eventuelle spatere Lieferungen aufbewahren.

Aufstellen des Druckmoduls

VORSICHT!
Beschadigung des Gerates und der Druckmaterialien durch Feuchtigkeit und Nasse.
= Druckmodul nur an trockenen und vor Spritzwasser geschiitzten Orten aufstellen.

= Druckmodul auf erschitterungs-, schwingungs- und luftzugsfreier Flache aufstellen.
= Deckel des Druckmoduls 6ffnen.
= Transportsicherung aus Schaumstoff im Druckkopfbereich entfernen.

AnschlieBen des Druckmoduls

Das Druckmodul ist mit einem Weitbereichsnetzteil ausgerustet. Der Betrieb mit einer Netzspannung von 100 ... 240 V AC
50-60 Hz ist ohne Eingriff am Gerat moglich.

VORSICHT!
Beschadigung des Gerates durch undefinierte Einschaltstrome.
= Vor dem Netzanschluss den Netzschalter auf Stellung 'O' bringen.

= Netzkabel in Netzanschlussbuchse stecken.
= Stecker des Netzkabels in geerdete Steckdose stecken.

HINWEIS!
Durch unzureichende oder fehlende Erdung kénnen Stérungen im Betrieb auftreten.

Darauf achten, dass alle an das Druckmodul angeschlossenen Computer sowie die Verbindungskabel geerdet
sind.

= Druckmodul mit Computer oder Netzwerk mit einem geeigneten Kabel verbinden.
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AnschlieBen der CV Tragerbandaufwicklung

HINWEIS!

Es darf nur eine Tragerbandaufwicklung angeschlossen werden, die die Brandschutzbedingungen nach
EN 62368-1 erfiillt.
= Druckmodul ausschalten.

= CV Tragerbandaufwicklung mit einer externen Montageplatte an entsprechender Position der Verpackungsmaschine
montieren.

Stecker der Tragerbandaufwicklung in die dafiir vorgesehene Buchse am Druckmodul einstecken.

U

= Seitliche Sicherungsschrauben des Verbindungssteckers anziehen, um ein versehentliches Abziehen des
Verbindungssteckers im laufenden Betrieb zu verhindern.

VORSICHT!

Beschadigung des Gerates durch defekte Hardware.

= Vor Abziehen oder Verbinden der CV Tragerband-Aufwickelvorrichtung muss das Gerat ausgeschaltet
sein.

Inbetriebnahme des Druckmoduls

= Nachdem alle Anschlusse hergestellt sind, Druckmodul einschalten.
Nach Einschalten des Druckmoduls erscheint das Grundmenu, aus dem der Geratetyp, das aktuelle Datum und die
aktuelle Uhrzeit zu ersehen sind.

= Etikettenmaterial und Transferband einlegen.
= Im Menl Label layout/Measure label (Etikettenlayout/Etikett messen) den Messvorgang starten.
= Taste| ® |auf der Folientastatur driicken, um den Messvorgang zu beenden.

HINWEIS!

Um eine korrekte Messung zu ermdéglichen, missen mindestens zwei vollstandige Etiketten vorgeschoben werden
(nicht bei Endlosetiketten).

Bei der Messung der Etiketten- und Schlitzldnge kénnen geringe Differenzen auftreten. Aus diesem Grund kdnnen die Werte
manuell im Menu Label layout/Label and gap (Etikettenlayout/Etiketten- und Schlitzlange) eingestellt werden.
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Etikettenrolle im Spendemodus einlegen

HINWEIS!

Da durch elektrostatische Entladung die diinne Beschichtung des Thermodruckkopfes oder andere elektronische
Teile beschadigt werden kdnnen, sollte das Etikettenmaterial antistatisch sein. Die Verwendung falscher Materialien
kann zu Fehlfunktionen des Druckers fiihren und die Garantie erléschen lassen.

9 e Andruckhebel (J) gegen den Uhrzeigersinn drehen,
um Druckkopf (1) aufzuklappen.

. Etikettenmaterial (Mindesthéhe = 15 mm) unterhalb

Rechte Ausfiihrung e  Deckel des Druckmoduls 6ffnen.
der Etikettenfiihrung (A) und des Druckkopfs (1)
hindurchfihren.

©
@ li
Darauf achten, dass das Material durch die

© o Lichtschranke (C) lauft.

Andruckhebel (J) bis er einrastet im Uhrzeigersinn
drehen, um den Druckkopf () anzuklappen.

Ll

Q
@

a©
L]

e  Stellringe (B) der Etikettenfiihrung auf die
Materialbreite ausrichten.

. Rasthebel (G) im Uhrzeigersinn nach oben drehen
und dabei Spendewippe (E) nach unten
wegklappen.

e Einige Etiketten vom Tragermaterial abziehen und
Tragermaterial Uber die Spendekante (H) und
zwischen der geriffelten Kunststoffwalze (F) und der
Welle der Spendewippe (E) durchfiihren.

o  Spendewippe (E) wieder nach oben driicken und
einrasten.

e  Tragermaterial nach hinten fiihren und an der
Aufwickelvorrichtung befestigen.

Offsetwert im Menupunkt Dispenser I/O (Spende
1/0O) eingeben.

° Deckel des Druckmoduls wieder schliel3en.

Etikettenrolle im Durchlaufmodus einlegen

Rechte Ausfiihrung HINWEIS!
© © @ . N
Da durch elektrostatische Entladung die diinne

© © Beschichtung des Thermodruckkopfes oder
Fl ) andere elektronische Teile beschadigt werden
L] = kénnen, sollte das Etikettenmaterial antistatisch
© O] =) (e} sein. Die Verwendung falscher Materialien kann

zu Fehlfunktionen des Druckers fiihren und die
Garantie erléschen lassen.

. Deckel des Druckmoduls &ffnen.

e  Andruckhebel (E) gegen den Uhrzeigersinn drehen, um
Druckkopf (D) aufzuklappen.

o  Etikettenmaterial unterhalb der Etikettenfiihrung (A)
hindurchfiihren.
Darauf achten, dass das Material durch die Lichtschranke
(C) lauft.

e Andruckhebel (E) bis er einrastet im Uhrzeigersinn
drehen, um den Druckkopf (D) anzuklappen.

e  Stellringe (B) der Etikettenfiihrung auf die Materialbreite
ausrichten.

° Deckel des Druckmoduls wieder schlielRen.
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Transferband einlegen

HINWEIS!

Fir die Thermotransfer-Druckmethode muss ein Farbband eingelegt werden. Bei Verwendung des Druckmoduls fir
den direkten Thermodruck wird kein Farbband eingelegt. Die im Druckmodul verwendeten Farbbander missen
mindestens so breit sein wie das Druckmedium. Ist das Farbband schmaler als das Druckmedium, bleibt der
Druckkopf teilweise ungeschitzt und nutzt sich vorzeitig ab.

Rechte Ausfiihrung HINWEIS!
© ‘ : 9 ﬁ Bevor eine neue Transferbandrolle

© eingelegt wird, ist der Druckkopf mit
Druckkopf- und Walzenreiniger
(97.20.002) zu reinigen.

Die Handhabungsvorschriften zur
Verwendung von Isopropanol (IPA) sind
zu beachten. Bei Kontakt mit der Haut
oder den Augen mit flieRendem Wasser
grundlich auswaschen. Bei anhaltender

A Reizung Arzt aufsuchen. Flr gute
Beluftung sorgen.

e  Deckel des Druckmoduls &ffnen.
e  Andruckhebel (D) gegen den Uhrzeigersinn drehen, um Druckkopf (C) aufzuklappen.
VORSICHT!

Schirfgefahr beim Einlegen des Transferbandes bzw. beim Entnehmen des verbrauchten Transferbandes!
= Auf die Kanten des Federblechs achten!

e  Transferbandrolle (A) mit AuBenwicklung auf die Abwickelrolle (B) stecken.
e  Farbband-Leerkern lber die Aufwickelrolle (E) schieben und Transferband unterhalb des Druckkopfs durchfiihren.

e  Transferbandanfang mit einem Klebestreifen am Leerkern der Aufwickelrolle (E) fixieren. Hierbei die Rotationsrichtung der
Transferbandaufwicklung gegen den Uhrzeigersinn beachten.

e Andruckhebel (D) bis er einrastet im Uhrzeigersinn drehen, um den Druckkopf (C) anzuklappen.

° Deckel des Druckmoduls wieder schlielRen.

HINWEIS!
Da durch elektrostatische Entladung die diinne Beschichtung des Thermodruckkopfes oder andere elektronische
Teile beschadigt werden kénnen, sollte das Transferband antistatisch sein.

Die Verwendung falscher Materialien kann zu Fehlfunktionen des Druckmoduls fiihren und die Garantie erldschen
lassen.

VORSICHT!
Einfluss von elektrostatischem Material auf den Menschen!

= Antistatisches Transferband verwenden, da es beim Entnehmen zur elektrostatischen Entladung kommen
kénnte.

Deutsch 49



SPXV

Technische Daten

Druckauflésung

Druckbreite
Durchlassbreite

Druckkopf

Max. Druckgeschwindigkeit

SPXV SPXV SPXV SPXV SPXV SPXV
103/8 104/8 106/12 106/24 108/12 162/12
203 dpi 203 dpi 300 dpi 600 dpi 300 dpi 300 dpi

300 mm/s | 300 mm/s | 300 mm/s 100 mm/s | 300 mm/s | 200 mm/s
104 mm 104 mm 105,7 mm 105,7 mm 105,7 mm 162,2 mm
116 mm 116 mm 116 mm 116 mm 116 mm 176 mm

Flat Type Flat Type Flat Type Flat Type Flat Type Flat Type

Schallemission (Messabstand 1 m)
Mittlerer Schallleistungspegel

66,4 dB(A) 62,3d(B)A | 63,7 dB(A) 68,4 dB(A) 67,8dB(A) 65,1 dB(A)

Etiketten

Materialstarke

Min. Etikettenbreite
Min. Etikettenhéhe
Max. Etikettenhéhe

Etiketten- oder Endlosmaterial

Papier, Karton, Textil, Kunststoff

max. 220 g/m? (groRer auf Anfrage)

25 mm 25 mm 25 mm 25 mm 25 mm 50 mm
15 mm 15 mm 15 mm 15 mm 15 mm 15 mm
6000 mm 6000 mm 3000 mm 750 mm 3000 mm 2000 mm

Max. Rollendurchmesser
Kerndurchmesser
Max. Lange

Max. Breite

Etikettensensor Durchlicht Durchlicht Durchlicht Durchlicht Durchlicht Durchlicht
Transferband
Farbseite aulden oder innen

@90 mm
254 mm/1"
450 m

110 mm (103/8-108/12)
170 mm (162/12)

Abmessungen in mm

Breite x Hohe x Tiefe

245x300x400 mm (103/8-108/12)
245x300x460 mm (162/12)

Gewicht 12 kg (103/8-108/12)
14 kg (162/12)
Elektronik
Prozessor Tl Sitara ARM Cortex A8, 1GHz
32kB ICache, 32kB DCache
bis 2000 Mips
Arbeitsspeicher (RAM) 512 MB
Steckplatz fur SD-Karte
Batterie fur Echtzeituhr (Datenspeicherung bei Netzabschaltung)
Warnsignal Akustisches Signal bei Fehler

Schnittstellen
Seriell

USB

Ethernet

2 x USB (Host)
WLAN (Option)

RS-232C (bis 115200 Baud)

2.0 High Speed Slave

10/100 Base T, LPD, RawlP-Printing, DHCP, HTTP, FTP
auf der Ruckseite fur: Tastatur, USB-Speicherstick
USB-WLAN-Stick

Betriebsbedingungen

Nennspannung
Leistung
Strom

Sicherungswerte

100 ... 240 V AC / 50-60 Hz
300 VA

3,0A

2x T5A 250 V

50
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Betriebsbedingungen

SPXV SPXV SPXV SPXV SPXV SPXV

103/8 104/8 106/12 106/24 108/12 162/12
Betriebstemperatur 5...40°C
Luftfeuchtigkeit max. 80 % (nicht kondensierend)
Bedienfeld
Tasten Testdruck, Funktionsmenu, Stiickzahl, SD-Karte, Feed, Enter, 4 x Cursor
LCD-Anzeige Grafikdisplay 128 x 64 Pixel

Einstellungen

Datum, Uhrzeit, Schichtzeiten
20 Spracheinstellungen (weitere auf Anfrage)
Gerateparameter, Schnittstellen, Passwortschutz

Uberwachungen
Druckstopp bei

Transferbandende / Etikettenende / Druckkopf offen

Statusausdruck Ausdruck zu Gerateeinstellungen wie z.B. Laufleistung, Lichtschranken-,
Schnittstellen-, Netzwerkparameter
Ausdruck der internen Schriftarten sowie aller unterstitzter Barcodes
Schriften
Schriftarten 6 Bitmap Fonts

Zeichensatze

Bitmap Fonts

Vektor Fonts / TrueType Fonts

Schriftattribute

Zeichenabstand

8 Vektor Fonts/TrueType Fonts
6 Proportionale Fonts
Weitere Schriftarten auf Anfrage

Windows 1250 bis1257, DOS 437, 850, 852, 857, UTF-8

Es werden alle west- und osteuropaischen, lateinischen, kyrillischen,
griechischen und arabischen (Option) Zeichen unterstiitzt.

Weitere Zeichensatze auf Anfrage.

GroRe in Breite und Hohe 0,8 ... 5,6
VergroRerungsfaktor 2 ... 9,
Ausrichtung 0°, 90°, 180°, 270°

GroRe in Breite und Hohe 1 ... 99 mm
VergroRerungsfaktor stufenlos
Ausrichtung 0°, 90°, 180°, 270°

Abhangig von der Schriftart
fett, kursiv, invers, vertikal

Variabel

Barcodes
1D Barcodes

2D Barcodes

Composite Barcodes

2/5 Industrial, Codabar, Code 128, Code 128A, Code 128B, Code 2/5 interleaved,
Code 39, Code 39 extended, Code 93, EAN 13, EAN 8, EAN Add-on, GS1-128,
Identcode, ITF 14, Leitcode, Pharmacode, PLANET (Postal Alpha Numeric
Encoding Technique), PostNet, PZN 7, PZN 8, UPC-A, UPC-E, USPS Intelligent
Mail

Aztec Code, CODABLOCK F, DataMatrix, GS1 DataMatrix, MAXICODE,
PDF 417, QR Code

GS1 DataBar Expanded, GS1 DataBar Limited, GS1 DataBar Omnidirectional,
GS1 DataBar Stacked, GS1 DataBar Stacked Omnidirectional, GS1 DataBar
Truncated

Alle Barcodes sind in Hohe, Modulbreite und Ratio variabel
Ausrichtung 0°, 90°, 180°, 270°
Wahlweise Prifziffer und Klarschriftausdruck

Software
Konfiguration

Prozess Steuerung

Gestaltungssoftware

Windows Druckertreiber

ConfigTool
Loftware

Labelstar Office Lite
Labelstar Office

Windows 8.1 - Windows 10® 32/64 Bit, Windows 11®
Windows Server 2016® - Windows Server 2022%

Technische Anderungen vorbehalten.
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Reinigung und Wartung

GEFAHR!
Lebensgefahr durch Stromschlag!

= Vor allen Wartungsarbeiten das Drucksystem vom Stromnetz trennen und kurz warten, bis sich das Netzteil
entladen hat.

VORSICHT!
Beim Reinigen kann es zu Verletzungen kommen.
= Auf scharfe Kanten achten.

HINWEIS!
Fur die Reinigung des Gerats sind personliche Schutzeinrichtungen wie Schutzbrille und Handschuhe
empfehlenswert.

Wartungsaufgabe Haufigkeit

Allgemeine Reinigung. Bei Bedarf.

Druckwalze reinigen. Bei jedem Wechsel der Etikettenrolle oder bei
Beeintrachtigung des Druckbilds und des Etikettentransports.

Transferband-Zugwalze reinigen. Bei jedem Wechsel der Transferbandrolle oder bei
Beeintrachtigung des Druckbilds.

Druckkopf reinigen. Bei jedem Wechsel der Transferbandrolle oder bei
Beeintrachtigung des Druckbilds.

Etiketten-Lichtschranke reinigen. Bei Austauschen der Etikettenrolle.

Druckkopf austauschen. Bei Fehlern im Druckbild.

HINWEIS!

Die Handhabungsvorschriften zur Verwendung von Isopropanol (IPA) sind zu beachten. Bei Kontakt mit der
Haut oder den Augen mit flieBendem Wasser griindlich auswaschen. Bei anhaltender Reizung Arzt
aufsuchen. Fir gute Beluftung sorgen.

Allgemeine Reinigung

VORSICHT!

Beschadigung des Druckmoduls durch scharfe Reinigungsmittel!
= Keine Scheuer- oder Losungsmittel zur Reinigung der Auf3enflachen oder Baugruppen verwenden.

= Staub und Papierfusseln im Druckbereich mit weichem Pinsel oder Staubsauger entfernen.
= Aulenflachen mit Allzweckreiniger sdubern.
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Transferband-Zugwalze reinigen

Eine Verschmutzung der Zugwalze fiihrt zu einer schlechteren Druckqualitdt und kann auRerdem zu Beeintrachtigungen des
Materialtransports fiihren.

. Deckel des Druckmoduls 6ffnen.

. Etiketten und Transferband entnehmen.

. Ablagerungen mit Walzenreiniger und weichem Tuch entfernen.
e  Wenn die Walze Beschadigungen aufweist, Walze tauschen.

. Etiketten und Transferband wieder einlegen.

. Deckel des Druckmoduls wieder schlief3en.

Druckwalze reinigen

VORSICHT!
Beschadigung der Druckwalze durch falsche Hilfsmittel!
= Keine scharfen, spitzen oder harten Gegenstande zur Reinigung der Druckwalze verwenden.

Eine Verschmutzung der Druckwalze fiihrt zu einer schlechteren Druckqualitat und kann auerdem zu Beeintrachtigungen des
Materialtransports fiihren.

. Deckel des Druckmoduls 6ffnen.

e Andruckhebel (C) gegen den Uhrzeigersinn drehen, um den Druckkopf (B) zu entriegeln.
. Etiketten und Transferband entnehmen.

e  Ablagerungen mit Walzenreiniger und weichem Tuch entfernen.

e  Walze (A) schrittweise von Hand drehen, um die gesamte Walze zu reinigen (nur bei ausgeschaltetem Gerat moglich, da
sonst der Schrittmotor bestromt und damit die Walze in ihrer Position gehalten wird).

° Etiketten und Transferband wieder einlegen.
e Andruckhebel (C), bis er einrastet im Uhrzeigersinn drehen, um den Druckkopf (B) anzuklappen.
. Deckel des Druckmoduls wieder schliefen.
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Druckkopf reinigen

VORSICHT!
Verletzungsgefahr durch heilen Druckkopf!
= Darauf achten, dass vor dem Reinigen der Druckkopf abgekuhlt ist.

Wahrend des Drucks kommt es zu Verunreinigungen am Druckkopf z.B. durch Farbpartikel des Transferbandes. Deshalb ist es
sinnvoll und notwendig, den Druckkopf in gewissen Zeitabstanden, abhangig von Betriebsstunden und Umgebungseinfliissen
wie Staub usw., zu reinigen.

VORSICHT!

Beschadigung des Druckkopfs durch falsche Hilfsmittel!

= Keine scharfen oder harten Gegenstande zur Reinigung des Druckkopfs verwenden.

= Glasschutzschicht des Druckkopfs nicht berthren.

e  Deckel des Druckmoduls 6ffnen.

e Andruckhebel gegen den Uhrzeigersinn drehen, um den Druckkopf zu entriegeln.

. Etiketten und Transferband entnehmen.

. Druckkopfoberflache mit einem in reinem Alkohol getrdnktem Wattestédbchen reinigen.

° Vor Inbetriebnahme des Druckmoduls, Druckkopf 2 bis 3 Minuten trocknen lassen.

. Etiketten und Transferband wieder einlegen.

° Andruckhebel, bis er einrastet im Uhrzeigersinn drehen, um den Druckkopf anzuklappen.
. Deckel des Druckmoduls wieder schlief3en.

Etiketten-Lichtschranke reinigen

VORSICHT!
Beschadigung der Lichtschranke durch scharfe Reinigungsmittel!
= Keine scharfen oder harten Gegenstande oder Losungsmittel zur Reinigung der Lichtschranke verwenden.

Die Etiketten-Lichtschranke kann durch Papierstaub verschmutzen. Dadurch kann die Etikettenabtastung beeintrachtigt werden.

° Deckel des Druckmoduls 6ffnen.

e Andruckhebel gegen den Uhrzeigersinn drehen, um den Druckkopf zu entriegeln.
. Etiketten und Transferband entnehmen.

° Lichtschranke (A) mit Druckgas-Spray ausblasen.
Anweisungen auf der Dose beachten.

o  Etiketten-Lichtschranke (A) kann zuséatzlich mit einer Reinigungskarte (B) die zuvor mit reinem Alkohol befeuchtet wurde,
gereinigt werden. Die Reinigungskarte ist hin und her zu schieben (siehe Abbildung).

e  Etiketten und Transferband wieder einlegen.
e  Andruckhebel, bis er einrastet im Uhrzeigersinn drehen, um den Druckkopf anzuklappen.
. Deckel des Druckmoduls wieder schlieen.
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Druckkopf austauschen

VORSICHT!

Beschadigung des Druckkopfs durch elektrostatische Entladungen oder mechanische Einflisse!
= Karper erden, z.B. durch Anlegen eines geerdeten Handgelenkgurts.

= Kontakte an den Steckverbindungen nicht berihren.

= Druckleiste nicht mit harten Gegenstanden oder der Hand berihren.

Druckkopf ausbauen
° Etiketten und Transferband entnehmen.

e  Bei verriegeltem Druckkopf die Randelschrauben (A)
I6sen.

. Andruckhebel (C) gegen den Uhrzeigersinn drehen, um
den Druckkopf zu entriegeln.

e  Falls der Druckkopf (B) nicht frei auf der Andruckwalze
liegt, Randelschrauben (A) weiter l16sen.

e Druckkopf vorsichtig nach vorne ziehen, bis die
Steckverbinder erreichbar sind.

e  Steckverbinder abziehen und Druckkopf (C)
entnehmen.

Druckkopf einbauen

. Steckverbindungen anstecken.

e Druckkopf (B) in Zwischenlage positionieren, dass die
Druckkopfbohrungen mit den entsprechenden
Bohrungen in der Zwischenlage Ubereinstimmen.

. Druckkopfhalter mit einem Finger leicht auf der
Druckwalze halten und korrekte Lage des Druckkopfs
prufen.

. Randelschraube (A) einschrauben und festziehen.
. Etiketten und Transferband wieder einlegen.

e Andruckhebel (C), bis er einrastet im Uhrzeigersinn
drehen, um den Druckkopf (B) anzuklappen.

° Deckel des Druckmoduls wieder schlieen.

° Widerstandswert auf dem Typenschild des Druckkopfs
prifen und ggf. im Menu Service functions/Heater
resistance (Service Funktionen/Dot Widerstand)
andern.

Druckkopf einstellen - Parallelitat

HINWEIS!
Fur ein sauberes Druckbild ist die einzustellende Parallelitat

der Brennlinie des Thermodruckkopfes zur Andruckwalze
ein wichtiges Kriterium. Da die Position der Brennlinie auf
dem Druckkopf fertigungsbedingten Schwankungen
unterliegt, ist es nach einem Druckkopfwechsel z.T.
notwendig die Parallelitat einzustellen.

e  Mit den Schrauben (H) kann die Parallelitat der Brennlinie des
Druckkopfs, zur Andruckwalze eingestellt werden.
Drehen im Uhrzeigersinn verschiebt den Druckkopf nach hinten.

° Testdruck auslésen.

. Falls die waagrechten Linien im Testdruck nicht parallel zu den
Etikettenkanten liegen, mit den Schrauben (H) die Parallelitat
weiter einstellen.

. Unter Beibehaltung der Parallelitat durch wechselseitiges Drehen
der Schrauben (H) die bestmdgliche Bildqualitat einstellen.
Unterschiede im Schwarzungsgrad zwischen beiden Seiten sind
noch zulassig.

° Befestigungsschrauben (G) wieder anziehen.
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Druckkopf einstellen - Druckausgleich rechts/links

Druckkopf einstellen - Andruck

HINWEIS!

HINWEIS!
Falls nach Einstellen der Parallelitat kein gleichmaRig

starker Druck uber die gesamte Druckbreite vorliegt, kann
mit dem Stellblech (B) ein Ausgleich geschaffen werden.
Schraube (C) ca. ¥4 Umdrehung I6sen.

Exzenterbolzen (D) drehen, um einen Druckausgleich zu schaffen
und solange nachstellen, bis ein gleichmaRiges Druckbild vorliegt.

Schraube (C) wieder anziehen.

Der Kopfandruck kann mit den Schrauben (A) an der Innen- bzw. AulRenseite des Druckkopfes verandert werden.
Eine Erhéhung des Kopfandrucks fuhrt auf der entsprechenden Seite zu einer Verbesserung der
Druckbildschwarzung und zu einer Verschiebung des Bandlaufs in die entsprechende Richtung.

HINWEIS!

VORSICHT!
Beschadigung des Druckkopfs durch ungleiche Abnutzung!
= Werkseinstellung nur in Ausnahmefallen verandern.

Durch Wahl der niedrigsten Einstellung lasst sich die Lebensdauer des
Druckkopfes optimieren.

Andruckschrauben (A) drehen, um den Druckkopfandruck zu
verandern.

Drehen der Andruckschrauben (A) bis an den Anschlag im
Uhrzeigersinn ergibt eine Andruckerhéhung von 10N gegeniiber
der Werkseinstellung.

Drehen der Andruckschrauben (A) genau eine Umdrehung vom
Rechtsanschlag gegen den Uhrzeigersinn, ergibt die
Werkseinstellung.

Der durch Sicherungslack geschiitzte Randelkopf darf nicht von der Andruckschraube entfernt werden, da sonst o.g.

Einstellungen fehlerhaft sind.
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Udgave: 07/26

Ophavsret

Copyright by Carl Valentin GmbH.

Forbehold for eendringer.

Forbehold for alle rettigheder, ogsa vedr. oversaettelsen.

Ingen af veerkets dele ma gengives pa nogen som helst made (tryk, fotokopi eller anden metode) uden skriftlig tilladelse fra Carl
Valentin GmbH, eller bearbejdes, mangfoldigggres eller udbredes ved hjaelp af elektroniske systemer.

Varemaerker

Alle neevnte meerker eller varemaerker er registrerede maerker eller registrerede varemaerker tilhgrende deres respektive ejere
og eventuelt ikke kendetegnet separat. Ud fra manglen af kendetegningen kan det ikke sluttes, at det ikke handler sig om et
registeret maerke eller et registreret varemeerke.

Spole¢nost Carl Valentin pouziva ve svych produktech bezplatny otevieny software. Dal$i informace naleznete na adrese
www.carl-valentin.de/opensource.

Aktualitet

Oplysninger om leverancens omfang, udseende, ydelse, mal og veegt svarer til vores kendskab pa tidspunktet for udgivelsen.
Forbehold for eendringer.

| kraft af apparaternes konstante videreudvikling kan der forekomme afvigelser mellem dokumentationen og apparatet.
Den aktuelle version findes under www.carl-valentin.de.

Forretningsbetingelser
Leverancer og serviceydelser udferes iht. Carl Valentin GmbHs almindelige forretningsbetingelser.

Godkendelser
CE Lavspaendingsdirektiv (2014/35/EU)

Direktiv Elektromagnetisk kompatibilitet (2014/30/EU)
RoHS direktiv (2011/65/EU)

c\, valentin
DRUCKSYSTEME

Carl Valentin GmbH
Neckarstralle 78 — 86 u. 94
78056 Villingen-Schwenningen

Phone +49 7720 9712-0
E-Mail info@carl-valentin.de
Internet www.carl-valentin.de
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Normal anvendelse

. Det printmodulet er konstrueret i henhold til det tekniske stade og de anerkendte sikkerhedstekniske regler. Alligevel kan
der under brugen opsta farer for brugerens eller andres liv og lemmer resp. skader pa det direkte trykvaerk og andre
materielle veerdier.

e  Det printmodulet ma kun bruges i teknisk upaklagelig tilstand samt efter bestemmelserne for normal, sikkerheds- og
farebevidst drift i henhold til betjeningsvejledningen! Iszer fejl, som pavirker sikkerheden, skal omgaende afhjeelpes.

e  Det printmodulet er udelukkende beregnet til tryk pa materialer, som producenten har fundet egnede og tilladt. Al anden

anvendelse falder uden for normal anvendelse. Producenten/leverandgren patager sig ikke noget ansvar for skader, der er

resultatet af misbrug; det er alene brugeren, der baerer risikoen.

. Til normal anvendelse harer ogsa at overholde betjeningsvejledningen, inkl. producentens
vedligeholdelsesanbefalinger/forskrifter.

Sikkerhedshenvisninger

e  Det printmodulet er beregnet til stramforsyning med vekselspaending fra 100 ... 240 V. Det printmodul ma kun tilsluttes
stikdaser med beskyttelseskontakt.

BEMZERK!
Ved aendring af netspaendingen skal sikringens veerdi tilpasses tilsvarende (se 'Tekniske data').

° Det printmodulet ma kun kobles sammen med apparater, som fgrer sikkerhedslavspaending.

e Alle relevante apparater (computer, modul, tilbehgr) skal vaere slukket, inden de tilsluttes eller kobles fra.

e  Det printmodulet mé& kun bruges i et tart milijg og ma ikke udsaettes for fugtighed (vandsprgit, tage osv.).

. Maskinen ma ikke anvendes i eksplosionsfarlige omrader og ikke i neerheden af hgjspaendingsledninger.

. Maskinen ma kun anvendes i omgivelser, hvor den er beskyttet mod stgvkorn, metalspaner o.l. fremmedlegemer.
e  Vedligeholdelses- og reparationsforanstaltninger ma kun udfgres af uddannet fagpersonale.

e  Betjeningspersonalet skal undervises af den driftsansvarlige pa basis af brugsanvisningen.

° Hvis det printmodulet bruges med abent daeksel, skal man passe pa, at personers kleeder, har, smykker eller lignende ikke

kommer i bergring med frilagte, roterende dele.

BEMARK!

Pga. konstruktionen af den abne trykenhed opfyldes kravene iht. EN 62368-1 mht. brandbeskyttelseshus ikke.
De skal sikres ved montering i terminalen.

e  Apparatet og dets dele (f.eks. motor, printhoved) kan blive varmt under printning. Ma ikke rgres under drift og skal kele af
inden materialeskift, afmontering eller justering.

e  Der ma aldrig benyttes braendbare forbrugsstoffer.

° Udfgr kun de handlinger, som er beskrevet i denne betjeningsvejledning. Arbejde, som raekker ud over denne, ma kun
udfgres af producenten eller med producentens samtykke.

° Ukorrekte eendringer pa elektroniske komponenter og deres software kan forarsage fejl.

. Ukorrekte arbejder eller aendringer pa apparatet kan bringe driftssikkerheden i fare.

e  Fakun servicearbejde lavet i et kvalificeret veerksted, som rader over de ngdvendige fagkundskaber og som har veerktg;j til

gennemfgrelse af det ngdvendige arbejde.

° Pa apparaterne er der anbragt forskellige advarsler, som gar opmaerksom pa farer. Disse maerkater ma ikke fjernes, ellers

bliver farerne ikke mere registreret.
° Det printmodulet skal integreres i n@dstop-kredsen ved montering i hele maskinen.

. Far igangsaetning af maskinen skal alle beskyttelsesindretninger veere installeret.

FARE!
Livsfare pga. netspaending!

= Maskinens kabinet ma ikke abnes.
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FORSIGTIG!
Topolet sikring.

= Inden enhver form for vedligeholdelsesarbejde pa tryksystemet skal dette kobles fra elnettet, hvorefter man
skal afvente, til stremforsyningen er helt afladet.

FORSIGTIG!

Da det er en forudseetning for at lsegge
termoprintbandet i pa en bekvem made, er
kravene i EN 62368-1 vedrgrende risiko for at
komme til skade med fingrene ikke opfyldt pa de
steder, der er markeret med pile.

= Disse krav skal veere garanteret ved
indbygning i slutapparatet.

Miljorigtig bortskaffelse

Fabrikanter af B2B-apparater er fra den 23.03.2006 forpligtet til at tilbagetage og nyttiggere gamle apparater, der er produceret
efter den 13.08.2005. Disse gamle apparater ma principielt ikke afleveres til de kommunale samlesteder. Nyttiggerelsen og
bortskaffelsen af disse skal organiseres af fabrikanten. Tilsvarende meerkede Valentin produkter kan derfor i fremtiden afleveres
til Carl Valentin GmbH.

De gamle apparater bortskaffes herefter iht. gaeldende forskrifter.

Carl Valentin GmbH varetager derved alle forpligtelser, der er forbundet med bortskaffelse af gamle apparater, og muligger
dermed ogsa en fortsat problemlgs distribution af produkterne. Vi kan kun tage apparater tilbage, der er sendt fragtfri.

Tryksystemets elektronikprintkort er forsynet med et lithium-batteri. Dette skal bortskaffes via batteri-indsamlinger hos
forhandlere eller pa offentlige genbrugsstationer.

Yderligere oplysninger fremgar af WEEE direktivet eller vores hjemmeside www.carl-valentin.de.
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Driftsbetingelser

Driftsbetingelserne er forudseetninger, som skal veere opfyldt fgr idrifttagning og under driften af vores maskiner, for at garantere
en sikker og fejlfri drift.

Lees driftsbetingelserne omhyggeligt igennem.

Hvis der er spgrgsmal mht. til de praktiske anvendelser af driftsbetingelserne, er du velkommen til at kontakte os eller dit
kundeservicested.

Generelle betingelser

Maskinerne skal, indtil de stilles op, kun transporteres og opbevares i originalemballagen.
Maskinerne ma ikke opstilles og ikke tages i drift, for driftsbetingelserne er opfyldt.

Del-maskinen ma ikke ibrugtages fer maskinen, som den skal inkorporeres i, er fundet i overensstemmelse med maskindirektiv
2006/42/EF.

Idrifttagning, programmering, betjening, rengering og vedligeholdelse af vores maskiner ma kun foretages efter grundig
gennemlaesning af vores vejledninger.

Maskinerne ma kun betjenes af uddannet personale.

BEMAERK!
Vi anbefaler deltagelse i Igbende kurser.

Kursernes indhold er kapitlet 'Driftsbetingelser', 'llaegning af transferband' og 'Rengerig og vedligeholdelse'.

Henvisningerne geelder ligeledes for de fremmede maskiner, som leveres af os.
Der ma kun anvendes originale reserve- og udskiftningsdele.
Kontakt venligst producenten angaende reserve- og sliddele.

Betingelser pa opstillingsstedet

Opstillingsfladen skal vaere jaevn, vibrations- og svingningsfri samt fri for traek.
Maskinerne skal placeres, sa der er nem adgang for betjening og vedligeholdelse.

Installation af maskinens netforsyning

Installationen af netforsyningen for tilslutning af vores maskiner skal foretages iht. de internationale forskrifter og deraf afledte
bestemmelser. Dertil hgrer hovedsageligt anbefalingerne en af de tre falgende kommissioner:

. Den Internationale Elektroniske Kommission (IEC)
e  Den Europeeiske Komite for Elektronisk Standardisering (CENELEC)
e  Forbundet af Tyske Elektroteknikere (VDE)

Vores maskiner er bygget iht. VDE-beskyttelsesklasse | og skal tilsluttes til en beskyttelsesleder. Maskinens netforsyning skal
have en beskyttelsesleder til at aflede maskininterne stgjspaendinger.

Tekniske data for netforsyningen

Netspaending og netfrekvens: Se typeskilt

Netspaendingens tilladte tolerance: +6 % ... =10 % fra maerkevaerdien
Netfrekvensens tilladte tolerance: +2 % ... =2 % fra meerkeveerdien
Netspaendingens tilladte klirfaktor: <5%

Stejdaempningsforanstaltninger:

Ved kraftigt forurenede net (f.eks. ved anvendelse af thyristorstyrede anlaeg) skal der pa foretages
stgjdeempningsforanstaltninger maskinen. Der findes f.eks. falgende muligheder:

° Separat nettilledning til vores maskiner.
e Ved problemer monteres en kapacitiv frakoblet isoleringstransformer eller en anden stgjdeempende enhed i netledningen
for vores maskiner.
BEMAERK!

Dette er en anordning i klasse A. Denne anordning kan forarsage netstgj i boligomrader. | et sadant tilfaelde forlanges
af ejeren, at denne gennemfgrer passende foranstaltningen og betaler for dette.
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Forbindelsesledninger til eksterne maskiner
Alle forbindelsesledninger skal treekkes i afskaermede ledninger. Skeermgitteret skal pa begge sider i store flader veere
forbundet med stikhuset.

Der ma ikke foretages en parallel ledningsfaring til stremledninger. Hvis parallel fgring ikke kan undgas, overholdes en
minimumafstand pa 0,5 m.

Temperaturomrade for ledninger: =15 ... +80 °C.

Det er kun tilladt at tilslutte apparater med kredslgb, der opfylder kravet 'Safety Extra Low Voltage' (SELV). Generelt er dette
apparater, der er kontrolleret iht. EN 62368-1.

Installation af dataledninger

Datakablerne skal vaere helt afskaermet og vaere forsynet med metal- eller metalliserede stikkabinetter. Afskaermede kabler og
stik er ngdvendige, for at undga radiation og modtagelse af elektriske forstyrrelser.

Tilladte ledninger

Afskeermet ledning: 4x2x0,14 mm?(4x2xAWG 26)
6x2x0,14 mm? (6 x2x AWG 26)
12x2x 0,14 mm? (12 x 2 x AWG 26)

Sende- og modtageledninger skal vaere snoet parvis.

Maksimale ledningslaengder: ved interface V 24 (RS232C) - 3 m (med afskeermning)
ved USB-3m
ved Ethernet - 100 m

Luftkonvektion

For at undga en ikke tilladt opvarmning, skal der kunne dannes en fri luftkonvektion rundt om maskinen.

Graenseveerdier

Beskyttelsesart iht. IP: 20
Omgivende temperatur °C (drift): Min. +5
Maks. +40
Omgivende temperatur °C (transport, lagring): Min. -25
Maks. +60
Relativ luftfugtighed % (drift): Maks. 80
Relativ luftfugtighed % (transport, lagring): Maks. 80 (maskinerne ma ikke fugtes)
Garanti

Vi haefter ikke for skader, som opstar pga.:
e  Atdriftsbetingelser og betjeningsvejledning ikke er blevet overholdt.

° Forkert elektrisk installation i omgivelserne.

. Konstruktionsmaessige aendringer af vores maskiner.

. Forkert programmering og betjening.

. Manglende datasikring.

e Anvendelse af ikke originale reserve- og tilbehgrsdele.

. Naturligt slid og slitage.

Hvis maskiner indstilles eller programmeres pa ny, kontrolleres den nye indstilling vha. prevekarsel og prgvetryk. Derved
undgas forkerte resultater, kendemaerker og analyser.

Maskinerne ma kun betjenes af uddannede medarbejdere.

Kontroller den korrekte omgang med vores produkter og deltag Iebende i kurser.

Vi overtager intet ansvar for, at alle i denne vejledning beskrevne egenskaber er til radighed ved alle modeller. Pga. den
fortsatte videreudvikling og forbedring af vores produkter er der mulighed for, at tekniske data eendres uden varsel.

Pga. videreudvikling eller landespecifikke forskrifter kan billeder og eksempler afvige i vejledningen for den leverede udgave.

Veer opmaerksom pa informationerne om tilladte trykmedier og henvisninger til pleje af maskinen for at undga beskadigelser
eller slid for tid .

Vi har gjort os umage med at skrive denne handbog i et forstaeligt sprog og forsggt at komme med s& mange informationer som
muligt. Ved spgrgsmal eller fejl, beder vi dig meddele os dette, s vi har mulighed for at forbedre vores handbgger.
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Udpak printmodul

= Laft printsystemt ved enhedens bund, og Iaft det ud af kartonen.
Kontroller printmodul for transportskader.
Fjern transportsikringen af skumstof i omradet omkring trykhovedet.

v U

Kontroller, at leverancen er komplet.

Leveringsomfang

e  Printmodul. . 1 rulle transferband (50 m).

e  Netkabel. e  Papkerne (tom), formonteret pa transferbandopvikling.
e  Datakabel for USB interface. e  Rensningsfolie for printhoved.

e |/O tilbehgr (modstik for 1/0O). e Product Safety Guide.

BEMAERK!
Opbevar den originale emballage for senere transport.

Opstilling af printmodul

FORSIGTIG!
Beskadigelse af apparatet og printmaterialer pa grund af fugtighed og vaede.
= Printmodulet ma kun opstilles pa tarre steder, der er beskyttet mod sprgjtevand.

= Monter modulet, sa der ikke kan opsta rystelser, svingninger eller pavirkning fra luftstram.
= Abn modulets I&g.
= Fjern transportsikringer af skumstof i printhovedomradet.

Tilslutning af printmodulet

Modulet er forsynet med en netdel, der speender bredt.
Printeren kan bruges med en netspaending pa 100 ... 240 V AC / 50-60 Hz uden at skulle omstille apparatet.

FORSIGTIG!
Beskadigelse af apparatet som fglge af udefinerede taendingsstremme.

= Stil netafbryderen i stilling "O" inden nettilslutningen.

= Stk netkablet i nettilslutningsbasningen.
=  Stik netkablets stik i en jordet stikkontakt.

BEMAERK!
Der kan forekomme fejl i driften pa grund af utilstreekkelig eller manglende jording.

Sorg for, at alle computere, der er tilsluttet printmodul, samt forbindelseskablerne er jordforbundet efter
forskrifterne.

= Forbind printmodul med computer eller netvaerk med et egnet kabel.
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Tilslutning af CV transferbandsopvikling
BEMAERK!

Der ma kun tilsluttes en transferbandsopvikling, som opfylder brandsikkerhedsbestemmelserne iht. EN 62368-1.

Printmodulet kobles fra.

CV transferbandssopviklingen monteres med en ekstern montageplade pa den relevante position i emballagemaskine.
Stikket pa transferbandsopviklingen seettes i den dertil beregnede bgsning pa printmodulet.

Laseskruerne pa siden af forbindelsesstikket skrues i for at forhindre, at forbindelsesstikket traekkes ud ved et uheld, mens
maskinen er i drift.

FORSIGTIG!

Beskadigelse af apparatet pa grund af defekt hardware.
= For CV transferbandsopviklingen treekkes ud eller tilsluttes, skal apparatet veere frakoblet.

uu Uy

Idrifttagning af printmodulet

= Nar alle tilslutninger er etableret. Teend modulet ved netafbryderen.
Nar printmodulet teendes, vises grundmenuen, hvor man kan se maskintype, aktuel dato og klokkeslaet.

= lleg etiketmateriale og transferband.
= Start maleprocessen i menupunktet Label layout/Measure label (Etiketlayout/Maling af etiket).

= Ved tryk pa tasten @ ]pé folietastaturet kan maleprocessen afsluttes.

BEMAERK!
For at muliggere en korrekt maling skal mindst to hele etiketter skubbes frem (ikke ved endelgse etiketter).

Ved maling af etiket- og afstandslaengde via printeren kan der optreede sma differencer. Veerdierne for etiket- og
afstandsleengde kan derfor ogsa indtastes manuelt i menuen Label layout/Label and gap (Etiketlayout/Etiket og Afstand).
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llegning af en etiketrulle i dispensermodus

BEM/AERK!

Da elektrostatisk afladning kan beskadige termoprinthovedets tynde belaegning eller andre elektroniske dele, skal
etiketbandet vaere antistatisk. Brug af forkerte materialer kan fare til fejlfunktion i printeren og ophaeve garantien.

Hgajre version e Abn modulets lag.
© 9 e  Tryk trykknappen (I) op, ved at dreje den trykarm (J) mod
© urets retning.
. For etiketmaterialet igennem neden for etiketfgringen (A)
og printhovedet (I). Vaer opmeerksom pa, at materialet
© feres gennem fotocellen (C).

e  Huvis trykknappen (I) skal klappes ind, drejes den trykarm
(J) med uret retning, indtil den gar i hak.

e  Juster etiketfgringens stilleringe (B) i forhold til
materialebredden.

. Drej fikseringsarmen (G) med uret opad, samtidig med at
du folder dispenservippen (E) nedad.

e  Treek nogle etiketter af grundmaterialet og for
grundmaterialet igennem via dispenserkanten (H) og bag
den riflede kunststofvalse (F) og akslen pa
dispenservippen (E).

. Dispenservippen (E) trykkes atter op ad og seettes i hak

e  For baerematerialet bagud, og fastger det til
opviklingsanordningen.

. Offsetvaerdi indtastes under menupunktet Dispenser I/O
(dispenser 1/O).

Luk printerens lag.

ll2gning af en etiketrulle i gennemlgbsmodus

Hgajre version BEMZERK!
© 9 o Da elektrostatisk afladning kan beskadige

©
© termoprinthovedets tynde beleegning eller andre
m [ — elektroniske dele, skal etiketbandet vaere
(O 1=

= antistatisk. Brug af forkerte materialer kan fare il
e fejlfunktion i printeren og ophaeve garantien.

e Abn modulets lag.

e  Tryk trykknappen (D) op, ved at dreje den trykarm (E) mod
uret.

e  For etiketmaterialet igennem neden for etiketfaringen (A) og
veer opmaerksom pa, at materialet Igber gennem fotocellen
(C).

. Hvis trykknappen (D) skal klappes ind, drejes den trykarm (E)
med uret, indtil den gar i hak.

e  Juster etiketfgringens stilleringe (B) i forhold til
materialebredden.

e  Luk printerens lag.
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ll2gning af en transferbandrulle

BEMAERK!

Til thermotransfer-trykkemetoden ilaegges et farveband. Hvis modulet anvendes til direkte termotryk, ilsegges ikke
noget farveband. De farveband, som anvendes i modulet, skal vaere mindst lige sa brede som trykmediet. Hvis
farvebandet er smallere end trykmediet, er printhovedet delvist ubeskyttet og trykknappen bliver slidt op fer tiden.

Hgjre version BEMZERK!
© 9 o Inden en ny transferbandrulle ileegges,

© skal trykhovedet renses med
trykhoved- og valserenseren
(97.20.002).

Vejledningen til anvendelse af
isopropanol (IPA) skal overholdes.
Jjne og hud skal skylles grundigt
under rindende vand, hvis de kommer
i kontakt med rensemidlet. Ved

A vedvarende irritation skal man sage
laege. Sgrg for god udluftning.

e Abn modulets l&g.
e  Tryk trykknappen (C) op, ved at dreje den trykarm (D) mod urets retning.
FORSIGTIG!

Fare for hudafskrabninger ved montering af transferbandet eller ved afmontering af det brugte transferband!
= Pas pa affjedringspladens kanter!

e  Seet transferbandrullen (A) med udvendig vikling pa afviklerullen (B).
Ved ileegning af farvebandet skal du vaere opmaerksom pa, at farvebandskernen ligger fast ved afviklerullens anslag. For at
opna et godt trykkeresultat, bgr farvebandet ikke vaere smallere end etiketmaterialet.

e  Skub en farvebandskerne over opviklerullen (E).
Fer transferbandet igennem neden for printhovedet.

e  Fastger bandet vha. en klaebestrimmel i rotationsretning ved opviklerullens (E) kerne.
For at kontrollere, at transferbandet kerer fejlfrit og uden folder, drejes opviklehylsteret (E) flere gange mod uret.

° Hvis trykknappen (C) skal klappes ind, drejes den trykarm (D) med uret, indtil den gar i hak.

e  Luk modulets lag.

BEMAERK!
Da elektrostatisk afladning kan beskadige termoprinthovedets tynde belaegning eller andre elektroniske dele, skal
transferbandet veere antistatisk.

Brug af forkerte materialer kan fare til fejlfunktion i printmodulet og ophaeve garantien.
FORSIGTIG!

Elektrostatisk materiale kan pavirke mennesker!

= Benyt antistatiske transferband, da der kan forekomme elektrostatisk udladninger under afmonteringen.
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Tekniske data

Maks. rullediameter
Kernediameter
Maks. lsengde

Mak. Bredde

@90 mm
25,4mm /1"
450 m

110 mm (103/8-108/12)
170 mm (162/12)

SPXV SPXV SPXV SPXV SPXV SPX V
103/8 104/8 106/12 106/24 108/12 162/12
Oplgsning 203 dpi 203 dpi 300 dpi 600 dpi 300 dpi 300 dpi
Maks. trykkehastighed 300 mm/s | 300 mm/s | 300 mm/s | 100 mm/s | 300 mm/s | 200 mm/s
Maks. trykkebredde 104 mm 104 mm 105,7 mm 105,7 mm 105,7 mm 162,2 mm
Maks. gennemlgbsbredde 116 mm 116 mm 116 mm 116 mm 116 mm 176 mm
Printhoved Flat Type Flat Type Flat Type Flat Type Flat Type Flat Type
Lydemission (maleafstand 1 m)
Mellem lydeffektniveau 66,4 dB(A) | 62,3 d(B)A | 63,7 dB(A) | 68,4 dB(A) | 67,8 dB(A) | 65,1 dB(A)
Etiketter
Etiketter eller endelgst materiale Papir, karton, tekstil, kunststof
Materialstyrke maks. 220 gr/m? (sterre efter forespargsel)
Min. etiketbredde 25 mm 25 mm 25 mm 25 mm 25 mm 50 mm
Min. etikethgjde 15 mm 15 mm 15 mm 15 mm 15 mm 15 mm
Maks. etikethgjde 6000 mm 6000 mm 3000 mm 750 mm 3000 mm 2000 mm
Etiketsensor Gennemlys | Gennemlys | Gennemlys | Gennemlys | Gennemlys | Gennemlys
Transferband
Farveside udvendig eller indvendig

Dimensions (mm)
Bredde x Hgjde x Dybde

245x300x400 mm (103/8-108/12)
245x300x460 mm (162/12)

Veegt 12 kg (103/8-108/12)
14 kg (162/12)
Elektronik
Processor Tl Sitara ARM Cortex A8, 1GHz

32kB ICache, 32kB DCache
op til 2000 Mips

2 x USB (host)
WLAN (valgfri)

Pa bagsiden til: tastatur, USB-nggle
USB-WLAN-nggle

Arbejdshukommelse (RAM) 512 MB

Slot Til SD-kort

Batteri Til realtidsur (datalagring ved netafbrydelse)
Advarselssignal Akustisk signal ved fejl

Interface

Serielt RS-232C (op til 115200 Baud)

USB 2.0 high speed slave

Ethernet 10/100 base T, LPD, RawlIP-Printing, DHCP, HTTP, FTP

Tilsluttet effekt
Forsyningsspaending
Effektoptagelse

Strem

Beskyttelsesvaerdier

100 ... 240 V AC/ 50-60 Hz
300 VA

3,0A

2x T5A 250 V
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Tilsluttet effekt
Temperatur

Relativ luftfugtighed

SPXV SPXV SPXV SPXV SPXV SPXV
103/8 104/8 106/12 106/24 108/12 162/12

5...40°C

max. 80 % (ikke kondenserende)

Betjeningsfelt

Taster Testprint, funktionsmenu, styktal, CF-kort, feed, enter, 4 x cursor
LCD-visning Grafikdisplay 128 x 64 pixel
Indstillinger

Dato, klokkeslaet, skifteholdstider
20 sprogindstillinger (yderligere ved forespgrgsel)
layout-, apparatparameter, porte, passwortbeskyttelse

Overvagninger

Printerstop ved

Transferbandslut / etiketslut / Printhoved aben

Bitmap-fonte

Vektor-fonte/TrueType-fonte

Statusudskrift Udskrift om apparatindstillinger som f.eks. ydelse,
fotocelle-, port-, netveerksparametre
Udskrift af interne skrifttyper samt alle understettede barcodes
Skrifter
Skrifttyper 6 bitmap-fonte
8 vektor-fonte/TrueType-fonte
6 proportionale fonte
Yderligere skrifttyper ved forespgrgsel
Tegnseet Windows 1250 til 1257, DOS 437, 850, 852, 857, UTF-8

Alle vest- og gsteuropeeiske, latinske, kyrilliske, greeske
og arabiske (optional) tegn understattes.
Yderligere tegnseet ved forespgrgsel

Starrelse i bredde og hgjde 0,8 ... 5,6
Forstgrrelsesfaktor 2 ... 9
Udretning 0°, 90°, 180°, 270°

Starrelse i bredde og hgjde 1 ... 99 mm
Forstgrrelsesfaktor trinlgs
Udretning 0°, 90°, 180°, 270°

1D barcodes

2D barcodes

Composite barcodes

Skriftattributter Afhaengigt af skrifttypen
fed, kursiv, invers, vertikal

Tegnafstand Variabel

Barcodes

2/5 Industrial, Codabar, Code 128, Code 128A, Code 128B, Code 2/5
interleaved, Code 39, Code 39 extended, Code 93, EAN 13, EAN 8, EAN Add-
on, GS1-128, Identcode, ITF 14, Leitcode, Pharmacode, PLANET (Postal Alpha
Numeric Encoding Technique), PostNet, PZN 7, PZN 8, UPC-A, UPC-E, USPS
Intelligent Mail

Aztec Code, CODABLOCK F, DataMatrix, GS1 DataMatrix, MAXICODE,
PDF 417, QR Code

GS1 DataBar Expanded, GS1 DataBar Limited, GS1 DataBar Omnidirectional,
GS1 DataBar Stacked, GS1 DataBar Stacked Omnidirectional, GS1 DataBar
Truncated

Alle barcodes er variable i hgjde, modulbredde og ratio
Udretning 0°, 90°, 180°, 270°
Valgfrit kontrolciffer og klarskriftprint

Software

Konfiguration
Proces styring

Etiketsoftware

Windows direkte tryksystemdriver

ConfigTool
Loftware

Labelstar Office Lite
Labelstar Office

Windows 8.1® - Windows 10® 32/64 Bit, Windows 11®
Windows Server 2016 - Windows Server 2022%

Ret til tekniske aendringer forbeholdes
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Rengoring og vedligeholdelse

FARE!
Livsfare som fglge af netspaending!

= Inden enhver form for vedligeholdelsesarbejde pa tryksystemet skal dette kobles fra elnettet, hvorefter man
skal afvente, til stramforsyningen er helt afladet.

FORSIGTIG!
Risiko for kveestelser ved rengering.
= Veer opmeerksom pa skarpe kanter.

BEMARK!

Det anbefales, at der baeres personligt beskyttelsesudstyr sasom beskyttelsesbriller og handsker under
renggring af udstyret.

Vedligeholdelsesopgave Interval
Almindelig rengaring Ved behov
Renger trykvalse Ved hvert skift af etiketrulle eller ved forringelse af printet og

etikettransporten.

Rens transferband-traekvalse. Ved hvert skift af transferfolie eller ved forringelse af printet.
Renggr printhovede. Ved hvert skift af transferfolie eller ved forringelse af printet.
Renger etiketfotocellen Ved fornyelse af etiketrullen

Udskift trykhoved. Ved fejl i trykbilledet.

BEMAERK!

Vejledningen til anvendelse af isopropanol (IPA) skal overholdes. Jjne og hud skal skylles grundigt under rindende
vand, hvis de kommer i kontakt med rensemidlet. Ved vedvarende irritation skal man s@ge lsege. Sgrg for god
udluftning.

Almindelig renggring

FORSIGTIG!

Beskadigelse af modulet pa grund af skrappe renggringsmidler!

= Brug ikke skure- eller oplgsningsmidler til rengering af de udvendige flader eller moduler.
= Fjern stgv og papirrester i printomradet med en blgd pensel eller stavsuger.
= Renger udvendige flader med et universelt renggringsmiddel.
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Rens transferband-traeekvalse

En snavset traekvalse medfgrer darlig trykkvalitet, og kan desuden nedsaette materialetransporten.

e Abn modulets lag.

e  Tag etiketter og transferfolie ud.

. Fjern aflejringer med valserenser og en blgd klud.
e  Hvis valsen er beskadiget, skal den udskiftes.

. Leeg etiketter og transferfolie i igen.
e  Luk modulets lag.

Renger trykvalse

FORSIGTIG!
Beskadigelse af trykvalsen!
= Der ma ikke anvendes skarpe, spidse eller harde genstande til renggring af trykvalsen.

Tilsmudsning af printvalsen ferer til en darlig printkvalitet og kan desuden fgre til en forringelse af materialetransporten.

e  Abn modulets lag.

e  Tryk printhovedet (B) op, ved at dreje den haeveknap (C) mod urets retning.
e  Tag etiketter og transferfolie ud.

° Fjern aflejringer med valserenser og en blgd klud.

. Drej valsen (A) gradvist manuelt, sa hele valsen kan renggres. (Er kun muligt ved frakoblet printer, da stepmotoren ellers
forsynes med strgm og valsen dermed holdes i sin position).

e  Leeg etiketter og transferfolie i igen.
e  Sort heeveknap (C) drejes med uret indtil indgreb, for at printhovedet (B) klappes pa plads.

e  Luk modulets lag.
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Rengor printhovede

FORSIGTIG!
Risiko for personskade pa grund af varm printhovedet!
= Sorg for, at printhovedet er afkglet far renggringen.

Under printarbejdet opstar der snavs pa printhovedet f.eks. farvepartikler fra transferbandet. Derfor er det fornuftigt og
ngdvendigt at rengere printhovedet med visse intervaller afhaengigt af driftstimer og omgivende pavirkninger som f.eks. stov
osv.

FORSIGTIG!

Beskadigelse af printhovedet pa grund af forkerte hjeelpemidler!

= Der mé ikke anvendes skarpe, spidse eller harde genstande til renggring af printhovedet.
= Rar ikke ved printhovedets glasbeskyttelseslag.

e Abn modulets I&g.

e  Drej armen mod uret for at lafte printhovedet.

e  Tag etiketter og transferfolie ud.

. Renger printhovedets overflade med speciel rengaringsstift eller en vatpind maettet med ren alkohol.
. Lad printhovedet tarre 2-3 minutter, inden du tager printeren i brug igen.

. Leeg etiketter og transferfolie i igen.
e  Haeveknap drejes med uret indtil indgreb, for at printhovedet klappes pa plads.
e  Luk modulets lag.

Renger etiketfotocellen

FORSIGTIG!
Fotocellen kan beskadiges af skarpe renggringsmidler!
= Brug ikke skarpe eller harde genstande eller oplgsningsmidler til rengering af fotocellen.

Etiketfotocellen kan blive snavset af papirstev. Det kan pavirke registrering af etikettens start.

e  Abn modulets lag.

e  Drej armen mod uret for at lgfte printhovedet.
e  Tag etiketter og transferfolie ud.
e  Udblees fotocellen (A) med en trykgas-spray. Veer opmaerksom pa de anvisninger, som star pa dasen.

e  Tilsmudsninger i fotocellen kan derudover fiernes med et renggringskort (B), som farst skal fugtes med printhoved- og
valserenggringsmiddel.

e  Leeg etiketter og transferfolie i igen.

e  Haeveknap drejes med uret indtil indgreb, for at printhovedet klappes pa plads.
e  Luk modulets lag.
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Skift trykhoved
FORSIGTIG!

Beskadigelse af trykhovedet som folge af elektrostatiske afladninger eller mekaniske pavirkninger!

= Jordforbind element f.eks. ved at anbringe et jordforbundet baelte omkring handleddet.

= Bergr ikke kontakter pa stikforbindelserne.

= Berar ikke tryklisten med harde genstande eller handen.

Indstilling af trykhoved - parallelitet

Demonter trykhoved
o  Etiketter og transferband tages ud.

° Hvis printhovedet er lukket, lasnes de roulleterede
skruer (A).

. Det trykhandtag (C) drejes mod uret, for at frakoble
print-hovedet.

e  Huvis printhovedet (B) ikke ligger frit pa trykvalsen, skal
de roulleterede skruer (A) Igsnes mere.

. Printhovedet traekkes forsigtigt fremad, indtil man kan
na stikkonnektorerne.

e  Stikkonnektoren tages af, og printhovedet (C) tages ud.
Montering af trykhovede

e  Stikforbindelserne szettes i.

e  Printhovedet (B) placeres i mellemposition, sa

printhoved-udboringen stemmer ovens med de
tilsvarende udboringer i mellemposition.

. Printhovedet holdes let mod trykvalsen med en finger,
og Det kontrolleres at printhovedets stilling er korrekt.

e  De rouletterede skruer (A) skrues i og spaendes fast.
o  Etiketter og transferband leegges i igen.

e  Haeveknap (C) drejes med uret indtil indgreb, for at
printhovedet (B) klappes pa plads.

e Luk modulets lag.
e  Modstanden pa typeskiltet kontrolleres og eendres i

givet fald i menuen Service functions/Heater resistance
(Servicefunktioner/Dot modstand).

BEMARK!
For at fa et rent printbillede er det vigtigt at indstille paral-

leliteten af fokuseringslinien for termoprinthovedet i forhold
til trykvalsen.Da fokuseringsliniens position pa trykhovedet
er underlagt produktionsmaessige udsving, er det til dels
nedvendigt at indstille paralleliteten, efter at printhovedet er
skiftet.

Fokuseringsliniens parallelitet pa printhovedet i forhold til
trykvalsen kan indstilles ved at dreje skruerne (H). Nar de drejes
md uret forskydes trykhovedet bagud.

Lav et testtryk.

Hvis de vandrette linier pa testtrykket ikke er parallelle med
etikettens kanter, skal paralleliteten indstilles yderligere med
skruerne (H).

Den bedst mulige billedkvalitet indstilles, mens paralleliteten
bibeholdes, ved at dreje pa skruerne (H) pa begges sider.
Forskelle i sveertningsgraden mellem de to sider er stadig tilladt.

Fastgarelsesskruerne (G) spaendes igen.
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Indstilling af printhoved - printudligning hgjre/venstre

BEM/ZERK!

Hvis der efter indstilling af paralleliteten ikke er et ensartet
kraftigt tryk over hele printbredden, kan det udlignes med
justeringspladen (B)

e  Skrue (C) lgsnes ca. ¥4 omgang.

e  Ekscenterbolt (D) drejes, sa der trykket udlignes og indstilles,
indtil der er et ensartet printbillede.

° Skrue (C) spaendes fast igen.

Indstilling af printhovedet - aftryk

BEMAERK!

Aftrykket af hovedet kan aendres med skruerne (A) pa inder- og ydersiden af printhovedet. Hvis hovedaftrykket gges,
medfgrer en forbedring af trykbilledsvaertningen pa den tilsvarende side og til en forskydning af bandlgbet i samme
retning.

FORSIGTIG!
Ved beskadigelse af printhovedet pa grund af ujaevn slitage!

= Fabriksindstillingen ma kun endres i undtagelses-
tilfeelde.

Hvis den laveste indstilling vaelges, kan trykhovedets levetid optimeres.

e  Aftryksskruerne (A) drejes, for at eendre trykhovedaftrykket.

° Hvis aftryksskruerne (A) drejes med uret indtil anslag, far man en
aftryksforggelse pa 10N i forhold til fabriksindstilingen..

° Hvis aftryksskruerne (A) drejes ngjagtig en omgang fra hajre
anslag mod uret, har man fabriksindstillingen.

BEMAERK!

De rouletterede skruehoveder, der er beskyttet af sikringslak ma ikke fiernes fra aftrykskruerne, da de ovennaesvnte
indstillinger ellers er forkerte.
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Version: 07/26

Derechos de autor

Copyright by Carl Valentin GmbH.

Reservado el derecho a efectuar modificaciones.

Reservados todos los derechos, incluidos los de la traduccion.

Prohibido reelaborar ningun fragmento de esta obra mediante sistemas electronicos, asi como multicopiarlo o difundirlo de
cualquier modo (impresion, fotocopia o cualquier otro procedimiento) sin previa autorizacion de la empresa Carl Valentin
GmbH.

Marcas comerciales (Trademarks)

Todas las marcas o sellos comerciales nombrados son marcas o sellos registrados del correspondiente propietario y, en
algunos casos, no tendran un marcado especial. De la falta de marcado no se puede deducir que no se trate de una marca o
sello registrado/a.

Carl Valentin utiliza software libre y Open Source en sus productos. Para mas informacioén, visite www.carl-
valentin.de/opensource.

Actualidad

Las indicaciones sobre el contenido del envio, el aspecto, las medidas, el peso se corresponden con nuestros conocimientos
en el momento de la impresion de este documento.

Debido al constante desarrollo de los aparatos puede haber diferencias entre la documentacion y el aparato.

La edicion actual puede encontrarse bajo: www.carl-valentin.de.

Condiciones
Los suministros y servicios se realizan de conformidad con las condiciones generales de venta de Carl Valentin GmbH.

Autorizaciones
CE Directiva sobre baja tension (2014/35/UE)

Directiva sobre compatibilidad electromagnética (2014/30/UE)
Directiva RoHS (2011/65/UE)

c\, valentin
DRUCKSYSTEME

Carl Valentin GmbH
NeckarstraRe 78 — 86 u. 94
78056 Villingen-Schwenningen

Phone +49 7720 9712-0
E-Mail info@carl-valentin.de
Internet www.carl-valentin.de
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Indicaciones para su empleo

El médulo de impresion ha sido construido conforme al estado de la técnica y a las reglas de seguridad técnica vigentes.
No obstante, durante la utilizacién pueden producirse serios peligros para el usuario o para terceros, asi como dafios a el
modulo de impresion y otros dafios materiales.

Unicamente se debe utilizar el mddulo de impresidn en perfectas condiciones técnicas, de una manera adecuada,
teniendo en cuenta la seguridad y los peligros que se corren, y de acuerdo con las instrucciones de manejo. En especial
deben resolverse inmediatamente los problemas que afecten a la seguridad.

El médulo de impresion esta disefiado exclusivamente para imprimir materiales adecuados y autorizados por el fabricante.
Cualquier otro uso no contemplado en lo anterior se considera contrario a lo prescrito. El fabricante/proveedor no asume
ninguna responsabilidad por los dafos resultantes de un uso incorrecto.

También forma parte del uso adecuado seguir las instrucciones de manejo y cumplir los requisitos/normas de
mantenimiento indicados por el fabricante.

Indicaciones de seguridad

El médulo de impresion esta disefiado para funcionar con redes eléctricas con una corriente alterna de 100 ... 240 V AC.
Conectar el médulo de impresion Unicamente a tomas de corriente con contacto con conductor de proteccion a tierra.

jAVISO!
Cuando se cambie la tension, el valor del fusible debera ser adaptado en concordancia (véase 'Datos Técnicos').
Enchufe el médulo de impresion sélo a lineas de baja tension.

Antes de establecer o soltar conexiones debe desenchufarse todos los aparatos implicados (ordenador, médulo,
accesorios).

Utilice el médulo de impresion en entornos secos y sin humedad (salpicaduras de agua, vapor, etc.).

No use el moédulo de impresion en atmosferas explosivas o cerca de lineas de alta tension.

Utilice el aparato unicamente en entornos protegidos de polvo de lijar, virutas metalicas y cuerpos extrafios similares.
Los trabajos de mantenimiento y conservacion de sélo pueden ser ejecutados por personal especializado instruido.
El personal de operaciones debe ser instruido por el gestionador de acuerdo al manual de instrucciones.

En caso de que limpie o entretenga el mdédulo de impresion con la tapa abierta, debe tenerse en cuenta que ni la ropa, el
pelo o las joyas o similares entren en contacto con las partes rotativas que estan al descubierto.

{AVISO!

Con la unidad de impresion abierta (debido a su disefio) no se cumplen los requisitos de la norma EN 62368-1 de
prevencion contra incendios. Esto debe tenerse en cuenta a la hora de instalar el médulo de impresion directa en
la maquina.

El dispositivo y las piezas (p.ej. motor, pulsador) pueden calentarse durante el servicio. No lo toque durante el
funcionamiento y déjelo enfriar antes de efectuar un cambio de material, desmontarlo o ajustarlo.

Jamas emplee consumible facilmente inflamable.

Realice sélo las acciones descritas en este manual de usuario. Las acciones no incluidas en este manual deberan ser
realizadas unicamente por el fabricante o en coordinacién con el fabricante.

La interferencia de moédulos electrénicos no autorizados o su software pueden causar problemas de funcionamiento.

Las modificaciones y alteraciones no autorizadas realizadas en el aparato pueden poner en peligro su seguridad
operacional.

Siempre haga los trabajos de servicio y mantenimiento en un taller adaptado a tal uso, donde el personal tenga
conocimientos técnicos y herramientas requeridas para hacer los trabajos necesarios.

Hay adhesivos de atencion en el médulo de impresion que le alertan de los peligros. Por lo tanto, no retire los adhesivos
de atencion para que usted u otra persona estén al tanto de los peligros o posibles dafios.

Cuando se monte la maquina, se debe integrar el médulo de impresién en el circuito de parada de emergencia.

Antes de poner en marcha la maquina deberan montarse todos los dispositivos de proteccion separadores.

iPELIGRO!
iPeligro de muerte o dafios corporales graves por electricidad!
= No abra la cubierta del médulo de impresion directa.
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jPRECAUCION!
Fusible bipolar.

= Antes de todos los trabajos de mantenimiento del sistema de impresion desconecte la corriente de red y
aguarde brevemente hasta que la fuente de red se haya descargado.

{PRECAUCION!

Debido a la necesidad de poder colocar la cinta
de transferencia térmica de forma comoda, en los
puntos marcados con flechas no se cumplen los
requisitos de la norma EN 62368-1 en cuanto al
riesgo de lesién en los dedos.

= Estos requisitos deben cumplirse cuando se
monte en el dispositivo final.

Eliminaciéon no contaminante

Los fabricantes de aparatos B2B estan obligados desde el 23/03/2006 a recibir de vuelta y reciclar los residuos de aparatos
fabricados después del 13/08/2005. Esta terminantemente prohibido deponer dichos residuos en puntos de recoleccion
comunales. Unicamente el fabricante esta autorizado para reciclarlos y eliminarlos en forma organizada. Por ello, en el futuro
los productos Valentin que lleven la identificaciéon correspondiente podran ser retornados a Carl Valentin GmbH. Los residuos
de aparatos seran eliminados entonces en forma apropiada.

Con ello, Carl Valentin GmbH asume oportunamente todas las obligaciones en el marco de la eliminacion de residuos de
aparatos, posibilitando de ese modo también la venta sin obstaculos de los productos. Unicamente podemos aceptar aparatos
enviados francos de porte.

El circuito impreso electronico del sistema de presién esta equipado con una bateria de litio. Estas deben ser eliminadas en
recipientes colectores de baterias usadas del revendedor o los responsables publicos de eliminacién.

Puede obtenerse mas informacién leyendo la directiva RAEE o nuestra pagina web www.carl-valentin.de.
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Condiciones de funcionamiento

Antes de la puesta en marcha de nuestra modulo y durante su uso, debera comprobar que se cumplen las condiciones de
funcionamiento aqui descritas. Sélo asi quedara garantizado un funcionamiento del aparato en condiciones de seguridad y libre
de interferencias.

Por favor, lea atentamente las condiciones de funcionamiento.

En caso de que necesite consultar acerca de las aplicaciones practicas de las condiciones de servicio, pongase en contacto
con nosotros o con el servicio de asistencia técnica que le corresponda.

Condiciones generales

Los equipos deben transportarse y almacenarse sélo en su embalaje original.

Los equipos no pueden colocarse ni ponerse en funcionamiento antes de que se hayan cumplido todas las condiciones de
servicio.

Esta prohibida la puesta en marcha hasta comprobar que, siempre que se precise, la maquina en donde va a incorporarse la
cuasi maquina cumple las disposiciones de la directiva 2006/42/CE.

La puesta en marcha, programacién, manejo, limpieza y cuidado de nuestros equipos solo puede llevarse a cabo tras leer
cuidadosamente nuestras instrucciones.

El aparato debe ser usado Unicamente por personal debidamente entrenado para su manejo.

jAVISO!
o Les aconsejamos dar cursillos de repeticion. El contenido de los cursillos son los capitulos 'Condiciones de
funcionamiento’, 'Colocar el material' y el capitulo 'Mantenimiento y limpieza'.
Las observaciones son de aplicaciéon asimismo para los equipos de terceros suministrados por nosotros.
Solo pueden utilizarse repuestos y piezas de recambio originales.
Para cualquier informacion sobre las piezas de recambio/desgaste, dirijase al fabricante.

Condiciones del lugar de emplazamiento

El lugar de instalacion debe ser liso y sin vibraciones. Deben evitarse las corrientes de aire.
Los aparatos se dispondran de tal manera que se asegure su 0ptimo mantenimiento y accesibilidad.

Instalacion de la fuente de alimentacion

La instalacion de la fuente de alimentacién para conectar nuestras modulos debe efectuarse de conformidad con la regulacion
y los acuerdos internacionales aplicables, y las disposiciones de ellos derivadas. En particular, debe efectuarse atendiendo a
las recomendaciones de una de las tres comisiones siguientes:

e  Comision Internacional de electrotécnica (IEC)
e  Comité Europeo de Normalizacion Electrotécnica (CENELEC)
e  Federacion de Electrotécnicos Alemanes (VDE)

Nuestros aparatos estan disefiados de acuerdo con lo establecido por la VDE para el tipo de prevencién (Schutzklasse I), y
deben se conectadas a un conector puesto a tierra. La fuente de alimentacion debe tener un conector de tierra o aterrizado,
para eliminar interferencias internas en el voltaje.

Datos técnicos de la fuente de alimentacion

Tension y frecuencia de red: Véase placa de caracteristicas
Tolerancia permitida de tensién de red: +6 % ... =10 % del valor nominal
Tolerancia permitida de frecuencia de red: +2 % ... =2 % del valor nominal
Factor de distorsién no lineal permitido: <5%

Medidas anti-interferencia:

En el caso de que la red se encuentre fuertemente contaminada (p.ej. en el caso de emplearse instalaciones controladas por
tiristores), el cliente debera tomar medidas anti-interferencia. Como medidas pueden tomarse, por ejemplo, las indicadas a
continuacion:

° Instale una toma de corriente independiente para nuestros aparatos.
° En el caso de problemas, instale un transformador de separacién capacitado para desacoplamiento, u otro supresor de
interferencias similar, en nuestros aparatos.
jAVISO!

Este es un dispositivo de tipo A. Este aparato puede producir radiointerferencias en zonas habitadas. En dicho caso,
se podra exigir al usuario que tome las medidas apropiadas y que se haga responsable de las mismas.
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Conexion a lineas de maquinaria exterior
Todas las lineas de conexion deben efectuarse por medio de cables apantallados. La malla de la pantalla debe estar, en una
superficie amplia, en conexion con la superficie de la caja del enchufe por ambas caras.

No debe instalarse ninguna conexion paralela a la conexion eléctrica. Si no se puede evitar una conexién paralela, debe
observarse una separacién minima de 0,5 metros de la conduccion eléctrica.

Temperatura ambiente de la conduccion: =15 ... +80 °C.

Sdlo esta autorizado a conectar aparatos que cumplan los requisitos establecidos para los circuitos de tension extra-baja de
seguridad ‘Safety Extra Low Voltage’ (SELV). En general, estos seran los que se hayan comprobado segun la norma
EN 62368-1.

Instalacion de lineas de datos

Los cables de la terminal deben estar integramente apantallados y provistos de enchufes con carcasas de metal o metalizadas.

Es preciso el uso de cables y enchufes apantallados con el fin de evitar la emision y recepcién de interferencias eléctricas.
Cables permitidos

Cable apantallado: 4x2x0,14 mm? (4 x2xAWG 26)
6 x2x0,14 mm? (6 x2x AWG 26)
12x2x 0,14 mm? (12 x 2 x AWG 26)

El cableado de emisién y recepcion debe ser de tipo par trenzado apantallado en cada caso.

Longitud max. del cable: en la interfaz V 24 (RS232C) - 3 m (con apantallado)
enUSB-3m
en Ethernet - 100 m

Ventilaciéon por conveccion

Para evitar un calentamiento indeseado del aparato, el aire debe de circular libremente alrededor del aparato.

Valores limite

Clase de proteccién segun IP: 20
Temperatura ambiental °C (servicio): Min. +5
Max. +40
Temperatura ambiental °C (transporte, almacenamiento): Min. -25
Max. +60
Humedad relativa del aire % (servicio): Max. 80
Humedad relativa del aire % (transporte, almacenamiento): Max. 80 (no se permite la condensacion)
Garantia

No nos hacemos responsables de ningun dafio derivado de:

e Incumplimiento de las condiciones de funcionamiento e instrucciones de uso.
e Instalacién eléctrica defectuosa del entorno.

° Modificaciones en la construccion de nuestros aparatos.

° Programacién y manejo incorrectos.

. No haber realizado debidamente el aseguramiento de los datos.

. Utilizacion de repuestos y piezas de recambio no originales.

. Desgaste natural y por uso del aparato.

Cuando reinstale o reprograme los médulos, controle la nueva configuracién mediante una prueba de funcionamiento y de
impresion. Asi evitara efectos, interpretaciones y rotulaciéon equivocados.

Los aparatos deben ser utilizados Unicamente por personal debidamente adiestrado al efecto.
Vigile el uso adecuado de nuestros productos y realice a menudo cursillos de formacién.

No garantizamos que todos los modelos dispongan de todas las caracteristicas descritas en este manual. Dado nuestro
esfuerzo por un desarrollo y mejora continuados de nuestros productos, cabe la posibilidad de que se modifique algtin dato
técnico sin comunicarlo previamente.

Debido a la continua mejora de nuestros productos y a las disposiciones especificas para cada pais, las imagenes y ejemplos
del manual pueden diferir de los modelos suministrados.

Por favor, preste atencion a la informacion acerca de los productos de impresién autorizados, y siga las instrucciones de
mantenimiento del aparato para evitar dafios y desgaste prematuro del mismo.

Nos hemos esforzado en redactar este manual de manera comprensible para proporcionarle la maxima informacion posible. Si
tuviera cualquier duda o detectara algun error les rogamos nos lo haga saber para que podamos seguir mejorando este
manual.
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Desembalaje del médulo

= Levante el sistema de impresion en la parte inferior y saquelo de la caja.
Controle que el médulo de impresién no se haya dafiada durante el transporte.
Retire la espuma de proteccién para el transporte del cabezal.

Uuu

Compruebe que el envio esta completo.

Contenido del material entregado

e Modulo de impresion. o 1 rollo de cinta de transferencia (50 m).

. Cable de corriente. . Canuto de cinta vacio, montado sobre eje enrollador de
cinta de transferencia.

° Cable de datos por lel puerto USB. ° Hoja de limpieza por el cabezal.

e Accesorios E/S (conector hembra por E/S). . Product Safety Guide.

jAVISO!
Conserve el embalaje original para un transporte posterior.

Colocacion del médulo

jPRECAUCION!
Riesgo de desperfectos en el aparato y en el material de impresion debido a la humedad.
= Coloque el moédulo unicamente en lugares secos y protegidos de salpicaduras de agua.

= Monte el médulo de impresién sobre una superficie sin vibraciones o corrientes de aire.
= Abra la tapa del médulo de impresion.
= Retire las protecciones de espuma para el transporte situadas en el area del cabezal de impresion.

Conexion del moédulo

El médulo esté equipado con un cables de largo alcance. El aparato puede funcionar sin manipulacién ninguna con una tension
de red de 100 ... 240 V AC / 50-60 Hz.

{PRECAUCION!
Dafio al equipo debido a corrientes de cierre indefinidas.

= Antes de conectar a la toma, colocar el enchufe en la posicion 'O'.

= Enchufe el cable de red al casquillo conexién a la red.
= Enchufe el cable de red a la toma de corriente puesta a tierra.

jAVISO!
Si la puesta a tierra no es suficiente o no existe, pueden surgir averias durante el funcionamiento.

Asegurarse de que todos los ordenadores conectados a el modulo de impresion, asi como el cable de union
estén puestos a tierra.

= Una el médulo de impresién con el ordenador o la red de ordenadores con un cable apropiado.
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Conexion del rebobinador CV para papel soporte

o {AVISO!

Solo se puede conectar un rebobinador para papel soporte que cumpla con los requisitos de proteccion antiincendios
segun la norma EN 62368-1

Apague el modulo de impresion.
Instale el rebobinador CV para papel soporte en una placa de montaje externa en la posicion apropiada en el modulo.
Inserte el conector del rebobinador en su lugar en el médulo de impresién.

uu U

Apriete los tornillos de proteccion laterales para evitar que por descuido se afloje el enchufe de conexién cuando la
magquina esté en funcionamiento.

iPRECAUCION!

El modulo de impresion puede dafarse si se emplea hardware defectuoso.
= Antes de conectar o desconectar el rebobinador CV para papel soporte, el modulo debe estar apagado.

Puesta en funcionamiento del médulo

Cuando ya se ha realizado todas las conexiones:

= Cuando ya se ha realizado todas las conexiones. Conecte el médulo de impresion al interruptor de red.
Tras conectar el médulo aparecera el menu principal, en el que se pueden observar el tipo de médulo, y la hora y fecha
actuales.

Coloque el material de etiquetas y la cinta de transferencia.
Inicie el proceso de medicion en el punto del menu Label layout/Measure label (Configuracion etiqueta/Medir etiqueta).

Uy

Pulse lateclal ® |en teclado de burbuja, se puede finalizar el procedimiento de medicion.

jAVISO!
Para posibilitar una medicién correcta, deben avanzarse al menos dos etiquetas completas (esto no es valido
para las cintas sin fin).

Al realizar la medicion de las etiquetas y de la ranura entre etiquetas en el médulo de impresién, pueden aparecer diferencias
insignificantes. Por esta razén puede introducir también los valores directamente de modo manual en el menu Label
layout/Label and gap (Configuracion etiqueta/Etiqueta y Ranura).
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Colocacion de las etiquetas en modo dispensador

{AVISO!

Debido a que el fino recubrimiento del cabezal térmico de impresiéon o de otro componente electrénico pueden verse
dafiados debido a la descarga electrostatica, las etiquetas deben ser antiestaticas. El empleo de material
inadecuado puede conducir a fallos de funcionamiento de la impresora y provocara la cancelacion de la garantia.

Version derecha

©

[©

Colocacion de las etiquetas en modo de paso

Version derecha

©

©

og

Abra la tapa del modulo de impresion.

Gire la palanca (J) en el sentido contrario de las agujas
del reloj para levantar el cabezal de impresion (1).

Coloque el material de etiquetas (ancho minimo = 15
mm) por debajo de la guia de etiquetas (A) y del cabezal
de impresion (1). Preste atencion al hacerlo, a que el
material discurra a través de la fotocélula (C).

Para cerrar el cabezal de impresion (1), gire la palanca (J)
en el sentido de las agujas del reloj, hasta que encaje.

Regule el anillo de ajuste (B) de la guia de etiquetas a la
anchura del material.

Gire la palanca (G) en el sentido de las agujas del reloj
hacia arriba y, al mismo tiempo, baje el dispensador de
blanceo (E) hacia abajo.

Retire unas cuantas etiquetas del material de soporte, y
coloque el material de soporte por encima de la arista
des dispensador (H) y guielo entre el rodillo rallado de
plastico (F) y el dispensador de balanceo (E).

Coloque el dispensador de balanceo (E) hacia arriba y
ciérrelo.

Guie el material de soporte hacia atras y fijelo al
rebobinador.

Introduzca los valores del offset en el menu Dispenser
1/O (Dispensador 1/O).

Cierre la tapa del médulo de impresion.

jAVISO!
Debido a que el fino recubrimiento del cabezal

térmico de impresién o de otro componente
electrénico pueden verse dafiados debido a la
descarga electrostatica, las etiquetas deben ser
antiestaticas. El empleo de material inadecuado
puede conducir a fallos de funcionamiento de la
impresora y provocara la cancelacion de la
garantia.

Abra la tapa del médulo de impresion.

Gire la palanca (E) en el sentido contrario de las agujas del
reloj para levantar el cabezal de impresion (D).

Coloque el material de etiquetas por debajo de la guia de
etiquetas (A). Preste atencién al hacerlo, a que el material
discurra a través de la fotocélula (C).

Para cerrar el cabezal de impresion (D), gire la palanca (E)
en el sentido de las agujas del reloj, hasta que encaje.

Regule el anillo de ajuste (B) de la guia de etiquetas a la
anchura del material.

Cierre la tapa del médulo de impresion.
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Colocacion de un rollo de cinta transferencia

i

{AVISO!

En el modo de impresidn de termotransferencia hay que colocar una cinta de transferencia térmica. Al emplear la
impresora para termoimpresion directa, no se colocara ninguna cinta de transferencia térmica. Las cintas de
transferencia térmica empleadas en la impresora deben ser al menos tan anchas como el material a imprimir. Si la
cinta de transferencia fuera mas estrecha que el medio a imprimir, el cabezal de impresion estara parcialmente
desprotegido y se desgastara antes de tiempo.

Versién derecha JAVISO!
© ~ O o 9 o Antes de colocar una nueva cinta de
transferencia, le recomendamos limpiar
el cabezal de impresion con el limpiador
= de cabezal y de rodillos (97.20.002).
Deben seguirse las instrucciones de

manipulacion para la utilizacion de
alcohol isopropilico (IPA). En caso de
contacto con la piel o los ojos, enjuagar
bien con agua corriente. Si persiste la

A irritacion, acuda a un médico.
Asegurese de que el lugar esté bien
B ventilado.

° Levante la tapa del modulo.

° Gire la palanca (D) en el sentido contrario de las agujas del reloj para levantar el cabezal de impresion (C).

{PRECAUCION!
jPeligro de raspaduras al colocar la cinta de transferencia o bien al extraer la cinta de transferencia usada!
= jObservar los bordes de la chapa de resorte!

e Deslice el rollo de cinta de transferencia (A) con bobinado hacia el exterior en el rollo de bobinado (B).

° Empuje un rollo vacio de cinta de transferencia en el rollo de bobinado (E) y dirija la cinta por debajo del cabezal.

e  Fije la cinta en el rollo de bobinado (E), por medio de cinta adhesiva enrollada en el sentido de la rotacion del rollo.
Durante este proceso debe tenerse en cuenta que la direccion de rotacion del enrollador de la cinta de transferencia
transcurra en sentido contrario a las agujas del reloj.

° Para cerrar el cabezal de impresién (C), gire la palanca (D) en el sentido de las agujas del reloj, hasta que encaje.

e  Cierre la tapa del médulo.

i

{AVISO!

Debido a que el fino recubrimiento del cabezal térmico de impresion o de otro componente electrénico pueden verse
dafados debido a la descarga electrostatica, la cinta de transferencia debe ser antiestatica.

El empleo de material inadecuado puede conducir a fallos de funcionamiento del médulo y provocara la cancelacién
de la garantia.

{PRECAUCION!
iInfluencia de material electroestatico sobre las personas!

= Emplee una cinta de transferencia antiestatica, debido a que al extraer se pueden producir descargas
electroestaticas.
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Datos técnicos

SPXV SPXV SPXV SPXV SPXV SPXV
103/8 104/8 106/12 106/24 108/12 162/12
Resolucion 203 dpi 203 dpi 300 dpi 600 dpi 300 dpi 300 dpi
Velocidad max. de impresion 300 mm/s | 300 mm/s | 300 mm/s | 100 mm/s | 300 mm/s | 200 mm/s
Ancho max. de impresion 104 mm 104 mm 105,7 mm 105,7 mm 105,7 mm 162,2 mm
Ancho max. de etiqueta 116 mm 116 mm 116 mm 116 mm 116 mm 176 mm
Tipo de cabezal Flat Type Flat Type Flat Type Flat Type Flat Type Flat Type
Emisién sonora (distancia de medicion 1 m)
Nivel medio de potencia sonora 66,4 dB(A) | 62,3 d(B)A | 63,7 dB(A) | 68,4 dB(A) | 67,8 dB(A) | 65,1 dB(A)
Etiquetas
Etiquetas o material sin fin Papel, carton, textil, materiales sintéticos
Max. espesor del material 220 gr/m? (mayor bajo pedido)
Ancho min. de etiqueta 25 mm 25 mm 25 mm 25 mm 25 mm 50 mm
Altura min. de etiqueta 15 mm 15 mm 15 mm 15 mm 15 mm 15 mm
Largo max. de etiqueta 6000 mm 6000 mm 3000 mm 750 mm 3000 mm 2000 mm
Sensor de etiquetas transmision

Ribbon

Sentido de rebobinado
Diametro max. de rollo
Diametro interior
Largo maximo

Ancho max.

exterior o interior
@90 mm

254 mm/1"
450 m

110 mm (103/8-108/12)
170 mm (162/12)

Dimensiones (mm)

Ancho x alto x largo

245x300x400 mm (103/8-108/12)
245x300x460 mm (162/12)

Peso 12 kg (103/8-108/12)
14 kg (162/12)

Electrénica

Procesador Tl Sitara ARM Cortex A8, 1GHz
32kB ICache, 32kB DCache
hasta 2000 Mips

RAM 16 MB

Ranura de expansion
Caché con bateria

Senal de aviso

Para tarjeta SD
Para reloj en tiempo real y guardar datos al apagado

Senal acustica cuando hay un error

Puertos
Serie

usB

Ethernet

2 x USB (Host)
WLAN (opcién)

RS-232C (hasta 115200 baudios)

2.0 High Speed Slave

10/100 Base T, LPD, RawlP-Printing, DHCP, HTTP, FTP
en la parte posterior para: teclado, memoria USB
USB-WLAN-Stick

Condiciones operativas
Tensién nominal

Consumo

Corriente

Valores de seguridad
Temperatura de funcionamiento

Humedad max. atmosférica

100 ... 240 V AC / 50-60 Hz
300 VA

3,0A

2x T5A 250 V

5...40°C

80 % (sin condensacion)
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Panel de control

Teclas

LCD display

SPXV SPXV SPXV SPXV SPXV SPXV
103/8 104/8 106/12 106/24 108/12 162/12

Prueba de impresion, Menu de funciones,Cantidad,
Tarjeta CF, Avance de disefo, Intro, Cursor x 4

Display grafico de 128 x 64 pixeles

Caracteristicas

Fecha, hora, turnos. 20 idiomas (otro bajo pedido)
Parametros de disefo, puertos, contrasefia, variables

Monitorizacion

La impresién se detiene si:

Informe de Estado

Final de ribbon / Fin de etiqueta / Cabezal abierto

Amplio informe del estado del médulo con informacion sobre los parametros.
P.ej. largo de impresion, tiempo de impresion, puertos de las fotocélulas

y parametros de red.

Impresion de todas las fuentes internas y codigos de barras en memoria.

Escritura
Tipos de letra

Juego de caracteres

Tipos de letra bitmap

Tipos de letra vectoriales/TrueType

Atributos de las fuentes

Distancia entre letras

6 Fuentes Bitmap

8 Fuentes Vectoriales/TrueType
6 Fuentes proporcionales.
Otras fuentes bajo pedido

Windows 1250 a 1257, DOS 437, 850, 852, 857, UTF-8
Caracteres europeos occidentaesl y orientales,

Latinos, Cirilicos, Griegos y Arabes (opcion).

Otros caracteres bajo pedido

Tamainio variable en altura y anchura desde 0,8 ... 5,6
Zoom 2 ... 9.
Orientacion 0°, 90°, 180°, 270°

Tamano variable en altura y anchura desde 1 ... 99 mm
Zoom Variable.
Orientacién 0°, 90°, 180°, 270°

Depende de la fuente del caracter
Negrita, Cursiva, Inversa, Vertical

Variable

Codigos de barra

Cadigos de barra 1D

Cadigos de barra 2D

Cddigos compuestos

2/5 Industrial, Codabar, Code 128, Code 128A, Code 128B, Code 2/5
interleaved, Code 39, Code 39 extended, Code 93, EAN 13, EAN 8, EAN Add-
on, GS1-128, Identcode, ITF 14, Leitcode, Pharmacode, PLANET (Postal Alpha
Numeric Encoding Technique), PostNet, PZN 7, PZN 8, UPC-A, UPC-E, USPS
Intelligent Mail

Aztec Code, CODABLOCK F, DataMatrix, GS1 DataMatrix, MAXICODE,
PDF 417, QR Code

GS1 DataBar Expanded, GS1 DataBar Limited, GS1 DataBar Omnidirectional,
GS1 DataBar Stacked, GS1 DataBar Stacked Omnidirectional, GS1 DataBar
Truncated

Todos los codigos de barras son variables en altura, anchura y aspecto
Orientacioén 0°, 90°, 180°, 270°
Opcionalmente llevan digito de control y linea de lectura

Software
Configuracion

Control de procesos

Software de disefo

Controladores de Windows

ConfigTool
Loftware

Labelstar Office Lite
Labelstar Office

Windows 8.1° - Windows 10® 32/64 Bit, Windows 11®
Windows Server 2016° - Windows Server 2022®

Sujeto a modificaciones técnicas
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Mantenimiento y limpieza

iPELIGRO!
jExiste riesgo de muerte por electrocucion!

= Antes de iniciar cualquier trabajo de mantenimiento del sistema de impresiéon desconecte la corriente de red y
aguarde brevemente hasta que el alimentador se haya descargado.

iPRECAUCION!
Riesgo de cortes al realizar la limpieza.
= Preste atencion a los bordes afilados.

jAVISO!
Para limpiar el aparato se recomienda llevar equipo de proteccion personal, como gafas de proteccion y guantes.

Tarea de mantenimiento Intervalo

Limpieza general. Segun sea necesario.

Limpieza del rodillo de presion Con cada cambio del rollo de etiquetas o si se deteriora
la imagen impresa o el cargador de etiquetas.

Limpieza del rodillo de traccion. Con cada cambio de la cinta de transferencia o si se
deteriora la imagen impresa.

Limpieza del cabezal de impresion. Con cada cambio de la cinta de transferencia o si se
deteriora la imagen impresa.

Limpieza de la fotocélula Al cambiar el rollo de etiquetas.

Cambio del cabezal de impresion En caso de un uso inapropiado del cabezal.

jAVISO!
Deben seguirse las instrucciones de manipulacion para la utilizacion de alcohol isopropilico (IPA). En caso de contacto
con la piel o los ojos, enjuagar bien con agua corriente. Si persiste la irritacion, acuda a un médico. Asegurese de que

el lugar esté bien ventilado.

Limpieza general

{PRECAUCION!

iEl médulo de impresion se puede dafar si se utiliza productos de limpieza abrasivos!

= No utilice detergentes abrasivos o disolventes para limpiar las superficies externas o los médulos.
= Extraiga el polvo y las particulas de papel que se encuentren en el area de impresion con un pincel suave.
= Limpie las superficies externas con un producto de limpieza universal.
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Limpieza del rodillo de traccion de cinta de transferencia

El ensuciamiento del rodillo de presion puede repercutir en una mala calidad de impresion y ademas puede estropear el
material de transporte.

e  Abra la tapa del médulo de impresion.

. Saque las etiquetas y la cinta de transferencia de la mecanica de impresion.
° Retire las depdsitos con producto limpiador de rodillos y un pafio suave.

. Si el rodillo parece dafiado, sustityalo.

e  Vuelva a colocar las etiquetas y la cinta de transferencia.

. Cierre la tapa del médulo de impresion.

Limpieza del rodillo de presion

jPRECAUCION!
iEl rodillo de presion se puede dafiar si se utiliza herramientas inapropiadas!
= No utilice objetos afilados, puntiagudos o duros para limpiar el rodillo de presién.

El ensuciamiento del rodillo de presién puede repercutir en una mala calidad de impresion y ademas puede estropear el
material de transporte.

e  Abra la tapa del médulo de impresion.

e  Gire la palanca roja (C) en el sentido contrario de las agujas del reloj para levantar el cabezal de impresién (B).
. Saque las etiquetas y la cinta de transferencia de la mecanica de impresién.

. Retire las depdsitos con producto limpiador de rodillos y un pafio suave.

Con la mano, gire el cilindro (A) paso a paso de forma que pueda limpiarse todo el cilindro (sélo es posible con el médulo

desconectada. En caso contrario, el motor paso a paso recibe corriente con lo cual el cilindro se mantiene en su posicion).

e Vuelva a colocar las etiquetas y la cinta de transferencia.
e  Para cerrar el cabezal de impresion (B), gire la palanca (C) en el sentido de las agujas del reloj, hasta que encaje.
. Cierre la tapa del médulo de impresion.

Espafiol
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Limpieza del cabezal de impresién

iPRECAUCION!
jPeligro de lesiones por cabezal de impresion caliente!

= Comprobar que el cabezal de impresién se ha enfriado antes de iniciar la limpieza.

Durante la impresion se puede ensuciar el cabezal de impresién p.ej. con particulas de color que se insertan en la cinta de
transferencia; por ello es conveniente y basicamente necesario limpiar el cabezal a intervalos regulares de tiempo,
dependiendo de las horas de funcionamiento del aparato y de la influencia del entorno, como por ejemplo, polvo u otros.

iPRECAUCION!

iEl cabezal de impresién se puede dafar si se utiliza herramientas inapropiadas!

= No utilice objetos afilados, puntiagudos o duros para limpiar el cabezal de impresion.
= No toque la lamina protectora del cabezal de impresion.

e  Abra la tapa del médulo de impresion.
e  Gire la palanca en sentido contrario a las agujas del reloj para levantar el cabezal de impresion.
. Saque las etiquetas y la cinta de transferencia de la mecanica de impresion.

° Limpie la superficie del cabezal de impresion con un bastén especial de limpieza o con un bastoncillo de algodén
empapado en alcohol puro.

e Antes de poner en funcionamiento el moédulo, dejar secar el cabezal de impresion durante 2 o 3 minutos.
e Vuelva a colocar las etiquetas y la cinta de transferencia.
. Para cerrar el cabezal de impresion, gire la palanca en el sentido de las agujas del reloj, hasta que encaje.

e  Cierre la tapa del médulo de impresién.

Limpieza la fotocélula

{PRECAUCION!
iLa fotocélula se puede dafar si se utiliza productos de limpieza abrasivos!
= No utilice objetos afilados o duros ni disolventes para limpiar la fotocélula.

La fotocélula de etiquetas se puede ensuciar con el polvo del papel. Con ello puede resultar perjudicado el reconocimiento del
inicio de las etiquetas.

e  Abra la tapa del médulo de impresion.
° Gire la palanca en sentido contrario a las agujas del reloj para levantar el cabezal de impresion.
° Saque las etiquetas y la cinta de transferencia de la mecanica de impresion.

° Efecttie un soplado de la barrera éptica (A) con un pulverizador de gas comprimido. Es imprescindible seguir las
instrucciones del envase.

e  Adicionalmente, puede eliminar la suciedad en la barrera 6ptica con un cartén de limpieza (B) humedecido previamente
con limpiador de cabezales y cilindros de impresion.

e Vuelva a colocar las etiquetas y la cinta de transferencia.
° Para cerrar el cabezal de impresion, gire la palanca en el sentido de las agujas del reloj, hasta que encaje.

e  Cierre la tapa del modulo de impresion.
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Cambio del cabezal de impresion

jPRECAUCION!

iEl cabezal de impresion debe estar protegido frente a posibles dafios por cargas electroestaticas!

=
mufiequera).

U

Ajuste del cabezal de impresion - Paralelismo

Espafiol

El operario debe conectarse a una toma de tierra de una manera adecuada (p.ej. mediante una conexion de

No deben tocarse con las manos los contactos de conexiones a enchufes.
El cristal de proteccion del cabezal de impresion no se debe arafar ni rasguiiar.

Desmontaje del cabezal de impresion
e  Saque las etiquetas y la cinta de transferencia del médulo.

e  Caso que esté cerrado el cabezal de impresion, afloje el
tornillo de rosca (A).

e  Gire la palanca (C) en sentido contrario a las agujas del
reloj para levantar el cabezal de impresion.

e  Encaso que el cabezal de impresion (B) no se situe libre
en el cilindro de presion, afloje de nuevo el tornillo de
rosca (A).

e  Tire hacia adelante con cuidado del cabezal de impresién,
hasta que las conexiones queden accesibles.

e Tire las conexiones y retire el cabezal de impresion (C).
Montaje del cabezal de impresion
. Conecte las conexiones.

e  Situe el cabezal de impresion en la placa intermedia (B),
de tal modo que los taladros de cabezal coincidan con los
correspondientes taladros de la placa intermedia.

. Sosteniendo el soporte con un dedo, ligeramente sobre el
cilindro impresor, verifique la posicion correcta del cabezal
de impresion.

e Coloque el tornillo de rosca (A) y apriete.

e  Vuelva a colocar las etiquetas y la cinta de transferencia.

e  Para cerrar el cabezal de impresion (B), gire la palanca
(C) en el sentido de las agujas del reloj, hasta que encaje.

° Cierre la tapa del médulo de impresion.

° Verifique el valor de resistencia en la placa del cabezal de
impresién y en caso de necesidad, introduzca el nuevo
valor en el menu Service functions/Heater resistance
(Asistencia técnica/Resistencia dot).

jAVISO!

Para obtener una impresién de calidad, una caracteristica
importante es la posicion del paralelismo de la linea de
enfoque del cabezal de impresion en el cilindro de presion.
Como la posicion de la linea de enfoque del cabezal
térmico de impresion sufre ligeras variaciones debidas a la
fabricacion, es de relativa importancia regular el paralelismo
tras un cambio del cabezal de impresién.

Con los tornillos (H) puede ajustarse el paralelismo de la linea
focal del cabezal de impresién con respecto al rodillo de presion.
Un giro en el sentido de las agujas del reloj desplaza el cabezal
hacia atras.

Inicie una prueba de impresion.

Si las lineas horizontales en la prueba de impresién no son
paralelas a los bordes de las etiquetas, continde con el ajuste del
paralelismo con los tornillos (H).

Manteniendo el paralelismo, ajustar la mejor calidad posible de
formato de impresién girando alternadamente los tornillos (H).
Se admiten diferencias de densidad entre ambos lados.

Apriete los tornillos (G).
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Ajuste del cabezal de impresion - Equilibrio de la presién izquierda/derecha

jAVISO!
Si tras regular el paralelismo no se consiguiera que la

anchura de la impresién fuese regular, se puede igualar con
la ayuda de una placa de fijacion (B).
e  Afloje el tornillo (C) girandolos aprox. %4 de vuelta.

e  Gire la clavija excéntrica (D) para ajustar una impresién igualada.
Continue ajustando el cabezal de impresion hasta que la
impresion en el text salga igualada.

e  Coloque de nuevo el tornillo (C).

Ajuste del cabezal de impresion - Presion

{AVISO!

La presion del cabezal puede modificarse con los tornillos (A) en el lado interior y exterior del cabezal,
respectivamente. Un aumento de la presion del cabezal lleva en el lado respectivo a un mejoramiento del
ennegrecimiento del formato de impresién y a un desplazamiento de la marcha de la cinta en la correspondiente
direccion.

jPRECAUCION!
iDafo al cabezal debido a un uso inapropiado!

= Sdlo cambie los ajustes de fabrica en casos
excepcionales.

La vida util del cabezal de impresion se optimiza el seleccionar la
presion mas baja posible.

° Gire el tornillo de presién (A) para modificar la presion del
cabezal de impresion.

e  Gire el tornillo de presién (A) en el sentido de las agujas del reloj
hasta que llegue al tope, se consigue un incremento de presion
de 10N respecto al ajuste inicial de fabrica.

e  Gire el tornillo de presién (A) hacia el tope derecho, girandolo en
direccion contraria a las agujas del reloj, se obtendra el valor de
regulacion de fabrica.

{AVISO!

Es importante que el botén del borde protegido por un barniz de seguridad, no se retire del tornillo de presién, ya que
de otro modo se falsearan los valores arriba establecidos.
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Versio: 07/26

Tekijanoikeus

Copyright by Carl Valentin GmbH.

Pidatdmme itsellemme oikeuden tehda muutoksia.
Pidatdmme myos kaikki oikeudet.

Mitdan naiden kayttdohjeiden osaa ei saa missdan muodossa jaljentaa (painamalla, kopioimalla tai jollain muulla menetelmalla)
eika kasitella, monistaa tai levittda elektronisia jarjestelmia apuna kayttéen ilman Carl Valentin GmbH kirjallista suostumusta.

Tavaramerkki

Kaikki mainitut merkit tai tavaramerkit ovat kunkin omistajan rekisteroityja merkkeja tai rekisteroityja tavaramerkkeja, eika niita
ole valttdmatta erikseen merkitty. Merkinnan puuttumisesta ei voi paatella sita, etteikd kyseessa olisi rekisterdity merkki tai
rekisteroity tavaramerkki.

Carl Valentin kayttaa tuotteissaan maksutonta Open Source -ohjelmistoa. Lisatietoa on osoitteessa www.carl-
valentin.de/opensource.

Ajankohtaisuus

Toimituksen sisaltda, tuotteen ulkonékda, tehoa, mittoja ja painoa koskevat tiedot perustuvat siihen ajankohtaan, jolloin tama
ohjekirja on painettu.

Laitteiden jatkuva edelleenkehittdminen voi aiheuttaa eroja asiakirjan ja laitteen valilla. Ajankohtainen painos I0ytyy osoitteesta
www.carl-valentin.de.

Myyntiehdot
Toimituksissa ja palveluissa noudatetaan Carl Valentin GmbH:n yleisia myyntiehtoja.

Hyvaksynnat
CE Pienjannitedirektiivi (2014/35/EU)
Direktiivi sahkdmagneettisesta yhteensopivuudesta (2014/30/EU)
RoHS-direktiivi (2011/65/EU)

c\, valentin
DRUCKSYSTEME

Carl Valentin GmbH
Neckarstralle 78 — 86 u. 94
78056 Villingen-Schwenningen

Phone +49 7720 9712-0
E-Mail info@carl-valentin.de
Internet www.carl-valentin.de
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Maaraystenmukainen kaytto

Tulostinmoduuli on valmistettu soveltaen alan uusinta tekniikkaa ja noudattaen voimassaolevia turvateknisida maarayksia.
Téasta huolimatta tuotteen kaytdssa voi esiintya tilanteita, jotka altistavat kayttajan tai muita henkilitéd kuoleman tai vakavan
vammautumisen vaaraan tai joissa suorapainatuslaite ja muita arvoesineita voi vioittua.

Tulostinmoduulia saa kayttaa vain, kun se on teknisesti moitteettomassa kunnossa ja kun kaytt6é tapahtuu
maaraystenmukaisella tavalla ja riskit tiedostaen seka noudattaen turvallisuusmaarayksia ja kayttaopastal Erityisesti
turvallisuuden vaarantavat hairiét on korjattava valittdmasti!

Tulostinmoduuli soveltuu ainoastaan sopivien ja valmistajan hyvaksymien materiaalien painatukseen. Kaikki muunlainen
tai taman ylittava kaytto ei ole maaraystenmukaista kayttoa. Valmistaja/toimittaja ei ota vastuuta maaraystenvastaisen
kayton seurauksena syntyvista vahingoista; kayttaja on yksin vastuussa kayttoon sisaltyvista riskeista.

Maaraystenmukaiseen kayttéon kuuluu myods kayttboppaan ohjeiden, mukaan lukien valmistajan antamien
huoltosuositusten/-maaraysten, noudattaminen.

Turvallisuusohjeet

Tulostinmoduuli voidaan liittéa 100 ... 240 V AC vaihtojanniteverkkoon. Liita tulostinmoduuli vain suojamaadoitettuun
pistorasiaan.

HUOMAUTUS
Verkkojannitteen muuttuessa taytyy sulakkeen arvo muuttaa vastaavasti (katso Tekniset tiedot).

Liita tulostinmoduuli vain sellaisiin laitteisiin, joissa on suojapienjannite.

Kytke kaikki asiaankuuluvat laitteet (tietokone, moduuli, lisélaitteet) pois paaltéd ennen kuin kytket tai irrotat liittimia.
Kéayta moduulia vain kuivassa ymparistdssa, alaka altista sité kosteudelle (roiskevedelle, sumulle/hdyrylle, jne.).
Ala kayta laitetta réjahdysvaarallisessa tilassa, éléka korkeajénnitejohtojen laheisyydessa.

Asenna laite ainoastaan tilaan, joka on suojattu hiontapdlylta, metallilastuilta ja muilta vastaavilta vierasesineilta.
Huolto- ja kunnossapitotoimenpiteitd saa suorittaa vain koulutettu ammattihenkil6sto.

Toiminnanharjoittajan on opastettava kayttohenkilostoa kayttdohjeiden mukaisesti.

Jos moduulia kdytetdan kansi avattuna, on huolehdittava siitd, etteivat vaatteet, hiukset, korut tai muut vastaavat esineet
joudu kosketuksiin suojaamattomana olevien liikkuvien osien kanssa.

HUOMAUTUS

Kun painoyksikko on avattu, standardin EN 62368-1 vaatimukset suojakotelon paloturvallisuudesta eivat tayty.
Vaatimusten tayttyminen on varmistettava, kun yksikkd asennetaan lopulliseen laitteistoon.

Laite ja osat (esim. moottori, painopaé) saattavat tulostuksen aikana muuttua kuumiksi. Al koske niihin kéytdn aikana ja
anna niiden jadhtya ennen kuin vaihdat materiaalia tai teet niihin sato- tai asennustoita.

Ala milloinkaan kayta helposti syttyvia kulutustarvikkeita.

Suorita vain tassa kayttdoppaassa kuvattuja kasittelytoimenpiteita. Muita toimenpiteitd saa suorittaa vain valmistaja tai niita
saa suorittaa silloin, jos niistd on valmistajan kanssa sovittu.

Elektronisten rakenneryhmien ja niiden ohjelmistojen epaasianmukainen kasittely voi johtaa hairigihin.
Epaasianmukainen kaytto tai laitteeseen tehdyt muutokset voivat vaarantaa kayttéturvallisuuden.
Anna huoltoty6t aina ammattitaitoisten henkildiden tehtavaksi, joilla on tarvittavat tiedot ja tyokalut tdiden suorittamiseksi.

Laitteeseen on kiinnitetty erilaisia varoituksia, jotka muistuttavat vaaran mahdollisuudesta. Ala poista naité tarroja, muutoin
vaaroja ei enaa voida tunnistaa.

Kun tulostinmoduuli asennetaan osaksi laitteistokokonaisuutta, se on yhdistettava hatapysaytyspiiriin.

Kaikki turvasuojukset tulee asentaa paikoilleen ennen koneen kéynnistysta.

VAARA!
Verkkojannitteen aiheuttama hengenvaara!

= Al avaa laitteen koteloa.
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HUOMIO!
Kaksinapainen sulake.

= Ennen mink&an huoltotdiden suorittamista irrota tulostinjarjestelma virtaldhteesté ja odota, kunnes verkko-osa
on purettu.

HUOMIO!

Lampdsiirtonauha tulee voida asettaa
miellyttavasti paikoilleen, siksi kohdat, jotka eivat
taytéa EN 62368-1 vaatimuksia sormivammojen
riskista johtuen, on merkitty nuolilla.

= Nama vaatimukset on varmistettava
terminaaliin asennuksella.

Ymparistoystavallinen havittaminen

B2B-laitteiden valmistajat ovat 23.03.2006 lahtien velvollisia ottamaan vastaan ja kierrattdmaan vanhat laitteet, jotka on
valmistettu 13.08.2005 jalkeen. N&itad vanhoja laitteita ei saa vieda kunnallisiin kerayspisteisiin. Ne saa kierrattaa ja havittaa vain
valmistajan hoitamin jarjestelyin. Vastaavasti merkityt Valentin-tuotteet saa siksi nykyaan palauttaa Carl Valentin GmbH:lle.

Kaytosta poistetut vanhat laitteet havitetdan siten asianmukaisesti.

Carl Valentin GmbH huolehtii siksi ajoissa kaikista vanhojen laitteiden havittdmista koskevista velvollisuuksista ja mahdollistaa
siten tuotteiden ongelmattoman myynnin edelleenkin. Yrityksemme voi vastaanottaa vain rahtivapaasti 1ahetettyja laitteita.

Tulostinjarjestelman elektroniikkakortti on varustettu litiumakulla. Tama on havitettava liikkeen vanhan akun varastosailiéon tai
julkisissa jatteidenhavityspaikoissa.
Lisatietoja on saatavilla WEEE-direktiivissa tai internet-sivuillamme osoitteessa www.carl-valentin.de.
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Kayttéolosuhteet

Kayttéolosuhteet ja -ehdot ovat edellytyksia, joiden on taytyttava ennen laitteiden kayttdonottoa ja kaytdn aikana, jotta laitteiden
turvallinen ja hairiéton toiminta voidaan taata.

Lue ndma kayttoolosuhteita koskevat vaatimukset huolellisesti [&pi.

Jos sinulla on kysyttavaa kayttdolosuhteiden kaytannon toteutuksesta, ota yhteys meihin tai omaan asiakaspalvelupisteeseesi.

Yleiset olosuhteet ja ehdot

Moduulit on kuljetettava ja sailytettdva alkuperdisessa pakkauksessa asennukseen asti.
Moduuleja ei saa asentaa kayttdpaikkaan eika ottaa kayttdon, ennen kuin kayttdolosuhteet ovat vaatimusten mukaiset.

Kayttoonotto on kielletty siihen asti, kunnes on todettu, etta epataydelliseen koneeseen asennettavat koneet vastaavat
konedirektiivin 2006/42/EY maarayksia.

Henkildkunnan on luettava oppaamme huolellisesti ennen moduulien kayttéonottoa, ohjelmointia, kayttéa, puhdistusta ja
kunnossapitoa.

Moduuleja saa kayttaa vain koulutettu henkildkunta.

HUOMAUTUS!
Suosittelemme, etta kayttokoulutusta jarjestetdan saannollisesti.

Koulutukseen sisaltyvat luvut 'Kayttdolosuhteet', 'Siirtonauhakasetin asettaminen sisdan' ja 'Puhdistus ja huolto'.
Ohjeet koskevat myds toimittamiamme kolmansien osapuolien laitteita.

Moduuleissa saa kayttaa vain alkuperaisia vara- ja vaihto-osia.
K&anny valmistajan puoleen varaosia/kuluvia osia koskevissa asioissa.

Kayttoolosuhteet

Sijoituspaikan tulee olla tasainen ja vapaa varingilta. Vetoisuutta tulee valttda. Moduulin asennuksessa on pidettava mielessa,
etta sen hoidon ja kaytén on oltava mahdollisemman hyvaa.

Jéannitteen syo6tto

Moduuliin syétettavan jannitteen tulee olla asennettu kaikkien saantdjen ja asennusmaaraysten mukainen. Ainakin yhden
seuraavien jarjestdjen maarayksia on noudatettava:

e  Sahkoalan kansainvalinen standardisoimisjarjesto (IEC)

e  Eurooppalainen séhkoalan standardisoimisjarjestd (CENELEC)

e  Saksan sahkéteknikoiden yhdistys (VDE)

Suorapainatusmoduuli on tehty VDE maaraysten mukaisesti, joten moduuli on kytkettdva maadoitettuun pistorasiaan.
Jannitelahteessa on oltava maadoitus, jotta valtyttaisiin jannitteeltd moduulin rungossa vikatilanteessa.

Jannitelahteen vaatimukset

Jannite ja taajuus katso tyyppikilvesta
Jéannitteen vaihtelurajat +6 % ... =10 % perusarvosta
Taajuuden vaihtelurajat +/- 2 % perusarvosta
Jannitteen vaaristyma alle 5%

Jannitekohinan arvot:

Mikali janniteverkossa on kohinaa (esim. johtuen tyristoriohjatuista koneista), kohina taytyy poistaa. Seuraavia keinoja voi
kayttaa:

° Kayta suojaerotusmuuntajaa.

e  Varaa moduulin kdyttéon oma vaihe keskukselta.

HUOMAUTUS!

Tama on luokan A laite. Tama laite voi aiheuttaa hairiditd asuinymparistdn radioviestinnassa. Jos hairiita esiintyy,
laitteen kayttajalta voidaan edellyttaa tarvittavia toimenpiteita hairididen poistamiseksi
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Kytkeminen ulkopuolisiin laitteisiin
Kaikkien litdntajohtojen on kuljettava suojatuissa johdoissa. Suojapunos on yhdistettdva molemmilla puolilla suurelta alalta
pistokkeen koteloon.

Virtajohtojen viereen ei saa sijoittaa samansuuntaisia johtoja. Jos johtojen on kuljettava yhdensuuntaisesti, niiden etaisyyden on
oltava vahintaan 0,5 m.

Johtojen ldmpdtila-alue: —15 ... +80 °C.

Moduuliin saa liittaa vain sellaisia laitteita, joiden virtapiirit tayttavat vaatimuksen 'Safety Extra Low Voltage' (SELV). Nama
laitteet on yleensa tarkastettu EN 62368-1 mukaisesti.

Tietolinjojen asennus
Kaapelit taytyy suojata taysin. Liittimien taytyy olla metaloituja tai metallia. Suojatut kaapelit ja liittimet ovat tarkeita, silla siten
valtytdan sahkaisilta hairioilta.

Sallitut johdot

Suojattu johto: 4x2x0,14 mm? (4 x2xAWG 26)
6x2x0,14 mm? (6 x2x AWG 26)
12x2x 0,14 mm? (12 x 2 x AWG 26)

Lahetys- ja vastaanottojohdot on kiedottava toisiinsa pareittain.

Johtojen enimmaispituudet: 24 voltin liitanta (RS232C) — 3 m (suojattu)
USB-3m
Ethernet - 100 m

Tuuletus

Valta laitteen liilkaa lampenemista, vapaa tuuletus on taattava.

Adériarvot
IP-suojausluokka: 20
Ympariston lampétila °C (kaytto): Min. +5 Max
+40
Ympariston lampétila °C (kuljetus, sailytys): Min. =25
Max. +60
Suhteellinen ilmankosteus % (kayttd): enintaéan 80
Suhteellinen ilmankosteus % (kuljetus, sailytys): enintaan 80 (laitteita ei saa altistaa kosteudelle!)
Takuu

Emme vastaa vahingoista, joiden syyna ovat
. kayttdolosuhteiden ja -ehtojen seka kayttohjeiden noudattamatta jattdminen

° kayttdympariston virheellinen sdhkdasennus

. moduulien rakennemuutokset

e  virheellinen ohjelmointi ja kayttd

o tietojen suojauksen laiminlydminen

. muiden kuin alkuperaisten varaosien ja lisdvarusteiden kayttdminen

° luonnollinen kuluminen

Kun asennat tai ohjelmoit moduuleja uudelleen, tarkasta uudet asetukset testiajolla ja testitulostuksella. Nain valtat virheelliset
tulokset, raportit ja arvioinnit.

Moduuleja saa kayttaa vain koulutettu henkilékunta.

Tarkista, ettd tuotteitamme kaytetdan asianmukaisesti, ja jarjesta saanndllista kayttdkoulutusta.

Emme voi taata, etta kaikissa malleissa on kaikki tdssa oppaassa kuvatut ominaisuudet. Koska pyrimme jatkuvasti kehittamaan
ja parantamaan tuotteitamme, joitakin teknisia tietoja voidaan muuttaa ilman erillista ilmoitusta.

Kehitystydn tai maakohtaisten maaraysten vuoksi jotkin kayttdohjeiden kuvat ja esimerkit voivat poiketa toimitetusta mallista.

Huomioi sallittuja painatusmateriaaleja koskevat tiedot ja noudata suorapainatuslaitteiden kunnossapito-ohjeita, jotta moduulit
eivat vaurioidu tai kulu ennenaikaisesti.

Olemme pyrkineet laatimaan tdman oppaan helposti ymmarrettavaksi, jotta saisit tuotteista mahdollisimman paljon tietoja. Jos
sinulla on kysyttavaa tai havaitset virheita, ilmoita siitd meille, jotta voimme parantaa kayttdoppaitamme edelleen.
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Tulostinmoduulin purkaminen pakkauksesta

= Ota kiinni tulostusjarjestelman pohjasta ja nosta tulostusjarjestelma ulos laatikosta.
Tarkasta, ettei tulostinmoduulissa ole vaurioita.
Poista vaahtomuovinen kuljetustuki tulostuspaan alueelta.

v Uy

Tarkasta, etté pakkaus sisaltaa kaikki osat.

Toimituksen sisélto

e  Tulostinmoduuli. . 1 rulla siitonauhaa (50 m).

e  Verkkojohto. . Pahvirulla (tyhja), esiasennettu siirtonauhan
rullaukseen.

o  Datakaapeli USB-liitannalle. e  Tulostuspaan puhdistuskalvo.

e /O lisatarvikkeet (vastapistoke tuloille ja lahddille). e  Product Safety Guide.

HUOMAUTUS!
Sailyta alkuperaispakkaus myéhempaa kuljetusta varten.

Tulostinmoduulin asennus

HUOMIO!
Kosteus ja markyys vahingoittavat laitetta ja painomateriaalia.
= Asenna tulostinmoduuli vain kuivaan paikkaan suojaan roiskevedelta.

= Asenna tulostinmoduuli térinattémaan, heilumattomaan ja vedottomaan paikkaan.
= Avaa tulostinmoduulin kansi.
= Poista tulostuspaan suojana olevat solumuoviset kuljetussuojukset.

Tulostinmoduulin liittdminen verkkoon

Moduuli on varustettu monijanniteverkko-osalla. Laitetta voidaan kayttaa 100 ... 240 V AC / 50-60 Hz -jannitteella ilman erillisia
saatoja.

HUOMIO!

Laitteen vaurioituminen tuntemattomien kytkentavirtojen vuoksi.

= Aseta verkkokytkin asentoon 'O' ennen kuin liitat laitteen verkkovitaan.

= Liita virtajohto virtajohdon liitantaan.
= Liita virtajohto maadoitettuun pistorasiaan.

HUOMAUTUS!
Puuttuva tai riittdmatén maadoitus voi aiheuttaa kayttohairioita.

Varmista, etta kaikki tulostinmoduuliin liitetyt tietokoneet ja liitosjohdot ovat maadoitetut.

= Liita tulostinmoduuli sopivalla johdolla’kaapelilla tietokoneeseen tai verkkoon.
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CV-taustamateriaalinauhan kelauslaitteen liittdminen

HUOMAUTUS!

Vain sellaisen taustamateriaalinauhan kelauslaitteen saa liittéda, joka tayttaa standardin EN 62368-1 mukaiset
palosuojavaatimukset.

Sammuta tulostinmoduuli.
Asenna CV-taustamateriaalinauhan kelauslaite ulkoiseen asennuslevyyn sille tarkoitettuun paikkaan pakkauskoneessa.
Liitd taustamateriaalinauhan kelauslaite sille tarkoitettuun liitdntaan tulostinmoduulissa.

LU U

Kirista litdnnan sivussa olevat ruuvit, jotta estetdan liitannan tahaton irtoaminen kaytén aikana.

HUOMIO!

Kelauslaitteen vaurioituminen viallisen laitteiston takia.
= Ennen CV-siirtohihnan kelauslaitteen irrottamista tai liittdmista, laitteiston tulee olla sammutettuna.

Tulostinmoduulin kdyttéonotto

= Kun kaikki liitannat on kytketty. Kytke moduuli paalle verkkokytkimen avulla.
Kun tulostinmoduuli on kytketty paalle, naytdlle tulee perusvalikko, josta nakyvat laitetyyppi, reaaliaikainen paivamaara ja
kellonaika.

Asetti etikettipaperi ja siitonauha paikoilleen.
Kaynnista mittaus valikosta Label layout/Measure label (Etiketin suunnittelu/Mittaa etiketti).

U U

Painal ® |—néppéinté kalvonappaimistolta halutessasi keskeyttaa mittauksen.

HUOMAUTUS!
Jotta oikea mitta voidaan mitata vahintaan kaksi etikettia on syotettava. (ei koske jatkuvaa etikettia).

Mitattaessa etikettia pienia eroavaisuuksia voi iimeta verrattaessa mittaustulosta oikeisiin mittoihin. Tdman vuoksi voidaan arvot
asettaa manuaalisesti valikossa Label layout/Label and gap (Etiketin suunnittelu/ Etiketti ja Etikettirako).
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Etikettirullan asentaminen annostelutilassa

HUOMAUTUS!
Jotta elektroniset osat eivat vahingoittuisi staattisen sahkon purkauksissa, tulisi etikettirullan olla antistaattista.

Vaara materiaali voi johtaa kirjoittimen virhetoimintaan ja huonoimmillaan koneen takuu voi raueta.

Oikea versio

©

@)

~ :

=EE
LO]

(2] ]

©

e} [e]

o

©

Etikettirullan asettaminen laiteeseen lapiajotilassa

Oikea versio

© O ©
© @
WEHLOD| | =
o senjoja] ==
@:
®

i

Avaa tulostinmoduulin kansi.

Kaanna puristusvipua (J) vastapaivaan avataksesi
tulostuspaan (1).

A aukirullaustelan (A) paalle ja kiinnita etikettipidike
takaisin paikalleen.

Pujota etikettimateriaali eteen etikettiohjaimen (A) ja
tulostuspaan (1) alta. Varmista, ettd materiaali kulkee
valokennon (C) lapi.

Kaanna puristusvipua (J) myoétapaivaan, kunnes se
lukittuu, avataksesi tulostuspaan (l).

Saada etikettiohjaimen saatérenkaat (B) materiaalin
leveyteen.

Kaanna lukitusvipua (G) mydétapaivaan ylospain ja
samalla taita annosteluvipua (E) alas pois tielta.

oista muutama etiketti kantomateriaalista ja johda
kantomateriaali annostelureunan (H) yli seka uritetun
muovirullan (F) ja annosteluvivun (E) akselin valiin.

Paina annosteluheiluri (E) takaisin yl6s niin, ettéa se
lukkiutuu paikalleen.

Vie kantava materiaali taakse ja kiinnita
kelauslaitteeseen.

Sy6ta siitymaarvo valikkokohdassa Dispenser I/O
(Jakelija 1/0).

Sulje tulostimen kansi.

HUOMAUTUS!

Jotta elektroniset osat eivat vahingoittuisi
staattisen sahkon purkauksissa, tulisi
etikettirullan olla antistaattista.

Vaara materiaali voi johtaa kirjoittimen
virhetoimintaan ja huonoimmillaan koneen takuu
voi raueta.

° Avaa tulostinmoduulin kansi.

. Kaanna puristusvipua (E) vastapaivaan avataksesi
tulostuspaan (D).

. Pujota etikettimateriaali etikettiohjaimen (A) alta ja varmista,
ettéd materiaali kulkee valokennon (C) lapi.

. Kaanna puristusvipua (E) myoétapaivaan, kunnes se lukittuu,
avataksesi tulostuspaan (D).

e  Saada etikettiohjaimen saatdrenkaat (B) materiaalin
leveyteen.

e  Sulje tulostimen kansi.
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Siirtonauharullan asentaminen

HUOMAUTUS!

Kun tulostinta kaytetaan lampdsiirtotilassa, on kaytettava varinauhaa. Lampdherkilla materiaaleilla se ei ole
tarpeellista. Varinauhan on oltava vahintdan samaa leveytta kuin etikettimateriaalin. Jos varinauha on kapeampaa
kuin etiketti, se on osin kosketuksessa etikettiin, mikd saattaa aiheuttaa tulostuspaan ennenaikaisen kulumisen ja
vahingoittumisen.

Oikea versio HUOMAUTUS!
© @) ©

Ennen kuin uusi siitonauharulla

© = © asetetaan, tulostuspaa on
puhdistettava tulostuspaan ja
- telan puhdistusaineella

(97.20.002).
Isopropanolin (IPA)
kasittelyohjeita tulee noudattaa
sen kaytossa. Jos kemikaalia
joutuu iholle tai silmiin, pestava
huolellisesti juoksevalla vedella.
A Jos arsytys jatkuu, otettava yhteys
ladkariin. Huolehdittava hyvasta
ilmastoinnista.

. Avaa tulostinmoduulin kansi.
° Kaanna puristusvipua (D) vastapaivaan avataksesi tulostuspaan (C).

HUOMIO!

Naarmuuntumisen vaara, kun laitat sisdan siirtohihnan tai kun poistat kaytetyn siirtohihnan!
= Varo jousitetun levyn reunoja!

e  Aseta ulospain rullattu siirtonauharulla (A) aukirullaustelaan (B).
Varmista varinauhaa asentaessasi, ettd varinauhan hylsy on kunnolla kiinni aukirullaustelan vasteessa. Varinauha ei saa
olla kapeampi kuin etikettimateriaali, jotta tulostusjalki on hyva.

e  Tydnna varinauhan tyhja hylsy takaisinkelaustelaan (E).
Pujota siirtonauha eteen tulostuspaan alta.

. Kiinnita varinauha teipilla pyérimissuuntaan takaisinkelaustelan (E) tyhjaan hylsyyn.
Kéaanna takaisinkelaustelan hylsya (E) monta kierrosta myd&tapaivaan, jotta siirtonauha kulkee moitteettomasti ja
rypyttdmasti.

e  Kaanna puristusvipua (D) myétapaivaan, kunnes se lukittuu, avataksesi tulostuspaan (C).

° Sulje tulostinmoduulin kansi.

HUOMAUTUS!
Jotta elektroniset osat eivat vahingoittuisi staattisen sahkén purkauksissa, tulisi varinauhan olla antistaattista.
Vaara varinauhan valinta voi johtaa tulostinmoduulin virhetoimintaan ja huonoimmillaan koneen takuu voi raueta.

HUOMIO!

Sahkostaattisen materiaalin vaikutus ihmisiin

= Kaytéa antistaattista siirtohihnaa, koska poistamisen yhteydessa voi esiintya sahkdstaattista purkautumista.
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Tekniset tiedot

SPXV SPXV SPXV SPXV SPXV SPXV
103/8 104/8 106/12 106/24 108/12 162/12
Resoluutio 203 dpi 203 dpi 300 dpi 600 dpi 300 dpi 300 dpi
Enimmaistulostusnopeus 300 mm/s 300 mm/s 300 mm/s 100 mm/s | 300 mm/s 200 mm/s
Max. tulostusleveys 104 mm 104 mm 105,7 mm 105,7 mm 105,7 mm 162,2 mm
Max. lapaisyleveys 116 mm 116 mm 116 mm 116 mm 116 mm 176 mm
Tulostuspaa Flat Type Flat Type Flat Type Flat Type Flat Type Flat Type
Aéanipaasté (mittausmatka 1 m)
Keskimaarainen melutaso 66,4 dB(A) | 62,3d(B)A | 63,7 dB(A) | 68,4 dB(A) | 67,8 dB(A) | 65,1 dB(A)
Etiketten
Etikettimateriaali tai paattymaton Paperi, kartonki, tekstiili, muovi
materiaali

Materiaalin paino maks. 220gr/m2 (vahvempi materiaali tarvittaessa)

Rullan halkaisija
Ytimen halkaisija
Maks. pituus

Maks. Leveys

@ 90 mm
254 mm/1"
450 m

110 mm (103/8-108/12)
170 mm (162/12)

Etiketin vahimmaisleveys 25 mm 25 mm 25 mm 25 mm 25 mm 50 mm
Etiketin vahimmaiskorkeus 15 mm 15 mm 15 mm 15 mm 15 mm 15 mm
Etiketin enimmaiskorkeus 6000 mm 6000 mm 3000 mm 750 mm 3000 mm 2000 mm
Etikettitunnistin Lapivalo Lapivalo Lapivalo Lapivalo Lapivalo Lapivalo
Siirtonauha

Varipuoli ulkoa tai sisalta

Mitat (mm)

Paino noin

Leveys x korkeus x syvyys

245x300x400 mm (103/8-108/12)
245x300x460 mm (162/12)

12 kg (103/8-108/12)
14 kg (162/12)

Elektroniikka
Prosessori

Tl Sitara ARM Cortex A8, 1GHz
32 kt ICache, 32 kt DCache
enintaan 2000 Mips

2 x USB (isanta)
WLAN (lisavaruste)

Tyomuisti (RAM) 512 MB

Korttipaikka SD kortille

Paristo reaaliaikaiselle kellolle (tietojen tallennus, kun virta katkaistaan)
Varoitussignaali Aéanimerkki virheen ilmetessa

Porti

Sarja RS-232C (kaikki 115200 baudia)

USB 2.0 High Speed Slave

Ethernet 10/100 Base T, LPD, RawlIP-Printing, DHCP, HTTP, FTP

takasivulla: nappaimistéa, USB-muistitikkua varten
USB-WiFi-tikku

Jannite
Syéttéjannite Vakio
Teho

Virta

Suoja-arvot
Lampatila

Suhteellinen kosteus

100 ... 240 V AC / 50-60 Hz
300 VA

3,0A

2x T5A 250 V

5...40°C

maks. 80 % (ei tiivistyva)
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Ohjaustaulu

SPXV SPXV
103/8 104/8

SPXV
106/12

SPXV
106/24

SPXV
108/12

SPXV
162/12

Tulostuksen pysaytys

Nappaimet Testitulostus, toimintovalikko, kappaleluku, CF-kortti, Feed, Enter, 4 x kohdistin
LCD-naytto Grafiikkanaytto 128 x 64 pikselia
Asetukset
Paivamaara, kellonaika, tyévuorot
20 kieliasetusta (muut tilauksesta)
layout-, laiteparametrit, litdnnat, salasanasuojaus
Valvonta

Siirtonauha lopussa / etikettien loputtua / tulostuspaa auki

Bitmap Fonts

Vektor Fonts/TrueType Fonts

Tilatulostus Tuloste laiteasetuksista kutene sim. kayntitehosta,
valokennojen, liitantdjen ja verkon parametreista
Tuloste sisaisista kirjasintyypeista seka kaikista tuetuista viivakoodeista
Kirjasimet
Kirjasintyypit 6 Bitmap Fonts
8 Vektor Fonts/TrueType Fonts
6 Proportionale Fonts
Muut kirjasintyypit tilauksesta
Merkisto Windows 1250 bis1257, DOS 437, 850, 852, 857, UTF-8

Kaikkia lansi- ja itdeurooppalaisia, latinalaisia, kyrillisia,
kreikkalaisia ja arabialaisia (lisavaruste) merkkeja tuetaan.
Muut merkist6t tilauksesta

Koko leveydessa ja korkeudessa 0,8 ... 5,6
Suurennuskerroin 2 ... 9
Suuntaus 0°, 90°, 180°, 270°

Koko leveydessa ja korkeudessa 1 ... 99 mm
Suurennuskerroin portaaton
Suuntaus 0°, 90°, 180°, 270°

1D viivakoodit

2D viivakoodit

Komposiittikoodit

Tehostukset Riippuen kirjasintyypista

lihavoitu, kursiivi, kdanteinen, pysty
Merkkivali Muutettavissa
Viivakoodit

2/5 Industrial, Codabar, Code 128, Code 128A, Code 128B, Code 2/5 interleaved,
Code 39, Code 39 extended, Code 93, EAN 13, EAN 8, EAN Add-on, GS1-128,
Identcode, ITF 14, Leitcode, Pharmacode, PLANET (Postal Alpha Numeric
Encoding Technique), PostNet, PZN 7, PZN 8, UPC-A, UPC-E, USPS Intelligent
Mail

Aztec Code, CODABLOCK F, DataMatrix, GS1 DataMatrix, MAXICODE,
PDF 417, QR Code

GS1 DataBar Expanded, GS1 DataBar Limited, GS1 DataBar Omnidirectional,
GS1 DataBar Stacked, GS1 DataBar Stacked Omnidirectional, GS1 DataBar
Truncated

Kaikki viivakoodit muuntuvia korkeudelta, moduulileveydelta ja suhteelta
Suuntaus 0°, 90°, 180°, 270°
Valittavissa tarkastusnumerot ja selvakielinen tuloste

Ohjelmisto
Konfiguraatio

Prosessin ohjaus

Etikettiohjelmisto

Windows-ajuri

ConfigTool
Loftware

Labelstar Office Lite
Labelstar Office

Windows 8.1® - Windows 10® 32/64 Bit, Windows 11®
Windows Server 2016® - Windows Server 2022°

Pidatamme oikeuden teknisiin muutoksiin
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Puhdistus ja huolto

VAARA!
Hengenvaara sahkoiskun johdosta!

= Ennen minkaan huoltotéiden suorittamista irrota tulostinjarjestelma virtalahteesta ja odota, kunnes verkko-osa
on purettu.

HUOMIO!
Puhdistettaessa on olemassa loukkaantumisvaara.
= Varo teravia reunoja.

HUOMAUTUS!
Henkilokohtaisten suojaimien, kuten suojalasit ja kasineet, kayttd on suositeltavaa puhdistuksen aikana.

Huoltotehtava Aikavali
Yleispuhdistus. Tarvittaessa
Painotelan puhdistus. Aina, kun etikettirulla vaihdetaan, tai kun tulostuslaatu tai

etikettien liikkuminen laitteessa on heikentynyt.

Siirtonauhan kiristystelan puhdistus. Aina vaihdettaessa siirtonauharulla tai tulostusjaljen
heikentyessa.

Tulostuspaan puhdistus. Aina vaihdettaessa siirtonauharulla tai tulostusjaljen
heikentyessa.

Etikettivalopuomin puhdistus. Kun etikettirulla vaihdetaan.
Vaihda tulostuspaa. Jos tulostusjaljessa on virheita.
HUOMAUTUS!

Isopropanolin (IPA) kasittelyohjeita tulee noudattaa sen kaytdssa. Jos kemikaalia joutuu iholle tai silmiin, pestava
huolellisesti juoksevalla vedella. Jos arsytys jatkuu, otettava yhteys laakariin. Huolehdittava hyvasta ilmastoinnista.

Yleispuhdistus

HUOMIO!
Voimakkaiden puhdistusaineiden kayttd vahingoittaa moduulia!

= Ala kéyté ulkopintojen tai osien puhdistamiseen hankausaineita tai liuottimia.

= Poista poly ja paperindyhta tulostusalueelta pehmealla siveltimella tai pdlynimurilla.
= Puhdista ulkopinnat yleispuhdistusaineella.
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Siirtonauhan kiristystelan puhdistus

Kiristystelan likaantuminen aiheuttaa heikentyneen painojaljen ja saattaa heikentda materiaalin kuljetusta.

e Avaa tulostinmoduulin kansi.

. Poista etiketit ja siirtonauha moduulimekanismista.

. Poista epapuhtaudet telanpuhdistajalla ja pehmealla pyyhkeella.
e  Jos telassa on vaurioita, vaihda tela.

e  Aseta etiketit ja siitonauha uudelleen sisaan.
. Sulje tulostinmoduulin kansi.

Painotelan puhdistus

HUOMIO!
Puristustelan vaurioituminen!
= Puristustelan puhdistamisessa ei saa kayttda mitdan teravia tai kovia esineita.

Painotelan likaantuminen johtaa huonompaan painojalkeen ja voi myds huonontaa etikettien kuljetusta.

e Avaa tulostinmoduulin kansi.

e  Nosta tulostuspaa (B) ylos kdantamalla punaista puristusvipua (C) vastapaivaan.
° Poista etiketit ja siirtonauha moduulimekanismista.

° Poista epapuhtaudet telanpuhdistajalla ja pehmealla pyyhkeella.

° Kaanna telaa (A) kasin askel askeleelta niin, etta tela puhdistuu joka puolelta. (Té&ma on mahdollista vain silloin, kun
tulostimesta on katkaistu virta. Muutoin telan askelmoottori saa virtaa ja pitda telan paikallaan).

o Aseta etiketit ja siitonauha uudelleen sisaan.
e Laske tulostuspaa (B) alas kdantamalla punaista puristusvipua (C) my6tapaivaan, kunnes vipu lukkiutuu paikalleen.
e  Sulje tulostinmoduulin kansi.
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Tulostuspaan puhdistus

HUOMIO!
Kuuma kirjoitinpaa voi aiheuttaa vammoja!
= Varmista, etta kirjoitinpaa on jadhtynyt ennen sen puhdistamista.

Painon aikana tulostuspaa likaantuu esim. siitonauhan varihiukkasista. Siksi on jarkevaa ja tarpeellista puhdistaa tulostuspaa
saannollisin valiajoin, riippuen kayttétunneista ja ympariston vaikutuksesta kuten polysta jne.

HUOMIO!

Puristuspaan vaurioituminen!

= Puristuspdan puhdistamisessa ei saa kayttda mitaan teravia tai kovia esineita.
= Ala koske tulostuspaéan lasiseen suojakalvoon.

e Avaa tulostinmoduulin kansi.

e  Nosta tulostuspaata kiertamalla vipua vastapaivaan.

. Poista etiketit ja siirtonauha moduulimekanismista.

° Tulostuspaan pinnat on puhdistettava erikoispuhdistuspuikolla tai puhtaaseen alkoholiin kastetulla vanupuikolla.
e Anna tulostuspaan kuivua 2 - 3 minuuttia ennen kuin otat tulostimen kayttoon.

e Aseta etiketit ja siirtonauha uudelleen sisaan.
° Laske tulostuspaa alas kdantamalla puristusvipua myotapaivaan, kunnes vipu lukkiutuu paikalleen.
. Sulje tulostinmoduulin kansi.

Etikettivalopuomin puhdistus

HUOMIO!
Valopuomin vaurioituminen liilan voimakkaiden puhdistusaineiden takia!
= Ala kéyta valopuomin puhdistamiseen terévia tai kovia esineita tai liuottimia.

Etikettivalopuomi voi likaantua paperindyhdasta. TallGin etiketin alkupaan tunnistus ei valttdmatta toimi.

° Avaa tulostinmoduulin kansi.

. Nosta tulostuspaata kiertamalla vipua vastapaivaan.

° Poista etiketit ja siirtonauha moduulimekanismista.

° Puhalla valokenno (A) puhtaaksi paineilmasuihkeella. Noudata suihkepulloon merkittyja ohjeita.

e Voit puhdistaa valokennon myds puhdistuskortilla (B), joka on kostutettu tulostuspaan ja telan puhdistusaineella.
e Aseta etiketit ja siitonauha uudelleen sisaan.

. Laske tulostuspaa alas kdantamalla puristusvipua myotapaivaan, kunnes vipu lukkiutuu paikalleen.
. Sulje tulostinmoduulin kansi.
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Tulostuspaan vaihtaminen

HUOMIO!

Sahkostaattinen lataus tai mekaaniset vaikutukset vahingoittavat tulostuspaata!
= Maadoita runko, esim. koskettamalla maadoitetulla rannelenkilla.

= Al koske pistoliittimien kontaktipintoihin.

= Ala koske tulostuslistaan kovilla esineilla tai kadella.

Tulostuspaan asennus - Yhdensuuntaisuus

Tulostuspéaan irrotus
. Poista etiketit ja siirtonauha.
e  Loysaa pyallysruuvit (A) tulostuspaan ollessa lukittuna.

e Veda puristusvipu (C) vastapaivaan vapauttaaksesi
tulostuspaan lukituksen.

e  Mikali tulostuspaa (B) ei ole vapaasti syottételan paalla,
|0ysaa lisda pyallysruuveja (A).

e  Veda tulostuspaa varovasti eteen niin pitkalle kuin
litanta riittaa.

e lrrota liitin ja tulostuspaa (C).

Tulostuspaan asentaminen

. Liité pistoke liitantaan.

e  Aseta tulostuspaa (B) keskisasentoon siten, etta

tulostuspaan reiat kohdistuvat vastaaviin reikiin
keskiosassa.

. Pida tulostuspaan pidiketta yhdella sormella kevyesti
syo6ttotelaa vasten ja etsi oikea tulostuspaan asento.

e Ruuvaa pyallysruuvi (A) ja kirista paikoilleen.
e  Aseta etiketit ja siirtonauha takaisin paikoilleen.

. Laske tulostuspaa (B) alas kaantamalla puristusvipua
(C) myotapaivaan, kunnes vipu lukkiutuu paikalleen.

. Sulje tulostinmoduulin kansi.

o  Tarkasta tulostuspaan kestavyysarvo tyyppikilvesta ja
muuta valikkokohdasta Service functions/Heater
resistance (Huoltotoiminnot/lammonkestavyys).

HUOMAUTUS!

Puhtaan tulostuskuvan téarkea kriteeri on lampdotulostuspaan
polttolinjan asetettu yhdensuuntaisuus syéttételan kanssa.
Koska polttolinjan sijainnissa tulostuspaassa on
valmistuksesta johtuvia poikkeamia, on valttamatonta
asentaa rinnakkaisuus jokaisen tulostuspaan vaihdon
jalkeen.

Ruuveilla (H) voidaan asettaa tulostuspaan polttolinjan
rinnakkaisuus sy6ttételaan nahden.
Vastapaivaan kaantaminen siirtaa tulostuspaan taaksepain.

Suorita testitulostus.

Jos testitulostuksen vaakasuorat linjat eivat sijaitse
yhdensuuntaisesti etiketinreunojen kanssa, tulee
yhdensuuntaisuutta asentaa edelleen ruuveja (H) asettamalla.

Saat parhaan mahdollisen kuvalaadun yllapitamalla
yhdensuuntaisuuden kaantamalla ruuveja (H). Poikkeudet
sallitaan kuitenin tummuusasteessa kummankin sivun valilla.

Kirista kiinnistysruuvit (G) takaisin paikoilleen.
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Tulostuspaan asennus — tulostuksen tasaisuus oikea/vasen

HUOMAUTUS!
Jos yhdensuuntaisuuden asettamisen ei synny tasaista,

voimakasta tulostusta koko tulostusleveydella, voidaan ,
asetuspellin (B) avulla saada aikaan yhdenmukaisuus.

e  LOysaa ruuvia (C) noin. % kierrosta vastapaivaan.

° Kaanna epakeskopultteja (D) saadaksesi tasaisen tulostusjaljen
ja niin pitkéalle, etta saavutetaan tasainen tulostuskuva.

e  Kirista ruuvi (C) uudelleen.

Tulostuspaian asennus - kiristaminen

HUOMAUTUS!
Tulostuspaan kireytta voidaan muuttaa ruuveilla (A) sisa- ja ulkopuolelta. Tulostuspaan kireyden parantaminen johtaa
kyseisen sivun tulostuskuvan tummuuden parantumiseen ja siirtonauhan siirtymaan vastaavaan suuntaan.

HUOMIO!
Tulostuspaan vaurioituminen epatasaisen kulumisen takia!
= Muuta tehdasasetuksia vain poikkeustapauksissa.

Matalimman asetuksen valitseminen parantaa tulostuspaan
kayttdaikaa.

. Kirista kiristysruuvit (A) muuttaaksesi tulostuspaan kireytta.

e  Kiristysruuvien (A) kdantaminen taysin myotapaivaan aiheuttaa
10N puristuksen nousun tehdasasetuksista.

° Kiristysruuvien (A) kdantaminen taysin vastapaivaan johtaa
tehdasasetuksiin.

HUOMAUTUS!
Turvalakalla suojattua kiristysruuvin paan pyallysta ei saa poistaa kiristysruuveista, koska silloin asetuksista tulee
virheellisia.
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Droits d‘auteurs

Copyright by Carl Valentin GmbH

Toutes modifications réservées.

Tous droits réservés, y compris ceux des traductions.

La reproduction, ou la transformation de ce manuel, partielle ou intégrale, sous quelque forme que ce soit (impression,
photocopie ou tout autre procédé) est interdite sauf autorisation écrite de Carl Valentin GmbH.

Marque déposée

Toutes les marques ou tous les noms commerciaux sont des marques déposées ou des noms commerciaux déposés par leur
propriétaire respectif, méme s’ils ne sont pas expressément indiqués comme tels. En I'absence de cette mention, ils ne doivent
toutefois pas étre considérés comme une marque non déposée ou un nom commercial non déposé.

Carl Valentin utilise des logiciels libres et Open Source dans ses produits. Pour plus d'informations, consulter le site www.carl-
valentin.de/opensource.

Actualité

Les indications concernant le volume de livraison, I'apparence, la performance, les dimensions et le poids correspondent a nos
connaissances au moment de la création de ce document.

Par I'évolution permanente, des différences peuvent survenir entre la documentation et le matériel.
Consulter le site internet www.carl-valentin.de pour obtenir la derniére version.

Conditions générales
Les livraisons et prestations sont soumises aux Conditions Générales de Carl Valentin GmbH.

Certifications
CE Directives sur les appareils a basse tension (2014/35/UE)

Directive relative a la compatibilité électromagnétique (2014/30/UE)
Directive RoHS (2011/65/UE)

c\, valentin
DRUCKSYSTEME

Carl Valentin GmbH
Neckarstralle 78 — 86 u. 94
78056 Villingen-Schwenningen

Phone +49 7720 9712-0
E-Mail info@carl-valentin.de
Internet www.carl-valentin.de
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Usage conforme

Le module d'impression répond a un niveau technique de pointe qui est conforme aux régles reconnues en matiére de
sécurité et des reglements. Malgré cela, un danger pour la vie et l'intégrité physique de I'utilisateur ou des tiers pourraient
se poser et le module d'impression ou d'autres biens pourraient étre endommagés pendant le fonctionnement du dispositif.

Le module d'impression doit étre utilisée uniguement dans des conditions techniques conformes aux prescriptions,
prescriptions, conscient de la sécurité et des dangers et en respectant le mode d'emploi. Certains dérangements, qui
nuisent a la sécurité, doivent étre éliminés immédiatement.

Le module d'impression est destiné exclusivement a imprimer des matériaux appropriés et autorisés par le fabricant. Une
utilisation d'un autre type ou dépassant ce cadre n'est pas conforme aux prescriptions. Le fabricant/fournisseur ne répond
pas des dommages résultant d'un usage inapproprié; seul I'utilisateur en porte le risque.

Le respect du mode d'emploi fait partie également d'une utilisation conforme, y compris les recommandations / les
prescriptions de maintenance données par le fabricant.

Consignes de sécurité

Le module d'impression est congu pour les réseaux électriques avec une tension alternative de 100 ... 240 V AC. Brancher
le module d'impression uniquement a des prises électriques avec prise de terre.

REMARQUE!

Lors des modifications de la tension secteur, il faut adapter la valeur du fusible (voir dans le chapitre 'données
techniques').

Raccorder le module d'impression uniquement avec des appareils qui induisent de la trés basse tension de protection.

Avant de faire ou de défaire les connexions, éteignez tous les appareils connectés (ordinateur, imprimante, accessoires,
etc.).

Utiliser le module d'impression uniquement dans un environnement sec et ne pas le mouiller (projection d'eau, brouillard,
etc.).

Le module d'impression ne peut pas actionner dans I'atmosphére explosive et a proximité des lignes a haute tension.

N'installer le module d'impression que dans les environnements protégé contre des poussiéres d'aiguisage, limaille de fer
et des corps étrangers similaires.

Les mesures d'entretien et de maintenance ne peuvent étre effectuées que par un personnel spécialisé.
Le personnel utilisant le systéme d'impression doit étre instruit par I'exploitant conformément au mode d'emploi.

Si le module d'impression est utilisé avec le capot ouvert, veiller a ce que les vétements, les cheveux, les bijoux ou autres
des utilisateurs n'entrent pas en contact avec les éléments en rotation.

REMARQUE!

Les exigences de la norme EN 62368-1 concernant le carter de protection anti-incendie ne sont pas remplies sur
I'unité d'impression ouverte, conditionné par la construction. Ceux-ci doivent étre garantis par l'installation dans la
machine finale.

Le bloc d'impression et les composants (par exemple moteur, téte d'impression) peuvent devenir trés chauds pendant
I'impression. Ne pas toucher ces piéces pendant I'utilisation. Laisser refroidir les composants avant toutes interventions de
maintenance ou de réglage.

N'utiliser jamais des matiéres consommables facilement inflammables.

Exécuter uniqguement les actions décrites dans ce mode d'emploi. Les travaux dépassant ce cadre doivent étre effectués
uniquement par le fabricant ou en accord avec le fabricant.

Des interventions inadéquates sur les parties électroniques ou leurs logiciels peuvent causer des dysfonctionnements.
D'autres interventions inappropriées ou transformations de I'appareil peuvent avoir une incidence sur sa sécurité.

Les réparations doivent toujours étre effectuées dans un atelier qualifié possédant les compétences et le matériel
nécessaires pour une remise en état optimale.

Des autocollants sont disposés sur le matériel afin de mettre en garde I'utilisateur sur les dangers auxquels il pourrait étre
exposé. Ne pas retirer ces autocollants afin d'étre constamment informé de la présence de ces risques.

Lors de l'installation dans la machine compléte, le module d'impression doit étre intégré au circuit d'arrét d'urgence.

Tous les dispositifs de protection par isolation doivent étre en place avant la mise en marche de la machine.
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DANGER!
Danger de mort par tension électrique!

= Ne pas ouvrir le capot de protection.

ATTENTION!
Fusible bipolaire.

= Couper le systeme d'impression du secteur avant tous travaux de maintenance et attendre un instant jusqu'a
ce que le bloc d'alimentation se soit déchargé.

ATTENTION!

La bande de transfert thermique devant pouvoir
étre insérée confortablement, les fleches

— - identifient des endroits ou les conditions de la
N norme EN 62368-1 relative au risque de blessure
des doigts ne sont pas satisfaites.

= Ces conditions doivent étre remplies par
l'intégration dans I'appareil final.

Dépollution conforme a I'environnement

Des fabricants des appareils B2B sont obligés a partir du 23 mars 2006 a reprendre et recycler des appareils anciens qui ont
été fabriqués apres le 13 ao(t 2005. Ces appareils anciens ne peuvent pas principalement étre transmis a des points de
ramassage communaux. lls ne peuvent étre recyclés organisé et éliminés les déchets que par le fabricant. En conséquence des
produits Valentin conformément marqués peuvent étre retournés a l'avenir a Carl Valentin GmbH.

Les appareils anciens sont éliminés les déchets de fagon appropriée.

Carl Valentin GmbH pergoit a temps toutes les obligations dans le cadre de I'enlevement des déchets d'appareils anciens et
permet ainsi aussi la vente des produits sans difficultés. Veuillez faire attention que nous ne pouvons reprendre des appareils
envoyés que franco de port.

La plaque d'électronique du systéme d'impression est équipée avec une batterie. Dépolluer cette batterie dans des cuves de
dépdt de batteries usagées provenant du commerce ou aprés des centres officiels homologués de dépollution.

Pour plusieurs informations, voyez la directive DEEE ou notre page web www.carl-valentin.de.

Frangais 115



SPXV

Conditions d'opération

Avant la mise en route et pendant I'utilisation de nos systémes, observer les conditions d'utilisation pour assurer une
fonction sans perturbation.

Lire soigneusement ces conditions d'utilisation.

En cas de questions au sujet de I'utilisation pratique de ces conditions veuillez contacter votre distributeur.

Conditions générales

Transporter et stocker nos systémes exclusivement dans leur emballage d'origine.

L‘installation et la mise en service du bloc d'impression directe n'est autorisée que si les conditions d'exploitation ont été
remplies.

La mise en service est interdite tant qu'il n'a pas été déterminé que la machine, si concernée, dans laquelle la machine
incompléte doit étre installée, est conforme aux dispositions de la Directive Machines 2006/42/CE.

Avant la mise en service, la programmation, I'utilisation, le nettoyage et I'entretien de nos blocs d'impression directe, lire
attentivement ces instructions.

Seuls les opérateurs expérimentés sont autorisés a manier nos blocs d'impression directe.

REMARQUE!
Effectuer réguliérement des formations.

Le contenu des formations comprend les chapitres 'Conditions d'opération’, 'Insérer le matériau' et 'Maintenance et
nettoyage'.

Ces instructions sont également valables pour les appareils livrés et non produits par notre société.
N'utiliser que des pieces de recharge d'origine.
Pour les piéces détachées/d’'usure, veuillez vous adresser au fabricant.

Conditions pour le lieu d'installation

Le lieu d’installation doit étre plat, exempt de vibrations et de courants d'air.
Installer les blocs d'impression directe de maniére a pouvoir effectuer I'entretien sans trop de difficultés.

Installation de I'alimentation

L'installation de I'alimentation de nos blocs d'impression directe doit étre effectuée selon les régles internationales, surtout selon
les recommandations d'une des trois commissions suivantes:

. International Electronic Commission (IEC)
e  Comité Européen pour Normes Electroniques (CENELEC)
e  Verband Deutscher Elektrotechniker (VDE)

Nos systéemes d'impression directe sont construits selon les régles VDE et ne fonctionnent qu'avec prise de terre. L'alimentation
doit étre équipée d'une prise de terre pour éliminer le parasitage interne.

Indications techniques de I'alimentation

Tension et fréquence d'alimentation Voir plaque signalétique

Tolérance admissible de la tension d'alimentation: +6 % ... =10 % de la valeur nominale
Tolérance admissible de la fréquence d'alimentation: +2 % ... =2 % de la valeur nominale
Facteur distorsion admissible de la tension d'alimentation: <5%

Mesures antiparasites:

Dans le cas ou votre réseau est infecté (p.ex. en utilisant des machines contréles thyristor) il faut prendre des mesures
antiparasites, par exemple:

° Prévoir une alimentation séparée pour nos blocs d'impression directe.

. En cas de probleme installer un transformateur d'isolement ou un filtre antiparasite en avant de I'alimentation électrique de
nos appareils.

REMARQUE!
Il s'agit d'une machine de la classe A. Cette machine peut causer interférences dans le secteur de logement; dans ce
cas on peut exiger d'opérateur d'exécuter des mesures appropriées et d'assumer pour cela.
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Connexions aux machines externes
Toutes les connexions devront comporter des filtres antiparasites. La tresse de blindage doit étre fixée, sur une grande surface,
des deux cotés du boitier de connexion.

Il est interdit de guider les cables paralléles aux lignes de courant. Dans le cas ou une connexion paralléle ne peut pas étre
évitée, il faut observer une distance d'au moins 0,5 m.

Température des lignes: =15 ... +80 °C.

Il est seulement permis de connecter des appareils qui répondent a la demande «de sécurité trés basse tension» (SELV). Ce
sont généralement des dispositifs qui sont vérifiées et correspondant a la norme EN 62368-1.

Installation des lignes données

Les cables de données doivent étre protégés complétement et équipés avec des connecteurs enfichables métalliques ou
métallisés. Des cables blindés et des connecteurs enfichables sont nécessaires pour éviter I'émission et la réception de
perturbations électriques.

Lignes admissibles

Lignes sans parasite: 4x2x0,14 mm? (4 x2xAWG 26)
6 x2x0,14 mm? (6 x2x AWG 26)
12x2x 0,14 mm? (12 x 2 x AWG 26)

Emetteurs et récepteurs doivent étre tressés par paires.

Longueur max. des lignes Interface V 24 (RS232C) - 3 m (avec isolement)
USB-3m
Ethernet- 100 m

Circulation d'air

Pour éviter une accumulation de chaleur, la circulation d'air autour de I'appareil doit étre garantie.

Valeurs limites

Protection selon IP: 20
Température ambiante °C (opération): Min. +5
Max. +40
Température ambiante °C (transport, stockage): Min. =25
Max. +60
Humidité atmosphérique % (opération): Max. 80
Humidité atmosphérique % (transport, stockage): Max. 80 (éviter que les appareils se couvrent de rosée)
Garantie

Nous ne sommes pas responsables de dommages occasionnés par:
. Inobservation de nos conditions d'opération et du manuel d'opération.

° Installation électrique incorrecte des environs.

. Modifications constructives de nos appareils.

° Programmation et opération incorrectes.

. Protection de données non exécutée

. Utilisation de piéces de rechange et d'accessoires pas originales.

° Usure naturelle et dégradation.

Si nos blocs d'impression directe sont installés et programmeés, contrdler les nouveaux parametres par une fonction test et une
impression test. De cette fagon, des résultats mauvais sont évités.

Seuls les opérateurs expérimentés sont autorisés a I'opération de nos blocs d'impression directe.

Contréler le traitement correct de nos produits et répétez les cours d'instruction.

Nous ne prenons pas de garantie que les caractéres décrits dans ce manuel existent dans tous les modéles. Due a nos efforts
de développement et d'amélioration continués les dates techniques indiquées sont sous réserves de modification.

Causé par la mise au point continuée ou par les réeglements des pays les illustrations et les exemples montrés dans ce manuel
peuvent différer du type livré.

Pour éviter des dommages ou usure prématurée veuillez faire attention aux informations sur les matériaux autorisés et les
indications sur le nettoyage.

Nous avons fait notre mieux d'écrire le manuel compréhensible pour soumettre le plus informations que possible. En cas de
questions ou erreurs, envoyer les par émail afin que nous puissions les corriger.
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Déballer le module d'impression

Soulevez le systeme d'impression par le fond de I'appareil et sortez-le du carton.

U

Vérifier I'état du module d'impression suite au transport.
Enlever la mousse des protections de transport au niveau de la téte d'impression.

Uuu

Controler entiérement la livraison.

Etendue de la livraison

e  Module d'impression. o 1 rouleau de film transfert (50 m).

. Cordon électrique. ° Mandrin de film transfert vide, monté sur I'enrouleur de
film transfert.

. Cable de données pour le port USB. ° Feuille de nettoyage pour la téte d'impression.

e  Accessoires E/S (connecteur femelle pour E/S). . Product Safety Guide.

REMARQUE!
Conserver I'emballage d'origine dans le cas d'un retour (maintenance).

Mise en route le module d'impression

ATTENTION!
Le module d'impression peut étre endommagé par I'humidité et I'eau
= Mettre en place le module d'impression uniquement dans un endroit sec protégé contre les projections d'eau.

= Mettre le module d'impression sur un endroit plat, exempt de vibrations et de courant d'air.
= Ouvrir le capot de module d'impression.
= Enlever la mousse de protections de transport au niveau de la téte d'impression.

Raccorder le module d'impression

Le module d'impression est équipé d'une alimentation en énergie a grand champ. Le fonctionnement avec une tension de
réseau de 100 ... 240 V AC / 50-60 Hz est possible sans intervention sur I'appareil.

ATTENTION!
Endommagement de I'appareil par des électricités de démarrage non définies.

= Avant le raccordement au réseau, placer l'interrupteur sur la position 'O.

= Mettre le cable dans la prise de connexion réseau.
= Enfiler la fiche du cable réseau dans la prise reliée a la terre.

REMARQUE!
En cas de mise a la terre insuffisante ou défaillante, des perturbations de fonctionnement peuvent survenir.

Veiller a ce que tous les ordinateurs connectés au module d'impression ainsi que les cables de raccordement
soient reliés a la terre.

= Raccorder le module d'impression a l'ordinateur ou au réseau avec un cable approprié.
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Raccorder le CV enrouleur de matériel porteur

o REMARQUE!

Un seul enroulement de matériel porteur qui satisfait aux exigences de protecion contre les incendies selon EN 62368-1
peut étre connecté.
= Mettre le module d'impression hors marche.

Installer le CV enrouleur de matériel porteur avec une plague de montage externe a la position correspondante a I'appareil
d'emballage.

= Insérer la fiche male d'enrouleur de matériel porteur dans la prise femelle prévue.

U

= Serrer les deux vis de protection latérales de la fiche male pour éviter par erreur le desserrage de la fiche de connexion
dans le fonctionnement en cours.

ATTENTION!

Endommagement de I'appareil par un hardware défectif.
= Avant enlever ou connecter le CV enrouleur de matériel porteur I'appareil doit &tre mis hors circuit.

Mettre en service le module d'impression

= Quand toutes les connexions sont réalisées, mettre en marche le module d'impression a l'aide de l'interrupteur.
Aprés avoir mis en marche le module, le menu principal apparait, celui-ci indique le type de module, la date et I'heure
actuelle.

Insérer le rouleau d'étiquettes et le film transfert

U

Démarrer la mesure dans le menu Label layout/Measure label (Layout d'étiquette/Mesurer étiquette).

U

Appuyer sur la touche ® lpourterminer la mesure.

REMARQUE!

Pour permettre une mesure correcte, au moins deux étiquettes entiéres doivent étre sorties (pas pour des
étiquettes continues).

U

Des faibles différences peuvent apparaitre lors de la mesure de la longueur d'étiquette et de I'espace. Pour cette raison, les
valeurs peuvent étre ajustées manuellement dans le menu Label layout/Label and gap (Layout d'étiquette/Etiquette et Espace).
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Insérer les étiquettes en mode distributeur d'étiquettes

Version droite

REMARQUE!

Comme une décharge électrostatique peut abimée la couche fine de la téte d'impression et d’autres pieces
électroniques, il est conseillé d'utiliser uniquement que des étiquettes antistatiques. L'utilisation de matériaux
inadéquats peut entrainer des dysfonctionnements et la garantie peut expirer.

©

[©

Insérer les étiquettes en mode passage

Version droite

©

©

odp

Ouvrir le couvercle du module.

Pour déverrouiller la téte d'impression (1), tourner le levier
(J) dans le sens inverse des aiguilles d'une montre.

Faire passer les étiquettes (hauteur minimum = 15 mm)
au-dessous de l'axe de guidage étiquette (A) et de la téte
d'impression (1). Faire attention a ce que la bande passe
dans la cellule (C).

Pour fermer la téte d'impression (1), tourner le levier (J)
dans le sens des aiguilles d'une montre jusqu'a ce qu'il
engage.

Ajuster les bagues de réglage (B) au niveau de I'axe de
guidage étiquette sur la largeur de I'étiquette.

Tourner le levier (G) vers le haut dans le sens des
aiguilles d’'une montre tout en rabattant la bascule
distributeur (E) vers le bas.

Enlever quelques étiquettes de la bande et passer la
bande sur la bascule (H) et entre le rouleau plastique (E).

Lever la bascule (E) encore vers le haut jusqu'a ce
qu'elle engage.

Guider le matériel en arriére et fixer au dispositif
d'enroulement.

Entrer la valeur de I'offset dans le menu Dispenser I/O
(Distributeur E/S).

Fermer le couvercle de module.

REMARQUE!
Comme une décharge électrostatique peut

abimée la couche fine de la téte d'impression et
d’autres piéces électroniques, il est conseillé
d’utiliser uniquement que des étiquettes
antistatiques. L'utilisation de matériaux
inadéquats peut entrainer des
dysfonctionnements et la garantie peut expirer.

Ouvrir le couvercle de module.

Pour déverrouiller la téte d'impression (D), tourner le levier
(E) dans le sens inverse des aiguilles d'une montre.

Faire passer les étiquettes au-dessous de I'axe de guidage
étiquette (A) et faire attention a ce que la bande passe dans
la cellule (C).

Pour fermer la téte d'impression (D), tourner le levier (E)
dans sens des aiguilles d'une montre jusqu'a ce qu'il engage.

Ajuster les bagues de réglage (B) au niveau de I'axe de
guidage étiquette sur la largeur de I'étiquette.

Fermer le couvercle de module.
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Insertion de film transfert

REMARQUE!

Pour imprimer en mode transfert thermique on doit mettre en place un film transfert. Pour utiliser le module en mode
thermique directe on ne doit pas mettre de film transfert dans le module. N'utiliser pas un film transfert plus étroit que
le support d'impression. Si le film transfert est plus étroit que le support d'impression la téte reste en partie non
protégée et risque de s'user prématurément.

Version droite REMARQUE!
© 9 Avant de mettre en place un

O
© nouveau rouleau film transfert nous
(O]

recommandons de nettoyer la téte
d'impression avec le détergent pour
la téte et le rouleau (97.20.002).

Veuillez observer les
recommandations de manipulation

00 ® pour l'utilisation d‘isopropanol (IPA).
6] En cas de contact avec les yeux ou
A la peau, rincer abondamment a
I'eau courante. En cas d'irritation
B persistante, consulter un médecin.

Assurer une ventilation suffisante.

° Ouvrir le couvercle de module.
° Pour déverrouiller la téte d'impression (C), tourner le levier (D) dans le sens inverse des aiguilles d'une montre.

ATTENTION!

Risque d'écorchures en insérant du film transfert et/ou en retirant le film transfert usagé!
= Faire attention aux bords de la tole élastique a ressorts!

e  Placer le rouleau du film transfert (A) avec un déroulement vers I'extérieur sur le dispositif de déroulement (B).
° Pousser un mandrin vide du film transfert sur le rouleau d'enroulement (E) et passer le film transfert au-dessous de la téte.

e  Fixer le début du film transfert avec un ruban adhésif sur le mandrin vide (E). Faire attention au sens d'enroulement du film
transfert qui est dans le sens inverse des aiguilles d'une montre.

e  Pour fermer la téte d'impression (C), tourner le levier (D) dans le sens des aiguilles d'une montre jusqu'a ce qu'il engage.

e  Fermer le couvercle du module d'impression.

REMARQUE!

Comme une décharge électrostatique peut abimée la couche fine de la téte d'impression et d’autres piéces
électroniques, il est conseillé d’utiliser uniquement que des films transferts antistatique.

L'utilisation de matériaux inadéquats peut entrainer des dysfonctionnements et la garantie peut expirer.

ATTENTION!
Influence du matériel électrostatique sur I'homme!

= Utiliser le film de transfert antistatique car une décharge d’électricité électrostatique risquerait sinon de se
produire lors du prélevement.
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Données techniques

Résolution

Vitesse max. d'impression
Largeur max. d'impression
Largeur max. de passage

Téte d'impression

SPXV SPXV SPX V SPX V SPXV SPXV
103/8 104/8 106/12 106/24 108/12 162/12
203 dpi 203 dpi 300 dpi 600 dpi 300 dpi 300 dpi
300 mm/s | 300 mm/s | 300 mm/s 100 mm/s | 300 mm/s | 200 mm/s
104 mm 104 mm 105,7 mm 105,7 mm 105,7 mm 162,2 mm
116 mm 116 mm 116 mm 116 mm 116 mm 176 mm
Flat Type Flat Type Flat Type Flat Type Flat Type Flat Type

Emission acoustique (distance de mesure 1 m)

Niveau de puissance acoustique moyen

66,4 dB(A) | 62,3d(B)A 63,7 dB(A) 684 dB(A) 67,8dB(A) 65,1 dB(A)

Etiquettes

Etiquettes ou matériel continu
Max. grammage

Min. largeur d'étiquette

Min. hauteur d'étiquette

Max. hauteur d'étiquette
Cellule de détection

papier, carton, textile synthétique
220 gr/m? (autres sur demande)

25 mm 25 mm 25 mm 25 mm 25 mm 50 mm
15 mm 15 mm 15 mm 15 mm 15 mm 15 mm
6000 mm 6000 mm 3000 mm 750 mm 3000 mm 2000 mm

transmission

Film transfert

Couleur

Diamétre max. de rouleau
Diamétre mandrin

Max. longueur

Max. largeur

externe ou interne
@90 mm

254 mm/1"

450 m

110 mm (103/8-108/12)
170 mm (162/12)

Dimensions (mm)

Largeur x Hauteur x Profondeur

Poids

245x300x400 mm (103/8-108/12)
245x300x460 mm (162/12)

12 kg (103/8-108/12)
14 kg (162/12)

Electronique
Processeur

Mémoire vive (RAM)
Emplacement

Batterie

Buzzer de signalement

Tl Sitara ARM Cortex A8, 1GHz

32kB ICache, 32kB DCache

jusqu'a 2000 Mips

512 MB

pour carte SD

pour horloge temps réel

(sauvegarde des données lors d'un débranchement de courant)
Signal acoustique en cas d'erreur

Interfaces
Série

USB

Ethernet

2 x USB (Host)
WLAN (option)

RS-232C (jusqu'a 115200 Baud)

2.0 High Speed Slave

10/100 Base T, LPD, RawlIP-Printing, DHCP, HTTP, FTP
a l'arriére: clavier, clé USB

USB-WLAN-Stick

Fonctionnement

Tension
Puissance
Courant

Valeurs des fusibles

100 ... 240 V AC / 50-60 Hz
300 VA

3,0A

2x T5A 250 V

122

Frangais




SPXV

Fonctionnement
Température fonctionnement

Max. humidité

SPXV SPXV SPXV SPXV SPXV SPXV
103/8 104/8 106/12 106/24 108/12 162/12
5...40°C

80 % (sans condensation)

Panneau de controdle

Touches Impression test, Menu Fonction, Quantité,
Carte CF, Avance, Enter, 4 x Curseur

Afficheur LCD Ecran 128 x 64 pixel

Réglages

Date, Heure, Horaire d'équipe.
20 langues (autres sur demande).
Parameétres de la machine, interfaces, mot de passe, variables

Surveillance
Arrét d'impression

Impression d'état

Fin de film transfert / Fin de I'étiquette / Téte d'impression ouverte

Impression des réglages d'imprimante par ex. la longueur totale d'impression,
parametres des cellules. Impression de tous fonts internes et tous codes a
barres supportés

Polices
Types de police

Set de caractéres

Polices Bitmap

Polices vectorielles/TrueType

Style

Espace entre caracteres

6 polices bitmap

8 polices vectorielles/TrueType
6 polices proportionnelles
autres polices sur demande

Windows 1250 a1257, DOS 437, 850, 852, 857, UTF-8

Tous les signes d'Europe de I'Ouest et de I'Est,

latins, cyrilliques, grecs, et arabes (optionnel) sont supportés.
Autres sets de caractéeres sur demande

Taille en largeur et hauteur 0,8 ... 5,6
Facteur d'agrandissement 2 ... 9.
Orientation 0°, 90°, 180°, 270°.

Taille en largeur et hauteur 1 ... 99 mm
Facteur d'agrandissement illimité.
Orientation 0°, 90°, 180°, 270°.

selon la police,
gras, italique, inverse, verticale

variable

Codes a barres
1D codes a barres

2D codes a barres

Codes a barres composites

2/5 Industrial, Codabar, Code 128, Code 128A, Code 128B, Code 2/5
interleaved, Code 39, Code 39 extended, Code 93, EAN 13, EAN 8, EAN Add-
on, GS1-128, Identcode, ITF 14, Leitcode, Pharmacode, PLANET (Postal Alpha
Numeric Encoding Technique), PostNet, PZN 7, PZN 8, UPC-A, UPC-E, USPS
Intelligent Mail

Aztec Code, CODABLOCK F, DataMatrix, GS1 DataMatrix, MAXICODE,
PDF 417, QR Code

GS1 DataBar Expanded, GS1 DataBar Limited, GS1 DataBar Omnidirectional,
GS1 DataBar Stacked, GS1 DataBar Stacked Omnidirectional, GS1 DataBar
Truncated

Tous les codes sont variables en hauteur, élargissement et ratio
Orientation 0°, 90°, 180°, 270°.
Optionnellement avec clé de contréle et la ligne lisible en clair

Logiciels
Configuration
Commande de processus

Logiciels d'étiquetage

Pilotes Windows

ConfigTool
Loftware

Labelstar Office Lite
Labelstar Office

Windows 8.1 - Windows 10® 32/64 Bit, Windows 11®
Windows Server 2016 - Windows Server 2022%

Sous réserve de modifications techniques.
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Nettoyage et maintenance

DANGER!
Danger de mort par choc électrique!

= Couper le systéme d'impression du secteur avant tous travaux de maintenance et attendre un instant jusqu'a ce
que le bloc d'alimentation se soit déchargé.

ATTENTION!
Risque de blessures lors du nettoyage.
= Faire attention aux arétes vives.

REMARQUE!
Il est recommandé de porter un équipement de protection individuelle tel que des lunettes de protection lors du
nettoyage de 'appareil.

Type d'entretien Intervalle
Nettoyage général. Si besoin.
Nettoyer le rouleau de pression. A chaque changement de rouleau d'étiquettes ou lorsque la

qualité d'impression est altérée.

Nettoyer le rouleau d'entrainement du film transfert. A chaque changement de film transfert ou lorsque la qualité
d'impression est altérée.

Nettoyer la téte d'impression. A chaque changement de film transfert ou lorsque la qualité
d'impression est altérée.

Nettoyer la cellule d'étiquettes. Au changement de rouleau d'étiquettes.
Echanger la téte d'impression Aux erreurs dans l'impression.
REMARQUE!

Veuillez observer les recommandations de manipulation pour I'utilisation d‘isopropanol (IPA). En cas de contact avec
les yeux ou la peau, rincer abondamment a I'eau courante. En cas d'irritation persistante, consulter un médecin.
Assurer une ventilation suffisante.

Nettoyage général

ATTENTION!

L'utilisation des produits nettoyants agressifs peut endommager le module d'impression!

= N'utiliser aucun agent abrasif ou solvant pour le nettoyage des surfaces externes ou des différents éléments.
= Eliminer la poussiére et les peluches de papier dans la zone d'impression avec un pinceau souple ou aspirateur.
= Nettoyer les surfaces externes avec un solvant multi-usages.
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Nettoyer le rouleau d'entrainement

L'encrassement du rouleau d'entrainement peut causer une mauvaise qualité d'impression et peut aussi entraver le transport
des matériaux.

e Ouvrir le couvercle de module.

. Enlever les étiquettes et le film transfert du mécanisme d'impression.
. Enlever les dépdts avec un solvant et un chiffon doux.

. Remplacer le rouleau s'il est abimé.

. Réinsérer les étiquettes et le film transfert.
. Fermer le couvercle du module d'impression.

Nettoyer le rouleau de pression
ATTENTION!

L'utilisations des moyens faux peut endommager le rouleau de pression!
= Ne pas utiliser d'objets coupants, pointus ou durs pour nettoyer le rouleau a téte d'impression.

L'encrassement du rouleau de pression peut causer une mauvaise qualité d'impression et peut aussi entraver le transport des
matériaux.

. Ouvrir le couvercle de module.

e  Pour déverrouiller la téte d'impression (B), tourner le levier (C) en sens inverse des aiguilles d'une montre.
. Enlever les étiquettes et le film transfert du mécanisme d'impression.

° Enlever les dépbts avec un solvant et un chiffon doux.

e  Tourner le rouleau (A) manuellement pas a pas pour pouvoir nettoyer tout le rouleau (ne possible que le module
d'impression est mise hors marche, sinon le moteur a pas est sous tension et le rouleau est tenu dans sa position).

. Réinsérer les étiquettes et le film transfert.
e  Pour fermer la téte d'impression (B) tourner le levier (C) dans le sens des aiguilles d'une montre jusqu'a ce qu'il engage.
° Fermer le couvercle du module d'impression.
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Nettoyer la téte d'impression

ATTENTION!

Risque de blessure di a la téte d'impression chaude!
= Veiller a ce que la téte d'impression ait refroidi avant de la nettoyer.

L'impression peut entrainer une accumulation de poussiére sur la téte d'impression, par exemple par des particules de couleur
du film transfert, et il est donc nécessaire de nettoyer la téte d'impression a des intervalles réguliers en fonction des heures de
fonctionnement, et de I'environnement comme les poussiéres, etc.

ATTENTION!

L'utilisations des moyens faux peut endommager la téte d'impression!

= Ne pas utiliser d'objets coupants, pointus ou durs pour nettoyer la téte d'impression
= Ne pas toucher la couche de protection en verre de la téte d'impression.

e Ouvrir le couvercle de module.

° Tourner le levier en sens inverse des aiguilles d'une montre pour déverrouiller la téte d'impression.

. Enlever les étiquettes et le film transfert du mécanisme d'impression.

. Nettoyer la surface de la téte d'impression avec un coton tige ou avec une éponge imbibée d'alcool pur.
e  Laisser sécher la téte d'impression 2-3 minutes avant la remise en route du module d'impression.

° Réinsérer les étiquettes et le film transfert.
e  Pour fermer la téte d'impression tourner le levier dans le sens des aiguilles d'une montre jusqu'a ce qu'il engage.
e  Fermer le couvercle du module d'impression.

Nettoyer la cellule d'étiquettes

ATTENTION!
L'utilisation des produits nettoyants agressifs peut endommager la cellule d'étiquettes!
= Ne pas utiliser d'objets coupants ou durs ou de produit solvant pour nettoyer la cellule.

La cellule d'étiquettes peut étre encrassée par la poussiére a papier. La reconnaissance du début des étiquettes peut en étre
perturbée.

. Ouvrir le couvercle de module.

e  Tourner le levier dans le sens des aiguilles d'une montre pour déverrouiller la téte d'impression.
. Enlever les étiquettes et le film transfert du mécanisme d'impression.

e  Souffler la cellule (A) avec bombe d'air comprimé. Faire attention des indications sur le bombe.

e  Enlever salissures dans la cellule avec une carte a nettoyer (B). Avant de nettoyer, mouillez la carte avec détergent pour
téte et rouleau d'impression.

e  Réinsérer les étiquettes et le film transfert.
° Pour fermer la téte d'impression tourner le levier dans le sens des aiguilles d'une montre jusqu'a ce qu'il engage.
° Fermer le couvercle du module d'impression.
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Echanger la téte d'impression

ATTENTION!

La téte d'impression peut étre endommagée par les décharges électrostatiques ou des influences mécaniques!

= Mettre a la terre le corps, par ex. par attacher une courroie de poignet mise a la terre.

= Ne toucher pas les contacts aux connecteurs.

= Ne toucher pas le bord d'impression avec des objets durs ou avec la main

Ajuster la téte d'impression - Parallélisme

Démonter la téte d'impression
e  Enlever les étiquettes et le film transfert.
e  Verrouiller la téte et desserrer les vis moletées (A).

e  Tourner le levier (C) dans le sens inverse des aiguilles
d'une montre pour déverrouiller la téte d'impression.

e  Silatéte (B) n'est pas placée libre sur le rouleau de
pression, continuer a desserre les vis moletées (A).

. Tirer la téte d'impression soigneusement vers l'avant
jusqu'a vous pouvez voir les connecteurs.

° Enlever les connecteurs et aprés la téte d'impression
(C).

Installer la téte d'impression

. Insérer les connecteurs.

. Positionner la téte d'impression (B) dans la couche
intérieure de sorte que les pergages de téte
correspondent aux percages dans la couche intérieure.

° Tenir le support téte d'impression avec le doigt
légérement sur le rouleau de pression et vérifier la
position correcte de la téte d'impression.

. Serrer la vis moletée (A) avec la clé a six pans et serrer
fermement.

. Réinserer les étiquettes et le film transfert.

e  Pour fermer la téte d'impression (B) tourner le levier (C)
dans le sens des aiguilles d'une montre jusqu'a ce qu'il
engage.

° Fermer le couvercle du module d'impression.

° Vérifier la valeur résistance sur la plaque signalétique
de la téte et si nécessaire modifier cette valeur dans le

menu Service functions/Heater resistance (Fonctions
service/Résistance dot).

REMARQUE!
Le parallélisme de la ligne focale de la téte d'impression au

rouleau pression est un caractere trés important pour bonnes
impressions. Etant donné que la position de la ligne focale
sur la téte d'impression dépend aux fluctuations
conditionnées par la fabrication il est partiellement nécessaire
de régler le parallélisme aprés un changement de la téte
d'impression.

Avec les vis (H) le parallélisme de la ligne focale de la téte
d'impression au rouleau de pression peut étre ajusté.

Tourner dans le sens des aiguilles d'une montre déplace la téte
d'impression a l'arriére.

Démarrer une impression de test.

Si les lignes horizontales dans I'impression de test ne sont pas
paralléles aux bordes d'étiquette, continuer a régler le parallélisme
avec les vis (H).

En gardant le parallélisme par tourner les vis (H), régler la qualité
d'impression optimale. Des différences en degrés de
noircissement entre les deux parties sont encore admises.

Serrer encore les vis de fixation (G).
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Ajuster la téte d'impression - Equilibrage de la pression droite/gauche

REMARQUE!
Apres avoir régler le parallélisme s'il n'y a pas de pression

réguliére sur la largeur d'impression compléte on peut cela
régler a l'aide d'une plaque réglage (B).

e  Desserrer la vis (C) avec un tournevis environ V4 tours.

e  Tourner I'axe excentrique (D) pour régler la pression et ajuster la
téte d'impression jusqu'a lI'impression test est correcte et a une
bonne qualité.

e  Serrer encore la vis (C).

Ajuster la téte d'impression - Pression

REMARQUE!

La pression de la téte d'impression peut étre modifiée avec les vis (A) a l'intérieur et/ou a I'extérieur. Une
augmentation de la pression de téte conduit sur la partie correspondante a une amélioration du noircissement de
I'impression et a un déplacement de passage de film transfert dans le sens correspondant.

ATTENTION!

La téte d'impression peut étre endommagée par l'usure
inégale!

= Changer l'installation de fabrication seulement en cas
d'exception!

Par la sélection de réglage le plus bas on peut optimiser la durée de
vie de la téte d'impression.

e  Tourner les vis (A) pour modifier la pression de la téte
d'impression.

e  Tourner les vis (A) en sens des aiguilles d'une montre jusqu'a la
fin ¢a résulte en une augmentation de la pression de 10N a
I'égard du réglage d'usine.

e  Tourner les vis (A) exactement une rotation de la fin droite en
sens inverse des aiguilles d'une montre cela résulte au réglage
d'usine.

REMARQUE!

Il est important que le bouton protégé par le vernis de protection ne soit pas coincé de la vis pression, autrement les
réglages mentionnés ci-dessus sont faux.
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Copyright

Copyright by Carl Valentin GmbH.

Subject to modifications.

All rights, including those regarding the translation, are reserved.
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All named brands or trademarks are registered brands or registered trademarks of their respective owners and may not be
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Deliveries and services are effected under the General Conditions of Business of Carl Valentin GmbH.
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Intended Use

The print module is a state-of-the-art device which complies with the recognized safety-related rules and regulations.
Despite this, a danger to life and limb of the user or third parties could arise and the print module or other property could be
damaged while operating the device.

The print module may only be used while in proper working order and for the intended purpose. Users must be safe, aware
of potential dangers and must comply with the operating instructions. Faults, in particular those which affect safety, must
be remedied immediately.

The print module is solely intended to print suitable media which have been approved by the manufacturer. Any other or
additional use is not intended. The manufacturer/supplier is not liable for damage resulting from misuse. Any misuse is at
your own risk.

Intended used includes heeding the operating manual, including the maintenance recommendations/regulations specified
by the manufacturer.

Safety Notes

The print module is designed for power supply systems of 100 ... 240 V AC. Connect the print module only to electrical
outlets with a ground contact.

NOTICE!
When changing the mains voltage the fuse value is to adapt accordingly (see 'Technical Data').

Couple the print module to devices using extra low voltage only.

Before making or undoing connections, switch off all devices involved (computer, printer, accessories etc.).
Operate the print module in a dry environment only and do not get it wet (sprayed water, mist etc.).

Do not operate the direct print module in explosive atmosphere and not in proximity of high voltage power lines.
Operate the print module only in an environment protected against abrasive dust, swarf and other similar impurity.
Maintenance and servicing work can only be carried out by trained personnel.

Operating personnel must be trained by the operator on the basis of the operating manual.

If the print module is operated with the cover open, ensure that clothing, hair, jewellery and similar personal items do not
contact the exposed rotating parts.

NOTICE!

With the open printing unit (due to construction) the requirements of EN 62368-1 regarding fire protection casing
are not fulfilled. These must be ensured by the installation into the end device.

The print unit and parts of it (e.g. motor, printhead) can get hot during printing. Do not touch the printhead during operation.
Cool down the print unit before changing material, removal or adjustment.

Never use highly inflammable consumables.

Carry out only the actions described in these operating instructions. Any work beyond this may only be performed by the
manufacturer or upon agreement with the manufacturer.

Unauthorized interference with electronic modules or their software can cause malfunctions.
Other unauthorized work or modifications to the direct print module can endanger operational safety.

Always have service work done in a qualified workshop, where the personnel have the technical knowledge and tools
required to do the necessary work.

There are warning stickers on the direct print modules that draw your attention to dangers. Therefore the warning stickers
are not to be removed as then you and others cannot be aware of dangers and may be injured.

The print module must be integrated with the Emergency Stop circuit when it is incorporated into the overall machine.

All isolating safety equipment must be installed before starting-up the machine.

DANGER!
Danger to life and limb from power supply!

= Do not open the casing.
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CAUTION!

Two-pole fuse.

= Before opening the housing cover, disconnect the printing system from the mains supply and wait for a
moment until the power supply unit has discharged.

CAUTION!

In consequence of the necessity of being able to
insert the thermal transfer ribbon in a convenient
manner, the requirements of EN 62368-1

regarding the risk of injuries to the fingers are not
complied with at the location marked with arrows.

= These requirements must be insured by
means of installation into the end device.

NOTICE!
For Norway and Sweden

Devices which are attached via a power connector with a connection to safety earthing to the safety earthing of the
electric equipment of the building and to a cable distribution system with coaxial cables can cause fire risks under
certain circumstances. Therefore the connection with a cable distribution system must be made by a device which
provides an electric insulation underneath a specific frequency range.

Environmentally-Friendly Disposal

Manufacturers of B2B equipment are obliged to take back and dispose of old equipment that was manufactured after 13 August
2005. As a principle, this old equipment may not be delivered to communal collecting points. It may only be organised, used and
disposed of by the manufacturer. Valentin products accordingly labelled can therefore be returned to Carl Valentin GmbH.

This way, you can be sure your old equipment will be disposed of correctly.

Carl Valentin GmbH thereby fulfils all obligations regarding timely disposal of old equipment and facilitates the smooth reselling
of these products. Please understand that we can only take back equipment that is sent free of carriage charges.

The electronics board of the printing system is equipped with a battery. This must only be discarded in battery collection
containers or by public waste management authorities.

Further information on the WEEE directive is available on our website www.carl-valentin.de.

English 133



SPXV

Operating Conditions

Before initial operation and during operation these operating conditions have to be observed to guarantee save and
interference-free service of our devices.

Therefore please carefully read these operating conditions.

As the delivery is customised, please compare the supplied accessories with your order.

General Conditions
Shipment and storage of our devices are only allowed in original packing.

Installation and initial operation of our direct print modules is only allowed if operating conditions were fulfilled.

Commissioning is prohibited until it can be established that, where relevant, the machine into which the partly completed
machinery is to be incorporated complies with the provisions of Machinery Directive 2006/42/EC.

Initial operation, programming, operation, cleaning and service of our direct print modules are only recommended after careful
study of our manuals.

Operation of direct print module is only allowed by especially trained persons.

NOTICE!
Perform trainings regularly.

Content of the training are the chapters 'Operating Conditions', 'Loading Media' and 'Maintenance and Cleaning'.

These indications are also valid for someone else's equipment supplied by us.
Only use original spare and exchange parts.
Please contact the manufacturer with respect to spare/wear parts.

Conditions for Installation Place

The installation place of direct print module should be even, free of vibration and currents of air are to be avoided.
The direct print module have to be installed to ensure optimal operation and servicing.

Installation of Power Supply

The installation of the power supply to connect our direct print modules has to be effected according to the international rules
and regulations, especially the recommendations of one of the three following commissions:

° International Electronic Commission (IEC)
e  European Committee for Electrotechnical Standardisation (CENELEC)
e  Verband Deutscher Elektrotechniker (VDE)

Our devices are constructed according to VDE and have to be connected to a grounded conductor. The power supply has to be
equipped with a grounded conductor to eliminate internal interfering voltage.

Technical Data of Power Supply

Power line voltage and power line frequency: see type plate

Allowable tolerance of power line voltage: +6 % ... =10 % of nominal value
Allowable tolerance of power line frequency: +2 % ... =2 % of nominal value
Allowable distortion factor of power line voltage: <5%

Anti-Interference measures:

In case your net is infected (e.g. by using thyristor controlled machines) anti-interference measures have to be taken. You can
use one of the following possibilities:

° Provide separate power supply to our direct print modules.

° In case of problems please connect capacity-decoupled isolation transformer or similar interference suppressor in front of
our direct print modules.
NOTICE!

This is a machine of type A. This machine can cause interferences in residential areas; in this case it can be required
from operator to accomplish appropriate measures and be responsible for it.
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Connecting Lines to External Machines

All connecting lines have to be guided in shielded lines. Shielding has to be connected on both sides to the corner shell.

It is not allowed to guide lines parallel to power lines. If a parallel guiding cannot be avoided a distance of at least 0.5 m has to
be observed.

Temperature of lines between: =15 ... +80 °C.

It is only allowed to connect devices which fulfil the request 'Safety Extra Low Voltage' (SELV). These are generally devices
which are checked corresponding to EN 62368-1.

Installation of Data Lines
The data cables must be completely protected and provide with metal or metallised connector housings. Shielded cables and
connectors are necessary, in order to avoid radiant emittance and receipt of electrical disturbances.

Allowable lines

Shielded line: 4x2x0,14 mm2(4x2xAWG 26)
6 x2x0,14 mm? (6 x2x AWG 26)
12x2x 0,14 mm? (12 x 2 x AWG 26)

Sending and receiving lines have to be twisted in pairs.

Maximum line length: with interface V 24 (RS232C) - 3 m (with shielding)
with USB -3 m
with Ethernet - 100 m

Air Convection

To avoid inadmissible heating, free air convection has to be ensured.

Limit Values

Protection according IP: 20
Ambient temperature °C (operation): min. +5
max. +40
Ambient temperature °C (transport, storage): min. -25
max. +60
Relative air humidity % (operation): max. 80
Relative air humidity % (transport, storage): max. 80 (bedewing of devices not allowed)
Guarantee

We do not take any responsibility for damage caused by:
° Ignoring our operating conditions and operating manual.

e Incorrect electric installation of environment.

. Building alterations of our direct print modules.

° Incorrect programming and operation.

. Not performed data protection.

° Using of not original spare parts and accessories.

. Natural wear and tear.

When (re)installing or programming our direct print modules please control the new settings by test running and test printing.
Herewith you avoid faulty results, reports and evaluation.

Only specially trained staff is allowed to operate the direct print modules.

Control the correct handling of our products and repeat training.

We do not guarantee that all features described in this manual exist in all models. Caused by our efforts to continue further
development and improvement, technical data might change without notice.

By further developments or regulations of the country illustrations and examples shown in the manual can be different from the
delivered model.

Please pay attention to the information about admissible print media and the notes to the direct print module maintenance, in
order to avoid damages or premature wear.

We endeavoured to write this manual in an understandable form to give you as much information as possible. If you have any
queries or if you discover errors, please inform us to give us the possibility to correct and improve our manual.
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Unpack the Print Module

= Lift the printing system on the bottom and remove it from the carton.
Check the print module for transport damages.
Remove the foam transportation safeguards near the printhead.

v Uy

Check delivery for completeness.

Scope of Delivery

e  Print module. . 1 transfer ribbon roll (50 m).

e  Power cable. e  Empty core, mounted on transfer ribbon rewinder.
e Data cable for USB interface. e  Cleaning foil for printhead.

e  |/O accessories (female connectors for 1/O). e  Product Safety Guide.

NOTICE!
Retain original packaging for subsequent transport.

Set up the Print Module

CAUTION!
The label printer and the print media can be damaged by moisture and water.
= Set up the print module only in a dry place protected from sprayed water.

= Mount the print module on a vibration-free and air draught-free.
= Open the cover of print module.
= Remove the foam transportation safeguards near the printhead.

Connect the Print Module

The print module is equipped with a versatile power supply unit. The device may be operated with a mains voltage of
100 ... 240 V AC / 50-60 Hz without any adjustments or modifications.

CAUTION!
The direct print module can be damaged by undefined switch-on currents.
= Set the power switch to '0' before plugging in the direct print module.

= Insert the power cable into the power connection socket.
= Insert the plug of power cable into a grounded electrical outlet.

NOTICE!
Insufficient or missing grounding can cause faults during operation.

Ensure that all computers and connection cables connected to the print module are grounded.

= Connect the print module to a computer or network with a suitable cable.
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Connect the CV Rewinder for Backing Paper
NOTICE!

Only one rewinder for backing paper that fulfills the fire protection requirements according to EN 62368-1 can be
connected.

= Switch off the print module.

= Install the CV rewinder for backing paper with an external mounting plate at the appropriate position at the packaging
machine.

U

Insert plugs of backing paper rewinder into the socket provided for it.

= Tighten the lateral protective screws at the connection plug in order to prevent an inadvertent removing of connection plug
in running operation.

CAUTION!

The print module can be damaged by defective hardware.
= Switch on the print module.
After switching on the module the main menu appears which shows the model type, current date and time

Initial Operation of the Print Module

= After all connections are completed, switch on the printing system. The main menu appears which shows the type of
printing system, current date and time.

Insert label material and transfer ribbon.

Start measuring in menu Label layout/Measure label.

v Uy

Press the key| ® |io finish measuring.

NOTICE!
To enable correct measuring, at least two completed labels have to be passed through (not for continuous labels).

During measuring the label and gap length small differences can occur. Therefore the values can be set manually in menu
Label layout/Label and gap.
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Load Label Roll in Peel off Mode

NOTICE!
As for the electrostatic unloading the thin coating of the thermal printhead or other electronic parts can be damaged,
the label material should be antistatic. The use of wrong materials can lead to printer malfunctions and the guarantee

can expire.

Right-hand version

©@L

© (@

Ll

©

o

Load Label Roll in Passing Mode

Right-hand version

©

©

[©

° Open the print module cover.

e  Open the printhead () by turning the pressure lever (J)
anticlockwise.

e  Lead the label material (minimum height = 15 mm) below

the label guiding (A) and printhead (I) and take care that
the labels run through the photocell (C).

. In order to move the printhead (I) down, turn the pressure

lever (J) in clockwise direction until it locks.

e  Adjust the adjusting rings (B) of the label guiding to the
width of material.

. Turn the locking lever (G) upward in a clockwise direction

while folding the dispensing lever (E) downward.

. Strip some labels from the backing paper and lead the
backing material over the dispensing whip (H) and

between the plastic roll (F) and the dispensing whip-shaft

(B).

. Press again the dispensing whip (E) to the top and lock it.

. Lead the supporting paper to the back and fix it at a
rewinding unit.

. Enter the offset value in the Dispenser I/O menu.

° Close the print module cover.

NOTICE!
As for the electrostatic unloading the thin coating

of the thermal printhead or other electronic parts
can be damaged, the label material should be
antistatic. The use of wrong materials can lead
to printer malfunctions and the guarantee can
expire.

Open the print module cover.

Open the printhead (D) by turning the pressure lever (E)
anticlockwise.

Lead the label material below the label guiding (A) and
take care that the label runs through the photocell (C).

In order to move the printhead (D) down, turn the
pressure lever (E) in clockwise direction until it locks.

Adjust the adjusting rings (B) of the label guiding to the
width of material.

Close the print module cover.
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Load Transfer Ribbon

NOTICE!

For the thermal transfer printing method it is necessary to load a ribbon, otherwise when using the print module in
direct thermal print it is not necessary to load a ribbon. The ribbons used in the print module have to be at least the
same width as the print media. In case the ribbon is narrower than the print media, the printhead is partly
unprotected and this could lead to early wear and tear.

Right-hand version NOTICE!
© ; © ‘ 9 Before a new transfer ribbon roll is
© = © loaded, the printhead must be
cleaned using printhead and roller
‘ — cleaner (97.20.002).
o O o — The handling instructions for the use
of Isopropanol (IPA) must be

observed. In the case of skin or eye
contact, immediately wash off the
fluid thoroughly with running water. If
the irritation persists, consult a

A doctor. Ensure good ventilation.

Open the cover of print module.

Open the printhead (C) by turning the pressure lever (D) anticlockwise.

CAUTION!
Risk of scraping when inserting the transfer ribbon res. when removing the used transfer ribbon!
= Be careful with the spring steel plate edges!

Load the transfer ribbon roll (A) with outer winding onto the unwinding roll (B).
Place an empty ribbon roll on the rewinding roll (E) and lead the transfer ribbon below the printhead.

Fix the ribbon with an adhesive tape in rotating direction at the empty roll of the rewinding roll (E).
Pay attention to the rotation direction of transfer ribbon rewinder anticlockwise.

In order to move the printhead (C) down, turn the pressure lever (D) in clockwise direction until it locks.

Close the cover of the print module.

NOTICE!

As for the electrostatic unloading the thin coating of the thermal printhead or other electronic parts can be damaged,
the transfer ribbon should be antistatic.
The use of wrong materials can lead to print module malfunctions and the guarantee can expire.

CAUTION!

Impact of electrostatic material on people!

= Use antistatic transfer ribbon because electrostatic discharge can occur when removing.
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Technical Data

Label sensor

transmission

SPXV SPXV SPXV SPXV SPXV SPXV
103/8 104/8 106/12 106/24 108/12 162/12
Print resolution 203 dpi 203 dpi 300 dpi 600 dpi 300 dpi 300 dpi
Max. print speed 300 mm/s 300 mm/s 300 mm/s 100 mm/s 300 mm/s | 200 mm/s
Print width 104 mm 104 mm 105.7 mm 105.7 mm 105.7 mm 162.2 mm
Passage width 116 mm 116 mm 116 mm 116 mm 116 mm 176 mm
Printhead Flat Type Flat Type Flat Type Flat Type Flat Type Flat Type
Acoustic Emission (measuring distance 1 m)
Average sound pressure level 66.4 dB(A) | 62.3d(B)A | 63.7 dB(A) | 68,4 dB(A) | 67.8 dB(A) | 65.1 dB(A)
Labels
Labels, continuous rolls paper, cardboard, textile, synthetics
Max. material weight 220 gr/m? (larger on demand)
Min. label width 25 mm 25 mm 25 mm 25 mm 25 mm 50 mm
Min. label height 15 mm 15 mm 15 mm 15 mm 15 mm 15 mm
Max. label height 6000 mm 6000 mm 3000 mm 750 mm 3000 mm 2000 mm

Transfer Ribbon
Ink

Max. roll diameter
Core diameter
Max. ribbon length
Max. width

outside/
inside

@90 mm
254 mm/1"
450 m

110 mm (103/8-108/12)
170 mm (162/12)

Dimensions in mm
Width x height x depth

245x300x400 mm (103/8-108/12)
245x300x460 mm (162/12)

Warning signal

Weight 12 kg (103/8-108/12)
14 kg (162/12)
Electronics
Processor Tl Sitara ARM Cortex A8, 1GHz
32kB ICache, 32kB DCache
up to 2000 Mips
RAM 512 MB
Slot for SD card
Battery cache for Real-Time clock (storage of data with shut-down)

acoustic signal when error

Interfaces
Serial

USB

Ethernet

2 x USB (host)
WLAN (option)

RS-232C (up to 115200 Baud)
2.0 High Speed Slave

10/100 Base T, LPD, RawlIP-Printing, DHCP, HTTP, FTP

on the back for: keyboard, USB memory stick
USB WLAN stick

Operation Data

Power supply

100 ... 240 V AC / 50-60 Hz

Power 300 VA

Current 3.0A

Fuse values 2x T5A 250 V
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Operation Data
Operating temperature

Max. humidity

SPXV SPXV SPXV SPXV SPXV SPXV
103/8 104/8 106/12 106/24 108/12 162/12
5...40°C

80 % (non-condensing)

Operation Panel

Stop printing if
Status report

Keys test print, function menu, quantity, CF Card, feed, enter, 4 x cursor
LCD display graphic display 128 x 64 pixel
Settings

date, time, shift times

20 language settings (others on demand)

print and device parameters, interfaces, password protection
Monitoring

end of ribbon / end of label / printhead open

extensive status print with information about settings
e.g. print length counter, runtime counter,

photocell interface and network parameters

printout of all internal fonts and all supported bar codes

Fonts
Font types

Character sets

Bitmap fonts

Vektor fonts/TrueType fonts

Font attributes

Font width

6 bitmap fonts,

8 vector fonts/TrueType fonts,
6 proportional fonts

other fonts on demand

Windows 1250 up to1257, DOS 437, 850, 852, 857, UTF-8
all West and East European Latin, Cyrillic, Greek,

and Arabic (option) characters are supported

other character sets on demand

size in width and height 0,8 ... 5,6
zoom 2 ...9
orientation 0°, 90°, 180°, 270°

size in width and height 1 ... 99 mm
variable zoom
orientation 0°, 90°, 180°, 270°

depending on character font
bold, ltalic, inverse, vertical

variable

Bar Codes
1D bar codes

2D bar codes

Composite bar codes

2/5 Industrial, Codabar, Code 128, Code 128A, Code 128B, Code 2/5 interleaved,
Code 39, Code 39 extended, Code 93, EAN 13, EAN 8, EAN Add-on, GS1-128,
Identcode, ITF 14, Leitcode, Pharmacode, PLANET (Postal Alpha Numeric
Encoding Technique), PostNet, PZN 7, PZN 8, UPC-A, UPC-E, USPS Intelligent
Mail

Aztec Code, CODABLOCK F, DataMatrix, GS1 DataMatrix, MAXICODE,
PDF 417, QR Code

GS1 DataBar Expanded, GS1 DataBar Limited, GS1 DataBar Omnidirectional,
GS1 DataBar Stacked, GS1 DataBar Stacked Omnidirectional, GS1 DataBar
Truncated

all bar codes are variable in height, module width and ratio
orientation 0°, 90°, 180°, 270°
optionally with check digit and human readable line

Software

Configuration
Process control

Design software

Windows printer driver

ConfigTool
Loftware

Labelstar Office Lite
Labelstar Office

Windows 8.1® - Windows 10® 32/64 Bit, Windows 11®
Windows Server 2016® - Windows Server 2022®

Technical details are subject to change.
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Cleaning and Maintenance

DANGER!
Risk of death by electric shock!

= Before opening the housing cover, disconnect the printing system from the mains supply and wait for a moment
until the power supply unit has discharged.

CAUTION!
Risk of injury when cleaning.
= Pay attention to sharp edges.

NOTICE!
When cleaning the printing system, it is recommended to wear personal protective equipment such as safety goggles

and gloves.
Maintenance task Frequency
General cleaning. As necessary.
Clean the pressure roller. Each time the label roll is changed or when the printout and
label transport are adversely affected.
Clean the transfer ribbon drawing roller. Each time the transfer ribbon is changed or when the printout
is adversely affected.
Clean the printhead. Each time the transfer ribbon is changed or when the printout
is adversely affected.
Clean the label photocell. When the label roll is changed.
Replace the printhead. In case of errors in printout.
NOTICE!

The handling instructions for the use of Isopropanol (IPA) must be observed. In the case of skin or eye contact,
immediately wash off the fluid thoroughly with running water. If the irritation persists, consult a doctor. Ensure good
ventilation.

General Cleaning

CAUTION!

Abrasive cleaning agents can damage the print module.

= Do not use abrasives or solvents to clean the outer surface of the label printer.
= Remove dust and paper fuzz in the printing area with a soft brush or vacuum cleaner.
= Clean the outer surfaces with an all-purpose cleaner.
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Clean theTransfer Ribbon Drawing Roller

A soiled drawing roller can lead to reduced print quality and can affect transport of material.

. Open the cover of print module.

. Remove labels and transfer ribbon from the print mechanics.
° Remove deposits witht roller cleaner and a soft cloth.

. If the roller appears damaged, replace it.

° Reload labels and transfer ribbon.
. Close the cover of the print module.

Clean the Pressure Roller

CAUTION!
Wrong cleaning auxiliaries can damage the pressure roller!
= Do not use sharp or hard objects to clean the pressure roller.

A soiled pressure roller can lead to reduced print quality and can affect transport of material.

e  Open the cover of print module.

e  Open the printhead (B) by turning the pressure lever (C) anticlockwise.
e  Remove labels and transfer ribbon from the print mechanics.

e  Remove deposits with the roller cleaner and a soft cloth.

e Turn the roller (A) manually step by step to clean the complete roller (only possible when printer is switched off, as
otherwise the step motor is full of power and the roller is kept in its position).

e Reload labels and transfer ribbon.
e  To move the printhead (B) down, turn the pressure lever (C) in clockwise direction until it locks.

e  Close the cover of the print module.
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Clean the Printhead

CAUTION!
Risk of injury from the hot printhead!
= Make sure the printhead has cooled down before cleaning.

Printing can cause accumulation of dirt at printhead e.g. by colour particles of transfer ribbon, and therefore it is necessary to
clean the printhead in regular periods depending on operating hours, environmental effects such as dust etc.

CAUTION!

Wrong cleaning auxiliaries can damage the printhead!

= Do not use sharp or hard objects to clean the printhead.
= Do not touch protective glass layer of the printhead.

. Open the cover of print module.

° Turn the lever counter clockwise to lift up the printhead.

. Remove labels and transfer ribbon from the print mechanics.

e Clean the printhead surface with a special cleaning pen or a cotton swab dipped in pure alcohol.
. Before using the printing system, let the printhead dry for about two to three minutes.

. Reload labels and transfer ribbon.
. To move the printhead down, turn the pressure lever in clockwise direction until it locks.
e  Close the cover of the print module.

Clean the Label Photocell
CAUTION!

Abrasive cleaning agents can damage the label photocell.
= Do not use sharp or hard objects or solvents to clean the label photocell.

The label photocell can be soiled with paper dust. This may affect the label scanning.

e  Open the cover of print module.

e  Turn the lever counter clockwise to lift up the printhead.
. Remove labels and transfer ribbon from the print mechanics.

. Blow out the photocell (A) with the compressed air spray. You have strictly to observe the instructions mentioned on the
can.

e  Moisten a cleaning card (B) with printhead and roll solvent to clean additionally the photocell inside.
. Reload labels and transfer ribbon.

e  To move the printhead down, turn the pressure lever in clockwise direction until it locks.
e  Close the cover of the print module.
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Replace the Printhead

CAUTION!

The printhead can be damaged by static electricity discharges and impacts!
= Ground your body, e.g. by wearing a grounded wristband.

= Do not touch the contacts on the plug connections.

= Do not touch the printing line with hard objects or your hands.

Removing the printhead
° Remove labels and transfer ribbon.

° When the printhead is closed, loosen the knurled
screws (A).

. Turn the lever (C) counter clockwise to lift up the
printhead.

e If the printhead (B) is not disengaged on the pressure
roller, continue loosen the knurled screws (A).

. Remove the printhead carefully to the front until you
can reach the plug connections.

. Remove the plug connections and then remove the
printhead (C).

Installing the printhead

e  Attach the plug connections.

e  Position the printhead (B) in the intermediate layer in
such a way that the printhead drillings correspond with
the appropriate drillings in the intermediate layer.

. Lightly keep the printhead mounting bracket on the
pressure roller with one finger and check for correct
positioning of the printhead.

. Screw in the knurled screw (A) and tighten it.
e Reload labels and transfer ribbon.

e  To move the printhead (B) down, turn the lever (C) in
clockwise direction until it locks.

. Close the cover of the print module.

. Check the resistance value on the type plate of
printhead and if necessary change the value in the
menu Service functions/Heater resistance.

Adjust the Printhead - Parallelism

NOTICE!
An important characteristic for a high quality print is the

parallelism of the focal line of the thermal printhead to the
pressure roll. Because of the fact that the position of focal
line of the printhead depends on fluctuations caused by
production, it is necessary to adjust the parallelism.

e With the screws (H) the parallelism of the focal line of printhead to
the pressure roller can be aligned.
Turning clockwise moves the printhead backward.

e  Start atest print.

° If the horizontal lines in the test grid are not parallel with the label
edges, continue adjusting the parallelism with the screws (H).

. Set the best possible image quality by maintaining parallelism via
turning the screws (H) in an alternating fashion.
Differences in the density between the two sides are still
permissible.

e  Tighten again the fixing screws (G).
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Adjust the Printhead - Pressure Balance Right/Left

Adjust the Printhead - Pressure

NOTICE!

NOTICE!
After adjusting parallelism and no even strong pressure
exists over the complete print width, by means of a plate (B)
you can set the balance.

Loosen the screw (C) with a screwdriver by approx. %4 rotations.

In order to achieve a pressure balance, turn the eccentric bolt (D)
as long as the printing result comes up to your full expectation.

Tighten again the screw (C).

Change the head contact pressure with the screws (A) at the inside and outside of the printhead. Increasing the head
contact pressure leads to an improvement of the print image density on the corresponding side and to a shifting of the

ribbon feed path in the corresponding direction.

NOTICE!

CAUTION!
Damage of printhead by unequal use!
= Only change the factory settings in exceptional cases.

The selection of the smallest value can optimise the life cycle of
printhead.

Turn the pressure screws (A) to change the pressure of
printhead.

Turning of pressure screws (A) as far as they will go in clockwise
direction results in a pressure increase of 10N in contrast to the
factory settings.

Turning of pressure screws (A) exactly one rotation from the right
stop position counter clockwise results in the factory settings.

It is importantly that the knurled button which is coated with protective lacquer is not removed from the pressure screw
as otherwise the above mentioned settings are faulty.
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Kiadas: 07/26

Szerz6i jog

Copyright by Carl Valentin GmbH.

A médositasok jogat fenntartjuk.

Minden jogot fenntartunk, a forditas jogat is.

Az Utmutatét vagy részeit nem szabad semmilyen formaban (nyomtatas, fénymasolas vagy mas eljaras) a Carl Valentin GmbH
cég irasban adott engedélye nélkil masolni vagy elektronikus rendszerek alkalmazasaval feldolgozni, sokszorositani vagy
terejeszteni.

Aruvédjegy
A megnevezett markak és védjegyek az érintett tulajdonos markai és védjegyei. Ezek nem minden esetben kerulnek kilén

jeldlésre. A jelolés hianyabdl nem vonhaté le azon kdvetkeztetés, hogy nem bejegyzett markanévrél vagy bejegyzett védjegyrdl
van szé.

A Carl Valentin a termékeiben ingyenes nyilt forraskddu szoftvereket hasznal. Tovabbi informaciokért lasd: www.carl-
valentin.de/opensource.

Naprakészség

A szallitmany 6sszetételére, a kllalakra, a teljesitményre, a méretekre és a sulyra vonatkozé adatok a nyomdai eléallitas
idépontjaban érvényes ismereteinken alapulnak.

A késziilékek allando tovabbfejlesztése miatt eltérések adédhatnak a dokumentacio és a készulék kdzott.
Az aktualis kiadast a kdvetkezé cimen talaljak: www.carl-valentin.de.

Szerzédési feltételek
A kiszdllitas és a teljesités a Carl Valentin GmbH altalanos szerzédési feltételei szerint zajlik.

Engedélyek
CE Alacsony feszlltség iranyelv (2014/35/EU)
Iranyelv Elektomagneses 0sszeférhetéség (2014/30/EU)
RoHS-iranyelv (2011/65/EU)

c\, valentin
DRUCKSYSTEME

Carl Valentin GmbH
Neckarstrale 78 — 86 u. 94
78056 Villingen-Schwenningen

Phone +49 7720 9712-0
E-Mail info@carl-valentin.de
Internet www.carl-valentin.de
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Rendeltetésszerii hasznalat

e A nyomtatdomodul a legijabb miszaki szinvonalnak és az altalanosan elismert biztonsag technikai szabalyoknak
megfeleléen készult. Mindazonaltal hasznalat kézben el6fordulhat, hogy a felhasznal6 vagy kivilallok testi épsége
veszélybe kertil, illetve megrongalddik a nyomtatdomodul és egyéb anyagi kar keletkezik.

e A nyomtatomodult csak miszakilag kifogastalan allapotban, tovabba rendeltetésszeriien, a biztonsagi szabalyok és
veszélyek ismeretében, a kezelési utasitas figyelembe vétele mellett szabad hasznalni! Haladéktalanul el kell haritani
elsésorban a biztonsagot veszélyeztet6 izemzavarokat.

e A nyomtatdmodulok kizarélag az adott célra alkalmas és a gyarté altal engedélyezett anyagok nyomtatasara szolgal.
Minden ettdl eltéré vagy ezt meghaladé hasznalat nem rendeltetésszeriinek tekintendd. A gyartd/szallité nem tartozik
felel6sséggel a rendellenes hasznalatbol eredé karokért; a kockazatot ilyenkor egyeddl a felhasznalonak kell viselnie.

e A rendeltetésszeri hasznalat fogalmaba tartozik a kezelési utasitas betartasa is, beleértve a gyarté altal kozolt
karbantartasi ajanlasokat/eléirasokat.

Biztonsagi tudnivaldk

e A nyomtatomodul 100 ... 240 V AC-os valtéfesziltségli hal6zatokhoz készult. A nyomtatomodult csak védéérintkez8s
csatlakozoaljzathoz szabad csatlakoztatni.

FIGYELEM!

A haldzati feszliltség valtozasai esetén a biztositék értékét megfeleléen ki kell igazitani (lasd a miszaki
adatokat).

e A nyomtatdmodult csak védé kisfesziiltség levezetésére alkalmas készulékekkel szabad dsszekapcsolni.

e A csatlakozasok kialakitasakor vagy a levalasztasakor ki kell kapcsolni az 8sszes érintett késziiléket (a szamitégépet, az

egységet és a tartozékokat).

e A nyomtatdomodult csak szaraz kdrnyezetben szabad mikdodtetni és nem szabad azt nedvesség (freccsend viz, kod, stb.)

hatasanak kitenni.
e A nyomtatomodult tilos robbanasveszélyes kdrnyezetekben vagy nagyfesziiltségi vezetékektdl tavol iizemeltetni.
o  Akésziléket csak csiszoloportdl, fémforgacstol és hasonlé idegen daraboktél védett kdrnyezetekben hasznalja.
e Akarbantartasi és allagmegérzési miveleteket csak képzett szakember végezheti.
o  Akezel6személyzetet az lizemeltetének a hasznalati utasitasnak megfelel6en kell kioktatnia.

. Amennyiben a nyomtatémodult nyitott fedéllel mikodtetik, ugy tgyelni kell arra, hogy a ruhazat, a haj, ékszerek vagy
hasonlé személyes targyak ne érjenek hozza a szabadon hozzaférhetd alkatrészekhez.

FIGYELEM!

Ha a nyomtat6 egység nyitott, konstrukcids okok miatt nem teljesitheték az EN 62368-1 szabvany tlizvédd
burkolattal kapcsolatos kdvetelményei. Ezeket akkor kell garantalni, amikor az eszkdzt beszereli a
végkészilekbe.

e Akésziilék vagy egyes részei (pl. motor, nyomtatéfej) nyomtatas kdzben nagyon felmelegedhetnek. Uzem kézben ne
érintse meg a késziiléket és anyagvaltas, kiszerelés vagy beallitas el6tt hagyja lehini.

e  Soha ne hasznaljon gyulékony fogydeszkozoket.

° Csak a kezelési utasitasban ismertetett miveleteket szabad végrehajtani. Az ezen tilmend munkalatokat kizarélag a
gyarto végezheti, illetve ezek a gyartoval val6 egyeztetés utan végezhetok el.

° Uzemzavart okozhat, ha az elektronikus gépegységekbe és azok szoftvereibe szakszer(itleniil beavatkoznak.
e  Akeésziléken végzett szakszeriitlen munkalatok vagy modositasok veszélyeztethetik az izembiztonsagot.

e A javitasi munkalatokat mindig olyan szakmiihelyben végeztesse, amely rendelkezik a megfelel6 szaktudassal, és a
végrehajtand6 munka elvégzéséhez sziikséges szerszammal.

o A késziilékeken kiilonb6z6 figyelmeztetd jelzések talalhatok, amik a veszélyekre felhivjak a figyelmet. Ezt az elrendezést

ne szedje le, klilénben a veszélyeket nem lehet tobbé felismerni.
¢ A nyomtatémodul t kdsse be a vészledllito korbe, ha beszereli a teljes berendezésbe.

o A gép lzembe helyezése el6tt minden elvalasztoé védéberendezést fel kell szerelni.

VESZELY!
A halézati feszlltség életveszélyes!

= A készllék hazat ne nyissa fel.
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VIGYAZAT!
Kétpdlusu biztositék.

= Minden karbantartasi mivelet elétt valassza le a nyomtatérendszert az elektromos halézatrol, és varjon révid
ideig, mig a halozati adapter feszultségmentessé valik.

VIGYAZAT!

A termotranszfer szalag kénnyed behelyezésének
lehetésége miatt a nyillal jel6lt terliletek nem
felelnek meg az EN 62368-1 ujjsérulések
veszélyére vonatkozo kovetelményeinek.

= Ezen kdvetelményeknek valdé megfelelést a
végsd berendezésbe torténd beépités soran
kell biztositani.

Kornyezetkiméld kiselejtezés

A B2B késziilékek gyartoja 2006.03.23-t6l kdteles a 2005.08.13. utan gyartott régi készullékeket visszavenni és felhasznalni.
Ezeket a régi késziilékeket nem szabad a kommunalis hulladékgy(jté helyeken leadni. Csak a gyarté altal szervezett médon
szabad értékesiteni és megsemmisiteni. Ennek megfeleléen a jeldlt Valentin termékeket a jovében vissza kell adni a Carl
Valentin GmbH-nak.

Ekkor a régi készulékeket szakszerlien vonjak ki a forgalombal.

A Carl Valentin GmbH ezaltal a régi készulékek kiselejtezésével kapcsolatos minden koételezettséget id6ben elintéz, és ezzel
lehetévé teszi, hogy a termékeket a tovabbiakban is nehézségek nélkil forgalmazzak. Csak a bérmentesitve kildott
készllékeket tudjuk atvenni.

A nyomtatérendszer nyomtatott aramkore litium akkumulétorral van ellatva. Ezt kereskedelmi egységekben talalhato
akkumulatorgy(ijté tarolékban vagy a hivatalos hulladékkezel6knél kell megsemmisiteni.

Tovabbi informaciék a WEEE iranyelvében vagy a www.carl-valentin.de cimen elérheté weboldalunkon talalhatok.
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Uzemelési feltételek

Az (izemelési feltételek azok az el&feltételek, amelyeket a készilékeink Gzembe helyezése elétt és lizemelése soran teljesiteni
kell azért, hogy garantélja a biztos és zavartalan Gzemelést.

Figyelmesen olvassa at az tizemelési feltételeket.

Ha az Gzemelési feltételek gyakorlati alkalmazasaval kapcsolatban kérdése mertil fel, vegye fel a kapcsolatot vellink vagy az
illetékes vevdszolgalatunkkal.

Altalanos feltételek

A készilékeket a felallitasukig csak az eredeti csomagolasukban szallitsa és raktarozza.
A készilékeket addig ne allitsa fel és ne helyezze lizembe, amig az Gizemelési feltételeket nem teljesiti.

Tilos Uzembe helyezni annak megallapitasaig, hogy az a gép, amibe a nem teljes gépet be kell épiteni, megfelel-e a
2006/42/EK gépekkel kapcsolatos iranyelv rendelkezéseinek - amennyire ez érvényesithetd.

A készulékeink izembe helyezését, programozasat, kezelését, tisztitasat és apolasat csak a leirasaink gondos atolvasasa utan
lehet elvégezni.

A készulékeket csak erre kiképzett személyzet kezelheti.

FIGYELEM!

Ismételje meg az oktatast. Az oktatasok tartalmarol lasd az "Uzemeltetési feltételek”, a "Tovabbitészalag
kazetta behelyezése" és a "Karbantartas és tisztitas" c. fejezeteket.

Az utasitédsok az altalunk szallitott idegen készUllékekre is érvényesek.
Csak eredeti pot- és cserealkatrészeket hasznaljon.
A tartozékokkal/kopoalkatrészek cseréjével kapcsolatban forduljon a gyartéhoz.

A felallitasi hellyel kapcsolatos feltételek

A felallitas helye legyen sik, razkédas-, lengés- és léghuzatmentes.
A készilékeket ugy helyezze el, hogy optimalisan lehessen kezelni, és a karbantartasnal j6l hozza lehessen férni.

Halézati energiaellatas felszerelése a felallitas helyén

A készulékeink csatlakozasara szolgald halozati tapellatas felelien meg a nemzetkdzi el6irdsoknak és az ezekbdl szarmazo
rendelkezéseknek. Ehhez tartoznak Iényegében az alabbi harom bizottsag valamelyikének javaslatai:

. Internationale Elektronische Kommission (Nemzetkozi Elektronikai Bizottsag) (IEC)
e  Europaisches Komitee fir Elektronische Normung (Elektronikai Szabvanyositas Eurdpai Bizottsaga) (CENELEC)
e  Verband Deutscher Elektrotechniker (Német Elektrotechnikai Szévetség) (VDE)

Készulékeink a VDE altal meghatarozott |. védelmi osztalyba tartoznak és véddvezetékkel kell 6ket csatlakoztatni. A helyszini
elektromos halézatnak legyen véddvezetéke, amely elvezeti a készuléken beliili zavarfesziltségeket.

Halézati energiaellatas miiszaki adatai

Halozati fesziiltség és frekvencia: Lasd az adattablat

Halozati fesziiltség megengedett tiirése: A névleges érték+6 ... -10 %-a
Halozati frekvencia megengedett tlirése: A névleges érték+2 ... -2 %-a
Halozati fesziiltség megengedett torzitasi tényezdje: <5%

Zavarmentesités:

Erésen zavart halézatoknal (pl. tirisztorvezérelt késziilékek alkalmazasa esetén) a zavarmentesitést a felhasznal6 végezze el. A
kovetkez6 lehetéségek kozil valaszthat példaul:

. Kilon halozati vezetéket alakit ki a készlilékeink szamara.

° Problémas esetekben helyezzen kapacitiv uton elkilonitett levalasztéd transzformatort vagy mas zavarmentesité készlléket
a készilékunk elé a halézatba.

FIGYELEM!
Ez egy "A" osztalyu készllék. Ez a berendezés lakoterlileten zavarhatja a radiozast; ebben az esetben az
Uzemeltet6tdl kérni lehet, hogy megtegye a sziikséges intézkedéseket, és viselje ennek koltségeit.
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Csatlakozé vezetékek kiilsé késziilékekhez
Minden csatlakoz6 vezeték legyen arnyékolt. Az arnyékol6 szdvetet mindkét oldalon nagy feliileten kdsse 6ssze a csatlakozo
hazzal.

A vezetéket ne vezesse parhuzamosan az aramvezetékekkel. Ha ezt nem lehet elkeriilni, tartson legalabb 0,5 méteres
tavolsagot.

A vezetékek hémérséklettartomanya: —-15 ... +80 °C.

Csak olyan készllékeket szabad az aramkorhoz csatlakoztatni, amelyek megfelelnek a 'Safety Extra Low Voltage' (SELV)
kévetelményeknek. Ezek altaldban olyan készllékek, amelyeket az EN 62368-1 szabvany szerint vizsgaltak be.

Adatvezetékek kiépitése

Az adatkabelek legyenek teljesen arnyékoltak és rendelkezzenek fém vagy fémezett csatlakozodugokkal. Az elektromos

zavarok sugarzasanak és vételének elkertlése érdekében arnyékolt kabelekre és csatlakozédugokra van szikség.
Hasznalhato vezetékek

Arnyékolt vezeték: 4x2x0,14 mm? (4 x2xAWG 26)
6x2x0,14 mm? (6 x2x AWG 26)
12x2x 0,14 mm? (12 x 2 x AWG 26)

Az ado és vevOvezetékek mindig legyenek parosaval 6sszesodorva.

Maximalis vezetékhosszak:  V 24 (RS232C) portnal - 3 m (arnyékolassal)
Parhuzamos interfész esetén - 3 m
Ethernet - 100 m

Légaramlas

A készulék korul szabad Iégaramlast kell kialakitani, hogy az ne tudjon megengedhetetlen mértékben felmelegedni.

Hatarértékek
Védelem IP szerint: 20
Kornyezeti hémérséklet °C (lizem koézben): Min. +5,
Max. +40
Kornyezeti hémérséklet °C (szallitasnal, raktarozasnal): Min. -25,
Max. +60
Relativ paratartalom % (tizem kézben): Max. 80
Relativ paratartalom % (szallitasnal, raktarozasnal): Max. 80 (harmatképz&dés nem megengedett)
Garancia

A kovetkez6 kareseményekkel kapcsolatban felmeriilé garancidlis kotelezettségeket nem vallaljuk:
° Ha nem veszi figyelembe az Gizemelési feltételeinket és a hasznalati utasitast.

. Ha hibas a kornyezet elektromos felszerelése.

. Ha megvaltoztatja a késziléklnk felépitését.

. Ha hibasan programozza és kezeli azt.

. Ha nem mentette az adatokat.

. Ha nem eredeti pétalkatrészeket és tartozékokat hasznal.

e  Természetes kopas és elhasznalddas esetén.

Ha a késziiléket Gjonnan dllitja be vagy programozza, az Uj beallitast ellendrizze egy prébafuttatassal és prébanyomtatassal.
Ezzel elkerili a hibas eredményeket, arjelzéseket és értékeléseket.

A készulékeket csak erre kiképzett munkatars kezelheti.
Ellendrizze, hogy szakszerlien kezelik-e a termékeinket és ismételje meg a betanitast.

Nem garantéljuk, hogy minden tipusunk rendelkezik a hasznalati utasitasban leirt valamennyi tulajdonsaggal. Mivel arra
torekszlink, hogy termékeinket allandéan tovabbfejlessziik és javitsuk, megvaltozhattak olyan miiszaki adatok, amelyeket nem
ismertettunk.

A fejlesztés és az orszagonként eltérd elirasok kovetkeztében eléfordulhat, hogy a hasznalati utasitas abrai és példai eltérnek
a széllitott kivitelnél.

Vegye figyelembe a megengedheté nyomathordozok hasznalatat és a készulék apolasaval kapcsolatos tudnivalékat, hogy
elkertlje a karosodasokat vagy a korai kopast.

Torekedtlink arra, hogy ezt a kézikdnyvet érthetd formaban hozzuk fogalomba, és lehetéleg sok informacioét szolgaltassunk. Ha
kérdése meril fel vagy hibat fedez fel, k6zdlje veliink, hogy lehetéséglink legyen a kézikdnyveink javitasara.
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A nyomtatémodul kicsomagolasa

= Emelje meg a nyomtatérendszert a készllék aljanal és emelje ki a dobozbdl.
Ellenérizze, hogy szallitas kézben nem karosodott-e.
Vegye el a nyomtatéfejnél lévs, habanyagbdl készilt szallitasi biztositast.

v Uy

Ellendrizze a szallitmany teljességét.

Szallitott elemek

e  Nyomtatmodul. o 1 tekercs tovabbitdszalag (50 m).

o Haldzati kabel. e Papirmag a tovabbitdszalag felcsévélésére, eldszerelt.
e  Adatkabel az USB interfész szamara e  Tisztitéfélia a nyomtatdfejhez.

e  |/O tartozékok (ellencsatlakozé az 1/0-hoz). e  Product Safety Guide.

FIGYELEM!
Orizze meg az eredeti csomagolast a késébbi szallitashoz.

A nyomtatémodul felallitasa

VIGYAZAT!
A para és a nedvesség karosithatja a készuléket, illetve a nyomtatandé anyagokat.
= A nyomtatomodult csak szaraz és a freccsend viz hatasaval szemben védett helyen szabad feldllitani.

= A nyomtatomodult ugy szerelje fel, hogy ne legyen kitéve razkdédasnak, rezgésnek és léghuzatnak.
= Nyissa fel a nyomtatémodul fedelét.
= Vegye ki a szallitasi rogzitéelemeket a nyomtatofej kornyékén talalhaté habanyagbol.

A nyomtatéomodul csatlakoztatasa

A modul széles tartomanyu tapegységgel van felszerelve.
A készulék mindenféle beavatkozas nélkil hasznalhatd 100 ... 240 volt / 50-60 Hz valtéaramu halozati fesziltséggel.

VIGYAZAT!
A készuléket a nem meghatarozhato bekapcsolasi aramok karosithatjak.
= A haldzatra valo rakapcsolas el6tt a halézati kapcsolét O allasba kell kapcsolni.

= A halozati kabel csatlakozddugdjat be kell dugni a haldzati csatlakozodaljzatba.
= A haldzati kabel dugaszat foldelt csatlakozéaljzatba szabad bedugni.

FIGYELEM!
Az elégtelen vagy hianyos féldelés miatt izem kdézben zavarok lIéphetnek fel.
Ugyeljen arra, hogy a nyomtatémodulra csatlakoztatott minden szamitogép és dsszekétokabel féldelve legyen.

= Akodzvetlen nyomtatérendszert alkalmas kabel segitségével kell a szamitdégéppel vagy a haldzattal 6sszekapcsolni.
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A CV tovabbitészalag feltekerd csatlakoztatasa

LU U

FIGYELEM!

Csak olyan tovabbitészalag feltekerd csatlakoztathato, amely megfelel az EN 62368-1 szabvany tlizvédelmi
feltételeinek.

Kapcsolja be a nyomtatomodult.
Szerelje fel a CV tovabbitoszalag feltekerdt egy kiilsé szerel6lemez hasznalataval a csomagologép megfeleld helyén.
Dugja be a tovabbitdszalag feltekeréjének csatlakozdéjat a nyomtatomodul megfeleld dugaszaba.
Huzza ra a csatlakozédugasz oldalsé biztositécsavarjait a csatlakozédugasz véletlen lehtizasanak elkerulése érdekében
az Uzem soran.

VIGYAZAT!

A hibas hardver karositja a készuléket.

= A CV tovabbitdszalag feltekeréberendezésének levétele, vagy csatlakoztatasa el6tt kapcsolja ki a
készliléket.

A nyomtatémodul lizembe helyezése

=

v Uy

Miutan elkészitette az 6sszes csatlakozast. Kapcsolja be a modult a halozati kapcsoldval.
A nyomtatomodul bekapcsolasa utdn megjelenik a fémeni, amelyen lathat6 a késziilék tipusa, az aktudlis datum és
idépont.

Helyezze be a cimkeanyagot és a tovabbité szalagot.
A Label layout/Measure label (Cimkeelrendezés/Cimke mérése) menuben inditsa el a mérési folyamatot.
A mérési folyamat befejezéséhez nyomja meg a [®] gombot a foliabillentylizeten.

FIGYELEM!
A megfelel6 méréshez legalabb két teljes cimkét eldre kell tolni (nem a végtelen cimkéknél).

A cimkék és a bevagas hosszanak mérésénél el6fordulhatnak kis kiildnbségek. Ezért az értékek a Label layout/Label and gap
(Cimkeelrendezés/Cimke és Rés) meniiben manualisan beallithatok.
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Cimketekercs behelyezése kiadé iizemmédban

Jobb valtozat

FIGYELEM!

Mivel az elektrosztatikus kisulés karosithatja a termonyomtato fej vékony bevonatat vagy mas elektronikus

alkatrészeket, a cimke anyaganaantisztatikusnak kell lenni.

Ha nem megfelelé anyagokat hasznal, akkor a nyomtaté hibasan mikddhet és a garancia megszinik.

©

o

Cimketekercs behelyezése atfuté iizemmédban

Jobb valtozat

©

©

©

odp
a

i

Nyissa fel a nyomtatomodul fedelét.

Forgassa a szinl (J) nyomdkart az éramutato jarasaval
ellentétes iranyba, hogy felbillentse az (I) nyomofejet.

A cimkeanyagot (minimalis magassag = 15 mm) hiuzza at
a (A) cimkevezet6 és az (1) nyomofej alatt.

Ugyeljen arra, hogy az anyag éatfusson az (C)
fénysorompon.

Forgassa a szinl (J) nyomokart az éramutato jarasa
iranyba, amig be nem kattan, hogy lebillentse az (1)
nyomégombot.

A cimkevezetés (B) beallito gyUrit igazitsa az anyag
szélességéhez.

Forgassa a (G) rogzitékart az 6ramutato jarasaval
megegyez6 iranyba felfelé, mikézben az (E) adagoldkar
lefelé billen.

Néhany cimkét huzzon le a hordozdanyagrol és a
hordozdanyagot az (H) kiado él felett és a (F) bordas
mianyag henger és a (E) kiadészerkezet koz6tt vezesse
at.

A (E) kiaddszerkezetet nyomja felfele és kattintsa be.

A hordozbanyagot vezesse hatrafele és rogzitse a
felcsévéld szerkezetre.

Az ofszet értéket a Dispenser I/O (Kiadé 1/0O)
menupontban irja be.

Zarja vissza a nyomtatomodul fedelét.

FIGYELEM!

Mivel az elektrosztatikus kisulés karosithatja a
termonyomtaté fej vékony bevonatat vagy mas
elektronikus alkatrészeket, a cimke
anyaganaantisztatikusnak kell lenni.

Ha nem megfelelé anyagokat hasznal, akkor a
nyomtatd hibasan mikoédhet és a garancia
megszinik.

Nyissa fel a nyomtatdémodul fedelét.

Forgassa a szinl (E) nyomokart az éramutato jarasaval
ellentétes iranyba, hogy felbillentse az (D) nyoméfejet.

A cimkeanyagot vezesse at a (A) cimkevezetd alatt.
Ugyeljen arra, hogy az anyag atfusson az (C)
fénysorompon.

Forgassa a szinl (E) nyomokart az 6ramutatoé jarasa
irdnyba, amig be nem kattan, hogy lebillentse az (D)
nyomofejet.

A cimkevezetés (B) bedllitd gydriit igazitsa az anyag
szélességéhez.

Zarja vissza a nyomtatémodul fedelét.
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A tovabbitészalag behelyezése

FIGYELEM!

A héatviteli nyomtatasi eljarashoz egy festékszalagot kell behelyezni. Ha a nyomtatomodult kézvetlen hényomtatasra
kivanja hasznalni, nincs sziikség festékszalagra. A nyomtatomodulba behelyezett festékszalag legyen legalabb
olyan széles, mint a nyomathordozd. Ha a festékszalag keskenyebb, mint a nyomathordozé, a nyomtatofej egy része
védelem nélkul marad és hamar elhasznalodik.

Jobb valtozat FIGYELEM!
© 9 A tovabbitdszalag behelyezése el6tt

tisztitsa meg a nyomtatéfejet
nyomtatdfej- és hengertisztitoval
(97.20.002).

Tartsa be az izopropanol (IPA)
hasznalatara vonatkozo kezelési
el6irasokat. Ha a szer a bérével, vagy
szemével érintkezett, mossa meg az
érintkezési feluletet alaposan folyé viz

@ ‘

A alatt. Irritacié esetén keressen fel orvost.
Gondoskodjanak a megfelel
szell6zésrol.

B

e Nyissa fel a nyomtatdémodul fedelét.
e  Forgassa a szinl (D) nyomdkart az 6ramutaté jarasaval ellentétes iranyba, hogy felbillentse az (C) nyomégombot.
VIGYAZAT!

Horzsolasveszély all fenn az tovabbitoszalag behelyezésekor, illetve a hasznalt tovabbitészalag eltavolitasakor!
= Ugyeljen a rugdlemez éleire!

e Akilsé tekercselési (A) transzferfolia tekercset helyezze a (B) leteker orséra.
o Az (res festékszalag magot tolja az (E) feltekerd orsoéra és a tovabbitdszalagot vezesse at nyomtatdfej alatt.

e  Atovabbitdszalag elejét egy ragasztdszalag csikkal rogzitse az (E) feltekerd orso tires magjara. Ugyeljen arra, hogy a
transzferfdlia felcsévélés iranya az 6ramutato jarasaval ellentétes legyen.

e  Forgassa a szinl (D) nyomdkart az éramutaté jarasa iranyba, amig be nem kattan, hogy lebillentse az (C) nyomégombot.

e  Zarja vissza a nyomtatomodul fedelét.

FIGYELEM!

Mivel az elektrosztatikus kisiilés karosithatja a termonyomtatémodul fejének vékony bevonatat vagy mas
elektronikus alkatrészeket, a transzferfélia antisztatikusnak kell lenni.

Ha nem megfelelé anyagokat hasznal, akkor a kozvetlen nyomtatdémodul rendszere hibasan miikodhet és a garancia
megszinik.

VIGYAZAT!
Elektrosztatikus anyagok hatasa az emberre!
= Hasznaljon antisztatikus tovabbitészalagot, mivel a kivételkor elektrosztatikus kisulés keletkezhet.
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Miszaki adatok

Felbontas

Max. nyomtatasi sebesség
Max. nyomtatasi szélesség
Max. ateresztési szélesség
Nyomtatofej

SPXV SPXV SPXV SPXV SPXV SPXV
103/8 104/8 106/12 106/24 108/12 162/12
203 dpi 203 dpi 300 dpi 600 dpi 300 dpi 300 dpi

300 mm/s | 300 mm/s | 300 mm/s 100 mm/s | 300 mm/s | 200 mm/s
104 mm 104 mm 105,7 mm 105,7 mm 105,7 mm 162,2 mm
116 mm 116 mm 116 mm 116 mm 116 mm 176 mm

Flat Type Flat Type Flat Type Flat Type Flat Type Flat Type

Atlagos hangteljesitmény szint

Zajkibocsatas (mérési tavolsag 1 m)

66,4 dB(A)  62,3d(B)A | 63,7 dB(A) 68,4 dB(A) | 67,8dB(A) | 65,1 dB(A)

Tovabbitészalag

Cimke, vagy végtelenitett anyag
Anyagvastagsag

Legkisebb cimkeszélesség
Legkisebb cimkemagassag
Max. cimkemagassag
Cimkeérzékeld

Papir, karton, textil, mianyag

max. 220 g/m? (kildn kivansagra nagyobb)

25 mm 25 mm 25 mm 25 mm 25 mm 50 mm
15 mm 15 mm 15 mm 15 mm 15 mm 15 mm
6000 mm 6000 mm 3000 mm 750 mm 3000 mm 2000 mm

atmen6 fény

Tovabbitoszalag
Festékoldal

Max. tekercs atmérdje
Magatméré

Max. hossz

Max. Szélesség

kulsé vagy belsé
@ 90 mm

254 mm/1"
450 m

110 mm (103/8-108/12)
170 mm (162/12)

Hazméretek (mm)

Szélesség x magassag x meélység

245x300x400 mm (103/8-108/12)
245x300x460 mm (162/12)

Munkatarolé (RAM)
Csatlakozohely
Elem

Figyelmeztetd jelzés

Suly 12 kg (103/8-108/12)
14 kg (162/12)
Elektronika
Processzor Tl Sitara ARM Cortex A8, 1GHz

32kB ICache, 32kB DCache
max 2000 Mips

512 MB
SD kartya
a valds id6 6rahoz (adattarolas a halézat lekapcsolasakor)

Hangjelzés hiba esetén

Portok
Soros

USB

Ethernet

2 db USB (hoszt)
WLAN (kiegészités)

RS-232C (115200 Baud sebességig)

2.0 nagysebességii szolga

10/100 Base T, LPD, RawlP-Printing, DHCP, HTTP, FTP
a hatoldalon, a kévetkez6khoz: billentylzet, pendrive
USB WLAN stick

Csatlakozasi adatok
Tapfesziiltség Szabvanyos

Teljesitményfelvétel
Aram

Biztositék értékei
Hémérséklet

Relativ paratartalom

100 ... 240 V AC/ 50-60 Hz
300 VA

3,0A

2x T5A 250 V

5...40°C

max. 80 % (nem kondenzalédo)
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Kezelémezé SPXV SPXV SPXV SPXV SPXV SPXV
103/8 104/8 106/12 106/24 108/12 162/12
Billentyk Tesztnyomtatas, funkcié meni, darabszam, CF kartya, taplalas, Enter, 4 x kurzor
LCD-kijelz6 Grafikus kijelz6 128 x 64 pixel
Beallitasok
Datum, idépont, miiszak idék
20 nyelv beallitas (tovabbiak kérésre)
elrendezések-, készulék paraméterek, portok, jelszavas védelem
Feliigyelet

Leallas a kovetkezd esetekben

Tovabbitészalag vége / cimke vége / nyomtatofej nyitva

Statusznyomtatas Készilék bedllitasok nyomtatasa, pl. futasteljesitmény,
fénysorompok, portok, halézati paraméterek
belsd irasmodok valamint a tamogatott vonalkédok kinyomtatasa
Feliratok

Felirat tipusok

Jelkészletek

Bitmap fontok

Vektor fontok/TrueType fontok

iras attribatumok

Karaktertavolsag

6 bitmap font

8 vektor font/TrueType fontok

6 proporcionalis font

tovabbi felirat tipusok kivansagra

Windows 1250 —1257, DOS 437, 850, 852, 857, UTF-8
A rendszer tdmogat minden nyugat- és keleterurdpai,
latin, ciril, gorég és arab (kiegészités) jelkészletet.
Tovabbi jelkészletek kivansagra

Méret szélességben és magassagban 0,8 ... 5,6
Nagyitasi tényez6 2 ... 9
Irany 0°, 90°, 180°, 270°

Meéret szélességben és magassagban 1 ... 99 mm
Nagyitasi tényez6 fokozatmentes
Irany 0°, 90°, 180°, 270°

Az irasmaodtol figgéen
félkoveér, dolt, inverz, figgbleges

Valtoztathato

Vonalkédok
1D vonalkédok

2D vonalkédok

Kompozit vonalkédok

2/5 Industrial, Codabar, Code 128, Code 128A, Code 128B, Code 2/5 interleaved,
Code 39, Code 39 extended, Code 93, EAN 13, EAN 8, EAN Add-on, GS1-128,
Identcode, ITF 14, Leitcode, Pharmacode, PLANET (Postal Alpha Numeric
Encoding Technique), PostNet, PZN 7, PZN 8, UPC-A, UPC-E, USPS Intelligent

Mail

Aztec Code, CODABLOCK F, DataMatrix, GS1 DataMatrix, MAXICODE,

PDF 417, QR Code

GS1 DataBar Expanded, GS1 DataBar Limited, GS1 DataBar Omnidirectional,
GS1 DataBar Stacked, GS1 DataBar Stacked Omnidirectional, GS1 DataBar

Truncated

Minden vonalkdd magassaga, modulszélessége és aranya valtoztathato

Irany 0°, 90°, 180°, 270°
Valaszthat6 vizsgalészam és karakternyomtatas

Szoftver
Konfiguracié
Folyamatvezérlés

Cimkeszoftver

Windows operacios rendszerek

ConfigTool
Loftware

Labelstar Office Lite
Labelstar Office

Windows 8.1® - Windows 10® 32/64 Bit, Windows 11®
Windows Server 2016® - Windows Server 2022°

A miszaki valtoztatasok jogat fenntartjuk
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Tisztitas és karbantartas

VESZELY!
Eletveszély aramiités miatt!

= Minden karbantartasi mivelet elétt valassza le a nyomtatérendszert az elektromos halézatrol, és varjon révid
ideig, mig a halozati adapter fesziltségmentessé valik.

VIGYAZAT!
Tisztitaskor sérilést szenvedhet.
= Ugyeljen az éles szegélyekre.

FIGYELEM!
A készulék tisztitasakor javasolt személyes munkavédelmi felszerelések, mint pl. védészemiiveg, vagy védékesztyl
viselete.
Karbantartasi feladat Id6koz
Altalanos tisztitas. Sziikség szerint.
A nyomohenger tisztitasa. Minden egyes alkalommal a cimketekercs cseréjekor vagy a
nyomtatasi kép és a cimketovabbitas zavarai esetén.
Tovabbitészalag-huzohenger tisztitasa. Minden egyes alkalommal a tovabbitészalag cseréjekor vagy
a nyomtatasi kép zavara esetén.
A nyomtatofej tisztitsa. Minden egyes alkalommal a tovabbitészalag cseréjekor vagy
a nyomtatasi kép zavara esetén.
A cimke fénysorompojanak tisztitasa. A cimketekercs cseréjekor.
Nyomtatofej cseréje. A nyomtatasi képben lévé hibak esetén.

FIGYELEM!

Tartsa be az izopropanol (IPA) hasznalatara vonatkozo kezelési el6irasokat. Ha a szer a bérével, vagy szemével
érintkezett, mossa meg az érintkezési felliletet alaposan foly6 viz alatt. Irritacié esetén keressen fel orvost.
Gondoskodjanak a megfelel6 szellézésrdl.

Altalanos tisztitas

VIGYAZAT!

Az ers tisztitdszerek megrongalhatjak a modult!

= AKkilsoé fellletek vagy szerkezeti részegységek tisztitdasahoz nem szabad surolé- vagy oldészert hasznalni.
= A nyomtatasi terlileten 1évé port és papirszészt puha ecsettel vagy porszivéval kell eltavolitani.
= Akilsé fellleteket altalanos célu tisztitdszerrel kell megtisztitani.
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Tovabbitészalag-huzéhenger tisztitasa

Ha a huzéhenger szennyezett, az rontja a nyomtatas minéségét és akadalyozza az anyagtovabbitast.

e Nyissa fel a nyomtatdomodul fedelét.

e  Vegye ki a nyomtatd mechanikabdl a cimkéket és a tovabbitoszalagot.
e  Gorgétisztitoval és puha ruhaval tavolitsa el a lerakddasokat.

e Ha az henger sértilt, cserélje le.

e  Tegye vissza a cimkéket és transzferfoliat a helyére.
e  Zarja vissza a nyomtatomodul fedelét.

A nyomoéhenger tisztitasa

VIGYAZAT!
A nyomtatohenger karosodasal
= Ne hasznaljanak éles, hegyes vagy kemény targyakat a nyomtatohenger tisztitasahoz!

Ha a nyoméhenger szennyezett, az rontja a nyomtatas minéségét és akadalyozza az anyagtovabbitast.

e Nyissa fel a nyomtatémodul fedelét.

e  Forgassa a piros szin(i (C) nyomokart az 6ramutaté jarasaval ellentétes iranyba, hogy felbillentse az (B) nyomégombot.
e  Vegye ki a nyomtatd mechanikabdl a cimkéket és a tovabbitdészalagot

. Gorgétisztitéval és puha ruhaval tavolitsa el a lerak6dasokat.

e A (A)hengert Iépésenként forgassa el kézzel, hogy az egészet meg tudja tisztitani (erre csak kikapcsolt nyomtaténal van
lehetéség, mert kiildnben a léptetémotor aram ala kertil, ami a hengereket megtartja a helyzetiikben).

e  Tegye vissza a cimkéket és transzferféliat a helyére.

e  Forgassa a piros szin(i (C) nyomokart az 6ramutaté jarasa iranyba, amig be nem kattan, hogy lebillentse az (B)
nyomaégombot.

e  Zarja vissza a nyomtatdémodul fedelét.
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A nyomtatoéfej tisztitsa

VIGYAZAT!
A forré nyomtatéfej miatt sériilés veszélye all fenn!
= Ugyeljen arra, hogy a tisztitas el6tt a nyomtatéfej lehdljén.

Nyomtatas kdzben a nyomtatéfejen szennyezédés halmozddhat fel, ami ronthatja a nyomtatési képet, példaul eltéré kontraszt
vagy fuiggéleges csikok formajaban.

VIGYAZAT!

A nyomtatofej karosodasal

= Ne hasznaljanak éles, hegyes vagy kemény targyakat a nyomtatdfej tisztitasahoz!
= Nem szabad megérinteni a nyomtatdfej tiveg védoérétegét.

e Nyissa fel a nyomtatdémodul fedelét.

e  Forgassa az andruckkart az 6ramutaté jarasaval ellentétes iranyba a nyomtatéfej megemeléséhez.

e Vegye ki a nyomtaté mechanikabdl a cimkéket és a tovabbitészalagot

e A nyomtatofej felliletét specialis tisztitopalcaval vagy alkoholba martott fiiltisztité palcikaval kell tisztitani.
e A nyomtatd izembe helyezését megel6z6en a nyomtatofejet 2-3 percig szaritani kell.

e  Tegye vissza a cimkéket és transzferféliat a helyére.

. Forgassa a nyomokart az éramutato jarasaval megegyezé iranyba, amig be nem kattan, hogy a nyomtatéfej
visszacsukodjon

e  Zarja vissza a nyomtatomodul fedelét.

A cimke fénysorompdjanak tisztitasa

VIGYAZAT!
Er6s tisztitdszerek hasznalata karositja a fénysorompaét!
= A fénysoromp¢ tisztitdsahoz nem szabad éles vagy kemény targyat, illetve oldoszert hasznalni.

A papirbdl eredd por beszennyezheti a cimke fénysorompdjat. Ez rontatja a cimke elejének felismerését.

e Nyissa fel a nyomtatomodul fedelét.

. Forgassa az andruckkart az 6ramutaté jarasaval ellentétes iranyba a nyomtatéfej megemeléséhez.
e  Vegye ki a nyomtatd mechanikabdl a cimkéket és a tovabbitdészalagot

e Az (A) fénysorompot fujja ki gazspray-vel.
Tartsa be a dobozon lathaté utasitédsokat.

e  Ezutan az (A) cimke-fénysorompdkat egy el6zéleg alkohollal nedvesitett (B) tisztitd kartyaval tisztitsa meg. A tisztitokartyat
mozgassa ide-oda (lasd az abrat).

e  Tegye vissza a cimkéket és transzferféliat a helyére.

° Forgassa a nyomokart az éramutaté jarasaval megegyez6 iranyba, amig be nem kattan, hogy a nyomtatéfej
visszacsukodjon

e  Zarja vissza a nyomtatdémodul fedelét.
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Nyomtatoéfej cseréje

VIGYAZAT!

A nyomtatofej megsérilhet, ha elektrosztatikus kislilések vagy mechanikai behatasok érik!
= A hazat foldelje pl. ugy, hogy egy foldelt csuklédvet helyez ra.

= Ne érintse meg a dugods csatlakozok érintkez6it.

= Az nyomtatolécet ne érintse meg kemény targyakkal vagy a kezével.

A nyomtatoéfej beallitasa - Parhuzamossag

Nyomtatéfej kiszerelése

e Acimkék és a szallitészalag levétele.

. Lezart nyomtatofej esetén oldja ki a recézett
csavarokat (A).

e  Forgassa az andruckkart (C) az 6ramutato jarasaval
ellentétes irdnyba a nyomtatéfej megemeléséhez.

e A anyomtatoéfej (B) még mindig nem fekszik lazan a
nyomtatéhengerre, lazitsa tovabb a recézett csavarokat
(A).

e  Huzza 6vatosan elére a nyomtatofejet, mig a dugaszos
csatlakozas elérhetévé nem valik.

e Huzza le a dugaszos csatlakozast és vegye le a
nyomtatéfejet (C).

Nyomtatéfej beszerelése

. Csatlakoztassa a dugaszos csatlakozokat.

e  Helyezze el ugy a nyomtatéfejet (B) a kdztes
helyzetben, hogy a nyomtatéfej furatai egy vonalban
legyenek a koztes helyzeten lévé furatokkal.

e Nyomja a nyomtatofej tartojat egyik ujjaval finoman a
nyomtatdhengerre és ellenérizze a nyomtatofej
megfelel6 helyzetét.

e  Csavarozza be a recézett csavarokat (A) és szoritsa ra
Bket.

. Helyezze vissza a cimkéket és a szallitdszalagot.

. Forgassa a nyomodkart az éramutato jarasaval
megegyez6 irdnyba, amig be nem kattan, hogy a
nyomtatdfej visszacsukodjon

e  Zarja vissza a nyomtatdomodul fedelét.

. Ellenérizze a nyomtatéfej tipustablajan 1évé ellenallasi
értéket és szikség esetén valtoztassa meg azt a
Service functions/Heater resistance
(Szervizfunkcidk/Ftési ellenallas) menlben.

FIGYELEM!
A tiszta nyomtatasi kép fontos kritériuma, hogy a

hényomtato fej beégetési vonalat nyomtatéhengert
parhuzamosan allitsa be. Mivel a beégetési vonal helyzete
a nyomtatdfejen a gyartasbol adédé ingadozasokat mutat,
ezért a nyomtatdfej cseréje utan szilkségessé valhat a
parhuzamossag ismételt beallitasa.

A nyomtatéfej beégetési vonalanak parhuzamossaga a
nyomtatéhengerrel a csavar (H) forgatasaval allithato be.

A csavar forgatasa az 6ramutaté jarasaval megegyezd iranyban
hatrafelé tolja a nyomtatéfejet.

Készitsen tesztnyomtatas.

Ha a tesztnyomtatason a vizszintes vonalak nem parhuzamosak a
cimkék széleivel, folytassa a parhuzamossag beallitasat a
csavarokkal (H).

A parhuzamossag fenntartasa mellett allitsa be a lehetd legjobb
képmindséget a csavarok (H) valtakozé forgatasaval.

A feketeség szintjében jelentkezd eltérések a két oldal kozott
ekkor még megengedhetbek.

Szoritsa vissza a rogzit6csavarokat (G).
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A nyomtatoéfej beallitasa - Nyomaskiegyenlités a jobb/bal oldalon

FIGYELEM!
Amennyiben a parhuzamossag beallitadsa utan nem

tapasztal egyenletes er6sségli nyomtatast a nyomtatas
teljes szakaszan, a beallitélemezzel (B) elvégezheti a
kiegyenlitést.

° Fogassa a csavart (C) kb. ¥ fordulattal annak kioldasahoz.

e  Forgassa az excenter csapszeget (D) addig, mig el nem éri a
nyomaskiegyenlitést. Addig allitgassa, mig egyenletes nyomtatasi
kép nem adddik.

e  Szoritsa vissza a csavart (C).

A nyomtatofej beallitasa - Nyoméero

FIGYELEM!

A fej nyomoereje a nyomtatéfej kiilsé és belsé oldalain Iévé csavarokkal valtoztathaté meg. A fej nyomoerejének
ndvelése az egyik oldalon a nyomtatasi kép feketitésének javulasahoz és a szalag menetének eltolédasahoz vezet a
kérdéses oldalon.

VIGYAZAT!
Az egyenetlen elhasznaltsag karositja a nyomtatofejet!

= A gyari bedllitasokon csak kivételes esetekben
valtoztasson.

A legalacsonyabb bedllitas kivalasztasaval optimalizalhato a
nyomtatdfej élettartama.

e Forgassa a lenyomécsavarokat (A) a nyomtatéfej lenyomatanak
megvaltoztatasahoz.

. Forgassa a lenyomdcsavarokat (A) Utk6zésig az 6ramutato
jarasaval megegyez6 iranyba. Ezzel 10 N nyomasndvekedés
érhetd el a gyari beallitashoz képest.

° Forgassa a lenyomdcsavarokat (A) pontosan egy fordulattal a
jobb Utkézeéstdl az 6ramutaté jarasaval ellentétes iranyba, igy
érhetd el a gyari beallitas értéke.

FIGYELEM!
A védoélakk altal védett recézett fej nem tavolithato el a lenyomécsavarrdl, ellenkezé esetben a fenti beallitasok
hibasak.
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Edizione: 07/26

Diritti d'autore

Copyright by Carl Valentin GmbH.

Conforme a cambiamento.

Tutti i diritti, compresi quelli della traduzione, riservati.

E vietata la riproduzione, I'elaborazione mediante I'utilizzo di sistemi elettronici o la diffusione in qualsiasi forma (stampa,
fotocopia o altro tipo di procedimento) di qualsiasi parte del presente manuale senza I'autorizzazione scritta di Carl Valentin
GmbH.

Marchi

Tutti i marchi o marchi di fabbrica citati sono marchi registrati o marchi di fabbrica registrati dei rispettivi proprietari e possono
eventualmente non recare indicazioni a parte. Dalla mancanza d'indicazioni a parte non pu¢ essere dedotto che non si tratti di
un marchio registrato o di un marchio di fabbrica registrato.

Carl Valentin utilizza software libero e Open Source nei suoi prodotti. Per maggiori informazioni, visita www.carl-
valentin.de/opensource.

Attualita

Le indicazioni in merito di fornitura, all'aspetto, alla prestazione, alle dimensioni e al peso rispecchiano le nostre conoscenze al
momento della pubblicazione.

Con il costante sviluppo delle apparecchiature possono verificarsi differenze tra la documentazione e I'apparecchio.
L'edizione attuale si trova alla pagina www.carl-valentin.de.

Condizioni di contratto
Le forniture e prestazioni avvengono in conformita alle condizioni generali di vendita di Carl Valentin GmbH.

Omologazioni
CE Direttiva sulla bassa tensione (2014/35/UE)

Direttiva sulla compatibilita elettromagnetica (2014/30/UE)
Direttiva RoHS (2011/65/UE)

c\, valentin
DRUCKSYSTEME

Carl Valentin GmbH
NeckarstraRe 78 — 86 u. 94
78056 Villingen-Schwenningen

Phone +49 7720 9712-0
E-Mail info@carl-valentin.de
Internet www.carl-valentin.de
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Uso conforme

I modulo di stampa & construito secondo lo stato della tecnica e in osservanza delle regole sulla sicurezza tecnica.
Ciononostante, durante il suo impiego possono risultare pericoli per I'incolumita dell'utente o di terzi, nonché
danneggiamenti al modulo di stampa e ad altri oggetti di valore.

Il modulo di stampa puo essere utilizzato solo se in condizioni tecnicamente perfette, in conformita con la normativa
vigente e con consapevolezza dei requisiti di sicurezza e dei pericoli in osservanza delle istruzioni per l'uso! In particolare i
guasti che possono comprometterne la sicurezza devono essere eliminati immediatamente.

Il modulo di stampa € destinato esclusivamente alla stampa di materiali adeguati il cui uso € autorizzato dal produttore. Un
uso diverso piu ampio non & regolamentare. Il produttore/fornitore non risponde di danni risultanti da un utilizzo improprio,
il rischio & solo dell'utente.

Dell'uso regolamentare fa parte anche I'osservanza delle istruzioni per I'uso, incluse le raccomandazioni/prescrizioni del
produttore in merito alla manutenzione.

Indicazioni di sicurezza

Il modulo di stampa € concepito per reti elettriche con tensione alternata di 100 ... 240 V AC. Collegare il modulo di
stampa solo a prese con contatto per conduttore di protezione.

AVVISO!
Quando si cambia la tensione di rete, si deve adeguare il valore di sicurezza (vedi 'dati tecnici').

Collegare il modulo di stampa solo ad apparecchiature con tensione inferiore.
Prima di stabilire o staccare collegamenti, spegnere tutte le apparecchiature interessate (computer, stampante, accessori).
Utilizzare il modulo di stampa solo in un ambiente asciutto e non esporlo ad acqua (spruzzi d'acqua, nebbia ecc.).

Il modulo di stampa non pud essere utilizzato in ambienti a rischio di esplosione, né nelle vicinanze di linee ad alta
tensione.

Utilizzare I'apparecchio soltanto in ambienti protetti da pulviscoli di rettifica, trucioli di metallo e corpi estranei simili.
Gli interventi di manutenzione e riparazione possono essere effettuati solo da personale specializzato addestrato.
Gli operatori devono essere istruiti dal gestore in base alle istruzioni per I'uso.

Se il modulo di stampa ¢ utilizzato con il coperchio aperto, accertarsi che capelli, gioielli o simili con entrino in contatto con
le parti rotanti esposte.

AVVISO!

Con il modulo di stampa liberamente accessibile, i requisiti della norma EN 62368-1 relativamente agli
alloggiamenti di protezione dagli incendi non possono essere soddisfatti per problematiche costruttive. La
conformita ai requisiti deve essere garantita mediante I'installazione nell'apparecchio terminale.

Il sistemi per la stampa o parti di essi come (motore, testina) mentre stampa si possono riscaldare. Non toccare il sistemi
per la stampa durante il funzionamento, lasciarlo raffreddare prima di cambiare pezzi o fare delle regolazioni.

Non utilizzare mai materiale di consumo facilmente inflammabile.

Effettuare solo quanto descritto nelle presenti istruzioni per l'uso. Attivita diverse possono essere eseguite solo dietro
esplicito consenso del produttore.

Un intervento scorretto sui gruppi elettronici e i relativi software pud provocare dei guasti.
Lavori o modifiche scorretti dell’apparecchio possono pregiudicarne la sicurezza di funzionamento.

Far sempre eseguire gli interventi di manutenzione dal personale di un'officina qualificata in possesso delle conoscenze
specialistiche e dell'attrezzatura necessarie nel caso specifico.

Sugli apparecchi sono apposti diversi avvertimenti che indicano i pericoli potenziali. Non rimuovere questi adesivi. In caso
contrario, sara impossibile identificare i pericoli.

In fase di montaggio nella macchina il modulo di stampa deve essere collegato al circuito d'arresto d'emergenza.

Prima di mettere in servizio la macchina, installare tutti i dispositivi di sicurezza.

PERICOLO!
Pericolo di morte dovuto alla tensione di rete!

= Non aprire I'involucro esterno del modulo di stampa.
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ATTENZIONE!
Fusibile bipolare.

= Prima di tutti i lavori di manutenzione, scollegare dalla rete elettrica il modulo di stampa e attendere
brevemente che I'alimentatore si sia scaricato.

ATTENZIONE!

A seconda della necessita di poter montare il
nastro di termo-trasferimento, al punto indicato
dalle frecce non sono applicati gli standard della
norma EN 62368-1 in merito al rischio di ferimento
alle dita.

= Questi standard devono essere garantiti con
I'installazione nell'apparecchio finale.

Smaltimento ecologico

Dal 23.03.2006, i fabbricanti di apparecchi B2B sono tenuti a riprendere e riciclare gli apparecchi usati prodotti dopo il
13.08.2005. In principio, questi apparecchi usati non possono essere smaltiti presso i centri di raccolta comunali. Essi devono
essere riciclati ed eliminati soltanto dai fabbricanti ed in maniera strutturata. Questo tipo di prodotto marchiato Valentin potra
pertanto essere rinviato a Carl Valentin GmbH.

Gli apparecchi usati saranno allora smaltiti a regola d’arte.

Carl Valentin GmbH osserva cosi tutti i doveri nel’ambito dello smaltimento degli apparecchi usati permettendo inoltre la
distribuzione agiata dei prodotti. Possiamo riprendere soltanto apparecchi inviati franco di porto.

La scheda elettronica del modulo di stampa & dotato di una batteria al litio. Questa deve essere smaltita in contenitori di raccolta
per batterie esauste presenti presso i rivenditori o le aziende municipalizzate.

Piu informazioni rilevabili dalla direttiva WEEE o sul nostro sito www.carl-valentin.de
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Condizioni d’esercizio

Le condizioni di funzionamento rappresentano i presupposti da rispettare prima della messa in funzione e durante il
funzionamento dei nostri apparecchi, al fine di ottenere un funzionamento sicuro e privo di guasti.

Leggere attentamente le condizioni di funzionamento.

In caso di dubbi circa la messa in pratica delle condizioni di funzionamento, rivolgersi a noi o al servizio di assistenza ai clienti.

Condizioni generali

Trasportare ed immagazzinare i moduli di stampa esclusivamente nell'imballo originale.
Installare e avviare i moduli di stampa dopo aver realizzato le condizioni d’esercizio.

La messa in servizio & vietata finché non viene accertato che, ove applicabile, la macchina in cui deve essere montata la
macchina incompleta € conforme alle disposizioni della Direttiva macchine 2006/42/CE.

Procedere all’avvio, programmazione, utilizzo, pulizia e servizio dei nostri moduli di stampa solo dopo un’accurata lettura dei
manuali d‘uso.

I moduli di stampa devono essere utilizzati esclusivamente da personale addestrato.

AVVISO!
Si raccomandano training regolari.

| contenuti dei training sono al capitolo 'Condizioni d'esercizio', 'Inserimento del materiale' e capitolo 'Pulizia e
manutenzione'.

Le note valgono anche per le apparecchiature esterne da noi fornite.
E necessario utilizzare esclusivamente i pezzi di ricambio originali.
Per i ricambi e i pezzi soggetti ad usura, rivolgersi al produttore.

Condizioni in sede d’installazione

Installare le stampanti su una superficie piana e priva di vibrazioni. Evitare correnti d'aria.
Le stampanti devono essere installate in modo tale da garantire un funzionamento ottimo.

Installazione dell'alimentazione

L'installazione dell'alimentazione per il collegamento dei nostri moduli di stampa, deve essere effettuata nel rispetto alle norme
e disposizioni internazionali:

. International Electronic Commission IEC
. CENELEC European Committee for Electrotechnical Standardization
° VDE Verband Deutscher Elektrotechniker

I nostri moduli di stampa sono costruiti a norma VDE e devono essere collegati ad un conduttore collegato a massa per
eliminare tensioni di disturbo interne. L'alimentatore deve essere dotato di un conduttore di terra.

Dati tecnici dell'alimentazione

Tensione e frequenza della linea d'alimentazione: vedi targhetta

Tolleranza dell‘alimentazione dalla rete consentita: +6 % ... =10 % dal valore nominale
Tolleranza della frequenza di rete consentita: +2 % ... =2 % dal valore nominale
Fattore di distorsione dell‘alimentazione dalla rete consentito: <5%

Misure contro le interferenze:

Alla presenza di una rete "disturbata" (ad esempio per 'uso di macchine controllate ad inverte) &€ necessario adottare specifiche
misure contro le interferenze, ad esempio:

e  Prevedere un’alimentazione separata per i nostri moduli.

e  Adottare un trasformatore d’'isolamento a capacita disaccoppiata o analogo soppressore d’interferenze davanti ai nostri
moduli.

AVVISO!

Questo € un dispositivo di classe A. In ambiente domestico potrebbe provocare effetti di radiodisturbi. In questo caso
il gestore € obbligato di attuare misure idonee.
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Collegamento delle linee a macchine esterne
Tutte le linee di collegamento devono essere schermate. La schermatura deve essere collegata su entrambi i lati alla guaina del
connettore.

Non & ammesso cablare le linee parallelamente alle linee d’alimentazione. Se cid dovesse essere inevitabile, mantenere una
distanza di almeno 0,5 m.

Temperature tra le linee: =15 ... +80 °C.

Si possono collegare solamente apparecchi che corrispondono alle norme di ‘Safety Extra Low Voltage’ (SELV). In generale
questi apparecchi sono controllati secondo la norma EN 62368-1.

Installazione delle linee dati
| cavi di dati devono essere schermati e dotati di connettori custoditi di metallo oppure metallizzati. Questo tipo di cavi
schermati, servono per evitare disturbi elettrici.

Linee ammesse

Linea schermata: 4x2x0,14 mm? (4 x2x AWG 26)
6 x2x0,14 mm? (6 x2xAWG 26)
12 x2x 0,14 mm? (12 x 2 x AWG 26)

Il cavo per la linea di trasmissione e ricezione deve essere a coppia intrecciata.

Massima lunghezza delle linee: Interfaccia V 24 (RS232C) - 3 m (linea schermata)
USB-3m
Ethernet - 100 m

Ventilazione

Per evitare surriscaldamenti garantire un libero convogliamento dell‘aria.

Valori limite
Tipo di protezione secondo IP: 20
Temperatura ambiente °C (esercizio): Min. +5
Max. +40
Temperatura ambiente °C (trasporto, magazzinaggio): Min. -25
Max. +60
Umidita relativa % (esercizio): Max. 80
Umidita relativa % (trasporto, magazzinaggio): Max. 80 (non & consentito bagnare gli apparecchi)
Garanzia

Respingiamo qualsiasi responsabilita per danni prodotti da:

e  Mancato rispetto delle nostre condizioni d’esercizio e del manuale operativo.

e Installazione elettrica errata.

e  Alternazioni strutturali dei nostri moduli di stampa.

e  Errata programmazione dei nostri moduli di stampa.

. Mancata protezione dei dati.

. Utilizzo di ricambi e accessori non originale Valentin.

. Usura e logorio naturali.

In occasione della (re)installazione o programmazione dei nostri moduli di stampa controllare la nuova impostazione con un
avvio e stampa di prova. Sara cosi possibile evitare risultati, rapporti e valutazioni errate.
i moduli di stampa dovranno essere utilizzati esclusivamente da personale addestrato.
Controllare I'utilizzo corretto dei nostri prodotti e ripetere il training.

Non assumiamo nessuna garanzia, che tutti i modelli contengono tutte le caratteristiche descritte in questo manuale. Essendo
interessati a sviluppare tecnologie nuove e miglioramenti, &€ possibile che i dati tecnici possono essere cambiati senza nessun
preavviso.

A seguito di nuovi sviluppi o norme nazionali, le illustrazioni e gli esempi descritti nei manuali potrebbero differire dal modello
fornito.

Si prega di seguire le istruzioni riferite ai materiali di stampa e le indicazioni sulla pulizia del modulo, per evitare danneggiamenti
0 usura anticipata.
Abbiamo cercato di scrivere questo manuale in modo comprensibile, per darvi il massimo delle informazioni. In caso di dubbi o

se scoprite degli errori, vi preghiamo di darcene comunicazione al fine di poter perfezionare i nostri manuali e offrirvi un servizio
migliore.
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Spacchettare il modulo di stampa

= Sollevare il modulo di stampa sul fondo del dispositivo ed estrarlo dall'imballaggio.
Verificare che il modulo di stampa non si sia danneggiato durante il trasporto.
Rimuovere il materiale espanso utilizzato come protezione per il trasporto dall'area della testina di stampa.

Uy

Verificare la presenza di tutte le parti.

Perimetro di consegna

e  Modulo di stampa. o 1 rotolo di nastro di trasferimento (50 m).

. Cavo principale. . Nucleo di cartone (vuoto), montato su avvolgitore del
nastro.

° Cavo di dati per interfaccia USB. ° Foglio di pulitura per pulire la testina di stampa.

e  Accessori I/O (contro-pezzo per I/O). . Product Safety Guide.

AVVISO!
Conservare l'imballo originale, per poterlo riutilizzare in seguito qualora si renda necessario trasportare I'apparecchio.

Installazione del modulo

ATTENZIONE!
Danneggiamento dell'apparecchiatura e dei materiali di stampa tramite umidita.
= Installare il modulo di stampa solo in luoghi asciutti protetti da spruzzi d'acqua.

= Montare il modulo di stampa evitando di scuoterla, sottoporla a vibrazioni e a correnti d’aria.
= Aprire il coperchio del modulo.
= Rimuovere il materiale espanso utilizzo come protezione per il trasporto dall'area della testina di stampa.

Allacciamento del modulo

Il modulo di stampa & dotato di un alimentatore ad ampia tensione. E dunque possible utilizzare una tensione di rete di
100 ... 240 V AC / 50-60 Hz senza apportare modifiche all'apparecchiatura.

ATTENZIONE!

Danneggiamento dell’apparecchio dovuto a correnti di transitorio non definite.
= Prima di effettuare I'allacciamento alla rete, portare l'interruttore di rete nella posizione 'O'.

= Inserire il cavo di rete nella presa .
= Inserire la spina del cavo di rete nella presa collegata a terra.

AVVISO!
Sono possibili disturbi di funzionamento a causa di un collegamento a terra insufficiente o del tutto assente.
Accertarsi che tutti i computer collegati al modulo di layout e i cavi di collegamento siano collegati a terra.

= Collegare il modulo di stampa al computer o alla rete con un cavo adatto.
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Allacciamento del bobinatore nastro di supporto CV

Uuuuu

AVVISO!

Collegare solamente avvolgitori per supporto di etichette , i quali corrispondono alle norme antincendio EN 62368-1.

Spegnere il modulo di stampa.

Montare il bobinatore nastro di supporto CV sulla posizione corrispondente dell‘imballatrice.

Collegare il connettore del bobinatore nastro di supporto alla presa prevista a tal fine sul modulo di stampa.

Stringere le viti di sicurezza laterali del connettore per evitare che possa essere scollegato inavvertitamente durante il
servizio.

ATTENZIONE!
Danneggiamento dell’apparecchio dovuto a materiale difettoso.
= Prima di (s)collegare il bobinatore nastro di supporto CV, bisogna spegnere I‘apparecchio.

Messa in funzione

=

Una volta stabiliti tutti i collegamenti, accendere il modulo dall'interruttore di rete.
All'accensione del modulo compare sul display il menu base che visualizza il tipo del modulo, I'ora e la data attuale.

Inserire il materiale per le etichette e il nastro di trasferimento.
Avviare misurazione nel menu Label layout/Measure label (Layout di etichetta/Misura etichetta).

Conil tasto[ ® |sulla tastiera & possibile interrompere la misurazione.

AVVISO!
Per ottenere una misurazione corretta, devono essere avanzate minime due etichette. Questa premessa non

vale, in caso di stampa d’etichette a modo continuo.

E possibile che siano rilevate lievi differenze alla misurazione della lunghezza e dello spazio. E possibile impostare a mano i
valori per la lunghezza dell'etichetta e lo spazio, nel menu Label layout/Label and gap (Layout di etichetta/Etichetta e Taglio).
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Inserire etichette in modo dispenser

AVVISO!

E necessario considerare l'uso delle etichette antistatici. Le cariche elettrostatiche possono danneggiare la testina di
stampa (il rivestimento della testina di stampa) o altri elementi elettronici.
L'utilizzo di materiali non adatti causa funzionamenti erronei e pud far scadere la garanzia.

Versione destra

©

©

[©]

®

)

°®)

Inserire etichette in modo continuo

Versione destra

©

©

e Aprire il coperchio del modulo di stampa.

e Alzare la testina di stampa (I) mentre si fa ruotare in

senso antiorario la leva a pressione (J).

e  Guidare il materiale per etichette (altezza minima = 15

mm) sotto la guida per etichette (A) e la testina di stampa
(I). Accertarsi che il materiale passa attraverso la
fotocellula (C).

e  Per chiudere la testina di stampa (I) ruotare la leva a

pressione (J) in senso orario, finché s’innesta in
posizione.

. Regolare gli anelli di regolazione (B) secondo la

larghezza del materiale.

. Ruotare la leva a scatto (G) in senso orario verso l'alto e

contemporaneamente abbassare la bascula
dispensatrice (E) verso il basso.

° Staccare alcune etichette dal supporto d’etichette e

passarlo sul bordo di distribuzione (H), infilarlo tra il rullo
di plastica scanalato (F) e il dispositivo basculante (E).

e  Spingere verso l'alto il dispositivo basculante (E).

. Guidare il supporto dell’etichetta verso il dietro e fissarlo

su un rullo d’avvolgimento.

. Inserire il valore Offset nel menu Dispenser I/O

(Distributore 1/0O).

e  Chiudere il coperchio del modulo di stampa.

AVVISO!
E necessario considerare I'uso delle etichette

antistatici. Le cariche elettrostatiche possono
danneggiare la testina di stampa (il rivestimento
della testina di stampa) o altri elementi
elettronici.

L’utilizzo di materiali non adatti causa
funzionamenti erronei e puo far scadere la
garanzia.

Aprire il coperchio del modulo di stampa.

Aprire la testina di stampa (D), ruotando la leva a
pressione (E) in senso antiorario.

Guidare il materiale d’etichette sotto la guida
dell’etichette (A). Accertarsi che il materiale passi
attraverso la fotocellula (C).

Per chiudere la testina di stampa (D), girare la leva a
pressione (E) in senso antiorario finché s’innesta in
posizione.

Posizionare gli anelli di regolazione (B) secondo la
larghezza del materiale.

Chiudere il coperchio del modulo di stampa.

174
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Inserire nastro di trasferimento

AVWVISO!

Per il modulo di stampa a trasferimento termico & necessario inserire un nastro di trasferimento. Stampando nel
modo termo diretto, non si deve inserire un nastro. La larghezza del nastro deve corrispondere a quella del medio da
stampare. Nel caso che il nastro & piu stretto, la testina parzialmente non ha nessuna protezione e cosi si rompe
prima.

Versione destra AVVISO!
© : ‘ 9 ﬁ Consigliamo di pulire la testina di

© stampa con un detersivo speciale
(97.20.002), prima di inserire un
nastro di trasferimento nuovo.

Devono essere osservate le norme
per l'uso di isopropanolo (IPA). In
caso di contatto con la pelle o con
gli occhi, risciacquare bene con
acqua corrente. In caso di irritazione
persistente, contattare un medico.

A Assicurarsi che vi sia una aerazione
sufficiente.

e  Aprire il coperchio del modulo di stampa.

e  Alzare la testina di stampa (C), ruotando in senso antiorario la leva a pressione (D).

ATTENZIONE!

Pericolo di abrasioni durante I'inserimento del nastro di trasferimento e/o 'estrazione del nastro di trasferimento
consumato!

= Prestare attenzione ai bordi del piatto della molla!
° Inserire il rotolo del nastro di trasferimento (con avvolgimento esterno) (a) arrotolandolo sulla bobina svolgitrice (B).
e  Posizionare un rocchetto vuoto sull‘avvolgitore( E) e far passare il nastro di trasferimento sotto la testina di stampa (C).

° Fissare il nastro di trasferimento, con un nastro adesivo, al rocchetto vuoto (in direzione di camino) sulla bobina
dell'avvolgitore (E). Verificare che il nastro di trasferimento venga avvolto in senso antiorario.

e  Abbassare la testina di stampa (C), ruotando in senso orario la leva a pressione (D) fino all'arresto in posizione.

. Chiudere il coperchio del modulo di stampa.

AVVISO!
E necessario considerare 'uso di nastri antistatici. Le cariche elettrostatiche possono danneggiare la testina di
stampa (il rivestimento della testina di stampa) o altri elementi elettronici.

L'utilizzo di materiali non adatti causa funzionamenti erronei e puo far scadere la garanzia.

ATTENZIONE!
Influsso di materiale elettrostatico sul’'uomo!

= Utilizzare un nastro di trasferimento antistatico, poiché in occasione della rimozione potrebbe verificarsi una
scarica elettrostatica.
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Dati tecnici
SPXV SPXV SPXV SPXV SPXV SPXV
103/8 104/8 106/12 106/24 108/12 162/12
Risoluzione 203 dpi 203 dpi 300 dpi 600 dpi 300 dpi 300 dpi
Max. velocita di stampa 300 mm/s | 300 mm/s | 300 mm/s | 100 mm/s | 300 mm/s | 200 mm/s
Max. larghezza di stampa 104 mm 104 mm 105,7 mm 105,7 mm 105,7 mm 162,2 mm
Max. larghezza di passaggio 116 mm 116 mm 116 mm 116 mm 116 mm 176 mm
Testina di stampa Flat Type Flat Type Flat Type Flat Type Flat Type Flat Type
Emissioni sonore (distanza di misura 1 m)
Livello di potenza acustica medio 66,4 dB(A) | 62,3d(B)A | 63,7 dB(A) | 68,4 dB(A) | 67,8 dB(A) | 65,1 dB(A)
Etichette
Etichette, etichette in continuo carta, cartoncino, tessuto, plastica
Max. spessore materiale 220 gr/m? (maggiore su richiesta)
Min. larghezza etichette 25 mm 25 mm 25 mm 25 mm 25 mm 50 mm
Min. altezza etichette 15 mm 15 mm 15 mm 15 mm 15 mm 15 mm
Max. altezza etichette 6000 mm 6000 mm 3000 mm 750 mm 3000 mm 2000 mm

Sensore etichette

luce passante

Nastro di trasferimento
Colore

Max. diametro del rotolo
Diametro dell'anima interna
Max. lunghezza

Max. larghezza

esterno o interno
@90 mm

254 mm/1"
450 m

110 mm (103/8-108/12)
170 mm (162/12)

Dimensioni (mm)
Larghezza x Altezza x Profondita

245x300x400 mm (103/8-108/12)
245x300x460 mm (162/12)

Memoria di lavoro (RAM)
Slot

Batteria

Segnale di avviso

Peso 12 kg (103/8-108/12)
14 kg (162/12)
Elettronica
Processore Tl Sitara ARM Cortex A8, 1GHz

32kB ICache, 32kB DCache
fino a 2000 Mips

512 MB
per scheda SD

per orologio in tempo reale
(salvataggio dei dati in caso di scollegamento da rete elettrica)

Segnale acustico in caso di errore

Interfacce
Seriale

USB

Ethernet

2 x USB (Host)
WLAN (opzione)

RS-232C (bis 115200 Baud)

2.0 High Speed Slave

10/100 Base T, LPD, RawlIP-Printing, DHCP, HTTP, FTP
sul retro per: tastiera e penna USB

penna USB WLAN

Condizioni d'esercizio

Tensione nominale
Potenza assorbita
Corrente

Valores di sicurezza

100 ... 240 V AC / 50-60 Hz
300 VA

3,0A

2x T5A 250 V

176

Italiano




Condizioni d'esercizio
Temperatura d'esercizio

Umidita dell'aria

SPXV SPXV SPXV SPXV SPXV SPXV
103/8 104/8 106/12 106/24 108/12 162/12

5...40°C

80 % (non condensando)

Pannello di controllo

Interruzione stampa in caso di

Stampa dello stato

Tasti Prova di stampa, menu funzioni, conteggio,
scheda CF, avanzamento, invio, 4 x cursore
Display LCD Display grafico 128 x 64 pixel
Parametri
Data, ora, alternate
impostazioni in 20 lingue (altre su richiesta)
Parametri dell'apparecchio, interfaccie, password, variabili
Controlli

Fine del nastro a trasferimento termico / Fine etichetta / Testina di stampa
aperta

Stampa delle impostazioni dell'apparecchio, come ad esempio resa,
parametri di fotocellula, interfaccia e rete
Stampa dei caratteri interni e di tutti i codici a barre supportati

Font

Caratteri

Set di caratteri

Caratteri bitmap

Caratteri vettoriali / Caratteri TrueType

Attributi caratteri

Passo dei caratteri

6 caratteri bitmap 7 8 caratteri vettoriali / caratteri TrueType
6 caratteri proporzionali
Altri caratteri su richiesta

Windows 1250 fino a 1257, DOS 437, 850, 852, 857, UTF-8
Sono supportati tutti i caratteri dell'Europa occidentale

e orientale, latini, cirillici, greci e arabi (opzione).

Altri set di caratteri su richiesta

Dimensioni in larghezza e altezza 0,8 ... 5,6
Fattore di ingrandimento 2 ... 9.
Orientamento 0°, 90°, 180°, 270°

Dimensioni in larghezza e altezza 1 ... 99 mm
Fattore di ingrandimento continuo.
Orientamento 0°, 90°, 180°, 270°

Dipendenti dal tipo di carattere
grassetto, corsivo, inverso, verticale

Variabile

Codici a barre
Codici a barre 1D

Codici a barre 2D

Codici compositi

2/5 Industrial, Codabar, Code 128, Code 128A, Code 128B, Code 2/5
interleaved, Code 39, Code 39 extended, Code 93, EAN 13, EAN 8, EAN Add-
on, GS1-128, Identcode, ITF 14, Leitcode, Pharmacode, PLANET (Postal
Alpha Numeric Encoding Technique), PostNet, PZN 7, PZN 8, UPC-A, UPC-E,
USPS Intelligent Mail

Aztec Code, CODABLOCK F, DataMatrix, GS1 DataMatrix, MAXICODE,
PDF 417, QR Code

GS1 DataBar Expanded, GS1 DataBar Limited, GS1 DataBar Omnidirectional,
GS1 DataBar Stacked, GS1 DataBar Stacked Omnidirectional, GS1 DataBar
Truncated

Tutti i codici a barre sono diversi per altezza,
larghezza del modulo e rapporto

Orientamento 0°, 90°, 180°, 270°

A scelta cifra di controllo e stampa in caratteri ottici

Software

Configurazione
Controllo di processo
Software

Windows driver

ConfigTool
Loftware
Labelstar Office Lite; Labelstar Office

Windows 8.1® - Windows 10® 32/64 Bit, Windows 11®
Windows Server 2016 - Windows Server 2022°

Diritti di cambiamenti tecnici riservati.
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Pulizia e manutenzione

PERICOLO!
Pericolo di morte per scarica elettrica!

= Prima di tutti i lavori di manutenzione, scollegare dalla rete elettrica il modulo di stampa e attendere brevemente
che l'alimentatore si sia scaricato.

ATTENZIONE!
Durante la pulizia possono verificarsi lesioni.
= Fare attenzione agli spigoli vivi.

AVVISO!
Per la pulizia dell'apparecchio, sono consigliati dispositivi di protezione personale, come occhiali protettivi e guanti.

Operazione di manutenzione Intervallo

Pulizia generale. In caso di necessita.

Pulizia del rullo pressore. Ad ogni cambio del rotolo etichette o in caso di danneggiamento
dellimmagine di stampa e del trasporto etichette.

Pulizia del rullo di trazione del nastro. Ad ogni cambio del nastro di trasferimento o in caso di
danneggiamento dell'immagine di stampa.

Pulizia della testina di stampa. Ad ogni cambio del nastro di trasferimento o in caso di
danneggiamento dell'immagine di stampa.

Pulizia della fotocellula. Alla sostituizione del rotolo di etichette.

Sostituire la testina di stampa. In caso di errori nellimmagine di stampa.

AVVISO!
Devono essere osservate le norme per l'uso di isopropanolo (IPA). In caso di contatto con la pelle o con gli occhi,
risciacquare bene con acqua corrente. In caso di irritazione persistente, contattare un medico. Assicurarsi che vi sia

una aerazione sufficiente.

Pulizia generale

ATTENZIONE!

Danneggiamento del modulo di stampa con detergenti aggressivi!

= Non utilizzare abrasivi o solventi per la pulizia delle superfici esterne o dei gruppi costruttivi.
= Rimuovere la polvere e filamenti di carta dalla zona di stampa con un pennello morbido o I'aspirapolvere.

= Pulire le superfici esterne con un detergente universale.
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Pulizia del rullo di trazione del nastro

Sporcizia sul rullo di stampa pud causare una cattiva qualita di stampa e malfunzionamenti nel trasporto del materiale.

e  Aprire il coperchio del modulo di stampa.

. Rimuovere le etichette e il nastro transfer.

e  Rimuovere depositi con detergenti per rulli ed un panno morbido.
. Se il rullo presenta danneggiamenti, sostituirlo.

. Reinserire le etichette e il nastro transfer.
e  Chiudere il coperchio del modulo di stampa.

Pulizia del rullo pressore

ATTENZIONE!
Danneggiamento del rullo pressore!
= Per la pulizia del rullo pressore, non utilizzare oggetti affilati, appuntiti o duri.

Sporcizia sul rullo di stampa puo causare una cattiva qualita di stampa e malfunzionamenti nel trasporto del materiale.

e  Aprire il coperchio del modulo di stampa.

e  Alzare la testina di stampa (B), ruotando in senso antiorario la leva a pressione (C).
° Rimuovere le etichette e il nastro transfer.

° Rimuovere depositi con detergenti per rulli ed un panno morbido.

° Ruotare a mano il cilindro (A) gradualmente in modo tale che sia possibile pulire I'intero cilindro (da eseguire solo con la
stampante disattivata in quanto altrimenti il motore a passo si attiva e il cilindro viene mantenuto in posizione).

. Reinserire le etichette e il nastro transfer.
e  Per abbassare la testina di stampa (B), ruotare in senso orario la leva a pressione (C) fino all’'arresto in posizione.
° Chiudere il coperchio del modulo di stampa.
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Pulizia della testina di stampa

ATTENZIONE!

Pericolo di lesioni causate dal calore della testina di stampa!
= Prima della pulizia accertarsi che la testina di stampa si sia raffreddata.

Durante la stampa la testina di stampa si sporca, percid & necessario pulirla in intervalli regolari. La regolazione della pulizia
dipende dalle ore di esercizio, dall’'ambiente p.e. polveroso ecc.

ATTENZIONE!

Danneggiamento della testina di stampal!

= Per la pulizia della testina di stampa, non utilizzare oggetti affilati, appuntiti o duri.
= Non toccare lo strato di vetro protettivo della testina di stampa.

. Aprire il coperchio del modulo di stampa.

. Ruotare la leva in senso antiorario per sollevare la testina di stampa.

. Rimuovere le etichette e il nastro transfer.

° Pulire la superficie della testina di stampa con un batuffolo di cotone imbevuto di alcol.

. Prima di rimettere in servizio la stampante, lasciar asciugare la testina di stampa per 2 - 3 minuti.

. Reinserire le etichette e il nastro transfer.
° Per abbassare la testina di stampa, ruotare in senso orario la leva a pressione fino all'arresto in posizione.
° Chiudere il coperchio del modulo di stampa.

Pulizia della fotocellula delle etichette

ATTENZIONE!
Danneggiamento della fotocellula con detergenti aggressivi!
= Per la pulizia della fotocellula, non utilizzare oggetti affilati o acuminati o detergenti.

La fotocellula delle etichette pudé accumulare impurita a causa della polvere di carta. Questo pud comprometterne il
riconoscimento della parte iniziale delle etichette.

e  Aprire il coperchio del modulo di stampa.
. Ruotare la leva in senso antiorario per sollevare la testina di stampa.
e  Rimuovere le etichette e il nastro transfer.

. Pulire il relé fotoelettrico (A) con uno spray a gas compresso. E assolutamente necessario attenersi alle istruzioni riportate
sulla confezione.

° E possibile rimuovere lo sporco nel relé fotoelettrico utilizzando una carta detergente (B), precedentemente inumidita con il
pulitore per testine di stampa e per cilindri da stampa.

. Reinserire le etichette e il nastro transfer.

. Per abbassare la testina di stampa, ruotare in senso orario la leva a pressione fino all'arresto in posizione.
e  Chiudere il coperchio del modulo di stampa.
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Sostituire la testina di stampa

ATTENZIONE!

Danneggiamento della testina di stampa dovuta a scariche elettrostatiche o ad agenti meccanici!
= Mettetevi a terra in modo adatto (p.e. cintura intorno al polso).

= Non toccare i contatti della testina con le mani.

= Non toccare il listello di stampa con oggetti duri o con le mani.

Smontare la testina di stampa
. Rimuovere le etichette e il nastro transfer.

e Se latestina di stampa & bloccata, allentare le viti
zigrinate (A).

e  Ruotare la leva (C) in senso antiorario per sollevare la
testina di stampa.

e  Se latestina di stampa (B) non & libera di girare sul
cilindro di contropressione, allentare ulteriormente le
viti zigrinate (A).

° Tirare delicatamente in avanti la testina di stampa fino
a raggiungere i connettori.

. Rimuovere i connettori e estrarre la testina di stampa
(©).

Montare la testina di stampa

. Collegare i connettori.

. Mettere la testina di stampa (B) in posizione centrale in
modo che i fori testina di stampa corrispondano ai fori
dell’anima.

. Con un dito, tenere il supporto testina di stampa sul
cilindro di stampa senza premere e controllare che la
testina di stampa sia posizionata correttamente.

e  Serrare la vite zigrinate (A).
° Reinserire le etichette e il nastro transfer.

e  Per abbassare la testina di stampa (B), ruotare in
senso orario la leva (C) fino all’arresto in posizione.

° Chiudere il coperchio del modulo di stampa.

. Inserire il valore di resistenza, che si trova sulla
targhetta della testina di stampa, nel sotto-menu delle
Service functions/Heater resistance (Funzioni
d’assistenza/Resistenza dot).

Aggiustare la testina di stampa - Parallelismo

AVVISO!
Per ottenere un’immagine di stampa ben definita &

essenziale impostare il parallelismo della linea focale della
testina di stampa termica rispetto al cilindro di
contropressione. Poiché la posizione della linea focale
rispetto alla testina di stampa & soggetta a oscillazioni
dipendenti dal processo di produzione, € talvolta necessario
impostare il parallelismo dopo la sostituzione della testina.

e  Le viti (H) permettono di regolare il parallelismo della linea focale
della testina di stampa rispetto al cilindro di contropressione.
Ruotandole in senso orario, si spinge la testina di stampa indietro.

. Lanciare un test di stampa.

. Se le linee orizzontali del test di stampa non sono parallele al
bordo dell’etichetta, regolare nuovamente il parallelismo mediante
le viti (H).

. Mantenere il parallelismo ruotando in un senso e nell’altro le viti
(H) e impostare la miglior qualita d'immagine possibile.
Diversi gradi di annerimento sono ancora ammessi fra i due lati.

e  Serrare di nuovo le viti (G).
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Aggiustare la testina di stampa - Equilibratura di stampa destra/sinistra

AVVISO!
Se dopo avere impostato il parallelismo la stampa non

risulta uniforme sullintera larghezza delle etichette, &
possibile effettuare un’equilibratura mediante il pannello di
regolazione (B).

e  Allentare la vite (C) di circa %2 di giro.

. Ruotare i bulloni eccentrici (D) per creare un’equilibratura di
stampa e registrarli fino ad ottenere un’immagine di stampa
uniforme.

e  Serrare di nuovo la vite (C).

Aggiustare la testina di stampa - Pressione

i

AVVISO!

E possibile modificare la pressione della testina mediante le viti (A) sul lato esterno ed interno della testina di stampa.
Aumentando la pressione della testina di stampa si ottiene un miglioramento dell’annerimento dellimmagine di
stampa sul lato corrispondente e dello scorrimento del nastro nella direzione corrispondente.

AVVISO!

ATTENZIONE!

Danneggiamento della testina dovuto ad un'usura
irregolare!

= Modificare le impostazioni di fabbrica solo in casi
eccezionali.

Selezionando I'impostanzione piu bassa si ottimizza la durata
operativa della testina di stampa.

e  Ruotare i bulloni reggispinta (A) per modificare la pressione della
testina di stampa.

e Ruotando i bulloni reggispinta (A) in senso orario fino al fermo si
crea un aumento della pressione di 10 N rispetto all'impostazione
di fabbrica.

° Ruotando i bulloni reggispinta (A) in senso antiorario di un giro
esatto dal fermo destro si ritorna all'impostazione di fabbrica.

La testa zigrinata protetta dall’apposita verniciatura non deve essere smontata dal bullone reggispinta per evitare di

compromettere le impostazioni indicate sopra.
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Uitgave: 07/26

Auteursrecht

Copyright by Carl Valentin GmbH.

Onder voorbehoud van veranderingen.

Alle rechten voorbehouden, ook die van de vertaling.

Geen enkel deel van dit werk mag in eender welke vorm (druk, fotokopie of een ander proces) zonder schriftelijke toestemming
van Carl Valentin GmbH gereproduceerd of door middel van elektronische systemen verwerkt, gepubliceerd of verspreid
worden.

Handelsmerk

Alle vernoemde merken of handelsmerken zijn geregistreerde merken of geregistreerde handelsmerken van hun desbetreffende
eigenaren en evt. niet afzonderlijk gemarkeerd. Uit het ontbreken van de markering kan niet geconcludeerd worden dat het
geen geregistreerd merk of geregistreerd handelsmerk betreft.

Carl Valentin gebruikt gratis open source software in zijn producten. Meer informatie is te vinden onder www.carl-
valentin.de/opensource.

Actualiteit

Informatie over leveromvang, uitzicht, vermogen, afmetingen en gewicht komen overeen met onze kennis op het tijdstip van het
ter perse gaan.

Door de permanente verdere ontwikkeling van de toestellen kunnen er afwijkingen zijn tussen de documentatie en het toestel.
De actuele publicatie is te vinden onder www.carl-valentin.de.

Algemene voorwaarden
Leveringen en diensten zijn onderworpen aan de Algemene Voorwaarden van Carl Valentin GmbH.

Toelatingen
CE Laagspanningsrichtlijn (2014/35/EU)

Richtlijn Elektromagnetische Compatibiliteit (2014/30/EU)
RoHS-richtlijn (2011/65/EU)

c\, valentin
DRUCKSYSTEME

Carl Valentin GmbH
Neckarstrale 78 — 86 u. 94
78056 Villingen-Schwenningen

Phone +49 7720 9712-0
E-Mail info@carl-valentin.de
Internet www.carl-valentin.de
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Gebruik volgens de bestemming

De printermodule is volgens de stand van de techniek en de erkende veiligheidstechnische regels gebouwd. Toch kan er
bij het gebruik levensgevaar voor de gebruiker of derden ontstaan of kan er schade aan de printermodule en andere
voorwerpen ontstaan.

De printermodule mag alleen in technisch perfecte staat alsook conform de bestemming, op een veilige manier en
rekening houdende met de gevaren en de aanwijzingen in de gebruiksaanwijzing gebruikt worden! Vooral storingen die de
veiligheid in gevaar brengen, moeten onmiddellijk verholpen worden.

De printermodule is uitsluitend voor het bedrukken van geschikte en door de fabrikant vrijgegeven materialen bestemd.
Een ander of daarvan afwijkend gebruik is niet volgens de bestemming. Voor uit misbruik resulterende schade is de
fabrikant/leverancier niet aansprakelijk; het risico draagt alleen de gebruiker.

Tot het gebruik volgens de bestemming behoort ook het in acht nemen van de gebruiksaanwijzing, inclusief de door de
fabrikant gegeven onderhoudsaanbevelingen/-voorschriften.

Veiligheidsvoorschriften

De printermodule is voor stroomnetten met wisselspanning van 100 ... 240 V AC bestemd. Het direct-printen-systeem
alleen aan stopcontacten met aarddraadcontact aansluiten.

LET OP!
Bij wijzigingen van de netspanning dient de zekeringwaarde dienovereenkomstig aangepast te worden (zie
‘technische gegevens').

De printermodule alleen aan toestellen koppelen met lage spanning.

Voor het tot stand brengen of losmaken van aansluitingen alle betroffen toestellen (computer, module, toebehoren)
uitschakelen.

De printermodule alleen in een droge omgeving gebruiken en niet aan nattigheid (spatwater, nevel, etc.) blootstellen.
Gebruik de direct printer niet in een omgeving waar explosiegevaar heerst en niet in de buurt van hoogspanningsleidingen.
Het apparaat alleen in omgevingen gebruiken die tegen slijpstof, metalen spanen en dergelijke voorwerpen beschermd
zijn.

Onderhouds- en reparatiemaatregelen mogen alleen door geschoolde vaklui worden uitgevoerd.

Bedienend personeel moet door de exploitant aan de hand van de gebruikshandleiding worden onderwezen.

Wordt de printermodule bij een geopend deksel gebruikt, dan dient erop gelet te worden dat kleding, haar, juwelen of
dergelijke van personen niet met de open liggende, roterende delen in aanraking komen.

LET OP!

Als de printerunit openstaat wordt op grond van de constructie niet voldaan aan de voorschriften van EN 62368-1
betreffende brandveilige behuizingen. Dit dient door de integratie in het uiteindelijke apparaat te worden
gewaarborgd.

Het apparaat (printer) en de onderdelen (bijv. motor, printkop) kunnen tijdens het printen warm worden. Tijdens de werking
niet aanraken en voor het vervangen van onderdelen, demonteren of bijstellen laten afkoelen.

Nooit licht brandbare hulpstoffen gebruiken.

Alleen de in deze gebruiksaanwijzing beschreven handelingen uitvoeren. Werkzaamheden die erboven uitstijgen, mogen
enkel door de fabrikant of in samenspraak met de fabrikant uitgevoerd worden.

Onoordeelkundige ingrepen in elektronische componenten en de bijbehorende software kunnen storingen veroorzaken.
Onvakkundige werkzaamheden of andere wijzigingen aan het apparaat kunnen de bedrijfszekerheid in gevaar brengen.

Servicewerkzaamheden altijd uit laten voeren in een erkende werkplaats, die de noodzakelijke vakkennis en de werktuigen
voor de uitvoering van het vereiste werk bezit.

Op de apparaten zijn etiketten met waarschuwingen aangebracht. Deze stickers mogen niet worden verwijderd, anders
kunnen de risico’s niet meer onderkend worden.

De printermodule dient bij het inbouwen in de volledige machine in het noodstopcircuit te worden opgenomen.

Vé6r het in werking zetten van de machine moeten alle scheidende veiligheidsinrichtingen aangebracht zijn.

GEVAAR!
Levensgevaar door netspanning!

= Open de behuizing van het apparaat niet.
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VOORZICHTIG!
Tweepolig zekering.

= Voor alle onderhoudswerkzaamheden het printer loskoppelen van het stroomnet en even wachten tot de
adapter ontladen is.

VOORZICHTIG!

Door toedoen van de noodzaak om de
thermotransferband comfortabel te kunnen
leggen, wordt op de met pijlen gemarkeerde
plaatsen niet voldaan aan de voorwaarden van
EN 62368-1 met betrekking tot gevaar voor
verwonding van de vingers.

= Deze vereisten moeten gegarandeerd
worden door de inbouw in het eindapparaat.

Milieuvriendelijke afvoer

Fabrikanten van B2B toestellen zijn vanaf 23.03.2006 verplicht oude toestellen, die na 13.08.2005 gefabriceerd werden, terug te
nemen en te recycleren. Deze oude toestellen mogen principieel niet bij de gemeentelijke inzamelplaatsen afgeleverd worden.
Zij dienen door de fabrikant op een georganiseerde manier gerecycleerd en opgeslagen te worden. Overeenkomstig
gekenmerkte Valentinproducten kunnen daarom in de toekomst terugbezorgd worden aan Carl Valentin GmbH.

De oude toestellen kunnen hierdoor vakkundig opgeslagen worden.

Carl Valentin GmbH behartigt hierdoor tijdig alle verplichtingen in het kader van de opslag van oude toestellen en maakt
daardoor ook op een vlotte manier de handel van de producten mogelijk in de toekomst. Wij kunnen enkel de ons franko
bezorgde toestellen terugnemen.

De elektronische printplaat van het printsysteem is voorzien van een Lithium-batterij. Deze moet via inzamelbakken voor oude
batterijen of via openbare afvalbeheerbedrijven worden verwijderd.

Verdere informatie kan verkregen worden in de WEEE-richtlijn of op onze website www.carl-valentin.de.
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Omgevingscondities

De omgevingscondities zijn voorwaarden waaraan voldaan moet zijn voordat de module in gebruik wordt genomen en tijdens
het gebruik ervan, omdat anders een veilig en storingsvrij gebruik van het apparaat niet kan worden gegarandeerd.

Lees de gebruiksaanwijzing zorgvuldig en aandachtig door.

Neem contact op met de leverancier of de fabrikant wanneer u vragen heeft op het gebied van de praktische toepasbaarheid of
de omgevingscondities.

Algemene voorwaarden

Het apparaat moet tot het eerste gebruik in de originele verpakking worden getransporteerd en opgeslagen worden.
Het apparaat mag niet worden geplaatst en niet worden gebruikt voordat aan de omgevingscondities is voldaan.

De inbedrijfstelling mag pas dan worden uitgevoerd, als is vastgesteld dat - voorzover van toepassing - de machine, waarin
deze onvolledige machine ingebouwd dient te worden, voldoet aan de bepalingen van machinerichtlijn 2006/42/EU.

Onze apparaten mogen alleen in gebruik genomen, geprogrammeerd, bediend, gereinigd en onderhouden worden nadat de
betreffende persoon de handleiding grondig heeft gelezen.

Het apparaat mag alleen door voldoende geinstrueerd personeel worden bediend.

LET OP!

We benadrukken nogmaals het belang van instructie. De inhoud van de scholingen zijn hoofdstuk
'Omgevingscondities', hoofdstuk 'Materiaal plaatsen' en hoofdstuk 'Reiniging en onderhoud'.

De tips zijn ook van toepassing op de door ons geleverde apparatuur van derden.
Gebruik uitsluitend originele ge- en verbruiksartikelen.
Voor vervangings-/slijtageonderdelen: gelieve u tot de fabrikant te wenden.

Voorwaarden voor de gebruikslocatie

Het apparaat moet op een vlakke, stabiele ondergrond vrij van trillingen en niet in een luchtstroom worden geplaatst.
Stel het apparaat zodanig op dat het gemakkelijk kan worden bediend en goed bereikbaar is voor onderhoud.

Installatie en voeding

Het apparaat mag uitsluitend worden aangesloten op een elektrische installatie die voldoet aan de internationale standaarden
en de daaruit voortvloeiende regels. In de praktijk betekent dat dat de installatie moet voldoen aan de voorschriften van één van
de volgende drie instanties:

. International Electronic Committee (IEC)
e  European Committee for Electrotechnical Standardization (CENELEC)
e  Verband Deutscher Elektrotechniker (VDE)

Onze apparaten zijn gebouwd volgens VDE-Schutzklasse | en moeten worden aangesloten op een geaarde installatie. De
elektrische installatie moet geaard zijn om interferentiespanningen in het apparaat af te voeren.

Technische gegevens van de voeding

Netspanning en —frequentie Zie typeplaatje
Toegestane spanningsfluctuatie +6 % ... =10 % van nominale waarde
Toegestane frequentiefluctuatie +2 % ... =2 % van nominale waarde

Toegestane vervorming van de netspanning: <5 %

Ontstoringsmaatregelen:

Wanneer het net sterk wordt beinvioedt (bijvoorbeeld bij het gebruik van thyristorgestuurde installaties) moet de elektrische
installatie in het gebouw worden aangepast. Dat kan op de volgende manieren:

e  Onze apparaten aansluiten op een schone leiding (afzonderlijke groep).

e  Waar nodig een scheidingstransformator of vergelijkbaar ontstoringsapparaat in de netvoedingsleiding voor onze
apparaten monteren.

LET OP!

Dit is een apparaat dat is ingedeeld in Klasse A. Dit apparaat kan bij gebruik in huiselijke kring storingen op radio- en
televisiesignalen veroorzaken. In dat geval dient de exploitant afdoende maatregelen te treffen om dit te voorkomen.
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Aansluitingen met externe apparaten
Alle verbindingskabels moeten afgeschermd zijn. De afscherming moet aan beide zijden van de kabel royaal worden bevestigd
op de behuizing van de stekker.

De kabels mogen niet naast stroomkabels worden gelegd. Wanneer dit niet kan worden voorkomen, moet de afstand tussen de
kabels minimaal 0,5 m zijn.

Temperatuurbereik van de leidingen: =15 ... +80 °C.

Er mogen alleen apparaten met stroomkringen worden aangesloten die aan de eis 'Safety Extra Low Voltage' (SELV) voldoen.
In het algemeen zijn dit apparaten die volgens EN 62368-1 zijn gekeurd.

Installatie van dataleidingen

De datakabels moeten volledig afgeschermd zijn en voorzien van een metalen of gemetalliseerde stekkerbehuizing.

Afgeschermde kabels en stekkers zijn noodzakelijk om het uitzenden en ontvangen van elektrische storing te vermijden.
Toegestane kabels

Afgeschermde kabel: 4x2x0,14 mm? (4 x2xAWG 26)
6x2x0,14 mm? (6 x2x AWG 26)
12x2x 0,14 mm? (12 x 2 x AWG 26)

De zend- en ontvangleidingen moeten paarsgewijs gewikkeld zijn.

Maximale leidinglengte: Bij interface V24 (RS232C) - 3 m (met afscherming)
BijUSB-3m
Bij Ethernet - 100 m

Luchtconvectie

Om te voorkomen dat de module te warm wordt, moet het apparaat voldoende geventileerd kunnen worden.

Grenswaarden
Beveiliging volgens IP: 20
Omgevingstemperatuur °C (tijdens gebruik): Minimaal +5 °C
Maximaal +40 °C
Omgevingstemperatuur °C (transport, tildens opslag): Minimaal -25
Maximaal +60 °C
Relatieve luchtvochtigheid % (tijdens gebruik): Maximaal 80 %
Relatieve luchtvochtigheid % (transport, tijdens opslag): Maximaal 80 % (condensatie niet toegestaan)
Garantie

Wij aanvaarden geen aansprakelijkheid voor schade die is ontstaan door:

. het gebruik in een omgeving waarvoor het apparaat niet geschikt is en op een andere manier dan is omschreven in de
gebruiksaanwijzing

o fouten in de elektrische installatie waarop het apparaat is aangesloten.
e  aangebrachte wijzigingen in het apparaat.

o foutieve programmering en bediening.

e  slecht gegevensbeheer

e  gebruik van niet originele vervangende onderdelen en accessoires.

° natuurlijke slijtage en normaal gebruik.

Controleer de werking van het apparaat met een testrun en testafdruk wanneer u het apparaat opnieuw instelt of programmeert.
Daardoor worden een onbevredigend resultaat, slechte afdrukken en verkeerde beoordelingen voorkomen.

Het apparaat mag alleen door voldoende geinstrueerde medewerkers worden bediend.
Controleer of het personeel op de juiste manier werkt met onze producten en herhaal zonodig de instructies.

Wij geven geen enkele garantie dat de in deze handleiding beschreven eigenschappen bij alle modellen ook daadwerkelijk
aanwezig zijn. Doordat deze apparaten steeds verder ontwikkeld en verbeterd worden, is het mogelijk dat de technische
gegevens veranderen, zonder dat daarover voorafgaand mededelingen worden gedaan.

Door deze ontwikkeling, of door landspecifieke voorschriften, kunnen afbeeldingen en voorbeelden in de handleiding afwijken
van de geleverde uitvoering.

Lees de informatie over de toelaatbare afdrukmedia en de aanwijzingen voor het onderhoud aandachtig door, om beschadiging
en vroegtijdige slijtage te voorkomen.

Wij hebben ons uiterste best gedaan om deze handleiding zo begrijpelijk mogelijk uit te voeren en u zo veel mogelijk informatie
te verstrekken. Wanneer u vragen heeft of een of meerdere fouten ontdekt, verzoeken we u om ons daarvan op de hoogte te
stellen, waardoor we onze handleidingen kunnen verbeteren.
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Printermodule uitpakken

= Printsysteem aan de onderkant van het apparaat optillen en uit het karton halen.

= Printermodule op transportschade controleren.
= Verwijder de vervoersbeveiliging van schuimstof rondom de printerkop.
= Levering op volledigheid controleren.
Leveromvang
e  Printermodule. o 1 rol transferband (50 m).
. Netsnoer. . Kartonnen kern (leeg), voorgemonteerd op
transferbandopwikkeling.
o Datakabel voor USB interface. e  Reinigingsfolie voor drukkop.
e  |/O accessoires (tegenstekker voor I1/0). e  Product Safety Guide.

LET OP!
Bewaar de originele verpakking voor later transport.

Printermodule opstellen

VOORZICHTIG!
Schade aan het toestel en het printmateriaal door vocht en nattigheid.
= Printermodule alleen op droge en tegen spatwater beschermde plaatsen opstellen.

= Printermodule bestand tegen schokken en trillingen, en tochtvrij monteren.
= Deksel van het printermodule openen.
= Transportbeveiligingen van schuimstof in het printkopbereik verwijderen.

Printermodule aansluiten

De module is uitgerust met een grootbereiknetelement. Het gebruik met een netspanning van 100 ... 240 V AC / 50-60 Hz is
zonder ingreep aan het toestel mogelijk.

VOORZICHTIG!
Beschadiging van het toestel door ongedefinieerde inschakelstromen.
= Voor de netaansluiting de netschakelaar op "O" zetten.

= Netsnoer in de voedingsaansluiting steken.
= Stekker van het netsnoer in geaard stopcontact steken.

LET OP!
Door ontoereikende of ontbrekende aarding kunnen storingen in het gebruik optreden.
Let erop dat alle op de printermodule aangesloten computers alsook de verbindingskabels geaard zijn.

= Printermodule met computer of netwerk met een geschikte kabel verbinden.
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De CV transferbandwikkeling aansluiten

LET OP!

Er mag maar een transferbandwikkeling worden aangesloten die voldoet aan de brandbeveiligingsvoorwaarden
volgens EN 62368-1.

= Printermodule uitschakelen.

= CV transferbandwikkeling met een externe montageplaat aan de overeenkomstige positie van de verpakkingsmachine
monteren.

U

Stekker van de transferbandwikkeling in de daartoe voorziene bus aan de printermodule steken.

= Zijdelingse zekeringsschroeven van de verbindingsstekker aandraaien, om te voorkomen dat de verbindingsstekker tijdens
het bedrijf wordt losgetrokken.

VOORZICHTIG!

Beschadiging van het apparaat door defecte hardware.
= VAor het lostrekken of verbinden van de CV transferbandwikkelinrichting moet het apparaat uitgeschakeld
zijn.

Printermodule in gebruik nemen

= Als alle aansluitingen tot stand gebracht zijn, module aan de netschakelaar inschakelen.
Na het inschakelen van de printermodule verschijnt het basismenu, waarin het type van het apparaat, de actuele datum en
het uur zichtbaar zijn.

= Plaats het etiketmateriaal en het transferlint.
= Start de meetprocedure in het menu Label layout/Measure label (Opdruk/Etiket meten).
= Druk op de toets [ ® Jomde meetprocedure te annuleren

LET OP!

Voor een correcte bepaling van de grootte van de etiketten is het noodzakelijk dat tenminste twee complete
etiketten worden getransporteerd (geldt niet bij rollen etiketmateriaal).

Bij het bepalen van de grootte van de etiketten en de tussenruimte kunnen geringe verschillen optreden. De waarden voor de
etiket- en tussenruimtehoogte kunnen daarom in het menu Label layout/Label and gap (Opdruk/Etiket en Tussenruimte) ook
handmatig worden ingevoerd.
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Etikettenrol inleggen in de dispensermodus

LET OP!

Omdat door elektrostatische ontlading de dunne coating van de thermo-printkop of andere elektronische

componenten kan worden beschadigd, moet de etikettenrol antistatisch zijn.
Het gebruik van verkeerde materialen kan tot storingen in de printer en het vervallen van de garantie leiden.

Rechter uitvoering

©

o

Etikettenrol inleggen tijdens een run

Rechter uitvoering

© @ @
[© @
WHLDO| | =
A menlol=| W=

Deksel van het printermodule openen.

Klap de printkop (I) omhoog, door de aandrukhendel (J)
tegen de wijzers van de klok in te draaien.

Voer het materiaal onder de geleider (A) en de printkop
() door. Zorg ervoor dat het materiaal onder de belichter
(C) loopt.

Klap de printkop (I) weer terug door de aandrukhendel (J)
in de richting van de wijzers van de klok te draaien totdat
de printkop vastklikt.

Stel de afstelring (B) van de etikettengeleider in op de
breedte van het materiaal.

Draai de sluithendel (G) met de klok mee omhoog en
klap tegelijkertijd de verdeelwip (E) naar beneden weg.

Trek enkele etiketten van de draagmateriaal los en voer
de draagmateriaal over de dispenserrand (H) en achter
de geribbelde kunststofwals (F) en de as van de
verdeelwip (E).

Verdeelwip (E) weer naar boven drukken en in elkaar
sluiten.

Draagmateriaal naar achter rijden en bevestigen aan de
opwikkelinstallatie.

Offsetwaarde in het menupunt Dispenser I/O (dispenser
1/0) invoeren.

Sluit de behuizing van de printer.

LET OP!

Omdat door elektrostatische ontlading de dunne
coating van de thermo-printkop of andere
elektronische componenten kan worden
beschadigd, moet de etikettenrol antistatisch
zijn.

Het gebruik van verkeerde materialen kan tot
storingen in de printer en het vervallen van de
garantie leiden.

Deksel van het printermodule openen.

Klap de printkop (D) omhoog, door de aandrukhendel
(E) tegen de wijzers van de klok in te draaien.

Voer het etiketmateriaal onder de geleider (A) door en
zorg ervoor dat het materiaal onder de belichter (C)
loopt.

Klap de printkop (D) weer terug door de aandrukhendel
(E) in de richting van de wijzers van de klok te draaien
totdat de printkop vastklikt.

Stel de afstelring (B) van de etikettengeleider in op de
breedte van het materiaal.

Sluit de behuizing van de printer.

192

Nederlands



Een transferlintrol inleggen

LET OP!

Voor afdrukken met thermotransfer moet een transferlint worden geplaatst. Wanneer de module wordt gebruikt voor
directe thermisch afdrukken, is een transferlint niet nodig. De transferlinten die in de module worden gebruikt,
moeten minimaal zo breed zijn als het afdrukmedium. Wanneer het transferlint smaller is dan het afdrukmedium, bilijft
de printkop voor een deel onbedekt, waardoor deze sneller zal slijten.

Rechter uitvoering LET OP!
© ‘ : 9 ﬂ Voordat een nieuwe lintrol wordt

o ;
geplaatst, is het raadzaam om de

printkop te reinigen met printkop- en
walsreiniger (97.20.002). De
hanteringsvoorschriften bij het gebruik
van isopropanol (IPA) dienen in acht
genomen te worden. Bij contact met de
huid of de ogen grondig met vloeiend
water uitwassen. Bij aanhoudende

A irritatie een arts opzoeken. Voor goede
ventilatie zorgen.

. Deksel van het printermodule openen.
e  Klap de printkop (C) omhoog, door de aandrukhendel (D) tegen de wijzers van de klok in te draaien.

VOORZICHTIG!

Gevaar voor schaafwonden bij het inleggen van de transferband resp. bij het uithemen van de gebruikte
transferband!
= Let op de randen van de veerplaat!

° Plaats het transferlint (A) met de inktzijde aan de buitenzijde op de afwikkelrol (B).
Zorg ervoor dat de kern van de transferlintrol goed tegen de aanslag van de afwikkelrol ligt. Voor een goed afdrukresultaat
is het van belang dat het transferlint niet smaller is dan het materiaal van het etiket.

e  Schuif een lege lintspoel over de opwikkelrol (E). Voer het transferlint onder de printkop door.

° Bevestig het lint met een stukje plakband in de wikkelrichting van de opwikkelrol op de lintspoel.
Draai de opwikkelspoel (E) meerdere slagen rechtsom (tegen de richting van de wijzers van de klok in) om te controleren
of het transferlint netjes wordt opgewikkeld.

e  Klap de printkop (C) weer terug door de aandrukhendel (D) in de richting van de wijzers van de klok te draaien totdat de
printkop vastklikt.

e  Sluit de behuizing van de printermodule.

LET OP!

Omdat door elektrostatische ontlading de dunne coating van de thermo-printkop of andere elektronische
componenten kan worden beschadigd, moet de transferlintrol antistatisch zijn.

Het gebruik van verkeerde materialen kan tot storingen in de printermodule en het vervallen van de garantie leiden.

VOORZICHTIG!

Invloed van elektrostaische materiaal op mensen!

= Anti-statische transferband gebruiken omdat het bij het wegnemen tot elektrostatische lading kankomen.
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Technische gegevens

Resolutie

Max. afdruksnelheid
Max. afdrukbreedte
Max. doorlaatbreedte

Printkop

SPXV SPXV SPXV SPXV SPXV SPXV
103/8 104/8 106/12 106/24 108/12 162/12

203 dpi 203 dpi 300 dpi 600 dpi 300 dpi 300 dpi
300 mm/s | 300 mm/s | 300 mm/s | 100 mm/s | 300 mm/s | 200 mm/s
104 mm 104 mm 105,77 mm | 105,7 mm | 105,7 mm | 162,2 mm
116 mm 116 mm 116 mm 116 mm 116 mm 176 mm
Flat Type | Flat Type | Flat Type Flat Type Flat Type Flat Type

Geluidsemissie (meetafstand 1 m)
Gemiddeld geluidsvermogensniveau

66,4 dB(A) | 62,3 d(B)A 63,7 dB(A) 68,4 dB(A) 67,8 dB(A) 65,1 dB(A)

Etiketten

Etiketten- of kettingmateriaal
Materiaaldikte

Min. etiketbreedte

Min. etikethoogte

Max. etikethoogte

Etikettensensor

papier, karton, textiel, kunststof

max. 220 gr/m? (dikker op verzoek)

25 mm 25 mm 25 mm 25 mm 25 mm 50 mm
15 mm 15 mm 15 mm 15 mm 15 mm 15 mm
6000 mm | 6000 mm | 3000 mm | 750 mm 3000 mm | 2000 mm

Doorlicht Doorlicht Doorlicht Doorlicht Doorlicht Doorlicht

Transferlint
Kleurkant

Max. Roldiameter
Kerndiameter
Max. lengte

Max. Breedte

buiten of binnen
@90 mm

254 mm/1"
450 m

110 mm (103/8-108/12)
170 mm (162/12)

Afmetingen (mm)

Breedte x hoogte x diepte

245x300x400 mm (103/8-108/12)
245x300x460 mm (162/12)

Werkgeheugen (RAM)
Sleuven
Batterij

Waarschuwing

Gewicht 12 kg (103/8-108/12)
14 kg (162/12)
Elektronica
Processor Tl Sitara ARM Cortex A8, 1GHz

32kB ICache, 32kB DCache
tot 2000 Mips
512 MB

voor SD kaart
voor real-time klok (gegevensopslag bij stroomuitval)

Akoestisch signaal bij storing

Interfaces
Serieel

USB

Ethernet

2 x USB (host)
WLAN (optie)

RS-232C (tot 115200 Baud)

2.0 High speed slave

10/100 Base T, LPD, RawlP-Printing, DHCP, HTTP, FTP
aa n de achterzijde voor: toetsenbord, USB-stick
USB-WLAN-stick

Aansluitwaarden
Voedingsspanning
Opgenomen vermogen

Stroom

Waarden zekering

100 ... 240 V AC / 50-60 Hz
300 VA

3,0A

2x T5A 250 V
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Aansluitwaarden
Temperatuurgebied

Relatieve vochtighheid

SPXV SPXV SPXV SPXV SPXV SPXV
103/8 104/8 106/12 106/24 108/12 162/12
5...40°C

max. 80 % (niet condenserend)

Bedieningspaneel

Het afdrukken stopt bij

Toetsen Proefdruk, functiemenu, aantal, CF-kaart, feed, enter, 4 x cursor
LCD-display Grafisch display 128 x 64 pixels
Instellingen

Datum, tijd, roosterindeling

20 taalinstellingen (meer op aanvraag)

apparaatparameters, interfaces, wachtwoordbeveiliging
Veiligheden

Einde transferband / einde etiket / open drukkop

Bitmap fonts

Vector fonts/TrueType fonts

Letter-attributen

Tekenafstand

Statusafdruk Afdruk met apparaatinstellingen, zoals bijv. printrecord, fotocel-, interface-,
netwerkparameters
afprinten van de intern aanwezige fonts en alle ondersteunde barcodes
Lettertypes
Fonts 6 Bitmap fonts
8 Vector fonts/Truetype fonts
6 Proportionele fonts;
Meer lettertypes op aanvraag
Tekensets Windows 1250 tot 1257, DOS 437, 850, 852, 857, UTF-8

Alle West- en Oost-Europese, Romeinse, Cyrillische,
Griekse en Arabische (optie) tekens worden ondersteunt.
Andere tekensets op aanvraag

Grootte in breedte en hoogte 0,8 ... 5,6
Vergrotingsfactor 2 ... 9
Oriéntatie 0°, 90°, 180°, 270°

Grootte in breedte en hoogte 1 ... 99 mm
Vergrotingsfactor traploos
Oriéntatie 0°, 90°, 180°, 270°

Al naar gelang het lettertype
vet, cursief, geinverteerd, verticaal

Variabel

Barcodes
1D Barcodes

2D Barcodes

Composite Barcodes

2/5 Industrial, Codabar, Code 128, Code 128A, Code 128B, Code 2/5
interleaved, Code 39, Code 39 extended, Code 93, EAN 13, EAN 8, EAN
Add-on, GS1-128, Identcode, ITF 14, Leitcode, Pharmacode, PLANET
(Postal Alpha Numeric Encoding Technique), PostNet, PZN 7, PZN 8,
UPC-A, UPC-E, USPS Intelligent Mail

Aztec Code, CODABLOCK F, DataMatrix, GS1 DataMatrix, MAXICODE,
PDF 417, QR Code

GS1 DataBar Expanded, GS1 DataBar Limited, GS1 DataBar
Omnidirectional, GS1 DataBar Stacked, GS1 DataBar Stacked
Omnidirectional, GS1 DataBar Truncated

Alle barcodes zijn variabel in hoogte, module-breedte en ratio-variabel
Oriéntatie 0°, 90°, 180°, 270°
Naar keuze controlenummer of uitgeschreven print

Software
Configuratie

Procesbesturing
Vormgevingssoftware

Windows printerdriver

ConfigTool
Loftware
Labelstar Office Lite, Labelstar Office

Windows 8.1® - Windows 10® 32/64 Bit, Windows 11®
Windows Server 2016® - Windows Server 2022®

Technische wijzigingen voorbehouden.
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Reiniging en onderhoud

GEVAAR!
Levensgevaar door elektrische schokken

= Voor alle onderhoudswerkzaamheden het printer loskoppelen van het stroomnet en even wachten tot de
adapter ontladen is.

VOORZICHTIG!
Bij het schoonmaken kunt u zich verwonden.
= Kijk uit voor scherpe randen.

LET OP!
Voor de reiniging van het apparaat strekken persoonlijke veiligheidsmaatregelen zoals een beschermingsbril en
handschoenen tot aanbeveling.

Onderhoudstaak Frequentie

Algemene reiniging. Naar behoefte.

Printrol reinigen Telkens bij het vervangen van de etiketrol of bij fouten in het
drukbeeld en van het etikettentransport.

Reinigen transferband-trekwals. Steeds als de transferbandrol wordt vervangen of bij slechte
afdrukken.

Reiniging printkop. Steeds als de transferbandrol wordt vervangen of bij slechte
afdrukken.

Etiketfotocel reinigen Bij het vervangen van de etiketrol.

Printkop vervangen. Bij fouten in de afdruk.

LET OP!

De hanteringsvoorschriften bij het gebruik van isopropanol (IPA) dienen in acht genomen te worden. Bij contact met de
huid of de ogen grondig met vloeiend water uitwassen. Bij aanhoudende irritatie een arts opzoeken. Voor goede
ventilatie zorgen.

Algemene reiniging

VOORZICHTIG!

Beschadiging van de module door bijtende reinigingsmiddelen!

= Gebruik geen schuur- of oplosmiddelen om de buitenkant of componenten te reinigen.
= Verwijder stof en papiervezels rond het direct-printen-systeem met een zachte kwast of met de stofzuiger.
= Maak de vlakken aan de buitenkant schoon met allesreiniger.
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Reinigen transferband-trekwals

Vuil op de trekwals leidt tot een slechtere afdrukkwaliteit en kan bovendien slecht zijn voor de materiaaldoorvoer.

° Deksel van het printermodule openen.

. Etiketten en transferband uit het printermechansime verwijderen.

e  Afzettingen met walsreinigingsmiddel en een zachte doek verwijderen.
e Als de wals beschadigingen vertoont, moet deze worden vervangen.

e  Etiketten en transferfolie opnieuw inleggen.

. Sluit de behuizing van de printermodule.

Printrol reinigen

VOORZICHTIG!
Beschadiging van de printrol door verkeerde hulpmiddelen!
= Geen scherpe, puntige of harde voorwerpen gebruiken om de printrol te reinigen.

Het is niet nodig om de printer uit te schakelen wanneer de printer moet worden gereinigd. Wacht echter, nadat de printkop
omhoog geklapt is, nog twee minuten voordat u de printer gaat reinigen. Wanneer de printer wordt uitgeschakeld, wordt ook de
inhoud van het werkgeheugen gewist.

° Deksel van het printermodule openen.

e  Klap de printkop (B) omhoog, door de rode aandrukhendel (C) tegen de wijzers van de klok in te draaien.
e  Etiketten en transferband uit het printermechansime verwijderen.

e  Afzettingen met rolreiniger en zachte doek verwijderen.

e Draai de wals (A) met de hand steeds een stukje verder, zodat u de hele wals kunt reinigen. (Alleen mogelijk wanneer de
printer is uitgeschakeld, omdat anders de stappenmotor wordt bekrachtigd en de wals op zijn plaats wordt gehouden).

e  Klap de printkop (B) weer terug door de aandrukhendel (C) in de richting van de wijzers van de klok te draaien totdat de
printkop vastklikt.

e  Etiketten en transferfolie opnieuw inleggen.

° Sluit de behuizing van de printermodule.
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Printkop reinigen

VOORZICHTIG!
Letselgevaar door hete printkop.

= Let erop dat de printkop voor de reiniging is afgekoeld.

Het is niet nodig om de module uit te schakelen wanneer de module moet worden gereinigd. Wacht echter, nadat de printkop
omhoog geklapt is, nog twee minuten voordat u de module gaat reinigen. Wanneer de module wordt uitgeschakeld, wordt ook
de inhoud van het werkgeheugen gewist.

VOORZICHTIG!

Beschadiging van de drukkop door verkeerde hulpmiddelen!

= Geen scherpe, puntige of harde voorwerpen gebruiken om de printkop te reinigen.
= Glazen beschermlaag van de printkop niet aanraken.

. Deksel van het printermodule openen.

e  Hendel tegen de wijzers van de klok in draaien om de printkop op te tillen.

. Etiketten en transferband uit het printermechansime verwijderen.

. Printkopoppervilak met speciale reinigingsstift of met een in zuiver alcohol gedrenkt wattenstaafje reinigen.
e  Voor de ingebruikneming van de printer de printkop 2-3 minuten laten drogen.

. Etiketten en transferfolie opnieuw inleggen.

° Klap de printkop weer terug door de aandrukhendel in de richting van de wijzers van de klok te draaien totdat de printkop
vastklikt.

. Sluit de behuizing van de printermodule.

Etiketfotocel reinigen

VOORZICHTIG!
Beschadiging van de fotocel door scherpe reinigingsmiddelen!
= Geen scherpe of harde voorwerpen of oplosmiddelen gebruiken om de fotocel te reinigen.

De etiketfotocel kan door papierstof vervuild raken. Daardoor kan de herkenning van het etiketbegin gehinderd worden.

e  Deksel van het printermodule openen.

e  Hendel tegen de wijzers van de klok in draaien om de printkop op te tillen.
° Etiketten en transferband uit het printermechanisme verwijderen.
° Blaas de belichter (A) met persluchtspray door. Volg daarbij de aanwijzingen die op de spuitbus zijn vermeld.

e U kunt verontreinigingen van de belichter ook verwijderen met een reinigingskartonnetje (B), dat u eerst met printkop- en
walsreiniger heeft bevochtigd.

e  Etiketten en transferfolie opnieuw inleggen.

° Klap de printkop weer terug door de aandrukhendel in de richting van de wijzers van de klok te draaien totdat de printkop
vastklikt.

e  Sluit de behuizing van de printermodule.
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Drukkop vervangen

VOORZICHTIG!

Beschadiging van de moduleerkop door elektrostatische ontladingen of mechanische invioeden!
= Lichaam aarden, bv. door plaatsen van een geaarde manuele koppelingsriem.

= Contacten aan de stopcontactverbindingen niet aanraken.

= Druklijst niet met harde voorwerpen of met de hand aanraken.

Drukkop instellen -parallelliteit

Moduleerkop uitbouwen
. Etiketten en transferband verwijderen.

. Bij vergrendelde drukkop de kartelschroeven A)
losmaken.

e  Aandrukhefboom (C) tegen de klok in draaien om de
drukkop te ontgrendelen.

e Indien de drukkop (B) niet vrij op de aandrukwals ligt, de
kartelschroeven (A) verder losdraaien.

e  Drukkop voorzichtig naar voren trekken totdat de
steekverbindingen bereikbaar zijn.

e  Steekverbindingen verwijderen en drukkop (C) eruit
nemen.

Moduleerkop uitbouwen
. Steekverbindingen insteken.

. Drukkop (B) zodanig in de tussenpositie plaatsen dat de
boringen van de drukkop met de overeenkomstige
boringen in de tussenpositie overeenstemmen.

. Drukkophouder met één vinger licht tegen de drukwals
houden en de correcte positie van de drukkop
controleren.

e  Kartelschroef (A) inschroeven en aandraaien.
. Etiketten en transferband terugplaatsen.

. Klap de printkop (B) weer terug door de aandrukhendel
(C) in de richting van de wijzers van de klok te draaien
totdat de printkop vastklikt.

e  Chiudere il coperchio del modulo di stampa.

o  Weerstandswaarde op het typeplaatje van de drukkop
controleren en eventueel wijzigen in het menu Service
functions/Heater resistance (servicefuncties/
verwarmingsweerstand).

LET OP!
Voor een zuiver printbeeld is de in te stellen parallelliteit van

de brandlijn van de thermodrukkop ten opzichte van de
aandrukwals een belangrijk criterium. Daar de positie van
de brandlijn op de drukkop aan door de afwerking
geconditioneerde schommelingen onderhevig is, is het na
een vervanging van de drukkop ten dele noodzakelijk de
parallelliteit in te stellen.

° Met de schroeven (H) kan de parallelliteit van de brandlijn van de

drukkop ten opzichte van de aandrukwals ingesteld worden.
Draaien met de klok verschuift de drukkop naar achteren.

e  Testprint starten.

° Indien de horizontale lijnen in de testprint niet parallel ten opzichte

van de etikettenranden liggen, de parallelliteit met de schroeven
(H) verder instellen.

e  Terwijl u de parallelliteit behoudt, de best mogelijke beeldkwaliteit

instellen door de schroeven (H) afwisselend te draaien.
Verschillen in het zwartniveau tussen beide zijden zijn nog
toegelaten.

e  Bevestigingsschroeven (G) opnieuw aandraaien.
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Drukkop instellen - drukcompensatie rechts/links

Drukkop instellen - aandruk

LET OP!

Indien na het instellen van de parallelliteit geen gelijkmatig
sterke druk over de gehele printbreedte voorhanden is, kan
met de stelplaat (B) een compensatie worden uitgevoerd.

e  Schroef (C) ca. een kwartslag losdraaien.

e  Excenterbout (D) draaien om een drukcompensatie uit te
voeren en zo lang bijstellen totdat een gelijkmatig printbeeld
voorhanden is.

° Schroef (C) weer aandraaien.

LET OP!

De kopaandruk kan met de schroeven (A) aan de binnen- of buitenzijde van de drukkop gewijzigd worden. Een
verhoging van de kopaandruk leidt aan de overeenkomstige zijde tot een verbetering van het zwartniveau van het
printbeeld en tot een verschuiving van het bandverloop in de overeenkomstige richting.

VOORZICHTIG!
Beschadiging van de drukkop door ongelijke slijtage!

= Fabrieksinstelling enkel in uitzonderlijke gevallen
wijzigen..

Door de selectie van de laagste instelling kan de levensduur van de
drukkop geoptimaliseerd worden.

e Aandrukschroeven (A) draaien om de aandruk van de drukkop
te wijzigen.

. Het draaien van de aandrukschroeven (A) tot aan de aanslag
met de wijzers van de klok mee resulteert in een verhoging van
de aandruk van 10 N ten opzichte van de fabrieksinstelling.

e  Het draaien van de aandrukschroeven (A) in precies één rotatie
vanaf de rechter aanslag tegen de wijzers van de klok in
resulteert in de fabrieksinstelling.

LET OP!
De door zekeringslak beveiligde kartelkop mag niet van de aandrukschroef verwijderd worden, aangezien anders de

bovenvermelde instellingen foutief zijn.
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Wydanie: 07/26

Prawa autorskie

Copyright by Carl Valentin GmbH.

Zmiany zastrzezone.

Wszystkie prawa, wraz z ttumaczeniem, zastrzezone.

Zabroniona jest reprodukcja lub przeprowadzanie zmian przy uzyciu systemoéw elektronicznych, powielanie lub dystrybucja w
jakiejkolwiek formie (druk, fotokopia lub inne procesy) bez pisemnego zezwolenia firmy Carl Valentin GmbH.

Znak firmowy

Wszystkie wymienione marki i znaki towarowe sg markami zastrzezonymi badz zastrzezonymi znakami towarowymi nalezacymi
do poszczegodlnych wiascicieli i nie zawsze sg oznaczane osobno. Brak oznaczenia nie oznacza, ze marki lub znaki towarowe
nie sg zastrzezone.

Carl Valentin wykorzystuje w swoich produktach darmowe oprogramowanie open source. Wiecej informacji mozna znalez¢ na
stronie www.carl-valentin.de/opensource.

Aktualnos¢

Podane dane na temat zawartosci zestawu, wygladu, parametrow, wymiardéw i ciezaru sg zgodne ze stanem naszej wiedzy w
momencie ztozenia dokumentacji do druku.

W wyniku ciggtego rozwoju urzgdzen mogg wystgpi¢ rozbieznosci pomigdzy dokumentacjg a urzagdzeniem.
Aktualng wersje mozna znalez¢ na stronie www.carl-valentin.de.

Warunki transakcji
Dostawy i Swiadczenia sg realizowane zgodnie z Ogélnymi Warunkami Handlowymi Carl Valentin GmbH.

Dopuszczenia
CE Wytyczne niskiego napiecia (2014/35/UE)

Wytyczne kompatybilnosci elekromagnetycznej (2014/30/UE)
Dyrektywa RoHS (2011/65/UE)

c\, valentin
DRUCKSYSTEME

Carl Valentin GmbH
Neckarstralle 78 — 86 u. 94
78056 Villingen-Schwenningen

Phone +49 7720 9712-0
E-Mail info@carl-valentin.de
Internet www.carl-valentin.de
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Uzytkowanie zgodne z przeznaczeniem

e  Modut drukujacy zostat skonstruowany zgodnie ze stanem wiedzy technicznej oraz obowigzujgcymi przepisami
dotyczacymi bezpieczenstwa. Pomimo tego w trakcie jego eksploatacji moze doj$¢ do powstania zagrozen dla zycia i
zdrowia uzytkownika lub oséb trzecich, ewentualnie do nieprawidtowosci w funkcjonowaniu urzadzenia.

e  Modut drukujgcy moze by¢ eksploatowany tylko w nienagannym stanie technicznym, zgodnie z jej przeznaczeniem, przy
zastosowaniu zasad bezpieczenstwa i $wiadomosci zagrozen oraz przy przestrzeganiu zalecen zawartych w instrukcji
obstugi. W szczegolnosci nalezy niezwtocznie usung¢ usterki zagrazajgce bezpieczenstwu.

° Modut drukujacy jest przeznaczony wytgcznie do wykonywania nadrukéw na odpowiednich, dopuszczonych przez
producenta materiatach. Inne lub wykraczajgce poza uzgodnione ramy zastosowanie uwaza si¢ za niezgodne z
przeznaczeniem Za szkody powstate wskutek nieprawidtowego uzycia producent/dostawca nie ponosi odpowiedzialnosci;
ryzyko lezy wytgcznie po stronie uzytkownika.

. Do uzytkowania zgodnego z przeznaczeniem zalicza sie réwniez przestrzeganie instrukcji obstugi oraz stosowanie sie do
zalecen/przepiséw producenta w zakresie przeprowadzania prac konserwacyjnych.

Wkazéwki bezpieczenstwa

. Modut drukujacy skonstruowany jest dla napie¢ przemiennych w granicach od 100 ... 240 V AC. Modut drukujgcy nalezy
podtgczac wytagcznie do gniazda wtykowego ze stykiem ochronnym.

NOTYFIKACJA!
W przypadku zmiany napigcia sieciowego nalezy dokona¢ wiasciwego dostosowania wartosci bezpiecznika.
(patrz Dane techniczne).

. Modut drukujacy taczy¢ tylko z urzagdzeniami posiadajacymi przewody ochronne niskiego napiecia.
e  Wszystkie urzgdzenia przed podigczeniem lub odtgczeniem nalezy wytgczy¢ (komputer, drukarke, akcesoria).

e Modut drukujgcy mozna uzytkowa¢ wytgcznie w suchym otoczeniu i nie wolno wystawia¢ go na dziatanie wilgoci (wody,
mgly itp.).

. Modut drukujacy nie moze by¢ eksploatowany w srodowisku wybuchowym i w poblizu przewoddw wysokiego napiecia.

. Urzadzenie wolno eksploatowa¢ tylko w miejscach zabezpieczonych przed pytem szlifierskim, metalowymi wiérami itp.
ciatami obcymi.

Prace konserwacyjne i serwisowe mogg by¢ przeprowadzane wytgcznie przez przeszkolonych specjalistow.
° Personel obstugowy musi zosta¢ przeszkolony przez uzytkownika na podstawie instrukcji obstugi.

. Podczas prac konserwacyjnych lub prac utrzymania w nalezytym stanie przy otwartej pokrywie, nalezy zachowaé
ostroznos$¢, by ubranie, wiosy, bizuteria itp. nie dostaty sie w ruchome czesci urzadzenia.

NOTYFIKACJA!

Przy otwartym zespole drukowym nie sg spetnione wymagania normy EN 62368-1 dotyczgce warunkéow
konstrukcyjnych obudowy przeciwpozarowej. Nalezy je spetni¢ poprzez zabudowe w urzgdzeniu korcowym.

° Urzadzenie i czesci (np. silnik, glowica drukujgca) moga sie nagrzaé podczas drukowania. Podczas eksploatacji nie
dotykaé, a przed wymiang materiatu, demontazem lub regulacjg pozostawi¢ do ochtodzenia.

e  Pod zadnym pozorem nie stosowa¢ tatwopalnych materiatéw eksploatacyjnych.

. Nie wykonywaé Zzadnych innych dziatar poza opisanymi w niniejszej instrukcji obstugi. Prace wykraczajgce poza ten
zakres mogg by¢ wykonywane tylko przez producenta lub w porozumieniu z producentem.

. Nieprawidtowe dziatania wykonywane na elektronicznych podzespotach oraz ich oprogramowaniu mogg spowodowaé
usterki.

. Nieprawidtowe prace lub zmiany na urzgdzeniu mogg zagrazac bezpieczenstwu pracy.

° Czynnosci serwisowe nalezy zawsze zleca¢ wykwalifikowanemu zaktadowi, posiadajgcemu niezbedng wiedze fachowg i
narzedzia potrzebne do wykonania koniecznych prac.

° Na urzgdzeniu umieszczone sg wskazowki ostrzegawcze, ktére zwracajg uwage na niebezpieczenstwa. Nie usuwac tych
naklejek, w innym wypadku nie bedzie mozliwe rozpoznanie niebezpieczenstw.

° Podczas montazu w kompletnej maszynie wigczy¢ modut drukujacy w obwdd wytgczenia awaryjnego.

° Przed uruchomieniem maszyny muszg by¢ zatozone wszystkie rozdzielajgce urzgdzenia zabezpieczajgce.
NIEBEZPIECZENSTWO!
Zagrozenie zycia przez wysokie napiecie!

= Nie otwiera¢ obudowy urzgdzenia
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PRZESTROGA!
Dwubiegunowa ochrona.

= Przed przystgpieniem do wszelkich prac konserwacyjnych odtgczy¢ system drukujgcy od sieci elektrycznej
i odczeka¢ przez chwile, az zasilacz sie roztaduje.

PRZESTROGA!

Strzatkami oznaczono miejsce, ktdre nie spetnia
wymagan normy EN 62368-1 w zakresie ochrony
palcéw przed zranieniem, w ktérym konieczne jest
odpowiednie wtozenie tasmy termofransferowej.

= Nalezy zagwarantowac spetnienie wymagan
poprzez wmontowanie do urzgdzenia
koncowego.

Utylizacja urzadzenia

Producenci urzgdzen B2B od dnia 23.03.2006 sg zobowigzani do odbioru i utylizacji zuzytych urzadzen wyprodukowanych po
13.08.2005. Tych zuzytych urzadzen zasadniczo nie wolno oddawac do lokalnych punktéw zbiorki. Moga one by¢ tylko
utylizowane i usuwane w sposob zgodny z procedurami producenta. Odpowiednio oznaczone produkty Valentin mozna wigc
zwracac tylko firmie Carl Valentin GmbH.

Zuzyte urzadzenia zostang woéwczas zutylizowane w spos6b fachowy.

Firma Carl Valentin GmbH niniejszym przejmuje na siebie wszystkie obowigzki zwigzane z utylizacjg zuzytych urzadzen i
umozliwia dalszy sprawny obrét produktami. Odbieramy tylko urzadzenia wystane na koszt nadawcy.

Ptyta elektroniczna systemu drukujgcego jest wyposazona w baterie litowg. Nalezy jg wyrzuca¢ do pojemnikéw na zuzyte
baterie w sklepach lub oddawa¢ w publicznych punktach utylizaciji.

Wiecej informacji mozna zaczerpng¢ z dyrektywy WEEE lub z naszej strony internetowej www.carl-valentin.de.
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Warunki eksploataciji

Warunki eksploatacji to zatozenia, ktére musza by¢ spetnione przed uruchomieniem i podczas pracy urzadzenia, aby zapewnic
bezpieczng i bezawaryjng prace.

Prosimy o doktadnie zapoznanie sig¢ z warunkami eksploataciji.

W przypadku pytan dotyczacych praktycznego zastosowania warunkéw eksploatacji nalezy skontaktowac¢ sie z nami lub
wiasciwym punktem obstugi klienta.

Warunki ogéine

Do momentu instalacji urzadzenie nalezy przewozi¢ i przechowywac¢ w oryginalnym opakowaniu.
Urzadzen nie wolno instalowac i nie wolno ich uruchamia¢, dopdki nie zostang spetnione warunki eksploatacji.

Uruchomienie zabronione jest do momentu stwierdzenia, ze — o ile to dotyczy — maszyna, do ktérej ma by¢ zabudowana ww.
niekompletna maszyna spetnia wymagania dyrektywy maszynowej 2006/42/WE.

Do uruchomienia, programowania, obstugi, czyszczenia i konserwacji naszych urzagdzehn mozna przystapi¢ dopiero po
dokfadnym zapoznaniu si¢ ich instrukcjami.

Urzadzenia powinny by¢ obstugiwane jedynie przez przeszkolony personel.

NOTYFIKACJA!
Zalecamy przeprowadzenie kilkakrotnych szkolen. Tematami szkolenia bedg rozdziaty "Warunki eksploatacji',
'Wktadanie kasety z tasma transferowg' oraz 'Czyszczenie i konserwacja'.

Wskazéwki te dotyczg rowniez dostarczanych przez nas urzadzen innych producentow.
Wolno stosowac tylko oryginalne czesci zamienne.
Jezeli chodzi o czesci zamienne i zuzywajace sie, nalezy zwrdci¢ sie do producenta.

Warunki w miejscu instalacji

Powierzchnia, na ktérej planujemy ustawi¢ urzadzenie, powinna by¢ réwna. Nie powinna by¢ narazona na wstrzagsy i drgania, a
w jej sgsiedztwie nie powinny wystepowac przeciagi.

Urzadzenia nalezy ustawia¢ w taki sposéb, aby umozliwi¢ optymalng ich obstuge i dobry dostep w przypadku prac
konserwacyjnych.

Przylacze zasilajgce

Montaz przytgcza zasilajgcego do podtgczenia naszych urzgdzeh musi by¢ zgodny z miedzynarodowymi przepisami i
wynikajgcymi z nich ustaleniami. Nalezg do nich w gtéwnej mierze zalecenia jednej z ponizszych trzech komisji:

° Miedzynarodowa Komisja Elektrotechniczna (IEC)
e  Europejski Komitet Normalizacyjny Elektrotechniki (CENELEC)
e  Zwigzek Elektrotechnikow Niemieckich (VDE)

Nasze urzgdzenia odpowiadajg | klasie ochrony wg VDE i muszg by¢ podtgczone do przewodu uziemiajgcego. Przytacze
zasilajgce powinno by¢ zaopatrzone w przewdd ochronny do odprowadzania napie¢ zaktécajgcych powstajgcych wewnatrz
urzgdzenia.

Dane techniczne przylacza zasilajgcego

Napiecie sieciowe i czestotliwos¢ sieciowa Patrz tabliczka znamionowa
Dopuszczalne wahania napiecia sieciowego: +6 % ... =10 % warto$ci znamionowej
Dopuszczalne wahania czestotliwo$ci sieciowej: +2 % ... =2 % warto$ci znamionowej

Dopuszczalny wspoétczynnik znieksztatcen nieliniowych napigcia sieciowego: <5 %

Srodki przeciwzaktéceniowe:

W przypadku silnych zaktdcen sieciowych (np. podczas uzytkowania urzadzen sterowanych za pomoca tyrystoréw) uzytkownik
musi zapewni¢ specjalne srodki przeciwzaktdceniowe. Mozliwe sg na przyktad nastepujace rozwigzania:

e  Uwzglednienie oddzielnej linii zasilajgcej dla naszego urzadzenia.

e W przypadku probleméw, wpiecie w przewdd sieciowy przed naszymi urzadzeniami separujacego transformatora
odsprzezonego pojemnosciowo lub innego urzadzenia przeciwzaktéceniowego.

NOTYFIKACJA!

To jest urzgdzenie klasy A. Urzadzenie te moze by¢ zrédtem zaktdcen radiowych w mieszkaniu i jego otoczeniu; w
takim wypadku mozna zadac¢ od uzytkownika zastosowania odpowiednich srodkow i zapobiezenia temu.
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Przewody taczace z zewnetrznymi urzadzeniami

Wszystkie przewody fagczace muszg by¢ prowadzone w ekranowanych liniach. Plecionka ekranujgca powinna by¢ z obu stron

potaczona na duzej powierzchni z obudowg wtyczki.

Nie wolno prowadzi¢ tych przewodéw réwnolegle do przewoddéw zasilajgcych. W przypadku koniecznos$ci prowadzenia
przewodow réwnolegle, nalezy zachowaé minimum 0,5 m odstepu miedzy nimi.

Zakres temperatur dla przewodow: —15 ... +80 °C.

Mozna podtaczac tylko urzadzenia z obwodem pragdowym, ktére spetniajg wymagania bardzo niskiego napiecia bezpiecznego

(SELV). Ogodlnie sg to urzagdzenia sprawdzone pod kgtem normy EN 62368-1.

Linie danych w instalacji

Przewody transmisji danych muszg by¢ catkowicie zabezpieczone i zaopatrzone w metalowe lub metalizowane obudowy

ztgczek. Konieczne sg ekranowane przewody i ztgczki, aby unika¢ emisji promieniowania oraz odbioru zaktdcen elektrycznych.

Dopuszczalne przewody

Przewdd ekranowany: 4x2x0,14 mm? (4 x2xAWG 26)
6x2x0,14 mm? (6 x2x AWG 26)
12x2x 0,14 mm? (12 x 2 x AWG 26)

Przewody nadawcze i odbiorcze powinny by¢ skrecone parami.

Maksymalne dtugosci przewodow: w przypadku ztgcza V 24 (RS232C) - 3 m (z ekranem)
w przypadku ztgcza USB - 3 m
w przypadku ztgcza Ethernet - 100 m

Konwekcja powietrza

Aby unikngé nadmiernego przegrzania, wokot urzadzenia musi wystepowaé swobodny ruch powietrza.

Wartosci graniczne

Stopien ochrony wg IP: 20

Temperatura otoczenia °C (praca): min. +5
maks. +40

Temperatura otoczenia °C (transport, sktadowanie): min. -25
maks. +60

Wilgotnos$¢ wzgledna % (praca): maks. 80

Wilgotnos$¢ wzgledna % (transport, sktadowanie): maks. 80 (nie wolno dopusci¢ do obroszenia urzgdzenia)

Gwarancja

Nie ponosimy odpowiedzialnosci za szkody powstate w wyniku:

° Nieprzestrzegania podanych warunkéw obstugi i instrukcji zawartych w podreczniku obstugi.
° Nieprawidtowego montazu peryferyjnej instalacji elektrycznej.

e  Zmian konstrukcyjnych w naszych urzadzeniach.

e  Nieprawidtowego programowania i obstugi.

e  Braku zabezpieczenia danych.

. Stosowania nieoryginalnych czesci zamiennych i akcesoriéw.

. Naturalnego zuzycia.

W przypadku nowej instalacji lub ponownego programowania urzgdzenia nalezy sprawdzi¢ nowe ustawienie wykonujgc
przebieg probny i prébny wydruk. W ten sposéb mozna unikng¢ nieprawidtowych wynikéw, oznaczen i oszacowan.

Urzadzenia powinny by¢ obstugiwane jedynie przez przeszkolonych pracownikow.

Nalezy sprawdzi¢, czy sposéb obchodzenia sie z naszymi wyrobami jest wiasciwy i powtérzy¢ szkolenia.

Nie dajemy gwarancji, ze wszystkie wtasciwosci opisane w tej instrukcji wystepujg w kazdym modelu. W zwigzku z
podejmowanym wysitkiem ciggtego rozwoju i ulepszania dane techniczne mogg ulec zmianie bez powiadomienia.

Ze wzgledu na dalszy rozwd¢j i rozne przepisy obowigzujgce w poszczegolnych krajach, ilustracje i przyktady w instrukcjach
moga odbiega¢ od dostarczonego modelu.

Nalezy uwzgledni¢ informacje o dopuszczalnych nos$nikach wydruku i przestrzegaé wskazéwek dotyczacych konserwacji
modutu, aby unikng¢ uszkodzen lub przedwczesnego zuzycia.

Dotozylismy wielu staran, aby ten podrecznik miat zrozumiatg forme i zawierat mozliwie najwiecej informac;ji. Jezeli pojawig
jakies$ pytania lub natkniecie sie Panstwo na btedy, prosimy o przekazanie nam tych informacji, abysmy mieli mozliwosé
wprowadzenia poprawek w naszych podrecznikach.

Polski
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Rozpakowanie modutu

= Podnies¢ system druku od spodu i wyciagna¢ z kartonu.
Sprawdzi¢ modut drukujgcy pod katem uszkodzen transportowych.
Z obszaru gtowicy drukujgcej usung¢ zabezpieczenia transportowe z pianki.

v Uy

Sprawdzi¢, czy zestaw jest kompletny.

Zakres dostawy

e  Moduty drukujace. . 1 rolka tasmy transferowej (50 m).

. Kabel sieciowy. . Rdzen tekturowy (pusty), zamontowany na nawinieciu
tasmy transferowe;j.

e  Kabel danych dla interfejsu USB. e  Folia czyszczaca do gtowicy drukujgce;.

e  WE/WY osprzet e  Product Safety Guide.

(przeciwwtyczka dla WE/ WY).

NOTYFIKACJA!
Zachowac oryginalne opakowanie do transportu w przysztosci.

Ustawienie modutu drukujacego

PRZESTROGA!
Uszkodzenia urzadzenia lub materiatéw do nadruku wskutek wilgoci.
= Modut nalezy ustawia¢ wytgcznie w miejscach suchych i nienarazonych na rozpryskujgca sie wode.

= Zamontowa¢ moduty drukujgce, nie wystawiajgc go na dziatanie wstrzgséw, drgan ani przeciggéw.

= Otworzy¢ pokrywe modutu drukujacego.
= Usungc¢ zabezpieczenia transportowe z pianki, umieszczone w okolicach gtowicy drukujace;j.

Podtaczenie modutu drukujacego
Modut wyposazony jest w zasilacz szerokozakresowy. Umozliwia on prace modutu zaréwno z zasilaniem 100 ... 240 V AC
50-60 Hz, bez zmian montazowych.
PRZESTROGA!
Niebezpieczenstwo uszkodzenia urzgdzenia wskutek niezdefiniowanych prgdéw wigczeniowych.
= Przed podtgczeniem do sieci przetgcznik sieciowy ustawi¢ w pozycji 'O'".
= Wsuna¢ kabel sieciowy do gniazda zasilania sieciowego.
= Podtaczy¢ kabel sieciowy do wtyczki z kontaktem uziemionym.

NOTYFIKACJA!

Z powodu niewystarczajgcego uziemienia lub jego braku moga wystepowacé zakiécenia w funkcjonowaniu
urzgdzenia.

Zapewni¢ poprawne uziemienie wszystkich komputeréw jak i kabli podtaczonych do modutu.

= Podtaczy¢ modut drukujgcy do komputera lub sieci komputerowej odpowiednim kablem.
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Podiaczenie zespotu nawijania tasmy nosnej CV

NOTYFIKACJA!
Nalezy podigcza¢ wytgcznie jeden zespét nawijania tasmy nosnej CV spetniajacy wymagania ochrony
przeciwpozarowej zgodnie z EN 62368-1.
= Wylgczy¢ modut drukujacy.
= Zamontowac zespot nawijania tasmy nosnej CV na zewnetrznej ptycie montazowej w odpowiedniej pozycji maszyny
pakujace;j.
Wiozy¢ wtyczke zespotu nawijania taSmy nosnej do przewidzianego w tym celu gniazdka modutu drukujgcego.
= Przykreci¢ boczne sruby zabezpieczajgce wtyczki tgczacej, aby uniemozliwi¢ przypadkowe wyciggniecie wtyczki taczacej
w trakcie pracy.

PRZESTROGA!

Uszkodzenie urzadzenia na skutek uszkodzonego Hardware.
= Przed odtgczeniem lub podtgczeniem zespotu nawijania tasmy nosnej CV urzadzenie nalezy wytgczy¢.

U

Uruchomienie modutu drukujacego

= Gdy dokonano wszystkich podtaczen. Wtaczy¢ modut przetacznikiem sieciowym.
Po wigczeniu modutu drukujgcego wyswietlane jest menu gtéwne, w ktérym widoczny jest typ urzadzenia, aktualna data i
godzina.

= Wbz nosnik z etykietami i tasme transferowa.
= W menu Label layout/Measure label (Etykiety uktad/Pomiar etykiety) uruchom procedure pomiaru.
= Procedure pomiary etykiety mozna zakonczyc¢ naciskajac przycisk[ @ |na klawiaturze membranowe;.

NOTYFIKACJA!

Aby umozliwi¢ wykonanie prawidtowego pomiaru nalezy wysung¢ przynajmniej dwie cate etykiety (nie dotyczy to
etykiet ciggtych).

W przypadku pomiaru dtugosci etykiet i przeswitu wykonywanego przez drukarke moga wystgpi¢ niewielkie réznice. Z tego
wzgledu wartosci dtugosci etykiet i przeswitu mozna réwniez wprowadzi¢ recznie w menu Label layout/Label and gap (Etykiety
uktad/Etykieta i Przeswit).
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Wktadanie rolki etykiet w trybie dozowania

NOTYFIKACJA!

Poniewaz roztadowanie elektrostatyczne moze uszkodzi¢ powloke gtowicy termicznej lub inne elementy

elektroniczne, tasma etykiet powinna by¢ antystatyczna. Uzycie niewtasciwych materiatbw moze spowodowac
nieprawidtowe dziatanie drukarki i spowodowac utrate gwarancji.

Wersja prawa

© @
© =1EE|°
WEHEE| | =
o (O 1EE|) ==

Wkiadanie rolki etykiet w trybie przelotowym

Wersja prawa
© ©) ©

o — = @
(=1EE

) [

AT

(O E]e ==

i

Otworz pokrywe modutu drukujgcego.

Postaw gtowice drukujacg (1), obracajac dzwignie (J) w
kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.

Poprowadz tasme z etykietami pod prowadnicg etykiet
(A) i pod gtowica drukujaca (I). Zwrd¢ przy tym uwage,
aby tasma przechodzita przez fotokomoérke (C).

Aby ztozy¢ gtowice drukujacy (1), obro¢ dzwignie (J) w
kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara, az
wskoczy na swoje miejsce.

Dostosuj potozenie pierscieni ustalajgcych (B)
prowadnicy etykiet do szerokosci tasmy.

Obro¢ dzwignie blokujaca (G) w prawo do géry,
jednoczesnie sktadajgc wahacz podajacy (E) w dot.

Oderwij kilka etykiet z tasmy nos$nej i poprowadz tasme

nad krawedzig dozowania (H) oraz pomiedzy ztobkowang

rolkg z tworzywa sztucznego (F) a osig wahacza
podajacego (E).

Docisnij wahacz dozujacy (E) z powrotem w gore i
zablokuj go.

Materiat nosnika nalezy poprowadzi¢ do tytu i
przymocowac do szpuli nawojowe;.

Wprowadzi¢ warto$¢ offsetu w punkcie menu Dispenser
1/O (Dozownik I/O).

Zamknij pokrywe modutu drukujgcego.

NOTYFIKACJA!

Poniewaz roztadowanie elektrostatyczne moze
uszkodzi¢ powtoke gtowicy termicznej lub inne
elementy elektroniczne, tasma etykiet powinna
by¢ antystatyczna. Uzycie niewlasciwych
materiatdw moze spowodowaé nieprawidtowe
dziatanie drukarki i spowodowac utrate
gwarancji.

Otworz pokrywe modutu drukujgcego.

Postaw gtowice drukujaca (D), obracajac dzwignie (E) w
kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.

Przeprowadz tasme z etykietami pod prowadnicg
etykiet (A), zwracajgc uwage, aby tasma przeszia przez
fotokomorke (C).

Aby ztozy¢ gtowice drukujacg (D), obré¢ dzwignie (E) w
kierunku zgodnym z ruchem wskazoéwek zegara, az
wskoczy na swoje miejsce.

Dostosuj potozenie pierscieni ustalajgcych (B)
prowadnicy etykiet do szerokosci tasmy.

Zamknij pokrywe drukarki.
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Wkladanie rolki tasmy transferowej

NOTYFIKACJA!

W przypadku metody druku termotransferowego nalezy wiozy¢ taSme barwigcg. Jezeli modut drukujacy jest
wykorzystywany w trybie bezposredniego druku termicznego, tasmy barwigcej nie instaluje sie. Uzywane w module
drukujgcym tasmy barwigce muszg mie¢ przynajmniej takg samg szeroko$c¢ co nosnik. Jezeli tasma barwigca bedzie
wezsza od nosnika, na ktérym wykonywany jest nadruk, wéwczas gtowica drukujgca jest czesciowo odstonieta i
zuzyje sie przedwczesnie.

Wersja prawa NOTYFIKACJA!
© ©) ©

Przed wtozeniem nowej rolki tasmy
transferowej gtowice drukujgca nalezy
oczysci¢ srodkiem do czyszczenie
gtowicy i watkéw (97.20.002).
Przestrzega¢ przepisy dotyczace
postepowania podczas stosowania
izopropanolu (IPA). W przypadku
kontaktu ze skorg lub oczami nalezy je
bardzo dokfadnie przemy¢ biezaca

A wodg. Jezeli podraznienie sie
utrzymuje, nalezy skontaktowac sie z
lekarzem. Zapewni¢ dobre

B przewietrzenie.

©
[ Jemo

. Otworz pokrywe modutu drukujgcego.
o  Postaw gtowice drukujaca (C), obracajac dzwignie (D) w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.

PRZESTROGA!

Ryzyko otar¢ podczas wkiadania tasmy transferowej bgdz podczas wyjmowania zuzytej tasmy transferowe;j!
= Zwracac¢ uwage na krawedzie blachy sprezynowe;j!
e Na szpule odwijajaca (B) zat6z rolke tasmy transferowej (A) z nawojem zewnetrznym.
Przy zaktadaniu tasmy barwigcej nalezy zwracaé uwage, aby rdzen tasmy ciasno przylegat do stopera rolki odwijajgcej.
Aby uzyskac dobry wydruk, tasma barwigca nie powinna by¢ wezsza niz materiat, na ktérym znajduja sie etykiety.
. Pusty rdzen po tasmie barwigcej nasun na rolke zwijajgca (E). Poprowadz tasme transferowg pod gtowica drukujaca.
e  Zapomoca tasmy samoprzylepnej przymocuj tasme barwigcg do pustego rdzenia na rolce zwijajacej (E) zgodnie z
kierunkiem zwijania.

W celu sprawdzenia, czy tasma przesuwa sie w sposéb prawidtowy bez zagie¢ i fatdéw, obrdé kilkakrotnie tuleje nawojowg
(E) w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.

e  Aby zlozy¢ gtowice drukujgca (C), obré¢ dzwignig (D) w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara, az wskoczy na
swoje miejsce.

NOTYFIKACJA!

Poniewaz roztadowanie elektrostatyczne moze uszkodzi¢ powtoke gtowicy termicznej lub inne elementy
elektroniczne, tasma termotransferowa powinna by¢ antystatyczna. Uzycie niewtasciwych materiatéw moze
spowodowacé nieprawidtowe dziatanie modutu drukujgcego i spowodowac utrate gwaranc;ji.

PRZESTROGA!
Wptyw materiatow elektrostatycznych na ludzi!

= Stosowac antystatyczng tasme transferowg, poniewaz podczas wyjmowania moze doj$¢ do wytadowan
elektrostatycznych.
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Dane techniczne

SPXV SPXV SPX V SPXV SPXV SPXV
103/8 104/8 106/12 106/24 108/12 162/12
Rozdzielczo$¢ 203 dpi 203 dpi 300 dpi 600 dpi 300 dpi 300 dpi
Maks. predkosc¢ druku 300 mm/s 300 mm/s 300 mm/s 100 mm/s 300 mm/s 200 mm/s
Maks. szerokos$¢ nadruku 104 mm 104 mm 105,7 mm 105,7 mm 105,7 mm 162,2 mm
Maks. szerokosc¢ przepustowa 116 mm 116 mm 116 mm 116 mm 116 mm 176 mm
Gtowicy drukujacej; Flat Type Flat Type Flat Type Flat Type Flat Type Flat Type
Emisja hatasu (odstep pomiarowy 1 m)
Sredni poziom mocy akustycznej 66,4 dB(A) 62,3 d(B)A 63,7 dB(A) 68,4 dB(A) 67,8 dB(A) 65,1 dB(A)
Etykiety
Materiat etykiet lub materiat ciggty papier, karton, tekstylia, tworzywo sztuczne
Grubos¢ materiatu maks. 220 gr/m2 (wieksze na zaméwienie)
Min. szerokos¢ etykiet 25 mm 25 mm 25 mm 25 mm 25 mm 50 mm
Min. wysokos¢ etykiet 15 mm 15 mm 15 mm 15 mm 15 mm 15 mm
Maks. wysokos¢ etykiet 6000 mm 6000 mm 3000 mm 750 mm 3000 mm 2000 mm
Czuijnik etykiet Swiattowodowy

Dlugosé¢ tasm transferowych
Strona koloru

Maks. srednica rolki

Srednica rdzenia

Maks. dtugosé

Maks. Szerokos¢

zewnetrzna lub wewnetrzna
@ 90 mm

254 mm/1"

450 m

110 mm (103/8-108/12)
170 mm (162/12)

Wymiary (mm)
Szerokos¢ x wysokosé x gtebokosé

245x300x400 mm (103/8-108/12)
245x300x460 mm (162/12)

Pamig¢ robocza (RAM)
Gniazdo rozszerzen
Bateria

Sygnat ostrzegawczy

Waga 12 kg (103/8-108/12)
14 kg (162/12)
Elektronika
Procesor Tl Sitara ARM Cortex A8, 1 GHz

32 kB ICache, 32 kB DCache
do 2000 Mips
512 MB

dla karty SD

Dla zegaru czasu rzeczywistego (zapisanie danych podczas odtgczenia od sieci)

Sygnat akustyczny w przypadku btedu

Ztacza
Szeregowe

USB

Ethernet

2 x USB (host)
WLAN (opcja)

RS-232C (do 115200 baud)
2.0 High Speed Slave

10/100 Base T, LPD, RawlIP-Printing, DHCP, HTTP, FTP

z tylu dla: klawiatury, pamieci USB
Pamigé¢ USB-WLAN

Parametry zasilania
Napiecie zasilajgce
Pobdor mocy

Prad

Wartosci bezpiecznikow
Temperatura

Wilgotnosé wzgledna

100 ... 240 V AC / 50-60 Hz
300 VA

3,0A

2x T5A 250 V

5...40°C

maks. 80 % (bez kondensacji)
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Pole obstugowe
Przyciski
Wyswietlacz LCD

SPXV SPXV SPXV SPXV SPXV SPXV
103/8 104/8 106/12 106/24 108/12 162/12

Drukowanie testowe, menu funkcyjne, liczba sztuk, karta CF, Feed, Enter, 4 x kursor

Monitor graficzny 128 x 64 pixeli

Rodzaje czcionek

Zestawy znakow

Czcionki bitmapowe

type

Cechy pisma

Odstep miedzy znakami

Czcionki wektorowe / czcionki true

Ustawienia

Data, godzina, godziny zmiany

20 mozliwosci ustawienia jezyka (dalsze na zapytanie)

parametry uktadéw, parametry urzadzenia, interfejsy, zabezpieczenie hastem
Kontrole
Zatrzymanie druku w przypadku, Koniec tasmy transferowej / koniec etykiety / glowica drukujaca jest otwarta
gdy
Wydruk statusu Wydruk ustawien urzadzenia jak np. wydajnos$¢ biegu,

fotokomarki, parametry interfejséw, parametry sieci

Wydruk wewnetrznych rodzajow czcionek jak i

wszystkich wspomagajacych kodéw kreskowych
Czionki

6 czcionek bitmapowych

8 czcionek wektorowych/ czcionki true type
6 czcionek proporcjonalnych

Inne rodzaje czcionek na zapytanie

Windows 1250 do 1257, DOS 437, 850, 852, 857, UTF-8
Zawierajg wszystkie znaki europy zachodniej i wschodniej,
znaki tacinskie, cyrylickie, greckie oraz arabskie (opcja).
Inne zestawy znakéw na zapytanie

Szerokos¢ i wysokosé 0,8 ... 5,6
Faktor powiekszenia 2 ... 9
Wyréwnanie 0°, 90°, 180°, 270°

Szerokos¢ i wysokosé 1 ... 99 mm
Faktor powiekszenia bezstopniowy
Wyréwnanie 0°, 90°, 180°, 270°

Zaleznie od rodzaju czcionki
pogrubione, pochylone, odwrécone, pionowe

zmienne

Kody kreskowe

Kody kreskowe 1D

Kody kreskowe 2D

Kody kreskowe Composite

2/5 Industrial, Codabar, Code 128, Code 128A, Code 128B, Code 2/5 interleaved, Code
39, Code 39 extended, Code 93, EAN 13, EAN 8, EAN Add-on, GS1-128, Identcode,
ITF 14, Leitcode, Pharmacode, PLANET (Postal Alpha Numeric Encoding Technique),
PostNet, PZN 7, PZN 8, UPC-A, UPC-E, USPS Intelligent Mail

Aztec Code, CODABLOCK F, DataMatrix, GS1 DataMatrix, MAXICODE, PDF 417,
QR Code

GS1 DataBar Expanded, GS1 DataBar Limited, GS1 DataBar Omnidirectional, GS1
DataBar Stacked, GS1 DataBar Stacked Omnidirectional, GS1 DataBar Truncated

Wszystkie kody kreskowe sg zmienne pod wzgledem wysokosc¢i,
szerokosci modutu oraz wspotczynnika ratio

Wyréwnanie 0°, 90°, 180°, 270°

Do wyboru cyfry kontrolne i wydruk pisma literowego

Oprogramowanie

Konfiguracja
Sterowanie procesem

Oprogramowanie do uktadéw

Sterownik Windows

ConfigTool
Loftware

Labelstar Office Lite
Labelstar Office

Windows 8.1® - Windows 10® 32/64 Bit, Windows 11®
Windows Server 2016° - Windows Server 2022®

Zmiany techniczne zastrzezone
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Czyszczenie i konserwacja

NIEBEZPIECZENSTWO!
Niebezpieczenstwo porazenia prgdem!

= Przed przystgpieniem do wszelkich prac konserwacyjnych odtgczy¢ system drukujgcy od sieci elektrycznej
i odczekac¢ przez chwile, az zasilacz sie roztaduje.

PRZESTROGA!

Podczas czyszczenia moze dojs¢ do obrazen.

= Zachowa¢ ostroznos$¢ ze wzgledu na ostre krawedzie.

NOTYFIKACJA!
Podczas czyszczenia urzadzenia zaleca sie noszenie osobistego wyposazenia ochronnego, czyli okularéw

ochronnych i rekawic.

Czynnos¢ konserwacyjna

Okres

Czyszczenie ogdlne

W razie potrzeby.

Czyszczenie watka drukarki

W przypadku kazdej wymiany rolki z etykietami lub
nieprawidtowosci wydruku oraz przesuwu etykiet.

Czyszczenie watka ciggngcego tasmy transferowej.

W przypadku kazdej wymiany folii transferowej lub
nieprawidtowos$ci wydruku.

Czyszczenie gtowicy modutu.

W przypadku kazdej wymiany folii transferowej lub

nieprawidtowosci wydruku.

Czyszczenie bariery Swietlnej etykiet Wymiana rolki z etykietami.

Wymiana gtowicy drukujgcej W przypadku btedéw na wydruku.

NOTYFIKACJA!

Przestrzega¢ przepisy dotyczace postepowania podczas stosowania izopropanolu (IPA). W przypadku kontaktu ze
skorg lub oczami nalezy je bardzo doktadnie przemyc¢ biezaca wodg. Jezeli podraznienie sie utrzymuje, nalezy
skontaktowac sig¢ z lekarzem. Zapewni¢ dobre przewietrzenie.

Czyszczenie ogdlne

PRZESTROGA!
Uszkodzenie modutu wskutek stosowania ostrych srodkéw czyszczgcych!

= Nie stosowac¢ zadnych srodkéw szorujgcych lub rozpuszczalnikow do czyszczenia powierzchni zewnetrznych lub
podzespotow urzadzenia.

= Kurz i papierowe paprochy w strefie drukowania usung¢ miekkim pedzelkiem lub odkurzaczem.
= Powierzchnie zewnetrzne oczysci¢ uniwersalnym srodkiem czyszczgcym.
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Czyszczenie waltka ciggnacego tasmy transferowej

Zabrudzenie watka ciggngcego powoduje pogorszenie jakos¢ druku i moze powodowac zaktécenia w transporcie materiatu.

e  Otworz pokrywe modutu drukujacego.

e  Usunac¢ etykiety i tasme transferowg z mechanizmu drukujgcego.

e  Osady usung¢ srodkiem czyszczacym do watkdw uzywajgc miekkiej Sciereczki.
. Jesli watek wykazuje uszkodzenia, nalezy go wymieni¢ na nowy.

e  Wiozy¢ z powrotem etykiety i folie transferowa.

e Zamknij pokrywe modutu drukujgcego.

Czyszczenie watka drukarki

PRZESTROGA!
Uszkodzenie watka drukujgcego!
= Do czyszczenia watka drukujgcego nie wolno uzywac ostrych, spiczastych i twardych przedmiotow.

Zanieczyszczenie watka dociskowego powoduje gorszg jakos¢ druku i moze wptywac negatywnie na transport materiatu.

. Otwoérz pokrywe modutu drukujgcego.

. Postaw gtowice drukujacg (B), obracajgc czerwong dzwignie (C) w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.
. Usuna¢ etykiety i taSme transferowg z mechanizmu drukujacego.

. Osady usuna¢ $rodkiem czyszczgcym do watkéw uzywajac miekkiej $ciereczki.

. Obracaj stopniowo reka watek (A), aby oczysci¢ catg powierzchnie watka. (Jest to mozliwe tylko przy wytaczonej drukarce,
poniewaz w przeciwnym razie silnik krokowy jest zasilany i watka nie mozna obrécic).

e  Wiozy¢ z powrotem etykiety i folie transferowa.

e  Aby ztozy¢ gtowice drukujgca (B), obré¢ czerwong dzwignie (C) w kierunku zgodnym z ruchem wskazoéwek zegara, az
wskoczy na swoje miejsce.

e Zamknij pokrywe modutu drukujgcego.
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Czyszczenie glowicy modutu

PRZESTROGA!
Niebezpieczenstwo obrazen ciata przez rozgrzang gtowice drukujaca!
= Przed czyszczeniem poczekac, az gtowica drukujgca ostygnie.

Podczas drukowania na gtowicy drukujgcej osadzajg sie zanieczyszczenia, ktére mogg mie¢ negatywny wptyw na jakos¢
wydruku, powodujgc np. réznice w kontrascie lub niepozgdany efekt pionowych paskéw.

PRZESTROGA!

Uszkodzenie gtowicy drukujace;!

= Do czyszczenia gtowicy drukujacej nie wolno uzywac ostrych, spiczastych i twardych przedmiotow.
= Unika¢ dotykania ochronnej powtoki szklanej glowicy.

e  Otworz pokrywe modutu drukujgcego.

e  Aby unies¢ glowice, nalezy obréci¢ dzwignie w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.

. Usungc etykiety i tasme transferowg z mechanizmu drukujgcego.

. Powierzchnie gtowicy czysci¢ przeznaczonym do czyszczenia sztyfcikiem lub wacikiem nasyconym alkoholem.
. Przed uruchomieniem gtowica powinna schng¢ 2 do 3 minut.

e  Wiozy¢ z powrotem etykiety i folig transferowa.

e  Aby zlozy¢ gtowice drukujgca, obro¢ dzwignie w kierunku zgodnym z ruchem wskazoéwek zegara, az wskoczy na swoje
miejsce.

e Zamknij pokrywe modutu drukujgcego.

Czyszczenie zapory swietlnej etykiet

PRZESTROGA!
Uszkodzenie zapory swietlnej ostrymi srodkami czyszczacymi!
= Do czyszczenia zapory $wietlnej nie stosowa¢ zadnych ostrych lub twardych przedmiotéw lub rozpuszczalnikow.

Zapora swietlna moze zostac zabrudzona przez paprochy papieru. Wskutek czego rozpoznanie poczgtku etykiety moze nie
dziata¢ prawidtowo.

° Otwérz pokrywe modutu drukujgcego.
e  Aby unies¢ glowice, nalezy obréci¢ dzwignie w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.
° Usunac¢ etykiety i taSme transferowg z mechanizmu drukujgcego.

e Przedmuchaj fotokomdrke (A) gazem pod cisnieniem w aerozolu. Postepuj doktadnie wedtug instrukcji podanych na
opakowaniu.

e  Zabrudzenia w fotokomdrce mozesz usuna¢ stosujgc dodatkowo karte czyszczaca (B), zwilzong wcze$niej preparatem do
czyszczenia gtowicy drukujacej i watkow.

. Wiozy¢ z powrotem etykiety i folie transferowa.

e  Aby zlozy¢ gtowice drukujgca, obré¢ dzwignie w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara, az wskoczy na swoje
miejsce.

e Zamknij pokrywe modutu drukujgcego.
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Wymiana glowicy drukujacej

PRZESTROGA!

Uszkodzenie gtowicy drukujacej na skutek wytadowan elektrostatycznych lub wptywu czynnikéw mechanicznych!
= Uziemi¢ ciato, np. zaktadajac uziemiong opaske na nadgarstek.

= Nie dotykac¢ stykow ztgczy wtykowych.

= Listwy drukujgcej nie dotyka¢ twardymi przedmiotami ani rekoma.

Demontaz gtowicy drukujacej

o Wyjgc etykiety i tasme transferowa.

o W przypadku zablokowanej gtowicy drukujgcej nalezy
odkreci¢ sruby z tbami radetkowanymi (A).

e  Obroci¢ dzwignie dociskowg (C) w kierunku przeciwnym
do ruchu wskazoéwek zegara, aby odblokowa¢ gtowice
drukujaca.

e Jesli glowica drukujgca (B) nie lezy swobodnie na watku
dociskowym, odkreci¢ dalej sSruby z tbami radetkowanymi
(A).

o  Wyciggna¢ ostroznie gtowice drukujgcg do przodu tak,
aby byt dostep do tgczéwek wtykowych.

. Roztgczy¢ taczowki wtykowe i wyjgc gtowice drukujaca
(©).

Montaz gtowicy drukujacej

o Wiozyc tgczédwki wtykowe.

. Ustawi¢ gtowice drukujacg (B) na podkiadce, aby otwory
gtowicy drukujacej pokrywaly sie z odpowiednimi
otworami w podktadce.

. Docisng¢ lekko palcem uchwyt gtowicy drukarskiej do
watka drukarki i sprawdzi¢ potozenie gtowicy drukujace;.

e Wkreci¢ i dokreci¢ $rube z tbem radetkowanym (A).

e  Zalozy¢ z powrotem etykiety i taSme transferowa.

e  Aby ztozy¢ gtowice drukujgca (B), obré¢ dzwignie (C) w
kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara, az
wskoczy na swoje miejsce.

e Zamknij pokrywe modutu drukujgcego.

. Sprawdzi¢ wartos¢ oporu na tabliczce znamionowego i w
razie potrzeby dokonaé zmiany w menu Service
functions/

Heater resistance (Funkcje serwisowe/ Rezystancja
Dot).

Ustawienie glowicy drukujacej - Rownolegtosé

NOTYFIKACJA!
Waznym kryterium dla prawidtowego obrazu wydruku jest

ustawiana réwnolegtos¢ linii wypalania gtowicy drukujgce;j
termicznej do walca dociskowego. Poniewaz pozycja linii
wypalania na gtowicy drukujacej podlega wahaniom z uwagi
na uwarunkowania produkcyjne, po wymianie gtowicy
drukujgcej czasami konieczne jest ustawienie
réwnolegtosci.

e  Roéwnolegtosé linii wypalania gtowicy drukujgcej do watka
dociskowego ustawia sie za pomocg $rub (H).

Przekrecanie w kierunku zgodnym z ruchem wskazowek zegara
przesuwa gtowice drukujaca do tytu .

. Uruchomi¢ drukowanie probne.

e  Jedli poziome linie na wydruku prébnym nie przebiegaja
réwnolegle do krawedzi etykiet, rownolegtos¢ nalezy ustawia¢
dalej za pomocg $rub (H).

e Przy zachowaniu réwnolegtosci nalezy ustawia¢ mozliwie jak
najlepsza jako$¢ obrazu poprzez przemienne przekrecanie
$rub (H).

Dopuszczalne sg jeszcze réznice w stopniu zaczernienia
pomiedzy obydwoma stronami.

e  Dokreci¢ z powrotem sruby mocujace (G).
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Ustawianie glowicy drukujacej — Wyréwnanie druku strona prawal/ lewa

NOTYFIKACJA!
W przypadku, gdy po ustawieniu réwnolegtosci nie mozna

uzyska¢ réownomiernie grubego wydruku na catej szerokosci
wydruku, wyréwnanie mozna uzyskac za pomocg dzwigni
ustawczej (B).

. Poluzowa¢ srube (C) o okoto 4 obrotu.

e  Obrocic¢ trzpien mimosrodowy (D), aby uzyska¢ wyréwnanie
wydruku i ustawia¢ tak dlugo, dopoki nie uzyska sie
réwnomiernego wydruku.

. Dokreci¢ z powrotem srube (C).

Ustawianie gtowicy drukujacej - Docisk

NOTYFIKACJA!

Docisk gtowicy mozna regulowaé za pomocg $rub (A) po stronie wewnetrznej wzg. zewnetrznej gtowicy drukujace;.
Zwiekszenie dociski glowicy prowadzi na odpowiedniej stronie do poprawy zaczernienia wydruku i do przesunigcia
przesuwu tasmy w odpowiednim kierunku.

PRZESTROGA!

Uszkodzenie gtowicy drukujacej na skutek

nierébwnomiernego zuzycia!

= Ustawienie fabryczne mozna zmienia¢ tylko w
wyjatkowych wypadkach.

Poprzez wyb6r najnizszego ustawienia mozna uzyskaé optymalng
zywotnos¢ gtowicy drukujgce;j.

° Przekreci¢ sruby dociskowe (A), aby zmieni¢ docisk gtowicy
drukujgce;.

° Przekrecenie $rub dociskowych (A) z ruchem wskazéwek zegara
az do oporu daje zwiekszenie docisku 0 10N w stosunku do
ustawienia fabrycznego.

° Przekrecenie $rub dociskowych (A) dokfadnie o jeden obrét od
oporu prawego w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara, daje ustawienie fabryczne.

NOTYFIKACJA!
Nie wolno odkrecac tba radetkowanego sruby dociskowej chronionego lakierem zabezpieczajgcym, poniewaz narusza
to w/w ustawienia.
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Edigao: 07/26

Direitos de autor

Copyright by Carl Valentin GmbH.

Reserva-se o direito de alteragdes.

Todos os direitos reservados, incluindo os de tradugéo.

Nenhuma parte da presente obra pode ser reproduzida (impresséo, fotocopia ou outro método) sem a autorizagéo por escrita
da Carl Valentin GmbH, nem processada, multiplicada ou distribuida utilizando sistemas eletronicos.

Marca registada

Todas as marcas ou marcas comerciais mencionadas sdo marcas registadas ou marcas comerciais registadas dos respetivos
proprietarios e podem nao ser identificadas em separado. A auséncia da identificagdo néo permite pressupor que nao se trate
de uma marca ou marca comercial registada.

A Carl Valentin utiliza software gratuito e de cédigo aberto (Open Source) nos seus produtos. Para mais informagdes, consulte
www.carl-valentin.de/opensource.

Atualidade

Informagdes sobre o conteudo do fornecimento, aspeto, capacidades, medidas e pesos correspondem as do nosso
conhecimento na altura de impressao.

Podem surgir divergéncias entre a documentagao e o aparelho devido ao seu constante desenvolvimento.
Pode consultar a edi¢éo atual na pagina www.carl-valentin.de.

Condigoes comerciais
As entregas e servigos estado sujeitos as condi¢gdes gerais de venda da Carl Valentin GmbH.

Autorizagoes
CE Diretiva de baixa tensao (2014/35/UE)

Diretiva da Compatibilidade Eletromagnética (2014/30/UE)
Diretiva RoHS (2011/65/UE)

c\, valentin
DRUCKSYSTEME

Carl Valentin GmbH
Neckarstralle 78 — 86 u. 94
78056 Villingen-Schwenningen

Phone +49 7720 9712-0
E-Mail info@carl-valentin.de
Internet www.carl-valentin.de
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Utilizagao correta

O moddulo de impressao foi construido de acordo com o estado atual da tecnologia e as regras de segurancga técnica
aprovadas. Todavia, a sua utilizagdo podera apresentar perigos para a vida e saude do utilizador ou de terceiros ou
causar danos no médulo de impresséo e outros danos materiais.

O moédulo de impressao s6 pode ser utilizado em bom estado técnico, bem como conforme a finalidade prevista, sob
consideragao dos requisitos de seguranga e dos perigos e sob observagao das instru¢des de utilizagdo. Nomeadamente
avarias que possam comprometer a seguranca devem ser imediatamente resolvidas.

O moédulo de impressao destina-se exclusivamente a impressao de material adequado e autorizado pelo fabricante.
Qualquer outro tipo de utilizagdo ou além do exposto é considerada uma utilizagédo inadequada. O fabricante ndo se
responsabiliza pelos danos resultantes da utilizagado inadequada, a responsabilidade é exclusivamente do utilizador.

A utilizacdo correta engloba também a observagéo das instrugdes de utilizagao, inclusive das prescriges e
recomendagdes de manutengao do fabricante.

Instrugcdes de seguranga

O mdédulo de impressao foi concebido para redes de uma tensao alternada de 100 ... 240 V AC. O médulo de impressao
deve ser ligada apenas as tomadas com condutor de protecao (PE).

AVISO!

Em alteragdes na tensado de rede deve-se adaptar o valor de fusivel correspondentemente (ver 'Especificagdes
técnicas').

O madulo de impressdo deve ser ligado apenas a aparelhos sob tenséo baixa de protecéo.

Antes de estabelecer ou desconectar ligagdes, todos os aparelhos envolvidos (computador, impressora, acessorios)
devem ser desligados.

O moédulo de impressao apenas deve ser utilizado em ambientes secos e ndo deve ser sujeito a humidade (agua de
salpico, neblinas, etc.).

Nao operar os médulos de impressdo em ambientes de risco de explosdo e nem na proximidade de linhas de alta tensao.

Colocar o aparelho em funcionamento apenas em espacgos protegidos contra serragem, limalhas metalicas e corpos
estranhos semelhantes.

As medidas de manutengao e de conservagao apenas podem ser realizadas por pessoal devidamente instruido.
Os operados devem ser instruidos pelo proprietario de acordo com o manual de instrugoes.

Se 0 moédulo de impresséo for utilizado com a tampa aberta, deve ser observado, que o vestuario, cabelos e joias ou
pecas semelhantes das pessoas nao possam entrar em contacto com as partes rotativas descobertas.

AVISO!

Com a unidade de impressao aberta ndo sao respeitados os requisitos da EN 62368-1 relativamente a caixa
com protecéo contra incéndio. Estes devem ser garantidos através da integragé@o no aparelho final.

O dispositivo e as pegas (por exemplo motor, cabega de impressao) podem aquecer durante a impressao. Durante o
funcionamento n&o deve portanto tocar-se no mesmo, sendo que antes de substituicdo de material, desmontagens ou
ajustes tera de deixar-se arrefecer.

Nunca utilizar consumiveis inflamaveis.

Apenas sao permitidos os trabalhos e intervengdes descritos nas instrugdes de utilizagédo. Os trabalhos que excedam esse
ambito devem ser executados apenas pelo fabricante ou mediante consulta do mesmo.

Intervengdes incorretas em componentes eletrénicos e respetivos softwares podem causar avarias.
Trabalhos incorretos ou alteragées no aparelho podem ameagar a segurancga de funcionamento.

Os trabalhos de assisténcia devem ser sempre efetuados numa oficina qualificada que possui as ferramentas e os
conhecimentos técnicos necessarios para efetuar os trabalhos relevantes.

Estao colocadas varias indicagbes de aviso nos aparelhos, que alertam para os perigos. Nao remover estes autocolantes,
caso contrario os perigos deixam de estar identificados.

O maddulo de impressao deve ser integrado no circuito de paragem de emergéncia, caso seja montado na maquina
completa.

Antes de colocar a maquina em funcionamento, devem ser acrescentados todos os dispositivos de protecdo de
separagao.
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PERIGO!
Perigo de vida devido a tens&o de rede!

= Nao abra a caixa do aparelho.

CUIDADO!
Fusivel bipolar.

= Antes de realizar todos os trabalhos de manutengao separar o sistema de impressao da rede eléctrica e
aguardar, por breves instantes, até que a fonte de alimentagéo se tenha descarregado.

CUIDADO!

Condicionado pela necessidade de poder colocar
confortavelmente a fita de termo-transferéncia,
nos pontos marcados com setas ndo séo
cumpridos os requisitos da EN 62368-1
relativamente ao perigo de ferimentos nos dedos.

’ [ene g
GRE0E

= Estes requisitos devem ser assegurados
através da montagem no aparelho final.

Descarte ecolégico

Os fabricantes de aparelhos B2B encontram-se obrigados, a partir de 23.03.2006, a aceitar a devolugao e a reaproveitarem
aparelhos usados fabricados apds 13.08.2005. Por principio, estes aparelhos usados ndo podem ser entregues em locais de
recolha municipais. Estes apenas podem ser reaproveitados e eliminados por parte do fabricante. Assim, os produtos
identificados como sendo produtos da Valentin poderao, no futuro, ser remetidos a Carl Valentin GmbH.

Os aparelhos usados serdo assim processados de forma correta.

Desta forma, a Carl Valentin GmbH cumpre com todas as obrigagdes respeitantes a eliminagédo de aparelhos usados,
possibilitando desta forma também uma venda dos seus produtos sem problemas. Apenas poderemos aceitar aparelhos
enviados com as despesas de transporte pagas antecipadamente.

A platina eletrénica do sistema de impresséo esta equipada com uma bateria de litio. Esta deve ser eliminada nos recipientes
de recolha de baterias usadas do comércio ou junto dos organismos publicos de recolha.

Para mais informagdes, consulte a diretiva REEE ou a nossa pagina Internet www.carl-valentin.de.
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Requisitos operacionais

Os requisitos operacionais s&o condi¢des prévias que devem ser asseguradas antes da colocagdo em funcionamento ou a
operacéo dos nossos aparelhos e para assegurar uma operagéo segura e sem falhas.

Leia atentamente os Requisitos operacionais.

Caso tenha duvidas em relagéo a implementagao dos requisitos operacionais, contacte-nos ou contacte a assisténcia
respetivamente responsavel.

Requisitos gerais

Até a sua instalagéo, os aparelhos devem ser transportados e armazenados dentro da embalagem original.

Os aparelhos ndo devem ser instalados ou colocados em funcionamento se os requisitos operacionais nao estiverem
satisfeitos.

A colocagao em funcionamento esta interdita até que seja confirmado que, desde que aplicavel, a maquina onde a quase-
magquina deve ser montada respeita as disposigdes da Diretiva Maquinas 2006/42/CE.

A colocagao em funcionamento, programagéo, operacao, limpeza e conservagéo dos nossos aparelhos apenas devem ser
realizadas apos leitura atenta das nossas instrucoes.

Os aparelhos s6 podem ser utilizados por pessoal devidamente instruido.

AVISO!
o Recomendamos que efetue regularmente formagdes. O conteddo das formagdes séo os capitulos 'Condigdes
de funcionamento', 'Colocar fita de transferéncia' e 'Limpeza e Manutencao'.

Estas informagdes aplicam-se também a aparelhos de terceiros fornecidos por nos.
S6 podem ser utilizadas pegas sobressalentes e de substituigao originais.
Relativamente as pecgas de substituicdo/desgaste, contacte o fabricante.

Requisitos ao local de instalagao

O local de instalagao deve ser plano e ndo sujeito a choques, vibragdes e correntes de ar.
Os aparelhos devem ser dispostos de modo a permitir uma operagéo otimizada e um acesso facil para fins de manutengao.

Instalacao local da alimentagao elétrica

A instalacao da alimentagéao elétrica para a ligacao dos nossos aparelhos deve corresponder aos regulamentos internacionais
e prescri¢cdes dai derivadas. Entre estes contam-se principalmente as recomendagdes de uma das trés seguintes comissoes:

e  Comissao Eletrotécnica Internacional (IEC)
e  Comissao Europeia de Normalizagéo Eletrotécnica (CENELEC)
e  Associacao dos Eletrotécnicos Alemas (VDE)

Os nossos aparelhos foram construidos de acordo com a classe de protegédo | da VDE e devem ser ligados a um condutor de
protecdo. A instalagdo local de alimentagéo elétrica deve possuir um condutor de protegédo para conduzir as tensdes de falha
internas do aparelho.

Caracteristicas técnicas da alimentacgao elétrica

Tensé&o de rede e frequéncia: Veja a placa de tipo
Tolerancias admissiveis da tenséo de rede: +6 % ... =10 % do valor nominal
Tolerancias admissiveis da frequéncia de rede: +2 % ... =2 % do valor nominal
Fator de ruido admissivel da tens&o de rede: <5%

Medidas de resolucao de interferéncias:

Em redes com problemas graves de interferéncias (por exemplo devido a utilizagdo de sistemas de comando de tiristores) &
necessario implementar no local medidas de resolugéo de interferéncias. Existem, por exemplo, as seguintes opgdes:

° Instalagéo de cabos de alimentagao préprios aos nossos aparelhos.

. Em casos mais problematicos, montar no cabo de alimentagao e a frente dos nossos aparelhos um transformador
separador capacitativamente desacoplado ou um outro aparelho de eliminagéo de interferéncias.

AVISO!

Este é um dispositivo da classe A; Este dispositivo pode causar falhas no ambiente doméstico; neste caso, pode ser
exigida ao proprietario a execu¢do de medidas a isso apropriadas e a responsabilizagao pelos acontecimentos.

224 Portugués



Cabos de ligagao aos aparelhos externos
Todos cabos de ligagdo devem apresentar condutores blindados. Em ambas as extremidades, o tecido de blindagem deve ser
ligado em grande superficie com o corpo da ficha.

Outros cabos ndo devem ser estendidos em paralelo aos cabos de alimentagao elétrica. Em casos em que a condugao dos
cabos em paralelo for inevitavel deve ser mantida uma distancia minima de 0,5 m.

Gama de temperaturas dos cabos: -15 ... +80 °C.

Somente devem ser ligados aparelhos cujos circuitos elétricos obedecem aos requisitos da 'Safety Extra Low Voltage' (SELV).
Em geral, estes aparelhos séo verificados em conformidade com a EN 62368-1.

Instalagdo dos cabos de dados
Os cabos de dados devem estar completamente blindados e estar equipados com fichas de conex&o de metal ou metalizadas.
Cabos e fichas blindados s&o necessarios para evitar a emissao ou recegéo de interferéncias eletromagnéticas.

Cabos admissiveis

Cabo blindado: 4x2x0,14 mm2(4x2xAWG 26)
6 x2x0,14 mm? (6 x2x AWG 26)
12x2x0,14 mm? (12 x 2 x AWG 26)

Os cabos de emisséo e de recegdo devem ser respetivamente constituidos por pares entrelagados.

Comprimento maximo dos cabos: com interface V 24 (RS232C) - 3 m (com blindagem)
comUSB-3m
com Ethernet - 100 m

Circulagao de ar

Para evitar um aquecimento inadmissivel deve existir uma circulagédo adequada de ar em torno do aparelho.

Valores limite

Classe de protegao conforme IP: 20
Temperatura de ambiente °C (funcionamento): min. +5
max. +40
Temperatura de ambiente °C min. =25
(transporte, armazenagem): max. +60
Humidade relativa do ar % (funcionamento): no max. 80

Humidade relativa do ar % (transporte, armazenagem):  no max. 80 (condensag&o no aparelho ndo permitida)

Garantia

Nao nos responsabilizamos por danos que possam ser causados por:

° Incumprimento dos requisitos operacionais ou das instrugdes de utilizagao
e Instalagao elétrica local deficiente.

e  Modificagao construtiva dos nossos aparelhos.

° Programacgao ou utilizagao errada.

° Omisséo da seguranga de dados.

. Utilizagcao de pecas e acessorios ndo originais.

. Desgaste natural.

Ao preparar ou reprogramar aparelhos, deve verificar os ajustes novos através de um ensaio funcional ou uma impressao de
teste. Desta forma evita resultados, marcas de impressao e andlises deficientes.

Os aparelhos sé podem ser utilizados por funcionarios devidamente instruidos.
Controle o manuseamento correto dos nossos produtos e repita as agdes de formagao.

Nao podemos garantir, que todas as caracteristicas descritas nas presentes instrugdes se encontram implementadas em todos
os modelos. Devido ao nosso esforgo de um desenvolvimento e melhoramento continuo, existe a possibilidade de alteragdes
nas caracteristicas técnicas, sem que estas sejam anunciadas.

Devido ao desenvolvimento ou prescrigdes nacionais especificas de cada pais, as imagens e exemplos constantes nas
instrugbes podem divergir do modelo fornecido.

Para evitar danos ou um desgaste prematuro, observe as informagdes sobre os meios de impressédo admissiveis e as
instrugdes sobre a conservagao do aparelho.

Fizemos todos os esforgos para editar este manual de forma compreensiva, e para Ilhe dar o maximo de informagao possivel.
Em caso de duvidas ou de encontrar erros, por favor informe-nos sobre o mesmo, para nos possibilitar o melhoramento dos
NOsSsSOs manuais.
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Desembalar o médulo de impressao

= Levante o sistema de impresséao pela parte inferior retirando-o do cart&o.

= Verificar se o médulo de impresséo apresenta devidos ao transporte.
= Retire a espuma de protecao da zona da cabega de impresséao.
= Verificar o fornecimento quanto a sua integridade.
Conteudo
e Modulo de impressao. o 1 Rolo de fita de transferéncia (50 m).
e  Cabo de rede. e Rolo de cartéo (vazio), pré-montado numa bobina de
fita de transferéncia.
. Cabo de dados para a interface USB. ° Pelicula de limpeza para a cabega de impressao.
e Acessorios I/0O (contra ficha para 1/O). e  Product Safety Guide.

AVISO!
Conserve a embalagem original para o transporte posterior.

Colocar o médulo de impressao

CUIDADO!
Danos do aparelho e dos materiais de impressao devido a agua e a humidade.
= Colocar o médulo de impressao apenas em locais secos e protegidos contra pulverizagao de agua.

= Montar o médulo de impressao de forma a que fique livre de choques, vibragdes e correntes de ar.
=  Abrir a tampa do médulo de impresséao.
= Retirar as protecgdes de transporte e

Ligar o médulo de impresséao

O modulo esta equipado com uma pega de rede de longo alcance. O funcionamento com uma tenséo de rede de
100 ... 240 V AC / 50-60 Hz é possivel sem intervengdes no aparelho.

CUIDADO!
Perigo de danos no aparelho devido a correntes de arranque indefinidas.
= Antes da ligagéo a rede, coloque o interruptor principal na posi¢éo 'O'.
= Insira o cabo de rede na tomada de alimentagao.
= Ligue o cabo de rede a uma tomada com ligagéao a terra.

AVISO!
Uma ligagdo a terra inexistente ou deficiente pode causar avarias durante o funcionamento.

Certifique-se de que todos os computadores ligados ao médulo de impressao, bem como os cabos de ligagao,

estdo ligados a terra.

= Ligue o médulo de impresséo ao computador ou a rede utilizando um cabo adequado.
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Ligar a unidade CV de enrolamento de cintas de transporte

AVISO!

Apenas pode ser ligada uma unidade CV de enrolamento de cintas de transporte que cumpre as condigbes
de protegao contra incéndio de acordo com norma EN 62368-1.

U

Desligar médulo de impresséo.

= Montar a unidade CV de enrolamento de cintas de transporte, com uma placa de montagem externa, na posi¢ao
correspondente na maquina de embalar.

v U

Aparafusar os parafusos de retencgao laterais da tomada de ligagao para evitar desligar a ficha acidentalmente com a
maquina em funcionamento.

CUIDADO!

Danificagcao do aparelho devido a hardware defeituoso.

= Antes de retirar ou ligar a unidade CV de enrolamento de cintas de transporte o aparelho deve estar
desligado.

Colocagao em funcionamento do médulo de impressao

= Assim que todas as ligagdes tiverem sido efectuadas:
Depois de ligar o modulo de impresséo ira aparecer o menu principal, onde podera consultar o tipo de aparelho, bem
como a data e a hora actuais.

Coloque o material de etiquetas e fita de transferéncia.
Inicie o processo de medigédo no ponto do menu Label layout/Measure label (Disposi¢do das etiquetas/Medir etiqueta).

Uy

Ao premir a teclal ® |no teclado da fita de transferéncia, o processo de medigao pode ser terminado.

AVISO!
De forma a garantir uma medigéo correta, devem ser avangadas no minimo duas etiquetas completas (n&o no
caso de etiquetas continuas).

Durante a medigao das etiquetas e do comprimento de fendas através da impressora, podem surgir ligeiras diferengas. Por
este motivo, os valores para o comprimento das etiquetas e das fendas, também podem ser introduzidos manualmente no
menu Label layout/Label and gap (Disposi¢ao das etiquetas/Etiqueta e Fenda).

Introduzir a ficha da unidade de enrolamento de cintas de transporte na tomada correspondente no médulo de impresséo.
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Colocagédo de um rolo de etiquetas no modo de alimentagao

AVISO!

Dado que a descarga eletrostatica pode danificar a fina camada de revestimento da cabega de impresséo de
transferéncia térmica ou outros componentes eletronicos, as etiquetas devem ser antiestaticas.

A utilizacdo de materiais errados pode causar mau funcionamento da impressora ou inviabilizar a garantia.

Versao direita
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e  Abra a tampa do médulo de impresséo.

. Para abrir a cabega de impresséo (l), rode a alavanca de
compresséo (J) no sentido contrario dos ponteiros do
relogio.

. Introduza o material de etiquetas (altura minima = 15
mm) por baixo da guia de etiquetas (A) e dentro da
cabeca de impresséo ().

Preste atengéo para que o material passa pela barreira
luminosa (C).

. Para encostar a cabega de impresséo (1), rode a
alavanca de compressao (J) no sentido dos ponteiros do
relégio, até que encaixe.

e Alinhe o anel de ajuste (B) da guia das etiquetas
relativamente a largura do material.

. Gire a alavanca de travamento (G) no sentido horario
para cima e, ao mesmo tempo, dobre para baixo o
dispensador basculante (E).

. Retirar algumas etiquetas do material de suporte e passe
o material de suporte sobre a borda de dispensador (H) e
entre o rolo de plastico canelado (F) e do eixo do
dispensador basculante (E).

° Empurrar o dispensador basculante (E) de novo para
cima e encaixa-lo.

. Deslocar o material de suporte para tras e fixa-lo no
dispositivo de enrolamento.

. Insira o valor do offset na opgdo do menu Dispenser I/O
(Dispensador E/S).

e  Feche de novo a tampa do médulo de impresséo.

Colocacgao de um rolo de etiquetas no modo de rotagao

Versao direita
©
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AVISO!
Dado que a descarga eletrostatica pode danificar

a fina camada de revestimento da cabecga de
impressao de transferéncia térmica ou outros
componentes eletronicos, as etiquetas devem ser
antiestaticas.

A utilizagdo de materiais errados pode causar
mau funcionamento da impressora ou inviabilizar
a garantia.

Abra a tampa do moédulo de impresséo.

Para abrir a cabeca de impresséao (D), rode a alavanca
de compresséo (E) no sentido contrario dos ponteiros do
reldgio.

Introduza o material de etiquetas por baixo da guia de
etiquetas (A).

Preste atengéo para que o material passa pela barreira
luminosa (C).

Para encostar a cabeca de impressao (D), rode a
alavanca de compresséo (E) no sentido dos ponteiros
do relégio, até que encaixe.

Alinhe o anel de ajuste (B) da guia das etiquetas
relativamente a largura do material.

Feche de novo a tampa do médulo de impresséao.
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Colocar uma fita de transferéncia

AVISO!

Para o método de impressao por transferéncia térmica é necessario colocar uma fita de tinta. Na utilizagédo da
impressora de etiquetas no modo de impresséo térmica direta ndo é necessario colocar uma fita de tinta. As fitas de
tinta utilizadas na impressora devem ter pelo menos a mesma largura do material por imprimir. Se a fita for mais
estreita que o material por imprimir, a cabega de impresséo funcionara parcialmente desprotegida e sera
prematuramente desgastada.

Versao direita AVISO!
© 9 Antes de colocar um rolo de fita de

o P )
transferéncia novo, deve-se limpar a cabeca

de impressdo com agente de limpeza para
cabegas de impressao e de tambores
(97.20.002).
Devem ser respeitadas as normas de
manuseamento para utilizagéo de
Isopropanol (IPA). Em caso de contacto com
a pele ou os olhos lavar bem sob agua

A corrente. Em caso de irritagbes
permanentes consultar o médico. Garantir
uma boa ventilagao.

e  Abra atampa do modulo de impressao.
. Para abrir a cabeca de impresséao (C), rode a alavanca de compresséo (D) no sentido contrario dos ponteiros do relégio.

CUIDADO!

Existe o perigo de escoriagdes durante a colocagédo ou remogao da fita de transferéncia gastal!
= Preste ateng¢éo nas bordas da placa de mola!

° Coloque o rolo de fita de transferéncia (A) com enrolamento exterior no rolo de desenrolamento (B).

. Insira o rolo enrolador (E) no nucleo vazio da fita a cores e conduza a fita de transferéncia por baixo da cabeca de
impressao.

. Fixe o inicio da fita de transferéncia com uma fita-cola ao nucleo vazio do rolo de enrolamento (E). Neste processo,
observe o sentido de andamento do enrolamento da fita de transferéncia no sentido contrario ao dos ponteiros do relégio.

° Para encostar a cabega de impresséo (C), rode a alavanca de compressao (D) no sentido dos ponteiros do relégio, até
que encaixe.

e  Feche de novo a tampa do médulo de impressao.

AVISO!

Dado que a descarga eletrostatica pode danificar a fina camada de revestimento da cabega de impressao de
transferéncia térmica ou outros componentes eletrénicos, a fita de transferéncia devera ser do tipo anti-estatico.
A utilizagdo de materiais errados pode causar mau funcionamento do médulo de impressao ou inviabilizar a
garantia.

CUIDADO!
Influéncia do material eletrostatico no ser humano!
= Utilizar uma fita de transferéncia antiestatica, pois pode ocorrer descarga eletrostatica durante a remocéo.
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Especificagdes técnicas

Sensor de etiquetas

transmissivo

SPXV SPXV SPXV SPXV SPXV SPXV
103/8 104/8 106/12 106/24 108/12 162/12
Resolugao 203 dpi 203 dpi 300 dpi 600 dpi 300 dpi 300 dpi
Velocidade max. de impressao max. 300 mm/s 300 mm/s 300 mm/s 100 mm/s 300 mm/s 200 mm/s
Largura max.de impressao 104 mm 104 mm 105,7 mm 105,7 mm 105,7 mm 162,2 mm
Largura max. de passagem 116 mm 116 mm 116 mm 116 mm 116 mm 176 mm
Cabega de impressao Flat Type Flat Type Flat Type Flat Type Flat Type Flat Type
Emissao sonora (distancia de medigdo 1 m)
Nivel médio de poténcia sonora 66,4 dB(A) | 62,3d(B)A | 63,7 dB(A) | 68,4 dB(A) | 67,8 dB(A) | 65,1 dB(A)
Etiquetas
Material de etiquetas ou continuo papel, cartolina, téxtil, plastico
Espessura do material max. 220 g/m? (maior a consulta)
Largura minima para etiquetas 25 mm 25 mm 25 mm 25 mm 25 mm 50 mm
Altura minima para etiquetas 15 mm 15 mm 15 mm 15 mm 15 mm 15 mm
Altura max. das etiquetas 6000 mm 6000 mm 3000 mm 750 mm 3000 mm 2000 mm

Fita de transferéncia
Lado da tinta

Diametro méax. dos rolos
Didmetro do nucleo
Comprimento max.

Largura max.

externo ou interno
@90 mm

254 mm/1"

450 m

110 mm (103/8-108/12)
170 mm (162/12)

Dimensodes (mm)

Largura x altura x profundidade

Peso

245x300x400 mm (103/8-108/12)
245x300x460 mm (162/12)

12 kg (103/8-108/12)
14 kg (162/12)

Sistema eletronico
Processador

Meméria de trabalho (RAM)
Entradas
Bateria

Sinal de aviso

Tl Sitara ARM Cortex A8, 1GHz
32kB ICache, 32kB DCache
até 2000 Mips

512 MB

Para cartédo SD

Para relogio de tempo real (gravacédo de dados em caso de falha de energia)

Sinal sonoro em caso de avaria

Interfaces

Série

USB

Ethernet

2 x USB (anfitrido)
WLAN (opcional)

RS-232C (até 115200 Baud)
2.0 High Speed Slave

10/100 Base T, LPD, RawlIP-Printing, DHCP, HTTP, FTP

na parte de tras de: teclado, dispositivo de memoria USB

dispositivo USB WLAN

Especificagoes
Tensao de alimentagédo
Consumo de poténcia
Corrente

Valvulas de protegao

100 ... 240 V AC / 50-60 Hz
300 VA

3,0A

2x T5A 250 V

230

Portugués




Especificagoes
Temperatura

Humidade relativa

SPXV SPXV SPXV SPXV SPXV SPXV
103/8 104/8 106/12 106/24 108/12 162/12

5...40°C

max. 80 % (sem condensagao)

Panel de comando

Teclas Impresséao de teste, menu, quantidade, cartdo de meméoria,
Feed, Enter, 4 x Cursor
Visor LCD Visor grafico 128 x 64 pixéis
Definigoes
Data, hora, intervalos
20 opgoes de lingua (mais sob encomenda)
Parametros de etiquetas e dos aparelhos, interfaces, protecao com palavra-chave
Verificagoes

Paragem da impresséo em caso de

Vista de estado

Fim da fita de transferéncia / fim do etiqueta / cabega de impresséo aberta

Vista das definigcbes do aparelho, por ex. rendimento,
parametros das células fotoeléctricas, das interfaces e da rede
Vista dos tipos de letra assim como de todos os cédigos de barras suportados

Texto

Tipos de letra

Conjunto de caracteres

Fontes bitmap

Fontes vetoriais/Fontes TrueType

Propriedades do texto

Espagamento entre caracteres

6 Fontes Bitmap

8 Fontes vetoriais/TrueType

6 Fontes proporcionais

Mais tipos de letra sob encomenda

Windows 1250 até 1257, DOS 437, 850, 852, 857, UTF-8
Sao suportados todos os caracteres da Europa ocidental
e oriental, latinos, cirilicos, gregos e arabes (opcional).
Mais conjuntos de caracteres sob encomenda

Tamanho em largura e altura 0,8 ... 5,6
Fator de ampliagéo 2 ... 9
Orientagao 0°, 90°, 180°, 270°

Tamanho em largura e altura 1 ... 99 mm
Fator de ampliagéo progressivo
Orientagao 0°, 90°, 180°, 270°

Dependendo do tipo de letra
negrito, italico, invertido, vertical

Variavel

Caodigo de barras
Cadigo de barras 1D

Cadigo de barras 2D

Cadigo de barras mistos

2/5 Industrial, Codabar, Code 128, Code 128A, Code 128B, Code 2/5 interleaved,
Code 39, Code 39 extended, Code 93, EAN 13, EAN 8, EAN Add-on, GS1-128,
Identcode, ITF 14, Leitcode, Pharmacode, PLANET (Postal Alpha Numeric
Encoding Technique), PostNet, PZN 7, PZN 8, UPC-A, UPC-E, USPS Intelligent
Mail

Aztec Code, CODABLOCK F, DataMatrix, GS1 DataMatrix, MAXICODE, PDF 417,
QR Code

GS1 DataBar Expanded, GS1 DataBar Limited, GS1 DataBar Omnidirectional, GS1
DataBar Stacked, GS1 DataBar Stacked Omnidirectional, GS1 DataBar Truncated

Todos os codigos de barras sao variaveis em altura, largura do médulo e proporgao
Orientagao 0°, 90°, 180°, 270°
Digito de verificagéo e conversao de texto opcionais

Software
Configuragéo
Controlo do processo

Software das etiquetas

Drivers Windows

ConfigTool
Loftware

Labelstar Office Lite
Labelstar Office

Windows 8.1° - Windows 10® 32/64 Bit, Windows 11®
Windows Server 2016° - Windows Server 2022®

Reserva-se o direito de alteragbes técnicas
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Limpeza e manutencgao

PERIGO!
Perigo de vida por choque elétrico!

= Antes de realizar todos os trabalhos de manutengao separar o sistema de impressao da rede eléctrica e
aguardar, por breves instantes, até que a fonte de alimentagéo se tenha descarregado.

CUIDADO!
Podem ocorrer ferimentos durante a limpeza.
= Preste atencao as arestas afiadas.

AVISO!
Recomenda-se o uso de dispositivos de protegao pessoais como 6culos de protecao e luvas para a limpeza do
aparelho.
Tarefa de manutengao Frequéncia
Limpeza geral Conforme necessario
Limpar o tambor de impressao. Apds cada mudanga do rolo de etiquetas ou em caso de uma
imagem de impressao deficiente ou problemas no transporte
das etiquetas.
Limpar o rolo de tracdo da fita de transferéncia. Em cada substituicdo da pelicula de transferéncia ou em
caso de dano na imagem impressa.
Limpar a cabeca de impressao. Em cada substituicdo da pelicula de transferéncia ou em
caso de dano na imagem impressa.
Limpar a célula fotoeléctrica das etiquetas. Apo6s cada mudanga do rolo de etiquetas.
Substituir a cabeca de impressao. Em caso de erros na imagem de impressao.

AVISO!

Devem ser respeitadas as normas de manuseamento para utilizagao de Isopropanol (IPA). Em caso de contacto com
a pele ou os olhos lavar bem sob agua corrente. Em caso de irritagdes permanentes consultar o médico. Garantir uma
boa ventilagéo.

Limpeza geral

CUIDADO!
Agentes de limpeza agressivos danificam o médulo de impresséo!

= Nao utilize agentes de limpeza abrasivos ou dissolventes para a limpeza das partes exteriores ou dos
componentes.

= Remove gréos de po e pedacos de papel da zona de impressao com um pincel suave ou um aspirador.
= Limpe as superficies exteriores com um agente de limpeza tipo lava-tudo.
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Limpar o rolo de tragdo da fita de transferéncia

Sujidade no rolo de tragéo resulta numa ma qualidade da impresséo e também pode causar falhas no transporte do material.

e Abrir a tampa do médulo de impressao.

. Remova as etiquetas e a fita de transferéncia da impressora de etiquetas.

e  Remova o material depositado com o agente de limpeza do tambor e um pano suave.
. Se o tambor apresentar danos, substitua o tambor.

° Insira outra vez as etiquetas e a fita de transferéncia.

. Feche de novo a tampa do médulo de impresséo.

Limpar o tambor de impressao

CUIDADO!
Danos no cilindro de impressao!
= Nao utilizar objetos com arestas afiadas, pontiagudos ou duros para a limpeza do cilindro de impresséo.

Sujidade no tambor de impresséo resulta numa ma qualidade da impressao e também pode causar falhas no transporte do
material.

e  Abrir a tampa do modulo de impressao.

° Gire o alavanca (C) ao contrario do sentido dos ponteiros do reldgio para destravar a cabega de impressao (B).
° Remova as etiquetas e a fita de transferéncia da impressora de etiquetas.

. Remova o material depositado com o agente de limpeza do tambor e um pano suave.

. Rode o cilindro (A) progressivamente e manualmente, de forma a que todo o cilindro possa ser limpo. (Sé é possivel com
a impressora desligada, visto que, em caso contrario o motor de avango se encontra sob alimentagdo, mantendo o cilindro
na sua posigao).

. Insira outra vez as etiquetas e a fita de transferéncia.
e  Para encostar a cabega de impresséao (B), rode a alavanca (C) no sentido dos ponteiros do relégio, até que encaixe.
° Feche de novo a tampa do mddulo de impresséo.
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Limpar a cabega de impressao

CUIDADO!

Perigo de lesdo devido a cabeca de impresséo quente!
= Certificar-se de que a cabecga de impressao arrefecer antes da limpeza.
A impresséo deposita sujidade na cabeca de impressao, por exemplo através das particulas de tinta da fita de transferéncia.

Por isso ¢ indicado e necessario limpar a cabega de impressao em determinados intervalos de tempo, dependendo das horas
de funcionamento e das condigbes ambientais, tais como poeiras etc.

CUIDADO!

Danos na cabega de impresséo!

= Nao utilizar objetos com arestas afiadas, pontiagudos ou duros para a limpeza da cabega de impressao.
= Nao toque na camada de protecgao de vidro da cabega de impressao.

e Abrir a tampa do médulo de impressao.

° Gire o manipulo ao contrario do sentido dos ponteiros do reldgio para destravar a cabecga de impressao.

. Remova as etiquetas e a fita de transferéncia da impressora de etiquetas.

e Limpe a superficie da cabeca de impressao com um cotonete embebido em alcool puro.

. Deixe a cabega de impresséo secar durante 2 a 3 minutos antes de colocar a impressora de etiquetas em funcionamento.
° Insira outra vez as etiquetas e a fita de transferéncia.

° Para encostar a cabega de impressao, rode a alavanca de compresséo no sentido dos ponteiros do relégio, até que
encaixe.

° Feche de novo a tampa do modulo de impressao.

Limpar a célula fotoeléctrica de etiquetas

CUIDADO!
Danificagao da barreira fotoeléctrica por uso de meios de limpeza agressivos!
= Nao utilize objectos afiados ou duros ou agentes dissolventes para a limpeza da célula fotoeléctrica.

A célula fotoeléctrica pode ficar suja com o p6 do papel. Isto pode comprometer a detegéo das etiquetas.

e Abrir a tampa do médulo de impressao.

° Gire o manipulo ao contrario do sentido dos ponteiros do reldgio para destravar a cabega de impressao.
° Remova as etiquetas e a fita de transferéncia da impressora de etiquetas.

e  Sopre a célula fotoeléctrica (A) com um spray de gas comprimido.
Observar as indicagdes constantes na lata.

e A célula fotoeléctrica das etiquetas (A) pode ser limpa adicionalmente com um cartéo de limpeza (B) o qual é humidificado
anteriormente com alcool puro. O cartdo de limpeza deve ser movido para a frente e para tras (veja a figura).

° Insira outra vez as etiquetas e a fita de transferéncia.

. Para encostar a cabeca de impressao, rode a alavanca de compresséo no sentido dos ponteiros do reldgio, até que
encaixe.

e  Feche de novo a tampa do médulo de impresséao.
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Substituir a cabega de impressao

CUIDADO!

Danificagao da cabega de impresséo por meio de descargas eletrostaticas ou influéncias mecanicas!
= Ligar a estrutura a terra, utilizando por exemplo uma pulseira ligado a terra.

= Nao tocar nos contactos existentes nas ligacoes.

= Nao tocar na barra de pressao com objectos duros ou com as maos.

Desmontar a cabega de impressao

e  Retirar etiquetas e a fita de transferéncia.

° Com uma cabega de impressao bloqueada soltar os
parafusos estriados (A).

. Rodar a alavanca (C) contra o sentido dos ponteiros do
relégio para desbloquear a cabega de impresséao.

. Se a cabega de impresséo (B) nao estiver deitada
livremente no cilindro de contrapressao, soltar ainda
mais os parafusos estriados (A).

. Puxar cuidadosamente a cabega de impresséo para a
frente até os conectores estarem acessiveis.

° Soltar os conectores e retirar a cabega de impressao
(C).

Montar a cabeg¢a de impressao

. Ligar conectores.

. Posicionar a cabega de impresséo (B) na camada
intermédia, de modo a que as perfuragdes na cabega
de impressao correspondam com as perfuragdes na
camada intermédia.

° Pressionar ligeiramente o suporte da cabeca de
impressado com um dedo contra o tambor de impresséao
e verificar a posigao correta da cabega de impressao.

. Inserir e aparafusar o parafuso estriado (A).

e  Voltar a colocar as etiquetas e a fita de transferéncia.

. Para encostar a cabega de impresséo (B), rode a
alavanca de compressao (C) no sentido dos ponteiros
do reldgio, até que encaixe.

e  Feche de novo a tampa do modulo de impresséao.

° Verificar o valor de resisténcia na placa de
identificagcdo da cabecga de impressao e, se necessario,
alterar no menu Service functions/Heater resistance
(fungdes de servigo/resisténcia do aquecedor).

Configurar cabega de impresséo - Paralelismo

AVISO!
Para uma imagem de impressao limpa, um critério

importante é a configuragédo do paralelismo entre a linha de
corte da cabega de impressao térmica e o cilindro de
contrapressao. Ja que a posicao da linha de corte na
cabeca de impresséo é sujeita a oscilagdes condicionadas
pela produgéo, é por vezes necessario, apés uma
substituicdo da cabega de impresséao, configurar o
paralelismo.

° O paralelismo entre a linha de corte e o rolo de contrapressédo
pode ser configurado com os parafusos (H).

A rotacdo no sentido dos ponteiros do relégio empurra a cabeca
de impresséo para tras.

. Comegar uma impressao de teste.

° Caso, na impressao de teste, as linhas horizontais ndo estiverem
paralelas aos cantos das etiquetas, continuar a ajustar o
paralelismo com os parafusos (H).

e Ao manter o paralelismo, configurar a melhor qualidade possivel
de imagem, rodando os parafusos (H) bidireccionalmente.
Diferengas no grau de escurecimento entre os dois lados ainda
s&o permitidas.

e  Apertar novamente os parafusos de fixacéo (G).
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Configurar a cabeca de impressdao — Compensacao da pressao esquerda/direita

AVISO!
Caso, ap6s a configuragao do paralelismo, a presséo ndo

for exercida uniformemente por toda a largura de
impressao, pode ser feita uma compensagao com a chapa
de regulagéo (B).

e  Soltar o parafuso (C) cerca de 1/4 de volta.

. Rodar o parafuso excéntrico (D) para criar uma compensagao da
presséao e reconfigurar o tempo que for necessario para
conseguir uma imagem de impressao uniforme.

e  Voltar a apertar o parafuso (C).

Configurar cabeca de impressao - Pressao

i

AVISO!

A presséao da cabecga de impressao pode ser alterada com os parafusos (A) na parte interior ou exterior da cabeca de
impressao. A elevagéo da cabecga de impressao no lado correspondente leva ao melhoramento do escurecimento da
imagem de impresséo e a um desvio da trajetéria da cinta na direcao correspondente.

VORSICHT!

Danificagdo da cabega de impresséo devido a desgaste
irregular!

= Alterar a configuragéo de fabrica apenas em casos
excepcionais.

A vida util da cabega de impresséo pode ser otimizada ao escolher a
configuragdo mais baixa.

° Rodar os parafusos de pressdo (A) para alterar a pressao da
cabecga de impresséo.

e Rodar os parafusos de presséo (A) no sentido dos ponteiros do
relégio até ao batente resulta num aumento de presséo de 10N
em relacéo a configuragao da fabrica.

e  Rodar os parafusos de presséo (A) contra o sentido dos
ponteiros do relégio precisamente numa volta a partir do batente
do lado direito repde a configuragéo da fabrica.

AVISO!

A cabecga estriada protegida por verniz de selagem néo pode ser removida do parafuso de presséo pois, caso
contrario, todas as configuragdes acima mencionadas sao erradas.
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KpaTKOG PYKOBOACTBO U YKa3aHUA
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U3paHue: 07/26

ABTOpCKOEe npaBo

Copyright by Carl Valentin GmbH.

Mbl ocTaBnsiem 3a cobo NpaBo Ha U3MEHEHWS

Bce npaBa, B TOM 4ncne npaso Ha nepesog, 3allyLLEHbI.

3anpeLlyaeTcs penpogyumMpoBaHve unm obpaboTka, pa3MHOXEHUE UMW PacipOCTPaHeHWe C UCMONb30BaHNEM 3MEKTPOHHbIX
CUCTEM KakoW-nmbo YacTu pykoBoacTea B ntoboin chopme (nevatb, hOTOKONMS, UK Apyror cnoco6) 6e3 NMCbMEHHOrO cornacust
komnaHun Carl Valentin GmbH.

ToBapHble 3HaKu

Bce HasBaHHblE MapKu U TOBapHbIE 3HAKM ABMSAIOTCA 3aperncTpupoBaHHbLIMI MapKaMu Unii 3apermcTpMpoBaHHbIMU TOBapPHBIMM
3HaKaMmM MX COOTBETCTBYIOLLMX NMpaBoobragarteneil U B HEKOTOPLIX CryYasx MOryT He MMETb CrieuuanbHoro o6o3HaveHns. Us
oTCyTCTBUA 0603HAYEHUS HEMB3A AeNaThb BbIBOA O TOM, YTO pedb UAET O He3aperucTpMpPoBaHHON Mapke Ui
He3apermcTpupoBaHHOM TOBAPHOM 3HAKe.

Carl Valentin ncnone3yet B cBoMx npogyktax 6ecnnaTtHoe OTKpbIToe nporpaMmmHoe obecneyeHune (Open Source Software).
[ononHntenbHyo NHOpMaLmMIo MOXHO HaWTK Ha canTewww.carl-valentin.de/opensource.

AKTyanbHoOCTb

[JaHHble o nocTaeke, BHELLHEM BuAe, MOLLHOCTM, pasMepax v Bece COOTBETCTBYHOT HalMM 3HaHUAM Ha MOMEHT U3L4aHus
[aHHOro PyKOBOACTBA.

B pesynbTaTte NOCTOAHHOrO COBEPLUEHCTBOBaHUSI 060PYAOBaHNSA MOTYT BO3HUKHYTb PACX0-KAEHUA Mexay AOKyMeHTaumen n
obopynoBaHvem. Tekyllee n3gaHme MOXHO HaWTW No aapecy B MHTepHeTe www.carl-valentin.de.

YcnoBus 3akntoueHns caenku
MocTaBku 1 ycnyru ocyLecTenaoTCA B cooTBeTCTBMU ¢ O6LMMK ycnoBmsiMu npogaxu pupmbl Carl Valentin GmbH.

PaspelweHusn
CE OvpekTnBa No HM3KOBONMLTHOMY ob6opyaoBaHuio (2014/35/EU)

[vpekTuBa no anekTpomarHuTHo coBmectumocTu (2014/30/EU)
OupextuBa RoHS (2011/65/EU)

c\, valentin
DRUCKSYSTEME

Carl Valentin GmbH
Neckarstralle 78 — 86 u. 94
78056 Villingen-Schwenningen

Phone +49 7720 9712-0
E-Mail info@carl-valentin.de
Internet www.carl-valentin.de
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Mcnonb3oBaHMe NO Ha3Ha4YeHUKO

e MopaynbHbiii NPUHTEP M3rOTOBIIEH B COOTBETCTBUWU C COBPEMEHHBLIM YPOBHEM Pa3BUTUSI TEXHUKM U OBLLENPU3HAHHBIMU
npasunamm TexHuky 6esonacHocT. Tem He MeHee Npu ero UCMOMNb30BaHNN MOXET BO3HVUKHYTb ONACHOCTb AMNS XU3HU U
3[10pOBbS NOMb30BATENs UMK TPETHUX NNL, M/MNM ONAacHOCTb HAaHECEHUS Bpea MoAy o neyvaTv v ApYruM MatepuanbHbIM
LIeHHOCTSIM.

e MopaynbHbIi NPUHTEP pa3peLuaeTcs UCMONb30BaTh TOMLKO B TEXHUYECKM 6e3ynpeyHOM COCTOSIHUM, a Takke B
COOTBETCTBUM C €ro NpegHasHaveHnem, ¢ cobnogeHnem mep 6e30nacHOCTV U C OCO3HAHEM UCXOASLLEN OT Hero
ONacHOCTW, PYKOBOACTBYsCh AaHHOW VHCTpyKument no akcnnyatauum! OcobeHHO He3ameanuTeNnbHO crieayeT yCTpaHaTh
HeuncnpaBHOCTW, KOTOPbIE BNUSAOT Ha 6e30NacHOCTb.

. MO,D,yJ'IbeIVI NpUHTEP NpegHa3Ha4YeH UCKNI4YNUTENbHO ANA neYaTaHna Ha noaxoadawmx U aonyuweHHbIX drpmon-
npoussoguTenem matepuanax. ViHoe unu Bbixogsilee 3a YKa3aHHbl€ paMKu Ucnonb3oBaHUe cHUTaeTca
HEeCOOTBETCTBYHLLUMM NpeaHa3Ha4YeHuto. I'Ipomsaoumenb/nocmammx He HeCeT OTBETCTBEHHOCTU 3a ymep6,
BO3HMKAIOLLMIA B CBA3M C HEMNPaBUIbHbIM UCNOMb30BaHNEM MoAyna nevaTtu, B 3TOM Cly4ae BECb PUCK JNTOXUTCA
NCKIMKOYUTENBHO Ha Nonb3oBaTerna.

e B noHsiTMe nucnonb3oBaHus B COOTBETCTBUM C NpeAHa3HavYeHnem BXoAuT Takke cobntogeHne VHCTpykumm no
aKcnnyaTaumn, BKMOYas pekoMeHaaumn/npasumna texobcnyxvBaHns hvpMbl-NnpovM3BOANTENS.

YKka3aHuA No TeXHUKe 6e3onacHoCTU

. MopaynbHbIV NpUHTEP paccunTaH Ha ceTb nepemeHHoro Hanpsixkerus 100 ... 240 B AC. MoaynbHbI NpUHTEP NoAKMoYaTh
TOMBbKO K pO3eTKaM C 3aLLUUTHBIM KOHTaKTOM.

YBEJOMINEHMUE!

Mpn n3mMeHeHnn ceTeBOoro HanpsXXeHUs, NpefoxXpaHnuTenb JOMKEH OblTb COOTBETCTBEHHO CKOPPEKTUPOBAaH (CM.
'TeXHUYecKne AaHHbIe').

o K NpUHTEPY crnegyet NoAKn4YaTb TONTIbKO yCTpOVICTBa, pa60Ta|ou.|,V|e Ha NOHMXEHHOM Hanps>XeHuu.

e [lepen NOAKMOYEHNEM UMW OTKMHOYEHNEM Pa3beMOB OTKIMIOYUTE BCE YCTPOWMCTBA (KOMMbIOTEP, MOAYIIbHbIA NPUHTEP,
BCMoMoraTensHoe obopyaoBaHue).

e MopaynbHbli NPUHTEP pa3peLlaeTcs UCMONb30BaTh TOMBKO B CyXOM MOMELLEHUM; ero cneayeT 3alumwaTte oT nonagaHust
Bnaru (6pbI3rv Bogpl, TYMaH U T.4.).

o 3anpeu.|,aeTc;| ncnonb3oBaTtb MO,D,yJ'IbeIVI NPUHTEpP BO B3PbIBOOMNACHOM aTtMocdepe 1 psaaoM C SIMHUSMWU BbICOKOTO
Hanps>XxeHns.

e MopaynbHbIi NPUHTEP MOXHO UCTIONb30BaTb TONBKO B CPEAE, B KOTOPOW OH ByAeT 3alumileH oT abpasuBHOi Nbinu,
MeTannM4eckomn CTPYXK 1 NOAOBHbLIX CTOPOHHMUX MaTepuarnos.

e PaboTbl N0 TeX0B6CNYKMBAHMIO N TEKYLLIEMY PEMOHTY AOIKHbLI MPOBOAUTLCS TOMBKO 0B6YYEHHBIM KBANMMULMPOBAHHbLIM
nepcoHasom.

e OKcnryaTtaHT AOMKEH 03HAKOMUTb 06CNYXMBatOLLWIA NEPCOHAN C PYKOBOACTBOM MO SKChyaTaumu.
e  Ecnv npuHTep ncnonb3yeTcsi Npu OTKPLITON KpbILLKe, HEOBXOAUMO CreauTh 3a TeM, YTOOb! HE NMPOU3OLLIO
COMPUKOCHOBEHWS OAEXAbI, BONOC, YKPaLIEHWUIA U T.M. C OTKPbITbIMY BPaLLAILLIMMUCS HaCTAMU.
YBEOOMIIEHUE!

Mpw oTKpbITOW NevaTHOM cekummn TpeboBaHusa ctaHaapTa EN 62368-1, npeabsiBnsemble K
noXkaposaLluLLEeHHOMY KOpMyCy, He BbIMOMHAIOTCSA. OTO 06yCrnoBneHo 0COBEeHHOCTAMM KOHCTPYKLMK.
CobniogeHne aTux TpeboBaHW AOMKHO ObiTb 06ecneveHo Npy UHTErpaLmmn B KOHEYHOE YCTPOWCTBO.

e  YCTPOWCTBO M ero AgeTtanu (HanpumMep, ABuratenb, neyararLLas rornoska) MoryT HarpeTbcs npu paboTe. He npukacanTecs
K Hemy npu paboTe, a Npu 3ameHe MaTepuana, CHATUN U HAacTPOWKe AaNTe eMy OCTbITb.

. 3anpeu.|,aeTc;| Mcnonb3oBaTh NierkoBocniaMmeHarLwneca pacxogHble MmaTepmansbl.

. PaspeLuaeTCﬂ BbINOSMHATL TONbKO AEUCTBUS, ONUCaHHbIE B AAHHOM PYKOBOACTBE NO 3KCnyaTayunn. Pab6oTbl, BbixogsLme
3a 3TN paMKun, pa3pellaeTcs BbINONTHATb TOJIbKO N3rOTOBUTESIO UK C COornacua n3rotoButend.

° HeHagnexallee BMeLIaTENbCTBO B pa60Ty ONEKTPOHHbIX KOHCTPYKTUBHbIX rpynn 1 nx nporpaMmmMmHoe obecnevyeHne MoOXeT
npnBecTn K HENCNPaBHOCTAM.

e  HeHagnexallee npoBefeHue paboT Ha YCTPOWUCTBE WUNM €ro U3MeHeHUe MOryT YXYALWUTb SKCNIyaTaLNOHHYO
6e30MacHOCTb U HaAEXHOCTb.

. PaboTbl N0 06CnyXMBaHMIO BLIMOSHATE TOMLKO B KBANMULMPOBAHHOM MacTePCKOW, paboTHMKM KOTopol obnagatoT
HeobxoanMbIMM NPOECCUOHANMBHBIMU 3HAHUSIMU U UMEIOT BCE HY>XHbIE 1151 BbINONHEHNS TpeOyeMoi paboTbl
WNHCTPYMEHTbI.

e Ha ycTpoicTBax pa3melleHa cxema Npefynpexnalolmx ykasaHui. 3anpelaetcs yaansite CXeMy npeaynpexaaroLmx
yKasaHuin; HecobrniogeHme aToro MOXeT MPUBECTY K HEBO3MOXHOCTY BbISIBIIEHUS! ONAcHOCTEN.

° MO,CI.yJ'IbeIIZ NPpUHTEpP Npu BCTpanBaHUN B KOMMJIEKCHYIO MalUUHy OOIMKEeH ObITb BBEIEH B LieMNb aBapI/IVIHOFO BbIKITHOYEHUA.

° I'Iepe,q 3anyckomMm MalluHbI Heobxoaumo YCTaHOBUTb BCe pasaenuntesibHble 3allUTHbIe yCTpOVICTBa.
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OMNACHO!
OnacHOCTb AN XKW3HU U3-3a HanpskeHus ceTu!
= 3anpeLuaeTcs OTKpbIBATb KOPMYC YCTPOWCTBA.

OCTOPOXHO!
[OBYXMNOMIOCHBIV NpefoXpaHnUTerb.

= [lepepn BbINONHEHNEM nobbIx pa60T No TEXHNYECKOMY O6CJ'Iy)KVIBaHVIKJ oTCcoeaunHNTe cucTeMy nedaTtu ot
3NEeKTpoCeTn N HEMHOIo NoaoXxauTe, noka paspaguTca 6ok nuTaHus.

OCTOPOXHO!

[ Bcnencteune HeobxoammocTn yao6HOro

;‘.,‘J pacnonoxeHns TepMorpadU4eckoi NeHTobl, B
I S MecTax MOMeYEeHHbIX CTpenkamu, TpeboBaHus
*-‘a@?g% aunpektubl EN 62368-1 0THOCMTENBHO OMacHOCTU
TPaBMUPOBaHWS NarbLEB, HE BbINMOSHEHbI.

=  OTn TpeboBaHuUsi JOMKHbI ObITb BbINOMHEHbI

NOCPeACTBOM YCTAHOBKM B KOHEYHOE
YCTPONCTBO.

Jkonornyecku 6es3BpeaHasn ytunusaums

C 23.03.2006 r. narotoButenbs ycTponcTs knnacca B2B (business-to-business) 0653aH npuHumate 06paTHO 1 yTunmampoBaTb
npubopsl, narotoBneHHble nocrne 13.08.2005 r. 1 0TCNyXMBLUWE CBOW CPOK. Takue OTCNyXuBLLNE CBOW CPOK Npnbopbl
npUHUMNManbHO He paspeluaeTcs caaBaTb B KOMMYHanbHbIE MyHKTbI NpueMa BTOpChipbs. VX paspeluaeTca opraHM3oBaHHO
YTUNN3NPOBATL TOMBbKO U3roToBUTEMHO. [103TOMY COOTBETCTBEHHO NMOMEYEHHbIe n3genus komnanum Valentin moryT 6GbITb
nepegaHbl B komnanuto Carl Valentin GmbH.

[Mocne aToro oTcNyXuBLLNE CBOW CPOK NPMBOPbI YyTUNN3NPYHOTCSA COrMacHo npasunam.

Tem cambim Carl Valentin GmbH cBoeBpemeHHo 6epeT Ha cebsi Bce 06si3aTenbCTBa MO yTUNM3auum npubopos, OTCYXMBLLNX
CBOW CPOK, 1 AenaeT BO3MOXHbIM Takum 0b6pa3om 6ecnpensaTcTBeHHbIN cObIT n3genuin. Mbl MOXeM MPUHATE 0OpPaTHO TONBKO
npubopsl, NpucnaHHblie 6e3 He06XOAMMOCTH onnaThbl 4OCTaBKM.

OneKTpoHHas nraTta CMCTEMbI MevaTh OcHaLleHa NuTueBon baTtapeen. [Ans ytunusaumm ee He06X04UMO OTHECTU B KOHTENHEP
NS UCNonb30BaHHbIX 6aTapei B MarasmHe unu caatb B MyGNMYHO-NpaBoOBYO OpraHn3aLmnio, OTBETCTBEHHYIO 3@ YTUNU3aLmio
OTXOAOB.

Bonee nogpobHasi nHpopmaums npuBegeHa B AUPEKTUBE 06 yTUNU3aLMM OTXOO0B 3MEKTPUYECKOTO U SNEKTPOHHOIO
o6opynoBaHusa WEEE wnu Ha Hawewm cavite www.carl-valentin.de.
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YcnoBusa paboTbl

[o 3anycka B akcnnyatauuio 1 BO BpeMsi paboTbl 9TU YCroBust paboTbl AOIMKHBI CobnoaaTthes, YTo6bl rapaHTMpoBaTh
6e3onacHyto 1 6e30TkasHyto cry>0y HaluMX yCTPOMCTB MPSIMON nevaTu.

MosTomy, npouunTaiTe, noxanyicra, TwaTesbHO cneaytoLye ycrnoBust paboTsl.

Ecnu y Bac ectb BONpOCbl OTHOCUTENBHO NPaKTUYECKOTO MPUMEHEHNS YCIOBUIA 3KCNyaTaumum, CBSXKMTECH C HAMW Unu ¢
Baluen cepBucHol cnyx6oM.

O6wue ycnoBus

[Mepecbinka n xpaHeHne Halmnx YCTPOMCTB NPSIMON neyaTy pa3peLleHbl TONbKO B MEpBOHAYanbHOM ynakoBke.
YcTaHoBKa 1 3anycK B 3KCMyaTaumio YCTPONCTB NPSIMON NeYaT BO3MOXHbI, TOMbKO €Crv YCIOBUS SKCMyaTaumn BINOHEHbI.

BBop B akcnnyaTaumio 3anpeLleH Ao Tex nop, noka He ByaeT NOATBEPXKAEHO, YTO CUCTEMA, B KOTOPYHO A0SKHA ObITh BCTPOEHA
HemnorHasi MalluunHa, COOTBETCTBYET NONOXEHUsIM [IMPEKTUBbLI MO MalLuMHaM 1 MalliMHHoMy obopynoBaHuto 2006/42/EC B Tom
o6beme, B KOTOPOM OHV NMPUMEHUMBI.

Myck B akcnnyaTaumio, nporpaMmmmpoBaHune, paboTa, YicTka 1 o6CnyxmnBaH1e Halmx YCTPOMUCTB NPsiMON nevaTtu
PEKOMEHAYIOTCS TOMNbKO MOCIe TLATeNbHOro U3y4YeHUs HalnX PyKOBOACTB.

PaspelueHa aKcnnyaTtauma yCTpOVICTBa NpPAMON NeYyaTn TONbKO creumansHo 06y"IeHHbIM nepcoHasnom.

YBEAOMINEHMUE!

PekomeHayem npon3soanTb TPEHNPOBKM perynspHo. CoaepkaHue KypcoB: rnmasa 'Ycnosus paboTsl', rnasa
'3arpy3ka matepwuarna nevatu' 1 rnaea 'TexHu4eckoe obCnyXxmBaHMe n o4ncTka.

3Tn ykasaHusa OeCTBYIOT Takke Ansa 060pyaoBaHUS OpYrMx NPOM3BoAUTENEN, NOCTAaBNSIEMOro HaMu.
Mcnonb3yinTe ToNbKO NepBOHaYarnbHble 3anacHble U CMEHHbIE AeTanwm.
Mpun npobnemax ¢ 3anacHbIMU 1 M3HALLMBaEMbIMU AeTansMu, CBSXKUTECH NoXanymncra ¢ npousBoanTenem.

TpeboBaHMA K MECTY YCTAaHOBKM

MecTo ycTaHOBKM YCTPOWCTBA NPSIMOM NeYaTh OIMKHO BbiTb pOBHbLIM, CBOBOAHBIM OT BUbpauuu, crnegyeT usberatb NOTOKOB
BO3ayXxa.

YcTpoictBa npsiMoN nevaT AOMKHbI yCTaHaBNMBaTLCS Tak, YTOObl 06ecneynTb Haunyylmne yCrnoBus SKCryataumm n
o6CcnyxmBaHums.

YcTaHOBKa 3aneKTponuTaHus

YcTaHOBKa anekTponuTaHusa Ans noacoeanHeHus Hawmx yCTpOIZCTB npsiMo neyaTu JormkHa ObITb BbINOMHEHA B COOTBETCTBUM
C MeXxayHapoAHbiMK NpaBunamMmu u cornalueHnamMmu, B 0cobeHHOCTHM C pekoMmeHaaunamm cnegyrouwmx KOMMWCCUN:

e  MexayHapoaHoi QnekTpoHHon Komuccuu (IEC)
. EBponeinckoro KomuteTta no CtaHgapTtusauum B AnektpotexHuke (CENELEC)
e  Coto3a N'epmaHckux Anektpukos (VDE)

Hawwm yctponctea npsMor nevat CKOHCTpympoBaHbl cornacHo VDE n fomkHbl 6biTb COEAMHEHBI C 3a3eMISALLMM
NPOBOAHWUKOM. VICTOYHMK 3NeKTponuTaHns AOmKeH ObiTb OCHALLEH 3a3eMNSIOLLMMN NPOBOAHWMKOM, YTOObI YCTPaHUTL
BHYTPEHHME MOMEXU MO HANPSHKEHMIO.

TexHU4Yyeckue faHHbIe ANeKTponuTaHusa

HanpsixeHve 1 yacToTa aneKkTponuTaHus: CM. MAEHTUUKALIMOHHYIO Tabnmuky
[onyck HanpshKeHUs1 SNEKTPONUTaHUS: +6 % ... =10 % HOMMHaNBLHOro 3HaYeHNs
[lonyck 4acToTbl ANeKTPONUTaHNA: +2 % ... =2 % HOMWHanNbLHOro 3Ha4YeHust
[onycTuMbINn KO3-T MCKaXKEHUSA HANPSXKEHWA: <5%

Mepbl npPoOTUB NomMex:

Ecnu cetb noaBsepikeHa nomexam (Hanpmmep, n3-3a UCnosfib3oBaHnA MallnH C TUPUCTOPHbIM praBJ’IeHMeM), Haao NpuUHATb
Mepbl NPOTUB NOMEX. MOo>XHO ncnonb3oBaTb OHY 13 AByX BO3MOXHOCTEMN:

° ObecneunTb HaLWUM yCTpOIZCTBaM I'IpFlMOPI ne4yaTun otaesNlbHOe arieKTponuTaHue.

e B cnyyae npo6nem BcTaBbTe Nepes YCTPOMCTBOM NPsIMOI NevaTy U3oNUPYHOLLMiA TpaHCGOopMaTop ¢ EMKOCTHOM
pa3sBsA3KON UMK ApYroe aHarorMyHoe YCTPOWCTBO NOAABMEHUS MOMEX.

YBEOOMIJIEHME!

310 yCTpOI;iCTBO Tvna A. 3T0 yCTpOVICTBO MOXeT Bbl3BaTb NOMEXU B 30HE paCnosfioXXeHuA; B 3TOM clny4ae oT
onepartopa MOXHO I'IOTpe6OBaTb NMPUHATUA COOTBETCTBYHOLLNX MEP N OTBETCTBEHHOCTU 3a HUX.
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JINHUKM cBA3U C BHEWHUMU YCTPOUCTBAMM
Bce nuHum cBsiav 0MMKHbI GbITb NPOBEAEHbI B 9KpaHMPOBaHHbIX kKabensx. dkpaHbl AOKHbI GbiTb COeAMHEHbI C 060MX KOHLIOB C
YFNOBLIMUY 3a3eMINUTENAMM.

He pa3speluaeTtcsa npoBoAWTb NMHUM NapanienbHO NIMHUAM 3MeKTponuTaHus. Ecnn napannenbHo NpoBOAKM Henb3si nsbexars,
OOMKHO BbITb cobntogeHo pacctosiHue He meHee 0.5 M.

Temnepatypa nuHui — mexay —15 ... +80 °C.

PaspeluaeTcs nogknioyaTe TONLKO YyCTPOWCTBA, yAoBNeTBopsiowme npasunam 'besonacHoctb CeepxHU3kux HanpskeHun'
(SELV). B ocHoBHOM 3TO ycTpoiicTBa, npoBepeHHble no EN 62368-1.

YcTaHOBKa NIMHUM AaHHbIX

Kabenu [omkHbl NOMHOCTLIO GbITh 3aluLLIeHbl METanUYeCcKMn UM MeTanocoaepalummm kopnycamu (obonoykamum).
BawyeHble kKabenu v WwWTencenbHble pasbeMbl He06XoAUMbI Ans TOro, YToOb! M3bexaTb N3NyYeHUs U NonyYeHns
3MNEKTPUYECKMX NOBPEXIEHUN.

,D,OI'IyCTVIMbIe NVHNNC

OKpaHnpoBaHHas NMUHUS: 4x2x0,14 mm? (4 x2xAWG 26)
6 x2x0,14 mm? (6 x2x AWG 26)
12x2x 0,14 mm? (12 x 2 x AWG 26)

Mepepatowwiasn 1 npUHUMatOLLasn NUHUS SOMKHbI 6bITb CKpy4€eHbl nonapHo.

MakcumanbHas anvHa nuHmnn:  C nHtepdericom V 24 (RS232C) - 3 M (¢ akpaHoMm)
CUSB-3m
C Ethernet - 100 m

KoHBekuus Bo3ayxa

Bo nsbexaHune neperpesa gomkHa 6biTb obecneyeHa cBOGOAHAA KOHBEKLMS.

OrpaHun4yeHus
3awwvra no IP: 20
OkpyxatoLasi Temnepatypa °C (paboTta): MUH. +5
makc. +40
OkpyxatoLas Temnepatypa °C MUH. =25
(TpaHCnopTMPOBKa, XpaHeHne): Makc. +60
OTtHocwuT. BnaxHocTb Bo3ayxa % (pabota): makc. 80
OTHocwuT. BnaxHocTb Bo3ayxa, % Mmakc. 80 (BblinageHue pockl He JAoMnycKaeTcst)

(TpaHcnopTupoBKa, XpaHeHue):

FapaHTun

Mbl He 6epem Ha cebs OTBETCTBEHHOCTb 3@ MOBPEXAEHNS, BbI3BaHHbIE!

e VIrHopupoBaHMEM HaLLUMX YCNOBUIA SKCMyaTaumm 1 pykoBOACTBa NO AKCMnyaTaumm
. HekoppeKkTHOWM opraHnsaumen anekTponuTaHus UNn yCrnoBui oKpyxxatoLlen cpeabl.
e KOHCTPYKTMBHBLIMWU MOAUDMKaLMAMN MOy el neyaTu.

e  HenpaBunbHbIM NPOrpaMMUPOBaHUEM W PEXUMOM PaboTbl.

e  OrtcyTCcTBMEM 3aLUNTHI AAHHDBIX.

e  Mcnonb3oBaHvem 3anyacten n akceccyapoB, OTINYHBIX OT UCXOOHbIX.

° EcTecTBeHHbIM N3HOCOM 1 0BpbIBaMU.

Mpwu (nepe)ycTaHoBKe MnNm NPOrpaMMUPOBaHNN HALLMX MOAYINEN nevaTn NpoBepsanTe, NoXxarnymncra, HoBble YCTaHOBKM
TECTOBbIM MPOrOHOM M TECTOBOW NeyaTbio. ATM Bbl n3bexuTe onboYHbIX pe3ynbTaToB, OTYETOB U OLEHOK.

Tonbko cneuuansHo 06y4eHHOMY nepcoHary paspelueHa paboTa Ha Mogyne nedvaru.
MpoBepsinTe NpaBuUnbHOe 0bpaLleHe C HaLLVMU U3AENVSIMU U NOBTOPSNTE TPEHUPOBKM.

Mbl He rapaHTupyem, 4To BC€ BO3MOXHOCTHU, OnNncaHHble B JaHHOM pyKOBOACTBE, CYLLUEeCTBYHOT BO BCeX Moaensx. Bcnegcteue
Halnx yCI/IJ'II/Iﬁ No NPOAOINKEHUIO pa3pa60TOK N ynyydweHnam nnnctpaumm n npuMmepbl, Noka3aHHbIE B PYKOBOACTBE, MOryT
MEHSTLCS 6e3 N3BEeLLEHMS.

BcnepncTteue ganbHenwnx pa3p360TOK 1 cornalleHni B CTpaHe, BO3MOXHO, YTO UnnrcTpauun n npumMmepbl, NokasaHHbIe B
pykoBOACTBE, OTNINYaKTCA OT NocTaBfeHHON Moaenu.

O6pau.|,a17|Te BHMUMaHUe Ha I/IHCbOpMaLlMIO O O0NYyCTUMbIX HOCUTENAX OANA ne4vyaTtu 1 3aMmedaHna no yxoay 3a moaynem nevatu,
4YTOObI M3bEeXaTh noBpeXxaeHna nnu npexgespemMeHHoOro n3Hoca.

MbI CTPEMUINUCH K HAaNMCaHWIo JaHHOrO PyKOBOACTBA B MOHATHOM popme, UTOGbI AaTh Bam kak MoxHo GonbLue nHgopmaumu.
Ecnu y Bac ecTb BONpoch! unn ecnv Bbl 06Hapyxuin olwumbku, naseainte Hac, 4To6bl Mbl MO UCMIPaBIATL U yrydluaThb
Halle pyKOBOACTBO.
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PacnakoBka MOAOYyJNbHOIo NpuUHTEpa

= M3BnekuTe nevartaromin Moaynb U3 KOPOOKM NOAHMMAS €ro 3a HUXKHIOK YacTb.

Uuu

[MpoBepbTe KOMMMEKTHOCTb NOCTaBKN

O6BLEM nocTaBKu
. Mogaynb nevatw.

. CeTeBolt kabenb.

° Kabenb nepegayn aaHHbix ans USB-uHTepderica.

. MpuHagnexHocTn BBOA4A/BbIBOAA
(oTBETHas YacTb pa3bemMa Ans BBOAOB/BbIBOAOA,
kabenb 24 BB./BbIB.).

YBEOOMINEHME!

MpoBepbTe NPUHTEP Ha NPeaAMET TPAHCNOPTHbIX MOBPEXAEHWNA.

Ypanute TPaHCNOPTUPOBOYHYH YNAaKoBKY U3 neHonnacTta B obnacTv nevaTatoLlein rofoBKu.

1 pynoH nexTbl nepeHoca (50 m).

BymaHbIl cTepeHb (MycTon), npeaBapuTenbHO
YCTaHOBIEHHbBIN HA HAMOTYMK NEHTbI NepeHoca.

YuncTawas nneHka ansa neyartatoLen rornosku.

Product Safety Guide.

CoxpaHuTe opuUriHanbHyH ynakoBKy A BO3MOXHOW TPaHCNOPTUPOBKM B ByayLlem.

YcTtaHoBKa MoAyIbHOIo NpuHTEepa

OCTOPOXHO!

Bo3moxHo noBpexaeHne annaparta U ne4vYaTHbIX MatepuanoB OT BNIAaXXHOCTU U CbIPOCTW.

= MO,EI,yJ'Ib nevyaTun yCtaHaBIMBaTb TONbKO B CyXUX U 3allULLEHHbIX OT 6pb|3r BOAbl MECTaxX.

= YcraHoBuTE MOAynb ne4vyatu Ha POBHOM U 3aLLMLLEHHON OT BI/I6paLWII/1 N CKBO3HAKOB NMOBEPXHOCTU.

=  OTKpoO¥iTe KpbILLKy MOZYNs nevyaTu.

= Ypanute TPaHCNOPTUPOBOYHYH YNaKoBKY U3 neHonnacrta B obnacTu nevaTatoLlen rofoBKu.

MopgknioyeHMe MoaynbHOro NpUHTEpa

Mogaynb neyaTv o6opyaoBaH ceTeBbIM HNOKOM NUTaHWs. Bo3MoxHO Mcrnonb3oBaHue annapata Npu HanpspkeHun cetu
100 ... 240 B AC / 50-60 'y 6e3 NpoHUKHOBEHKS BHYTPb annapara.

OCTOPOXHO!

Bo3moxHo noBpexaeHne annaparta nU3-3a cnyqaﬁHoro BKITHOYEHUSA SNEKTPONUTaHUA.

= [lepen Noakn4YEHNEM K CETU YCTAaHOBUTE CETEBOM BbIKITIOYaTENb B nonoxeHue '0'".

= BcraBbTe ceTeBon kabenb B rHe3[10 ANst NOAKMIOYEHNS K CETU.

= BcraBbTe WTekep ceTeBoro kabens B 3a3eMieHHy po3eTky.

YBEOOMIJIEHME!

HepocTatoyHoe unu OTCYTCTBYHLLEee 3a3eMrieHne MOXET Bbl3BaTb HEMNoMagku B pa60Te.
Cnepwute 3a TeM, 4TOGbI BCe KOMMbKTEPbI, NOAKMOYEHHbIE K MOAYIO nNeYvaTu, a Takke coeauHUTENbHbIN kabenb

ObINn 3a3eMneHbI.

= CoeguHute MoAyIb nevaTn ¢ KOMNbTEPOM UNn KOMI'IbIOTepHOVI ceTbio OTAENbHBLIM Kabenem.
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MoacoennHeHue ycTpocTBA HaMaTbiBaHUs NeHTbI-HocuTens CV

YBEOOMIEHME!

[onyckaeTcst NogKnioYeHne ToNbKO OQHOM0 CMOTHYMKA NOAMNOXKN, OTBEYaoLWMin TpeboBaHnaM
NPOTUBONOXAaPHOW 3aLLmMThbl cornacHo EN 62368-1.

= Bblknouute MoA4ynb nevatun.

U

= BcraBbTe WTeKepHbIN pasbemM yCTpOVICTBa HaMaTbIBaHUA NEeHTbI-HOCUTENA B COOTBETCTBYHOLLEE rHe3fo Ha Mmoayne
nevatu.

= 3arsHuTe 6okoBble CTOMNOpPHbIE BUHTbI COEAUHUTENBHOrIO LWTeKepa, 4YTOObI BOCNpenAaTCcTBOBaTb cnyqaﬁHomy
BbITaCKMBaHUIO 3TOro LUTEKepa npu pa60Te.

OCTOPOXHO!

MoBpexaeHne npubopa 13-3a HEUMCNPaBHOIO annapaTtHoro obecrneveHus.
= [lepen noacoeguHEHWEM UMN OTCOEAMHEHUEM YCTPOWCTBA HaMaTbiBaHUSA NeHTbI-HocuTenst CV
Heo6X0ANMO BbIKIIOUYNUTE NpUBop.

BknroyeHune un BbIKNKOYeHNEe MoAaynAa nevyaTtu

= Ecnu Bce nogcoeauHeHns BbinonHeHbl. BknoynTe ceTeBol BoIKoYaTenb Ha Mogyne.

Mocne BKNOYEHWs MOAYNsA NOABMSETCA OCHOBHOE MEHIO, IAe YKasaHbl TUN nevatu, Tekylas gara u Bpemsi.
BcraBbTe MaTepuan Ans aTUKETOK 1 NEHTY.

3anycTtute B MeHo Label layout/Measure label (YcTtaHoBKkM aTUKeTKW/I3MepeHne aTUKeTKM) npouecc 3amepa.

U U

Haxmvute Knaamuy[ ® | i3 nreHouHoM KnaBmaType, 4Tobbl HaYaTb NpoLecc 3amepa.

YBEOOMINEHME!

[na obecneyeHns KOPPEKTHOTO N3MepeHns TpebyeTcs NPOABUHYTL MO MEHbLLEN Mepe, ABE MOMHbIE ATUKETKN
(He oTHOCKTCSH K HENPEPbIBHLIM 3TUKETKaM).

[Mpn n3mepeHnn aTUKETKN U MHTEepBana NPMHTEPOM MOTYT BO3HWUKHYTb HebornbLume pacxoxaeHus. [103ToMy MOXHO BBECTU
3Ha4YeHWsl ANUHbI STUKETKN U UHTEpBana BpyYHyto B MeHto Label layout/Label and gap (YCTaHOBKM 3TUKETKW/DTUKETKA U
WHTepBan).

Pycckuin

CMOHTVIpyVITe yCTpOVICTBO HamaTbIBaHus neHTbl-Hocutens CV Ha COOTBeTCTBy}OLIJ,eVI nosmuun yI'IaKOBOLIHOVI MallUHbI.
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BcTaBka PynoHa C 3TUKeTKaMun B pexxume otaerneHus

YBEOOMIEHME!

rlOCKOJ'Ibe 3NEKTPOCTaTUYECKNI Pa3psia MOXET NOBPEeAUTb TOHKOE MOKPbITUE TepMoneyaTaroLen rofnoBk1 nnm
apyrue anekTpoHHble y3nbl, TO 3TUKETOYHbIN mMaTtepuan goJnKeH obnapatb aHTUCTATUYECKMMU CBOMCTBAMM.
Mcnonb3oBaHue HenpasBuIibHbIX MaTepuanoB MOXET MPUBECTU K HEMCMPABHOCTM NPUHTEPA U CHATUIO rapaHTUmn.

MNpaBbii npubop e OTKpoWTE KpbILLKY MOAYNS neyaTn.

©

© © ° [MoBepHUTEe NpWXMMHOM pblyar (J) NpoTuB YacoBon

. lMpogeHbTe MaTepuan Ansa 3TUKETOK (MMHUManbHas

© e
-~ CTpernku, Y4Tobbl OTKMHYTb NeyaTatoLLyto ronosky (1).

-

BbicoTa = 15 MM) oA HanpaBnsoLLYH0 3TUKETOK (A) 1
o neyaTtatowyto ronosky (l). Cnegute 3a Tem, 4TOObI
mMaTepuan npoxogun yepe3s cporopene (C).

. [MoBepHuUTE NpWXMMHON pbiyar (J) Mo YacoBow CTpenke
[0 3aLlenknBaHus, YTobbl MpMxXaTh nevaTatoLLyo
ronosky (1).

e  YcTaHoBWTE perynnpoBoYdHbIe Konbua (B)
HanpaBnsAoLLen 3TUKETOK Ha LUMPUHY MaTepuana.

° MoBepHuTe dumkcnpytowmn peidar (G) no Yacosow
cTperske BBEPX, OAHOBPEMEHHO OrMycKasi BHU3 pblyar
avcneHcepa (E).

e OTpenuTe HECKOMbKO 3TUKETOK OT MaTepuana-HocuTens,
npoBeavTe Matepuan-HocuTenb Yepes NnaHKy
otaenenus (H) n npoaeHbTe Mexay pudrneHbIM
nnacTmaccoBbIM Banukom (F) n Banukom oTaenstoLiero
kopomebicna (E).

e  Ortpenstoliee kopombicno (E) cHoBa HaxmuTe BBEPX A0
3aLLernkvBaHus.

e  Marepuan-HocuTenb NpoBeauTe Ha3aj 1 3akpenute Ha
HaMOTOYHOM YCTPOWCTBE.

e  BBepgute 3HaueHVe CMeLLEHMS B NMYHKTE MEHIO
'Bxoabl/Bbixoabl otaenutens' (Dispenser 1/0O).

e  CHoBa 3aKpoWTe KpbILLKY MOAyns nevatw.

YctaHoBKa PynoHa € 3TUKeTKaMu B HenpepbIBHOM pexume

MpaBbiii npu6op YBEJOMJIEHUE!

©

©

[MockonbKy anekTpocTaTU4eckuii paspsa MoXeT
NnoBpeanTb TOHKOE MOKPbITUE
TepmoneyaTaroLLelt ronoBku Nnu gpyrue
3MEKTPOHHbIE Y3rbl, TO 3TUKETOMHBI MaTepuan
[OMmKeH obnagaTtb aHTUCTaTUYECKUMU
CBOWCTBaMM.

Mcnonb3oBaHue HemnpaBubHbIX MaTepuanos
MOXET NPUBECTU K HEUCNPaBHOCTU NPUHTEpPA U
CHATUIO rapaHTumn.

[©

o OTKpoOWTe KpbILLIKY MOAYNSA neyaTu.

. MoBepHuTe npwxmnMHon peiyar (E) npoTune yacosow
CTPEernKu, 4ToObl OTKMHYTH NevaTaroLuyto ronosky (D).

e [pogeHbTe MaTepuan Ansa 3TUKETOK MoA,
HanpaensoLLyo 3TMKETOK (A). Cnegute 3a TeMm, Y4TOObI
maTtepuan npoxoaun 4yepes dotopene (C).

. MoBepHuTe npwxmnmMHon pbiyar (E) no yacosow cTpenke
[0 3aLlenkuBaHus, YTobbl MpYpKaTh nevaTaroLLyo
ronosky (D).

e YcTaHOBMUTe perynmpoBoYHble konbua (B)
HanpaBnsioLLei 3TUKETOK Ha LUMPUHY MaTepuana.

e  CHoBa 3aKpoWTe KpbILLKY MOAyns nevatu.
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YcTtaHOBKa NeHTbI NepeHoca

YBEOOMIEHME!

nOCKOJ'Ibe 3NEKTPOCTaTUYECKNI Pa3psa MOXET NOBPEeAUTb TOHKOE MOKPLITUE TepMoneyaTarooLen rofnoBk1 nnm
apyrne anekTpoHHble Y3nbl, TO NIeHTa nepeHoca A0IMKHa obnapaTtb aHTUCTATUYECKUMM CBOMCTBAMM.

Vcnonb3oBaHue HenpaBuIibHbIX MaTepuanoB MOXET MPUBECTU K HEUCMNPAaBHOCTN MoAyna neyaTtn U CHATUIO

rapaHTum.
Mpaswikt npuop YBEOMEHME!
© 9 9 [Mepen ycTaHOBKOW HOBOM KaTYLLKM C
@ EN e NEeHTON NepeHoca Mbl pekoMeHayeMm
OYUCTUTL NevaTaroLLyo rofioBKy
oyncTUTENeM Ans nevartarooLLen
o O A ronosku n Banukos (97.20.002).

Heobxoanmo cobnioaatb
npegnucaHns no obpatyeHunto ¢
n3onponaHonom. [pu koHTakTe ¢
KOXEWN Unu rnasamu TwartenbHO
NPOMbITb NPOTOYHON BoAOK. Mpun

A NPOAOIMKUTENBHOM pasapaXKeHuu,
BOCMONb3YyNTECH MEANLMHCKOM

B nomoupto. ObecneybTe XopoLUyto
BEHTUNALMIO.

e OTKpoWTe KPbILLKY NpUHTEpPA.
. MoBepHuTe npwxmnMHON peidar (D) NpoTmB YacoBoW CTPenkX, YTOObl OTKUHYTL NevaratoLLyto ronosky (C).

OCTOPOXHO!

OnacHOCTb NOBPEX/AEHNS KOXXHOrO NOKPOBa MNPV YCTaHOBKE HOBOW UM M3BMNEYEHUN N3HOLLEHHON NMEHTbI
nepexocal

= O6paTtute BHMMaHNe Ha Kpasi MPY>XUHHoro nucra!
e  YcTaHOBWUTE KaTyLLKY C NIEHTON nepeHoca (A) C BHELLUHEN pa3MOTKOM Ha pa3MaTbiBatoLuii ponuk (B).

e  YcTaHOBWUTE NYCTOW CepAeYHVMK ANs LBETHOM NEHTLI HAa HamaTbiBatowmii ponuk (E) n nposeante neHTy nepeHoca nog
neyaratowen ronoskon (C).

° Hauvano neHTbl NnepeHoca 3akpenuTe KNenkon NeHTon Ha NycToM cepaeyHuke HamaTbiBatoLlero ponuka (E). Cobntoparite
npu 3TOM HarnpaBneHue BpalleHUsi HAaMOTYMKa NEeHTbI NepeHoca NPOTUB YaCOBOW CTPESIKU.

° MoBepHuTe npwxmnMHoN pbidar (D) no YacoBon cTpenke A0 3allenkmBaHus, YTobbl NpuxaTtb neyatatoLyto ronosky (C).

e  CHOBa 3aKpoiTe KpbILLKy MOAYNs nevyaTu.

YBEOOMIJIEHME!

nOCKOJ'Ibe SJ'IeKTpOCTaTVNECKVIVI paspan MOXeT NoBpeanTb TOHKOE NOKpbITUe Tepmoneana}omeVl FONTOBKU Unun
apyrue anekTpoHHble Y3nbl, TO NIeHTa nepeHoca A0MKHa obrnagaTtb aHTUCTATUYECKUMM CBOMCTBAMM.

Mcnonb3oBaHWe HenpaBurbHbIX MaTepranoB MOXET NPUBECTU K HEUCNIPABHOCTM YCTPOWCTBA NPSIMOi neyaTv un
CHSITUIO rapaHTUm.

OCTOPOXHO!

BnusiHne ANEKTPOCTaATUYECKNX MaTepumnarnoB Ha nogen!

= V|CI'|01'|b3yl7ITe aHTUCTaTUYECKYo pM660H, MOCKOJbKY npu n3eneveHnm BO3MOXHO BO3SHUKHOBEHME
ANIEKTPOCTaTU4eCKoro paspaaa.
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TexHM4eckne aaHHble

SPXV SPXV SPXV SPXV SPXV SPXV
103/8 104/8 106/12 106/24 108/12 162/12
PaspelueHue (Toyek Ha Atorim) 203 203 300 600 300 300
MaKC. CKOpOCTb nevyaTu (MM/Cek.) 300 300 300 100 300 200
Makc. LWMpuHa neyatu 104 mm 104 mm 105,7 mm 105,7 mm 105,7 Mmm 162,2 Mmm
Makc. LWMpuHa npoxoaa 116 mm 116 mm 116 mm 116 mm 116 Mm 176 mm
MeyaTarowas ronoska Flat Type Flat Type Flat Type Flat Type Flat Type Flat Type
YpoBeHb wyma (Vamepenne pacctosHus 1 m)
CpepHuii ypoBeHb 3BYKOBOW MOLLIHOCTH 66,4 ob(A) | 62,3 gb(A) | 63,7 gb(A) | 68,4 ob(A) | 67,8 ob(A) | 65,1 ob(A)
OTnKeTKMN
MpepbIBUCTLIN (3TUKETKM) MW CNMOLLHOW Bymara, KapToH, TekcTunb, nnactmacca
martepvan
MaTepuan 3TUKETKU makc. 220 I'/m? (bonee ToNCTbIV MO 3anpocy)
MUH. LUMPUHE STUKETKN 25 mm 25 mm 25 mm 25 mm 25 Mm 50 mm
MUH. BbICOTa 3TUKETKM 15 Mm 15 mm 15 Mm 15 Mm 15 Mm 15 Mm
MaKC. BbICOTa STUKETKN 6000 mm 6000 Mm 3000 mm 750 mm 3000 mm 2000 mm

[aTynk aTUKeToK

[NpoxogHow ceeT

Pu660oH

LBeTHasi CTOPOHa

Makc. [lnameTp ponunkos
[nameTp cepaeyHvka
Makc. anuna

Makc. LvpuHa

CHapYXu Unu BHYTpU
@90 mm

254 mm /1"

450 m

110 mm (103/8-108/12)
170 mm (162/12)

Pa3mepbi (MM)

LLinpuHa x BbICOTa X rnybuHa

245x300x400 mm (103/8-108/12)
245x300x460 mm (162/12)

Bec 12 «kI" (103/8-108/12)
14 kI (162/12)
OneKTpoHuKa
Mpoueccop Tl Sitara ARM Cortex A8, 1 T

Pa6ouee 3Y (O3Y)
He3no

Barapes

Mpegynpexagatowuii curHan

32 KB ICache, 32 Kb DCache
80 2000 Mips

512 M6
Ans SD-kapTbl Namatu

Ona 4YacoB pearbHOro BpemMeHun
(coxpaHeHme OaHHbIX NPU BbIKNO4YEeHUN ceTeBOro I'II/ITaHI/ISl)

3BYKOBOW CUrHarn npu oLwnoke

MopTbl

[NocnepoBaTenbHbIN
usB

Ethernet

2 x USB-xocta
WLAN (onums)

RS-232C (po 115200 Bog)

2.0 BbICOKOCKOPOCTHOW, BEAOMbIV

10/100 Base T, LPD, RawlP-Printing, DHCP, HTTP, FTP
Ha 3agHen CTOpoHe Ans: knasuatypbl, USB-dneLuku

USB-WLAN-Stick

anCO&pMHVITeﬂbeIe AaHHbIe

HomuHanbHbI Tok CTaHaapT
notpebnexHne aHeprum
OrneKTpUYECcKnii ToK
[MapameTpbl CUCTEMbI 3aLUMTHI
Temnepartypa

OTHOocUTENbHast BMaXXHOCTb

100 ... 240 B AC / 50-60 'y,
300 BA

3,0A

2x T5A 250 B

5...40°C

makc. 80 % (6e3 koHaeHcaumn)
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MaHenb ynpaeneHus

KnaBuwm

KK nHankaTop

SPXV SPXV SPXV SPXV SPXV SPXV
103/8 104/8 106/12 106/24 108/12 162/12

MpobHas nevaTb, MEHO OyHKLMIA, konnyecTBo, CF-kapTa, nogava,
Enter, 4 x kypcop

padhmnueckuii gucnnen 128 x 64 nukcens

OctaHoB nevartu npu

Pacneyatka ctartyca

Hactpowku

[HaTta, Bpems, Ha4yano n KoHeL, CMeH

20 53bIKOB Ha BbIOOP (Apyrue - no 3anpocy)

MapameTpbl ycTponcTBa, pasbéMbl (MHTEpdENChl), NaposibHas 3awmTa
KoHTponb

KOHel NeHTbl nepeHoca / KOHeL, 3TUKeTOK / OTKpbITa NevyaTtaroLlas rorioBka

Pacneyatka yctaHoBOK npubopa, Hanpumep, HapaboTka, napameTpbl
¢oTo3aBeChl, pa3bEMOB (MHTEPEENCoB), ceTn

PacnevaTka BHyTpeHHVX BUAOB LIPUMTOB, a Takke BCeX NOAAEPKUBAEMbIX
LUTPUXOBbIX KOOOB

TekcT

Buab! wpudta

Habopbl cumBonos

PactpoBble WwpuThl

BekTopHble wpudTh! / wpnd el TrueType

ATpubyThI WpudTa

PaccTosiHne Mexay cuMmBosiamMu

6 pacTpoBbIX LLPUTOB

8 BeKTOpHbIX LLUpKchToB / LpndpToB TrueType
6 MponopLMOHarbHbIX LUPUAPTOB

Apyrvie BUObI LUPKCTOB - M0 3anpocy

Windows 1250 - 1257, DOS 437, 850, 852, 857, UTF-8
MoppepxvBatoTcs BCe 3anagHo- M BOCTOYHOEBPOMEWCKME, NaTUHCKME,
KMpUnnnyeckue, rpedeckme n apabekme (onumsi) CMMBOIbI.
[anbHenwmne Habopbl CMMBOMOB - MO 3anpocy

Paamep no wwupuHe u Beicote 0,8 ... 5,6
YBenunyenue 2 ... 9
OpwueHTauusa 0°, 90°, 180°, 270°

Paamep no wupuHe u BeicoTte 1 ... 99 mm
KoadbdpuumeHT yBenmueHns 6ecctyneHyaTbin
OpwueHTauus 0°, 90°, 180°, 270°

3aBucuT OT BuAa WwpudTa - XUPHBINA, KYPCUB, MHBEPCHDIW, BEPTUKamNbHbI

[NepemeHHoe

I.IJ'rprosble KoAbl

LUTpnx — kogpl

[BymepHble LTpux - kogbl

CocTtaBHble WTpux - koabl

2/5 Industrial, Codabar, Code 128, Code 128A, Code 128B, Code 2/5
interleaved, Code 39, Code 39 extended, Code 93, EAN 13, EAN 8, EAN
Add-on, GS1-128, Identcode, ITF 14, Leitcode, Pharmacode, PLANET
(Postal Alpha Numeric Encoding Technique), PostNet, PZN 7, PZN 8,
UPC-A, UPC-E, USPS Intelligent Mail

Aztec Code, CODABLOCK F, DataMatrix, GS1 DataMatrix, MAXICODE,
PDF 417, QR Code

GS1 DataBar Expanded, GS1 DataBar Limited, GS1 DataBar
Omnidirectional, GS1 DataBar Stacked, GS1 DataBar Stacked
Omnidirectional, GS1 DataBar Truncated

Bce WTprxoBbie Kofbl MOXXHO U3MEHSITH MO BLICOTE, LUMPUHE MOZYNS U MO
OTHOLLEHUIO

OpwueHTauusa 0°, 90°, 180°, 270°

Mo BLIGOPY KOHTPONbHAsA LMdpa 1 pacneyaTka o6blYHbIM TEKCTOM

MporpammHoe ob6ecnevyeHne
KoHdpurypauus
YnpaBneHue npoLeccom

'pachmyeckoe MO

[pariBep ycTponcTBa NpsMoi nevat nog
Windows

ConfigTool
Loftware

Labelstar Office Lite
Labelstar Office

Windows 8.1® - Windows 10® 32/64 6uta, Windows 11°
Windows Server 2016® - Windows Server 2022°

Mbl ocTaBnsiem 3a cobon npaBo BHOCUTb TEXHUYECKNE NU3SMEHEHUA
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TexHu4eckoe OGCHy)KMBaHMe N OYUCTKa

OMNACHO!
OnacHOCTb A1 XXU3HU NPY NOPaXXEHNN 3NEKTPUHECKUM ToKoM!

= [lepepn BbINONHEHNEM no6bIx pa60T Nno TEXHU4YEeCKOMY 06CJ'Iy)KVIBaHVI|O oTcoeanHUTe CUCTeMy nevaTun ot
ANEKTPOCeTU U HEMHOIo NoAoXauTe, Noka pas3paguTca Orok nuTaHus.

OCTOPOXHO!
Mpu YnCTKE BO3MOXHbLI TPABMbI.
= OO6paTuTe BHUMaHWE Ha OCTpble Kpasi.

YBEOOMINEHUE!
Mpu 4nCTKW yCcTpONCTBA, ANst COBCTBEHHO Ge30MacHOCTU PeKOMEHAYETCS UCMONb30BaTh 3aALUTHBIE OYKU W NepYaTKu.

3apava TexobcnyxuBaHus lMepuoanyHocTb

ObLwas ynctka. Mpu HeobxoamMmocCTu:

YucTtka neyaTHoro Banuka. Mpwy kaXxgon 3amMmeHe pyroHa C ATUKETKaMU U Npu
NOBPEXAEHUN N306paXKeHNs U TPAHCMIOPTUPOBKM STUKETOK.

YuncTka TSHyLWEero Banuka NeHTbl NnepeHoca. Mpwu KaXxaon 3amMmeHe KaTyLLUKWU C NIEHTON NepeHoca unu npu
YXyOLWEHNM Ka4ecTBa neyaru.

YncTka nevaTaroLen ronoBku. [Mpun Kkaxxgon 3amMeHe KaTyLUKW C NIEHTON nepeHoca nnm npu
YXyOLWEeHNM Ka4ecTBa neyatu.

Ynctka dpoTopene. [Mpu 3ameHe pynoHa c aTUKeTKaMW.

3amMeHa nevararoLLe rofnoBKy. Mpu pedekrax nsobpaxeHusi.

YBEOOMIJIEHUE!

Heobxoammo cobnogate npeanucaHns no obpaLLeHnio ¢ M3onponaHonom. [pu KOHTakTe ¢ KOXen unu rnasamm
TLAaTerbHO NPOMbITh MPOTOYHON BOAOW. [pM NPOAOIIKUTENBHOM pasapaXKeHUn, BOCNONb3YNTeCh MEANLIMHCKON
nomouypto. ObecneybTe XOPOLLYHO BEHTUMALMIO.

O6Lwan YymcTka

OCTOPOXHO!
OnacHoCTb NOBpPEXAEHUS annaparta egkuMm YUCTALWMMK cpeacTBamm!

= He VICFIOJ']I:SyVITe AOna YNCTKM BHELIHUX ﬂOBGpXHOCTeI;I 1Nn y3noB YUCTALLME CpeacTBa Unn pactBopUTENA.

= [lbinb 1 BymaxkHble BOPCUHKKN B 30HE NeYaTy yaansnuTe MArkom KUCTbIO UIU MbINIECOCOM.
=  OuncTuTe BHELLIHUE NMOBEPXHOCTU YHUBEPCAlbHbLIM YNCTSALLMM CPEACTBOM.
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YucTka TAHyLLero Banuka fieHTbl nepeHoca

3arpsisHeH1e TAHYLLIEro Banvka BEAET K CHIKEHMUIO Ka4ecTBa nevaTi 1, KpOMe TOro, MOXET NMPUBECTM K YXYALIEHNIO
TPaHCMOPTUPOBKK MaTepuana.

. OTKpoNnTE KpPbILLKY NpUHTEpa.

e lI3BneknTe 3TUKETKMN U NEHTY NepeHoca 13 Moayns.

e YganuTe OTNOXEHUS OYNCTUTENEM N MSAMKOWN TKaHbIO.
e Ecnv Banuk noBpexaéH, To ero cneayeT 3aMeHnTb.

e  CHOBa BCTaBbTe STUKETKM W NIEHTY NepeHoca.
e 3akpoiiTe KpbILWKY NpUHTEpPA.

YucTka neyaTHOro Banuka

OCTOPOXHO!
MospexaeHve Banuka!
= He vcnonb3yiite ocTpble, 3a0CTPEHHbIE UMW TBEpAble NpeaMeTbl Ans YACTKN Banvka.

3arpsisHeHVe NeYyaTHoOro Banvka BEAET K YXYALEHUIO Ka4ecTBa nedati 1, KpoOMe TOro, MOXET NMPUBECTM K MOBPEXAESHUIO
TPaHCMNoPTUPOBKY MaTepuana.

e OTKpOiTe KpbILLKY NPUHTEPA.

e  OTKpoliTe NevataioLLyto ronosky (B) NOBOPOTOM KpacHOro NpkMMHOro pbivara (C) NpoTWB YacoBOM CTPENKY.
e M3BnekuTe 3TUKETKW U NEHTY NepeHoca U3 Moaynsi.

e YpanuTe OTNOXEHWSI OUACTUTENEM W MSITKOW TKaHbIO.

. Pykoii nowaroso noBopauvBanTe Banuk (A), 4TOObl OYNCTUTL Ero LIENMKOM (BO3MOXHO TOJbKO MPU BbIKIMOYEHHOM
NpUHTEpe, T.K. B MPOTVBHOM CIly4ae Ha LLaroBbIi ABUraternb NoJaeTcs NMTaHne v nNpu aTom Banuk byaeTt yaepXxunBaTbCs B
CBOEM MOSOXKEHUN).

° CHoBa BCTaBbTE 3TUKETKU U NIeHTy nepeHoca.

e  Yrtobbl ONyCTUTL NevaTatoLLyto ronosky (B), noBepHUTe npukmnMHon pbidar (C) no 4acoBom CTperke, Noka oH He
3aLLenkHeTCs.

. 3aKpoTe KpbILLKY NPpUHTEpa.

Pyccknin 251



SPXV

YunucTtka nevyartarowier ronoBku

OCTOPOXHO!
OnacHOCTb OXora ropsider neyararoLler ronoBkown!
= [lepepn 04MCTKON NevaTaroLen ronoBkM ganTte el oOCTbITb.

Bo Bpemsi neyaTty Ha neyaTtaroLLeil FoNoBKe MOTYT NOSIBUTLCS 3arpsi3HEHMS], HANPUMEP, OT YacTuL, Kpackv Ha NeHTe nepeHoca.
MoaTomy LenecoobpasHo 1 HEOBXOAMMO YACTUTL MeYaTaroLLyto roNoBKY Yepesd onpeaerieHHbIe NPOMEXYTKM BPEMEHU B
3aBHCHMOCTM OT KONMWUYECTBa YacoB paboThbl U OT BO3AENCTBUI OKpYKatoLLEeN Cpeabl, TakuX Kak Nbifb U T.4.

OCTOPOXHO!

MoBpexaeHne nevaTtatoLLen ronosku!

= He ncnonb3yiiTe oCTpble, 3a0CTPEHHBIE UM TBEpAbIE NPeAMETbI AJ15 YACTKM nedaTatoLLelt FoSIoBKM.
= He npukacaiTech K 3aUTHOMY CTEKINAHHOMY NOKPLITWIO NeYaTatoLLel FroSIoBKM.

e  OTKpoWiTe KpbILWKy NpUHTEPA.

° [MoBepHUTE NPWKMMHON pbldar NPOTMB YacOBOW CTPENKU, YTOObI pa3BroknpoBaTh nevaTaroLLyto rofoBkKy.

. M3BnekuTe aTUKETKN U NEeHTy nepeHoca U3 Moaynsi.

. OuncTmTe NOBEPXHOCTL NevaTaroLlel FoNoBKU BaTHOW Narnoykon, CMOYEHHON B YACTOM CrmpTe.

. [Mepen BBOOOM NpUHTEPa ANS NevaTh STUKETOK B KCMyaTaumio NPOCYLLINTE NevaTaroLLyo rofoBKy 2-3 MUHYTHI.

e  CHOBa BCTaBbTe 3TUKETKM W NIEHTY NepeHoca.
e YT06bl ONYCTUTL NMeYaTaloLLyto rofIoBKy, NOBEPHUTE NPUKUMHON pblyar Mo YacoBOii CTPErKe, Noka OH He 3aLlenKkHeTCs.
e 3akpoiTe KpbILLKY NpUHTEpPA.

YucTka cpoTopene

OCTOPOXHO !
I'Ioape»(,qume AaTt4yuKa npu ncnonb3oBaHMM OCTPbIX I'Ipe,EI,MeTOB!
= He VICI'IOJ'IbSyVITe ONs YNCTKN dhoTopere OCTpble 1 TBepable NpeaMeThbl U pacTBOPUTENM.

¢0Topene MOXeT 3arpA3HNUTLCA OT nonagaHua 6yMa)KHOl7I nbinyu. 3TO MOXET BNUSITb Ha KAYeCTBO neyvaTy.

e OTKpOWTE KpbILLKY NPUHTEPA.

e [loBepHUTE NPWKMMHOMN pblyar NPOTMB YaCOBOW CTPErKY, YTOGbI pa3GrokMpoBaTh nevaTatoLLyto rofoBKy.
e U3BnekuTe STUKETKV M NEHTY NepeHoca 13 Moayns.

° doTopene (A) npoayiiTe cnpeemM n3 cxaToro rasa.
CobntopaniTe ykasaHus no fo3vpoBske!

e  ®otopene (A) 4ONOMHATENBHO MOXHO OUYUCTUTH C MOMOLLBIO YUCTSILLEN kapTbl (B), NpeABapuTENbHO CMOYEHHOM CrIMPTOM.
YuncTawlyio kapTy crieflyeT nepefsuratb Bnepén - Hasag (CM. puc.).

. CHoBa BCTaBbTe 3TUKETKM U JNIEeHTY nepeHoca.

e Yrobbl ONYCTUTL NevaTaloLLyto rofloBKY, MOBEPHUTE NPUXKMMHON pbldar No 4acoBOW CTPErKe, MOoKa OH He 3alLerikKHeTCS.
. 3aKpoTe KpbILLKY NPpUHTEpa.
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3amMeHa nevaTaroLLemn rornoBKu

OCTOPOXHO !

OnacHOCTb NOBPEXAEHMs NevaTaroLLeln rofoBK/ 3M1eKTPOCTaTUYECKUMI paspagaMm UM MexaHn4eCcKkumm
BO3aencTBmaMM!

= 3asemnute cebsi, HanpMmep, NP1 NOMOLLM aHTUCTaTUYeckoro bpacneTa.
= He kacaviTecb KOHTaKTOB pa3beMOB.
= He kacantecb NpxX1UMHOW NNaHku TBEpAbIMU NpeaMeTaMmn UNn pykamu.

CHsATMe neyvaTaloLlen rornoBku

e [3BneknTe 3TUKETKM 1 NEHTY NepeHoca 13 Mogynsi.

e  [lpu 3abnokmMpoBaHHOW NevaTalLLen roroske ocnabbte
BWHTbI C HaKaTaHHOW ronoskown (A).

° MoBepHuTe npwxmnMHoN pbiyar (C) NpoTMB YacoBon
CTpenku, 4Tobbl pa3bnokMpoBaTb NeYaTaloLLYH ronoBKyY.

e  Ecnu nevararowas ronoska (B) nnotHo npuneraet k
NPWXMMHOMY BasnuKy, elle ocrnabbTe BUHTbI C HaKkaTaHHOWM
rornoskon (A).

e OCTOpPOXHO OTTSIHUTE NevaTaroLLyto rofioBKy Brepes Tak,
4YTOOBI MONYYUTH AOCTYN K pa3bemy.

. OtcoegnHuTe 06a pazbema OT neyaTaroLLen rofoBKM U
YNOXWTE rOfoBKY Ha YUCTYHO U MSATKYH MOAKNaAKY.

YcTaHoBKa nevartaroLen rornoBku

° MopgkntounTte pasbemsbl.

° Mo3numoHnpoBaHWe nevaTatoLLeli ronosku (B) B
NPOMEXYTOYHOM MOSIOKEHUM TaK, YTOObI OTBEPCTUS
nevaTtaloLLelt ronoBKU CoBNaganv ¢ COOTBETCTBYOLLMMU
OTBEPCTUSMU B MPOMEXYTOUHOM MOTIOXKEHUN.

e  Cnerka yaepxuBasi nanbLem gepxaTernb Ha ne4yaTHoM
Banuke, NpoBepbTe NpaBUbHOE NOSNIOXKEHUE NevaTaloLlen
TONOBKM.

e  BcraBbTe u 3ataHuUTE BUHT (A).

e  CHoBa BCTaBbTe 3TUKETKW U NEHTY NepeHoca.

. YT06bI OMYCTUTL NeYaTaroLLyto rofioBKy, NOBEPHUTE
npwkmMmHon pbidar (C) no YacoBoW CTperke, Noka OH He
3aLlenkHeTCs.

e  3akpoWiTe KpbILKy NpUHTEpA.

e  [lpoBepbTe BEMMYUHY CONPOTUBMEHNS Ha 3aBOACKOWM
Tabnuuke nevaTatoLlein rofoBKkN U NpyM HeobxoanMocTn
nsMeHuTe B MeHio Service functions/Heater resistance
(CepBucHble yHkummn/Dot-conpoTuBneHue).

PerynupoBka nonoxeHus nevatalowieil ronoBku - NMapannensHocTb

YBEOOMJIEHME!

BaxHbIM kpUTEeprem AN NoNyYeHUs YNCTOro NevYaTHOro
n3obpaxeHust ABNsSieTCA perynupyemasi napannenbHOCTb
dokanbHOW NUHMK TepMoneYvaTarloLLEen rofnoBKN No
OTHOLLEHUIO K MPWXXMMHOMY Banuky. T.K. NONoXeHue
oKanbHOM NMHMM Ha NeYaTatoLlel rofoBKE MOXET
MEHSTLCS MO YCMOBUSIM NMPOU3BOACTBA, TO NOCMe 3aMeHbI
neyararLLen ronoBkM MHoOrAa HeobxoauMO OTperynmpoBaThb
napannenbHOCTb.

. BunTtamu (CH moxeT 6bITb OTperynupoBaHa napannenbHOCTb
cboKanbHOM NMUHUM NevaTaloLLelt roNoBKU OTHOCUTENBHO
MPWKMMHOrO Banvka.

BpalueHune no yacoBon cTpernke caBuraeT neyaTaroLLyto ronoBKy
Hasag.

. BbINONHWTE NPOGHbLIN OTNEeYaToK.

e  Ecnu ropnsoHTanbHble NMHNM Ha TECTOBOM OTMeYaTke
HenapannenbHble KpOMKaMm 3TUMKETKW, TO CrieayeT aanee
perynupoBaTtb napannenbHoCcTb BUHTamMu (H).

o  CoxpaHsis napannenbHOCTb BpaLLeHWEM B pasHble CTOPOHBbI
BMHTOB (H), BbICTaBUTE Haunyullee BO3MOXHOE KayecTBO
n300paxeHus.

[onyckaloTcs pa3nuuusi B CTEMNeHN YepHOro Mexay obenmm
CTOpOHamMu.
e  CHoBa 3aTsHMTE KpenexHble BUHTbI (G).
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PerynMpOBKa NONOXeHMA nevyaTaroLlen ronoBKn - BblpaBHMBaHMe AaBrieHuA cnpaBalcneBa

YBEOOMIJIEHME!
Ecnv nocne perynmpoBKu NosioKeHUs nevaTtatoLen

rofoBKW He AOCTUrHyTa paBHOMEPHOCTb NeYaTy no BCew
LUMPWHE, TO BblPaBHNBaHNE MOXHO BbINOMHUTL C MOMOLLIbIO
yCTaHOBOYHOW NnacTuHbl (B) cnegytowmm obpasom:

e Ortkpytute BuHT (C) npnbn. Ha ¥4 obopoTa.

e  [loBepHuTe aKcLEHTpMKOBLIN nanel (D), YToBbl BbIpaBHATL
[aBneHVE, Y PETYNNPYITE ero Ao TeX Nop, Noka oTrnevaTok He
CTaHeT paBHOMEPHbIM.

e  CHoBa 3ataHuTe BUHT (C) wieder anziehen.

PerynupoBka nonoxeHusa neyartarowen ronoBku - NMpmxmm

i

YBEOOMINEHME!

[laBneHve ronoBKkN MOXHO U3MEHUTL BUHTaMM (A) Ha BHYTPEHHEN W/MMN BHELLHEN CTOPOHaxX nevaTaroLLe rofoBKu.
YBenuyeHve ycunusa npwxkrma neyataroLen ronoskv NpUBOAUT Ha COOTBETCTBYIOLLLEN CTOPOHE K MonyyeHunto bonee
YeTKOro (4epHOro) neyaTHOro N30BbpaeHUs N CMELLEHMIO XOA4a NEHTbI B COOTBETCTBYIOLLEM HaNpaBneHuu.

OCTOPOXHO!

MoBpexaeHne nevyararoLLein ronoBku U3-3a HepaBHOMEPHOIO
n3Hoca!

= 3aBO,EI,CKyl0 YCTaHOBKY N3MEeHsINTe TOMNbKO B
NUCKNKYUTENbHbIX Cryvasx.

BbI6OpPOM CaMOoro HUXKHEro NOMNoXeHUs CPoK CNyXObl NevaTarLLen
rOfoBKM MOXHO ONMTMMU3UPOBATb.

e [NoBepHUTE NPWKUMHbIE BUHTbI (A) , 4TOGbI U3MEHUTb YCunne
NpUXMMa nevaTatoLlel ronoBKu.

e [loBOPOT NPUXMMHBIX BUHTOB (A) A0 ynopa Nno 4acoBon CTperke
yBenuymaaeT ycunue npmxuma Ha 10 H no cpaBHeHuio ¢
3aBOACKON YCTaHOBKOW.

. [MoBOPOT NPWKMMHBIX BUHTOB (A) TOYHO Ha 0AuMH 06opoT OT
npaBoro yrnopa npoTVB YacoBOW CTPENK/ NO3BONSET BEPHYTLCS K
3aBOACKON YCTaHOBKe.

YBEOOMIJIEHME!

3anpelyaeTcsi CHUMaTb FOMOBKY C HAaKaTKOM, 3aLUMLLEHHYH pe3b60BbIM NaKoM, C MPWXKXMMHOMO BUHTA, T.K. B MPOTUBHOM
cnyyae BbllLEHa3BaHHble YCTaHOBKY OyayT HenpaBuIbHbLIMU.
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Utgava: 07/26

Upphovsratt

Copyright by Carl Valentin GmbH.

Med reservation fér andringar.

Alla rattigheter forbehalls, aven nar det gallerdversattningen.

Ingen del av verket far reproduceras eller bearbetas med elektroniska system, mangfaldigas eller spridas i nagon form
(tryckning, fotokopia eller ndgot annat foérfarande), utan skriftligt tillstand fran Carl Valentin GmbH.

Varumarken

Alla namnda marken eller varumarken ar registrerade marken eller registrerade varumarken som tillhér sina respektive agare
aven om det eventuellt inte sarskilt indikeras. Fran saknad indikering kan inte slutsatsen dras att det inte handlar om ett
registrerat marke eller registrerat varumarke.

Carl Valentin anvander en kostnadsfri 6ppen programvara for sina produkter. Du kan lasa mer om detta pa www.carl-
valentin.de/opensource.

Aktualitet

Uppgifter om leveransomfattning, utseende, prestanda, matt och vikt motsvarar vara kunskaper vid tidpunkten for tryckning.
Med reservation for andringar.

Genom den kontinuerliga vidareutvecklingen av apparaterna kan avvikelser mellan dokumentationen och apparaten
férekomma.
Den aktuellaste utgavan finns pa www.carl-valentin.de.

Allménna villkor
Leveranser och tjanster sker enligt Carl Valentin GmbHs allmanna affarsvillkor.

Godkédnnanden
CE Direktiv for lagspanning (2014/35/EU)

Direktivet Elektromagnetisk kompatibilitet (2014/30/EU)
RoHS-direktiv (2011/65/EU)

c\, valentin
DRUCKSYSTEME

Carl Valentin GmbH
Neckarstrale 78 — 86 u. 94
78056 Villingen-Schwenningen

Phone +49 7720 9712-0
E-Mail info@carl-valentin.de
Internet www.carl-valentin.de
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Avsedd anvandning

Skrivarmodulen &r konstruerad enligt senaste tekniska standard och erkdnda sakerhetstekniska regler. Trots detta kan
risker for anvandarens/tredje mans liv och lem resp. negativ inverkan pa skrivarenheten och andra materiella varden
uppsta vid anvandningen.

Skrivarmodulen far bara anvandas i tekniskt felfritt skick och pa avsett satt, med hansyn till sékerhet, risker och i enlighet
med bruksanvisningen. Sarskilt maste storningar som paverkar sakerheten negativt omedelbart atgardas.

Skrivarmodulen ar uteslutande avsedd for utskrift pa lampliga material har godkéants av som tillverkaren. All annan
anvandning ar att beakta som icke avsedd anvandning. Tillverkaren/leverantorer ansvarar inte for skador som orsakas av
felaktig anvandning, for detta ansvarar anvandaren ensamt.

Till avsedd anvandning hor aven att folja bruksanvisningen, inklusive tillverkarens underhallsrekommendationer/-
foreskrifter.

Sakerhetsinformation

Skrivarmodulen ar konstruerad for elnat med vaxelspanning pa 100 ... 240 V AC. Anslut endast direkttryckverket till
jordade uttag.

OBS!

0 Vid andringar av natspanningen maste sakringsvardet anpassas motsvarande (se 'tekniska data').
Koppla endast skrivarmodulen till utrustning som leder skyddsklenspanning.
Stang av all relevant utrustning innan anslutningar kopplas till eller fran (dator, skrivare, tillbehor).
Anvand endast skrivarmodulen i torra omgivningar och utsatt den inte fér vata (vattenstank, dimma etc.).
Anvand inte skrivarmodulen i explosionsfarliga omgivningar och inte i narheten av hogspéanningsledningar.
Anvand endast utrustningen i omgivningar som ar skyddade mot slipdamm, metallspan och liknande féroreningar.
Underhall och skétsel far endast utforas av utbildad specialistpersonal.
Manoverpersonalen maste undervisas av driftansvarig med stéd av bruksanvisningen.

Om skrivarmodulen anvands med 6ppet lock, se till att personers klader, har, smycken eller dylikt inte kommer i kontakt
med friliggande roterande delar.

oBS!

Pa grund av konstruktionen uppfylls inte kraven enligt EN 62368-1 med avseende pa brandskyddskapsling nar
tryckenheten ar oppen. Detta maste sakerstallas genom inbyggnad i den slutgiltiga apparaten.

Maskinen och delar av den (t.ex. motor, skrivarhuvud) kan bli heta under utskriften. Rér inte vid den under drift och lat den
svalna innan byte av material, demontering eller justering.

Anvand aldrig lattantandliga férbrukningsmaterial.

Utfor endast atgarder som beskrivs i den har bruksanvisningen. Alla andra arbeten maste utféras av tillverkaren eller efter
konsultation med tillverkaren.

Ingrepp pa komponenter och deras programvara som inte utfors pa ett fackmassigt satt kan orsaka storningar.
Arbeten eller andringar pa utrustningen som inte utfors pa ett fackmassigt satt kan aventyra driftsakerheten.

Lat alltid en auktoriserad verkstad, som har nédvandiga fackkunskaperna och tillgang till nédvandiga verktyg, utféra
servicearbeten.

Olika varningsdekaler som gor dig uppmarksam pa faror har satts upp pa utrustningen. Ta inte bort dessa dekaler, da finns
det risk att farorna inte upptacks.

Vid installation i den kompletta maskinen ska skrivarmodulen inkopplas i n6dstoppskretsen.

Innan maskinen tas i drift maste alla separerande skyddsinrattningar vara pa plats.

FARA!
Livsfara pa grund av natspanning!

= Oppna inte kapan till skrivarenhetens.
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OBSERVERA!
Tvapolig sakring.

= Koppla fran skrivarsystemet fran elnatet och vanta en kort stund tills att natdelen har laddats ur innan
underhallsarbeten utfors.

OBSERVERA!

Betingat genom behovet att kunna lagga in
termotransferbandet bekvamt, ar vid den med
pilarna markerade platsen kraven enligt

EN 62368-1 gallande fingerskaderisk inte uppfylit.

= Dessa krav maste garanteras genom
inbyggnaden i slutapparaten.

OBS!

6 Utrustning som ar kopplad till skyddsjord via jordat vagguttag och/eller via annan utrustning och samtidigt ar kopplad
till kabel-TV néat kan i vissa fall medfora risk for brand. For att undvika detta skall vid anslutning av utrustningen till
kabel-TV nat galvanisk isolator finnas mellan utrustningen och kabel-TV natet.

Miljovénlig avfallshantering

Sedan den 23 mars 2006 ar tillverkare av dessa produkter skyldiga att ta tillbaka och gora sig av med gamla apparater
tillverkade efter den 13 augusti 2005. Dessa gamla apparater far normalt inte Iamnas till kommunala miljostationer. De maste
hanteras organiserat av tillverkaren. Valentin-produkter kan darfér lamnas tillbaka till Carl Valentin GmbH.

De aldre apparaterna blir sorterade féreskriftsenligt.
Carl Valentin GmbH atar sig darfor ansvaret for atervinning. Vi kan bara ta emot apparater med portot betalt.

Trycksystemets elektronikkretskort &r utrustat med ett litiumbatteri. Detta ska avfallshanteras i karl fér insamling av gamla
batterier i butiken eller pa den allmanna avfallsstationen.

For mer information hanvisas till WEEE-direktivet eller till var hemsida www.carl-valentin.de.
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Driftforutsattningar

Driftfrutsattningarna &r krav som maste uppfyllas innan och under drift for att garantera en saker och stérningsfri drift.
Las noggrant igenom bruksanvisningen.
Ta kontakt med oss eller din lokala kundtjanst om du har fragor som rér den praktiska tillampningen av driftférutsattningarna.

Allmanna forutsattningar

Apparaterna ska transporteras och férvaras i originalférpackningen tills de monteras.
Apparaterna far inte monteras och tas i drift forrén driftférutsattningarna ar uppfylida.

Idrifttagning ar forbjuden tills det har faststallts att — om tillampligt — maskinen i vilken den ofullstandiga maskinen ska monteras,
dverensstammer med bestammelserna i maskindirektivet 2006/42/EG.

Idrifttagning, programmering, anvandning, rengdring och skotsel av vara apparater far bara utféras efter att vara
bruksanvisningar lasts igenom noggrant.

Apparaterna far endast anvandas av utbildad personal.

OBS!
Upprepa utbildningar regelbundet.

Innehall av utbildningarna &r kapitlen 'Driftvillkor', 'Att lagga in transferband' och 'Rengéring och underhall'.

Anvisningarna galler &ven annan apparatur som levererats av oss.
Endast originalreservdelar far anvandas.
Vanligen kontakta tillverkaren angaende reserv-/slitagedelar.

Krav pa monteringsplatsen

Monteringsytan bor vara jamn och fri fran luftdrag och vibrationer.
Apparaterna ska ordnas sa att anvandning och tillganglighet optimeras.

Installation av natférsorjning

Installationen av natférsorjning till vara apparater maste ske enligt internationella féreskrifter och bestammelser. Dit hor
rekommendationer frén en av foljande tre kommissioner:

. International Electrotechnical Commission (IEC)
e  European Committee for Electrotechnical Standardization (CENELEC)
e  Verband Deutscher Elektrotechniker (VDE)

Vara apparater ar byggda enligt VDE-skyddsklass | och maste anslutas till en skyddsledare. Natforsorjningen maste ha en
skyddsledare for att avleda storningsspanningar i apparaten.

Tekniska data for natforsorjningen

Natspanning och natfrekvens: Se typskylt

Tillaten natspanning: +6 % ... =10 % av nominellt varde
Tilldten natfrekvens: +2 % ... =2 % av nominellt varde
Tillaten klirrfaktor hos natspanningen: <5%

Storningsatgarder:
Vid radioaktivt férorenade nat (t ex vid anvandning av tyristorstyrda anlaggningar) maste stérningsatgarder utféras av kunden.
Du har bl. a. féljande méjligheter:

° Ordna med separata natledningar till vara apparater.
e Vid svara fall, montera kapacitivt urkopplad separeringstransformator eller annan anordning i natledningen till vara
apparater.
OBS!

Detta &r en utrustning i klass A. Denna utrustning kan orsaka radiostérningar i bostadsomraden, i detta fall kan
driftsledningen komma att bli skyldig att vidta atgarder.
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Forbindelser till externa apparater

Alla forbindelseledningar maste ledas i avskdrmade ledningar. Skarmflatningen maste vara i férbindelse med kontaktdosans
bada sidor.

Inga ledningar far ligga parallelit med stromledningar. Da detta &r oundvikligt ska ett avstand pa minst 0,5 m hallas.
Temperaturzon hos ledningarna: =15 ... +80 °C.

Apparater far endast anslutas till stromkretsar som uppfyller kravet "Safety Extra Low Voltage” (SELV). | allmanhet ar detta
apparater som ar testade enligt EN 62368-1.

Installation dataledningar

Datakabeln maste vara helt isolerad och férsedd med metallstickdosor. Isolerade kablar och stickdosor kravs for att undvika
utstralning och mottagning.

Tillatna ledningar

Isolerad ledning: 4x2x0,14 mm? (4 x2xAWG 26)
6 x2x0,14 mm? (6 x2x AWG 26)
12x2x0,14 mm? (12 x 2 x AWG 26)

Séandar- och mottagarledningar maste vara partradiga.

Maximal ledningslangd: Vid port V 24 (RS232C) - 3 m (med isolering)
vid USB -3 m
vid ethernet - 100 m

Luftkonvektion

For att undvika for hog uppvarmning maste apparaten kunna bilda fri luftkonvektion.

Gransvarde
Skyddstyp enligt IP: 20
Omgivningstemperatur °C (drift): Min. +5
Max. +40
Omgivningstemperatur °C (transport, lagring): Min. -25
Max. +60
Relativ luftfuktighet % (drift): Max. 80
Relativ luftfuktighet % (transport, lagring): Max. 80 (kondensation ej tillatet)
Garanti

Vi ansvarar inte for skador som kan uppsta genom:
. Ickebeaktande av vara driftsférutsattningar och bruksanvisning.

e  Felaktig elektrisk installation i omgivningen.

e Andringar i var maskinkonstruktion.

. Felaktig programmering och anvandning.

. Icke genomfort dataskydd.

e Anvandning av reservdelar som inte ar original.

° Naturlig forslitning och nétning.

Da du stéller in eller programmerar enheten, kontrollera installningen med hjélp av en provkérning och provtryckning. Du
undviker darmed felaktiga resultat och rapporter.

Enheterna far endast anvandas av utbildad personal.

Kontrollera att vara produkter hanteras pa ratt satt och upprepa utbildningen.

Vi garanterar inte att alla egenskaper som beskrivs i denna bruksanvisning finns p& alla modeller. Genom vér strévan efter
standig utveckling och forbattring kan det handa att tekniska data andras utan att detta meddelas.

Genom vidareutveckling eller nationella foreskrifter kan bilder och exempel i bruksanvisningen avvika fran leveransen.
Beakta informationen om tilldtna tryckmedier och anvisningarna om vard av apparaten for att undvika skador eller onddig
forslitning.

Vi har vinnlagt oss om att forfatta denna handbok pa ett tydligt satt samt att ge s& mycket information som méjligt. Om du har
fragor eller upptécker fel, vanligen meddela oss detta sa att vi kan forbattra vara handbdcker.
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Packa upp skrivarmodulen

= Tatag i skrivarenheten i dess botten och lyft upp det ur kartongen.

= Kontrollera om skrivarmodule har transportskador.
= Ta bort transportskyddet av skumplast runt skrivhuvudet.
= Kontrollera att leveransen ar komplett.
Leveransomfang
e  Skrivarmodule o 1 rulle transportband (50 m)
. Natkabel ° Papperskarna (tom) formonterad pa
transportbandupplindning
. Datakabel for USB granssnitt . Rengoringsfolie for tryckhuvud
e |/O tillbehér (motkontakt for 1/0O) e  Product Safety Guide

OBS!
Spara originalférpackningen for transporter vid senare tillfallen.

Stalla upp skrivarmodulen

OBSERVERA!
Utrustningen och utskriftsmaterialet skadas genom fuktighet och vata.
= Stall endast skrivarmodulen pa torra platser och dar den ar skyddad mot vattenstank.

= Montera skrivarmodule skak-, svangnings- och luftdragfritt.
= Oppna locket till tryckmodulen.
= Ta bort transporsakringarna av skumgummi vid skrivarhuvudet.

Ansluta skrivarmodulen

Modulen ar utrustad med ett sjalvinstallande nataggregat.
Det gar att anvdnda moduler med en natspanning pa 100 ... 240 VV AC / 50-60 Hz utan att den modifieras.

OBSERVERA!
Skador pa enheten pga. odefinierad startstrom.
= Stall natbrytaren i Iaget "O” innan apparaten ansluts.

= Satti natkabeln i natanslutningsuttaget.
= Satti natkabelns kontakt i ett jordat vagguttag.

OBS!
Ar jordningen inte tillrécklig eller saknas helt kan det leda till stérningar vid anvéndningen.
Se till att alla datorer som ar anslutna till skrivarmodulen samt anslutningskablarna ar jordade.

= Koppla ihop skrivarmodulen med datorn eller natverket med en lamplig kabel.

262 Svenska



SPXV

Anslutning av CV-barbandsupprullning

OBS!
Endast en barbandsupprullning som uppfyller brandskyddskraven i SS-EN 62368-1 far anslutas.

Stang av skrivarmodul.

Montera CV-barbandsupprullning med en extern monteringsplatta vid motsvarande position av férpackningsmaskinen.
Stoppa in barbandsupprullningens kontakt i avsett jack vid skrivarmodulen.

Dra at sakringsskruvarna pa sidan av anslutningskontakten for att férhindra ett oavsiktligt utdragande av
anslutningskontakten under I6pande drift.

OBSERVERA!

Skador pa maskinen genom defekt hardvara.
= Fore utdragning eller anslutning av CV-barbandsupprullningen maste apparaten stéangas av.

LU U

Idrifttagande av skrivarmodulen

= Nar alla anslutningar ar klara, sla pa skrivarmodulen med natbrytaren.

Efter tillkoppling av skrivarmodule visas grundmenyn, som visar apparattyp, aktuellt datum och klockslag.
Lagg etikettmaterialet pa transferbandet.

Starta matningen i menyn Label layout/Measure label (Etikettlayout/Mata etikett).

U v

Tryck pa (@] pa tangentbordet for att avsluta matningen.

OBS!
For en korrekt matning maste minst tva fullstandiga etiketter skjutas fram (galler ej andlosetiketter).

Vid matning av etikett- och snittlangd kan mindre skillnader uppsta. Darfér kan vardena stéllas in manuellt i menyn Label
layout/Label and gap (Etikettlayout/Etikett och Snitt).
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Lagga in etikettrullen i utmatningsmodus

i

oBS!

Eftersom den tunna ytbelaggningen pa termoskrivhuvudet eller andra elektroniska delar kan skadas av elektrostatisk
urladdning, ska etikettrullen vara antistatiskt.

Anvandning av felaktigt material kan leda till felfunktion av direkttrycksystemet och att garantin upphoér att galla.

Hoger version

© ©
© =1=@E°
—
o (O1EIE| B2

Lagga in etikettrullen i genomloppsmodus

Hoger version

@ &)y

© ©)
O @
O]

Oppna locket till tryckmodulen.

Vrid den spaken (J) moturs, for att falla upp
skrivarhuvudet (1).

For igenom etikettmaterialet (minimihéjd = 15 mm) under
etikettstyrningen (A) och skrivarhuvudet (l).
Se till att materialet gar under fotocellen (C).

Vrid den patryckningsspaken (J) medurs tills den hakar
in, for att falla in tryckhuvudet (1).

Rikta in stallringar (B) for etikettstyrningen till
materialbredden.

rid sparrspaken (G) medurs uppat och fall samtidigt
matningsvippan (E) nedat.

Dra ner nagra etiketter fran barmaterialet och fér igenom
barmaterialet 6ver matningskanten (H) och mellan de
raéfflade plastvalsarna (F) och matningsvippans (E) axel.

Tryck ater upp matningsvippan (E) och haka in den.

For barmaterialet bakat och fast pa
upplindningsanordningen.

Mata in offsetvardet i menypunkt Dispenser I/O (Matare
1/0).

Stang tryckmodulens lock igen.

oBS!

Eftersom den tunna ytbelaggningen pa
termoskrivhuvudet eller andra elektroniska delar
kan skadas av elektrostatisk urladdning, ska
etikettrullen vara antistatiskt.

Anvandning av felaktigt material kan leda till
felfunktion av direkttrycksystemet och att garantin
upphdr att galla.

Oppna locket till tryckmodulen.

Vrid den patryckningsspaken (E) moturs for att falla upp
tryckhuvudet (D).

For igenom etikettmaterialet under etikettstyrningen (A).
Se till att materialet gar under fotocellen (C).

Vrid den patryckningsspaken (E) medurs tills den hakar
in, for att falla in tryckhuvudet (D).

Rikta in stallringar (B) for etikettstyrningen till
materialbredden.

Sténg tryckmodulens lock igen.
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llaggning av transferbandet

OBS!

For tryckmetoden termotransfer maste ett fargband laggas in. Vid anvandning av skrivarmodulen for direkt
termotryck behdvs inget fargband laggas in. De fargband som anvands maste vara minst sa breda som tryckmediet.
| annat fall forslits skrivarhuvudet i onédan.

Hoger version OBS!
© © 9 o Innan en ny transferbandrulle laggs

© o~ in ska tryckhuvudet rengtras med
tryckhuvuds- och
valsrengoringsmedel (97.20.002).
LO ] —

Hanteringsféreskrifterna for

anvandningen av Isopropanol (IPA)

maste beaktas. Vid kontakt med

huden eller 6gonen skolj ordentligt

med rinnande vatten. Uppsok en

lakare om irritationen bestar. Sorj
A for bra ventilation.

° Oppna locket till tryckmodulen.
e Vrid den patryckningsspaken (D) moturs for att falla upp tryckhuvudet (C).
OBSERVERA!

Skraprisk vid ilaggning av transferbandet eller vid uttagning av det anvanda transferbandet!
= Se upp med fjaderplattans kanter!

e  Stick pa transferbandrullen (A) med ytterlindning pa avlindningsrullen (B).
° Skjut fargbandets tomkarna éver upplindningsrullen (E) och fér igenom transferbandet under tryckhuvudet.

° Fixera transferbandets borjan med en bit tape pa upplindningsrullens tomkarna (E). Beakta har att rotationsriktningen for
transferbandets upplindning &r moturs.

e Vrid den patryckningsspaken (D) medurs tills den hakar in, for att félla in tryckhuvudet (C).

° Stang tryckmodulens lock igen.

OBS!
ﬁ Eftersom den tunna ytbeldggningen pa termoskrivhuvudet eller andra elektroniska delar kan skadas av elektrostatisk
urladdning, ska transferbandet vara antistatiskt.

Anvandning av felaktigt material kan leda till felfunktion av tryckmodulen och att garantin upphdr att galla.

OBSERVERA!
Paverkan fran elektrostatisk material pa manniskor!

= Anvand antistatiskt transferband, eftersom det kan forekomma elektrostatisk urladdningar.
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Tekniska data

SPXV SPXV SPXV SPXV SPXV SPXV
103/8 104/8 106/12 106/24 108/12 162/12
Uppldsning 203 dpi 203 dpi 300 dpi 600 dpi 300 dpi 300 dpi
Max. tryckhastighet 300 mm/s 300 mm/s 300 mm/s 100 mm/s 300 mm/s 200 mm/s
Max. etikettbredd 104 mm 104 mm 105,7 mm 105,7 mm 105,7 mm 162,2 mm
Max. genomgangsbredd 116 mm 116 mm 116 mm 116 mm 116 mm 176 mm
Skrivhuvud Flat Type Flat Type Flat Type Flat Type Flat Type Flat Type
Ljudemission (matavstand 1 m)
Genomsnittlig ljudeffektniva 66,4 dB(A) | 62,3d(B)A | 63,7dB(A) | 68,4dB(A) | 67,8dB(A) | 65,1 dB(A)
Etiketter
Etiketter eller andldst material papper, kartong, textil, plast
Materialstyrka max. 220 gr/m? (storre finns att tillga)
Minsta etikettbredd 25 mm 25 mm 25 mm 25 mm 25 mm 50 mm
Minsta etiketthojd 15 mm 15 mm 15 mm 15 mm 15 mm 15 mm
Max. etiketthojd 6000 mm 6000 mm 3000 mm 750 mm 3000 mm 2000 mm

bredd x héjd x djup

Etikettsensor Genomlysning

Transferband

Fargsida ytter eller inner

Max. rulldiameter @ 90 mm

Karndiameter 254 mm/1"

Max. langd 450 m

Max. bredd 110 mm (103/8-108/12)
170 mm (162/12)

Matt (mm)

245x300x400 mm (103/8-108/12)
245x300x460 mm (162/12)

Arbetsminne (RAM)
Kortplats
Batteri

Varningssignal

Vikt 12 kg (103/8-108/12)
14 kg (162/12)
Elektronik
Processor Tl Sitara ARM Cortex A8, 1 GHz

32kB ICache, 32 kB DCache
Upp till 2 000 Mips

512 MB
fér SD-kort
for realtidsklocka (datalagring vid natfrankoppling)

ljudsignal vid fel

Portar

Seriella

USB

Ethernet

2 x USB (host)
WLAN (tillval)

RS-232C (till 115200 Baud)
2.0 High Speed Slave

10/100 Base T, LPD, RawlP-Printing, DHCP, HTTP, FTP

Pa baksidan for tangentbord och USB-minne
USB-WiFi-minne

Anslutningsvarden

Effektupptagning
Strém

Sakringsvarden

Forsorjningsspanning standard

100 ... 240 V AC / 50-60 Hz
300 VA

3.0A

2x T5A 250 V
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Anslutningsvirden SPXV SPXV SPXV SPXV SPXV SPXV
9 103/8 104/8 106/12 106/24 108/12 162/12

Temperatur 5...40°C

Relativ fuktighet max. 80 % (inte kondenserande)

Manoverpanel

Knappar Testtryckning, funktionsmeny, stycktal, CF kort, feed, enter, 4 x cursor

LCD-display Grafikdisplay 128 x 64 pixel

Instéllningar

Datum, tid, skifttider
20 sprakinstallningar (fler pa begaran)
layout-, apparatparametrar, granssnitt, Idsenordsskydd

Overvakningar

Bitmap fonter

Vektorfonter/TrueType-fonter

Tryckstopp vid transferbandets slut / etikettslut / skrivhuvud 6ppet
Statusutskrift Utskrift av apparatinstallningar som t.ex. kapacitet,

fotocells-, granssnitts-, natverksparametrar

Utskrift av interna typsnitt liksom alla understédda streckkoder
Texter
Typsnitt 6 bitmapfonter

8 vektorfonter/TrueType-fonter

6 proportionella fonter

Fler typsnitt pa begaran
Teckensatser Windows 1250 till1257, DOS 437, 850, 852, 857, UTF-8

Alla vast- och dsteuropeiska, latinska, kyrilliska,
grekiska och arabiska (tillval) tecken understods.
Fler teckensatser pa begaran

Storlekar i bredd och h6jd 0,8 ... 5,6
Forstoringsfaktor 2 ... 9
Riktningar 0°, 90°, 180°, 270°

Storlekar i bredd och héjd 1 ... 99 mm
Forstoringsfaktor steglos
Riktningar 0°, 90°, 180°, 270°

1D streckkoder

2D streckkoder

Composite-streckkoder

Textattribut Beroende pa typsnitt

fet, kursiv, invers, vertikal
Teckenavstand Variabelt
Streckkoder

2/5 Industrial, Codabar, Code 128, Code 128A, Code 128B, Code 2/5 interleaved,
Code 39, Code 39 extended, Code 93, EAN 13, EAN 8, EAN Add-on, GS1-128,
Identcode, ITF 14, Leitcode, Pharmacode, PLANET (Postal Alpha Numeric Encoding
Technique), PostNet, PZN 7, PZN 8,

UPC-A, UPC-E, USPS Intelligent Mail

Aztec Code, CODABLOCK F, DataMatrix, GS1 DataMatrix, MAXICODE, PDF 417,
QR Code

GS1 DataBar Expanded, GS1 DataBar Limited, GS1 DataBar Omnidirectional, GS1
DataBar Stacked, GS1 DataBar Stacked Omnidirectional, GS1 DataBar Truncated

Alla streckkoder ar variabla i hdjd, modulbredd och ratio
Riktningar 0°, 90°, 180°, 270°
Valbara kontrollsiffror och klartextutskrift

Programvara

Konfiguration
Processtyrning

Etikettsoftware

Windows-drivrutiner

ConfigTool
Loftware

Labelstar Office Lite
Labelstar Office

Windows 8.1® - Windows 10® 32/64 Bit, Windows 11®
Windows Server 2016® - Windows Server 2022%

Tekniska andringar forbehalles
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Rengoring och service

FARA!
Livsfara genom elektrisk stot!

= Koppla framférallt fran trycksystemet fran elnatet och vanta en kort stund tills att natdelen har laddats ur innan
underhallsarbeten utférs.

OBSERVERA!
Skaderisk vid rengéringen.
= Var uppmarksam pa vassa kanter.

OBS!
6 For rengodring av apparaten rekommenderas personliga skyddsinrattningar som skyddsglaségon och handskar.

Underhallsarbete Intervall
Allman rengoring Vid behov.
Rengdring av tryckvalsen. Varje gang man byter etikettrulle eller nar utskriften och
etikettransporten férsamras.
Rengoring av transferbandets dragvals. Vid varje byte av transferfolie eller om utskriften férsamras.
Rengoring av skrivhuvudet Vid varje byte av transferfolie eller om utskriften forsamras.
Rengoring av fotocellsbrytaren. Nar man byter etikettrulle.
Byte av skrivhuvud Vid fel i tryckbilden
OBS!

Hanteringsforeskrifterna for anvandningen av Isopropanol (IPA) maste beaktas. Vid kontakt med huden eller 6gonen
skolj ordentligt med rinnande vatten. Uppsok en lakare om irritationen bestar. Soérj for bra ventilation.

Allmén rengoring

OBSERVERA!

Skrivaren skadas av starka rengéringsmedel

= Anvanda inga slipande medel eller I6sningsmedel for att géra rent pa utsidan eller rengdring av komponenter.
= Ta bort damm och pappersludd i utskriftsomradet med en mjuk pensel eller dammsugare.
= Rengor utsidan med allrengéringsmedel.
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Rengoring av transferbandets dragvals

Nedsmutsning av dragvalsen leder till en samre tryckkvalitet och kan dessutom leda till en férsdmring av materialtransporten.

. Oppna locket till tryckmodulen.

e  Ta bort etiketter och transferband fran tryckmekanismen.
e  Ta bort avlagringar och rengér valsen med en mjuk trasa.
. Byt ut valsen om den uppvisar skador.

. Sétt i etiketter och transferfolie igen.
. Stang tryckmodulens lock igen.

Rengdring av tryckvalsen

OBSERVERA!
Skador pa tryckvalsen!
= Anvand inga vassa, spetsiga eller harda objekt for att rengora tryckvalsen.

Smuts i tryckvalsen leder till sdmre skrivarkvalitet och kan ocksa leda till paverkan pa materialtransporten.

e  Oppna locket till tryckmodulen.

e Vrid den roda patryckningsspaken (C) moturs for att falla upp tryckhuvudet (B).
e  Ta bort etiketter och transferband fran tryckmekanismen.

e  Ta bort avlagringar och valsrengéring med en mjuk trasa.

e Vrid valsen (A) stegvis for hand for att rengéra hela valsen (detta &r bara méjligt vid frankopplad skrivare, annars drar
stegmotorn tillbaka valsen till dess position).

e  Satti etiketter och transferfolie igen.

e Vrid den patryckningsspaken (C) medurs tills den hakar in, for att falla in tryckhuvudet (B).

° Sténg tryckmodulens lock igen.
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Rengoring av skrivhuvudet#

OBSERVERA!
Olycksrisk genom varma skrivarhuvudet!
= Var noga med att skrivarhuvudet har svalnat fére rengoring.

Under utskriften kan smuts samlas pa skrivhuvudet som paverkar utskriften negativt, t.ex. kontrastskillnader eller lodréatta streck.

OBSERVERA!

Skador pa tryckhuvudet!

= Anvand inga vassa, spetsiga eller harda objekt for att rengdra tryckhuvudet.
= ROr inte vid skrivhuvudets skyddande glashdlje.

° Oppna locket till tryckmodulen.

e A Vrid spaken moturs for att lyfta upp skrivarhuvudet.

e  Ta bort etiketter och transferband fran tryckmekanismen.

. Rengor ytan pa skrivarhuvudet med specialrengdringspenna eller med en bomulistops doppad i alkohol.
. Lat skrivarhuvudet torka 2-3 minuter innan modulen anvands.

e  Satti etiketter och transferfolie igen.
e  Vrid den patryckningsspaken medurs tills den hakar in, for att falla in tryckhuvudet.
. Stang tryckmodulens lock igen.

Rengoring av fotocellsbrytaren

OBSERVERA!
Skador pa fotocellsbrytaren genom starka rengéringsmedel!
= Anvanda inte vassa eller harda féremal eller I6sningsmedel for att gora rent fotocellen.

Fotocellsbrytaren kan bli smutsig genom pappersdamm. Darigenom kan identifieringen av etiketternas bérjan paverkas negativt.

. Oppna locket till tryckmodulen.

e Vrid spaken moturs for att lyfta upp skrivarhuvudet.
e  Ta bort etiketter och transferband fran tryckmekanismen.

e  Blas rent fotocellen (A) med tryckgasspray.
Folj anvisningarna péa burken.

e  Etikettfotocellen (A) kan dessutom rengéras med ett rengéringskort (B) som dessforinnan fuktats med ren alkohol.
Rengoringskortet ska skjutas fram och tillbaka (se bild).

e  Satti etiketter och transferfolie igen.

e  Vrid den patryckningsspaken medurs tills den hakar in, for att falla in tryckhuvudet.
° Sténg tryckmodulens lock igen.
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Byte av skrivhuvudet

OBSERVERA!

Skrivhuvudet kan skadas av elektrostatiska urladdningar eller mekanisk paverkan!

= Jorda kroppen, t.ex. genom att anvanda en jordad handledsrem.

= ROor inte vid kontakterna pa anslutningsdelarna.

= ROr inte trycklisten med harda féremal eller med handen.

Stall in skrivhuvud - parallellitet

Ta ut skrivhuvudet
° Ta bort etiketter och transferband.
e  Los skruvarna (A) vid last skrivhuvud.

e Vrid den tryckspaken (C) motsols for att lasa upp
skrivhuvudet.

e Om skrivhuvudet (B) inte ligger fritt pa tryckvalsen,
skruva upp skruvarna (A) vidare.

e  Dra forsiktigt skrivhuvudet framat tills elkontakterna ar
nabara.

. Dra loss elkontakterna och ta ut skrivhuvudet(C).
Montera skrivhuvudet
. Satt i elkontakterna.

. Positionera skrivhuvudet (B) i mellanlage sa att
tryckhuvudsborrningarna dverensstdmmer med de
motsvarande borrningarna i mellanlaget.

e Hall skrivhuvudhallaren med ett finger latt pa
tryckvalsen och kontrollera korrekt lage av
skrivhuvudet.

e  Skruva in skruven (A) och dra at.
e  Lagg ater in etiketter och transferband.

e  Vrid den patryckningsspaken (C) medurs tills den hakar
in, for att falla in tryckhuvudet (B).

. Stang tryckmodulens lock igen.

e  Kontrollera motstandsvardet pa skrivhuvudets typskylt
och andra om nédvandigt i menyn Service
functions/Heater resistance (Servicefunktioner/Dot-
motstand).

OBS!
For en ren tryckbild ar parallelliteten som ska stallas in for

termotryckhuvudets parallellitet till tryckvalsen ett viktigt
kriterium. Eftersom brannlinjens position pa skrivhuvudet
paverkas av tillverkningsbetingade avvikelser maste efter
ett byte av skrivhuvudet delvis parallelliteten stéllas in.

Med skruvarna (H) kan parallelliteten av skrivhuvudets brannlinje
till tryckvalsen stéllas in.
Vridande motsols forskjuter tryckhuvudet bakat.

Starta testtryck.

Om de vagrata linjerna i testtrycket inte ligger parallelt med
etikettkanterna, anvand skruvarna (H) for att stalla in
parallelliteten vidare.

Under bibehallande av parallelliteten genom véaxelvis vridande av
skruvarna (H) stélls bast mojliga bildkvalitet in.
Skillnader i svartningsgrad mellan bada sidor ar tillatna.

Dra ater at fastskruvarna (G).
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Stalla in skrivhuvud - tryckutjamning hoger/vanster

OBS!
Om det inte ar ett jamnt starkt tryck éver hela tryckbredden
efter installningen av parallelliteten kan en utjamning
skapas med stalplaten (B).

e  LOs skruven (C) ca. % varv.

e Vrid excenterbulten (D) for att skapa en tryckutjamning och stéll in
sa lange tills en jamn tryckbild uppstar.

e  Dra ater at skruven (C).

Stall in skrivhuvud - kontakttryck
OBS!

Kontakttrycket kan andras med skruvarna (A) pa inner- resp. yttersidan av skrivhuvudet. En hdjning av skrivhuvudets
kontakttryck leder pa motsvarande sida till en forbattring av tryckbildssvartningen och en forskjutning av bandférloppet
i motsvarande riktning.

OBSERVERA!
Skador pa skrivhuvudet genom ojamnt slitage!
= Andra fabriksinstéliningarna endast i undantagsfall.

Genom val av den lagsta instéllningen kan skrivhuvudets livslangd
optimeras.

e  Vrid kontakttrycksskruvarna (A) for att andra skrivhuvudets
kontakttryck.

e  Vridning av kontakttrycksskruvarna (A) medsols till anslaget ger
en kontakttryckshojning pa 10N jamfoért med fabriksinstallningen.

e  Vridning av kontakttrycksskruvarna (A) exakt ett varv fran
hégeranslaget ger fabriksinstallningen.

OBS!

Det med sakringslack skyddade rafflade huvudet far inte avlagsnas fran kontakttrycksskruven da annars ovan namnda
installningarna ar felaktiga.
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Sayi: 07/26

Telif hakki

Copyright by Carl Valentin GmbH.
Degisiklik hakki saklidir.

Ceviri dahil, tim haklari saklidir.

Eserin, hicbir bolimd, hicbir sekilde (basim, fotokopi veya bagka bir yontemle) Carl Valentin GmbH sirketinin yazili izni olmadan
yeniden uretilemez veya elektronik sistemler yardimiyla islenemez, ¢cogaltilamaz veya dagitilamaz.

Ticari marka

Belirtilen tim markalar veya ticari markalar, ilgili sahiplerine ait tescilli markalar veya tescilli ticari markalar olup ayrica
isaretlenmis olmayabilir. Isaretlemenin olmamasindan, tescilli bir markanin veya tescilli bir ticari markanin séz konusu olmadigi
sonucuna varilamaz.

Carl Valentin, Urlnlerinde Ucretsiz agik kaynak yazilim kullaniyor. Daha fazla bilgiyi www.carl-valentin.de/opensource adresinde
bulabilirsiniz.

Giincellik durumu
Teslimat, gériinum, kapasite, élguler ve agirlik ile ilgili veriler, baski anindaki mevcut bilgilerimize uygundur.

Cihazlar surekli gelistirildiginden dokiiman ve cihaz arasinda farliliklar olabilir. Glincel baski igin www.carl-valentin.de adresine
bakiniz.

Ticari sartlar
Teslimatlar ve hizmetler Carl Valentin GmbH firmasinin genel ticari sartlari uyarinca sunulur.

Onaylar
CE Algak Voltaj Yonergesi (2014/35/AB)

Yonergesi Elektromanyetik Kirlilik (2014/30/AB)
RoHS Yonetmeligi (2011/65/AB)

c\, valentin
DRUCKSYSTEME

Carl Valentin GmbH
Neckarstrafle 78 — 86 u. 94
78056 Villingen-Schwenningen

Phone +49 7720 9712-0
E-Mail info@carl-valentin.de
Internet www.carl-valentin.de
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Teknigine uygun kullanim

Dogrudan baski sistemi en ileri teknoloji ve onaylanan givenlik teknigi prensiplerine gore Uretilmistir. Buna ragmen
kullanim sirasinda kullaniciya veya tguncu kigilere yonelik bedensel ve hayati tehlikeler ya da baski moduili veya bagka
maddi degerler Uzerinde olumsuz etkiler meydana gelebilir.

Dogrudan baski sistemi yalnizca teknik ydnden sorunsuz bir durumda oldugu sistemi, ayrica usuliine gére, guvenlik ve
tehlike bilinciyle bu kullanim kilavuzunun dikkate alinmasi kosuluyla kullanilabilir! Ozellikle glivenligi olumsuz yénde
etkileyen arizalar derhal giderilmelidir.

Dogrudan baski sistemi yalnizca uygun ve Uretici tarafindan izin verilen malzemelerin yazdiriimasi igin tasarlanmistir.
Baska ya da bunun disindaki kullanimlar usuliine uygun degildir. Amag disi kullanimdan kaynaklanabilecek hasarlardan
uretici/teslimatci sorumlu degildir; bu riski tek basina kullanici tagir.

Usulline uygun kullanim kapsamina ayrica kullanim kilavuzunun dikkate alinmasi ve uretici tarafindan verilen bakim
tavsiyeleri/talimatlari da dahildir.

Giivenlik uyarilari

Baski modild, 100 ... 240 V AC alternatif akima sahip olan elektrik sebekeleri igin tasarlanmistir. Mekanizmay! yalnizca
toprakli prizlere baglayin.

DUYURU!

0 Sebeke voltaji degistirildiginde sigorta degeri adaptasyonu gerektigi sekilde yapilacaktir (bakiniz 'Teknik veriler').
Baski modiliini yalnizca topraklh algak gerilim ileten cihazlara baglayin.
Baglantilari olusturmadan veya gikarmadan tim bagh cihazlar (bilgisayar, modul, aksesuar) kapatin.
Baski moduliini yalnizca kuru bir ortamda galistirin ve 1slakliga (puskirtme suyu, sis, vs.) maruz birakmayin.
Baski modiliinii, patlama tehlikesi bulunan atmosferde ve yiiksek gerilim hatlarinin yakininda kullanmayin.
Cihazi sadece taglama tozlari, metal kiymiklari ve benzer yabanci cisimlerden korunmus ortamlarda kullanin.
Bakim ve koruyucu bakim calismalari sadece egitimli uzman personel tarafindan yapilabilir.
Kumanda personeli, isletmeci tarafindan kullanim kilavuzu ile bilgilendirilmelidir.

Baski moduli kapagi acik olarak galistirilacaksa, elbise, sag, taki veya kisilerin Uzerinde tagidiklar benzeri esyalarin acikta
duran, déner pargalarla temas etmemesine dikkat edin.

DUYURU!

Acik haldeki baski Unitesinde, yapisal 6zelliginden dolayi yangindan korunma gévdesine iliskin EN 62368-1
talepleri yerine getirilmemistir. Bunlar nihai cihazin igine takilarak garanti altina alinmahdir.

Cihaz ve pargalar (6rn. motor, baski kafasi), baski sirasinda isinabilir. Calisma sirasinda dokunmayin ve malzeme
degisikliginden, sékmeden veya ayarlamadan dnce sogumasini bekleyin.

Kesinlikle hafif yanici materyal kullanmayin.

Yalnizca bu kullanim kilavuzunda belirtilen islemleri uygulayin. Bunun 6tesindeki calismalar sadece Uretici tarafindan ya da
Uretici ile koordineli olarak yapilabilir.

Elektronik yapi gruplarindaki ve bunlarin yazilimlarindaki amacina uygun olmayan miidahaleler, arizalara neden olabilir.
Cihaz lzerindeki amacina uygun olmayan islemler veya degisiklikler, calisma givenligini tehlikeye sokabilir.

Servis calismalarinin her zaman gerekli galismayi gergeklestirmek igin gerekli uzman bilgisine ve takimlarina sahip olan
yetkili bir atélyede yapilmasini saglayin.

Cihazlarda tehlikelere dikkat geken gesitli ikaz uyarilan takilmistir. Bu yapistirmalari s6kmeyin, aksi takdirde tehlikeler
algilanmaz.

Baski modulu, butiin makineye montaj sirasinda acil kapama devresine baglanmalidir.

Makineyi galistirmaya baslamadan dnce bittn ayirici koruyucu donanimlarin takilmis olmasi gerekir.

TEHLIKE!
Sebeke gerilimi nedeniyle 6lim tehlikesi!

= Cihazin mahfazasini agmayin.
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DIKKAT!

iki kutuplu sigorta.
= Tudm bakim galigmalarindan énce baski sisteminin figini gekin ve adaptér bosalana kadar kisaca bekleyin.

DIKKAT!

Termik transfer bandini rahatga yerlestirebilmeyi
saglamak igin, oklarla isaretlenmis yerlerde

EN 62368-1 sartlari, parmaklari yaralanmaya
karg! koruma agisindan, yerine getiriimemektedir.

= Busartlarin, nihai cihazin igine monte
edilirken yerine getirilmesi gerekir.

Cevre dostu tasfiye

B2B cihazlarinin ureticilerinin 23.03.2006 tarihinden itibaren, 13.08.2005 tarihinden sonra Uretilen cihazlari geri almasi ve imha
etmesi gerekir. Bu eski cihazlarin halka agik toplama yerlerine verilmesi prensip olarak yasaktir. Bunlar sadece uretici tarafindan
organize edilmis olarak yeniden degerlendirilebilir ve imha edilebilir. Bu nedenle uygun isaretlere sahip olan Valentin trtnleri
bundan sonra Carl Valentin GmbH sirketine geri verilebilir.

Buna gore eski cihazlar, gerektigi gibi imha edilecektir.

Carl Valentin GmbH sirketi bu sayede eski cihazlarin imhasi gergevesinde her turli sorumlulugu gerektigi sekilde gergeklestirir
ve bu sayede urinlerin sorunsuz bir sekilde dagitimini saglamaya da devam eder. Sadece gonderi Ucreti karsilanmis olan
cihazlarin iadesini kabul edebiliriz.

Baski mekanizmasinin elektronik platini bir lityum iyon pil ile donatiimigtir. Bu pil, magazanin atik pil toplama haznelerinde veya
halka acik yasal tasfiyeciler lizerinden tasfiye edilmelidir.

Ayrintili bilgileri WEEE y6netmeliginden veya www.carl-valentin.de adresindeki internet sayfamizdan edinebilirsiniz.
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isletim kosullar

isletme kosullari, glivenli ve arizasiz bir calisma saglamak igin cihazlarimizi devreye sokmadan énce ve igletme sirasinda
gerceklestiriimis olmasi gereken kosullardir.

Lutfen isletme kosullarini dikkatli bir bigimde okuyun.

isletme kosullarinin pratik olarak uygulanmasiyla ilgili olarak sorulariniz oldugu takdirde, bizimle veya sizin igin yetkili miisteri
hizmetleriyle irtibata gegin.

Genel bilgiler

Cihazlar, kuruluma kadar sadece orijinal ambalajlarinda tasinmal ve saklanmalidir.
Cihazlar, isletme kosullari yerine getirilmeden dnce kurulmamali ve devreye sokulmamalidir.

Bu eksik makinenin takilacagi makinenin, 2006/42/EG sayil makine yénetmeliginin kosullarina uygun oldugu (gegerli oldugu
olglide) tespit edilene kadar, devreye sokulmasi yasaktir.

Cihazlarimizi devreye sokma, programlama, kullanma, temizleme ve bakimdan gegirme sadece talimatlarimiz iyice okunduktan
sonra gerceklestirilmelidir.

Cihazlar sadece gerekli egitimleri almis personel tarafindan kullaniimalidir.

DUYURU!
Egitimlerin tekrarlanmasini tavsiye ederiz.

Egitim igeriklerinin konu basliklar 'isletme kosullar', 'Aktarma bandini takma' ve 'Temizlik ve bakim'.

Uyarilar, bizim sagladigimiz yabanci cihazlar igin de gecerlidir.
Sadece orijinal yedek pargalar ve degistirme parcalari kullaniimahdir.
Yedek ve yipranan pargalar igin litfen ureticisine bagvurun.

Kurulum yeri igin gegerli kosullar

Kurulum alaninin diiz, sarsintisiz, salinim ve hava akimi olmayan bir yer olmasi gerekir.
Cihazlar, ideal bir kullanimi ve bakim igin kolay bir erigimi garanti edecek sekilde yerlestiriimelidir.

Standart adaptorii takma

Cihazlarimizi baglamak icin adaptoriin, uluslararasi yonetmeliklere ve bunlara dayanan kurallara gére takilmasi gerekir.
Bunlarin arasinda 6zellikle asagidaki ¢ komisyonun tavsiyeleri de vardir:

e Uluslararasi Elektronik Komisyon (IEC)
e  Avrupa Elektronik Standartlari Komitesi (CENELEC)
e  Alman Elektrik Teknisyenleri Birligi (VDE)

Cihazlanimiz VDE guivenlik sinifi I'e gére yapilmistir ve bir koruyucu iletken baglantisina baglanmalari gerekir. Standart
adaptoriin, cihazin igindeki arizal akimlari gidermek icin bir koruyucu iletken baglantisinin bulunmasi gerekir.

Adaptorle ilgili teknik veriler

Sebeke voltaji ve sebeke frekansi: Model plakasina bakin
Sebeke voltaji igin izin verilen tolerans: Nominal deger +% 6 ... =% 10
Sebeke frekansi igin izin verilen tolerans: Nominal deger +% 2 ... =% 2
Sebeke voltaji icin izin verilen distorsiyon faktori: <5%

Ariza giderme yontemleri:

Cok asiri kirli sebekelerde (6rnegin tristor kumandal tesisler kullanildiginda) fabrikada ariza giderme 6nlemlerinin alinmasi
gerekir. Ornegin asagidaki segenekleriniz bulunur:

° Cihazlarimiza gelen ayri sebeke hatlari doseyin.
e  Sorun olustugunda kapasite olarak ayrilan ayirma trafosunu veya diger ariza giderme cihazlarini cihazlarimizin éniindeki
sebeke hattina takin.
DUYURU!

Bu, A sinifi bir tertibattir. Bu tertibat, ikamet alaninda telsiz arizalarina neden olabilir; bu durumda igletenden uygun
onlemleri almasi ve bunlari karsilamasi istenebilir.
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Harici cihazlarla baglanti hatlan
Tum baglanti hatlarinin yahtilmis hatlardan gegirilmesi gerekir. Yalitim 6rgustiniin her iki tarafta da fis mahfazasinin alanina
baglanmasi gerekir.

Akim hatlariyla paralel hat dégemesi bulunmamalidir. Kaginilmaz paralel ddseme durumlarinda en az 0,5 m’lik bir asgari
mesafeye uyulmasi gerekir.

Baglantilarin sicaklik araligi: =15 ... +80 °C.

Sadece 'Safety Extra Low Voltage' (SELV — Giivenlik Ek Disik Voltaji) sartini saglayan elektrik devrelerine sahip olan cihazlar
baglanmalidir. Bunlar genellikle EN 62368-1 standardina gore kontrol edilmis olan cihazlardir.

Veri hatlarinin kurulumu
Veri kablolarinin tam yaltiimis ve metal ya da metalli takma baglantisi mahfazalariyla donatilmis olmasi gerekir. Yalitilmis kablo
ve takma baglantilari, elektrikli arizalarin yayilmasini ve alinmasini énlemek igin gerekir.

izin verilen hatlar

Yahtimh hat: 4x2x0,14 mm? (4 x2xAWG 26)
6x2x0,14 mm? (6 x2x AWG 26)
12x2x 0,14 mm? (12 x 2 x AWG 26)

Goénderme ve alma hatlarinin gift olarak désenmesi gerekir.

Maksimum hat uzunluklari: V24 (RS232C) arabiriminde - 3 m (yalitim dahil)
USB-3m
Ethernet - 100 m

Hava dolagimi

izin verilmen bir isinmayi énlemek igin, cihazin gevresinde serbest bir hava dolagiminin olusabilmesi gerekir.

Sinir degerleri

IP’ye gore koruma turi: 20
Ortam sicakligi °C (isletme): min. +5
maks. +40
Ortam sicakligi °C (tasima, depolama): min. -25
maks. +60
Nispi nem orani % (isletme): maks. 80
Nispi nem orani % (tasima, depolama): maks. 80 (cihazlarin bugulanmasina izin verilmez)
Garanti

Asagidakilerden kaynaklanabilecek hasarlardan dolayi higbir sorumluluk kabul etmeyiz:
° isletme kosullarimiza ve kullanim kilavuzuna uyulmamasi.

° Cevrenin hatall elektrik tesisati.

° Cihazlarimiz uzerinde yapilan yapisal degisiklikler.

. Hatali programlama ve kullanim.

e  Yapilmayan veri yedeklemesi.

. Orijinal olmayan yedek pargalarin ve aksesuarlarin kullaniimasi.

. Dogal aginma ve yipranma.

Cihazlar yeni ayarladiginizda veya programladidinizda, yeni ayari bir deneme calistirmasi ve deneme yazdirmasi yardimiyla
kontrol edin. Bu sayede hatal sonuglari, gizimleri ve degerlendirmeleri 6nlersiniz.

Cihazlar sadece gerekli egitimleri almis ¢alisanlar tarafindan kullaniimalhdir.
Uriinlerimizin diizgiin kullanilip kullaniimadigini kontrol edin ve egitimleri tekrarlayin.

Bu kullanim kilavuzunda agiklanan 6zelliklerin tim modellerde bulundugunu garanti etmiyoruz. Surekli gelistirme ve iyilestirme
gayretimizden dolayi, haber verilmeksizin teknik verilerde degisiklikler olabilir.

Strekli gelistirme veya Ulkeye 6zel kurallardan dolayi kullanim kilavuzundaki resim ve 6rnekler, teslim edilen modelden farkl
olabilir.

Hasarlarin 6nline gegmek veya cihazin vaktinden 6nce asinmasini 6nlemek igin liitfen izin verilen modul ortamlari hakkindaki
bilgilere ve cihazin bakimiyla ilgili uyarilara dikkat edin.

Bu elkitabini anlasilir bir bicimde hazirlamaya ve size olabildigince ¢ok bilgi saglamaya c¢alistik. Elkitaplarimizi iyilestirebilmemiz
icin, herhangi bir sorunuz varsa veya herhangi bir hata buldugunuzda litfen bunlari bize bildirin.
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Baski modiliiniin ambalajindan ¢ikarilmasi

= Baski sistemini, cihazin altindan kaldirip kartondan gikarin.
Baski moduliinde herhangi bir nakliyat hasari olup olmadigini kontrol edin.
Baski bagi alanindaki kdplkten tagsima emniyetini ¢ikartin.

v Uy

Teslimatin eksiksiz oldugunu kontrol edin.

Teslimat kapsami

e  Baski moddli. o 1 rulo aktarma bandi (50 m).

. Elektrik kablosu. . Karton ¢ekirdegi (bos), aktarma bandi sargisina
onceden monte edilmis.

. USB genigleme yuvasi igin veri kablosu. . Baski basi igin temizleme folyosu.

e |/O aksesuari (I/O'lar). e  Product Safety Guide.

DUYURU!
Orijinal ambalaji ileriki tasima isleri icin muhafaza edin.

Baski modiiliiniin kurulumu

DIKKAT!
Nem ve islaklik nedeniyle cihaz ve yazdirma malzemeleri hasar goérebilir.
= Baski modulini yalnizca kuru ve puskurtme suyuna karsi korumali yerlere kurun.

= Baski modulund titresime, sallanmaya ve hava akimina karsi korunacak sekilde monte edin.
= Baski modulinin kapagini agin.
= Kopuk malzemeli koruyucu nakliye malzemelerini yazdirma kafasi bélgesinden uzaklastirin.

Baski modiliiniin baglantisinin yapilmasi

Moddl genis aralikli bir sebeke adaptoriyle donatiimistir. Cihaza miidahale etmeksizin, 100 ... 240 V AC / 50-60 Hz degerindeki
bir sebeke gerilimiyle isletiimesi mimkundur.

DIKKAT!
Cihaz, tanimlanamayan calistirma akimlarindan dolayi hasar gérmds.
= Sebeke baglantisindan 6nce sebeke salterini “O” konumuna getirin.

= Sebeke kablosunu sebeke baglanti yuvasina takin.
= Sebeke kablosunun figini toprakl prize takin.

DUYURU!
Topraklamanin yetersiz olmasi veya hi¢ olmamasi durumunda, ¢aligtirilirken arizalar meydana gelebilir.
Baski modiiliine bagh tim bilgisayarlarin ve baglanti kablolarinin topraklanmig oldugundan emin olun.

= Baski moddilinu bilgisayara veya ag sistemine uygun bir kablo ile baglayin.
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CV tasiyici bant sarmanin baglanmasi

DUYURU!

Sadece EN 62368-1 uyarinca yangindan korunma kousllarini yerine getiren bir tagiyici bant sarma baglanabilir.
Baski moduillinii kapatin.
CV taslyici bant sarmay! harici bir montaj levhasi vasitasiyla paketleme makinasinin uygun yerine monte ediniz.
Taslyici bant sarmanin figini, baski moddliinde bunun igin 6ngoértimus olan soketine takin.

LU U

DIKKAT!

Hasarli donanimdan dolayi cihazin zarar gérmesi.

= CV taslyici bant sarma tertibatinin sokilmesinden veya badlanmasindan 6nce cihazin kapatiimis olmasi
gerekir.

Baski modiiliiniin devreye alma

= Tum baglantilar kurulduktan sonra. Tim baglantilar olusturulduktan sonra:

Baski moduliint ¢alistirdiktan sonra, cihaz tipiyle gegerli tarih ve saatin gorulebildigi ana menu belirir.
Etiket malzemesini ve aktarma seridini yerlestirin.

Label layout/Measure label (Etiketlerin diizeni/Etiketi 6lgiin) meniisiinden 6lgl islemini baslatin.

v Uy

Folyo klavyesindeki [® | tusuna basarak 6lgme islemini sona erdirebilirsiniz.

Calisma esnasinda baglanti figinin yanliglikla sékiimesini engellemek icin baglanti figinin yan guvenlik vidalarini sikin.

DUYURU!
Dogru bir 6lgimiin yapilabilmesi igin, en az iki tam etiketin ileri itimesi gerekir (yazici etiketlerinde bu gerekmez).

Etiket ve aralik uzunluklar yaziciyla élculdiginde kiigik farkhlklar olusabilir. Bu nedenle degerler, Label layout/Label and gap

(Etiketlerin diizeni/Etiket ve Aralik) menisiinde mantel olarak ayarlanabilir.
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Besleme modunda etiket rulosu yerlestirme

DUYURU!

etiket bandin antistatik olmasi gerekir.

Elektrostatik desarj sonucu i1sil baski basinin ince kaplamasi ya da diger elektronik pargalar zarar gorebileceginden,

Yanlis malzemelerin kullanilmasi, yazicinin hatali caligmasina ve garanti hakkinin kaybolmasina neden olabilir.

Sag versiyon

©@L

EE
aEn

Gegis modunda etiket rulosu yerlestirme

Sag versiyon

©

©

Baski modilinin kapagini agin.

Baski bagsini (I) agmak igin 1 kolunu (J) saat istikametinin
tersine gevirin.

Etiket malzemelerini (asgari yukseklik = 15 mm), etiket
gegisinin (A) ve baski basinin () altindan gegirin.

Bu sirada malzemenin fotoselin (C) igcinden gegmesine
dikkat edin.

Baski basini (1) gevirmek igin, baski kolunu (J) yerine
oturana kadar saat istikametinin tersine dogru gevirin.

Etiket gecisinin ayar halkasini (B) malzeme genisligine
gOre ayarlayin.

Oturma kolunu (G) saat yoniinde yukari gevirin ve ayni
zamanda besleme salterini (E) asadi dogru katlayin.

Tasliyici malzemeden birkag etiketi ¢cekin ve tasiyici
malzemeyi besleme kenari (H) tizerinden ve tirtilli plastik
merdane (F) ile besleme salterinin (E) ¢ikintisi arasindan
gegirin.

Besleme salterini (E) tekrar yukari dogru bastirin ve
yerine oturmasini saglayin.

Tastyici malzemeyi arkaya dogru géturin ve sarma
tertibatina sabitleyin.

Sapma degerini Dispenser I/0 (Besleyici G/C) meni
segeneginden girin.

Baski modulundn kapagini tekrar kapatin.

DUYURU!

Elektrostatik desarj sonucu isil baski baginin
ince kaplamasi ya da diger elektronik pargalar
zarar gorebileceginden, etiket bandin antistatik
olmasi gerekir.

Yanlig malzemelerin kullanilmasi, yazicinin
hatali caligmasina ve garanti hakkinin
kaybolmasina neden olabilir.

Baski modilinin kapagini agin.

Baski basini (D) agmak igin baski kolunu (E) saat
istikametinin tersine gevirin.

Etiket malzemelerini, etiket gegisinin (A) altindan gegirin.
Bu sirada malzemenin fotoselin (C) iginden gegmesine dikkat
edin.

Baski basini (D) gevirmek igin, baski kolunu (E) yerine
oturana kadar saat istikametinin tersine dogru gevirin.

Etiket gecisinin ayar halkasini (B) malzeme genisligine gore
ayarlayin.

Baski modulunin kapagini tekrar kapatin.
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Aktarma geridini yerlestirme

DUYURU!

Is1 aktarma baski yontemi icin renkli bir seridin yerlestiriimesi gerekir. Modul dogrudan i1si baskisi igin kullanildiginda
renkli serit yerlestiriimez. moddlde kullanilan renkli seritlerin en az baski ortami genisliginde olmasi gerekir. Renkli
seridin baski ortamindan daha dar olmasi durumunda baski bagi kismen korumasiz kalir ve vaktinden énce asinir.

Sag versiyon DUYURU!
© 9 0 Yeni bir aktarma geridi rulosunu

©)
© N yerlestirmeden 6nce, baski basi
LO |

baski bagi ve merdane temizleyicisi
(97.20.002) ile temizlenmelidir.

Isopropanol (IPA)'nin kullaniimasina

iliskin igsleme talimatlarina

uyulmalidir. Deri veya gozleriniz ile

temas olursa, bol su ile iyice yikayin.

Eger tahrig hissi devam ederse

doktora bagvurun. lyi havalandirma
A olmasini saglayin.

° Baski modulunin kapagini agin.
° Baski bagini (C) agmak igin baski kolunu (D) saat istikametinin tersine gevirin.
DIKKAT!

Transfer bandini yerlestirirken veya kullaniimis transfer bandini gikarirken surtiinme tehlikesi!
= Yayl plakanin kenarlarina dikkat edin!

e  Aktarma seridi rulosunu (A) disaridan sararak ¢ézme rulosuna (B) takin.
° Renkli seridin bos bir gekirdegini sarma rulosunun (E) tzerine gegirin ve aktarma seridini basing baginin altindan gegirin.

e  Aktarma seridi baslangicini bir yapiskanla sarma rulosunun (E) bos ¢ekirdegine sabitleyin. Burada aktarma seridi
¢6zmesinin dénme yonunin saat istikametinin tersine déndigini unutmayin.

e  Baski basini (C) gevirmek icin, baski kolunu (D) yerine oturana kadar saat istikametinin tersine dogru gevirin.

e  Yazici modulinin kapagini tekrar kapatin.

DUYURU!

Elektrostatik desarj sonucu isil baski basinin ince kaplamasi ya da dider elektronik pargalar zarar gérebileceginden,
aktarma seridinin antistatik olmasi gerekir.

Yanhs malzemelerin kullaniimasi, dogrudan baski sisteminin hatali galismasina ve garanti hakkinin kaybolmasina
neden olabilir.

DIKKAT!
Elektrostatik materyal, insana etki edebilir.
= Bandi gikarirken, elektrostatik bogsalma meydana gelebileceginden, antistatik transfer bandi kullanin.
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Teknik veriler

Etiket sensori

aydinlatma

SPXV SPXV SPX V SPX V SPXV SPXV
103/8 104/8 106/12 106/24 108/12 162/12
Cozlinme 203 dpi 203 dpi 300 dpi 600 dpi 300 dpi 300 dpi
Maks. baski hizi 300 mm/s | 300 mm/s | 300 mm/s | 100 mm/s | 300 mm/s | 200 mm/s
Maks. baski genisligi 104 mm 104 mm 105,7 mm | 105,77 mm | 105,7 mm | 162,2 mm
Maks. gegis genisligi 116 mm 116 mm 116 mm 116 mm 116 mm 176 mm
Baski basi Flat Type Flat Type Flat Type Flat Type | Flat Type Flat Type
Ses emisyonu (6lcim mesafesi 1 m)
Orta ses glicu seviyesi 66,4 dB(A) | 62,3d(B)A | 63,7 dB(A) | 68,4 dB(A) | 67,8 dB(A) | 65,1 dB(A)
Etiketler
Etiket veya sonsuz malzeme Kagit, karton, tekstil, plastik
Malzeme kalinlig maks. 220 gr/m? (istek tzerine daha buyk)
Min. etiket genisligi 25 mm 25 mm 25 mm 25 mm 25 mm 50 mm
Min. etiket yiksekligi 15 mm 15 mm 15 mm 15 mm 15 mm 15 mm
Maks. etiket ylksekligi 6000 mm | 6000 mm | 3000 mm | 750 mm 3000 mm | 2000 mm

Aktarma seridi
Renkli taraf
Maks. rulo ¢api
Cekirdek ¢api
Maks. uzunluk
Maks. Genislik

dis veya i¢
@ 90 mm
254 mm/1"
450 m

110 mm (103/8-108/12)
170 mm (162/12)

Ebatlar (mm)
Genislik x Yikseklik x Derinlik

Agirlik yaklasik

245x300x400 mm (103/8-108/12)
245x300x460 mm (162/12)

12 kg (103/8-108/12)
14 kg (162/12)

2 x USB (sunucu)
WLAN (opsiyon)

Elektronik
islemci Tl Sitara ARM Cortex A8, 1GHz
32kB ICache, 32kB DCache
2000 Mips’ye kadar
Bellek (RAM) 512 MB
Yuva SD kart
Pil Gergek zamanli saat igin (elektrik kesildiginde veri kaydi)
Uyari sinyali Hatada sesli sinyal
Arabirimler
Seri RS-232C (ila 115200 Baud)
uSB 2.0 Yiksek Hizli Slave
Ethernet 10/100 Base T, LPD, RawlIP Baski, DHCP, HTTP, FTP

Sunlar igin arka tarafta: Klavye, USB flag bellek
USB-WLAN gubugu

Baglanti degerleri
Besleme voltaji

Gug girigi
Elektrik

Sigorta degerleri

100 ... 240 V AC / 50-60 Hz
300 VA

3,0A

2x T5A 250 V
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Kumanda alani
Sicakhk

Maks. nispi nem

SPXV SPXV SPXV SPXV SPXV SPXV
103/8 104/8 106/12 106/24 108/12 162/12
5...40°C

80 % (yogusmaz)

Kumanda alani

Tuslar

LCD g0stergesi

Test baski, fonksiyon mendsu, par¢a adedi, CF karti, Besleme, Enter, 4 x
imlec

Grafik ekran 128 x 64 piksel

Baski durdurmasi yeri

Durum baskisi

Ayarlar

Tarih, saat, vardiya saatleri

20 dil ayari (istek tzerine bagkalarr)

Etiket, cihaz numarasi, arayuzler, parola korumasi
Denetimler

Aktarma bant sonu / etiket sonu / baski basi acik

Ornegin galisma kapasitesi, fotosel, arayiiz,
sebeke parametreleri gibi cihaz ayarlarinin baskisi
Dahili yazi tiplerinin ve desteklenen tim barkodlarin baskisi

Yazilar
Yaazi tipleri

Karakter setleri

Biteslem Yazi Tipleri

Vektor yazi tipleri/TrueType yaz! tipleri

Yazi 6znitelikleri

Karakter araligi

6 biteslem yaz tipleri

8 vektor yazi tipleri/TrueType yazi tipleri
6 orantili yazi tipleri

Diger yazi tipleri istek Gzerine

Windows 1250 ila 1257, DOS 437, 850, 852, 857, UTF-8
Tum Bati ve Dogu Avrupa, Latin, Kiril, Yunan ve

Arap (opsiyon) karakterler destekleniyor.

Diger karakter setleri istek Uzerine

Genislik ve ylkseklik olarak boyut 0,8 ... 5,6
Buyutme faktori 2 ... 9
Hizalama 0°, 90°, 180°, 270°

Geniglik ve yukseklik olarak boyut 1 ... 99 mm
Kademesi bliylitme faktori
Hizalama 0°, 90°, 180°, 270°

Yazi turine baglidir: Kalin, yatik, ters, dikey
Degisken

Barkodlar
1D barkodlar

2D barkodlar

Kompozit barkodlar

2/5 Industrial, Codabar, Code 128, Code 128A, Code 128B, Code 2/5
interleaved, Code 39, Code 39 extended, Code 93, EAN 13, EAN 8, EAN
Add-on, GS1-128, Identcode, ITF 14, Leitcode, Pharmacode, PLANET
(Postal Alpha Numeric Encoding Technique), PostNet, PZN 7, PZN 8,
UPC-A, UPC-E, USPS Intelligent Mail

Aztec Code, CODABLOCK F, DataMatrix, GS1 DataMatrix, MAXICODE,
PDF 417, QR Code

GS1 DataBar Expanded, GS1 DataBar Limited, GS1 DataBar
Omnidirectional, GS1 DataBar Stacked, GS1 DataBar Stacked
Omnidirectional, GS1 DataBar Truncated

Tdm barkodlarin yuksekligi, modul genisligi ve orani degiskendir
Hizalama 0°, 90°, 180°, 270°
Istege baglh olarak kontrol rakami ve net yazi baskisi

Yazilhim

Konfigurasyon
islem kumandasi

Etiket yazilimi

Windows stirliclist

ConfigTool
Loftware

Labelstar Office Lite
Labelstar Office

Windows 8.1® - Windows 10® 32/64 Bit, Windows 11®
Windows Server 2016® - Windows Server 2022°

Teknik degisiklik hakki saklidir.
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Temizleme ve Bakim

TEHLIKE!
Elektrik garpmasi nedeniyle hayati tehlike!

= Tudm bakim galigmalarindan énce baski sisteminin figini gekin ve adaptér bosalana kadar kisaca bekleyin.

DIKKAT!
Temizlik sirasinda yaralanmalar meydana gelebilir.
= Keskin kenarlara dikkat edin.

DUYURU!
Cihazin temizlenmesi esnasinda, koruma gozliigi ve eldiven gibi kisisel koruma donanimi kullaniimasi tavsiye edilir.

Bakim isi Aralik
Genel Temizlik Gerekli oldugunda.
Baski merdanesinin temizlenmesi. Etiket rulosunu her degistirme sirasinda veya yazdirma

kalitesinin ve etiket naklinin olumsuz etkilenmesi durumunda

Aktarma seridi-cekme merdanesini temizleyin. Transfer folyosunu her degistirme esnasinda veya baski
kalitesinin olumsuz etkilenmesi durumunda.

Yazdirma kafasinin temizlenmesi. Transfer folyosunu her degistirme esnasinda veya baski
kalitesinin olumsuz etkilenmesi durumunda.

Etiket 11k bariyerinin temizlenmesi. Etiket rulosunun yenilenmesi durumunda.
Baski basini degistirin. Baski resmindeki hatalarda
DUYURU!

Isopropanol (IPA)nin kullaniimasina iligkin isleme talimatlarina uyulmalidir. Deri veya gozleriniz ile temas olursa, bol
su ile iyice yikayin. Eger tahrig hissi devam ederse doktora bagvurun. lyi havalandirma olmasini saglayin.

Genel Temizlik

DIKKAT!
Moddl sert temizlik maddeleri nedeniyle zarar gérebilir!

= Dig ylzeylerin veya yapi gruplarinin temizligi i¢in asindirici malzemeler ya da ¢6zelti maddeleri kullanmayin.

= Baski alanindaki toz ve kagit kalintilarini yumusak bir firca veya elektrikli stiplrge ile uzaklastirin.
= Dis yuzeyleri cok amagl temizleyicilerle temizleyin.
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Aktarma seridi-cekme merdanesini temizleyin

Cekme merdanesinin kirlenmesi, kot bir baski kalitesine ve malzeme tagimasinin sinirlandiriimasina neden olabilir.

. Baski moduliiniin kapagini agin.

. Etiketleri ve aktarma seridini yazdirma mekanizmasindan ¢ikartin.
. Kalintilari merdane temizleyicisi ve yumusak bir bez ile temizleyin.
. Merdanede hasar varsa, merdaneyi degistirin.

. Etiketleri ve transfer folyosunu tekrar yerine takin.
e  Yazici modulinin kapagini tekrar kapatin.

Baski merdanesinin temizlenmesi

DIKKAT!
Baski silindirinin zarar gérmesi!
= Baski silindirini temizlemek igin keskin, sivri veya sert cisimler kullanmayin.

Baski merdanesinin kirlenmesi, kéti bir baski kalitesine ve malzeme tasimasinin sinirlandirilmasina neden olabilir.

. Baski modulunin kapagdini agin.

e  Baski basini (B) agmak igin kirmizi baski kolunu (C) saat istikametinin tersine gevirin.
° Etiketleri ve aktarma seridini yazdirma mekanizmasindan ¢ikartin.

. Kalintilari merdane temizleyicisi ve yumusak bir bez ile temizleyin.

e  TUm merdaneyi temizlemek icin merdaneyi (A) adim adim elden gevirin (sadece yazici kapaliyken yapilabilir, aksi takdirde
adim motoruna akim gider ve bu sayede merdane, oldugu konumda tutulur).

e  Etiketleri ve transfer folyosunu tekrar yerine takin.
e  Baski basini (B) gcevirmek igin, kirmizi baski kolunu (C) yerine oturana kadar saat istikametinin tersine dogru gevirin.
e  Yazici modulinin kapagini tekrar kapatin.
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Yazdirma kafasinin temizlenmesi

DIKKAT!

Sicak yazici kafasi Unitesi yuziinden yaralanma tehlikesi!
= Temizlik isleminden 6nce yazici kafasinin sogumasini bekleyin.

Yazdirma esnasinda yazdirma kafasinda, baski kalitesini olumsuz etkileyen kirler birikebilir, 6rn. kontrast farkliliklari veya dikey
seritler nedeniyle.

DIKKAT!

Baski kafasinin zarar gérmesi!

= Baski kafasini temizlemek icin keskin, sivri veya sert cisimler kullanmayin.
= Yazdirma kafasinin cam koruma tabakasina dokunmayin.

e  Baski modilinin kapagini agin.

e  Kolu, yazdirma kafasini kaldirmak igin saat yonunin tersi istikametinde gevirin.

. Etiketleri ve aktarma seridini yazdirma mekanizmasindan ¢ikartin.

e  Yazdirma kafasi ylzeyini 6zel temizleme kalemiyle veya saf alkole bandiriimig pamuk gubugu ile temizleyin.
e  Yaziclyi ilk galistirma isleminden 6nce yazdirma kafasinin 2—-3 siireyle kurumasini bekleyin.

. Etiketleri ve transfer folyosunu tekrar yerine takin.
. Baski basini gevirmek igin, baski kolunu yerine oturana kadar saat istikametinin tersine dogru gevirin.
e  Yazici modulinin kapagini tekrar kapatin.

Etiket 1s1k bariyerinin temizlenmesi

DIKKAT!
Isik bariyerinin keskin temizlik maddelerinden dolayi hasar gérmesi!
= Isik bariyerini temizlemek icin asindirici veya sert ¢ézelti maddeleri kullanmayin.

Etiket 1sik bariyeri kagit tozu nedeniyle kirlenebilir. Bu nedenle etiket ucunu algilama senséri olumsuz etkilenebilir.

e  Baski modilinin kapagini agin.

. Kolu, yazdirma kafasini kaldirmak igin saat yonunin tersi istikametinde cevirin.
e  Etiketleri ve aktarma seridini yazdirma mekanizmasindan gikartin.

e  Fotosele (A) basingli sprey sikin.
Kutudaki talimatlara uyun.

e  Fotosel seridi (A) ayrica daha 6nce saf alkolle nemlendiriimis bir temizlik kartiyla (B) da temizlenebilir. Temizlik kart ileri-
geri kaydinimaldir (bakiniz sekil).

° Etiketleri ve transfer folyosunu tekrar yerine takin.

. Baski basini gevirmek igin, baski kolunu yerine oturana kadar saat istikametinin tersine dogru gevirin.
e  Yazici moduliunin kapagini tekrar kapatin.
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Baski bagini degistiriimesi

DIKKAT!

Baski basini elektrostatik desarj veya mekanik etkiler sonucu hasar gérmus!

= Vucudunuzu, érnegdin topraklanmig bir bilek kemeri takarak topraklayin.

= Fig baglantilarindaki baglantilara dokunmayin.

= Baski cubuguna sert esyalarla veya elinizle dokunmayin.

Baski kafasini ayarlayin - Paralellik

Baski basini sokiin
° Etiketleri ve transfer bandini gikarin.

e  Baski kafasi kilitliyken yuvarlak bash vidalar (A)
gevsetin.

e  Baski kafasinin kilidini agmak igin, baski kolunu (C)
saatin ters yonune dogru déndurun.

. Eger baski kafasi (B) baski silindirinin tizerinde serbest
durmuyorsa, yuvarlak bash vidalar (A) daha fazla
gevsetin.

. Baski kafasini, fig baglantilarina ulagabilene kadar
dikkatlice 6ne dogru gekin.

e  Fis baglantilarini gikarin ve baski kafasini (C) sokin.
Baski basini takin
. Fis baglantilarini takin.

e  Baski kafasini (B) deliklerinin ara kattaki deliklerle
ortusecekleri sekilde ara kata konumlandirin.

. Baski kafasi tutucusunu bir parmaginizla baski
silindirinin Gizerinde basil tutun ve baski kafasinin
konumunun dogru oldugunu kontrol edin.

e  Yuvarlak basl vidayi (A) yerlestirin ve iyice sikin.
. Etiketleri ve transfer bandini tekrar yerlestirin.

e  Baski basini (B) gevirmek igin, baski kolunu (C) yerine
oturana kadar saat istikametinin tersine dogru gevirin.

e  Yazici moduliunin kapagini tekrar kapatin.

° Baski kafasinin tip plakasinda yazan direng degerini
kontrol edin ve gerekirse Service functions/Heater
resistance menusunden (Servis fonksiyonlari/Dot
direnci) degistirin.

DUYURU!
Temiz bir baski resmi igin, termik baski kafasinin baski

silindirine olan yakma ¢izgisinin ayarlanacak paralelligi,
onemli bir kriterdir. Yakma ¢izgisinin baski kafasinin
Uzerindeki pozisyonu uretime bagh olarak degisikliklere
maruz kaldigi igin, baski kafasinin degistiriimesinden sonra
bazen paralelligi tekrar ayarlamak gerekli olabilir.

Baski kafasinin baski silindirine olan yakma gizgisinin paralelligi
vidalar (H) ile ayarlanabilir.
Saat yonunde dondirmek, baski kafasini arkaya dogru kaydirir.

Test baskisini yaptirmak.

Eger test baskisinda yatay ¢izgiler etiket kenarlari ile paralel
degilseler, vidalar (H) ile paralelligi ayarlamaya devam edin.

Vidalar (H) karsilikli olarak dondurerek, paralelligi koruma kaydi
ile, mimkun olan en iyi resim kalitesini ayarlayin.

iki taraf arasindaki siyahlik derecesinde farklilik olmasina
miisaade edilebilir.

Sabitleme vidalarini (G) tekrar sikigtirin.
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SPXV

Baski kafasini ayarlayin — sag/sol baski dengelemesi

DUYURU!
Eger paralelliligin ayarlanmasindan sonra, tim baski

alninda esit glgte bir baski yoksa, ayar saci (B) vasitasiyla
dengeleme yapilabilir.
e Vidayi (C) takr. ¥4 devir gevsetin.

e  Eksantrik pimini (D) déndurtin ve bu sayede basing esitligi
saglayin ve dengeli bir baski resmi elde edilene kadar ayarlamaya
devam edin.

e  Vidayi (C) tekrar sikin.

Baski kafasini ayarlayin — Bastirma

DUYURU!

Kafanin basinci vidalar (A) vasitasiyla baski kafasinin igcinden ve disindan degistirilebilir. Kafa basincinin arttiriimasi
uygulanan tarafta baski resminin siyahliginin iyilesmesine ve bant akisinin ayarlanan istikamete dogru kaymasina yol
acar.

DIKKAT!

Esit olmayan aginmadan dolayi baski kafasinin hasar

gérmesi!

= Fabrika ayarlarini sadece istisnai durumlarda
degistirin.

En dusik ayar segerek baski kafasinin kullanim siiresi en uygun
sureye uzatilabilir.

e  Baski kafasi basincini degistirmek igin, basing vidalarini (A)
gevirin.

° Basing vidalarinin (A) saat istikametinde sonuna kadar sikilmasi,
fabrika ayarlarina gére basincin 10N artmasina neden olur.

° Basing vidalarinin (A) en sagdan saat istikametinin tersine bir
devir cevrilmesi, tekrar fabrika ayarlarini olusturur.

DUYURU!

Guvenlik boyasi vasitasiyla korunmus yuvarlak basin, basing vidasindan ayrilmamasi gerekir, aksi taktirde yukarida
belirtilen ayarlar hatali olur.
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